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DESCRIPCION
Placa de material con capa decorativa y estampado en relieve

La invencién se refiere a una placa de material, en particular para la fabricacion de muebles, que comprende por lo
menos una capa de sustrato central y una capa decorativa en por lo menos un lado de la capa de sustrato y una
placa de estampacion para producir la placa de material.

Las placas de material del tipo genérico principalmente se utilizan para la fabricacion de muebles, elementos de
puertas o paneles del suelo. Un material fibroso se utiliza para producir las placas de material, en el que material se
recubre con varias capas en por lo menos lado, preferiblemente en ambos lados, para ser conectadas unas a otras
en una prensa. Por lo tanto, las capas se impregnan con una resina amino, por ejemplo una resina de formaldehido
melamina, de modo que la capa de resina amino puede endurecer durante el proceso de prensado mientras se
aplica calor simultaneamente, de modo que se establece una conexién de las capas individuales con la capa de
sustrato. Las capas utilizadas de ese modo estan fabricadas por lo menos a partir de una capa decorativa y un
recubrimiento. La capa decorativa puede consistir en un modelo gréfico o en una réplica de una superficie de
madera natural o de una superficie de roca natural.

Preferiblemente las placas de material se utilizan para la fabricacidon de muebles, en el que es esencial que el
modelo seleccionado, preferiblemente un modelo de un grano de la madera se reproduzca de forma tan auténtica
como sea posible. Por lo tanto, estan siendo utilizadas placas de estampacion las cuales incluyen un perfil negativo
de las placas de material que se van a prensar. Por lo tanto, la estructura de la placa de estampacion puede ser
transferida sobre la capa de cubierta superior de la capa de sustrato durante el proceso de prensado. Tipicamente,
placas de estampacion grandes con un tamafio de 2,3 x 6 m se estan utilizando para la produccion de placas de
material de tamafo grande, las cuales pueden ser cortadas entonces en la industria del mueble para la aplicacion
respectiva.

Los requisitos de los clientes para las placas de material de este tipo estan creciendo continuamente, en donde una
y otra vez es de suma importancia que la configuracién superficial sea tan préoxima como sea posible a la apariencia
natural. Por lo tanto, a fin de considerar de forma suficiente los requisitos de los clientes en esta direccién, son
necesarias mejoras adicionales de las placas de material.

A partir del documento EP 0 095 046, se conoce un procedimiento para la produccion de un plastico decorativo para
materiales que transportan un recubrimiento. Para esto, se utiliza un plastico decorativo el cual esta equipado con
una superficie estampada a modo de relieve que consiste en un papel de recubrimiento impregnado con resina y en
el que el papel de recubrimiento esta impreso con un modelo de impresion y la superficie a modo de relieve tiene un
disefio en conformidad con el modelo de impresién.

A partir del documento DD 204 225, se conoce una placa de estampacion para dispositivos de prensado y
sinterizado. Esta placa de estampacion esté provista para triturar material plastico para obtener una densidad de
potencia mas alta de los granulos. La propia placa de estampacion esta equipada con un modelo casi cuadrado, en
donde las lineas de particion tienen bordes afilados, de modo que se puede realizar el triturado requerido de los
materiales de plastico.

Es el objeto de la presente invencién proporcionar una placa de material la cual tenga una norma de calidad
mejorada adicional.

A fin de conseguir el objeto, se proporciona disponer una capa decorativa en ambos lados de la placa de material
que se va a producir y proporcionar un estampado en relieve preciso, en donde las estructuras son alineadas con
precision en ambos lados de la placa del material. Formas de realizacion preferidas de la invencion se pueden
derivar a partir de las reivindicaciones subordinadas.

Un estampado en relieve alineado con precision es un estampado en relieve particular en donde el modelo de la
capa decorativa, por ejemplo e3a grano de la madera, coincide con la estructura estampada en relieve mediante la
placa de estampacién. Por lo tanto, los poros de la madera pueden ser enfatizados en particular a través del
estampado en relieve profundo respectivo, de modo que sobre todo se genere una impresién de madera natural, de
modo que adicionalmente se cree una sensacion tactil a través del estampado en relieve provisto, la cual crea la
impresion de un material de madera natural a una persona en particular cuando toca la superficie.

En el presente caso, las placas de material son principalmente utilizadas para producir muebles. En particular
cuando el mueble no es una estanteria abierta, esta provisto de elementos de puerta, los cuales estan sostenidos de
forma articulada a través de bisagras. Por lo tanto, el aspecto de la placa de material se puede mejorar con respecto
a su calidad porque la estructura se provee alineada con precision en ambos lados de la placa de material. Alineada
con precision en este contexto significa que los granos de la madera en la parte frontal tienen simetria especular con
los granos de la madera en la parte trasera. Esto ayuda a generar la impresion de una tabla de madera maciza,
cuyos granos en el lado frontal y en el lado trasero estan alineados con precisién. Por lo tanto, por ejemplo un grano
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de madera particularmente pronunciado, incluso si se desea un nudo individual de la madera, puede ser configurado
exactamente al mismo nivel de posicién en el lado trasero, de modo que un observador tiene la impresion de que la
placa de material esta fabricada a partir de una pieza de madera maciza. Lo mismo se aplica a otros componentes
de mobiliario, por ejemplo paredes laterales de un armario grande, etcétera.

A fin de producir la placa de material se utiliza por lo menos una capa decorativa, la cual incluye por lo menos un
papel decorativo y un estampado en relieve en el lado frontal y en el lado trasero de la placa de material. Para este
proposito, se utilizan prensas, las cuales pueden realizar un estampado en relieve en el lado frontal y también en el
lado trasero de la placa de material, en donde las placas de estampacion que son utilizadas también incluyen una
estructura negativa alineada con precision de la superficie que se va a producir. A través de la coincidencia de la
estructura de la placa de estampacion con el papel decorativo, se produce la impresion de un grano de madera
natural o de otra configuracion superficial con las consiguientes partes mas elevadas y mas bajas.

En una forma de realizacion particular de la invencion, se provee que el papel decorativo y el estampado en relieve
tengan una estructura simétrica en una direccion longitudinal o transversal empezando en el centro. Cuando se
definen, seleccionan o producen los papeles decorativos, se provee un procesamiento adicional particularmente
simple a través de una estructura simétrica, la cual puede ser configurada en direccion longitudinal y también en
direccién transversal, empezando en el centro. Las placas de estampacion fabricadas con precision configuradas
para este propdsito también incluyen una estructura de este tipo, de modo que se crea una ventaja particular porque
las placas de estampacion pueden ser utilizadas en una prensa con independencia de su posicién como una placa
de estampacion inferior y también como una placa de estampacion superior, en donde para un procesamiento
adicional, no es incluso importante que esté provisto o no un giro de las placas de estampacién una con relacién a la
otra en el plano de la capa. Esto, sin embargo, Unicamente se consigue cuando una estructura simétrica se
configura en direccién longitudinal y también en direccion transversal empezando en el centro. Cuando la estructura
esta configurada solo simétrica a la direccion longitudinal o en la direccién transversal, se debe tener cuidado,
cuando se instalan las placas de estampacion, de que se provea un estampado en relieve alineado con precision.
Para este propésito, ambos lados de la placa de material se cubren con una capa decorativa y se tratan con una
placa de estampacion. De ese modo, para la conexién de las capas individuales con la capa de sustrato esta
provisto que se disponga una capa de cola entre la capa de sustrato o la capa decorativa por lo menos en un lado,
preferiblemente en ambos lados, en donde la capa de cola tipicamente fabricada a partir de una resina amino, o la
capa decorativa ya esta impregnada con la resina amino, la cual se endurece a través del calentamiento y de ese
modo establece una conexién permanente entre la capa decorativa y la capa de sustrato.

A fin de poder estampar en relieve estructuras particularmente profundas, preferiblemente una o varias capas de
soporte son insertadas entre la capa de sustrato y la capa decorativa, en donde las capas de soporte pueden estar
fabricadas por ejemplo a partir de un papel kraft impregnado con resina o tejido de fibra de vidrio impregnado con
resina. Esto proporciona la opcién de estampar en relieve estructuras particularmente profundas sin tener también
que estampar en relieve la capa de sustrato.

A fin de poder conseguir superficies particularmente de alta calidad, las cuales sean también resistentes a los
materiales de limpieza convencionales, adicionalmente esta provista por lo menos una secuencia de capas, capa de
soporte, capa decorativa, capa de recubrimiento en ambos lados de la placa de material. Eventualmente, la capa
decorativa sensible esta protegida a través de la capa de recubrimiento, la cual tipicamente esta configurada
transparente, en donde también la capa de recubrimiento puede estar impregnada con una capa de cola, esto
significa impregnada con una resina amino, de modo que se puede producir una conexion permanente entre la capa
de recubrimiento, la capa decorativa y la capa decorativa y la capa de sustrato.

Cuando es deseable una alta resistencia a la abrasion de las superficies fabricadas de las placas de material, las
capas decorativas o las capas de recubrimiento pueden estar adicionalmente enriquecidas con particulas resistentes
a la abrasion. Particulas resistentes a la abrasion tipicamente estan fabricadas a partir de corindén, sin embargo,
también se puede insertar melamina endurecida o vidrio dentro de una de las capas superiores, a fin de configurar
de ese modo la capa mas resistente a la abrasion y estable contra el desgaste.

Por principio, los materiales que incluyen fibras o virutas, como por ejemplo cartén duro de densidad media (MDF),
carton duro de densidad alta (HDF), tablero de aglomerado, tablero de virutas orientadas (OSB) o contrachapado,
pueden ser utilizados como capas de sustrato. La calidad y la resistencia deseadas de la placa de material son
parametros cruciales a fin de poder utilizar la hoja como una placa de material de madera para aplicaciones en
mobiliario.

Adicionalmente es el objeto de la presente invencion proporcionar una nueva placa de estampacion, la cual pueda
ser utilizada para la produccién de las placas de material. A fin de hacer tan facil como sea posible la manipulacion
de las placas de estampacion durante el proceso de prensado y en particular durante el montaje, y a fin de asegurar
un estampado en relieve alineado con precisiéon de las placas de material en el lado superior y también en el lado
trasero, esta provisto que la placa de estampacion incluya una estructura superficial a lo largo de su eje central
longitudinal y su eje central transversal en forma de un grano de madera o una superficie de piedra, a la cual se le
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da la vuelta como una imagen especular en los cuadrantes, en donde esta presente un perfil negativo para el
estampado en relieve de una superficie de la placa de material. La configuracion simétrica proporciona que las
placas de estampacién puedan ser utilizadas con independencia de su orientaciéon posicional en el fondo y también
en la parte de encima sin que se incurra en el riesgo de un estampado en relieve defectuoso debido a unas placas
de estampacion montadas incorrectamente.

La invencion se describe a continuacion con referencia a las figuras de los dibujos en donde
la figura 1 ilustra una vista en perspectiva de la placa de material;

la figura 2 ilustra una vista en perspectiva del despiece de la placa de material con detalles y una impresion
decorativa alineada con precision; y

la figura 3 ilustra una vista desde arriba de una placa de estampacién simétrica para la produccién de placas de
material.

La figura 1 ilustra una vista en perspectiva de una placa de material 1 la cual esta fabricada a partir de una capa de
sustrato central 2 y por lo menos una capa decorativa 3, colocada en el lado de encima. En la forma de realizacion
ilustrada un modelo de madera ejemplar 4 se ilustra para la capa decorativa 3. Ciertamente, puede ser utilizado
cualquier disefio decorativo para esta forma de realizacién de una placa de material 1.

La figura 2 ilustra una placa de material 1 segun la figura 1 en una vista en despiece en perspectiva. A partir de esta
ilustracioén, es evidente que la placa de material 1 esta fabricada a partir de una capa de sustrato central 2, sobre la
cual inicialmente capas de soporte 14, 15 son aplicadas encima y también en el fondo. Después de ello viene una
capa decorativa 3, 5 y un recubrimiento 6, 7. Las capas decorativas 3, 5 por lo tanto tienen un modelo de simetria
especular, de modo que se crea la impresioén la impresion de una hoja maciza de madera cuando se completa la
placa de material 1. Las propias capas decorativas 3, 5 estan cubiertas por los recubrimientos 6, 7 y como
consecuencia del calentamiento durante el proceso de prensado conduce a una conexién permanente fija entre los
recubrimientos y las capas decorativas y también entre las capas decorativas y las capas de soporte 14, 15 y entre
las capas de soporte 14, 15 y la capa de sustrato 2. Las capas de soporte 14, 15 facilitan un estampado en relieve
particularmente profundo de las estructuras, entre las capas de recubrimiento 6, 7 simultdneamente aseguran que la
superficie proporcione proteccion suficiente contra los detergentes, etcétera. Sin embargo no existe la necesidad de
proporcionar los recubrimientos 6, 7, o posiblemente recubrimientos adicionales 8, 9, en el caso de que Unicamente
la capa decorativa deba ser utilizada como una capa exterior segun los requisitos del cliente.

Adicionalmente, existe la opcion de variar la secuencia de las capas individuales, por ejemplo inicialmente puede ser
colocada una capa de cola sobre la capa de sustrato 2, y entonces las capas decorativas 3, 5 y a continuacion los
recubrimientos 6, 7 y 8, 9. Adicionalmente, capas de cola pueden estar dispuestas entre las capas individuales en
donde las propias capas no estan impregnadas con la resina amino, por lo que las capas de cola proporcionan la
conexién después del calentamiento y el endurecimiento. En el caso presente, la secuencia de las capas
individuales no es el tema, sino el hecho de que la capa decorativa, sin que importe en la posiciéon en la cual esta
instalada en la secuencia de capas, tenga un contorno del modelo alineado con precision.

La figura 3 ilustra una placa de estampacion simétrica 10 en una vista desde arriba, en donde la placa de
estampacion tiene una estructura simétrica 13 a lo largo de su eje central longitudinal 11 y a lo largo de su eje
central transversal 12. Es por eso que, a la estructura 13 se le ha dado la vuelta como una imagen especular en los
otros cuadrantes respectivos, lo cual proporciona la ventaja esencial de que esta placa de estampacién 10 puede ser
utilizada en cualquier posicion deseada como una placa de estampacion superior y también como una placa de
estampacion inferior sin correr el riesgo de que las estructuras no estén configuradas alineadas con precision una
encima de la ofra en la placa de material completa.

Numeros de referencia

1 placa de material

2 capa de sustrato

3 capa decorativa

4 modelo de grano de madera
5 capa decorativa

6 recubrimiento

7 recubrimiento
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recubrimiento
recubrimiento

placa de embuticion
eje central longitudinal
eje central transversal
estructura

capa de soporte

capa de soporte
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REIVINDICACIONES

1. Placa de material (1), en particular para la fabricacion de muebles, que comprende por lo menos una capa
de sustrato central (2) y una capa decorativa (3, 5) en por lo menos un lado de la capa de sustrato (2), caracterizada
porque en ambos lados de la placa de material (1) que se va a fabricar, se dispone una capa decorativa (3, 5) y esta
presente un estampado en relieve que ajusta exactamente, en donde las estructuras en ambos lados de la placa de
material (1) estan realizadas de forma conveniente.

2. Placa de material (1) segun la reivindicacién 1 caracterizada porque la capa decorativa (3, 5) consiste en
por lo menos un papel decorativo y un estampado en relieve en los lados frontal y trasero de la placa de material (1).

3. Placa de material (1) segun la reivindicacion 1 o 2 caracterizada porque el papel decorativo y el estampado
en relieve comprenden una estructura simétrica (13) que empieza desde el centro hasta las direcciones longitudinal
y/o transversal.

4. Placa de material (1) segun la reivindicacién 1, 2 o 3 caracterizada porque entre la capa de sustrato (2) y la
capa decorativa (3, 5) esta provista una capa de cola en por lo menos un lado, preferiblemente en ambos lados.

5. Placa de material (1) segun las reivindicaciones 1 a 4 caracterizada porque entre la capa de sustrato (2) y la
capa decorativa (3, 5) esta provista una capa de soporte (14, 15) en por lo menos un lado, preferiblemente en ambos
lados.

6. Placa de material (1) segun las reivindicaciones 1 a 5 caracterizada porque las capas decorativas (3, 5) y/o
los recubrimientos (6, 7, 8, 9) comprenden particulas resistentes a la abrasion.

7. Placa de material (1) segun las reivindicaciones 1 a 6 caracterizada porque en ambos lados de la placa de
material (1) esta provista por lo menos una secuencia de capas de recubrimiento (6, 7, 8, 9), una capa decorativa (3)
y una capa de soporte (14, 15).

8. Placa de material (1) segun las reivindicaciones 1 a 7 caracterizada porque los recubrimientos (6, 7, 8, 9)
son transparentes.

9. Placa de material (1) segun las reivindicaciones 1 a 8 caracterizada porque la placa de material (1) consta
de materiales fibrosos, tales como carton duro de densidad media (MDF), cartén duro de densidad alta (HDF),
tablero de aglomerado, tablero de virutas orientadas (OSB) o contrachapado.

10. Placa de estampacion para la fabricacion de una placa de material con una estructura estampada en relieve
para que sea simétrica en las direcciones longitudinal y/o transversal caracterizada porque la placa de estampacion
comprende, a lo largo de su eje central longitudinal y su eje central transversal, una estructura superficial que forma
simetria especular en los cuadrantes en forma de un grano de madera o una superficie de piedra, en donde esta
presente una impresion inversa para el estampado en relieve de una superficie de material.
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