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DESCRIPCION

Conector, recipiente con tal conector y dispositivo de preparacion de fluido con un conector de acoplamiento para tal
recipiente.

La invencion se refiere al campo de conectores para conectar un recipiente con un dispositivo de preparacion de
fluido para la preparacion de un fluido. La invencion se refiere también a tales recipientes y dispositivos de
preparacion de fluido, en particular, a dispositivos de dialisis.

La mayoria de los dispositivos de hemodialisis utilizados para el tratamiento de rutina preparan el fluido de dialisis
requerido por si mismos mediante la preparacién de una parte de fluido que esta contenida en el dispositivo y en el
que se realiza la mezcla de los concentrados adecuados con agua. Estos concentrados se distribuyen normalmente
en forma liquida y se introducen en recipientes. Tanto la manipulacién como el transporte de tales envases cargados
con el concentrado fluido presentan varios problemas. Conectores especiales y, mas bien, espaciales son
necesarios en el dispositivo de didlisis para acoplar tales envases, de modo que el dispositivo pueda aspirar el
concentrado requerido. Durante el intercambio de un envase, se puede derramar el fluido. Se pueden requerir
camaras especiales para acomodar o incluso enjuagar el conector durante cualquier periodo, sin que ningln envase
esté conectado. En cuanto al peso se refiere, es principalmente solo agua lo que se suministra desde el fabricante al
paciente. Ademas, los envases vacios representan un problema ambiental, por lo que se debe utilizar un material
especial con ciertas propiedades de bloqueo y estabilidad.

Se sabe también codmo proporcionar concentrados, por ejemplo en una clinica, desde una unidad de preparacion
central a varios lugares de tratamiento mediante una red de tuberias instalada. Aunque esto simplifica la carga de
trabajo en los lugares de tratamiento en estas clinicas es obvio que tal red de tuberias es costosa, tanto para su
instalacion como para su mantenimiento, y no es aplicable para condiciones mas flexibles.

También se conoce el uso de al menos algunos ingredientes del fluido de dialisis de un concentrado sélido
pulverizado o granulado, tal como el bicarbonato. El documento US 5.540.265 describe un sistema de este tipo con
una bolsa que contiene un concentrado y que tiene un componente de taponamiento. En el dispositivo de didlisis
existe un componente de taponamiento complementario por el cual se puede establecer una conexion de flujo para
una primera y una segunda trayectorias de flujo con el interior de la bolsa. Se introduce agua en la bolsa por la
primera trayectoria de flujo. El fluido de bicarbonato diluido y asi preparado se extrae por la segunda trayectoria de
flujo.

El componente de taponamiento tiene un disefio coaxial para las dos trayectorias de flujo. EI componente de
taponamiento complementario en el dispositivo de didlisis tiene, por tanto, un disefio bastante sofisticado que a su
vez requiere soluciones complicadas para hacer posible el enjuague y la desinfeccién de rutina de esta parte del
dispositivo de didlisis. Ademas, dado que el componente de taponamiento en la bolsa tiene un disefio circular, el
proceso de fabricacion de tal bolsa permite procesos especiales ya que el componente de taponamiento se suelda
normalmente en un orificio complementario en una pared lateral de la bolsa. Por lo tanto, las técnicas méas simples
gue evallan la bolsa solo por la parte superior no son aplicables.

Por lo tanto, un objeto de la invencion es proporcionar un dispositivo de preparacion de fluido que tiene un conector
de acoplamiento acoplado a un conector de un recipiente. Esto simplifica considerablemente la manipulacion del
dispositivo de preparacion de fluido, tal como, un dispositivo de didlisis durante el procedimiento de conexion, el
proceso de fabricacion del recipiente y el enjuague y la desinfeccion de la parte conectora de acoplamiento en el
dispositivo de preparacion de fluido.

Estos objetos de la invencion se resuelven por la materia objeto que se reivindica en la reivindicacién independiente
1. Diversas realizaciones de la invencion son objeto de las reivindicaciones dependientes.

El concepto de la invencién se basa en la observacion de que separando el medio de montaje que comprende
ambas partes conectoras de la linea de fluido para las dos lineas de fluido a ser conectadas a dos lineas de fluido
del dispositivo de preparacion de fluido, en dos medios de montaje lateralmente espaciados, incorporando cada uno
los orificios de una de las dos partes conectoras, es posible establecer un sistema conector que simplifique
significativamente los procesos de manipulacién y de fabricacion. Con la ayuda del concepto de la invencion,
particularmente, es posible disefiar un recipiente para ser conectado a un dispositivo de preparacion de fluido, que
se monte de manera suspendida con las partes conectoras utilizdndose al mismo tiempo en una forma de gancho en
el punto mas superior del recipiente para alcanzar una estabilidad éptima del recipiente montado.

Estas y otras ventajas de la invencion serdn mas evidentes a partir de una realizacion que se describe, a
continuacion, como ejemplo con la ayuda de los dibujos. En los dibujos,

La Figura 1 muestra una vista en perspectiva de una realizacién del conector de acuerdo con la invencion con
una seccion transversal en forma de barco,

La Figura 2 muestra un primer dibujo en seccion del conector mostrado en la Figura 1,
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La Figura 3 muestra un segundo dibujo en seccidén como se define en la Figura 2,

La Figura 4 muestra una realizacién de un recipiente que utiliza el conector mostrado en las Figuras 1 a 3, y una
parte de una realizacion del dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con la invencién, que es adecuada
para montar el recipiente, estando una tapa de dicha parte en una primera posicion,

La Figura 5 muestra la misma disposicién que en la Figura 4, estando el recipiente montado,

La Figura 6 muestra una primera vista en seccion de esa parte del dispositivo de preparaciéon de fluido con el
recipiente que esta montado, estando la tapa en una segunda posicion,

La Figura 7 muestra una segunda vista en seccion de esa parte del dispositivo de preparacion de fluido sin que el
recipiente esté montado, estando la tapa en una tercera posicion, y

La Figura 8 muestra el recipiente con un solo sello de tipo solapa antes de su uso.

En la Figura 1 una realizacion de un conector de acuerdo con la invencion se muestra en una vista en
perspectiva. El conector 1 tiene dos medios de montaje 2 y 4 lateralmente espaciados, de tipo barra. Tales
medios de montaje pueden montarse facilmente en un medio de montaje correspondiente por su inserciéon en una
direccidn axial. El interior de los medios de montaje 2 y 4 es hueco, definiendo de este modo el primero y segundo
orificios 3y 5.

El conector 1 tiene una seccion transversal en forma de barco con una amplia parte media 6 y dos proyecciones 7 y
8 en forma de ala en los lados opuestos de la parte media 6. La seccion transversal en forma de barco simplifica la
unién del conector a una porcion de contencién de un recipiente como una bolsa de tubo flexible considerablemente,
como se conoce en la técnica de fabricacion de bolsas flexibles. Para los propdsitos de soldadura, se puede
proporcionar por tanto una estructura de corte 19 en el extremo inferior 16 del conector 1.

La parte media 6 de la seccidn transversal en forma de barco muestra un quinto orificio 11 que se extiende desde el
extremo superior 17 hasta el extremo inferior 16. El orificio 11 se puede utilizar para cargar previamente la porcién
de contencién a unirse con el conector durante el proceso de fabricacién con una sustancia.

Los medios de montaje 2 y 4 sobresalen de las proyecciones 7 y 8 de tipo ala por los salientes 28 y 29 en una
direccion que es perpendicular a los ejes de los medios de montaje 2 y 4 y, por lo tanto, también a los ejes de los
orificios 3, 5y 11, que son todos paralelos. En la realizacion mostrada en la Figura 1, los salientes 28 y 29 son
tangentes a un lado de las proyecciones 7 y 8 de tipo ala.

Ademas, un primer extremo 13 de un mango 12 se une al primero medio de montaje 2 y un segundo extremo 14 del
mango 12 se une al segundo medio de montaje 4. Para facilitar el uso del mango, los extremos 13 y 14 pueden
comprender juntas de pelicula flexibles.

El conector 1 comprende también un resalto 15 que une el segundo medio de montaje 4 con la parte media 6 del
conector 1. Este resalto 15, como se describira a continuacion, sirve como una pieza homoéloga de un medio de
deteccion en el sitio de los conectores de acoplamiento para confirmar el montaje correcto del conector.

En la Figura 2, se muestra una vista en seccion del conector 1 en la que la parte media 6 y las proyecciones 7y 8 en
forma de alas se cortan a lo largo de su medio, y la vista es desde la parte posterior como se observa en la Figura 1.
El conector 1 se extiende desde el extremo inferior 16 hasta el extremo superior 17. En la parte media, se observa el
orificio continuo 11 para permitir una facil precarga de la porcion de contencién que se une al extremo inferior 16 del
conector.

En la primera proyeccion 7 en forma de ala, existe también un tercer orificio continuo 9 y en la segunda proyeccion 8
en forma de ala un cuarto orificio contindo 10. Aunque el tercer 9 y cuarto 10 orificios tienen una seccion transversal
variable a lo largo de sus extensiones desde el extremo inferior 16 hasta el extremo superior 17 del recipiente 1, esto
no tiene ninguna influencia en el hecho de que se establece una comunicacion fluida a lo largo de estas extensiones.
El tercer orificio 9 se extiende hasta una primera camara de distribucion 20 y el cuarto orificio 10 hasta una segunda
camara de distribucion 21.

Como se puede observar en la Figura 1, las camaras de distribucion 20 y 21 estan en comunicacion fluida con el
primer y segundo orificios 3 y 5 por las ranuras 22 y 23, respectivamente. Al montar el conector 1 en un medio de
montaje de acoplamiento que se describe a continuacion, la comunicacion fluida se establece, por tanto, del primer
orificio 3 al tercer orificio 9, lo que por tanto constituye una primera linea de fluido, y del segundo orificio 5 al cuarto
orificio 10, lo que constituye una segunda linea de fluido.

La Figura 3 muestra una vista adicional en seccioén a lo largo de la linea A-A como se indica en la Figura 2. En esta
vista, los salientes 28 y 29 de los dos medios de montaje 2 y 4y, por lo tanto, el primer y segundo orificios 3y 5 en
una direccion perpendicular a la extension vertical de las proyecciones 7 y 8 en forma de alas y la parte media 6 del
conector 1 se muestran con mayor claridad.
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En una realizacion de un recipiente de acuerdo con la invencion, el conector 1 mostrado en las Figuras 1 a 3 esta
representando la porcién conectora, el extremo inferior 16 que se une a una porcién de contencién del recipiente.
Para este proposito, el extremo superior 17 se sella a lo largo de la circunferencia 26 - que esta también rodeando vy,
por tanto, sellando el quinto orificio 11 - por una lamina flexible 18 mediante soldadura o técnicas de unién conocidas
similares. Merece la pena sefialar que, debido al disefio del conector, las trayectorias de flujo de la primera y
segunda lineas de fluido no se bloquean por este sello. La lamina flexible 18 se indica en la Figura 2.

Esta de realizacion del recipiente se muestra en la Figura 4. La porciéon de contencion 31 del recipiente 30 esta
fabricada de una bolsa tubular que esta sellada en el extremo inferior 32 y unida por soldadura o técnicas similares
de forma estanca en el extremo superior 33 al extremo inferior 16 del conector 1. En la realizacién mostrada en la
Figura 4, el recipiente 30 se precarga ademas previamente con un concentrado en polvo 34 de una sustancia que se
disuelve para su uso final. La sustancia se puede proporcionar en cualquier otra condicion, sélida o fluida, cualquiera
gue pueda ser Util para el proposito particular.

Para mantener la esterilidad antes de su uso, los extremos inferiores 24 y 25 de los orificios 3 y 5 se pueden sellar
de manera adecuada de modo que el interior del recipiente 30 se sella completamente al exterior. Como ejemplo, un
Unico sello 27 de tipo solapa se muestra en la Figura 8, que esta sellando ambos orificios 3 y 5. El sello 27 se puede
retirar por un usuario antes de su uso despegando el sello como se muestra en la Figura 8.

Ademas, en el recipiente 30 se pueden proporcionar tubos y/o filtros no mostrados que se colocan en la primera y/o
segunda lineas de fluido para filtrar el fluido pasante que fluye dentro y/o fuera de la bolsa y/o extender las lineas
hasta un sitio particular dentro de la porcion de contenciéon 31. Si se desea retirar una solucion saturada de una
sustancia que se disuelve, puede resultar atil introducir el fluido de lavado y, por tanto, de disolucion similar al agua
cerca del extremo superior 33 de la porcién de contencion 31 y retirar la solucién saturada cerca del extremo inferior
32 de la porcidon de contencion 30.

En la Figura 4 se muestra también una parte 50 de una realizacién de un dispositivo de preparacion de fluido de
acuerdo con la invencion tiene primer y segundo medios de montaje 53 y 54 de acoplamiento para montar el
conector 1y, por tanto, el recipiente 30. Estos primer y segundo medios de montaje de acoplamiento se forman por
la primera y segunda camaras de inserciéon 53 y 54 que tienen una seccién transversal complementaria de tal
manera que el primer y segundo medios de montaje 2 y 4 de tipo barra se pueden montar mediante su insercion en
estas camaras. Se puede utilizar cualquier seccién transversal, pero una seccidn transversal circular como se
muestra en esta realizacidn es ventajosa en vista de las propiedades de enjuague y desinfeccion mejoradas.

La primera cdmara de insercion 53 estd en comunicacion fluida con una tercera linea de fluido 51, la linea de fluido
de lavado, que se conecta a una fuente de fluido de lavado (no mostrada) para el suministro de fluido de lavado.
Este fluido de lavado se requiere durante el uso del recipiente 30 para preparar el fluido preparado a partir de la
sustancia precargada y el fluido de lavado - siendo el Ultimo en la mayoria de los casos simplemente agua.
Correspondientemente, la segunda camara de insercion 54 estd en comunicacion fluida con una cuarta linea de
fluido 52, la linea de fluido preparado, lo que permite el suministro del fluido preparado a un lugar en el que se
requiere. Esta puede todavia estar dentro del dispositivo de preparacion de fluido o por medio de una salida
adecuada para el suministro a cualquier otro lugar.

La parte 50 del dispositivo de preparacion de fluido comprende también un medio de deteccién 58 que, en esta
realizacién, es un microinterruptor mecénico. Tras montar el recipiente 30 y, por tanto, el conector 1, el resalto 15
presiona el interruptor 58, con lo que un circuito de evaluacion electrénico no mostrado del dispositivo de
preparacion de fluido permite que el dispositivo confirme el montaje correcto del conector 1. Puede ser posible que
este circuito de evaluacion haga que cualquiera de los actuadores bloquee el flujo de cualquier fluido de lavado en la
primera cdmara de insercion 53 hasta que haya tenido lugar tal confirmacion.

La parte 50 del dispositivo de preparaciéon de fluido comprende ademas una tapa 59. La tapa 59 puede girar
alrededor de una junta 65 desde una primera posicién abierta que se muestra en la Figura 4, hasta una tercera
posicion cerrada y preferentemente bloqueada que se describird a continuacién. Entre la primera y la tercera
posicion, la tapa puede aprisionarse, preferentemente bloquearse, en una segunda posicion con el recipiente 30
estando montado, como se explicara también a continuacion. La tapa 59 tiene primera y segunda partes de cierre 60
y 61 que son adecuadas para cerrar la primera y segunda camaras de insercion 53 y 54, respectivamente, cuando la
tapa 59 esta en la tercera posicion.

La Figura 5 muestra la misma vista que la Figura 4 con el conector 1y, por tanto, el recipiente 30 estd montado en la
parte 50 del dispositivo de preparacion de fluido. El primer y segundo medios de montaje 2 y 4 se insertan en la
primera y segunda camaras de insercién 53 y 54. Por otra parte, hay dos detectores de proximidad 63 y 64 en la
parte 50 que detectan la presencia de la tapa 59 en cualquiera de la segunda o la tercera posicion. Estos sensores
de proximidad pueden ser sensores no mecanicos como los sensores Hall que advierten la posicion de cierre de
ciertas partes de la tapa 59. Estos sensores pueden comprender también medios interruptores mecanicos que son
accionados por piezas homdlogas moviles (no mostradas) de la tapa, que en el momento sirven para bloquear la
tapa 59 en la segunda o tercera posicion.
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La Figura 6 muestra una primera vista en seccién de la disposicion mostrada en la Figura 5 con la tapa 59 estando
en la segunda posicién, aprisionando el conector 1 en su posicién montada por empuje con las partes de cierre 60 y
61 en el conector 1. La vista en seccion se toma a lo largo de la linea de fluido de lavado 51 y la primera camara de
insercién 53 mirando de izquierda a derecha en la Figura 5. La linea de fluido preparado 52 y la segunda camara de
insercién 54 tienen un disefio simétrico.

Dentro de la primera camara de insercion 53, esta el primer elemento conector macho 55 que termina en la linea de
fluido de lavado 51 dentro de la primera camara de insercion 53. El primer elemento conector macho 55 se une al
alojamiento de la parte 50 con un elemento de sellado y compensacion 57 flexible que puede estar fabricado de
cualquier material adecuado, por ejemplo, caucho. El elemento de sellado y compensacion 57 posibilita los
movimientos del primer elemento conector macho 55 en relacion con el alojamiento para compensar las tolerancias
gue puedan existir en las piezas homadlogas pertinentes del conector 1.

En la disposicion representada en la Figura 6, el primer orificio 3 y, por tanto, la primera linea de fluido del conector 1
y del recipiente 30 estan ahora en comunicacion fluida con la linea de fluido de lavado 51. El orificio 3 se limita por
los primeros rebordes de sellado 66 en la circunferencia inferior de los primeros medios de montaje 2. Los rebordes
de sellado 66 se pueden crear facilmente mediante moldeo por inyeccion. Los rebordes 66 aseguran una conexion
estanca para el primer elemento conector macho 55 al que rodean en su circunferencia exterior.

El primer medio de montaje 2 se inserta en la primera camara de insercion 53 hasta que una primera proyeccién 69
de tipo escaldn del primer medio de montaje 2 entre en contacto con el alojamiento de la parte 50 del dispositivo de
preparacion de fluido.

Desde la primera cdmara de insercién 53, se ramifica también una quinta linea de fluido 62. Cuando se monta el
conector 1, esta quinta linea de fluido 62 serd sellada por los primeros rebordes de sellado 66, es decir, no hay
ninguna comunicacion fluida con la primera y tercera lineas de fluido conectadas, siendo esta Ultima la linea de
fluido de lavado 51.

Para la conexion de la segunda y cuarta lineas de fluido, existen elementos correspondientes, es decir, un segundo
elemento conector macho, un segundo elemento de sellado y compensacion, segundo rebordes de sellado, una
segunda proyeccion de tipo escalén y una sexta linea de fluido de ramificacion.

El propésito de la quinta y sexta lineas de fluido se hace aparente en la Figura 7. Esta Figura muestra una segunda
vista en seccion de la parte 50 del dispositivo de preparacion de fluido. Se diferencia de la Figura 6 por el hecho de
que no hay un conector 1 montado y que la tapa 59 esta en la tercera posicion cerrada. La primera camara de
insercidon 53 esta ahora cerrada por la primera parte de cierre 60 que es una parte de la tapa 59. El cierre se sella
por los medio de sellado 67 en la circunferencia exterior de la primera parte de cierre 60, que aqui se realiza
mediante una junta térica. En el lado interno de la primera parte de cierre 60 existe una primera abertura 68 que
tiene un didmetro mayor que el diametro exterior del primer elemento conector macho 55.

En esta configuracion, las lineas de fluido de la parte 50 del dispositivo de preparacion de fluido se pueden enjuagar
facilmente con cualquier fluido similar al agua o fluido de desinfeccién. Como la segunda parte de cierre 61 esta
sellando la segunda camara de insercién 54 de manera similar, se puede proporcionar el fluido de lavado por la
tercera linea de fluido, es decir, la linea de fluido de lavado 51. Después, el fluido de lavado entra en la primera
camara de insercion 53 y la abandona a través de la quinta linea 62. En esta realizacion, la quinta y sexta lineas se
unen (no mostradas). Por lo tanto, el fluido de lavado entra en la segunda camara de insercion 54 por la sexta linea
de fluido y la abandona por la cuarta linea de fluido, es decir, la linea de fluido preparado 52. Mediante esta
configuracion, se logra un enjuague y/o desinfeccion facil y eficaz de todas las partes relevantes del dispositivo de
preparacion de fluido en el area del conector de acoplamiento. Todas las partes que estan por encima de la junta 67
no son alcanzadas por el fluido de enjuague, pero estas partes no seran parte de la trayectoria de fluido si un
conector 1 esta bien conectado.

El conector 1 o el recipiente 30, respectivamente, se pueden disefiar como un articulo desechable para los
propositos de un solo uso. Por lo tanto, las soluciones especiales para su desinfeccién no podran encontrarse. En
este caso, una parte sensible similar a los rebordes de sellado 66 se intercambia automaticamente de un uso a otro
sin proporcionar piezas adicionales o costosos procedimientos de mantenimiento.

Los medios de deteccién 63 y 64 detectan la tapa 59 en la segunda o la tercera posicion. La circuiteria de evaluacion
electronica del dispositivo de preparacion de fluido esta supervisando las sefiales proporcionadas por estos medios
de deteccion para confirmar una posicion esperada de la tapa 59 durante los modos especificos del dispositivo de
preparacion de fluido como la desinfeccion o preparacion de fluido en linea.

Cabe sefialar que se prefiere la seccién transversal en forma de barco del conector 1. Cualquier otra forma del
conector que aun cumpla el concepto de la invencién como se describe en las reivindicaciones permitiria, sin
embargo, un facil manejo del sistema conector durante su uso. Como se desprende de las Figuras 4 a 7, la forma de
esta parte del conector apenas tiene influencia en las propias etapas de conexion.
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Por tanto, la invencion proporciona componentes faciles de manejar y fiables para un sistema de preparacion de
fluido que consiste en un conector especial para un recipiente y un dispositivo de preparacion de fluido. El recipiente
se puede precargar previamente con una sustancia, sino también son posibles aplicaciones en las que se utiliza un
recipiente inicialmente vacio que se cargara y/o vaciard durante su utilizacion. El recipiente puede ser de cualquier
tipo, rigido o flexible. Sin embargo, una bolsa flexible representa la forma preferida.

Los componentes del sistema de la invencion son particularmente (tiles en el campo médico, en el que el manejo es
especialmente sensible a condiciones de esterilidad. Al mismo tiempo, la invencion proporciona soluciones de bajo
coste que no son de menor interés. La invencion ha demostrado ser particularmente Gtil en el campo de las dialisis,
en el que el dispositivo de preparacion de fluido forma parte del dispositivo de didlisis. El fluido preparado puede
representar solo una parte de todo el fluido de didlisis como el bicarbonato, o todo el fluido de didlisis. Se puede
aplicar a cualquier tipo de la dialisis, tal como hemodidlisis o didlisis peritoneal.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo de preparacién de fluido (50) con
una fuente de un fluido de lavado que esta conectada a una linea de fluido de lavado (51),
con una linea de fluido preparado (52) para el fluido a preparar,

con una parte conectora de montaje (53, 54) adecuada para montar y conectar un recipiente de tal manera que la
linea de fluido de lavado (51) y la linea de fluido preparado (52) estdn en comunicacion fluida con el interior del
recipiente (30),

comprendiendo el recipiente una porcion de conexién con un conector para conectar las lineas de fluido,
teniendo el conector extremos inferior y superior,

en el que la parte conectora de montaje (53, 54) comprende la primera y segunda partes de acoplamiento que
posibilitan la conexién a la primera y segunda partes conectoras del conector en el extremo inferior del conector,

y en el que el parte conectora de montaje comprende dos medios de montaje de acoplamiento lateralmente
espaciados que posibilitan la conexién a dos medios de montaje (2, 4) igualmente espaciados lateralmente del
conector,

teniendo el conector una primera parte conectora (2) que proporciona un primer orificio (3) para conectar una
primera linea de fluido a una tercera linea de fluido,

y una segunda parte conectora (4) que proporciona un segundo orificio (5) para conectar una segunda linea de fluido
a una cuarta linea de fluido,

en el que cada uno de los dos medios de montaje (2, 4) incluye uno de los dos orificios (3, 5);
en el que la linea de fluido de lavado (51) es la tercera linea de fluido y
la linea de fluido preparado (52) es la cuarta linea de fluido.

2. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el primer (53) y
segundo (54) medios de montaje de acoplamiento son la primera (53) y segunda (54) camaras de insercion en las
gue pueden insertarse el primer (2) y segundo (4) medios de montaje del conector (1) para su conexion y que
comprenden un primer elemento conector macho (55) que termina en la linea de fluido de lavado (51) y un segundo
elemento conector macho que termina en de la linea de fluido preparado (52).

3. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que un elemento de
sellado y compensacion (57) se inserta en cada una de la primera (53) y segunda (54) cdmaras de insercion para
sellar y compensar los movimientos del primer (55) y segundo elementos conectores macho.

4. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por
que la primera (53) y segunda (54) camaras de insercién tienen orientaciones paralelas.

5. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por
gue el dispositivo de preparacion de fluido (50) comprende ademas medios de deteccion (58) para detectar la
presencia del conector (1).

6. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por
que comprende ademas una tapa (59) para cubrir la parte conectora de montaje.

7. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con las reivindicaciones 2 y 6, caracterizado por que la tapa (59)
comprende una primera parte de cierre (60) para cerrar la primera camara de insercion (53) y una segunda parte de
cierre (61) para cerrar la segunda camara de insercion (54).

8. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con la reivindicacién 7 caracterizado por que comprende
ademas una quinta linea de fluido (62) que esta en comunicacion fluida con la primera camara de insercion (53) vy,
por lo tanto, la linea de fluido de lavado (51) cuando la primera parte de cierre (60) cierra la primera camara de
insercién (53), y una sexta linea de fluido que estd en comunicacion fluida con la linea de fluido preparado (52)
cuando la segunda parte de cierre (61) cierra la segunda camara de insercion (54).

9. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado por que la quinta (62) y
sexta lineas de fluido estan unidas.

10. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, caracterizado por
que la tapa (59) puede moverse entre una primera posicion que posibilita el montaje y/o retirada del conector (1),
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una segunda posicion en la que el conector montado (1) es mantenido en su sitio por la tapa (59) y una tercera
posicion en la que la primera (53) y segunda (54) camaras de insercién estan cerradas y no hay un conector (1)
montado.

11. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado por que comprende
ademas un medio de deteccion (63, 64) de la posicion de la tapa para detectar una, algunas o todas de las tres
posiciones de la tapa.

12. Dispositivo de preparacion de fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por
que es una parte de un dispositivo de preparacion de fluido de dialisis y por que el fluido preparado es, o es una
parte de, el fluido de dialisis.

13. Sistema de preparacion de fluido que consiste en un recipiente con un conector y un dispositivo de preparacion
de fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 - 12.
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Seccion Transversal A-A
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Fig. 4
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Fig. 5
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Fig. 8
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