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DESCRIPCION
Combinacién de una herramienta de extraccion y una bandeja compleja con piezas reutilizables.

La invencion se refiere a una combinacion de una herramienta de extraccién y una bandeja compleja con piezas
reutilizables que es Util para el envasado y transporte de productos agricolas e industriales.

Hasta ahora, las bandejas de cartén ondulado que se utilizan para el envasado y transporte de productos agricolas e
industriales son tanto atractivas como reciclables pero son costosas, las bandejas de madera crean problemas con
respecto a su recogida después de su utilizacién y las bandejas de plastico plegables y no plegables que se lavan y
reutilizan no presentan el nombre comercial del usuario estampado en las mismas.

La patente US n° 3.915.372 da a conocer un recipiente rectangular, de cartén construido de una Unica pieza en bruto
de carton ondulado que se pliega para formar el recipiente con una pared inferior y cuatro paredes laterales, un par
de marcos de extremo de plastico de refuerzo que se ajustan a continuacion en un par de paredes laterales de
carton opuestas, que de ese modo se rigidizan. Tal estructura con los marcos de extremo de plastico de refuerzo
que se forman con medios de asidero facilita el transporte y permite que el peso de una pila de recipientes se
transfiera a través de estos marcos de extremo de plastico en vez de a través de cualquier parte de cartén de los
mismos. Aunque se representa un recipiente complejo ensamblado con una combinaciéon de carton y marcos de
plastico, el recipiente en la patente US n° 3.915.372 esta realizado integramente de una Unica pieza en bruto de
cartén ondulado siendo el par de marcos de extremo de plastico de refuerzo elementos adicionales.

La patente US n° 3.941.300 propone un recipiente de plastico plegado con tapa a presion, que esta hecho de tres
piezas separadas de plastico en una forma rectangular, siendo dos de estas piezas, piezas formadas que se ajustan
a presion en una parte de plancha de plastico. Mientras que un recipiente de este tipo cuenta con la propiedad de
ensamblarse facilmente, sin embargo no puede desensamblarse sin aplicar fuerzas externas apropiadas,
sustancialmente mayores que las fuerzas requeridas para ensamblarlo.

Se describe una bandeja compleja segun la patente US n° 3.915.372 en el preambulo de la reivindicacion 1.

La ventaja de esta invencion es que la bandeja compleja se compone de papel (cartén o bien ondulado o bien
macizo) u otro material que puede presentar hendiduras formando asi los dos lados opuestos y la base de la
bandeja, y los lados restantes estan construidos de un material fundido (polipropileno, polietileno, etc.). Estos
materiales estan conectados entre si sin pegamento o grapas. Después de su utilizacién, esta bandeja compleja
puede desensamblarse de diversas maneras, de las que una se describe a continuacion y las partes fundidas se
lavan, desinfectan y utilizan de nuevo mientras que la otra pieza de papel puede reciclarse. La bandeja compleja
construida es excepcionalmente duradera, atractiva, se promociona el nombre comercial del usuario, es ecolégica y
el coste del envasado se reduce significativamente.

En la siguiente descripcion, se hace referencia a bandejas de 40X60 cm que se combinan con bandejas de 30X40
cm cumpliendo ambas con las especificaciones del europalé que presenta dimensiones de 80X120 cm. Ademas de
esto, se combinan entre si bandejas de estas dimensiones con el fin de formar una pila cuando se colocan una
encima de otra. La descripcion realizada se refiere o bien a un cuarto o bien a la mitad de la bandeja por motivos de
simetria.

La figura 1 muestra las partes que componen la bandeja compleja que forma parte de la invencién, en el caso en el
gue las partes fundidas son los lados grandes de la bandeja aunque la ampliacion del cartén ondulado o papel
macizo se corta y se le realizan hendiduras de manera correspondiente, de modo que plegandolo adecuadamente
pueda ajustarse en las ranuras existentes en los lados fundidos.

La figura 2 muestra un aspecto de la bandeja compleja que forma parte de la invencién.

La figura 3 muestra una pila que consiste en bandejas complejas con dimensiones de 40X60 cm y 30X40 cm que
forman parte de la invencion.

La figura 4 muestra la herramienta-extractor para la retirada de las piezas de papel de la bandeja compleja tras su
utilizacién, que forma parte de la invencion.

La figura 5 muestra los lados fundidos de las bandejas complejas unidas para transportarse para su reutilizacion.

A continuacion, se describen aplicaciones de la invencion

La figura 1 muestra la superficie del cartén ondulado o papel macizo o cualquier otro material en el que pueden
realizarse hendiduras, que puede cortarse y en el que pueden realizarse hendiduras segun esto para formar los

lados Al, A3 de la bandeja compleja, la base A2, las extensiones B1, B2, B3, B4, B5, B6, que presenta una longitud
de a, puede plegarse internamente hasta 180°. También muestra los lados fundidos P1, P2 que consisten en una
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superficie plana E1E2E3E4 que presenta un espesor de k1, presentando las superficies verticales a ésta
E1E4E4'E1l’, E2E3E3'E2'y E4E3E3’E4’ un espesor de k2 y una longitud i>k1, las columnas verticales con una
seccion horizontal 2172737475 en las que Z1Z5 con Z4Z5 forman un angulo menor o igual a 135°, Z1Z5 con EIE2
forman un angulo menor o igual a 90°, la distancia del punto Z1 desde el lado interno de la superficie E2E3E3'E2’ es
igual o mayor que el espesor del cartén ondulado, la distancia del punto Z4 desde la misma superficie no es mas
pequefia que el espesor doble del carton ondulado y la longitud Z1Z5 es igual o un poco mayor que a. Las columnas
verticales en la parte inferior estan conectadas entre si con una barra que presenta la misma forma con las mismas y
esta a la misma distancia desde el lado interno de la superficie E4AE3E3'E4’. En el lado externo de la superficie
E4E3E3'E4’, a una distancia igual o mayor que k1 desde la linea recta E3E4 e igual 0 mayor que k2 desde las lineas
rectas ESE3’ y E4E4’ hay un saliente de pocos milimetros mientras que la parte de arriba de las columnas verticales
esta a una distancia desde la parte superior de la bandeja compleja igual al saliente, de modo que los salientes
impiden los deslizamientos de las bandejas cuando cada bandeja compleja esta colocada encima de otra formando
una pila.

Ademas de esto, en los lados grandes P1, P2 de las bandejas complejas de 40X60 cm, hay un saliente H
internamente y en el medio, de modo que los lados fundidos de las bandejas complejas de 30X40 cm que se
colocan encima de ellas se soporten apropiadamente. Segun la utilizacién, en los lados P1, P2, se crean espacios y
ranuras con el fin de economizar en material y de ventilar los productos envasados en las bandejas complejas, asi
como agarraderos. A lo largo de las columnas verticales y la barra, hay aberturas O de diferentes formas que son
Utiles para el desensamblaje de la bandeja compleja asi como una ranura M, que presenta una profundidad de
pocos milimetros, de modo que el borde Z3Z3' del un lado fundido entre en la ranura del otro con el fin de no
deslizarse durante su transporte en grandes cantidades. Segun esta invencion, los lados Al y A3 de la bandeja
compleja giran internamente un angulo de 90° hacia la base A2 y las extensiones internas B1, B2, B3, B4, B5, B6
hasta plegarse. A continuacion, P1 y P2 forzados apropiadamente se colocan de manera que los lados mencionados
anteriormente junto con las extensiones B1, B2, B3 y B4, B5, B6 de manera correspondiente, entran en las ranuras
que se crean entre las superficies E1, E4, E4’, E1' E2, E3, E3’, E2' E4, E3, E3’, E4’ y las columnas verticales asi
como la barra que las conecta. Al entrar, cada una de las extensiones B1, B2, B3, B4, B5, B6 tiende a girar en el
sentido opuesto y vuelve a su posicion anterior automaticamente, pero este movimiento se detiene en la superficie
Z1,71’, Z5', Z5y se atrapan por la superficie Z5, Z5’, Z4', Z4 de modo que la bandeja compleja se forma finalmente.

La figura 2 segun la invencién muestra la bandeja compleja que esta formada con el plegado del carton ondulado
que se corta y en el que se realizan hendiduras segun la figura 1 y los lados fundidos que estan conectados con el
carton ondulado de la manera mostrada en esta figura.

La figura 3 segun la invencién, muestra una pila que se compone de bandejas complejas en caso de que los lados
fundidos sean o bien los lados grandes o bien los pequefios, y la manera en la que pueden colocarse, una encima
de otra, cuando sus dimensiones son 40 X 60 cm y 30 X 40 cm que son las dimensiones habituales de las bandejas
actuales, basandose en las dimensiones del europalé de 80 X 120 cm.

La figura 4 segun la invencién muestra la herramienta de extraccion que entra en el lado fundido de la bandeja
compleja y separa las partes fundidas de las de papel. En este caso, esta herramienta de extraccién se compone de
la superficie plana N1, N2, N3, N4 y las superficies verticales a ésta, N1, N4, N4’, N1', N4, N3, N3’, N4’ y N2, N3,
N3, N2' de un determinado espesor, asi como de los extractores O’ de la misma forma con aberturas O, que
presentan un diametro o perimetro igual o menor que el de las aberturas O, cuya longitud es mayor que i. Para el
desensamblaje de la bandeja compleja, los lados fundidos se colocan en la herramienta de extraccion de modo que
los extractores O’ entran en las aberturas O consiguiendo asi el plegado de B1, B2, B3, B4, B5, B6 y siguiendo el
proceso inverso al utilizado para formar la bandeja compleja, el cartén ondulado o papel macizo se empuja hacia
fuera desde los lados fundidos P1y P2.

La figura 5 segun la invencién, muestra los lados fundidos de la bandeja compleja, unidos entre si y se transportan
para su reutilizacién. Las ranuras M existentes, que presentan una profundidad de pocos milimetros, permiten el
transporte de los lados fundidos sin que se deslicen puesto que los bordes Z3, Z3' entran en las ranuras M
economizando asi en espacio.
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REIVINDICACIONES

1. Combinacion de una herramienta de extraccion y una bandeja compleja con piezas reutilizables para el envasado
y transporte de productos agricolas e industriales que se componen de cartén ondulado o papel macizo o de
cualquier otro material en el que puedan realizarse hendiduras que forma dos lados opuestos y la base de la
bandeja, estando los lados restantes construidos a partir de un material fundido, en la que la superficie del carton
ondulado o papel macizo o de cualquier otro material en el que puedan realizarse hendiduras se corta y se realizan
hendiduras para formar los lados (Al), (A3), la base (A2), los lados fundidos (P1), (P2) consisten en una superficie
plana (ELE2E3E4) que presenta un espesor de (k1), presentando las superficies verticales a ésta (ELE4E4’'E1),
(E2E3E3'E2’) y (E4E3E3’E4’) un espesor de (k2) y una longitud de i>k1, caracterizada porque dichos lados (A1, A3)
y dicha base (A2) incorporan unas extensiones (B1, B2, B3, B4, B5, B6) que presentan una longitud (a) que puede
plegarse internamente hasta un angulo de 1809, las columnas verticales con una seccion horizontal (Z122237475)
en la que la linea (Z1Z5) con la linea (Z4Z5) forma un angulo menor o igual a 135°, la linea (Z5Z1) con la linea
(E1E2) forma un angulo menor o igual a 90°, la distancia del punto (Z1) desde el lado interno de la superficie
(E2E3E3’'E2’) es igual o mayor que el espesor del cartén ondulado o papel macizo, la distancia del punto (Z4) desde
la misma superficie no es inferior al espesor doble del cartén ondulado o papel macizo y la longitud de la linea
(Z1Z5) es igual o un poco mayor que (a), estando las columnas verticales en la parte inferior conectadas entre si con
una barra de la misma forma que presenta la misma distancia desde el lado interno de la superficie (E4E3E3’E4’), en
la que los lados (Al) y (A3) giran internamente 90° hacia la base (A2) y a continuacion, las extensiones (B1), (B2),
(B3), (B4), (B5), (B6) también internamente hasta que se pliegan, mientras que los lados fundidos (P1) y (P2) se
colocan de manera que los lados mencionados anteriormente junto con las extensiones (B1l), (B2), (B3) y las
extensiones (B4), (B5), (B6) respectivamente entren en las ranuras que se forman entre las superficies
(E1E4E4’EY"), (E2E3E3'E2'), (E4E3E3’E4’) y las columnas verticales asi como la barra que las conecta, de modo
que tras la entrada, cada una de las extensiones (B1), (B2), (B3), (B4), (B5), (B6) tiende a volver a su posicién
anterior y, por consiguiente, a ser detenida por la superficie (Z1Z1'Z5'Z5) y a ser atrapada por la superficie
(Z525'24'Z4), en el que las aberturas (O) que presentan diferentes formas geométricas que son Utiles para el
desensamblaje de la bandeja compleja estan previstas en la superficie (ELE2E3E4) y a lo largo de las columnas
verticales y la barra, estando prevista una herramienta de extraccién para la separacion de los lados fundidos de los
lados de papel, estando unida dicha herramienta de extraccion en la superficie (ELE2E3E4) y comprende la
superficie plana (NLN2N3N4) con las superficies (NLN4N4'N1"), (NAN3N3'N4’) y (N2N3N3'N2’) verticales a ésta y los
extractores (O’) de una forma similar a las aberturas (O), pero de un perimetro menor que estos, cuya longitud es
mayor que (i), entrando dichos extractores (QO’) en las aberturas (O), consiguiendo asi el plegado de (B1), (B2), (B3),
(B4), (B5), (B6) y tras el proceso inverso al seguido para formar la bandeja compleja y el cartén ondulado se empuja
hacia fuera de los lados fundidos (P1) y (P2), lavandose, desinfectandose y transportandose dichos lados fundidos
(P1) y (P2) a continuacioén para su reutilizaciéon, mientras que la pieza de papel puede reciclarse.

2. Bandeja compleja con piezas reutilizables segin la reivindicacion 1, caracterizada porque las columnas verticales
junto con la barra que las conecta es una pieza fundida separada que esta fijada a la superficie (ELE2E3E4), de
modo que cuando se retira se consigue el desensamblaje de la bandeja compleja.

3. Bandeja compleja con piezas reutilizables segun las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque las superficies
(ELE4E4’EY"), (E2E3E3'E2’), (E4E3E3’'E4’) y (ELE2E2'E1’) forman un armazén que es una pieza fundida separada
que esta fijada a la superficie (ELE2E3E4), de modo que cuando se retira se consigue el desensamblaje de la
bandeja compleja.

4. Bandeja compleja con piezas reutilizables segun las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracterizada porque en los lados
fundidos grandes (P1), (P2), internamente hay uno o mas salientes (H), de modo que los lados fundidos de las
bandejas complejas u otros tipos de bandejas, mas pequefias pero de multiples dimensiones, que se colocan
encima de ellas, sean apropiadamente soportados.

5. Bandeja compleja con piezas reutilizables segun las reivindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizada porque en el lado
externo de la superficie (ELE2E3E4) y a lo largo de las columnas verticales y la barra hay una ranura (M), de modo
que el borde (Z323’) de un lado entre en la ranura (M) del otro durante su transporte.



ES 2402350713




ES 2402350713







ES 2402350713




ES 2402350713




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

