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2

DESCRIPCIÓN

Procedimiento para llenar al menos un recipiente de transporte de paredes delgadas con al menos un objeto de 
valor y dispositivo para la conservación de al menos un objeto de valor

5
La invención se refiere a un procedimiento para llenar al menos un recipiente de transporte de paredes delgadas con 
al menos un objeto de valor. Además, la invención se refiere a un dispositivo para la conservación de al menos un 
objeto de valor. El dispositivo comprende al menos un recipiente de transporte que tiene al menos una abertura, 
cuyo recipiente es llenado con los objetos de valor a transportar. Además, el dispositivo tiene al menos un bastidor 
que tiene una abertura.10

Un dispositivo y un procedimiento de este tipo son empleados preferentemente en máquinas automáticas para el 
manejo de certificados de valor, las cuales pueden dispensar los certificados de valor y/o aceptar los certificados de 
valor. Certificados de valor son por ejemplo billetes de banco, vales de mercancías o títulos. Es conocido poner a 
disposición certificados de valor, en particular billetes de banco, de forma apilada en cajetines, que pueden ser 15
introducidos en un cajero automático o en un denominado reciclador automático. Los recicladores automáticos 
pueden aceptar certificados de valor en una primera transacción, comprobarlos y dispensarlos nuevamente en una 
segunda transacción. Los cajetines conocidos para certificados de valor sirven aquí como recipientes de transporte, 
que durante el transporte fuera de la máquina son cerrados mediante dispositivos de seguridad apropiados y solo
pueden ser abiertos por personas autorizadas y dispositivos auxiliares apropiados. Si se pueden introducir 20
certificados de valor en la máquina automática, la máquina automática determina el valor y/o el formato de cada 
certificado de valor y conduce entonces el certificado de valor en función del valor y/o formato determinado a un 
cajetín apropiado para el valor o para este formato. Si un cajetín está lleno de certificados de valor, puede ser 
retirado de la máquina automática y sirve entonces igualmente como recipiente de transporte.

25
Como recipientes de transporte para los certificados de valor se emplean no solo cajetines, que están cerrados por 
todos los lados, sino también recipientes de transporte de paredes delgadas, en particular bolsas de seguridad 
hechas de material en lámina. Estas son por ejemplo útiles cuando para el transporte de estos recipientes de 
transporte está disponible una unidad de conservación asegurada, tal como un cofre o similar, de modo que puede 
renunciarse a los relativamente costosos cajetines.30

Cuando todos los certificados de valor a transportar están metidos en la bolsa, la bolsa debe ser cerrada. 
Ventajosamente, la bolsa es cerrada de tal modo que el cierre no puede ser soltado o respectivamente abierto sin 
daños.

35
A partir del documento DE 10 2008 023 900.3 no publicado anteriormente es conocida una disposición para apilar 
certificados de valor en un recipiente de transporte. Los certificados de valor son introducidos en el recipiente de 
transporte a través de una zona de entrada delantera y son apilados sobre una superficie de apilamiento, que al 
crecer el número de certificados de valor insertados es ajustable de tal modo que resulta una pila de certificados de 
valor de longitud predeterminada entre un dispositivo de compresión trasero y un dispositivo de compresión 40
delantero. En la zona de entrada está dispuesto un bastidor de sujeción de posición fija para una bolsa receptora, en 
cuya periferia hay reservas de material de bolsas receptoras de tal modo que la pila de certificados de valor se 
produce dentro de la bolsa receptora y la longitud de la bolsa receptora es adaptada a la longitud de pila creciente 
con el movimiento de ajuste del dispositivo de compresión trasero, con lo que disminuyen las reservas. La bolsa 
receptora llena es soldada con ayuda de al menos dos electrodos. Es desventajoso en ello que durante la soldadura, 45
la máquina de certificados de valor, el recipiente de transporte y los certificados de valor están expuestos a una 
carga térmica elevada. Con ello, los certificados de valor y/o la máquina de certificados de valor pueden ser 
dañados. Además, para la soldadura se necesita una elevada energía térmica. Es desventajoso por lo demás que 
adicionalmente al bastidor de sujeción sea necesario un dispositivo de soldadura para el cierre, con lo que se 
generan costes adicionales y se dificulta una estructura compacta.50

Alternativamente, la bolsa receptora llena puede ser cerrada mediante una unión a presión. Es desventajoso en este 
caso igualmente que junto al bastidor de sujeción, en el que están dispuestas las reservas de material de bolsas 
receptoras, es necesario un elemento de sujeción por apriete adicional para el cierre de la bolsa receptora.

55
Es también posible pegar la abertura de la bolsa receptora para el cierre de la bolsa receptora llena. Es 
desventajoso aquí que el dispositivo necesario para pegado es costoso y de mantenimiento intensivo.

Además, la bolsa receptora puede tener en su abertura una cremallera, con cuya ayuda puede ser cerrada la bolsa 
receptora. La cremallera cerrada es precintada a continuación, para evitar un acceso no autorizado a los certificados 60
de valor contenidos en la bolsa receptora o respectivamente poder reconocer inmediatamente un acceso no 
autorizado así. Es desventajoso en esta bolsa receptora que el volumen de la bolsa receptora es independiente de la 
cantidad de certificados de valor insertados en la bolsa receptora. Con ello se dificulta el manejo durante el 
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transporte de la bolsa receptora. Es desventajoso también que el cierre de la cremallera y el precintado siguiente 
son difícilmente automatizables, con lo que es necesario un cierre manual intensivo en costes de la bolsa receptora.

El documento US 6076566 A muestra una bolsa fijada a un bastidor, que es invertida hacia dentro.
5

Constituye la tarea de la invención proporcionar un procedimiento, con el que un recipiente de transporte de paredes 
delgadas sea llenado de modo sencillo con al menos un objeto. Constituye además una tarea de la invención 
proporcionar un dispositivo para la conservación de al menos un objeto de valor, en cuyo dispositivo el volumen del 
recipiente de transporte sea variable en función de los objetos de valor a transportar y que pueda ser cerrado de 
modo sencillo.10

Esta tarea es resuelta mediante un procedimiento con las características de la reivindicación 1 y mediante un 
dispositivo con las características de la reivindicación 11. Perfeccionamientos ventajosos de la invención están 
indicados en las reivindicaciones dependientes.

15
En el procedimiento según la reivindicación 1, un bastidor que tiene una abertura es puesto en contacto con una 
parte del lado exterior de un recipiente de transporte dispuesto con el lado exterior vuelto hacia dentro. Al llenar el 
recipiente de transporte con los objetos de valor introducidos, una parte del recipiente de transporte es movida en la 
dirección de introducción del objeto de valor a través de la abertura del bastidor, de modo que al menos una parte 
del lado interior, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte es vuelta hacia dentro. A través de ello se consigue 20
que la fracción del lado interior, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte que es vuelta nuevamente hacia 
dentro aumente en función del tamaño y/o de la cantidad de los objetos de valor a transportar. A través de ello se 
consigue un volumen de llenado variable del recipiente de transporte.

Ventajosamente, la parte, vuelta hacia dentro, del lado interior del recipiente de transporte forma una zona de 25
recepción para recibir el objeto de valor. El objeto de valor es introducido a través de una abertura de introducción, 
en que la abertura de introducción limita la parte, vuelta hacia dentro, del lado interior del recipiente de transporte 
contra la dirección de introducción de los objetos de valor.

Es ventajoso que un objeto de valor introducido en primer lugar en el recipiente de transporte sea apretado de tal 30
modo contra el lado interior, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte que el objeto de valor y una parte del 
recipiente de transporte sean movidos en la dirección de introducción del objeto de valor al menos a través de una 
parte de la abertura del bastidor. De este modo, el recipiente de transporte puede ser dispuesto de modo sencillo, 
mediante el recurso de que es encajado sobre el bastidor con el lado exterior invertido hacia dentro.

35
Alternativamente, una parte del lado interior, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte puede ser movida a 
través de la abertura del bastidor, de modo que una parte del lado interior, vuelto hacia fuera, del recipiente de 
transporte es vuelta hacia dentro, antes de que un objeto de valor introducido en primer lugar en el recipiente de 
transporte sea introducido en el recipiente de transporte. A través de ello se garantiza que el objeto de valor 
introducido sea sujetado sin otros medios auxiliares por la zona de recepción, formada de este modo, para recibir los 40
objetos de de valor.

Es particularmente ventajoso cerrar el recipiente de transporte lleno con ayuda del bastidor. A través de ello se 
evitan otros componentes adicionales para el cierre del bastidor, con lo que se consigue una estructura compacta y 
se reducen costes.45

Preferentemente, el recipiente de transporte es cerrado con ayuda de una unión de retención formada por al menos 
un primer elemento de retención del bastidor y un segundo elemento de retención, complementario al primer 
elemento de retención, del bastidor. Una unión de retención así puede ser cerrada mediante un movimiento uniaxial
sencillo, que puede ser automatizado fácilmente.50

Por lo demás es ventajoso que los objetos de valor sean introducidos automáticamente en el recipiente de transporte 
con ayuda de una  unidad de introducción. Una unidad de introducción así puede ser por ejemplo una denominada 
rueda apiladora o una rueda de paletas. Mediante la introducción automática con ayuda de una unidad de 
introducción pueden ser introducidos más objetos de valor por unidad de tiempo en el recipiente de transporte que 55
con la introducción manual de los objetos de valor. Por lo demás, la introducción automática es más económica.

Es ventajoso cerrar solo aquella parte del recipiente de transporte que está llena con objetos de valor. De este modo 
se consigue un volumen de llenado variable del recipiente de transporte. Cerrando solo la parte del recipiente de 
transporte llena con objetos de valor se hace posible un manejo más sencillo del recipiente de transporte durante el 60
transporte y se dificultan intentos de manipulación.
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Ventajosamente, el recipiente de transporte es soportado y/o guiado por al menos un bastidor de apoyo durante el 
llenado con objetos de valor. A través de ello se apoya un llenado compacto del recipiente de transporte y se 
previene un ladeamiento eventual de los objetos de valor.
Además, la invención se refiere a un dispositivo para la conservación de al menos un objeto de valor. El dispositivo 
tiene al menos un recipiente de transporte que tiene al menos una abertura, y al menos un bastidor que tiene una 5
abertura. El recipiente de transporte está dispuesto de tal modo que una parte del lado exterior del recipiente de 
transporte dispuesto con el lado exterior vuelto hacia dentro es puesta en contacto con el bastidor y que una parte 
del recipiente de transporte es movida, por el objeto de valor introducido, a través de la abertura del bastidor en la 
dirección de introducción del objeto de valor, de modo que una parte del lado interior, vuelto hacia fuera, del 
recipiente de transporte es vuelta hacia dentro.10

Es ventajoso que el recipiente de transporte sea una bolsa receptora. Es particularmente ventajoso que la bolsa 
receptora esté fabricada de material en lámina o material tejido. Una bolsa receptora de este tipo puede ser 
proporcionada económicamente y es fácil de manejar.

15
Es ventajoso que el bastidor esté dispuesto en posición fija durante el llenado del recipiente de transporte con los 
objetos de valor. Aunque el recipiente de transporte se mueve con relación al bastidor, el bastidor está sin embargo 
en posición fija con respecto al dispositivo, en el que está dispuesto el bastidor. De este modo puede conseguirse 
una estructura sencilla del dispositivo y a pesar de ello puede llevarse a la práctica un volumen de llenado variable 
del recipiente de transporte.20

Por lo demás, es ventajoso que el recipiente de transporte tenga un fondo rígido, que forma una superficie de 
compresión para los objetos de valor introducidos. Un fondo rígido de este tipo puede estar conformado por ejemplo 
en forma de un fondo plegado. En particular, como recipiente de transporte se emplea una bolsa de fondo plano.

25
En una forma de realización preferida de la invención, el bastidor comprende al menos un primer elemento de cierre 
y un segundo elemento de cierre dispuesto a distancia del primer elemento de cierre. El primer elemento de cierre 
comprende al menos un primer elemento de retención y el segundo elemento de cierre comprende al menos un 
segundo elemento de retención complementario al primer elemento de retención. El primer y el segundo elemento
de cierre están dispuestos de tal modo que al menos una parte de la abertura, abierta para la introducción de los 30
objetos de valor, del recipiente de transporte está dispuesta entre el primer y el segundo elemento de cierre y 
mediante un movimiento de al menos un elemento de cierre puede generarse con una parte, dispuesta entre los dos 
elementos de cierre, del recipiente de transporte una unión de retención entre el primer elemento de retención y el 
segundo elemento de retención.

35
Es particularmente ventajoso que la unión de retención formada por el primer elemento de retención y el segundo 
elemento de retención no pueda ser separada sin daños. A través de ello se consigue evitar o respectivamente 
dificultar un acceso no autorizado a los objetos de valor recogidos en el recipiente de transporte o al menos se 
reconoce pronto un acceso no autorizado así.

40
En cuanto a los objetos de valor se trata preferentemente de certificados de valor, en particular billetes de banco.

El dispositivo especificado mediante la reivindicación independiente de dispositivo puede ser perfeccionado de igual 
modo que el procedimiento conforme a la invención. En particular, el dispositivo puede ser perfeccionado con las 
características, o respectivamente características de dispositivo correspondientes, indicadas en las reivindicaciones 45
de patente dependientes referidas al procedimiento.

Otras características y ventajas de la invención resultan de la siguiente descripción, que en conexión con las figuras 
adjuntas explica más detalladamente la invención con ayuda de ejemplos de realización.

50
Muestran:

la figura 1 una representación esquemática de un corte a través de un dispositivo para la conservación de al 
menos un objeto de valor en un estado vacío;

55
la figura 2 una representación esquemática de una vista delantera del dispositivo según la figura 1;

la figura 3 una representación esquemática de un corte a través del dispositivo según las figuras 1 y 2 en un 
estado parcialmente lleno;

60
la figura 4 una representación esquemática de un corte del dispositivo según las figuras 1 a 3 en un estado 

lleno;
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la figura 5 una representación esquemática de un corte a través del dispositivo según la figura 2 en estado 
parcialmente lleno sin bastidor de apoyo; y

la figura 6 una representación esquemática en perspectiva del dispositivo según la figura 5.
En la figura 1 se muestra una representación esquemática de un corte de un dispositivo 10 para la conservación de 5
al menos un objeto de valor 20. El dispositivo 10 está cortado por el centro en dirección longitudinal.

El dispositivo 10 comprende un recipiente de transporte 12 y un bastidor. El bastidor comprende dos elementos de 
cierre 14a, 14b. En una forma de realización preferida, ambos elementos de cierre 14a, 14b pueden estar unidos 
entre sí mediante dos elementos de unión no representados. Ambos elementos de cierre 14a, 14b y los elementos 10
de unión no representados forman preferentemente un bastidor cerrado. Este bastidor es designado en lo que sigue 
con el número de referencia 14. El bastidor 14 tiene una abertura 23, que es al menos tan grande como el objeto de 
valor 20 más grande a transportar.

En cuanto al recipiente de transporte 12 se trata de un recipiente de transporte 12 flexible de paredes delgadas. 15
Ventajosamente, el recipiente de transporte 12 es una bolsa receptora. La bolsa receptora está hecha en particular 
de material en lámina o material tejido. La bolsa receptora 12 tiene un lado interior 16 y un lado exterior 18. Por lado 
interior 16 se entiende aquel lado que en el estado lleno está dentro, es decir orientado hacia los objetos de valor. 
Por lado exterior se entiende aquel lado que en el estado lleno está orientado hacia fuera, es decir apartado de los 
objetos de valor.20

El recipiente de transporte 12 está dispuesto de tal modo que una parte del lado exterior 18 del recipiente de 
transporte dispuesto con el lado exterior 18 vuelto hacia dentro está en contacto con el bastidor 14. Para ello, el 
recipiente de transporte 12 es vuelto del revés antes de ser encajado sobre el bastidor 14. Al volver del revés el 
recipiente de transporte 12, el lado interior 16 del recipiente de transporte 12 es vuelto hacia fuera y el lado exterior 25
18 es vuelto hacia dentro. Esta vuelta del revés se puede interpretar gráficamente como poner del revés el recipiente 
de transporte 12. Ventajosamente, el recipiente de transporte 12 es introducido en el dispositivo 10 de tal modo que 
el lado interior 16 ya está vuelto hacia fuera y no es necesario ya volver del revés el recipiente de transporte 12 
durante el montaje del recipiente de transporte 12.

30
El dispositivo 10 encuentra aplicación preferentemente en máquinas de certificados de valor, en particular en cajas 
de seguridad automáticas, cajeros automáticos y recicladores de dinero automáticos. En cuanto a los objetos de 
valor a transportar, se trata en este caso de certificados de valor, en particular billetes de banco. Uno de estos 
billetes de banco está designado a modo de ejemplo con el número de referencia 20.

35
Los billetes de banco 20 son insertados por un usuario del cajero automático en un compartimento de inserción del 
cajero automático, son separados con ayuda de una disposición de separación y son introducidos en la caja fuerte 
del cajero automático mediante un mecanismo de transporte. El dispositivo 10 para el transporte de objetos de valor 
está dispuesto en la caja fuerte del cajero automático. Los billetes de banco 20 son introducidos en el dispositivo 10 
preferentemente de forma separada con ayuda de una rueda apiladora en la dirección de introducción P1.40

En el estado vacío, representado en la figura 1, del dispositivo 10, el recipiente de transporte 12 está dispuesto de tal 
modo que un fondo 24 del recipiente de transporte 12 está dispuesto completamente fuera de la abertura 23 del 
bastidor 14. El fondo 24 del recipiente de transporte 12 está orientado con su lado interior hacia los billetes de banco 
20 introducidos. Un primer billete de banco 20 es apretado con ayuda de una disposición de introducción contra el 45
lado interior 16, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte 12. A través de ello, el billete de banco 20 y una parte 
del recipiente de transporte 12 son movidos al menos a través de una parte de la abertura 23 del bastidor 14.

Un segundo billete de banco 20 introducido es apretado contra el billete de banco 20 introducido en primer lugar, con 
lo cual los billetes de banco primero y segundo así como una parte del recipiente de transporte 12 son movidos 50
adicionalmente al menos a través de una parte de la abertura 23 del bastidor 14 en la dirección de introducción P1. 
Este proceso continúa paso a paso con la introducción de billetes de banco 20 adicionales. De este modo, el lado 
interior 16, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte 12 es vuelto nuevamente hacia dentro paso a paso. 
Expresado de otro modo, el recipiente de transporte 12 es puesto nuevamente del derecho. Para una elevada 
velocidad de introducción de los billetes de banco 20 en la dirección de introducción P1, el lado interior 16, vuelto 55
hacia fuera, del recipiente de transporte 12 puede ser vuelto hacia dentro también en un movimiento continuo.

En una forma de realización alternativa de la invención, en el estado vacío una parte del lado interior 16, vuelto hacia 
fuera, del recipiente de transporte 12 puede estar vuelta hacia dentro, antes de que un primer billete de banco 20 
sea introducido en el recipiente de transporte 12. De este modo se consigue que el billete de banco 20 introducido 60
en primer lugar se pueda apoyar abajo sobre el lado interior 16, vuelto hacia dentro, del recipiente de transporte 12.

En la figura 2 se muestra una representación esquemática de una vista delantera del dispositivo 10 según la figura 1. 
Elementos con la misma conformación o la misma función tienen el mismo número de referencia. El bastidor 14 está 
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dispuesto dentro del recipiente de transporte 12, dispuesto con el lado interior hacia fuera, y con ello está cubierto 
por el recipiente de transporte 12. El bastidor 14 está representado por ello por líneas discontinuas. En el estado 
vacío mostrado en la figura 2 no se ha introducido en el recipiente de transporte 12 todavía ningún billete de banco 
20. Un recipiente de transporte 12 de este tipo dispuesto con el lado interior hacia fuera es designado también como 
recipiente de transporte 12 vuelto del revés o invertido.5

En la figura 3 se muestra una representación esquemática de un corte del dispositivo 10 según las figuras 1 y 2 en 
un estado parcialmente lleno. En este estado parcialmente lleno se han introducido ya en el recipiente de transporte 
12 una multiplicidad de billetes de banco 20. Los billetes de banco 20 introducidos están recogidos en una zona de 
recepción formada por el lado interior 16, vuelto hacia dentro, del recipiente de transporte 12. Con cada billete de 10
banco 20 introducido adicional, la zona de recepción del recipiente de transporte 12 aumenta mediante el recurso de 
que el fondo 24 del recipiente de transporte 12 es movido adicionalmente en la dirección de introducción P1 de los 
billetes de banco 20 y una parte del lado interior 16, vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte 12 es vuelta 
hacia dentro. La introducción de los billetes de banco 20 en la zona de recepción del recipiente de transporte 12 se 
produce a través de una abertura de introducción 26.15

Mediante el aumento de la zona de recepción del recipiente de transporte 12 con la introducción de cada billete de 
banco 20 adicional se puede conseguir un volumen de llenado variable del recipiente de transporte 12. El volumen 
del recipiente de transporte 12 es siempre solo tan grande como es necesario para la recogida de los billetes de 
banco 20 introducidos.20

Ventajosamente, el fondo 24 del recipiente de transporte 12 está reforzado, para formar una superficie de 
compresión estable para los billetes de banco 20 introducidos. En cuanto al fondo 24 se trata en particular de un 
fondo plegado rectangular.

25
En el ejemplo de realización representado en las figuras 1 a 3, el recipiente de transporte 12 lleno o respectivamente 
a llenar es soportado y guiado por un bastidor de apoyo 22, representado por una línea discontinua, durante la 
introducción de los billetes de banco 20. A través de ello se evita que el recipiente de transporte 12 de paredes 
delgadas se doble hacia abajo debido al peso propio de los billetes de banco 20 introducidos, de modo que los 
billetes de banco 20 recogidos por el recipiente de transporte 12 ya no sean paralelos a los billetes de banco 20 30
introducidos y/o solo por el peso propio de los billetes de banco 20 ya introducidos una parte del lado interior 16, 
vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte 12 sea vuelta hacia dentro, aunque no sea introducido ningún billete 
de banco 20 más en el recipiente de transporte 12. En otras formas de realización puede renunciarse sin embargo al 
bastidor de apoyo 22. Por ello, el bastidor de apoyo está representado como línea discontinua en las figuras 1, 3 y 4.

35
En la figura 4 se muestra una representación esquemática de un corte a través del dispositivo 10 según las figuras 1 
a 3 en un estado lleno. En el estado lleno, todos los billetes de banco 20 a transportar están introducidos en el 
recipiente de transporte 12. El lado interior 16 del recipiente de transporte 12 está preferentemente vuelto de forma 
completa hacia dentro. El último billete de banco 20 introducido en el recipiente de transporte 12 es movido con 
ayuda de la unidad de introducción completamente a través de la abertura 23 del bastidor 14 en la dirección de 40
introducción P1 hacia el fondo 24 del recipiente de transporte 12.

El recipiente de transporte 12 es cerrado con ayuda del bastidor 14, mediante el recurso de que el primer elemento 
de cierre 14a y el segundo elemento de cierre 14b son movidos uno hacia otro en la dirección de las flechas P2, P3. 
Con ello es cerrada solo aquella parte del recipiente de transporte 12 que está llena realmente de billetes de banco 45
20. A través de ello se consigue un volumen de llenado variable del recipiente de transporte 12 y se hace posible un 
manejo más sencillo del recipiente de transporte 12.

Durante el llenado del recipiente de transporte 12 con los billetes de banco 20, el bastidor 14 está dispuesto en 
posición fija. El recipiente de transporte 12 se mueve con relación al bastidor 14 durante la introducción de los 50
billetes de banco 20 en el recipiente de transporte 12. Como el bastidor 14 está en posición fija, también está en 
posición fija la abertura de introducción 26. A través de ello, la introducción de los billetes de banco 20 en el 
recipiente de transporte 12 puede llevarse a cabo de forma automatizada de un modo sencillo. Además, también el 
cierre del recipiente de transporte 12 puede llevarse a cabo sencillamente de forma automatizada con ayuda del 
bastidor 14.55

En una forma de realización preferida de la invención, el primer elemento de cierre 14a del bastidor 14 comprende 
un primer elemento de retención y el segundo elemento de cierre 14b del bastidor comprende un segundo elemento 
de retención complementario al primer elemento de retención. El primer elemento de cierre 14a y el segundo 
elemento de cierre 14b están dispuestos de tal modo que al menos una parte de la abertura de introducción 26 del 60
recipiente de transporte 12, abierta para la introducción de los billetes de banco 20, está dispuesta entre el primer 
elemento de cierre 14a y el segundo elemento de cierre 14b y puede generarse entre el primer elemento de 
retención y el segundo elemento de retención una unión de retención mediante un movimiento de al menos un 
elemento de cierre 14a, 14b con una parte del recipiente de transporte 12 dispuesta entre el elemento de cierre 14a, 
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14b. La unión de retención formada por el primer elemento de retención y el segundo elemento de retención no 
puede separarse sin daños. De este modo se evita o al menos dificulta un acceso no autorizado a los billetes de 
banco 20 recogidos en el recipiente de transporte o al menos se reconoce pronto un acceso no autorizado. 
Alternativamente, el recipiente de transporte 12 puede ser cerrado también con ayuda de procedimientos térmicos, 
en particular por soldadura o contracción, con ayuda de un elemento de sujeción por apriete y/o de forma adhesiva.5

En la figura 5 se muestra una representación esquemática de un corte a través de un dispositivo 10 según las 
figuras 1 a 4 en el estado parcialmente lleno según la figura 2 sin bastidor de apoyo 22.

En la figura 6 se muestra una representación esquemática en perspectiva del dispositivo 10 según la figura 5. El 10
bastidor 14 está representado mediante una línea discontinua.

En una forma de realización particularmente ventajosa de la invención, el primer elemento de cierre 14a y el 
segundo elemento de cierre 14b están unidos entre sí por dos elementos de unión 28a, 28b. Los ejes longitudinales 
del primer elemento de cierre 14a y del segundo elemento de cierre 14b están dispuestos paralelamente entre sí. El 15
primer elemento de unión 28a y el segundo elemento de unión 28b están dispuestos de forma axisimétrica respecto 
a un eje, que discurre ortogonalmente al eje longitudinal del primer elemento de cierre 14a y del segundo elemento 
de cierre 14b y que discurre a través de los puntos centrales del primer elemento de cierre 14a y del segundo 
elemento de cierre 14b. Los elementos de unión 28a, 28b están conformados en forma de bisagras de película. 
Alternativamente pueden emplearse también otros elementos de unión.20

Los elementos de cierre 14a y 14b y los elementos de unión 28a y 28b forman conjuntamente un bastidor cerrado 
14. Preferentemente, los elementos de cierre 14a, 14b y los elementos de unión 28a, 28b están conformados de una 
pieza.

25
Al cerrar el dispositivo 10, los elementos de cierre 14a, 14b son movidos uno hacia otro. Entonces, los elementos de 
cierre 28a, 28b se doblan adicionalmente en dirección al recipiente de transporte 12, hasta que están dispuestos 
prácticamente de forma paralela a los elementos de cierre 14a, 14b. Con ello, el recipiente de transporte 12 es 
plegado con ayuda de los elementos de unión 28a, 28b por los lados orientados hacia los elementos de unión 28a, 
28b. A través de ello se dificulta el acceso a los billetes de banco recogidos en el recipiente de transporte 12 en caso 30
de un intento de manipulación. Además, mediante los elementos de unión 28a, 28b se consigue un guiado del 
recipiente de transporte 12 por los lados que están orientados hacia los elementos de unión 28a, 28b. A través de 
ello se evita que al juntar los elementos de cierre 14a, 14b una parte del recipiente de transporte 12 sea apretada 
hacia fuera lateralmente junto a los elementos de cierre 14a, 14b juntados, con lo que se facilitaría un acceso no 
autorizado a los objetos de valor recogidos en el recipiente de transporte 12.35

Los elementos de unión 28a, 28b comprenden en sus extremos, por el lado orientado hacia el recipiente de 
transporte 12, respectivamente un elemento de guía no representado. Los elementos de guía están redondeados 
por el lado orientado hacia el recipiente de transporte 12. Los elementos de guía sirven para mantener el recipiente 
de transporte 12 separado de los bordes de carriles (no mostrados) dispuestos en los elementos de cierre 14a, 14b y 40
evitar con ello daños al recipiente de transporte 12 al pasar por ahí. Por lo demás, mediante los elementos de guía 
se evita que el recipiente de transporte 12 quede atrapado entre los elementos de unión 28a, 28b y los carriles al 
pasar por ahí el recipiente de transporte 12 durante el llenado del recipiente de transporte 12 y sea eventualmente 
dañado con ello.

45
Lista de números de referencia

10 Dispositivo

12 Recipiente de transporte50

14 Bastidor

14a, 14b Elementos de cierre
55

16 Lado interior

18 Lado exterior

20 Billete de banco60

22 Bastidor de apoyo

23 Abertura
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24 Fondo

26 Abertura de introducción
5

28a, 28b Elementos de unión
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para llenar al menos un recipiente de transporte (12) de paredes delgadas con al menos un objeto 
de valor (20),

5
en el que un bastidor (14) que tiene una abertura (23) es puesto en contacto con una parte del lado exterior (18) de 
un recipiente de transporte (12) dispuesto con el lado exterior (18) vuelto hacia dentro,

caracterizado por que una parte del recipiente de transporte (12) es movida por el objeto de valor (20), introducido 
durante el llenado, en la dirección de introducción (P1) del objeto de valor (20) a través de la abertura (23) del 10
bastidor (14), de modo que al menos una parte del lado interior (16), vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte 
(12) es vuelta hacia dentro.

2. Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado por que la parte, vuelta hacia dentro, del lado interior (16) 
del recipiente de transporte (12) forma una zona de recepción para recibir el objeto de valor (20).15

3. Procedimiento según una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que un objeto de valor (20) 
introducido en primer lugar en el recipiente de transporte (12) es apretado de tal modo contra el lado interior (16), 
vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte (12) que el objeto de valor (20) y una parte del recipiente de 
transporte (12) son movidos en la dirección de introducción (P1) del objeto de valor (20) al menos a través de una 20
parte de la abertura (23) del bastidor (20).

4. Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado por que una parte del lado interior (16), 
vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte (12) es movida a través de la abertura (23) del bastidor (14), de modo 
que una parte del lado interior (16), vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte (12) es vuelta hacia dentro, antes 25
de que un objeto de valor (20) introducido en primer lugar en el recipiente de transporte (12) sea introducido en el 
recipiente de transporte (12).

5. Procedimiento según una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el recipiente de transporte 
(12) lleno es cerrado con ayuda del bastidor (14).30

6. Procedimiento según la reivindicación 5, caracterizado por que el recipiente de transporte (12) es cerrado con 
ayuda de una unión de retención formada por al menos un primer elemento de retención del bastidor y un segundo 
elemento de retención, complementario al primer elemento de retención, del bastidor.

35
7. Procedimiento según una de las reivindicaciones 5 ó 6, caracterizado por que el recipiente de transporte (12) es 
cerrado automáticamente.

8. Procedimiento según una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el objeto de valor (20) es 
introducido automáticamente en el recipiente de transporte (12) con ayuda de una  unidad de introducción. 40

9. Procedimiento según una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que es cerrada solo aquella 
parte del recipiente de transporte (12) que está llena con objetos de valor (20).

10. Procedimiento según una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el recipiente de transporte 45
(12) es guiado por al menos un bastidor de apoyo (22) durante el llenado con objetos de valor (20).

11. Dispositivo para el transporte de al menos un objeto de valor, 

con un recipiente de transporte (12) que tiene al menos una abertura, y 50

con al menos un bastidor (12) que tiene una abertura (23),

en que el recipiente de transporte (12)  está dispuesto de tal modo que
55

una parte del lado exterior (18) del recipiente de transporte (12) dispuesto con el lado exterior (18) vuelto hacia 
dentro es puesta en contacto con el bastidor, caracterizado por que

el objeto de valor (20) introducido mueve una parte del recipiente de transporte (12) en la dirección de introducción 
(P1) del objeto de valor (20) a través de la abertura (23) del bastidor (14) y vuelve hacia dentro una parte del lado 60
interior (16), vuelto hacia fuera, del recipiente de transporte (12).

12. Dispositivo según la reivindicación 11, caracterizado por que el recipiente de transporte (12) es una bolsa 
receptora, en particular una bolsa receptora hecha de material en lámina o material tejido.
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13.  Dispositivo según una de las reivindicaciones 11 ó 12, caracterizado por que el bastidor (14) está dispuesto en 
posición fija durante el llenado del recipiente de transporte (12).

14.  Dispositivo según una de las reivindicaciones 11 hasta 13, caracterizado por que5

el bastidor (14) comprende al menos un primer elemento de cierre (14a) y un segundo elemento de cierre (14b) 
dispuesto a distancia del primer elemento de cierre (14a), 

el primer elemento de cierre (14a) comprende al menos un primer elemento de retención y el segundo elemento de 10
cierre (14b) comprende al menos un segundo elemento de retención complementario al primer elemento de 
retención, y

el primer elemento de cierre (14a) y el segundo elemento de cierre (14b) están dispuestos de tal modo que al menos 
una parte de la abertura, abierta para la introducción de los objetos de valor (20), del recipiente de transporte (12) 15
puede ser dispuesta entre el primer elemento de cierre (14a) y el segundo elemento de cierre (14b) y mediante un 
movimiento de al menos un elemento de cierre (14a, 14b) puede generarse con una parte, dispuesta entre los 
elementos de cierre (14a, 14b), del recipiente de transporte (12) una unión de retención entre el primer elemento de 
retención y el segundo elemento de retención.

20
15.  Dispositivo según una de las reivindicaciones 11 hasta 14, caracterizado por que la unión de retención 
formada por el primer elemento de retención y el segundo elemento de retención no puede ser separada sin daños.

16.  Dispositivo según una de las reivindicaciones 11 hasta 15, caracterizado por que los objetos de valor (20) son 
certificados de valor, en particular billetes de banco.25
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