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DESCRIPCION
Articulo de limpieza.

La presente invencion se refiere a un articulo de limpieza, en particular a un articulo de limpieza que tiene un bolsillo
de recepcioén de soporte y una capa de fibras en los lados superior e inferior del bolsillo y que esta adaptado para ser
fijado a un soporte cuando se inserta el soporte en el bolsillo

Los articulos de limpieza que tienen un bolsillo de recepcién de soporte (en la presente memoria descriptiva y a
continuacién sera referido simplemente como un bolsillo), y que se puede unir a un soporte cuando se inserta el
soporte en el bolsillo, son ampliamente conocidos. Los articulos de limpieza que tienen una capa de fibras en ambos
lados superior e inferior del bolsillo de manera que ambos lados del articulo de limpieza puedan ser utilizables para
fines de limpieza, también son conocidos. Los articulos de limpieza de este tipo son ventajosos puesto que, después
de que la capa de fibras en un lado esté sucia, se utiliza entonces la capa de fibras en el otro lado. En la limpieza de
espacios reducidos tales como un hueco entre un mueble y una pared, con este tipo de articulos de limpieza es
posible limpiar tanto el mueble como la pared simultaneamente.

Sin embargo, cuando se proporciona una capa de fibras en ambos lados superior e inferior del bolsillo, las fibras
pueden cubrir la abertura de entrada del bolsillo interfiriendo de esta manera con la inserciéon del soporte en el
interior del bolsillo. Cuando una capa de fibras esta provista en ambos lados, y sélo la capa de fibras en un lado esta
sucia, el articulo de limpieza debe ser separado una vez del soporte y volver a ser unido al mismo para cambiar las
capas de fibras.

Se han propuesto articulos de limpieza disefiados para facilitar la insercién de un soporte en los mismos.
Documento de patente 1: JP 2003 — 265390 A

Por ejemplo, el documento de patente 1 describe una mopa (articulo de limpieza) y un soporte de mopa. El soporte
tiene dos porciones de insercion bifurcadas desde el extremo de un mango. La mopa tiene dos espacios en forma de
bolsillos que se extienden en paralelo uno con respecto al otro. El tamafo interior de cada uno de los espacios es
mas ancho que la anchura de cada porcion de insercion. Cada porcién de insercién tiene proyecciones. Cuando el
par de porciones de insercion es insertado en los espacios respectivos, las proyecciones se deslizan en el interior de
los espacios, de manera que el par de porciones de insercion son deformadas hacia dentro para reducir la
separacion entre las mismas.

De acuerdo con el documento de patente 1, el bolsillo esta provisto de una regién en la que la porcién de insercion
de un soporte que ha entrado en el bolsillo se puede deslizar con facilidad, pero no hay ninguna medida para ayudar
a la porcion de insercion a entrar a través de la abertura de entrada del bolsillo del articulo de limpieza. Cuando la
porcion de insercion del soporte que ha entrado en el bolsillo se desliza en el interior del bolsillo, un usuario o un
operador normalmente realiza esta operacion mientras tiene el mango del soporte en una de sus manos y el articulo
de limpieza en la otra mano. En los casos en que se forma el articulo de limpieza a partir de materiales blandos tales
como fibras, lo que significa que el bolsillo es suave, no es facil insertar la porcién de insercion en forma de palo en
la posicion mas profunda pretendida del bolsillo. Es decir, la porciéon de insercién de un soporte puede dejar de
alcanzar la posicion prevista en el bolsillo, y el articulo de limpieza puede ser utilizado en ese estado solamente
medio unido.

El documento norteamericano US 2004/0016074A1 describe un articulo de limpieza que se puede unir a un soporte
a través de su bolsillo, y que comprende capas de fibras. El citado bolsillo se forma uniendo dos laminas desiguales
por medio de zonas de union.

La presente invencion proporciona un articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacion 1.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un articulo de limpieza de acuerdo con una primera realizacién de la
presente invencion.

La figura 2 es una vista en perspectiva en despiece ordenado del articulo de limpieza que se ilustra en la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta que ilustra laminas de sustrato del articulo de limpieza de acuerdo con la primera
realizacion.

La figura 4 es una vista en perspectiva de un articulo de limpieza con una lamina de sustrato mas corta que esta
siendo pellizcada entre los dedos en su extremo del lado de entrada.

La figura 5 es una vista en planta que ilustra ldminas de sustrato de un articulo de limpieza de acuerdo con una
segunda realizacion de la presente invencion.

La figura 6 es una vista en planta que ilustra laminas de sustrato de un articulo de limpieza de acuerdo con una
tercera realizacion de la presente invencién
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Una primera realizacion preferida del articulo de limpieza de acuerdo con la presente invencion se ilustra con
referencia a las figuras 1 a 4.

El articulo de limpieza (en la presente memoria descriptiva y a continuacién sera denominado "mopa") 10 de la
primera realizacion es oblongo y plano en su conjunto, como se ilustra en las figuras 1 a 3. La mopa 10 tiene un par
de bolsillos tubulares planos 15. La mopa 10 tiene capas de fibras 11a 'y 11b y capas de fibras 11c y 11d, cada una
formada de un haz de fibras; las dos primeras en el lado superior, y las dos ultimas en el lado inferior de los bolsillos
15. La mopa 10 esta adaptada para unirse a un soporte 20 mediante la insercién del soporte 20 en el par de bolsillos
15.

En la mopa 10 de la primera realizacion, el par de bolsillos 15 esta formado por la union de dos laminas de sustrato
oblongas 13a y 13b interpuestas entre la porcién superior € inferior de las capas de fibras 11b y 11c en juntas que se
extienden en la direccion longitudinal de los bolsillos 15 en ambos lado de cada bolsillo15, al mismo tiempo que
forman entradas 151 para insertar el soporte 20. Cada uno de los bolsillos 15 tienen una regién no unida en las
porciones extremas del lado de entrada 131a y 131b.

Entrando en detalle en la mopa 10 de la primera realizacién, las dos ldminas de sustrato rectangulares oblongas 13a
y 13b tienen sus direcciones longitudinales coincidentes con la direccién longitudinal de la mopa 10. Las laminas de
sustrato 13a y 13b son mas largas y méas estrechas que las capas de fibras 11a, 11b, 11cy 11d.

Entrando en mas detalle en la mopa 10 de la primera realizacion, el par de bolsillos 15 se forma uniendo las dos
laminas de sustrato 13a y 13b en tres zonas de union 16a, 16b y 16¢c separados en la direccion lateral de las laminas
13a, 13b y se extienden en la direccion longitudinal de la laminas 13a, 13b, como se ilustra en la figura 3.

Los extremos del lado de entrada 131a, 131b de las dos laminas de sustrato 13a y 13b no son uniformes. Como se
ilustra en las figuras 2 y 3, las dos laminas de sustrato 13a y 13b tienen longitudes diferentes. Se unen una con la
otra estando igualados sus extremos longitudinales opuestos a los extremos del lado de entrada. En esta realizacion
particular, la ldmina de sustrato superior 13a es més corta.

En la mopa 10 de la primera realizacion, el par de bolsillos 15 estd formado para extenderse en la direccion
longitudinal del laminas de sustrato 13a y 13b como se ilustra en la figura 3. Cuando la mopa 10 esta en un estado
empagquetado, cada uno de los bolsillos 15 es la lamina de sustrato 13a y 13b y recubre y entra en contacto una con
la otra. Cuando se inserta el soporte 20 (que sera descrito mas adelante) en los bolsillos 15, las laminas de sustrato
13a y 13b se separan para formar espacios tubulares aplanados.

Las bolsillos tubulares 15 tienen sus respectivas aberturas en uno de los extremos longitudinales de las laminas 13a
y 13b, es decir, en porciones extremas 131a y 131b de las laminas 13a y 13b, respectivamente. Las aberturas son
las entradas 151 de los bolsillos respectivos 15. El soporte 20 se puede insertar a través de las entradas 151 al
interior de los bolsillos 15. Cuando se realiza la limpieza, la mopa 10 de la primera realizacion se utiliza con el
soporte 20 insertado en los bolsillos pareados 15 como se ilustra en la figura 1.

En la mopa 10 de la presente realizacion, la zona de unién 16b se encuentra dispuesta en la posicion central
lateralmente de los bolsillos pareados 15. La regién de unién 16b es una junta termo sellada lineal recta que se
extiende en la direccién longitudinal de las laminas 13a y 13b. La posiciéon de la zona de unién 16b se encuentra en
la posicion central lateralmente de las laminas de sustrato 13a y 13b.

La dos zonas de union 16a y 16¢ estan situadas a cada lado de la zona de unién 16b y estan indicadas por las
lineas de trazos en la figura 3. Cada una de las zonas de unién 16a y 16¢ consiste en uniones termo estampadas en
relieve 18 alineadas en la direccion longitudinal de las ldminas 13a y 13b en intervalos regulares. Las laminas 13a 'y
13b no se unen entre si en las areas entre las uniones en relieve adyacentes 18 en las zonas de unién 16a y 16c.
Cada una de las zonas de unién 16a y 16¢ se encuentra separada por igual de la zona de unién 16b en la direccion
lateral.

Las dos laminas de sustrato 13a y 13b estan unidas linealmente por medio de termo sellado a lo largo de sus
extremos longitudinales opuestos a los extremos del lado de entrada como se ilustra en la figura 3. Por lo tanto, cada
uno de los bolsillos 15 proporciona un espacio en forma de bolsa con su extremo distal cerrado para restringir el
paso del extremo distal de las porciones de insercion 22 del soporte 20.

Como se ha indicado mas arriba, el par de bolsillos 15 se forma a partir de las dos laminas de sustrato 13a y 13b.
Cada una de las porciones extremas 131a y 131b de las l&minas respectivas 13a y 13b es plegada sobre el lado
exterior de los bolsillos 15 para formar un manguito vuelto que tiene una mayor resistencia, como se ilustra en las
figuras 2 y 3. El manguito vuelto de cada una de las porciones extremas 131a 'y 131b se une a la parte opuesta de la
lamina 13a, 13b para aumentar el grosor de la otra porciéon. La unién se efectua preferiblemente por medios de
fijacidn conocidos tales como por termo soldadura o adhesién con un adhesivo. Cada una de las porciones extremas
131a y 131b pueden ser plegada en una longitud parcial, como en esta realizacién particular, o puede ser plegada
en dos mitades iguales
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El area de plegado de la lamina de sustrato 13a forma el borde extremo del lado de entrada de la lamina 13a. Lo
mismo se aplica a la lamina 13b.

El manguito vuelto de cada una de las porciones extremas 131a y 131b de las dos laminas de sustrato 13a y 13b
tiene preferiblemente una resistencia de 0,5 N/mm o mas, mas preferiblemente de 0,6 N/mm o mas, por unidad de
anchura, medida en un ensayo de traccion comin con una velocidad de traccion de 300 mm/min. Una pieza de
ensayo fue preparada cortando el manguito vuelto a 20 mm en el interior desde el borde de las entradas 151 de las
dos ldaminas de sustrato 13a y 13b. No hay ningun limite superior en particular para la resistencia.

Las dos laminas de sustrato 13a y 13b tienen una region no unida en sus porciones extremas del lado de entrada
respectivas 131a y 131b como se ilustra en las figuras 3 y 4. Mas especificamente, las dos laminas 13a y 13b no
estan unidas una a la otra en la proximidad de las entradas 151 por ninguna de las uniones de las zonas de unién
16a, 16b y 16c. En la presente invencion, la porcién extrema 131a de la [amina de sustrato 13a se refiere a una
porcién desde el borde extremo a los extremos del lado de entrada de las zonas de union 16a, 16b y 16¢c. Lo mismo
se aplica a la porcion extrema 131b de la lamina de sustrato 13b.

Cada una de las porciones extremas del lado de entrada 131a y 131b se usa preferiblemente como una pestafia de
solapa que se debe pellizcar cuando se inserta un soporte 20 en los bolsillos 15. Cada una de las porciones
extremas 131a y 131b incluye un manguito vuelto que hace que las porciones extremas 131a, 131b sean mas
rigidas y mas facil de pellizcar.

Para entrar en todavia mas detalles de la mopa 10 de la primera realizacion, las cuatro capas de fibras 11a, 11b, 11¢c
y 11d son haces de fibras orientados que tienen un grosor preestablecido. Los haces de fibras estan orientados
sustancialmente en la direccién lateral de la mopa 10, como se ilustra en las figuras 1y 2.

La mopa 10 incluye, ademas, una lamina de raspado rectangular oblonga 12a entre las capas de fibras adyacentes
11a y 11b. De manera similar, la mopa 10 tiene una ldmina de raspado rectangular oblonga 12b entre las capas de
fibras adyacentes 11c y 11d. Las dos laminas de raspado 12a y 12b son de la misma forma y tienen su direccion
longitudinal coincidente con la direccion longitudinal de la mopa 10.

Las capas de fibras 11a, 11b, 11c y 11d, las dos laminas de sustrato oblongas 13a y 13b, y las dos laminas de
raspado 12a y 12b estan apiladas, siendo la direccién de orientacion de las fibras en las capas de fibras 11a a 11d
sustancialmente perpendicular con respecto a la direccion longitudinal de las laminas de raspado 12ay 12b y de las
laminas de sustrato 13a y 13b. Las capas de fibras 11a - 11d, las laminas de sustrato 13a, 13b, y las laminas de
raspado 12a, 12b se unen unas con las otras a lo largo de la direccidn longitudinal de las laminas de sustrato 13a,
13b y de las laminas de raspado 12a, 12b con lineas de centros longitudinales. La union se realiza a lo largo de una
junta lineal recta 14 que tiene una anchura preestablecida. La junta lineal 14 esta formada en las lineas de centros
longitudinales alineadas de las capas de fibras 11a - 11d, de las laminas de sustrato 13a, 13b, y de las laminas de
sustrato 13a, 13b por un medio conocido de unién, tal como unién por termo fusion o por adhesién con un adhesivo.
En el caso en el que las capas de fibras, las laminas de sustrato 13a, 13b, y las laminas de sustrato 13a, 13b estan
hechas de material termo fusionable, la junta lineal 14 se forma convenientemente por medio de unién por fusién. La
formacion de la junta lineal 14 se hace preferiblemente simultaneamente con la formacion de la zona de unién 16b
definiendo el par de bolsillos 15.

Se prefiere que la capa de fibras 11b, las laminas de sustrato 13a y 13b, y la capa de fibras 11c se encuentren
unidas unas con las otras por union por fusiéon en las uniones en relieve 18 en las zonas de unién 16a y 16b para
impartir rigidez a la mopa 10, al mismo tiempo que se conserva la flexibilidad de la mopa 10.

Como se ilustra en la figura 2, el soporte 20 incluye un mango 21 y un par de porciones de insercion 22 que se
bifurcan desde un extremo del mango 21. El mango 21 y las porciones de insercion 22 forman un angulo
preestablecido. La porcion de insercion 22 es una placa plana, en forma de tira. Al tener una forma de este tipo, las
porciones de insercidon 22 estan dotadas de flexibilidad para ayudar a la mopa 10 a conformarse a una superficie
curvada o irregular de un objeto que esta siendo limpiado y lograr una mayor eficacia de eliminacion de polvo. Cada
una de las dos porciones de insercion 22 esta adaptada para ser insertada en los bolsillos respectivos 15 formados
por las dos laminas de sustrato 13a y 13b.

Se prefiere que el soporte 20 tenga un gancho, etc., mas corto que las porciones de insercion 22, previsto entre las
porciones de insercién 22, y que las porciones extremas del lado de entrada 131a y 131b tengan medios de
aplicacion que se puedan aplicar al soporte 20, tal como una hendidura. Una configuracion de este tipo es preferida
puesto que el gancho, etc., se puede aplicar a las porciones extremas 131a y 131b para hacer que el soporte 20 sea
menos propenso a salir de la mopa 10.

En la mopa 10 de la presente invencion que se ha descrito mas arriba, la longitud L1 (véase la figura 3) de la region
no unida de la porcion extrema 131a del lado de entrada de la lamina de sustrato13a respectiva, medida en la
direccién longitudinal de la mopa 10 se decide en relacion con la posicién del extremo del lado de entrada de las
capas de fibras y con la facilidad de insertar el soporte 20, es decir, la distancia entre 16b y 16a o 16¢c. Desde el
punto de vista de la facilidad de insertar el soporte 20, la longitud L1 preferiblemente es de aproximadamente 1 a 10
mm cuando la distancia es relativamente grande para proporcionar bolsillos holgados 15, o aproximadamente de 3 a
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30 mm cuando la distancia es relativamente pequefia para proporcionar bolsillos estrechos 15. En el caso en que la
region no unida de la porcién extrema 131a se solape parcialmente con las capas de fibras, la longitud de la porcion
de la region no unida cubierta por la capa de fibras es preferiblemente de hasta 20 mm, mas preferiblemente de
hasta 10 mm, mientras que la longitud de la porcién de la regién no unida que sobresale desde el extremo de las
capas de fibras es preferiblemente de 1 a 30 mm, mas preferiblemente de 2 a 20 mm. La suma de las longitudes
proporciona la longitud L1. El término "longitud L1 de la regiéon no unida" como se utiliza en la presente memoria
descriptiva se refiere a la longitud desde el borde extremo del lado de entrada de la lamina de substrato 13a a los
extremos del lado de entrada de las zonas de union 16a, 16b, y 16¢, como se ilustra en la figura 3. En referencia a la
longitud L1, la dimension del manguito vuelto de la lamina 13a en la porcién extrema 131a queda fuera de la
consideracion.

La longitud L2 (véase la figura 3) del manguito vuelto (la regién plegada sobre el lado exterior de los bolsillos 15) de
la porcion extrema 131a y de la porciéon extrema 131b no tiene que ser la misma. Especificamente, la longitud L2 es
preferiblemente de 3 a 30 mm, mas preferiblemente de 3 a 15 mm, desde el mismo punto de vista que se ha descrito
mas arriba

La longitud L3 (véase la figura 3), la distancia entre los bordes extremos del lado de entrada de las ldaminas de
sustrato 13a y 13b medida en la direccion longitudinal de las laminas es preferiblemente de 0 a 10 mm, mas
preferiblemente de 1 a 5 mm.

Cada una de las porciones extremas del lado de entrada 131a y 131b se usa preferiblemente como una pestafa de
solapa que se pellizca cuando se une la mopa 10 al soporte 20. Por ejemplo, un usuario o un operador agarra el
mango 21 del soporte 20 en una de sus manos y pellizca la porcion extrema 131a de la lamina de sustrato superior
13a entre los dedos de la otra mano, como se ilustra en la figura 4. Después de lo cual, las porciones extremas 131a
y 131b de las laminas de sustrato 13a y 13b estan separadas una de la otra para abrir el par de entradas 151. Con
las entradas pareadas 151 abiertas, las porciones de insercion bifurcadas 22 del soporte 20 se insertan facilmente
en las entradas respectivas 151.

Mientras se pellizca la porcion extrema 131a con una mano, el usuario o el operador inserta el soporte 20 dentro de
los bolsillos 15 con la otra mano. Puesto que la mopa 10 con su porcién extrema 131a pellizcada tiene el extremo
opuesto colgando por su propio peso, los espacios tubulares en los bolsillos 15 se extienden en su direccion
longitudinal con su grosor expandido. Como resultado, las porciones de insercidon 22 del soporte 20 avanzan
suavemente en los espacios tubulares de los bolsillos 15 sin engancharse en las paredes internas de los bolsillos 15,
y alcanzan con éxito los extremos opuestos de los bolsillos 15.

Los miembros que constituyen la mopa 10 de la presente realizacion se describirdn a continuacién. Los materiales
que se pueden utilizar para fabricar las laminas de sustrato 13a y 13b incluyen laminas fibrosas utilizadas en
articulos de limpieza convencionales tales como materiales no tejidos y peliculas de plastico utilizadas cominmente
como material de envoltura. Material no tejido permeable al aire de que contiene un componente termo fusionable,
material no tejido hilado, y peliculas de plastico son particularmente preferidos.

Las fibras que constituyen las capas de fibras 11a a 11d tienen preferiblemente una longitud de 30 a 150 mm, mas
preferiblemente de 50 a 120 mm, en consideracién de la capacidad de atrapar el polvo. En la presente realizacion,
las fibras que tienen una longitud de este tipo se utilizan en forma de un haz de fibras (estopa). Se prefiere que la
estopa sea suficiente dividida de antemano con un dispositivo de apertura de estopa conocido.

De acuerdo con la primera realizaciéon de la mopa 10, cada una de las porciones extremas del lado de entrada 131a
y 131b de las laminas de sustrato 13a y 13b son plegada hacia atras y superpuestas una sobre otra con sus bordes
extremos desiguales. Por lo tanto, la mopa 10 de la primera realizaciéon esta disefada para ayudar a insertar el
soporte 20 en la misma.

La capa de fibras 11d que es la capa de fibras mas inferior con respecto al soporte angulado hacia arriba 20,
particularmente la porcion extrema distal de la capa de fibras 11d opuesta al soporte 20, puede ser la primera en
ensuciarse como resultado de la limpieza. Cuando la capa de fibras 11d se ensucia, se recomienda que un usuario
retire una vez el soporte 20 de la mopa 10, gire la mopa 10 boca abajo para llevar la capa de fibras 11a no sucia a la
posicion mas inferior, y de nuevo ajuste el soporte 20 en la mopa 10. Puesto que la mopa 10 de la primera
realizacién presenta la facilidad de insertar el soporte 20 en los bolsillos 15, la operacion de girar la mopa 10 se
realiza facilmente.

La mopa 10 que incorpora las realizaciones segunda y tercera de la presente invencion se ilustra a continuacion con
referencia a las figuras 5 y 6. La descripcion de la primera realizacion se aplica a las realizaciones segunda y tercera
que se describen a continuacién a no ser que se especifique lo contrario. A los miembros comunes a ambas figuras
1 a4 yfiguras 5y 6 se les da la misma designacion numérica y/o alfabética.

En la segunda realizacién preferida de la mopa 10 de acuerdo con la presente invencion, el par de bolsillos 15 se
forma uniendo dos laminas de sustrato 13a y 13b. Como se ilustra en la figura 5, las porciones extremas del lado de
entrada 131a y 131b de las l&minas de sustrato 13a y 13b son ambas més anchas que la otra porcion de las ldminas
13a, 13b, y por lo tanto son faciles de pellizcar.
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Cada una de las porciones extremas mas anchas 131a y 131b se extiende hacia fuera desde los extremos
longitudinales de las capas de fibras. En la segunda realizacién, cada una de las dos porciones extremas 131a y
131b no esta plegada hacia atras.

Cada una de las porciones extremas 131a y 131b tiene una anchura incrementada constante, desde sus bordes
extremos del lado de entrada respectivos en una longitud preestablecida en la direccién longitudinal de la mopa 10.
Las dos porciones extremas 131a y 131b tienen preferiblemente la misma anchura. Con el fin de ayudar a pellizcar y
no interferir con una operacion de limpieza, las porciones extremas 131a y 131b son mas anchas que la otra porcion
preferiblemente de 2 a 20 mm. Con los mismos fines, la longitud L4 (véase la figura 5) de la region mas ancha de la
lamina de sustrato mas corta 13a es preferiblemente de 0,3 a 2 cm.

Las dos laminas de sustrato 13a y 13b no estan unidas una a la otra en las porciones extremas 131a y 131b por
ninguna de las uniones de las zonas unién 16a, 16b, y 16c¢.

De acuerdo con la segunda realizacién de la mopa 10, las porciones extremas 131a y 131b de las ldminas de
sustrato 13a y 13b se ensanchan para facilitar el pellizcado, para producir los mismos efectos que en la primera
realizacion

En la tercera realizacion preferida de la mopa 10 de acuerdo con la presente invencion, el par de bolsillos 15 se
forma uniendo las dos laminas de sustrato 13a y 13b hechas de fibras termo fusionables. Como se ilustra en la
figura 6, cada una de las porciones extremas del lado de entrada 131a y 131b de las dos laminas de sustrato 13a y
13b esta fusionada a lo largo del borde extremo para proporcionar una porcion cohesiva en forma de pelicula, que
tiene una mayor resistencia y es por lo tanto mas facil de pellizcar.

Cada una de las porciones extremas anchas 131a y 131b se extiende hacia fuera desde los extremos longitudinales
de las capas de fibras. En la tercera realizacién, cada una de las porciones extremas 131a y 131b no esta plegada
hacia atras.

La porcion cohesiva en forma de pelicula de cada una de las porciones extremas 131a y 131b es el resultado de la
termo fusion de las porciones de borde extremo del lado de entrada de longitud preestablecida medida desde el
borde hacia el interior. La longitud preestablecida L5 (véase la figura 6) en la [amina 13a y en la ldamina 13b son
preferiblemente iguales. Especificamente, la longitud L5 es preferiblemente de 1 a 30 mm para facilitar el pellizcado
y no interferir con una operacion de limpieza.

Las dos laminas de sustrato 13a y 13b no estan unida una a la otra en las porciones extremas 131a y 131b por
ninguna de las uniones de las zonas de unién 16a, 16b y 16c¢.

La porcién cohesiva en forma de pelicula de cada una de las porciones extremas 131a y 131b de las laminas de
sustrato 13a y 13b tiene preferiblemente una resistencia de 0,35 N/mm o mas, mas preferiblemente de 0,38 N/mm o
mas, por unidad de anchura, medida en un ensayo de traccion comun en una pieza de ensayo que media 80 mm de
longitud y 50 mm de anchura en una longitud de calibre de 50 mm y una velocidad de traccion de 300 mm/min. La
pieza de ensayo se corta de una region dentro de un intervalo de 20 mm desde el borde del lado de entrada de la
lamina 13a o 13b.

Los materiales que se pueden utilizar para fabricar las laminas de sustrato 13a y 13b que se utilizan en la tercera
realizacién de la mopa 10 incluyen laminas fibrosas para uso en articulos de limpieza convencionales tales como
materiales no tejidos hechos de fibras termo fusionables y peliculas de plastico utilizadas cominmente como
material de envoltura. Los ejemplos preferidos de las fibras termo fusionables que pueden ser usados para hacer las
laminas fibrosas incluyen polietileno, polipropileno, tereftalato de polietileno y fibras conjugadas preparadas de los
mismos. Estos materiales citados son también materiales preferidos para las peliculas de plastico que se han
mencionado mas arriba.

De acuerdo con la tercera realizaciéon de la mopa 10, las dos laminas de sustrato 13a y 13b tienen sus porciones de
borde extremo del lado de entrada convertidas en una porcién cohesiva en forma de pelicula que tiene una mayor
resistencia y es mas facil de pellizcar, para producir por lo tanto los mismos efectos que en la primera realizacién.

En la cuarta realizacién preferida de la mopa de acuerdo con la presente invencién, el par de bolsillos esta formado
por la unién de dos laminas de sustrato. Cada una de las dos laminas de sustrato tiene otra lamina en forma de tira
unida a la porcién de borde de las porciones extremas del lado de entrada. Como resultado, la porcion de borde de
cada una de las porciones extremas tiene una mayor resistencia y es por lo tanto mas facil de pellizcar.

Cada una de las porciones extremas anchas se extiende hacia fuera desde el borde extremo longitudinal de las
capas de fibras. En la cuarta realizacion, cada una de las porciones extremas no esta plegada hacia atras.

Las laminas de tira 3 unidas a las laminas tienen preferiblemente la misma forma. Especificamente, la longitud de
cada una de las laminas de tira es preferiblemente igual a la anchura de las laminas de sustrato, y la anchura de la
lamina de tira es preferiblemente de 2 a 30 mm para facilitar el pellizcado y no interferir con una operacion de
limpieza.



10

15

20

25

30

35

ES 2405358 T3

La lamina de tira esta unida a cada una de las laminas de sustrato con uno de sus bordes laterales mas largos
igualado con el borde extremo del lado de entrada de la lamina de sustrato.

Las dos laminas de sustrato no estan unidas una a la otra en las porciones extremas por ninguna de las uniones de
las zonas de unién.

La porcién de borde de cada una de las porciones extremas de las laminas de sustrato en la que esta unida la
lamina de tira tiene preferiblemente una resistencia de 0,5 N/mm o mas, mas preferiblemente de 0,6 N/mm o mas,
por unidad de anchura, medida en un ensayo de traccién comun a una velocidad de tracciéon de 300 mm/min. Una
pieza de ensayo fue preparada cortando la porcién de borde que tiene la Iamina de tira a 20 mm desde el borde de
las entradas de las dos laminas de sustrato.

De acuerdo con la cuarta realizaciéon de la mopa, cada una de las dos laminas de sustrato tiene sus porciones
extrema del lado de entrada reforzadas con una lamina de tira. Las porciones reforzadas tienen una rigidez
incrementada y son mas faciles de pellizcar para producir los mismos efectos que en la primera realizacion.

La presente invencién no esta limitada a las realizaciones anteriores, y diversos cambios y modificaciones se
pueden realizar en la misma sin apartarse del espiritu y del alcance de la misma, como se reivindica.

En cada una de las realizaciones anteriores, el par de bolsillos puede ser reemplazado con un bolsillo Unico.

Aunque en las realizaciones anteriores las dos laminas de sustrato 13a, 13b son més largas que las capas de fibras,
pueden tener la misma longitud que las capas de fibras.

Los pormenores de una realizacion que han sido omitidos para evitar la redundancia pueden ser apropiadamente
complementados con la correspondiente descripcion de otras realizaciones. Caracteristicos particulares de una
realizacion se pueden aplicar a otras realizaciones apropiadamente.

La mopa de la presente invencion puede tener las fibras de cada capa de fibras deshilachada. En ese caso, la mopa
asume una forma cilindrica en su totalidad, proporcionando una mayor superficie de las puntas de las capas de
fibras para presentar un efecto de captura de polvo incrementado.

La mopa 10 de la presente invencion tiene preferiblemente una o mas capas de fibras en cada una de las laminas de
substrato superior e inferior 13a, 13b. Las fibras que forman cada capa de fibras estan orientadas preferiblemente en
la direccion perpendicular a la direccion longitudinal de las laminas de sustrato 13a, 13b. Las fibras que forman las
capas de fibras preferiblemente estan deshilachadas de manera que la mopa adopta una forma cilindrica en su
totalidad

El articulo de limpieza de acuerdo con la presente invencion se utiliza por lo general en un estado seco para limpiar
muebles tales como mesas, escritorios y cajoneras, electrodomésticos tales como televisores, reproductores de
video vy refrigeradores, y otros objetos similares. También es util para limpiar areas de dificil acceso tales como las
esquinas de las habitaciones y espacios reducidos entre una pared y una pieza de un mueble.

Aplicabilidad industrial

La presente invencion proporciona un articulo de limpieza que tiene un bolsillo en el cual se puede insertar
facilmente un soporte.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo de limpieza que tiene un bolsillo plano tubular (15) y que se puede unir a un soporte (20) mediante
la insercion del soporte (20) en el bolsillo (15), y que comprende una capa de fibras (11) en ambos lados superior e
inferior del bolsillo (15), estando formada cada capa de fibras (11) de un haz de fibras,

estando formada el bolsillo (15) por la unién de dos laminas (13a, 13b) interpuestas entre las capas de fibras
superior e inferior (11) haciendo zonas de unién (16a, 16b, 16c) que se extienden para definir los lados mas largos
del bolsillo (15), y teniendo el bolsillo (15) una regién no unida en una porcién extrema del lado de entrada del
mismo, en el que

las dos laminas (13a, 13b) tienen una region no unida en sus porciones extrema del lado de entrada respectiva
(131a, 131b), en el que las dos laminas (13a, 13b) no estan unidas una a la otra en la proximidad de una entrada
(151) del bolsillo (15) por ninguna de las uniones de las zonas de unién (16a, 16b, 16¢c), en el que las porciones
extremas (131a, 131b) de cada lamina (13a, 13b) se refiere a una porcion desde el borde extremo a los extremos del
lado de entrada de las zonas de union (16a, 16b, 16c), respectivamente.

2. El articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que las citadas dos laminas (13a, 13b) son dos
laminas oblongas.

3. El articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacién 2, en el que las dos ldminas (13a, 13b) estan
superpuestas una sobre otra con sus bordes extremos del lado de entrada no igualados.

4. El articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, en el que la porcidon extrema del lado de entrada
(131a, 131b) de cada una de las laminas esta plegada hacia atras sobre el lado exterior del bolsillo (15) para tener
una mayor resistencia.

5. El articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacién 2 o 3, en el que la porcion extrema del lado de entrada
de cada una de las laminas (131a, 131b) es mas ancha que la otra porcién de la lamina.

6. Elarticulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, en el que cada una de las laminas (13a, 13b) esta
hecha de fibras termo fusionables, y la porcion extrema de la misma se fusiona para formar una porcion cohesiva en
forma de pelicula que tiene una mayor resistencia.

7. El articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, en el que la porcidn extrema del lado de entrada
de la lamina (13a, 13b) tiene otra lamina en forma de tira unida a la misma para tener una mayor resistencia.

8.  El articulo de limpieza de acuerdo con la reivindicacion 1 a 7, en el que la porcidon extrema del lado de entrada
del bolsillo (15) tiene un medio de aplicacion que se puede aplicar al soporte (20).
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