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DESCRIPCION
Cinta transportadora de superficie plana articulada con eslabén lateral
Estado de la técnica

La presente invencion se refiere a una cinta transportadora para transportar un producto que comprende una
pluralidad de conjuntos de transporte, comprendiendo cada uno de la pluralidad de conjuntos de transporte:

- un conjunto de eslabones laterales;
- un conjunto de soporte conectado al conjunto de eslabones laterales;

- un elemento de soporte de producto soportado sobre el conjunto de soporte y adaptado al movimiento de
desplazamiento con respecto al conjunto de eslabones laterales y al conjunto de soporte; y

- un elemento de accionamiento que soporta el elemento de soporte de producto con respecto al conjunto de
eslabones laterales y el conjunto de soporte

(véase el documento del estado de la técnica EP 0 002 287 A1).
Antecedentes de la presente invencion; estado de la técnica

Ciertas operaciones de transporte para transportar productos, tales como productos alimenticios, requieren que los
productos individuales estén separados de los productos adyacentes para evitar el contacto entre si al entrar en un
sistema de congelacion, tal como un sistema congelacion por inmersion, en tunel o en espiral.

Cuando productos, tales como productos alimenticios, se procesan en un sistema de congelacion por inmersion, en
tunel o en espiral, las cintas transportadoras conocidas no son capaces de proporcionar un producto congelado
rapidamente de forma completamente individual (IQF) sin medio de accionamiento adicional para evitar que
productos adyacentes tengan contacto entre si y se "amontonen", a menos que los productos sean inicialmente
separados unos de otros antes de entrar en el sistema de congelacion.

La separacion de los productos alimenticios para que no tengan contacto entre si requiere mano de obra adicional u
otro aparato cuando se procesa el producto alimenticio con cintas conocidas. Las estructuras de sistema de
transporte conocidas también proporcionan muchos "puntos de acumulacién" de materias no deseadas y
contaminantes.

Por lo tanto, la produccion de un producto alimenticio IQF con sistemas conocidos implica mano de obra y/o equipos
de procesamiento adicionales, y aumenta la probabilidad de contaminacion.

Descripcion de la presente invencion: objeto, solucion, ventajas

A partir de las desventajas y deficiencias descritas anteriormente y teniendo en cuenta el estado de la técnica
comentado, un objeto de la presente invencion es evitar que productos, en particular productos alimenticios, por
ejemplo productos congelados rapidamente de forma completamente individual (IQF), tengan contacto entre si
cuando se estén procesando con una cinta transportadora.

Este objeto se consigue mediante una cinta transportadora que comprende las caracteristicas de la reivindicacion 1.
Las realizaciones ventajosas y las mejoras convenientes de la presente invencion se describen en las
reivindicaciones dependientes.

Las presentes realizaciones incluyen una cinta transportadora de superficie plana articulada con eslabén lateral, en
particular una superficie de cinta transportadora que consiste en una pluralidad de secciones adyacentes, cada una
de las cuales se puede desplazar con respecto a otra, que a su vez permite el desplazamiento de los productos y la
separacion de los mismos a medida que los productos son transportados sobre la superficie de la cinta. Productos,
tales como productos alimenticios, son por tanto congelados individualmente, en oposicion a la congelaciéon en
montones del producto.
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La superficie de las realizaciones de cinta transportadora en la presente memoria permite la congelacion o la
congelacion superficial de productos alimenticios que tienen una superficie hiumeda sin la formacion de marcas de
cinta en la superficie de los productos.

Ademas, la disposicion y el desplazamiento de las secciones de la cinta transportadora proporcionan una
higienizacion rapida y facil de la cinta, debido a que hay menos puntos de acumulacion en la cinta donde puede
quedar atrapado producto alimenticio.

Ademas, la superficie de soporte de producto de la cinta puede ser desplazada desde la base o conjunto de
transporte de la cinta durante la limpieza para permitir mas espacio y por tanto una higienizacion mas facil y mas
completa de los espacios y areas que hay entre el conjunto de transporte y la superficie de soporte de producto de la
cinta.

De acuerdo con una realizacion ventajosa de la presente invencion, la pluralidad de conjuntos de transporte estan
dispuestos adyacentes entre si de tal manera que una pluralidad de los elementos de soporte de producto
proporcionan una superficie superior sobre la cual se transporta el producto.

De acuerdo con una realizacion conveniente de la presente invencion, el conjunto de eslabones laterales comprende
un par de eslabones laterales, comprendiendo cada uno de los eslabones laterales una abertura central para recibir
un extremo correspondiente del elemento de accionamiento.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, el conjunto de eslabones laterales comprende un par de
orificios dispuestos en lados opuestos de la abertura central para recibir extremos correspondientes del conjunto de
soporte.

De acuerdo con una realizacién preferida de la presente invencion, el elemento de accionamiento se puede
desplazar de manera mévil en la abertura central.

De acuerdo con una realizacién ventajosa de la presente invencion, la abertura central tiene forma oblonga.
De acuerdo con la presente invencion, el conjunto de soporte comprende un par de pasadores.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, la pluralidad de conjuntos de transporte estan dispuestos
uno con respecto a otro para desplazarse alrededor de un tambor, con el elemento de accionamiento orientado
hacia el tambor.

De acuerdo con una realizacion preferida de la presente invencion, el elemento de accionamiento y el elemento de
soporte de producto para cada uno de los conjuntos de transporte se pueden desplazar independientemente de otro
de los elementos de accionamiento y los elementos de soporte de producto de los otros conjuntos de transporte.

De acuerdo con una realizacion ventajosa de la presente invencion, el elemento de soporte de producto se fabrica
de un material seleccionado de acero inoxidable, plastico, y combinaciones de los mismos.

De acuerdo con una realizacién conveniente de la presente invencion, el elemento de soporte de producto se fabrica
como un elemento longitudinal.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, el elemento de accionamiento esta fabricado de acero
inoxidable.

De acuerdo con la presente invencion, el elemento de accionamiento esta fabricado como un pasador.
De acuerdo con una realizacién ventajosa de la presente invencion, el eslabon lateral tiene forma de U.

De acuerdo con una realizacién conveniente de la presente invencion, el producto comprende un producto
alimenticio.

La presente invencion se refiere finalmente al uso de una cinta transportadora como se describe anteriormente para
transportar productos, en particular productos alimenticios, por ejemplo productos congelados rapidamente de forma
completamente individual (IQF), sin contacto entre ellos.
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Breve descripcion de los dibujos

Para una comprensién mas completa de las presentes realizaciones y como ya se ha comentado anteriormente,
existen varias opciones para tanto para incorporar como para mejorar las ensefianzas de la presente invencion de
una manera ventajosa. Para este fin, puede hacerse referencia a las reivindicaciones dependientes de la
reivindicacion 1; otras mejoras, caracteristicas y ventajas de la presente invencion se explican a continuacion en
mas detalle con referencia a realizaciones preferidas a modo de ejemplo no limitativo y a las figuras de los dibujos
adjuntos tomadas conjuntamente con la descripcion de las realizaciones, de las cuales:

La figura 1 muestra una vista en seccién de una cinta transportadora de acuerdo con una realizacion de la presente
invencioén, que funciona de acuerdo con el método de la presente invencion;

La figura 2 muestra una parte ampliada de la seccion de la figura 1;

La figura 3 muestra un eslabodn lateral de la realizacion de cinta transportadora de la figura 1; y
La figura 4 muestra una realizacion de cinta transportadora realizando un giro.

Descripcion detallada de los dibujos; mejor modo de realizacion de la presente invencion.

Las presentes realizaciones de cinta transportadora de superficie plana articulada permiten el movimiento de una
seccion de una superficie de cinta con respecto a secciones adyacentes de la superficie de cinta, que a su vez
permiten el movimiento del producto a lo largo de la superficie de cinta y una limpieza eficaz de la cinta. La superficie
de cinta puede ser desplazada, y tal desplazamiento también desplaza el producto alimenticio sobre la superficie de
cinta, de tal manera que el producto alimenticio adyacente no se pone en contacto con el otro, lo que evita el
"amontonamiento"” inaceptable de los productos alimenticios individuales. El desplazamiento de la superficie de cinta
también permite una limpieza mas eficaz y eficiente de la cinta transportadora.

Con referencia a la figura 1, la figura 2 y la figura 3, se muestra una parte de una realizacion de cinta transportadora
10 que incluye una superficie de cinta transportadora que se muestra generalmente con el niumero 12. La realizacion
de cinta transportadora 10 consiste en una pluralidad de conjuntos de transporte que actian conjuntamente unos
con otros. Cada uno de los conjuntos de transporte incluye un elemento longitudinal 14, un pasador 16, un par de
eslabones laterales 20, 21 y un par de varillas 40, 42. La cinta transportadora transporta productos (no mostrados)
tales como por ejemplo productos alimenticios.

La superficie de cinta transportadora 12 (para abreviar denominada "superficie transportadora") consiste en una
pluralidad de los elementos longitudinales 14 como superficies de soporte de producto (cada uno de ellos para
abreviar denominado "elemento de soporte"). Cada uno de los elementos de soporte 14 puede fabricarse, por
ejemplo, de acero inoxidable o de materiales plasticos. Es decir, cada uno de los elementos de soporte 14 puede
formarse en una sola pieza de plastico o en una sola pieza de acero inoxidable.

Los elementos de soporte 14 cuando estan dispuestos adyacentes entre si proporcionan la superficie transportadora
12. Cada elemento de soporte 14 esta formado como un elemento longitudinal apoyado sobre un pasador 16 que se
extiende a través o por debajo del elemento de soporte 14 como se explicara mas adelante. Los pasadores 16
pueden fabricarse de acero inoxidable. Cada elemento de soporte 14 tiene bordes longitudinales opuestos 18, 19
que colindan con un borde longitudinal correspondiente 18, 19, segun sea el caso, de un elemento de soporte
adyacente 14.

Con referencia en particular a la figura 3, un eslaboén lateral 20 se muestra con forma de U y esta formado para
actuar conjuntamente con un eslabén lateral adyacente 21 para accionar la cinta transportadora 10 durante los
modos de procesamiento y limpieza. Cada eslaboén lateral 20, 21 incluye un par de brazos 22, 24 interconectados
por una parte de base 26.

Cada uno de los brazos 22, 24 esta provisto, respectivamente, de una abertura central oblonga correspondiente 28,
30. Un par de orificios 32, 34 estan dispuestos en el brazo 22 cada uno en un lado opuesto de la abertura central 28,
mientras que un par de orificios 36, 38 estan dispuestos en el brazo 24 cada uno en un lado opuesto de la abertura
central 30. Los orificios 32, 34, 36, 38 pueden tener (en conjunto "32 a 38") forma circular.

Las aberturas centrales 28, 30 estan formadas y dispuestas para recibir uno de los pasadores correspondientes 16
como se muestra por ejemplo en la figura 2. Los eslabones laterales 20, 21 pueden hacerse de acero o de otra
aleacion.
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La distancia D1 representa una distancia del espacio entre los brazos 22, 24. La distancia D2 representa una altura
de cada una de las aberturas centrales 28, 30. La distancia D1 es suficiente para permitir que la parte de base 26 y
los brazos correspondientes 22, 24 de un eslabdn lateral adyacente 20 (o 21) sean recibidos en el espacio, por la
base 26 primero, que hay entre los brazos 22, 24 del eslabon lateral 20 (o 21).

Por ejemplo, con referencia a la figura 2 y a la figura 3, se muestra como la parte de base 26 de un eslabon lateral
20 puede ser recibida entre los brazos 22, 24 de un eslabén lateral adyacente 20 de tal manera que los orificios 32,
36 de uno de los eslabones laterales 20 se alineen con los orificios 34, 38 del eslabon lateral de recepcion
adyacente.

Todavia con referencia a la figura 2 y a la figura 3, cada uno de los elementos de soporte 14 se apoya sobre un par
de varillas correspondientes 40, 42. Las varillas 40, 42 pueden hacerse de acero. Cada varilla 40, 42 se extiende a
través de aberturas correspondientes 32, 36 y 34, 38 para cada uno de los eslabones laterales 20, 21. Las varillas
40, 42 se extienden por debajo de los elementos de soporte 14 para soportar los mismos con respecto a un eslabon
lateral correspondiente de los eslabones laterales 20, 21.

En consecuencia, aunque la pluralidad de eslabones laterales 20, 21 de cada lado de la cinta transportadora 10
estén conectados entre si mediante los pasadores 40, 42, cada uno de los elementos de soporte 14 puede ser
desplazado libre e individualmente con respecto a otros elementos de soporte bien sean adyacentes o a cualquier
otro elemento de soporte respecto del elemento de soporte 14 debido a que el pasador 16 tiene libertad de
movimiento para ser desplazado en las aberturas centrales 28, 30 y, por tanto, para desplazar también la superficie
de cinta transportadora 12.

Como se muestra en la figura 1, la disposicion de los eslabones laterales 20, 21 se encuentra en ambos lados
opuestos de la cinta transportadora 10. Se puede ver entonces, que el desplazamiento selectivo de los pasadores 16
puede dar como resultado el desplazamiento selectivo de los elementos de soporte 14 para proporcionar una
superficie transportadora vibratoria o articulada 12, si es necesario, durante el desplazamiento de la cinta
transportadora 10. Dicho desplazamiento de los elementos de soporte 14 también permite una limpieza mas facil y
mas profunda de los elementos 14 y de otros elementos de la realizacion de la cinta transportadora 10, como se
comenta a continuacion.

Una superficie subyacente de los elementos de soporte 14 puede ser construida y disponerse con una parte
biselada o contorneada para recibir una de las varillas correspondientes 40, 42.

En la figura 1, la figura 2 y la figura 4, la cinta transportadora 10 se desplaza en la direccion de la flecha 44.

Con referencia a la figura 4, la superficie transportadora 12 se muestra con los bordes longitudinales opuestos 18, 19
de los elementos de soporte 14 colindando con entre si de modo que se proporciona una superficie transportadora
12 lisa y no porosa para la cinta transportadora 10. Esto se produce por lo menos en un recorrido superior o nivel
superior del tramo de la cinta transportadora.

A medida que la cinta transportadora 10 pasa alrededor de una rueda dentada o rueda (no mostrada) para ejecutar
el giro mostrado en la figura 4, los pasadores 16 se desplazan en las aberturas centrales 28, 30 de los eslabones
laterales 20, 21 para facilitar la separacion 23 o espacio entre los elementos de soporte 14 a fin de realizar el giro. El
desplazamiento de los elementos de soporte 14 puede estar bajo el efecto de la gravedad o realizarse mediante
medios de desplazamiento mecanicos (no mostrados).

El producto, tal como un producto alimenticio, puede ser retirado de la superficie transportadora 12 debido a la
gravedad efectiva, para su procesamiento, por ejemplo, envasado, o para otro tratamiento antes del envasado. Otro
ejemplo de procesamiento adicional es congelar superficialmente el producto (no teniendo ahora marcas de cinta)
para su posterior congelacion en un proceso de congelacion definitivo.

El uso de los elementos de soporte de plastico 14 reduce sustancialmente o quizas impide que el producto se
pegue a la cinta. El producto puede ser ademas procesado en una prensa de banda para obtener un grosor uniforme
de producto para una pluralidad de productos que estan siendo procesados.

Todavia con referencia a la figura 4, si no fuera por la gravedad, un dispositivo o mecanismo (no mostrado) hubiera
accionado los pasadores 16 de forma que estarian o permanecerian desplazados en sus correspondientes aberturas
centrales 28, 30 con los bordes longitudinales 18, 19 de los elementos de soporte adyacentes 14 separados unos de
otros para proporcionar con ello el espacio 23 entre los elementos de soporte adyacentes 14.
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El espacio facilita la limpieza de los elementos de soporte 14 de cualquier producto alimenticio extrafio o material
contaminado. La separacion 23 también favorece el posterior secado después del lavado o aclarado de los
elementos de soporte 14 durante un recorrido de retorno de la cinta transportadora 10 para, por ejemplo, recuperar
un producto alimenticio posterior.

Aunque no se muestra, un dispositivo secador o ventilador puede usarse para dirigir aire limpio y seco en la
direccion de la flecha 45 después del lavado para secar los elementos de soporte 14.

Cada uno de los elementos de soporte 14 puede articular o ser desplazado a diferentes intervalos desde los
elementos de soporte 14 adyacentes u otros mediante la aplicacién de fuerza al elemento de soporte individual 14 o
al pasador 16. Los eslabones laterales 20, 21 y las varillas 40, 42 accionan y soportan los elementos de soporte 14.
Un sistema de accionamiento adicional no es necesario para poner en contacto y desplazar los pasadores 16 y por
tanto los elementos de soporte 14.

Se puede aplicar fuerza a una parte subyacente de cada uno de los elementos de soporte 14 para desplazar la
misma a lo largo de su linea de desplazamiento. La fuerza aplicada a los elementos de soporte 14 va a agitar los
productos de modo que se separen 0 permanezcan separados unos de otros. El producto que se adhiere a la cinta
va a ser expulsado de la cinta bajo el efecto de la fuerza aplicada a la cara inferior de los elementos de soporte 14.

La fabricacion de la pluralidad de conjuntos de transporte es tal que cuando los conjuntos de transporte pasan
alrededor de un tambor (no mostrado) o rueda dentada (no mostrada) en un modo similar al mostrado en la figura 4,
el pasador 16 (elemento de accionamiento) va a quedar orientado hacia el tambor o rueda dentada.

Se entendera que las realizaciones descritas en este documento son meramente ejemplares, y que un experto en la
técnica puede hacer variaciones y modificaciones sin apartarse del ambito de aplicacion de la invencion. Se
pretende que todas estas variaciones y modificaciones estén incluidas dentro del ambito de aplicacion de la
invencion aqui descrita y reivindicada. Ademas, todas las realizaciones descritas no son necesariamente
excluyentes puesto que pueden combinarse diversas realizaciones de la invencion para proporcionar el resultado
deseado.

Lista de numeros de referencia

10 cinta transportadora
12 superficie de cinta transportadora 10
14 elementos de soporte, en particular elemento de soporte de producto o superficie de soporte de producto,

por ejemplo elemento longitudinal

16 elemento de accionamiento, en particular, pasador

18 primer borde longitudinal del elemento de soporte de producto 14

19 segundo borde longitudinal del elemento de soporte de producto 14

20 conjunto de eslabones laterales, en particular primer eslabdn lateral del par de eslabones laterales 20, 21
21 conjunto de eslabones laterales, en particular segundo eslabdn lateral del par de eslabones laterales 20, 21
22 primer brazo del par de brazos 22, 24 del eslabén lateral 20, 21

23 separacion o espacio entre los elementos de soporte adyacentes 14

24 segundo brazo del par de brazos 22, 24 del eslabon lateral 20, 21

26 parte de base para interconectar el par de brazos 22, 24

28 abertura central del primer brazo 22

30 abertura central del segundo brazo 24
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primer orificio del par de orificios 32, 34 del primer brazo 22

segundo orificio del par de orificios 32, 34 del primer brazo 22

primer orificio del par de orificios 36, 38 del segundo brazo 24

segundo orificio del par de orificios 36, 38 del segundo brazo 24

conjunto de soporte, en concreto primera varilla del par de varillas 40, 42
conjunto de soporte, en concreto segunda varilla del par de varillas 40, 42
flecha que define la direccién de desplazamiento de la cinta transportadora 10
flecha que define la direccion del aire limpio y seco

distancia del espacio entre el par de brazos 22, 24

altura de las aberturas centrales 28, 30
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REIVINDICACIONES

1. Cinta transportadora (10) para transportar un producto, en concreto un producto alimenticio, que comprende una
pluralidad de conjuntos de transporte, comprendiendo cada uno de la pluralidad de conjuntos de transporte:

- un conjunto de eslabones laterales (20, 21);

- un conjunto de soporte (40, 42) que comprende un par de pasadores y esta conectado al conjunto de
eslabones laterales (20, 21);

- un elemento de soporte de producto (14) soportado sobre el conjunto de soporte (40, 42) y adaptado al
movimiento de desplazamiento con respecto al conjunto de eslabones laterales (20, 21) y al conjunto de soporte (40,
42);y

- un elemento de accionamiento (16) fabricado como un pasador y que soporta el elemento de soporte de
producto (14) con respecto al conjunto de eslabones laterales (20, 21) y el conjunto de soporte (40, 42), cooperando
el elemento de accionamiento (16) con el conjunto de eslabones laterales (20, 21) para desplazar el elemento de
soporte de producto (14) entre una primera posicion en la que el elemento de soporte de producto (14) esta en un
primer plano de desplazamiento con respecto al conjunto de eslabones laterales (20, 21) para transportar el
producto, y una segunda posicién en la que el elemento de soporte de producto (14) se desplaza a un segundo
plano de desplazamiento con respecto al conjunto de eslabones laterales (20, 21) diferente del primer plano de
desplazamiento para proporcionar un espacio entre el elemento de soporte de producto (14) de cada uno de la
pluralidad de conjuntos de transporte.

2. Cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la pluralidad de conjuntos de transporte estan
dispuestos adyacentes entre si de tal manera que una pluralidad de los elementos de soporte de producto (14)
proporcionan una superficie superior sobre la que se transporta el producto.

3. Cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en la que el conjunto de eslabones laterales (20, 21)
comprende un par de eslabones laterales (20, 21), comprendiendo cada uno de los eslabones laterales (20, 21) una
abertura central (28, 30) para recibir un extremo correspondiente del elemento de accionamiento (16).

4. Cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacion 3, en la que el conjunto de eslabones laterales (20, 21)
comprende un par de orificios (32, 34, 36, 38) dispuestos en lados opuestos de la abertura central (28, 30) para
recibir los extremos correspondientes del conjunto de soporte (40, 42).

5. Cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacién 3 o 4, en la que el elemento de accionamiento (16) se
puede desplazar de manera movil en la abertura central (28, 30).

6. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 3 a 5, en la que la abertura central (28,
30) tiene forma oblonga.

7. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 de 6, en la que la pluralidad de
conjuntos de transporte estan dispuestos uno con respecto a otro para desplazarse alrededor de un tambor, con el
elemento de accionamiento (16) orientado hacia el tambor.

8. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 7, en la que el elemento de
accionamiento (16) y el elemento de soporte de producto (14) de cada uno de los conjuntos de transporte se puede
desplazar independientemente de otro elemento de accionamiento y elemento de soporte de producto (16, 14) de
otros conjuntos de transporte.

9. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 8, en la que el elemento de soporte
de producto (14) esta fabricado de un material seleccionado de acero inoxidable, plastico, y combinaciones de los
mismos.

10. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 9, en la que el elemento de
soporte de producto (14) esta fabricado como un elemento longitudinal.
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11. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 10, en la que el elemento de
accionamiento (16) esta fabricado de acero inoxidable.

12. Cinta transportadora de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1 a 11, en la que el eslabén lateral
(20, 21) tiene forma de U.
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