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DESCRIPCION
Dispositivo de obturacion selectiva de un paso de fluido.

La presente invencion se refiere a un dispositivo de obturacién selectiva de un paso de fluido, a un grifo
provisto de tal dispositivo y al correspondiente procedimiento de llenado.

La invencion se refiere mas particularmente a un dispositivo de obturacion selectiva de un paso de fluido,
especialmente para una toma de llenado de un grifo de gas.

Tal dispositivo comprende tipicamente una estructura que define un canal para el paso de fluido, que se
extiende entre una entrada situada en un extremo aguas arriba y una salida situada en un extremo aguas
abajo, un asiento de valvula, una valvula selectivamente mévil en el canal entre una primera posicion de
obturacién del paso por apoyo estanco en el asiento y una segunda posicion de apertura del paso sin apoyo
estanco en el asiento, un 6rgano de recuperacion que fuerza la véalvula hacia su primera posicion, el
dispositivo de obturacién comprende una junta de estanquidad deformable que va en la valvula mévil y/o en
el asiento, para apoyarse en el asiento y participar en la estanquidad de la obturacién cuando la valvula se
encuentra en su primera posicion, la valvula movil comprende un extremo aguas arriba destinado a estar
sometido a una presién de apertura para desplazar la valvula hacia su segunda posicion.

La apertura de la valvula durante el llenado se realiza por ejemplo mediante una presién mecénica y/o por la
presion del gas de llenado.

Este tipo de dispositivo se denomina a veces valvula de llenado o valvula antirretorno. Durante la utilizacién
de estas valvulas en las tomas de llenado de los grifos de gas se puede producir con el tiempo un desgaste
de la guarnicion de la junta de estanquidad de la valvula. Este desgaste de la guarnicion de la junta de
estanquidad puede ser debido a los sucesivos ciclos de apertura/cierre de la valvula. Este desgaste puede
provocar la aparicion de fugas con el paso del tiempo. El desgaste es frecuentemente debido al rozamiento
de la junta en su alojamiento. Esto es particularmente desfavorable en los productos que necesitan una vida
de servicio sin mantenimiento relativamente larga (diez afios por ejemplo).

Para resolver este problema de estanquidad una solucion consiste en prever un tapon metalico suplementario
en serie con la valvula. Este tapdn suplementario debe por tanto ser retirado (destornillado) antes de cada
llenado, y debe ser vuelto a poner tras el llenado (atornillado). Esta solucién implica pérdidas de tiempo y
potenciales riesgos de seguridad.

El documento US 4.408.632 se refiere a una valvula antirretorno que tiene un cuerpo de valvula mévil con
respecto a un asiento y que lleva una junta anular sujeta en el cuerpo de la valvula por medio de una vaina
concéntrica. La vaina concéntrica de sujecion de la junta en el cuerpo de la valvula es mévil con respecto al
cuerpo de la valvula segin un desplazamiento limitado para impedir que la junta se estropee o se desplace a
una posicion no funcional.

Un objeto de la presente invencion es paliar total o parcialmente los inconvenientes de la técnica anterior
antes mencionados.

Con este objeto el dispositivo segun la invencion, por otra parte conforme a la definicion genérica que de él
da el preambulo anterior, esta esencialmente definido por la parte caracterizadora de la reivindicacion 1.

Los modos de realizacion permiten realizar una valvula de obturaciébn con autoapriete que reduce los
eventuales defectos de las piezas, limita su desgaste, y compensa incluso el desgaste eventual de las juntas.

Por otra parte, los modos de realizacion de la invencién pueden comportar una o varias de las siguientes
caracteristicas:

- el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta es desplazable entre la posicion de trabajo y la
posicion de reposo de forma independiente o distinta del desplazamiento de la valvula mdvil con relacion al
asiento;

- cuando la vélvula pasa de su segunda posicién a su primera posicion, el tope mévil se detiene primero
contra una posicién fija de la estructura para provocar un desplazamiento relativo entre el cuerpo principal y el
tope mévil que desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta a su posicién de trabajo;

- en el lado aguas arriba el cuerpo principal sobresale para ser sometido primeramente a una presion de
apertura y para provocar de este modo un desplazamiento relativo entre el cuerpo principal y el tope movil
gue desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta a su posicion de reposo;
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- el cuerpo principal y el tope mévil estan conformados relativamente para desplazar automaticamente el
mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta a la posicién de trabajo cuando la valvula vuelve a su
primera posicién de obturacion;

- el cuerpo principal y el tope mévil estan conformados relativamente para desplazar automaticamente el
mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta en la posicion de reposo a partir o antes de que la
véalvula comience su desplazamiento hacia su segunda posicion;

- la junta de estanquidad estéa situada en la valvula movil;

- el mecanismo de puesta a presién selectiva de la junta asegura un aplastamiento selectivo de la junta para
aumentar el volumen de la junta en la direccion del asiento;

- la superficie exterior del tope mdvil estd combinada con una zona de recepcion del canal y, cuando la
valvula se encuentra en su primera posicion, el tope movil obtura el canal cooperando con esta zona de
recepcion para formar una segunda zona de obturacién, distinta de la zona de obturacion realizada en el nivel
de la junta deformable;

- el tope movil tiene una forma exterior que forma un deflector para el fluido a fin de impedir o limitar el
impacto directo del flujo de fluido en la junta durante las operaciones de llenado;

- el cuerpo principal y el tope mdvil tienen unas formas combinadas que forman un tope que limita su
desplazamiento relativo en el sentido de la puesta a presion de la junta para limitar el nivel de puesta a
presion de la junta por debajo de un umbral determinado;

- la puesta a presion selectiva de la junta se realiza mediante un aplastamiento de esta Ultima;
el cuerpo principal y el tope movil son moviles relativamente segin al menos un movimiento de traslacion;

- la junta de estanquidad es una junta de tipo térico, y la superficie del asiento destinada a cooperar con la
junta es cilindrica;

- el mecanismo de la puesta a presion selectiva de la junta estéa realizado poniendo en bocadillo la junta entre
el cuerpo principal y el tope movil de la valvula;

- el tope mévil esté constituido o comprende un material metdlico y, cuando el tope obtura el canal, este tope
movil coopera con una parte metélica del canal para realizar un contacto de tipo metal/metal;

- el cuerpo principal de la valvula mévil es guiado en traslaciéon en una vaina fija, y el érgano de recuperacion
esta alojado en la vaina;

- estd previsto un paso para que el gas pase durante las operaciones de llenado entre la superficie exterior
del cuerpo principal de la valvula movil y la estructura;

- esta previsto un paso para que el gas pase durante las operaciones de llenado entre la superficie exterior de
la vaina y la estructura;

- el dispositivo de obturacién esta montado de forma movil en un grifo o es monobloque con un grifo;

- esta previsto un intersticio para el gas entre el cuerpo principal de la valvula movil y la vaina fija para impedir
una subida de presion excesiva en la vaina cuando el cuerpo principal se sumerge en la vaina;

- el extremo aguas arriba del cuerpo principal que sobresale con relacion al tope mdvil tiene una superficie de
apoyo destinada a ser empujada por un (til de un manguito de empalme para llenado de gas para desplazar
la valvula movil hacia su segunda posicion;

- el dispositivo comprende un filtro dispuesto al nivel de su extremo aguas abajo, el filtro esta dispuesto en un
canal de trasvase, el canal de trasvase une un primer extremo destinado a ser puesto en relacién con el
interior de un almacén de gas en un extremo destinado a ser unido a un manguito de empalme para el
trasvase de gas;

- cuando la valvula se desplaza de su segunda posicién hacia su primera posicién el tope movil y el cuerpo
principal efectian primeramente un desplazamiento simultdneo, después el tope mévil se detiene contra una
parte de la estructura en tanto que el cuerpo principal contintia realizando un desplazamiento suplementario
hasta una posicién aguas arriba limite para provocar un desplazamiento relativo entre el cuerpo principal y el
tope mévil que desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta a su posicién de trabajo;
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- la posiciéon de aguas arriba limite del cuerpo principal esta definida por un tope mecéanico del cuerpo
principal contra el tope movil y/o contra una parte fija de la estructura;

- cuando la valvula se encuentra en la primera posicion el cuerpo principal tiene una superficie de apoyo
aguas arriba que sobresale del lado aguas arriba con respecto al tope mévil para ser sometida primero a una
presiéon de apertura y provocar de este modo un desplazamiento relativo entre el cuerpo principal y el tope
moévil que desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta a su posicion de reposo;

- cuando la valvula se encuentra en su primera posicion y estd sometida a una presion de apertura
determinada, el cuerpo principal es primeramente desplazado sélo en la direccién de la segunda posicion de
apertura para realizar un desplazamiento relativo entre el cuerpo principal y el tope mévil que desplaza el
mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta a su posicion de reposo, después cuando el cuerpo
principal alcanza una posicion de nivelacion con el tope movil la presion de apertura desplaza a continuacion
simultaneamente el cuerpo principal y el tope mévil;

- los extremos aguas arriba del cuerpo principal y del tope mévil tienen unas respectivas superficies de apoyo
previstas para recibir una presion de apertura mecanica;

- la junta es térica y esté alojada en un alojamiento anular delimitado por el cuerpo principal y el tope movil, el
tope mdévil tiene una superficie exterior que forma una rampa de guiado del flujo de fluido por encima de la
junta.

La invencion se refiere también a un grifo para el control de gas bajo la presién de un recipiente, que
comprende un manguito de empalme para llenado segun una cualquiera de las caracteristicas mencionadas
antes o después.

La invencion se refiere también a un procedimiento de llenado de un contenedor de gas provisto de un
dispositivo de obturacién de acuerdo con una cualquiera de las caracteristicas mencionadas antes o después
por medio de un util de llenado que comprende un empujador mecanico destinado a suministrar una presion
mecénica de apertura en la vélvula, en la cual, durante una operacion de apertura de la vélvula, en una
primera fase de apertura la superficie extrema del empujador empuja mecanicamente primero el cuerpo
principal y desplaza de este modo el cuerpo principal con relacion al tope movil para disponer el mecanismo
de puesta a presion selectiva de la junta en su posicion de reposo, después, en una segunda pase de
apertura, la superficie extrema del empujador empuja mecanicamente de forma conjunta el tope movil y el
cuerpo para disponer la valvula en su segunda posicion de apertura.

Segun otras particularidades posibles:

- durante una operacioén de cierre de la valvula por retirada del empujador, en una primera fase de cierre el
tope mdévil y el cuerpo se desplazan conjuntamente en la direccion de la primera posicién, después, en una
segunda fase de cierre, el tope movil se detiene contra una parte fija de la estructura en tanto que el cuerpo
principal continda realizando un desplazamiento suplementario hasta una posicion aguas arriba limite para
provocar un desplazamiento relativo entre el cuerpo principal y el tope maévil que desplaza el mecanismo de
puesta a presion selectiva de la junta a su posicion de trabajo;

- durante la operacion de apertura el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta es desplazado a su
posicion de reposo antes o al mismo tiempo que la junta es desplazada de su asiento;

- al final del llenado, durante la operacién de cierre el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta es
desplazado a su posicion de trabajo en el momento o después de que la valvula alcanza su primera posicion
de cierre.

La invencién puede referirse también a cualquier dispositivo o procedimiento alternativo que tenga cualquier
combinacion de las caracteristicas mencionadas antes o después.

Otras caracteristicas y ventajas apareceran por la lectura de la descripcion que viene a continuacion,
realizada con referencia a las figuras, en las que:

- la figura 1 representa una vista en seccién, esquematica y parcial, que ilustra un ejemplo de realizacion de
un dispositivo de obturacion segun la invencién, en posicidn abierta;

- la figura 2 representa una vista analoga del dispositivo de la figura 1 en posicién cerrada;

- las figuras 3 y 4 representan unas vistas esquematicas simplificadas que ilustran el principio de
funcionamiento de la invencion (dispositivo respectivamente en posicion cerrada y abierta);
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- la figura 5 representa una vista en seccidn, esquematica y parcial, que ilustra un ejemplo de realizacién
posible de la invencion.

La figura 1 ilustra una toma de llenado, por ejemplo de un grifo de botella de gas (grifo con reductor de
presion integrado o no).

La toma de llenado es preferiblemente del tipo de conexion rapida. Esta toma de llenado es un mecanismo
que permite llenar una botella de gas de forma segura.

La toma de llenado comprende un dispositivo de obturacion selectiva del que se va a describir un ejemplo
mas detalladamente. El dispositivo de obturacién esta previsto para no permitir el llenado (apertura) mas que
durante un proceso determinado y para volver a cerrarse automaticamente de forma estanca una vez
terminado el llenado.

En el ejemplo no limitativo representado en las figuras 1 y 2 el dispositivo comprende una estructura 1 o
soporte que aloja todas o parte de las piezas que lo constituyen. La estructura 1 puede por ejemplo estar
atornillada en el cuerpo de un grifo 21. Una junta 6 puede estar prevista para crear una estanquidad entre la
estructura 1y el cuerpo 21 del grifo.

La estructura 1 define un canal 9 para el paso de fluido, que se extiende entre una entrada 10 situada en un
extremo aguas arriba (lado exterior) y una salida 11 situada en un extremo aguas abajo (lado interior del
grifo).

Una valvula 3, 4 estd montada movil en el canal. La valvula 3, 4 es forzada hacia un asiento 2 (posicién de
cierre) por un resorte 5 de recuperacion. Preferiblemente, una vaina intermedia 2 esta alojada en la estructura
y aloja el resorte 5. Igualmente, la valvula 3, 4 es guiada en traslaciéon en la vaina 2. Ademas, también se
puede prever el extremo aguas abajo de la vaina 2 para mantener en posicién un filtro 8 en un canal.

El extremo aguas arriba de la valvula 3, 4 esta previsto para ser empujado por un util 100 de llenado con
objeto de abrir el paso al gas de llenado que circula de aguas arriba a aguas abajo (véase la figura 2). La
vélvula movil 3, 4 comprende un cuerpo principal 3 y un tope 4 movil con relacién al cuerpo principal. Por
ejemplo, el tope 4 movil es guiado en traslacion en un extremo aguas abajo del cuerpo 3 principal de la
véalvula. El cuerpo 3 principal de la valvula lleva una junta de estanquidad 6 situada entre un saliente del
cuerpo 3 principal y un extremo del tope 4 movil. Preferiblemente, la junta 7 es una junta térica deformable
destinada a cooperar, por ejemplo radialmente, con un asiento 12 formado por ejemplo por una parte
cilindrica del canal 9.

La figura 2 ilustra el dispositivo en posicion cerrada.
El tope 4 mdvil esta bloqueado contra la estructura 1 por la accion del resorte 5.

Preferiblemente, el tope 4 tiene una forma complementaria de su zona 16 de recepcion en el cuerpo 1 para
asegurar también una obturacion (ademas de la obturacion estanca al nivel de la junta 7). Por ejemplo, el
tope 4 movil tiene una forma exterior cénica que coopera con una arista circular 16 en el canal 9.

El contacto entre este cono del tope 4 movil y la arista 16 es por ejemplo un contacto metal/metal que
asegura una estanquidad que protege el interior del canal contra los riesgos de entrada de impurezas.

En esta posicion de cierre, el cuerpo 3 principal de la valvula esta preferiblemente haciendo tope sobre la
valvula 4 movil de llenado (formas complementarias 15). Por la accién del resorte 5 y del tope 4 contra el
canal, el extremo 14 aguas arriba del cuerpo 3 principal de la valvula sobresale con respecto al tope movil en
direccién aguas arriba.

En esta posicidn de cierre la junta 7 torica situada entre dos salientes, que pertenecen respectivamente al
cuerpo de vélvula y al tope 4 movil, esta comprimida (por ejemplo lateralmente). El tope 15 entre las dos
piezas 3 y 4 de la valvula que se mueven relativamente permite dirigir el aplastamiento de la junta 7. Esta
compresion controlada de la junta 7 aumenta el diametro exterior de la junta 7. Esto tiene como efecto pegar
la junta 7 contra el &nima (asiento 12). Este esfuerzo de apriete de la junta 7 permite mejorar la estanquidad y
permite especialmente reducir el desgaste y los eventuales defectos de las piezas. La figura 3 esquematiza el
principio de la posicion cerrada (compresion de la junta 7 en posicidon cerrada entre las dos piezas 3y 4
moviles).

Para abrir el dispositivo, un usuario introduce en el canal del lado aguas arriba una toma 100 de llenado que
presenta un extremo 101 o un eje empujador 101 destinado a hacer retroceder mecanicamente el extremo de
la valvula 3, 4 movil.
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Debido al saliente 14 del cuerpo 3 principal con respecto al tope 4 mdvil, el util de apertura comienza por
apoyarse en el cuerpo principal 3 (antes de empujar el tope 4 movil). El atil hace retroceder entonces hacia
aguas abajo el cuerpo principal 3 con respecto al tope 4 movil. Esto tiene como efecto aumentar la anchura
de la garganta que aloja la junta 7 y de este modo reducir la presién de aplastamiento sobre esta Ultima. La
figura 4 ilustra esquematicamente el principio de la posicion abierta (el apoyo en el extremo aguas arriba 14
provoca la separacion de las dos piezas moviles 3, 4 para reducir la presién sobre la junta 7).

A continuacion, siguiendo su desplazamiento, el Gtil 100, 101 de llenado se apoya a la vez sobre el cuerpo 3
principal de la valvula y sobre el saliente 4 mévil. Al haber disminuido la presién sobre la junta 7, la junta 7
presenta entonces un volumen mas reducido hacia el exterior (hacia el asiento 12). Esto disminuye o anula su
rozamiento contra el anima (asiento 12) durante el desplazamiento de la valvula 3, 4 hacia la posicion de
apertura (figura 1). Esta disminucion del rozamiento reduce los riesgos de desgaste. Preferiblemente, el
aplastamiento de la junta 7 se disminuye antes o al comienzo del desplazamiento de la valvula 3, 4 hacia su
posicién de apertura.

Bien entendido, como variante, las secuencias de puesta a presion o de reduccién de la presion de la junta 7
independientemente del desplazamiento de la junta 7 pueden ser obtenidas también por las caracteristicas
geométricas del empujador 101 del util de llenado. Es decir que, cuando la valvula 3, 4 se encuentra en su
primera posicién de cierre, no es forzosamente necesario que el cuerpo principal 3 sobresalga aguas arriba
con respecto al tope 4 movil.

De forma ventajosa, como se ha representado, el cuerpo principal 3 de la valvula puede ser guiado en
traslacion en la vaina 2.

Preferiblemente, la holgura radial entre el cuerpo principal 3 de la valvula y la vaina 2 se elige de modo que
no haya necesidad de hacer una perforacién en la vaina 2 para liberar la presién del gas cuando el cuerpo 3
principal penetra en la vaina 2.

El perfil del tope movil 4 esta preferiblemente determinado para orientar y dirigir el flujo gaseoso durante el
llenado para interferir lo menos posible con la junta 7 (véanse las figuras, la superficie exterior cénica forma
por ejemplo una rampa que dirige el flujo por encima o por debajo de la junta 7).

Igualmente, el cuerpo 3 principal de la valvula puede tener un collarin que maximiza el paso del gas en el
sentido del trasvase (de aguas abajo a aguas arriba). El collarin 22 forma por ejemplo una rampa que
favorece el flujo del gas de aguas abajo a aguas arriba (en perjuicio de la circulacion de aguas arriba a aguas
abajo). El gas de llenado admitido puede circular a continuacion por ejemplo alrededor de la vaina 2 antes de
ir a un orificio 11 unido a un conducto 19, por ejemplo de un grifo. Por ejemplo, la superficie exterior de la
vaina 2 puede tener una seccién transversal cuadrada y puede cooperar con un anima cilindrica o
paralelepipédica. El perfil exterior de la vaina 2 puede estar por ejemplo mecanizado para ajustarse con el
interior de la estructura 1.

La vaina 2 puede ser utilizada para bloquear un filtro 8 en su alojamiento situado en un conducto de trasvase
que tiene un extremo 17 unido al gas y un extremo 18 unido a una salida de trasvase de un grifo por ejemplo.

De este modo, el resorte 5 de valvula esta totalmente protegido en su alojamiento definido por la vaina 2.
Esta configuracion minimiza el contacto potencial entre el resorte 2 con el gas que pasa por la toma de
llenado.

Facilmente se ve que, al ser la estructura simple y poco costosa, el dispositivo segun la invencién presenta
una estanquidad de gran calidad. La estructura y el funcionamiento del dispositivo de estanquidad durante las
operaciones de llenado mejoran la seguridad del llenado para el usuario posterior de la botella o del
recipiente llenado.

Por otra parte, el desgaste de la junta de estanquidad 7 esta minimizado por el ensanchamiento y el
estrechamiento selectivos de la garganta de la junta 7 (ensanchamiento cuando la valvula se encuentra en
posicion cerrada, estrechamiento cuando la valvula se abre). Esto mejora la vida de servicio del dispositivo.

La invencidn realiza una funcidén de autoapriete que garantiza una estanquidad sin fugas, incluso después de
muchos afios de funcionamiento y también en caso de desgaste eventual de la junta de estanquidad 7.
Ademas, la estanquidad suplementaria facultativa en la cabeza de la valvula (tope 4 mévil contra su asiento
16) asegura una seguridad suplementaria. Esta segunda obturacién crea una seguridad al impedir la entrada
de cuerpos no deseados y minimiza los riesgos de fugas en caso de fallo de la junta 7.

Preferiblemente, el resorte 5 de la valvula estd protegido del flujo gaseoso en su vaina 2. Esto limita los
riesgos de inflamacién por compresién adiabatica en el caso de una utilizacién con oxigeno.
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La invencion permite asi asegurar una estanquidad perfecta del dispositivo, incluso en el caso en que la junta
de estanquidad sea usada pasado algin tiempo, debido por ejemplo a un apriete maximo de la junta cuando
se requiera estanquidad.

Bien entendido, la invencién no esta limitada al ejemplo de realizacion antes descrito. Por ejemplo, es posible
considerar que la junta 7 deformable sea fija, por ejemplo solidaria al canal 9, como esta esquematizado en la
figura 5. Como antes, la valvula 3, 4 forma un mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta durante el
cierre. Un érgano de recuperacion tal como un resorte 5 aplasta la junta 7 mediante el cuerpo 3 principal de la
véalvula. Durante la apertura (empuje de la valvula 3, 4 fuera del asiento), el cuerpo 3 principal de la valvula es
accionado antes que el tope 4 mévil para reducir la presion sobre la junta 7 fija. La valvula 3, 4 puede
entonces desplazarse sin rozar demasiado con la junta 7. En posicién cerrada, la valvula 3, 4 es forzada por
un resorte 5 a la posicion de cierre.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de obturacion selectiva de un paso de fluido para una toma de llenado, especialmente de un
grifo de gas, que comprende una estructura (1) que define un canal (9) para el paso de fluido, que se
extiende entre una entrada (10) situada en un extremo aguas arriba y una salida (11) situada en un extremo
aguas abajo, un asiento (12) de valvula, una valvula (3, 4) selectivamente mévil en el canal (9) entre una
primera posicion de obturacion del paso por apoyo estanco en el asiento (12) y una segunda posicion de
apertura del paso sin apoyo estanco en el asiento (12), un 6rgano de recuperacion (5) que fuerza la valvula
(3, 4) hacia su primera posicién, el dispositivo de obturacién que comprende una junta (7) de estanquidad
deformable que va en la valvula (3, 4) mévil y/o en el asiento (12) previsto para apoyarse en el asiento (12) y
participar en la estanquidad de la obturacion cuando la valvula (3, 4) se encuentra en su primera posicion, la
valvula (3, 4) mévil que comprende un extremo aguas arriba (14) destinado a ser sometido a una presion de
apertura para desplazar la valvula (3, 4) hacia su segunda posicién, caracterizado porque la valvula (3, 4)
movil tiene un cuerpo (3) principal y un tope (4) mavil con relacién al cuerpo (3) principal, el cuerpo (3)
principal y el tope (4) mévil forman un mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) desplazable
entre una posicion de trabajo que pone a presion la junta (7) para aumentar su esfuerzo sobre el asiento (12)
y una posicién de reposo que reduce la presién sobre la junta (7) para disminuir su esfuerzo sobre el asiento
(12), y porque cuando la valvula (3, 4) pasa de su segunda posicién a su primera posicion, el tope (4) movil
se detiene primero contra una parte fija de la estructura (1) en tanto que el cuerpo principal (3) realiza un
desplazamiento suplementario que provoca un desplazamiento relativo entre el cuerpo (3) principal y el tope
(4) movil que desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) a su posicién de trabajo.

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque cuando la valvula (3, 4) se desplaza de su
segunda posicion hacia su primera posicién, el tope (4) movil y el cuerpo (3) principal efectian primero un
desplazamiento simultaneo, después el tope (4) mévil se detiene contra una parte de la estructura (1) en
tanto que el cuerpo (3) principal continGia realizando un desplazamiento suplementario hasta una posicion
aguas arriba limite para provocar un desplazamiento relativo entre el cuerpo (3) principal y el tope (4) movil
gue desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) a su posicién de trabajo.

3. Dispositivo segun la reivindicacion 2, caracterizado porque la posicion aguas arriba limite del cuerpo (3)
principal esta definida por un tope mecanico del cuerpo (3) principal contra el tope (4) moévil y/o contra una
parte fija de la estructura (1).

4. Dispositivo segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque, cuando la valvula (3,
4) se encuentra en la primera posicién, el cuerpo (3) principal tiene una superficie de apoyo aguas arriba que
sobresale del lado aguas arriba con relacion al tope (4) movil para ser sometida primero a una presion de
apertura y provocar asi un desplazamiento relativo entre el cuerpo (3) principal y el tope (4) mévil que
desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) a su posicion de reposo.

5. Dispositivo segun la reivindicacion 4, caracterizado porque, cuando la valvula se encuentra en su primera
posicion y esta sometida a una presion de apertura determinada, el cuerpo (3) principal es primeramente
desplazado solamente en la direccion de la segunda posicion de apertura para realizar un desplazamiento
relativo entre el cuerpo (3) principal y el tope (4) movil que desplaza el mecanismo de puesta a presiéon
selectiva de la junta (7) a su posicidon de reposo, después cuando el cuerpo (3) principal alcanza una posicion
de nivelacion con el tope (4) movil la presion de apertura desplaza a continuacién simultdneamente el cuerpo
(3) principal y el tope (4) movil.

6. Dispositivo segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque los extremos aguas
arriba del cuerpo (3) principal y del tope (4) movil tienen unas superficies de apoyo respectivas previstas para
recibir una presion de apertura mecanica.

7. Dispositivo seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el cuerpo (3) principal
y el tope (4) movil cooperan mecanicamente para desplazar autométicamente el mecanismo de puesta a
presion selectiva de la junta (7) en una posicion de trabajo cuando la valvula vuelve a su primera posicion de
obturacion.

8. Dispositivo seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el cuerpo (3) principal
y el tope (4) moévil cooperan mecanicamente para desplazar automaticamente el mecanismo de puesta a
presion selectiva de la junta (7) en una posicion de reposo desde el momento o antes de que la valvula
comience su desplazamiento hacia su segunda posicion.

9. Dispositivo segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la superficie exterior
del tope (4) mévil estd combinada con una zona de recepcion (16) del canal (9), y porque, cuando la valvula
(3, 4) se encuentra en su primera posicion el tope (4) moévil obtura el canal (9) cooperando con esta zona de
recepcion (16) para formar una segunda zona de obturacién distinta de la zona de obturacién realizada en el
nivel de la junta (7) deformable.
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10. Dispositivo segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la junta (7) es térica
y estéa alojada en un alojamiento anular delimitado por el cuerpo (3) principal y el tope (4) mévil, y porque el
tope moavil tiene una superficie exterior que forma una rampa de guiado del flujo de fluido por encima de la
junta (7).

11. Grifo para el control de gas a presion de un recipiente tal como una botella de gas, que comprende un
manguito de empalme para llenado, caracterizado porque el un manguito de empalme comprende un
dispositivo segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10.

12. Procedimiento de llenado de un contenedor de gas provisto de un dispositivo de obturacion de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11 por medio de un (til (100) de llenado que comprende un
empujador (101) mecanico destinado a suministrar una presion mecanica de apertura sobre la valvula (3, 4),
caracterizado porque durante una operacion de apertura de la valvula (3, 4), en una primera fase de apertura
la superficie extrema del empujador (101) empuja mecanicamente primero el cuerpo (3) principal y desplaza
de este modo el cuerpo (3) principal con relacion al tope (4) movil para disponer el mecanismo de puesta a
presion selectiva de la junta (7) en su posicion de reposo, después, en una segunda fase de apertura, la
superficie extrema del empujador (101) empuja mecénicamente de forma conjunta el tope (4) mévil y el
cuerpo (3) para disponer la valvula en su segunda posicién de apertura.

13. Procedimiento de llenado de un contenedor de gas provisto de un dispositivo de obturacién de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11 por medio de un util (100) de llenado que comprende un
empujador (101) mecanico destinado a suministrar una presion mecanica de apertura sobre la valvula (3, 4),
caracterizado porque durante una operacion de cierre de la valvula (3, 4) por retirada del empujador (101), en
una primera fase de cierre el tope (4) mévil y el cuerpo (3) se desplazan conjuntamente en la direccion de la
primera posicion, después, en una segunda fase de cierre, el tope (4) movil se detiene contra una parte fija
(1) de la estructura en tanto que el cuerpo (3) principal continGia realizando un desplazamiento suplementario
hasta una posicion aguas arriba limite para provocar un desplazamiento relativo entre el cuerpo (3) principal y
el tope (4) movil que desplaza el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) a su posicion de
trabajo.

14. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones 12 ¢ 13, caracterizado porque durante la
operacion de apertura el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) es desplazado a su posicion
de reposo antes 0 al mismo tiempo que la junta (7) es desplazada de su asiento (12).

15. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizado porque al final del
llenado, durante la operacion de cierre el mecanismo de puesta a presion selectiva de la junta (7) es
desplazado a su posicion de trabajo desde el momento o después de que la valvula (3, 4) alcanza su primera
posicion de cierre.
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