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DESCRIPCION
Acoplamiento rapido.
Estado de la técnica

Un acoplamiento rapido con las caracteristicas indicadas en el preambulo de la reivindicacion 1 se conoce por el
documento DE-A-19623995. En el mismo, en la boquilla de tubo esta prevista una seccién de acoplamiento en forma
de estria anular que actlla conjuntamente con un elemento de enclavamiento elastico existente en el casquillo de tal
manera, que mediante el acoplamiento entre el elemento de enclavamiento y la seccién de acoplamiento, la boquilla
de tubo se mantiene en el casquillo.

Al insertar la boquilla de tubo en el casquillo, entre el elemento de enclavamiento y la seccién de acoplamiento tiene
lugar una retencién, que puede oirse y percibirse en si misma. Sin embargo, si el montaje se produce
automaticamente o en condiciones de trabajo desfavorables, desaparece una retencién que pueda oirse o percibirse
como indicador de un enclavamiento completo. Del mismo modo, en un control posterior el estado de enclavamiento
s6lo puede comprobarse mediante la extraccion a modo de prueba de la boquilla de tubo desde el casquillo, algo
gue requiere un esfuerzo y en el caso de maquinas terminadas de montar no es posible de manera sencilla.

Sumario de lainvencién

La invencién se basa en el objetivo general de eliminar las desventajas que aparecen en el caso de acoplamientos
rapidos comparables segun el estado de la técnica, al menos parcialmente. Un objetivo mas especial de la invencion
puede ser indicar un acoplamiento rapido, en el que pueda determinarse facilmente el estado de enclavamiento
entre la boquilla de tubo y el casquillo.

La solucion de este objetivo se alcanza con el acoplamiento rapido caracterizado en la reivindicacién 1. En la
disposicién disefiada segun la misma, la seccion de acoplamiento (estria o saliente), cuando la boquilla de tubo y el
casquillo no estan acoplados de manera correcta y de este modo no estan enclavados, se encuentra fuera del
casquillo y por tanto es visible. La seccidon de acoplamiento, ademas de su verdadera funcion de retencién con el
elemento de enclavamiento, adopta asi la funcién adicional de un indicador sobre el estado de enclavamiento del
acoplamiento rapido.

Segun la invencion, esta previsto un resorte de compresion. El resorte de compresion tiene una funcién doble,
concretamente por un lado pretensar el acoplamiento entre el elemento de enclavamiento del casquillo y la seccién
de acoplamiento de la boquilla de tubo en una posicién definida y, por otro lado, encargarse de que en el estado no
enclavado la boquilla de tubo se deslice fuera del casquillo, de modo que la seccidn de acoplamiento cumpla con
seguridad la funcién de indicador mencionada.

Las reivindicaciones 2 a 6 se refieren a disefios practicos del mecanismo de enclavamiento, que presentan un
ensamblaje sencillo, garantizan un enclavamiento seguro y aun asi, permiten un desacoplamiento sencillo.

Breve descripcion del dibujo

A continuacion se explican en més detalle ejemplos de formas de realizacion de la invencién mediante el dibujo, en
el que

la figura 1 muestra un acoplamiento rapido representado parcialmente en un corte axial en el estado acoplado y
enclavado,

la figura 2 muestra una vista detallada ampliada de la zona de enclavamiento del acoplamiento rapido segun la
figura 1,

la figura 3 muestra el mismo acoplamiento en el estado aproximado, aunque no enclavado, y

la figura 4 muestra una representacion similar a la figura 1 de un acoplamiento rapido con una disposicién de
enclavamiento disefiada de otro modo.

Descripcion detallada de ejemplos de formas de realizacion

El acoplamiento rapido mostrado en la figura 1 comprende un casquillo 10 con una perforacion pasante 11 y una
boquilla 12 de tubo que puede introducirse en la misma y que va a acoplarse con el manguito. El casquillo 10 esta
dotado en su extremo dirigido en sentido opuesto al extremo de introduccién 13 para la boquilla 12 de tubo de una
rosca 14 externa para su enroscado en una carcasa de maquina, por ejemplo un bloque motor de vehiculo, y en una
parte adicional de su superficie externa, de un elemento 15 hexagonal. En lugar de como pieza de rosca, el casquillo
10 también puede estar disefiado como pieza de insercion, que se inserta en una perforacion correspondiente de la
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carcasa de maquina y mediante desplazamiento de material se fija en la misma, tal como se describe en el
documento EP 0 467 381 Al.

La boquilla 12 de tubo esta disefiada de manera cilindrica en toda su longitud para poder insertarse en el casquillo
10 y en el ejemplo de realizaciéon segun las figuras 1 a 3 presenta a cierta distancia con respecto a su extremo de
introduccion 16 una ranura anular o estria 17. En el ejemplo de realizacién mostrado la boquilla 12 de tubo esta
curvada fuera del casquillo 10.

Entre el extremo de introduccién 16 de la boquilla 12 de tubo y un tope 18 anular configurado en el interior de la
perforacion pasante 11 del casquillo 10 esta dispuesto un resorte de compresion 19 helicoidal, cuyo diametro
externo en el estado comprimido es aproximadamente igual al diametro interno de la perforacién pasante 11. En el
ejemplo de realizacién mostrado el tope 18 se encuentra en el extremo del casquillo 10, dirigido en sentido opuesto
al extremo de introduccion 13.

Ademas, en la zona en la que en el estado acoplado se encuentra la seccién de extremo 20 de la boquilla 12 de
tubo, cilindrica situada entre el extremo de introduccion 16 y la estria 17, el casquillo 10 presenta una ranura anular
21, en la que esta colocada una junta 22 tdrica de estanqueidad.

Para el enclavamiento de la boquilla 12 de tubo en el casquillo 10 en el estado de acoplamiento mostrado en las
figuras 1y 2 sirve un anillo 23 de bloqueo elastico en la direccion radial, dividido en la direccién circunferencial, que
esta dimensionado de tal manera, que su didmetro interno en el estado aflojado es menor que el diametro externo
de la boquilla 12 de tubo. El anillo 23 de bloqueo se encuentra en una ranura anular 24 realizada en el casquillo 10
cerca de su extremo de introduccion, que presenta tres zonas 25 ... 27 consecutivas de diferente diametro.

La zona interna 25 presenta un didmetro interno, que es algo mayor que el diametro de la boquilla 12 de tubo méas el
doble del grosor radial del anillo 23 de bloqueo. El didmetro interno de la zona central 26 de la ranura anular 24
corresponde al didmetro externo de la estria 17 prevista en la boquilla 12 de tubo mas el doble del grosor radial del
anillo 23 de bloqueo. El diametro interno de la zona externa 27 de la ranura anular 24 es menor que el de la zona
central 26.

Cuando se inserta la boquilla 12 de tubo con su seccién de extremo 20 en la perforacion pasante 11 del casquillo 10
de manera suficiente la estria 17 configurada en la boquilla 12 de tubo llega a la zona de la ranura anular 24 prevista
en el casquillo 10, y el anillo 23 de bloqueo entra en la estria 17, en la que se retiene por su tension previa.

Al liberarlo, el resorte de compresion 19 comprimido con la insercion intenta deslizar la boquilla 12 de tubo hacia
fuera, desplazando el anillo 23 de bloqueo a la zona central 26 de la ranura anular 24, hasta que en la posicion
mostrada en la figura 2 choca con el escaldn entre la zona central 26 y la zona externa 27 de la ranura anular 24.
Esta es la posicion completamente acoplada y enclavada, en la que la estria 17 de la boquilla de tubo se encuentra
completamente dentro del casquillo 10.

Para deshacer el acoplamiento puede usarse una herramienta de desenclavamiento compuesta por dos mitades de
tubo, que puede presentar la forma mostrada en el documento EP 0 467 381 Al, figura 12 y que no se representa
detalladamente en la presente memoria. Las dos mitades de tubo de esta herramienta estan dimensionadas de tal
manera, que pueden insertarse a través del espacio intermedio entre la zona externa 27 de la ranura anular 24 y el
lado externo de la boquilla 12 de tubo. Si ahora se comprime la boquilla 12 de tubo contra la fuerza del resorte de
compresion 19 hacia dentro, hasta que el anillo 23 de bloqueo quede opuesto a la zona 25 adicional interna de la
ranura anular 24, el anillo 23 de bloqueo puede elevarse con ayuda de la herramienta desde la estria 17 de la
boquilla de tubo, tras lo cual puede extraerse la boquilla 12 de tubo de la perforacién pasante 11 del casquillo 10.

Como también se muestra en el documento EP 0 467 381 Al, figura 1, la herramienta de desenclavamiento también
puede presentar la forma de un manguito que puede deslizarse sobre la boquilla de tubo, cuyo grosor de pared
corresponde al espacio intermedio entre la zona externa 27, la ranura anular 24 y el lado externo de la boquilla 12 de
tubo. Para no perjudicar el acoplamiento, un manguito de este tipo estd compuesto preferiblemente de plastico.

Es cierto que en el estado mostrado en la figura 3 la seccién de extremo 20 de la boquilla 12 de tubo sigue
enganchandose en el casquillo 10, pudiendo apoyarse también la junta 22 térica en la seccién de extremo 20 y
provocar una estanqueidad. Sin embargo, en este estado, el acoplamiento no estd enclavado, de modo que un
movimiento relativo involuntario entre el casquillo 10 y la boquilla 12 de tubo puede llevar a una falta de
estanqueidad o incluso a que el acoplamiento se deshaga por completo. Este estado de acoplamiento no enclavado
puede reconocerse 6pticamente, y en concreto, a simple vista o con ayuda de un dispositivo de reconocimiento de
imagenes de manera sencilla porque la estria 17 de la boquilla 12 de tubo es visible fuera del casquillo 10.

En la segunda forma de realizacién mostrada en la figura 4, la boquilla 12 de tubo en lugar de la estria presenta un
saliente 28, que por ejemplo puede conformarse como reborde anular mediante recalcado axial de la boquilla de
tubo. En este caso la ranura anular 34 existente en el casquillo 10 presenta dos zonas 35, 37, siendo el diametro
interno de la zona interna 35 algo mayor que el diametro externo del reborde 28 anular, en forma de anillo, mas el
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doble del grosor radial del anillo 23 de bloqueo. El diametro interno de la zona externa 37 de la ranura anular 34
corresponde al diametro externo del reborde 28 anular; para ser exactos, sélo es algo mayor que éste, para que la
boquilla 12 de tubo pueda introducirse facilmente. La zona externa 37 forma con la superficie externa de la boquilla
12 de tubo un intersticio para introducir la herramienta de desenclavamiento mencionada anteriormente.

Al insertar la seccion de extremo 20 de la boquilla 12 de tubo contra la fuerza del resorte de compresion 19 el anillo
23 de bloqueo sujeto por la superficie frontal interna de la zona de la ranura anular 35 se eleva por encima del
reborde 28 anular. Cuando se suelta el resorte de compresion 19 hace que el anillo 23 de bloqueo se comprima por
el reborde 28 anular contra la superficie frontal opuesta de la zona de la ranura anular 35 y se produce el
desenclavamiento.

Cuando la boquilla 12 de tubo no se introduce en la medida suficiente en el casquillo y por tanto no alcanza el
estado de enclavamiento, el resorte de compresiéon 19 desliza la boquilla 12 de tubo fuera del casquillo 10 en tal
medida que el reborde 28 anular permanece visible fuera del casquillo.

Como la ranura anular de enclavamiento 34 6 24 se encuentra en proximidad inmediata del extremo de introduccién
13 del casquillo 10 en ambos ejemplos de la realizacion, la estria 17 o el reborde 28 anular se hace visible fuera del
casquillo 10, cuando no se produce una retencién. Sin embargo, dado el caso, la estria 17 o el reborde 28 anular se
encuentra cerca del extremo de introduccion 13 del casquillo 10.

El resorte de compresion 19, que define la posicion de enclavamiento retenida mostrada en las figuras 1, 2 y 4, esta
dimensionado de tal manera, que en el estado no enclavado desliza la boquilla 12 de tubo fuera del casquillo 10 en
tal medida que la estria 17 o el reborde 28 anular se encuentra a cierta distancia con respecto al extremo de
introduccion 13 del casquillo 10 y por tanto, es claramente visible en cualquier caso.

Lista de numeros de referencia

10 casquillo

11 perforacion de paso

12 boquilla de tubo

13 extremo de introduccion del casquillo 10
14 rosca externa

15 elemento hexagonal

16 extremo de introduccion de la boquilla 12 de tubo
17 estria en la boquilla 12 de tubo

18 tope

19 resorte de compresion

20 seccidn de extremo

21 ranura anular para junta 22 térica
22 junta térica

23 anillo de bloqueo

24 ranura anular en el casquillo 10

25 zona interna de la ranura anular 24
26 zona central de la ranura anular 24
27 zona externa de la ranura anular 24
28 reborde anular

34 ranura anular en el casquillo 10

35 zona interna de la ranura anular 34
37 zona externa de la ranura anular 34
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REIVINDICACIONES
1. Acoplamiento rapido con
un casquillo (10),

una boquilla (12) de tubo que puede introducirse en el casquillo (10), que en su superficie externa presenta una
seccion de acoplamiento (17, 28) con un diametro reducido o aumentado,

un elemento de enclavamiento (23) previsto en el casquillo (10), que al acoplarse con la seccion de acoplamiento
(17, 28) de la boquilla (12) de tubo la mantiene en el estado acoplado en el casquillo (10), y

un resorte de compresion (19) dispuesto entre un tope (18) interno del casquillo (10) y el extremo de introduccién
(16) de la boquilla (12) de tubo,

caracterizado porque el elemento de enclavamiento (23) esta dispuesto de tal manera en un punto adyacente al
extremo de introduccion (13) del casquillo (10) y el resorte de compresion (19) esta dimensionado de tal manera,
gue en el estado no acoplado el resorte de compresion (19) desplaza la boquilla (12) de tubo fuera del casquillo (10)
tanto como para que la seccion de acoplamiento (17, 28) se encuentre fuera del casquillo (10).

2. Acoplamiento rapido segun la reivindicacion 1, en el que la seccién de acoplamiento de la boquilla (12) de tubo
esta configurada a modo de una estria (17) y en el casquillo (10) est& prevista una ranura (24), que presenta tres
zonas (25...27) consecutivas con diametros que disminuyen en la direccion axial hacia el extremo de introduccion
(13) del casquillo (10), siendo el diametro de la zona (25) interna al menos igual que el didmetro externo de la
boquilla (12) de tubo més el doble del grosor radial del elemento de enclavamiento (23) y correspondiendo el
diametro de la zona (26) central al didmetro de la estria (17) méas el doble del grosor radial del elemento de
enclavamiento (23).

3. Acoplamiento rapido segun la reivindicacion 2, en el que el diametro de la zona (27) externa de la ranura (24),
que permite la introduccion de una herramienta de desenclavamiento, es mayor que el didmetro externo de la
boquilla (12) de tubo.

4. Acoplamiento rapido segun la reivindicacion 2 o 3, en el que el elemento de enclavamiento es un anillo (23) de
bloqueo elastico, cuyo diametro interno en el estado aflojado es menor que el didmetro externo de la boquilla (12) de
tubo.

5. Acoplamiento rapido segun la reivindicacion 1, en el que la seccién de acoplamiento de la boquilla (12) de tubo
esta configurada a modo de un saliente (28) y en el casquillo (10) esta provista una ranura (34) de dos zonas (35,
37) consecutivas, en el que el diametro de la zona externa (37) que sigue al extremo de introduccion (13) del
casquillo (10) corresponde al diametro externo del saliente (28) y el diametro de la zona interna (35) es al menos
igual que el diametro externo del saliente (28) mas el doble del grosor radial del elemento de enclavamiento (23).

6. Acoplamiento rapido segun la reivindicacion 5, en el que el elemento de enclavamiento es un anillo (23) de
bloqueo elastico, cuyo diametro interno en el estado aflojado es menor que el didmetro externo del saliente (28) de
la boquilla (12) de tubo.
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