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DESCRIPCION
Método de eliminaciéon de sulfuro de hidrégeno de una corriente de hidrocarburos
Campo de la invencion:

La presente invencion se refiere de manera general a eliminar sulfuro de hidrégeno de corrientes de hidrocarburos
para extraer o reducir niveles de sulfuro de hidrégeno en las mismas, y particularmente se refiere a eliminar sulfuro
de hidrogeno de corrientes de hidrocarburos incluyendo petréleo crudo, combustéleo, gas acido, y asfaltos y
productos refinados contenidos en tanques de almacenamiento, depésitos, oleoductos.

Antecedentes de la invencion:

La toxicidad del sulfuro de hidrégeno en corrientes de hidrocarburos es bien conocida en la industria y anualmente
se invierten sumas y esfuerzos considerables para reducir su contenido hasta un nivel seguro. Muchas regulaciones
exigen que el gas de gasoducto no contenga mas de 4 ppm de sulfuro de hidrégeno.

En grandes instalaciones de produccion, generalmente es mas econdmico instalar un sistema regenerativo para
tratar corrientes de sulfuro de hidréogeno. Estos sistemas emplean normalmente un compuesto usado en una torre de
absorcién para ponerse en contacto con los fluidos producidos y absorber selectivamente el sulfuro de hidrégeno vy,
posiblemente, otros materiales toxicos tales como diéxido de carbono y mercaptanos. Entonces se regenera el
compuesto de absorcion y se reutiliza en el sistema. Materiales de absorcion de sulfuro de hidrégeno tipicos
incluyen alcanolaminas, aminas impedidas y similares. No obstante, tal enfoque no es econdmicamente factible para
la etapa de desarrollo de un campo o en campos de produccion pequefios.

Para la etapa de desarrollo de un campo o en campos productores pequefios en los que los sistemas regenerativos
no son econdmicos, es necesario tratar la produccion de hidrocarburos acidos con eliminadores no regenerativos.

La patente de los Estados Unidos n.° 1.991.765 divulgd el uso de la reaccién de aldehido e hidrosulfuro [y
mercaptanos, etc.] en disoluciéon acuosa que tiene un pH de entre 2 y 12. Posteriormente, se notific6 en muchas
patentes el uso de aldehidos para extraer o eliminar sulfuro de hidrégeno. Principalmente se han usado aldehidos,
incluyendo formaldehido o glioxal, o formaldehido en combinacién con otros aldehidos, o glioxal en combinacién con
otros aldehidos, como eliminadores/agentes extractores de sulfuro de hidrégeno. En la reaccion de tipo
formaldehido, la reaccion produce un complejo quimico conocido como formtionales (por ejemplo, tritiano).

Basandose en un articulo que aparecid6 en Oil & Gas Journal, 30 de enero de 1989, los eliminadores no
regenerativos para extraccion de sulfuro de hidrogeno en plantas pequefias se clasifican en cuatro grupos:
procedimientos basados en aldehidos, basados en 6xidos metalicos, de base caustica y otros procedimientos. En la
extraccion de sulfuro de hidrégeno por compuestos no regenerativos, el eliminador reacciona con el sulfuro de
hidrégeno para formar un compuesto no téxico o un compuesto que puede extraerse del hidrocarburo.

La patente de los Estados Unidos 4.680.127 [US’127] notificd el uso de glioxal, o glioxal en combinacién con otros
aldehidos en pequefas cantidades, lo cual dio como resultado la eliminaciéon de sulfuro de hidrogeno formando
productos solubles en agua, los cuales fueron estables Unicamente en pH alcalino de aproximadamente 9, y se
descompusieron en pH acido de aproximadamente 4,5 a 5,5.

La solucién al problema del documento US’127 la proporcioné la patente de los Estados Unidos n.° 5.085.842
[US’842], la cual notific6 el uso de glioxal, pero en cantidades muy altas de al menos el 15% en peso,
preferiblemente del 25 al 45% en peso, para formar productos insolubles en agua. El principal problema de esta
solucion es que el glioxal tiene que emplearse en cantidades muy altas, lo cual hace ademas que el procedimiento
sea en gran medida antieconémico. Un problema adicional de este método es que da como resultado productos
insolubles en agua, que son propensos a depositarse en los recipientes y a provocar incrustacion, lo cual significa
por tanto que se requerira un aditivo adicional anti-incrustacion. Por consiguiente, de acuerdo con el inventor de la
presente invencion, este método no es econdémico ni industrialmente factible y conveniente.

La patente de los Estados Unidos 6.666.975 [US’975] también notificé el uso de glioxal, pero con el objetivo de
proporcionar un método para reducir la emision del olor del sulfuro de hidrégeno, en el que los productos formados
son solubles en agua y no volatiles. EI documento US’975 no tiene como objetivo superar el problema de
incrustacion en el tratamiento de hidrocarburos que puede provocarse debido a productos insolubles en agua
formados por el uso de glioxal en cantidades mas altas, tal como se notifica en el documento US’842, sino que sélo
tiene como objetivo evitar problemas de manejo de glioxal sin ninguna divulgacion o ensefianza de cémo puede
conseguirse eliminar sulfuro de hidrégeno sin enfrentarse a) al problema de incrustacién que puede provocarse
empleando el método del documento US’'842 y b) al problema de la descomposiciéon de productos, que pueden ser
productos solubles en agua, pero descomponerse en pH &cido, lo cual puede provocarse empleando el método del
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documento US’127. El documento US’975 ni siquiera comenta los documentos US’842 y US’127.
Necesidad de la invencion:

Por consiguiente, todavia existe una necesidad de un aditivo o combinacién de aditivo que sea apropiado para
eliminar compuestos que contienen azufre, incluyendo sulfuro de hidrégeno y mercaptanos, particularmente sulfuro
de hidrégeno en los hidrocarburos, produciendo productos eliminados solubles en agua que sean faciles de separar
de la corriente, sin provocar ningun problema de incrustacion y descomposicion.

Problema que va a solucionar la invencion:

En consecuencia, la presente invencion tiene como objetivo ofrecer una solucion al problema industrial existente
descrito anteriormente, proporcionando los aditivos que se ha descubierto que son apropiados para eliminar
compuestos que contienen azufre incluyendo sulfuro de hidrogeno y mercaptanos, particularmente sulfuro de
hidrégeno en los hidrocarburos, produciendo productos eliminados solubles en agua que son faciles de separar de
los hidrocarburos sin provocar ningun problema de incrustacién y descomposicion.

Objetos de la invencion:

En consecuencia, el principal objeto de la presente invencién es proporcionar aditivos para eliminar compuestos que
contienen azufre, incluyendo sulfuro de hidrégeno y mercaptanos, particularmente sulfuro de hidrogeno en los
hidrocarburos, incluyendo petréleo crudo, combustéleos, gas acido, y asfaltos y productos refinados contenidos en
tanques de almacenamiento, depdsitos, oleoductos.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar aditivos para eliminar sulfuro de hidrégeno en corrientes de
hidrocarburos reaccionando dicho aditivo con sulfuro de hidrégeno y produciendo productos eliminados solubles en
agua, que se separan facilmente del hidrocarburo sin provocar ningin problema de incrustacion y descomposicion.

Aun otro objeto de la presente invencion es proporcionar aditivos para eliminar sulfuro de hidrogeno en corrientes de
hidrocarburos, en los que los productos eliminados se separan facilmente del hidrocarburo incluso a pH acido.

Todavia otro objeto de la presente invencion es proporcionar aditivos para eliminar sulfuro de hidrégeno en
corrientes de hidrocarburos, en los que los productos eliminados se separan facilmente de la corriente durante el
procedimiento en un desalador.

También es un objeto de la presente invencion proporcionar un método para eliminar compuestos que contienen
azufre, incluyendo sulfuro de hidrogeno y mercaptanos, particularmente sulfuro de hidrégeno en los hidrocarburos,
en el que un aditivo de eliminacion reacciona con sulfuro de hidrégeno y produce productos eliminados solubles en
agua que se separan facilimente de la corriente incluso a pH acido, y esto sin provocar tampoco ningin problema de
incrustacion y descomposicion.

Otros objetos y ventajas de la presente invencion resultardn mas evidentes a partir de la siguiente descripcién si se
lee junto con los ejemplos, los cuales no pretenden limitar el alcance de la presente invencion.

Sumario de la invencion:

Con el objetivo de superar los problemas anteriormente descritos de la técnica anterior y lograr los objetos descritos
anteriormente de la invencién, el inventor ha descubierto que cuando se trata un hidrocarburo que contiene
compuestos de azufre, incluyendo sulfuro de hidrégeno, mercaptanos, con acido glioxilico, se elimina el sulfuro de
hidrogeno y los productos eliminados asi formados son solubles en agua, los cuales se separan faciimente del
hidrocarburo incluso a pH acido, y esto sin provocar tampoco ningun problema de incrustacion y descomposicion.

El inventor ha descubierto ademas que cuando se trata un hidrocarburo que contiene compuestos de azufre,
incluyendo sulfuro de hidrégeno, mercaptanos, con una composicion que consiste en acido glioxilico y polietilenglicol
[PEG], se potencia sorprendentemente en mayor medida la capacidad del acido glioxilico de eliminar sulfuro de
hidrégeno, y los productos eliminados asi formados permanecen solubles en agua incluso a pH acido y se separan
facilmente del hidrocarburo incluso a pH acido, y esto sin provocar tampoco ningun problema de incrustacion y
descomposicion.

Por consiguiente, la presente invencion se refiere a un aditivo de eliminacion de sulfuro de hidrégeno, que elimina
sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos formando productos eliminados solubles en agua que se separan facilmente
del hidrocarburo incluso a pH acido, y esto sin provocar tampoco ningun problema de incrustacion y
descomposicion, consistiendo el aditivo de eliminacion en aldehido y polietilenglicol [PEG], y en el que el aldehido es
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acido glioxilico.

En una realizacién, la presente invencion se refiere a un aditivo de eliminacion de sulfuro de hidrégeno que elimina
sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos formando productos eliminados solubles en agua que se separan facilmente
del hidrocarburo incluso a pH acido, y esto sin provocar tampoco ningun problema de incrustacion y
descomposicién, consistiendo el aditivo de eliminacién en &cido glioxilico.

En una realizacién, la presente invencién también se refiere a un método de eliminacion de sulfuro de hidrégeno en
hidrocarburos, en el que se trata hidrocarburo con un aditivo de eliminacion que consiste en acido glioxilico y
polietilenglicol [PEG], y dicho tratamiento forma productos eliminados solubles en agua que se separan facilmente
del hidrocarburo incluso a pH acido, y esto sin provocar tampoco ningun problema de incrustacion y
descomposicion.

En otra realizacién, la presente invencidén también se refiere a un método de eliminacién de sulfuro de hidrégeno en
hidrocarburos, en el que se trata hidrocarburo con un aditivo de eliminacién que consiste en acido glioxilico, y dicho
tratamiento forma productos eliminados solubles en agua que se separan facilmente del hidrocarburo incluso a pH
acido, y esto sin provocar tampoco ningun problema de incrustacion y descomposicion.

Descripcion de realizaciones preferidas de la invencion:

De acuerdo con la presente invencién, la composicion de eliminacion de sulfuro de hidrogeno es una combinacion
sinérgica de aldehido y polietilenglicol [PEG], en la que el aldehido es acido glioxilico.

De acuerdo con una de las realizaciones de la presente invencién, el acido glioxilico es uno que esta
comercialmente disponible, incluyendo acido glioxilico con una dilucion del 50%. Puede identificarse con el n.° de
CAS 298-12-4.

De acuerdo con una de las realizaciones de la presente invencion, los polietilenglicoles (PEG) pueden seleccionarse
de PEG que tiene un peso molecular que varia desde aproximadamente 200 hasta aproximadamente 1000 dalton,
preferiblemente desde aproximadamente 200 hasta 600 dalton. No obstante, el inventor ha descubierto que el peso
molecular del PEG altera su capacidad de eliminacién de sulfuro de hidrégeno [tabla - 1], pero cuando se toma como
una composicion con acido glioxilico su peso molecular no altera su capacidad de eliminacion de sulfuro de
hidrogeno [tabla - 111].

De acuerdo con la presente invencion, la razén de los componentes de la composicién de eliminacion de sulfuro de
hidrogeno de la presente invencion varia entre 99 partes de aldehido con respecto a 1 parte de PEG y 1 parte de
aldehido con respecto a 99 partes de PEG. El inventor ha descubierto que una cantidad de PEG que varia hasta el
20% en la composicion de eliminacion de la presente invencidon es suficiente para potenciar sustancialmente la
capacidad de eliminacién del acido glioxilico.

De acuerdo con la presente invencién, al llevar a cabo el método de eliminacion de sulfuro de hidrégeno en
hidrocarburo, se afiade el aditivo de eliminaciéon a la corriente de hidrocarburos o gas en una concentracion
suficiente para eliminar sustancialmente H,S o H,S y mercaptanos en la misma. De acuerdo con una de las
realizaciones preferidas de la presente invencion, el aditivo de eliminacion se afiade en una cantidad de manera que
se obtiene una razén de sulfuro de hidrogeno con respecto a aditivo de eliminacion que varia desde
aproximadamente 1:0,1 hasta aproximadamente 1:2, preferiblemente desde aproximadamente 1:0,2 hasta
aproximadamente 1:1.

Al tratar corrientes de hidrocarburos, el aditivo de eliminacion de la presente invencion puede afiadirse puro o tras
disolverlo en un disolvente, seleccionado de un disolvente mutuo o agua, y puede inyectarse por medios
convencionales, incluyendo una bomba de inyeccion quimica o cualquier otro medio mecanico para dispersar el
aditivo de eliminacion en el hidrocarburo o la corriente de hidrocarburos.

De acuerdo con una de las realizaciones preferidas de la presente invencion, el aditivo de eliminacion de la presente
invencién puede inyectarse en las lineas de flujo en el caso de la etapa de desarrollo de un campo, o en campos de
produccién pequefios, o puede hacerse pasar el gas que contiene sulfuro de hidrégeno a través de una torre de
absorcion en la que se ha inyectado el aditivo de eliminacidon de la presente invenciéon en el caso de grandes
instalaciones de produccion.

El aditivo de eliminaciéon y el método de la presente invencidon pueden usarse en la eliminacion de sulfuro de
hidrégeno de corrientes de hidrocarburos incluyendo petréleo crudo, gaséleo, gas acido, y asfaltos y productos
refinados contenidos en tanques de almacenamiento, depésitos, oleoductos.
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Ejemplos

La presente invencion se describe ahora con la ayuda de los siguientes ejemplos, los cuales no se pretende que
limiten el alcance de la presente invencion, sino que se han incorporado para ilustrar las ventajas de la presente
invencion y el mejor modo de llevarla a cabo. Los siguientes ejemplos también demuestran la sorprendente eficacia
de los aditivos de eliminacién de la presente invencion, que son una composicion que consiste en &cido glioxilico y
PEG, o acido glioxilico.

Ejemplo 1: Glioxal como eliminador de H,S

Se preparo una disolucién de glioxal en agua (DM) para obtener un contenido de glioxal del 5% en la disolucién final.
Se burbujed el gas H»S continuamente a través de esta disoluciéon a aproximadamente 30°C durante
aproximadamente 3 h. Se observé que la disolucién empezé a volverse turbia después de aproximadamente 30 min.
de burbujeo de H,S. Después de 3 h, se evaporé agua en un horno a 120°C. El analisis elemental de la muestra
secada en horno mostré aproximadamente el 30,52% de C, aproximadamente el 3,65% de H y aproximadamente el
29,54% de S. Se encontré que el residuo secado en horno era insoluble en agua y metanol. Este ejemplo confirma
que el glioxal actia como eliminador de HS, pero da como resultado productos insolubles en agua, los cuales, por
las razones descritas anteriormente en el presente documento, no son deseables.

Ejemplo 2: Acido glioxilico como eliminador de H,S

Se repitid el ejemplo 1 pero con acido glioxilico para obtener un contenido de acido glioxilico del 5%. Se observo que
la disoluciéon permanecio transparente incluso hasta el final del experimento durante 3 h. El andlisis elemental de la
muestra secada en horno mostré aproximadamente el 23,58% de C, aproximadamente el 3,81% de H y
aproximadamente el 27,05% de S, y se encontrd que el residuo secado en horno era soluble en agua y metanol.
Este ejemplo confirma que el acido glioxilico puede eliminar el H;S, pero, sorprendentemente, a la misma
concentracion que la de glioxal, da como resultado productos solubles en agua, los cuales, por las razones descritas
anteriormente en el presente documento, son deseables. En consecuencia, puede concluirse que el comportamiento
0 mecanismo del acido glioxilico no es el mismo que el del glioxal.

Ejemplo 3: PEG como un eliminador de H2S

Se repitié el ejemplo 1 pero con PEG para obtener un contenido de PEG del 5%. Se observd que se redujo la
concentracion de H2S, pero muy poco, confirmando que el PEG no es un buen eliminador de H,S.

Para confirmar aun mas el hallazgo anterior de que PEG no es un buen eliminador de H,S, se midi6 la eficacia de
1000 ppm de PEG-200, PEG-400 y PEG-600 para 1000 ppm de concentraciéon de H,S y se compard con una
disoluciéon blanco preparada con la misma concentracion de H.S, pero sin PEG, y se encontré que la eficacia
aumento con el aumento en el peso molecular de PEG, pero la eficacia fue muy baja y, por lo tanto, PEG no pudo
aceptarse como eliminador de H>S econdmico e industrialmente aplicable [tabla-I].

Tabla-l
N.° de experimento [Aditivo Dosificacion (ppm) (% de eficacia
Experimento 1 PEG-200 1000 5,26
Experimento 2 PEG-400 1000 10,52
Experimento 3 PEG-600 1000 15,79

Ejemplo 4: Acido glioxilico y combinacién de acido glioxilico y PEG como eliminadores de H,S de acuerdo
con la presente invencion:

Se realizd la eliminacion de sulfuro de hidrégeno [H2S] saturando parcialmente queroseno con gas H.S a
temperatura ambiente. Se menciona la concentracion de H,S para cada tabla o ejemplo respectivo y se mantuvo
para cada experimento en una tabla. Se afiadié la muestra de eliminador definido en frascos de muestra. Se agitaron
los frascos, que contenian cada uno una muestra de eliminador, y se midio la concentracion de H»S en la fase vapor
de cada frasco con un tiempo transcurrido (a temperatura ambiente) de aproximadamente 20 h usando tubos
Dréager. La prueba blanco se condujo sin afiadir ningun aditivo de eliminacion. El acido glioxilico utilizado en cada
experimento esta diluido al 50% tal como se encuentra comercialmente disponible. Se encontré que los productos
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eliminados formados eran solubles en agua y se separaban facilmente en la fase acuosa incluso a pH acido y
neutro.

Tabla Il

[La concentracion de sulfuro de hidrégeno es de 1000 ppm]

N.° de experimento |Producto Dosificacion ppm (% de eficacia

Experimento 4 Blanco - 0
Experimento 5 Acido glioxilico 1000 82
Experimento 6 Acido glioxilico 500 60
Experimento 7 Acido glioxilico/PEG 200 (95/5) 500 92
Experimento 8 Acido glioxilico/PEG 200 (90/10) 500 90

A partir de los ejemplos anteriores se observa que cuando se toma acido glioxilico sin PEG, actua como eliminador
de sulfuro de hidrégeno y tiene una eficacia de aproximadamente el 82% con una dosificacion de 1000 ppm, pero a
una dosificacion de 500 ppm su eficacia es de tan soélo el 60% para 1000 ppm de sulfuro de hidrégeno. Sin embargo,
cuando se afiade el 5% de PEG-200 a acido glioxilico entonces se observa sorprendentemente una eficacia
sustancialmente potenciada del 92% incluso a una dosificacion de 500 ppm. Estos experimentos confirman que el
acido glioxilico es eliminador de sulfuro de hidrégeno, pero la combinaciéon de acido glioxilico y PEG es de
naturaleza sinérgica y alcanza sorprendentemente una eficacia sustancialmente potenciada, incluso a la mitad de la
dosificacion de acido glioxilico.

Tabla lll

[La concentracion de sulfuro de hidréogeno es de 600 ppm]

N.° de experimento |Aditivo de eliminacion Dosificacion ppm (% de eficacia
Experimento 9 Blanco - 0
Experimento 10 Acido glioxilico 500 42
Experimento 11 Acido glioxilico/PEG 200 (95/5) 500 95
Experimento 12 Acido glioxilico/PEG 400 (95/5) 500 93

A partir de los ejemplos anteriores se observa que cuando se toma &acido glioxilico sin PEG, su eficacia a una
dosificacion de 500 ppm es de tan sélo el 42% para 600 ppm de sulfuro de hidrégeno. No obstante, cuando se
afnade el 5% de PEG-200 o de PEG-400 al &cido glioxilico entonces se observa sorprendentemente una eficacia
sustancialmente potenciada del 95% a la misma dosificacion. Estos experimentos también confirman que la
combinacién de acido glioxilico y PEG es de naturaleza sinérgica y alcanza sorprendentemente una eficacia
sustancialmente potenciada, incluso si se toma a la misma dosificacion.
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Tabla -1V

N.° de experimento |Aditivo de eliminacién % de eficacia

Sulfuro de hidrogeno 450 ppm, acido glioxilico|

237,5 ppm y PEG-200 12,5 ppm 72,5

Experimento 10

Sulfuro de hidrogeno 200 ppm, acido glioxilico|

71,25 ppm y PEG-200 3,75 ppm 74

Experimento 11

A partir de los ejemplos anteriores se observa nuevamente que cuando se toma el aditivo de eliminacién de la
presente invencion que consiste en acido glioxilico y PEG, la eficacia a una dosificacién de 450 ppm de H,S es de
hasta el 72,5% para tan so6lo 250 ppm de aditivo de eliminacion de la presente invencién, y a una dosificacion de 200
ppm de H.S es de hasta el 74% para tan sélo 75 ppm de aditivo de eliminacion de la presente invencion, lo que
significa que incluso la mitad o un cuarto del presente aditivo es suficiente para eliminar sulfuro de hidrégeno en
hidrocarburos.

Los anteriores experimentos confirman que el acido glioxilico puede eliminar H,S produciendo productos solubles en
agua; sin embargo, cuando se toma junto con una cantidad muy pequefa de aproximadamente el 5% al 10% de
PEG, su eficacia para eliminar H,S aumenta sorprendentemente de manera sustancial confirmando un efecto
sinérgico del aditivo de eliminacién de la presente invencion.

A partir de los ejemplos anteriores también queda claro que con el aditivo de eliminacién de sulfuro de hidrogeno de
la presente invencion y el método de eliminacion de sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos empleando aditivos de la
presente invencion, se puede obtener ahora una eliminacion de sulfuro de hidrégeno sin enfrentarse a) al problema
de incrustacion y, por lo tanto, sin requerir un aditivo anti-incrustacion adicional, y b) al problema de descomposicion
de productos en pH acido y, en consecuencia, se elimina sustancialmente sulfuro de hidrégeno en un unico intento.

Ademas, no se observo eliminacion de olor de sulfuro de hidrégeno en ninguno de los experimentos descritos
anteriormente, lo cual confirma que el sulfuro de hidrégeno se habia eliminado al maximo nivel posible, y la
concentracion de sulfuro de hidrégeno, si la hubiera, en el hidrocarburo era insignificante.
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REIVINDICACIONES

1. Aditivo de eliminacién de sulfuro de hidrégeno que puede eliminar sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos
formando productos eliminados solubles en agua que pueden separarse de hidrocarburo incluso a pH acido, sin
provocar problemas de incrustacion y descomposicion, consistiendo el aditivo de eliminacion en aldehido y
polietilenglicol [PEG], y en el que dicho aldehido es acido glioxilico.

2. Aditivo de eliminaciéon de sulfuro de hidrégeno que puede eliminar sulfuro de hidrogeno en hidrocarburos
formando productos eliminados solubles en agua que pueden separarse del hidrocarburo incluso a pH acido, sin
provocar problemas de incrustacion y descomposicion, consistiendo el aditivo de eliminacién en acido glioxilico.

3. Aditivo de eliminacion de sulfuro de hidrégeno segun la reivindicacion 1, en el que dichos polietilenglicoles (PEG)
se seleccionan de PEG que tiene un peso molecular que varia desde 200 hasta 1000 dalton.

4. Aditivo de eliminacion de sulfuro de hidrégeno segun la reivindicacion 1, en el que dichos polietilenglicoles (PEG)
se seleccionan de PEG que tiene un peso molecular que varia desde 200 hasta 600 dalton.

5. Aditivo de eliminaciéon de sulfuro de hidrégeno segun la reivindicacién 1, consistiendo dicho aditivo de eliminacion
en 99 partes de aldehido con respecto a 1 parte de PEG y 1 parte de aldehido con respecto a 99 partes de PEG.

6. Aditivo de eliminacion de sulfuro de hidrégeno segun la reivindicacion 1 6 5, en el que la cantidad de PEG en
dicho aditivo de eliminacion varia hasta el 20%.

7. Método de eliminacién de sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos, en el que se trata hidrocarburo con aditivo de
eliminacion que consiste en acido glioxilico y polietilenglicol [PEG], y dicho tratamiento forma productos eliminados
solubles en agua que se separan de la corriente de hidrocarburos incluso a pH acido, sin provocar problemas de
incrustacion y descomposicion.

8. Método de eliminacion de sulfuro de hidrégeno en hidrocarburos, en el que se trata hidrocarburo con aditivo de
eliminacion que consiste en acido glioxilico, dicho tratamiento forma productos eliminados solubles en agua que se
separan de la corriente de hidrocarburos incluso a pH &acido, sin provocar problemas de incrustacion y
descomposicion.

9. Método de eliminacién de sulfuro de hidrégeno segun la reivindicacion 7 u 8, en el que dicho aditivo de
eliminacion se toma en una cantidad para obtener una razén de sulfuro de hidrégeno en hidrocarburo con respecto a
aditivo de eliminacion que varia desde 1:0,1 hasta 1:2.

10. Método de eliminacion de sulfuro de hidrégeno segun la reivindicacion 7 u 8, en el que dicho aditivo de
eliminacion se toma en una cantidad para obtener una razén de sulfuro de hidrégeno en hidrocarburo con respecto a
aditivo de eliminacion que varia desde 1:0,2 hasta 1:1.

11. Método de eliminacion de sulfuro de hidrégeno segun una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 10, en el que
dicho hidrocarburo incluye petréleo crudo, combustdleo, gas acido, y asfaltos y productos refinados contenidos en
tanques de almacenamiento, depdsitos, oleoductos.

12. Aditivo de eliminacion de sulfuro de hidrégeno segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1-6, que
puede eliminar compuestos de azufre, incluyendo sulfuro de hidrégeno y mercaptanos.

13. Método segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores 7-11, en el que el aditivo de eliminacién puede
eliminar compuestos de azufre, incluyendo sulfuro de hidrégeno y mercaptanos.
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