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DESCRIPCION
Composicion de tratamiento liquida.
Campo técnico

La presente invencién se refiere al campo de las composiciones liquidas, preferiblemente composiciones acuosas,
que comprenden un coadyuvante de deposicion y un tinte matizador de tejidos.

Antecedentes de la invenciéon

Las composiciones para usar en el tratamiento de tejidos se pueden caracterizar generalmente como detergentes
que se utilizan para limpiar tejidos, suavizantes o acondicionadores que se utilizan para suavizar y generalmente
cuidar de los tejidos y detergentes suavizantes/acondicionadores cuyo objetivo es limpiar, suavizar y cuidar de los
tejidos. La presente invencion se refiere a este ultimo tipo de composicion para el tratamiento de los tejidos.

Las composiciones detergentes comprenden generalmente tensioactivos que quitan la suciedad y las manchas del
tejido, y emulsionan las manchas grasientas. Por otra parte, los agentes beneficiosos para el cuidado de tejidos, se
depositan intencionadamente en el tejido para transmitir un toque mas suave o para evitar que se formen arrugas y
obtener un planchado facil, proteccion de los colores, reduccion de pelusas, anti-abrasion y otras ventajas similares.
Para evitar la deposicidon de estos agentes beneficiosos para el cuidado de tejidos en la superficie del tejido, los
solicitantes han descubierto que el uso de coadyuvantes de deposicién para facilitar la deposicion es provechoso.

Sin embargo, los solicitantes han descubierto que mientras que la presencia del coadyuvante de deposicion sin duda
refuerza la deposicion del agente beneficioso en el tejido, también incrementa la deposicion de suciedad del agua de
lavado, especialmente la suciedad con carga negativa, de nuevo en el tejido. Por lo tanto, mientras que se mejora el
cuidado de tejidos, los solicitantes son conscientes del efecto negativo que tiene en la capacidad limpiadora.
Ademas, esta reduccion en la capacidad limpiadora es perceptible por el consumidor y no es aceptable.

Los solicitantes, por lo tanto, se han propuesto como objetivo de la presente invencion proporcionar una composicion
detergente que tenga una buena capacidad limpiadora y una capacidad de rendimiento o suavidad mejorada.

En WO 2006/041954 se refiere a composiciones que comprenden tinte matizador. En US-3.761.478 se refiere a
composiciones detergentes que comprenden una deposicion de particulas que mejora los polimeros catidnicos. En
US-2006/0217288 A1 se refiere a composiciones para el cuidado de tejidos que comprenden goma guar catiénica o
éter de celulosa cationico.

Sumario de la invencién

Segun la presente invencion se proporciona una composicion de tratamiento liquida adecuada para el tratamiento de
tejidos que comprende un coadyuvante de deposicion seleccionado de copolimeros que comprende:

a) un mondémero catiénico seleccionado de un grupo que consiste en N,N-dialquilaminoalquil metacrilato, N,N-
dialquilaminoalquil acrilato, N,N-dialquilaminoalquil acrilamida, N,N-dialquilaminoalquilmetacrilamida, sus
derivados cuaternizados, vinilamina y sus derivados, alllamina y sus derivados, vinilo imidazol, vinilo imidazol
cuaternizado y cloruro de dialilo dialquil amonio,

b) y un segundo monémero seleccionado de un grupo compuesto por acrilamida (AM), N,N-dialquil acrilamida,
metacrilamida, N,N-dialquilmetacrilamida, C1-C12 acrilato de alquilo, C1-C12 hidroxialquilo acrilato, C1-C12
hidroxiéteralquil acrilato, C1-C12 alquilo metacrilato, C1-C12 hidroxialquilo metacrilato, acetato de vinilo,
alcohol vinilico, formamida vinilica, acetamida vinilica, alquiléter vinilico, butirato de vinilo y derivados y mezclas
de los mismos,

y un tinte matizador de tejidos

en el que el tinte matizador se selecciona del grupo que consiste en tinte polimérico trifenilmetano alcoxilado;
un colorante polimérico de tiofeno alcoxilado; un tinte Blue Basic triariimetano; un tinte Violet Basic
triariimetano; un tinte Blue Basic metina; un tinte Violet Basic metina; un tinte Blue Basic antraquinona; un tinte
Violet Basic antraquinona; un tinte azoico Basic Blue 16, Basic Blue 65, Basic Blue 66, Basic Blue 67, Basic
Blue 71, Basic Blue 159, Basic Violet 19, Basic Violet 35, Basic Violet 38, o Basic Violet 48; un tinte oxacinico
Basic Blue 3, Basic Blue 75, Basic Blue 95, Basic Blue 122, Basic Blue 124, Basic Blue 141, o Nile Blue A; un
tinte de xanteno Basic Violet 10; un tinte polimérico de antraquinona alcoxilado; o una mezcla de los mismos

la composicion de tratamiento liquida ademas comprende una enzima detersiva seleccionado de proteasa,
amilasa, lipasa, celulasa, carbohidrasa, y mezclas de los mismos.

Los solicitantes han descubierto que afiadiendo un tinte matizador de tejidos a una composicion que comprende un
coadyuvante de deposicidon, se mejora la percepcion de limpieza de una composicion. Se sabe que los tintes
matizadores mejoran el color amarillento no deseable de los tejidos blancos, y la similar decoloracion de otros tejidos
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de colores claros, después de llevarlos puestos y lavarlos varias veces. Un tinte matizador o azulante se adhiere al
tejido durante el lavado de ropa y/o el ciclo de aclarado y proporciona al tejido un tono azulado que el consumidor
percibe como limpieza.

La presente invencion también se refiere al uso de un tinte matizador para mejorar la percepcion de limpieza de un
tejido lavado con dichas composiciones, que comprende un coadyuvante de deposicién y una enzima detersiva.

Descripcién detallada de la invencién

Las composiciones liquidas de la presente invencion son adecuadas para usar como composiciones tratantes de
lavado de ropa. En la expresion composicién tratante para lavado de ropa se entiende que quedan incluidas todas
las composiciones liquidas usadas en el tratamiento del lavado de ropa incluyendo las composiciones para limpieza
y las composiciones suavizantes o acondicionadoras.

Las composiciones de la presente invencidon son liquidas, pero pueden envasarse en un recipiente o0 como dosis
encapsulada y/o unitaria. Esta Ultima forma se describe con mas detalle a continuacién. Las composiciones liquidas
pueden ser acuosas 0 no acuosas. Si las composiciones son acuosas pueden comprender de 2% a 90% de agua,
mas preferiblemente de 20% a 80% de agua y con maxima preferencia de 25% a 65% de agua. Las composiciones
no acuosas comprenden menos de 12% de agua, preferiblemente menos de 10%, con maxima preferencia menos
de 9,5% de agua. Las composiciones usadas en productos de dosis unitaria que comprenden una composicion
liquida envuelta en una pelicula soluble en agua se describen frecuentemente como no acuosas. Las composiciones
segun la presente invencion para su uso comprenden de 2% a 15% de agua, mas preferiblemente de 2% a 10% de
agua y con maxima preferencia de 4% a 9% de agua.

Las composiciones de la presente invencion tienen preferiblemente una viscosidad de 1 mPa.s - 1500 mPa.s (de
1 centipoise a 1500 centipoises), mas preferiblemente de 100 mPa.s - 1000 mPa.s (de 100 centipoises a
1000 cent|p0|ses) y con maxima preferencia de 200 mPa.s - 500 mPa.s (de 200 centipoises a 500 centipoises) a
20s™ y 21 °C. La viscosidad se puede determinar por métodos convencionales. La viscosidad segun la presente
invencion sin embargo, se mide con un reémetro AR 550 de TA Instruments usando un vastago placa de acero con
40 mm de diametro y una distancia de 500 um. La viscosidad de cizallamiento superior a 20 s e inferior a 0,05" se
pueden obtener a partir de un barrido logaritmico de la velocidad de cizallamiento comprendido desde 0, 1" a 251 en
3 minutos a 21 °C. La reologia preferida descrita en la presente memoria se puede conseguir mediante el uso de la
estructura interna existente con ingredientes detergentes o empleando un modificador de la reologia externo. Mas
preferiblemente, las composiciones liquidas detergentes para lavado de ropa tienen una elevada viscosidad de
cizallamiento de aproximadamente 100 centipoises a 1500 centipoises, mas preferiblemente de 100 cps a 1000 cps.
Las composiciones liquidas detergentes para lavado de ropa en forma de dosis unitaria tienen una elevada velocidad
de cizalladura de 400 cps a 1000 cps. Las composiciones suavizantes para lavado de ropa tienen una elevada
velocidad de cizalladura de 10 cps a 1000 cps, mas preferiblemente de 10 cps a 800 cps, con maxima preferencia de
10 cps a 500 cps. Las composiciones para el lavado de vaijillas manual tienen una elevada velocidad de cizalladura
de 300 cps a 4000 cps, mas preferiblemente de 300 cps a 1000 cps.

El liquido de la presente invencion tiene preferiblemente un pH de 3 a 10, mas preferiblemente de 5 a 9, ain mas
preferiblemente de 6 a 9, con maxima preferencia de 7,1 a 8,5 cuando se mide disolviendo el liquido hasta un nivel
del 1% en agua desmineralizada.

Agentes beneficiosos para el cuidado de tejidos

Segun una realizacién preferida de las composiciones de la presente invencion, se incluye un agente beneficioso
para el cuidado de tejidos. En la presente memoria, “agente beneficioso para el cuidado de tejidos™” se refiere a
cualquier material que pueda proporcionar ventajas de cuidado de tejidos tales como suavizado de tejidos,
proteccién de los colores, reduccion de bolitas/pelusas, anti-abrasion, anti-arrugas y similares a las prendas de vestir
y tejidos, especialmente en prendas de vestir y tejidos de algoddn, cuando en la prenda de vestir/tejido esta presente
en una cantidad del material adecuada. Los ejemplos no limitativos de agentes beneficiosos para el cuidado de
tejidos incluyen tensioactivos catiénicos, siliconas, ceras de poliolefinas, latex, derivados oleosos de azulcares,
polisacéridos cationicos, poliuretanos, acidos grasos y mezclas de los mismos. Los agentes beneficiosos para el
cuidado de tejidos, cuando estan presentes en la composicion, son adecuados a niveles de hasta aproximadamente
30% en peso de la composicidon, de forma mas tipica de aproximadamente 1% a aproximadamente 20%,
preferiblemente de aproximadamente 2% a aproximadamente 10% en ciertas reivindicaciones.

Para los propésitos de la presente invencion, los derivados de silicona son materiales de silicona cualesquiera que
pueden proporcionar ventajas para el cuidado de tejidos y pueden incorporarse en una composicion tratante liquida
en forma de emulsion, latex, dispersion, suspension y similares. En los productos para lavado de ropa, estos se
incorporan con los tensioactivos adecuados. Las siliconas puras que puedan ser directamente emulsionadas o
dispersadas en los productos para lavado de ropa son también abarcadas por la presente invencién dado que los
productos para lavado de ropa de forma tipica contienen una serie de diferentes tensioactivos que pueden
comportarse como emulsionantes, agentes dispersantes, agentes suspensores, etc. ayudando asi a la
emulsificacion, dispersion y/o suspension del derivado de silicona insoluble en agua. Al depositarse sobre el tejido,
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estos derivados de silicona pueden proporcionar una o mas ventajas de cuidado de tejidos al tejido, incluyendo
ventajas de anti-arrugas, proteccion de los colores, reduccion de pelotillas/pelusas, anti-abrasion, suavizado de
tejidos y similares. Se describen ejemplos de siliconas utiles en esta invencion en “Silicones- Fields of Application
and Technology Trends” de Yoshiaki Ono, Shin-Etsu Silicones Ltd, Japén y en Principles of Polymer Science and
Technology in Cosmetics and Personal Care (1999) de M.D. Berthiaume.

Las siliconas adecuadas incluyen las siliconas fluidas tales como poli(di)alquilsiloxanos, especialmente los
polidimetilsiloxanos y las siliconas ciclicas. Los poli(di)alquilsiioxanos pueden ser ramificados, parcialmente
reticulados o lineales y con la siguiente estructura:

| F|<1 T1 F|31
[ ci_a) R—Si4<O—Si+Si—R
Si—O 1 1
\ | | k]
R4 R4 R1

1 0o

en donde cada R se selecciona, independientemente entre si, de H, alquilo lineal, ramificado y ciclico, y grupos que
tienen 1 - 20 atomos de carbono, grupos alquenilo lineales, ramificados y ciclicos que tienen 2 - 20 4tomos de
carbono, grupos alquilarilo y arilalquenilo con 7 - 20 atomos de carbono, grupos alcoxi que tienen 1 - 20 atomos de
carbono, hidroxi y combinaciones de los mismos; w se selecciona de 3 - 10 y k de 2-10.000.

Los derivados del polidimetilsiloxano de la presente invencion incluyen, aunque no de forma limitativa, siliconas
organofuncionales.

Una realizacién de silicona funcionalizada es el tipo de siliconas ABn descritas en US-6.903.061B2, US-6.833.344 y
WO-02/018528. Los ejemplos comerciales de estas siliconas son Waro y Silsoft 843, ambas comercializadas por GE
Silicones, Wilton, CT, EE. UU.

Otra realizacion de siliconas funcionalizadas es el grupo de siliconas con formula general

T T
R"—Si—-(O—Siﬁ—(o—Siﬁ—o—Si——R"
AT T
R X R R

Q (1)
en donde:
(a) cada R” se selecciona, independientemente entre si, de R y -X—Q; en donde:

(i) R es un grupo seleccionado de: un grupo alquilo o arilo C4-Cs, hidrégeno, un alcoxi C1-C3 o combinaciones de
los mismos;

(b) Xes un grupo de union seleccionado de: un grupo alquileno —(CHz)p—; 0
—CH2—CH(OH)-CHx—; en donde:
(i) pesde2a6,

(c) Qes -(O—-CHRz - CHy)q— Z; en el que q es, en promedio de aproximadamente 2 a aproximadamente 20; y
ademas en el que:

(i) R2esun grupo seleccionado de: H; un alquilo C1-Cs; y

(i) Z es un grupo seleccionado de: - OR3; - OC(O)R3; - CO- R4 — COOH; -SO3; — PO(OH)y;

en donde:
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Rs es un grupo seleccionado de: H; alquilo o arilo C4-Cys sustituido; Ce-Cys arilo o arilo sustituido; C7-Cgs
alquilaril o alquilaril sustituido; en algunas realizaciones, Rz es un grupo seleccionado de: H; metil; etil propilo; o
grupos bencilicos;

R4 es un grupo seleccionado de: —CHa-; 0 —CH>CHa-;
Rs es un grupo seleccionado independientemente de: H, alquilo C4-Cs;
—(CH2)p,—NH2; y —=X(-O-CHR2-CH2)4-Z;

(d) k es, en promedio de aproximadamente 1 a aproximadamente 25.000, o de aproximadamente 3 a
aproximadamente 12.000; y

() m es, en promedio, de aproximadamente 4 a aproximadamente 50.000, o de aproximadamente 10 a
aproximadamente 20.000.

Los ejemplos de siliconas funcionalizadas incluidas en la presente invencién son poliéteres de silicona,
alquilsiliconas, fenilsiliconas, aminosiliconas, resinas de silicona, silicona mercaptano, silicona catiénica y similares.

Son adecuados siliconas o copolimeros funcionalizados con uno o mas tipos diferentes de grupos funcionales tales
como amino, alcoxi, alquilo fenilo, poliéter, acrilato, hidruro de silicio, mercaptopropilo, acido carboxilico, nitrégeno
cuaternizado. Ejemplos no limitativos de silicona comercial incluyen SM2125, Silwet 7622, comercializadas por GE
Silicones, y DC8822 y PP- 5495, y DC-5562, comercializadas todas por Dow Corning. Otros ejemplos incluyen KF-
888, KF-889, ambos comercializados por Shin Etsu Silicones, Akron, OH; Ultrasil® SW-12, Ultrasil® DW-18, Ultrasil®
DW-AV, Ultrasil® Q-Plus, Ultrasil® Ca-1, Ultrasil® CA-2, Ultrasil® SA-1 y Ultrasil® PE-100 todos ellos comercializados
por Noveon Inc., Cleveland, OH. Ejemplos no limitantes adicionales incluyen Pecosil® CA-20, Pecosil® SM-40,
Pecosil® PAN-150 comercializados por Phoenix Chemical Inc., de Somerville.

En las emulsiones de silicona, el tamafio de particulas puede estar en el intervalo de aproximadamente 1 nm a
100 micrémetros y preferiblemente de aproximadamente 10 nm a aproximadamente 10 micrometros, incluyendo
microemulsiones (<150 nm), emulsiones estédndar (de aproximadamente 200 nm a aproximadamente 500 nm) y
macroemulsiones (de aproximadamente 1 micrometro a aproximadamente 20 micrémetros).

Los derivados del azicar oleoso adecuados para su uso en la presente invencion se explican en W098/16538. En el
contexto de la presente invencion, las iniciales CPE o RSE indican un derivado de poliol ciclico de un derivado
sacarido reducido respectivamente que resulta de que del 35% al 100% de los grupos hidroxilo del poliol ciclico o
sacarido reducido se esterifiquen y/o eterifiquen con al menos dos o0 mas grupos éster o éter independientemente
unidos a un alquilo o cadena de alquenilo C8 a C22. De forma tipica, los CPE y RSE tienen 3 o mas grupos éster o
grupos éter o mezclas de los mismos. Se prefiere que dos o mas de los grupos éster o éter del CPE y RSE estén
unidos, independientemente entre si, a una cadena alquilo o alquenilo C8-C22. La cadena alquilo o alquenilo C8-
C22 puede ser lineal o ramificada. En una realizacién, del 40% al 100% de los grupos hidroxilo estan esterificados o
eterificados. En otra realizacién, del 50% al 100% de los grupos hidroxilo estan esterificados o eterificados.

En el contexto de la presente invencion, el término poliol ciclico abarca todas las formas de sacaridos. Se prefieren
especialmente los CPE y RSE procedentes de monosacaridos y disacaridos. Los ejemplos de monosacaridos
incluyen xilosa, arabinosa, galactosa, fructosa, y glucosa. Un ejemplo de sacaridos reducido es el sorbitan. Los
ejemplos de disacaridos son sacarosa, lactosa, maltosa y celobiosa. Se prefiere especialmente la sacarosa.

Se prefiere que los CPE o RSE tengan 4 o mas grupos éster o éter. Si el CPE ciclico es un disacarido, se prefiere
que el disacarido tenga tres 0 mas grupos éster o éter. Son especialmente preferidos los ésteres de sacarosa con 4
0 mas grupos éster. Se comercializan con el nombre comercial Olean por The Procter and Gamble Company,
Cincinnati OH., EE. UU. Si el poliol ciclico es un azucar reductor, es ventajoso que el anillo del CPE tenga un grupo
éter, preferiblemente en la posicion C1. El resto de grupos hidroxilo se esterifican con grupos alquilo.

Pueden utilizarse todas las poliolefinas dispersables que proporcionan ventajas de cuidado de tejidos como el
agente beneficioso para el cuidado de tejidos insoluble en agua segun la presente invencién. Las poliolefinas pueden
estar en forma de ceras, emulsiones, dispersiones o suspensiones. Ejemplos no limitativos se discuten mas
adelante.

Preferiblemente, la poliolefina es un polietileno, un polipropileno, o una mezcla de los anteriores. La poliolefina puede
estar al menos parcialmente modificada para contener diferentes grupos funcionales tales como grupos carboxilo,
alquilamida, acido sulfénico o amida. Mas preferiblemente, la poliolefina utilizada en la presente invencion esta al
menos parcialmente modificada con carboxilo 0, en otras palabras, oxidada. En particular, se prefiere el polietileno
oxidado o modificado con carboxilo en las composiciones de la presente invencion.

Para mayor facilidad de formulacion, la poliolefina dispersable se introduce preferiblemente como una suspension o
una emulsion de poliolefina dispersada utilizando un emulsionante. La suspensién o emulsién de poliolefina
preferiblemente comprende de aproximadamente 1% a aproximadamente 60%, mas preferiblemente de
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aproximadamente 10% a aproximadamente 55%, y con maxima preferencia de aproximadamente 20% a
aproximadamente 50%, en peso de poliolefina. La poliolefina tiene preferiblemente un punto de goteo de cera (ver
ASTM D3954- 94, volumen 15,04 --- “Standard Test Method for Dropping Point of Waxes”, el método incorporado
como referencia en la presente memoria) de aproximadamente 20 °C a 170 °C y mas preferiblemente de
aproximadamente 50 °C a 140 °C. Estan disponibles comercialmente ceras de polietileno adecuadas de
proveedores incluyendo de forma no excluyente Honeywell (A-C polietileno), Clariant (emulsion de Velustrol), y
BASF (LUWAX).

Cuando se utiliza una emulsion, el emulsionante puede ser cualquier agente emulsionante adecuado incluyendo
tensioactivos anidnicos, catidénicos o no idnicos, o mezclas de los mismos. Casi cualquier tensioactivo adecuado
puede ser utilizado como el emulsionante de la presente invencién. La poliolefina dispersable se dispersa utilizando
un emulsionante o agente de suspension en una relacion 1:100 a aproximadamente 1:2. Preferiblemente, la relacion
es de aproximadamente 1:50 a 1:5.

El latex polimérico es de forma tipica fabricado mediante un proceso de polimerizacién en emulsién que incluye uno
0 mas monoémeros, uno 0 mas emulsionantes, un iniciador y otros componentes que son conocidos por el experto en
la técnica. Todos los latex poliméricos que proporcionan ventajas de cuidado de tejidos pueden utilizarse como
agentes beneficiosos para el cuidado de tejidos insolubles en agua de la presente invencién. Ejemplos no limitativos
de latex poliméricos adecuados incluyen aquellos descritos en WO 02/018451, publicada en nombre de Rhodia
Chimie. Ejemplos adicionales no limitativos incluyen los monémeros utilizados para producir latex poliméricos tales
como:

1)  Acrilato de butilo al 100% o puro

2) Mezclas de acrilato de butilo y butadieno con al menos 20% (relacién en peso de mondémero) de acrilato de
butilo

3) Acrilato de butilo y menos de 20% (relacién en peso de monémero) de otros mondmeros, salvo el butadieno
4)  Acrilato de alquilo con una cadena de carbono alquilica o mayor que C6

5) Acrilato de alquilo con una cadena de carbono alquilica 0 mayor que C6 y menos de 50% (relacion en peso de
monoémero) de otros monémeros

6) Un tercer monémero (relacion en peso de mondmero de menos de 20%) afiadida a los sistemas monomeéricos
de 1) a5)

Los latex poliméricos que son agentes beneficiosos para el cuidado de tejidos adecuados en la presente invencion
incluyen aquellos que tienen una temperatura de transicion vitrea de aproximadamente —120 °C a aproximadamente
120 °C vy preferiblemente de aproximadamente —80 °C a aproximadamente 60 °C. Los emulsionantes adecuados
incluyen tensioactivos anidnicos, catiénicos, no idnicos y anféteros. Los iniciadores adecuados incluyen todos los
iniciadores que son adecuados para la polimerizacion en emulsién de latex poliméricos. El tamafo de particulas de
los latex poliméricos puede ser de aproximadamente 1 nm a aproximadamente 10 um y es preferiblemente de
aproximadamente 10 nm a aproximadamente 1 um.

Los tensioactivos catidnicos son otra clase de sustancias activas para el cuidado que son de utilidad en la presente
invencion. Los ejemplos de tensioactivos catiénicos que tienen la férmula

(]
R R
N

N\
Rs/ R2

han sido descritos en US-2005/0164905, en donde R y R se seleccionan individualmente del grupo compuesto por
alquilo C4 —Cy4, hidroxialquilo C1 —Cy4, bencilo, y --(CH2,O)xH en el que x tiene un valor de 2 a 5; y n tiene un valor de
1-4; X es un anion;

R3 y R4 son cada uno un alquilo Cg —C22 0 (2) R3 es un alquilo Cg -C22 y R4 se selecciona del grupo que consiste en
alquilo C1 -C1o, hidroxialquilo C1 -C1o, bencilo, --(CrH2,0)«H en el que x tiene un valor de 2 a 5; y n tiene un valor de
1-4.

Otro agente beneficioso para el cuidado de tejido preferido es un acido graso. Cuando se depositan en los tejidos,
los acidos grasos o jabones de los mismos, proporcionaran cuidado de tejidos (suavidad, retencién de la forma) a los
tejidos lavados. Los acidos grasos utiles (o jabones = jabones de metales alcalinos como, por ejemplo, las sales de
sodio, potasio, amonio y alquilolamonio de acidos grasos) son los acidos grasos de peso molecular alto que
contienen de aproximadamente 8 a aproximadamente 24 atomos de carbono, mas preferiblemente de
aproximadamente 12 a aproximadamente 18 atomos de carbono. Los jabones pueden obtenerse mediante
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saponificacion directa de grasas y aceites o mediante neutralizacion de acidos grasos libres. Particularmente utiles
son las sales de sodio y potasio de las mezclas de acidos grasos derivadas de aceite de coco y sebo, es decir, sebo
de sodio o potasio y jabén de coco. Los acidos grasos pueden ser de origen natural o sintético, saturados e
insaturados con cadenas lineales o ramificadas.

Mejoradores de la deposicién

Segun se usa en la presente memoria, “coadyuvante de deposicién” se refiere a cualquier polimero catidénico o
combinacién de polimeros catidnicos que mejoren significativamente la deposicion del agente beneficioso para el
cuidado de tejidos sobre el tejido durante el lavado.

Preferiblemente, un agente de deposicién eficaz tiene una fuerte capacidad de unién con los agentes beneficiosos
para el cuidado de tejidos insolubles en agua a través de fuerzas fisicas tales como las fuerzas de van der Waals o
enlaces quimicos no covalentes tales como el enlace de hidrogeno y/o el enlace iénico. Preferiblemente tiene una
afinidad muy fuerte por las fibras textiles naturales, especialmente las fibras de algodén.

El coadyuvante de deposicion deberia ser soluble en agua y tener una estructura molecular flexible de modo que
pueda cubrir la superficie de particulas del agente beneficioso para el cuidado de tejidos insoluble en agua o retener
varias particulas juntas. Por lo tanto, el coadyuvante de deposicion preferiblemente no es reticulado y
preferiblemente no tiene una estructura de red ya que estas estructuras suelen carecer de flexibilidad molecular.

Para atraer al agente beneficioso para el cuidado de tejidos hacia el tejido, la carga neta del coadyuvante de la
deposicion es preferiblemente positiva para superar la repulsion entre el agente beneficioso para el cuidado de
tejidos y el tejido, puesto que la mayoria de los tejidos comprenden fibras textiles que tienen una carga ligeramente
negativa en entornos acuosos. Ejemplos de fibras que presentan una carga ligeramente negativa en agua incluyen,
aunque no de forma limitativa, algodon, rayon, seda, lana, etc.

Preferiblemente, el coadyuvante de deposicidon es un polimero catiénico o anfétero. Los polimeros anféteros de la
presente invencién tendran también una carga cationica neta, es decir; las cargas cationicas totales sobre dichos
polimeros superaran la carga anionica total. La densidad de carga cationica del polimero oscila de aproximadamente
0,05 miliequivalentes/g a aproximadamente 6 miliequivalentes/g. La densidad de carga se calcula al dividir el nimero
de carga neta por unidad repetitiva por el peso molecular de dicha unidad repetitiva. En una realizacién, la densidad
de carga varia de aproximadamente 0,1 miliequivalentes/g a aproximadamente 3 miliequivalentes/g. La carga
positiva podria estar en la cadena principal de los polimeros o en las cadenas laterales de los polimeros.

Ejemplos no limitativos de agentes para mejorar la deposicion son los polimeros sintéticos cationicos.
a. Polisacaridos catiénicos (comparativa):

Los polisacaridos catidnicos incluyen, aunque no de forma limitativa, los derivados de la celulosa cationica,
derivados de la goma guar cationica, quitosana y derivados y almidones catidnicos. Los polisacaridos cationicos
tienen un peso molecular de aproximadamente 50.000 a aproximadamente 2 millones, preferiblemente de
aproximadamente 100.000 a aproximadamente 1.000.000. Con maxima preferencia, la celulosa catidnica tiene un
peso molecular de aproximadamente 200.000 a aproximadamente 800.000 y los guars catidénicos de
aproximadamente 500.000 a 1,5 millones.

Un grupo de polisacaridos catiénicos son derivados de la celulosa cationica, preferiblemente éteres de celulosa
catiénica. Estos materiales catiénicos tienen unidades anhidroglucosa repetitivas sustituidas que corresponden a la
férmula estructural general | de la forma siguiente:

FORMULA ESTRUCTURAL |

en donde R1, Rz, R® son cada uno, independientemente entre si, H, CHgs, alquilo Cs-24 (lineal o ramificado),
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I|{5
<—CH2CH—O>RX
n

0 mezclas de los mismos; en el que n es de aproximadamente 1 a aproximadamente 10; Rx es H, CHs, alquilo Cg.24
(lineal o ramificado),

gu ¥
— CH,CHCH,-N-R’ Z
b8

0 mezclas de los mismos, en el que Z es un anidén soluble en agua, preferiblemente un ion cloro y/o un ion bromo; R®

es H, CH3, CH,CH3, o mezclas de los mismos; R’ es CHs, CH2CHgs, un grupo fenilo, un grupo alquilo Cg24 (lineal o
ramificado) o mezclas de los mismos; y

R® y R®son cada uno, independientemente entre si, CHz, CH,CHj3, fenilo o mezclas de los mismos:

R*es H,
Py

0 mezclas de los mismos, en donde P es una unidad repetitiva de un polimero de adiciéon formada por polimerizacién
de radicales de

CH, CH,
z bN/

un monomero catidnico tal como en donde Z’ es un anién soluble en agua, preferiblemente ion cloro, ion bromo o
mezclas de los mismos y q es de aproximadamente 1 a aproximadamente 10.

La sustitucién alquilo en los anillos de anhidroglucosa del polimero es de aproximadamente 0,01% a 5% por unidad
glucosa, mas preferiblemente de aproximadamente 0,05% a 2% por unidad glucosa, del material polimérico.

Los éteres de celulosa catidnicos de la Férmula estructural | incluyen de forma analoga aquellos que son
comerciales y también incluyen materiales que pueden prepararse mediante la modificacién quimica convencional
de materiales comerciales. Los éteres de celulosa comercializados de la férmula estructural tipo | incluyen los
polimeros JR 30M, JR 400, JR 125, LR 400 y LK 400, todos ellos comercializados por Amerchol Corporation,
Edgewater NJ y Celquat H200 y Celquat L-200 comercializados por National Starch and Chemical Company o
Bridgewater, NJ, EE. UU.

Los almidones catidnicos utiles en la presente invencion son descritos por D. B. Solarek en Modified Starches,
Properties and Uses publicado por CRC Press (1986). Los almidones catidnicos son comercializados por National
Starch and Chemical Company con el nombre comercial Cato.

Los derivados del guar catidnico son

R7
+/ 7~

\

OH R

En el que G es la cadena principal glactaomanan, Ry es CHs, CH2CHs, un grupo fenilo, un grupo alquilo Cs.24 (lineal
o ramificado), o0 mezclas de los mismos; y Rg y Rg son cada uno, independientemente entre si, CHz, CH2CHgs, fenilo,
0 mezclas de las mismos, Z* es un anién adecuado. Los derivados del guar preferidos son el cloruro de amonio
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hidroxipropiltrimetil de guar. Los ejemplos de goma guar catiénica son Jaguar C13 y Jaguar Excel comercializados
por Rhodia, Inc de Cranburry NJ, EE. UU.

b. Polimeros catidnicos sintéticos

Los polimeros catidnicos en general y su método de fabricacion son conocidos de fuentes bibliograficas. Por
ejemplo, una descripcién detallada de polimeros catiénicos puede encontrarse en un articulo de M. Fred Hoover
publicado en el Journal of Macromolecular Science-Chemistry, A4(6), pags. 1327-1417, octubre de 1970. Otros
polimeros catidnicos son los usados como coadyuvantes de la retencién en la fabricacion de papel. Estos se
describen en “Pulp and Paper, Chemistry and Chemical Technology volumen llI, editado por James Casey (1981). El
peso molecular de estos polimeros esta en el intervalo de 2000-5 millones.

Los polimeros cationicos sintéticos de esta invencién seran mejor comprendidos tras la lectura del articulo de Hoover
y el libro de Casey, la presente descripcion y los ejemplos incluidos en la presente memoria. Los polimeros sintéticos
incluyen, aunque no de forma limitativa, polimeros de adicion sintética de la estructura general

R' R?
|
c—C
|, |
R' 7

en donde R', R? y Z se definen mas adelante en la presente memoria. Preferiblemente, las unidades de polimero
lineal se forman a partir de monédmeros que polimerizan linealmente. Los mondmeros que polimerizan linealmente se
definen en la presente memoria como mondémeros que en las condiciones polimerizantes estandar dan lugar a una
cadena polimérica lineal o de forma alternativa que propagan linealmente la polimerizacion. Los monémeros de la
presente invencion que polimerizan linealmente tienen la formula:

Sin embargo, aquellos expertos en la técnica reconoceran que muchas de las unidades de mondmero lineal utiles se
introducen indirectamente, entre otros, unidades de amina vinilica, unidades de alcohol vinilico y no mediante
monomeros que polimerizan linealmente. Por ejemplo, los monémeros de acetato de vinilo una vez incorporados en
la cadena principal se hidrolizan para formar unidades de alcohol vinilico. Para los fines de la presente invencion, las
unidades de polimero lineal se pueden introducir directamente, es decir, mediante unidades que polimerizan
linealmente, o indirectamente, es decir, mediante un precursor como es el caso del alcohol vinilico citado
anteriormente en la presente memoria.

Cada R' es independientemente hidrégeno, alquilo C4-C4, fenilo sustituido o no sustltwdo bencilo sustituido o no
sustituido, carbociclico, heterociclico, y mezclas de los mismos. Preferiblemente R' es hidrégeno, alquilo C4-Cg,
fenilo y mezclas de los mismos, mas preferiblemente hidrégeno y metilo.

Cada R? es independientemente hidrégeno, halégeno, alquilo C1-Cj4, alcoxi C4-C4, fenilo sustituido o no sustltmdo
bencilo sustituido o no sustituido, carbociclico, heterociclico y mezclas de los mismos. Se prefiere que R? sea
hidrégeno, alquilo C4-C4 y mezclas de los mismos.

Cada Z es |ndepend|entemente hidrégeno; hidroxilo; halogeno -(CH2)mR, en el que R es hldrogeno hidroxilo,
halégeno, nitrilo, -OR?, —O(CHz)nN R’)2, -O(CH2).N*(R®)sX -C(O)O(CH2)nN(R®),, - § )JO(CH2)nN (R3)3X -
OCO(CHz)nN(RB)z, -OCO(CHZ)n "(R%)sX 7, -C(O)NH-(CH2).N (R3)z, -C(O)NH(CHo)iN"(R*)sX ~, ~(CH2)aN(R’® )z, -
(CH2)nN (R )3X ", un nitrégeno heterociclo no aromatico que comprende un ion de amonio cuaternario, un nitrégeno
heterociclo no aromatico que comprende un resto de N-6xido, un nitrégeno aromatico que contiene heterociclico en
el que uno o mas de los atomos de nitrdgeno esta cuaternizado; un nitrégeno aromatico que contiene heteromclo en
el que al menos un nitrégeno es un N-6xido; -NHCHO (formamida), o mezclas de las mismas; en el que cada R® es
independientemente hidrogeno, alquilo C1-Cg, hidroxialquilo Co-Cg, y mezclas de los mismos; X es un anién soluble
en agua; el indice n es de 1 a 6; carbociclico, heteromcllco o mezclas de los mismos; (CHz)mCOR enel que R’ es -
OR’, -O(CH2)N(R?)z, -O(CH2)nN"(R°)sX ", -NR*(CHz),N N(R)2, -NR(CH2)N'(R)3X ", (CH2)uN(R®)z, ~(CH2)aN'(R)X ",
0 mezclas de los mismos, en el que R® X, y n son el mismo segun se ha definido anteriormente en la presente
memoria. Un Z preferido es -O(CH2),N*(R®)3X ~, en el que el indice n es de 2 a 4. El indice m es de 0 a 6,
preferiblemente de 0 a 2, mas preferiblemente 0.

Ejemplos no limitativos de mondmeros polimerizantes de adicion que comprenden una unidad Z heterociclica
incluyen 1-vinil-2-pirrolidinona, 1-vinilimidazol, 2-vinil-1,3-dioxolano, 4-vinil-1-ciclohexen-1, 2-epéxido, y 2-vinilpiridina.
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Los copolimeros comprenden unidades Z que tienen una carga catidénica o que producen una unidad que forma una
carga cationica in situ. Cuando los copolimeros de la presente invencion comprenden mas de una unidad Z, por
ejemplo, unidades Z', 7%...Z", como minimo aproximadamente 1% de los monémeros que comprenden los
copolimeros comprenderan una unidad catiénica. Un ejemplo no limitativo de una unidad Z que puede ser realizada
para formar una carga cationica in situ es la unidad -NHCHO, formamida. El formulador puede preparar un polimero
o copolimero que comprenda unidades formamida, algunas de las cuales son posteriormente hidrolizadas para
formar equivalentes de vinilamina.

Unidades ciclicas derivadas de mondmeros que polimerizan ciclicamente

Los copolimeros pueden comprender una o mas unidades poliméricas ciclicas que se obtienen de monémeros que
polimerizan ciclicamente. Los mondmeros que polimerizan ciclicamente se definen en la presente memoria como
monomeros que en condiciones de polimerizacion convencionales dan lugar a un residuo polimérico ciclico y que
también sirven para propagar linealmente la polimerizacion. Los monémeros que polimerizan ciclicamente preferidos
en la presente invencion tienen la féormula:

4 _
1} X
R—NTRS
ks

en el que cada R* es independientemente un olefino que comprende una unidad que puede propagar la
polimerizacion ademas de formar un residuo ciclico con una unidad R* adyacente; R® es alquilo, C4-C42 lineal o
ramificado, bencilo, bencilo sustituido, y mezclas de los mismos; X es un anién soluble en agua.

Ejemplos no limitativos de unidades R? incluyen unidades alilo y unidades alilo sustituidas con alquilo.
Preferiblemente el residuo ciclico resultante es un anillo de seis elementos que comprende un atomo de nitrégeno
cuaternario.

R°es preferiblemente alquilo C4-Cj4, preferiblemente metilo.

Un ejemplo de un monémero que polimeriza ciclicamente es el dimetildialil amonio que tiene la féormula:

NN Xy

N+
/ \
HiC CHs

dando lugar a un polimero o copolimero que tiene unidades con la férmula:

©
'(\? Z
/ \
H3C CH3

en donde preferiblemente el indice z es de aproximadamente 10 a aproximadamente 50.000.
y mezclas de los mismos
Los polimeros segun la presente invencién son copolimeros que comprenden

a) un monodmero cationico seleccionado de un grupo que consiste en metacrilato de N,N-dialquilaminoalquilo,
acrilato de N,N-dialquilaminoalquilo, N,N-dialquilaminoalquilacrilamida, N,N-dialquilaminoalquilmetacrilamida y
sus derivados cuaternizados, vinilamina y sus derivados, alilamina y sus derivados, vinilimidazol, vinilimidazol
cuaternizado y cloruro de dialildialquilamonio.

b) Y un segundo mondmero seleccionado de un grupo compuesto por acrilamida (AM), N,N-dialquil acrilamida,
metacrilamida, N,N-dialquilmetacrilamida, C1-C12 acrilato de alquilo, C1-C12 hidroxialquilo acrilato, C1-C12
hidroxiéteralquil acrilato, C1-C12 alquilo metacrilato, C1-C12 hidroxialquilo metacrilato, acetato de vinilo,
alcohol vinilico, formamida vinilica, acetamida vinilica, alquiléter vinilico, butirato de vinilo y derivados y mezclas
de los mismos.
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Los mondmeros catidnicos preferidos incluyen acrilato de N,N-dimetilaminoetilo, metacrilato de N,N-dimetilaminoetilo
(DMAM), cloruro de [2-(metacriloilamino)etil]tri-metilamonio (QDMAM), acrilamida de N,N-dimetilaminopropilo
(DMAPA), metacrilamida de N,N-dimetilaminopropilo (DMAPMA), cloruro de acrilamidopropiltrimetilamonio, cloruro
de metacrilamidopropiltrimetilamonio (MAPTAC), vinilimidazol cuaternizado y cloruro de dialildimetilamonio y
derivados de los mismos.

Los segundos mondmeros preferidos incluyen acrilamida, N,N-dimetilo acrilamida, C1-C4 acrilato de alquilo, C1-C4
hidroxialquilacrilato, formamida vinilica, acetato de vinilo, y alcohol vinilico. Los mondmeros no idnicos mas
preferidos son acrilamida, acrilato de hidroxietilo (HEA), acrilato de hidroxipropilo y derivados de los mismos, acido
acrilico, acido metacrilico, acido maleico, acido vinilsulfonico, acido estirenosulfonico, acido
acrilamidopropilmetanosulfénico (AMPS) y sus sales.

El polimero puede opcionalmente ser reticulado. Los mondmeros reticulados incluyen, aunque no de forma limitativa,
glicoldiacrilato de etileno, divinilbenceno, butadieno. Los polimeros mas preferidos son poli(acrilamida-co-
dialildimetilcloruro de amonio), poli(acrilamida-metacrilamidopropiltrimetil cloruro de amonio), poli(acrilamida-co-N,N-
dimetimetacrilato de aminoetilo), poli(acrilamida-co-N,N-dimetilmetacrilato de aminoetilo), poli(hidroxietilacrilato-co-
dimetil aminoetil metacrilato), poli(hidroxpropilacrilato-co-dimetil aminoetil metacrilato), poli(hidroxpropilacrilato-co-
metacrilamidopropiltrimetilcloruro de amonio).

Para que los polimeros de deposicion sean formulables y estables en la composicién, es importante que los
monomeros se incorporen en el polimero para formar un copolimero, especialmente cuando se usan mondémeros
con relaciones de reactividad muy diferente. A diferencia de los copolimeros comerciales, los polimeros de
deposicion de la presente invencion tienen un contenido en monémeros libres inferior a 10%, preferiblemente inferior
a 5%, en peso de los monédmeros. Las condiciones de sintesis preferidas para producir productos de reaccion que
contienen los polimeros de deposiciéon y un bajo contenido en monémero libre se describen mas adelante en la
presente memoria.

Los polimeros adyuvantes de la deposicién pueden ser al azar, de bloques o injertados. Pueden ser lineares o
ramificados. Los polimeros adyuvantes de la deposicion comprenden de aproximadamente 1 a aproximadamente
60 mol por ciento, preferiblemente de aproximadamente 1 a aproximadamente 40 mol por ciento, de unidades
repetitivas de monémero catidénico, y de aproximadamente 98 a aproximadamente 40 mol por ciento, de
aproximadamente 60 a aproximadamente 95 mol por ciento, de las unidades repetitivas de monémero no iénico.

El polimero adyuvante de la deposicion tiene una densidad de carga de aproximadamente 0,1 a aproximadamente
5,0 miliequivalentes/g (meqg/g) de polimero seco, preferiblemente de aproximadamente 0,1 a aproximadamente
3 meqg/g. Esto se refiere a la densidad de carga del propio polimero y es a menudo diferente de la fuente de
mondémero. Por ejemplo, para el copolimero de acrilamida y cloruro de dialildimetilamonio con un coeficiente de
alimentacién del monémero de 70:30, la densidad de carga de los monémeros alimentados es de aproximadamente
3,05 meqg/g. Sin embargo, si sélo se polimeriza un 50% de dialildimetilamonio, la densidad de carga del polimero es
s6lo de aproximadamente 1,6 meq/g. La densidad de carga del polimero se mide dializando el polimero con una
membrana de dialisis o mediante RMN. Para los polimeros con monémeros de amina, la densidad de carga depende
del pH del vehiculo. Para estos polimeros, la densidad de carga se mide a un pH de 7.

El peso molecular promedio en peso del polimero estara comprendido de forma general entre 10.000 y 5.000.000,
preferiblemente de 100.000 a 2.000.000 y, aun mas preferiblemente, entre 200.000 y 1.500.000, determinado
mediante cromatografia de exclusién molecular con respecto a patrones de polietilendxido con deteccién de IR. La
fase movil usada es una soluciéon de metanol al 20% en MEA 0,4 M, NaNO3 0,1 M, acido acético al 3% en una
columna Waters Linear Ultrahdyrogel, 2 en serie. Las columnas y los detectores se mantienen a 40 °C. El flujo se fija
a 0,5 ml/min.

Otros coadyuvantes adecuados incluyen la polietilenimina y sus derivados. Estan disponibles comercialmente con el
nombre comercial Lupasol ex. BASF AG de Ludwigschaefen, Alemania. Otros coadyuvantes adecuados incluyen las
resinas de Poliamidoamina-epiclorhidrina (PAE) que son productos de condensacion de la polialquilenpoliamina con
acido policarboxilico. Las resinas PAE mas comunes son los productos de condensacion de dietilentriamina con
acido adipico y, a continuacién, una reaccién con epiclorhidrina. Son comercializadas por Hercules Inc. de
Wilmington DE con el nombre comercial Kymene o por BASF A.G. con el nombre comercial Luresin. Estos polimeros
se describen en Wet Strength resins and their applications editado por L. L. Chan, TAPPI Press(1994).

Tinte matizador de tejidos

Las composiciones de la presente invencion comprenden un tinte matizador como una caracteristica esencial de las
mismas. El tinte matizador incluido en las composiciones detergentes presentes preferiblemente presenta una
eficacia de matizacion de al menos 10 y un valor de eliminacién por lavado en el intervalo de aproximadamente 30%
a aproximadamente 85%. Se ha encontrado que dichos tintes presentan una buena eficacia de tefiido durante el
ciclo de lavado de ropa sin presentar una acumulaciéon no deseable durante el lavado. La eficacia de matizacién de
un tinte se mide comparando una muestra de tejido lavada en una solucién que no contiene tinte con una muestra de
tejido lavada en una solucién que contiene el tinte, e indica si un tinte matizador es eficaz para proporcionar el tefido
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deseado, por ejemplo, blanqueado. Concretamente, se emplea una pieza de tejido de 25 cm x 25 cm, pudiendo
comprender, un ejemplo de la misma, tejido de punto entrelazado de 453,6 g (16 0z) de algodon (270 g/metro
cuadrado, abrillantado con agente de blanqueamiento fluorescente Uvitex BNB, obtenido de Test Fabrics. P.O. Box
26, Weston, PA, EE. UU. 18643). Pueden usarse otras muestras de tejido, aunque es preferido emplear material de
algoddn blanco. Las muestras se lavan en un litro de agua destilada que contiene 1,55 g de detergente de ensayos
liqguido de limpieza intensiva (HDL) estdndar AATCC, segun se expone en la Tabla 1, durante 45 minutos, a
temperatura ambiente, y se aclaran. Se preparan muestras respectivas usando un detergente que no contiene tinte
(control) y usando un detergente que contiene una concentracion de lavado de 30 ppm de un tinte para someter a
ensayo. Tras aclarar y secar cada muestra de tejidos, la eficacia de matizacién, DE*s, en el lavado se evalua
mediante la siguiente ecuacion:

DE*err = (L% - L¥o)? + (8% — a%)? + (b*: — b*)?)"?

en la que los subindices c y s corresponden, respectivamente, a los valores L*, a*, y b* medidos para el control, es
decir, la muestra de tejido lavada en detergente sin tinte y la muestra de tejido lavada en detergente que contiene el
tinte a analizar. Las medidas de los valores L*, a*, y b* se llevan a cabo usando un espectrofotdémetro de reflectancia
Hunter Colorquest con iluminacion D65, observador 10° y filtro UV excluido. Los tintes matizadores adecuados para
usar en las composiciones detergentes presentes muestran una eficacia de matizacion de al menos 10. En
realizaciones mas especificas, el tinte matizador presenta una eficacia de matizacioén de al menos 15.

El valor de eliminacion por lavado es una indicacion de la resistencia de un tinte matizador a la acumulacion sobre
un tejido y, por lo tanto, indica que el tinte matizador, aunque sea eficaz para el tefiido, no causara azulado no
deseable del tejido tras lavados repetidos. El valor de eliminacion por lavado se determina del siguiente modo: se
lavan piezas de tamario de 15 cm x 5 cm de las muestras de tejido resultantes del ensayo de eficacia de matizacion
descrito anteriormente en un aparato Launderometer durante 45 minutos, a 49 °C, en 150 ml de la solucién de
detergente HDL expuesta en la Tabla 1, segun el método de ensayo AATCC 61-2003, Test 2A. La concentracion de
detergente es 1,55 g/ litro de la formula de AATCC HDL en agua destilada. Tras aclarar y secar al aire en la
oscuridad, se evalua la cantidad de coloracion residual midiendo el valor DE*s, que viene dado por la siguiente
ecuacion:

DE*res = (L% - L*)? + (a% — a*;)? + (b* — b*)?)"2

en la que los subindices c y s, respectivamente, corresponden a los valores L*, a*, y b* medidos para el control, es
decir, la muestra de tejido lavada inicialmente en detergente sin tinte, y la muestra de tejidos lavada inicialmente en
detergente que contiene el tinte a analizar. El valor de eliminacion por lavado para el tinte, a continuacion, se calcula
segun la férmula: % de retirada = 100 x (1 — DE*s/DE*er). Los tintes matizadores adecuado para usar en las
composiciones detergentes presentes muestran un valor de eliminacion por lavado en el intervalo de
aproximadamente 30% a aproximadamente 85%. En una realizacién mas especifica, el tinte matizador presenta un
valor de eliminacion por lavado en el intervalo de aproximadamente 40% a aproximadamente 85%, de forma
alternativa de aproximadamente 45% a aproximadamente 85%.

Tabla 1

Ingrediente Porcentaje en peso
C11.8 acido alquilbenceno sulfénico lineal 12,00
Neodol 23-9 8,00
acido citrico 1,20
Acido graso C12-14 4,00
Hidréxido sédico’ 2,65
etanolamina 0,13
Borax 1,00
DTPA? 0,30
1,2-propanodiol 8,00
Abrillantador 15 0,04
Agua Resto

]
pH de la férmula ajustado a 8,5
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2
acido dietilenetriaminopentaacético, sal pentasédica

El tinte matizador se incluye en la composicién detergente para lavado de ropa en una cantidad suficiente para
proporcionar un efecto de tefiido al tejido lavado en una solucidn que contiene el detergente. En una realizacion, la
composicion detergente comprende, en peso, de aproximadamente 0,0001% a aproximadamente 0,01%, mas
especificamente de aproximadamente 0,001% a aproximadamente 0,05%, del tinte matizador.

Los tintes ilustrativos que presentan la combinacién de eficacia de matizaciéon y valor de eliminacién por lavado
segun la invencidn incluyen ciertos tintes Blue Basic y Violet Basic de triariimetano seguin se expone en la Tabla 2,
tintes Blue Basic y Violet Basic metino segun se expone en la Tabla 3, tintes de antraquinona segun se expone en la
Tabla 4, tintes de antraquinona Basic Blue 35 y Basic Blue 80, tintes azoicos Basic Blue 16, Basic Blue 65, Basic
Blue 66, Basic Blue 67, Basic Blue 71, Basic Blue 159, Basic Violet 19, Basic Violet 35, Basic Violet 38, Basic Violet
48, tintes de oxazina Basic Blue 3, Basic Blue 75, Basic Blue 95, Basic Blue 122, Basic Blue 124, Basic Blue 141,
Nile Blue Ay tinte de xanteno Basic Violet 10, y mezclas de los mismos.

Tabla 2
Nombre CI Numero de constituciéon ClI Estructura
Basic Blue 1 42025

! Cl

Basic Blue 5 42140 CH3 CH3 H

H3CHZC CHZCH3
+
l Cl

Basic Blue 7 42595 CHzCHs CHzCHa
/ “CH,CHg

Basic Blue 8 42563

GHs
N
HsC™
+

O
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Nombre CI Numero de constituciéon ClI Estructura
Basic Blue 11 44040 ? C|3H3
H “CH,CH3

Basic Blue 15 44085 CH20H3 CH20H3

H3CH20 CHZCH3

+
Basic Blue 18 42705 HOCH2C|'||2 C|3H20H20H
N N
HOH,CH,C~ “CH,CH,0H
+
CHs l CHz CI-
H/N\O\
OCH,CHs
Basic Blue 20 42585 C‘3H3 (‘3H3
N N
HsC™ “CHy
+
ZnCls- C Cl-
HiC— w ~CHj
CH3

Basic Blue 23 42140 CH2CH3 CHzCHs

H3CHZC CH20H3
HaC CH3
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Nombre CI Nudmero de constitucion ClI Estructura
Basic Blue 26 44045 C|>H3 C|3H3
N N
HaC™ “CH;
+
I I Cl-
N
H/ \©
Basic Blue 55 44044 C‘3H3 (‘3H3
N N
HsC™ “CHjy
+
Soh
H/N\O
Basic Blue 81 42598 (|3H2CH3 ClinCHs
N N
H3CH,C~ “CH,CHjg
+
9@
OCH,CHg
Basic Violet 1 42535 C|3H3 C|3H3
N N

15




ES 2406 948 T3

Nombre CI Numero de constituciéon ClI Estructura
Basic Violet 2 42520 |_|| CHs, CH, ITI
N N
H™ “H
+
Cl-
l CH,
H/N\H
Basic Violet 3 42555 ?Hs ?Hs
N N
HyC™ “CHg
+
I Cl-
N
HsC~ “CHs
Basic Violet 4 42600 ?H20H3 ?Hcha
N N
H3CH,C™~ “CH,CHj3
+
I Cl-
/N\
H3CH,C CH,CH3
Basic Violet 14 42510

[ [
H Ny
e

Cl-
H
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Nombre CI Numero de constituciéon ClI Estructura
Basic Violet 23 42557 (|3H3 ?Hg,
N N
HsC~ “CHs
+
O CHs Cl-
N
HsC~ “CHs
Tabla 3
Nombre CI Numero de constitucion Cl Estructura
Basic Violet 7 48020 H3C CHj
H CHs;
\ CH,CHy
)
CH; H CH,CH,ClI
Cl-
Basic Violet 16 48013 H3C CHj
H
O Y, \ /CHZCH3
O )
CH; H CH,CHj
Cl-
Basic Violet 21 48030

OCHz‘
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Tabla 4
Nombre CI Numero de constituciéon ClI Estructura
Basic Blue 21 @) NH,
Br
(@) HN__
CH,CH,CH,oN+(CH3)s CH4SO,
Basic Blue 22 61512 CHs;
O HNT
(@] HN\
CH20H2CH2N+(CH3)3 X-
Basic Blue 47 61111 (@) NH,
(e} HN
CH5N(CH3),

En US-3.157.663, US-3.927.044, US-4.113.721, US-4.400.320, US-4.601.725, US-4.871.371, US-5.766.268, US-
5.770.552, US-5.770.557, US-5.773.405 y US-6.417.155, concedidas a Milliken Research Corporation, describen
tintes que contienen polioxialquilenos solubles en disolventes polares. Otros tintes matizadores adecuados se
encuentran en US-4.137.243, US-5.591.833, y US- 6.458.193, a Milliken Research Corporation, incorporadas como
referencia en la presente memoria. En US- 4.137.243 se describen tintes poliméricos de antraquinona alcoxilados,
que incluyen un croméforo de antraquinona de 3 anillos con sustituyentes variables, que incluyen una cadena
polimérica.

En una realizacion, el tinte matizador es un tinte polimérico de trifenilmetano alcoxilado como los que se describen
en US-4.871.371 y/o un tinte polimérico basado en el tiofeno alcoxilado como los que se describen en US-4.601.725.

Dichos materiales pueden usarse en la presente invencion cuando el tinte resultante presenta una eficacia de
matizaciéon de, al menos, 10 y un valor de eliminacién por lavado en el intervalo de aproximadamente 30% a
aproximadamente 85%.

En una realizacion de las composiciones detergentes de la invencion se emplea también un tinte no matizador junto
con el tinte matizador. El tinte no matizador puede ser de naturaleza no persistente. La combinacion de un tinte
matizador y un tinte no matizador permite el ajuste adecuado en cada caso del color del producto y del tinte del
tejido.

También son adecuados para su uso en la presente invencion los tintes reactivos. Los tintes reactivos son un grupo
de tintes que pueden formar enlaces covalentes con sustrato bajo condiciones de tefiido adecuadas. Desde el punto
de vista de la estructura quimica, un tinte reactivo tipico comprende un grupo cromoéforo y uno o mas grupos
funcionales, los asi llamados grupos de anclaje que pueden reaccionar con un sustrato, como celulosa, lana, seda y
fibras de poliamida. Los grupos cromoforos tipicos de tintes reactivos son azo, antraquinona, ftalocianina, formazan y
trifendioaxazina. Los grupos de anclaje tipicos de tintes reactivos son tricloropirimidinil, monoclorotriazinil,
vinilsulfonil, dicloroquinoxalina, monofluorotrazinilo, difluorocloropirimidinilo y diclorotriazinilo. La reaccién de adicion
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y sustitucion son dos posibles mecanismos de reaccion entre los tintes reactivos y las fibras de tejido. Sin embargo,
dichas reacciones se producen de forma tipica bajo condiciones de tefido adecuadas, como un alto nivel de tintes
reactivos en un bafio de tefido, una temperatura superior a 30 °C y un pH de 10-12 del bafio de tefiildo ademas de la
coexistencia de otros componentes en el bafio de tefido. Puesto que una condicién de lavado es mucho mas suave
que la condicién de tefido, se considera que el tinte reactivo en la composicion detergente para lavado de ropa en la
presente memoria en realidad no reacciona con los tejidos lavados en la propia soluciéon acuosa.

Ingredientes opcionales de la composicidon

Las composiciones liquidas de la presente invencion pueden comprender otros ingredientes seleccionados entre el
listado de ingredientes opcionales indicado a continuacion. Salvo que se especifique mas adelante en la presente
memoria, una “cantidad eficaz” de un adyuvante para lavado de ropa particular es preferiblemente de 0,01%, mas
preferiblemente de 0,1%, aun mas preferiblemente de 1% a 20%, mas preferiblemente a 15%, aun mas
preferiblemente a 10%, todavia mas preferiblemente a 7%, con maxima preferencia a 5% en peso de las
composiciones detergentes.

Agente perlescente

Se pueden incorporar agentes perlescentes en la composicion de la presente invencion. Los agentes perlescentes
son solidos cristalinos o vitreos, compuestos transparentes o traslucidos capaces de reflejar y refractar la luz para
producir un efecto perlescente. De forma tipica, los agentes perlescentes son particulas cristalinas insolubles en la
composicion a la que se incorporan. Preferiblemente, los agentes perlescentes tienen la forma de placas o esferas
pequefias. Las esferas, segun la presente invencion, deben interpretarse como generalmente esféricas. El tamafio
de particulas se mide a través del diametro mas grande de la esfera. Las particulas en forma de placa son tales que
las dos dimensiones de la particula (longitud y anchura) son al menos 5 veces la tercera dimension (profundidad o
espesor). Otras formas de cristal, como cubos o agujas o formas cristalinas no presentan efecto perlescente.
Muchos agentes perlescentes, como la mica, son minerales naturales que tienen cristales monoclinicos. La forma
parece afectar a la estabilidad de los agentes. Los agentes esféricos, aiun mas preferiblemente, los agentes en forma
de placa son los que estabilizan con mayor éxito.

Los agentes perlescentes son conocidos en la bibliografia, pero por lo general se utilizan en aplicaciones de
champu, acondicionado o de aseo personal. Se han descrito como materiales que transmiten, a una composicion, el
aspecto de la madreperla. EI mecanismo de perlescencia lo describe R. L. Crombie en International Journal of
Cosmetic Science Vol. 19, paginas 205-214. Sin pretender imponer ninguna teoria, se cree que la perlescencia se
produce por la reflexion especular de la luz, como se muestra en la siguiente figura. La luz reflejada desde las placas
o esferas perladas mientras permanecen practicamente paralelas entre si en diferentes niveles de la composiciéon
crea un sentido de profundidad y brillo. Parte de la luz se refleja en el agente perlescente, y el resto lo atraviesa. La
luz que atraviesa el agente perlescente puede pasar directamente a su través o ser refractada. La luz reflejada y
refractada produce diferentes colores, brillo, y lustre.

—
—

A\
PRI

Los agentes perlescentes tienen preferiblemente un volumen D99 (a veces denominado como DO0,99), un tamafio de
particulas inferior a 50 um. Mas preferiblemente los agentes perlescentes tienen un D99 inferior a 40 ym, con
maxima preferencia inferior a 30 um. Con maxima preferencia, las particulas tienen un tamafo de particulas con un
volumen superior a 1 ym. Con maxima preferencia, los agentes perlescentes tienen una distribucion de tamafo de
particulas de 0,1 um a 50 ym, mas preferiblemente de 0,5 um a 25 pm y con maxima preferencia de 1 ym a 20 ym.
El D99 es una medida de tamafio de particulas relativa a la distribuciéon de tamafio de particulas y su significado en
este caso es que el 99% de las particulas tienen un volumen de tamafo de particulas inferior a 50 ym. El volumen
de tamano de particulas y la distribucion de tamafo de particulas se miden con el equipo Hydro 2000G
comercializado por Malvern Instruments Ltd. El tamafio de particulas tiene un papel en la estabilizacion de los
agentes. Cuanto menor sean el tamafio y la distribucion de las particulas, mas facilmente se suspenderan. Por tanto,
a medida que se disminuye el tamafo de particulas del agente perlescente, se disminuye la eficacia del mismo.

—

—

Sin pretender imponer ninguna teoria, el solicitante cree que la transmision de la luz en la interfase entre el agente
perlescente y el medio liquido en el que esta suspendido estd controlada por las leyes de la fisica segun las
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ecuaciones de Fresnel. La proporcion de luz que reflejara el agente perlescente aumenta a medida que lo hace la
diferencia en el indice de refraccién entre el agente perlescente y el medio liquido. El resto de la luz se refractara
debido a la conservacion de la energia, y se transmitira por el medio liquido hasta que encuentre otra superficie de
agente perlescente. Una vez establecido esto, se cree que la diferencia en el indice de refraccion debe ser lo
suficientemente elevada para que quede suficiente luz reflejada en proporcién a la cantidad de luz refractada para
que la composicidon que contiene los agentes perlescentes transmita perlescencia visual.

Las composiciones liquidas que contienen menos agua y mas disolventes organicos tendran de forma tipica un
indice de refraccion mas elevado en comparacion con las composiciones mas acuosas. Los solicitantes han
descubierto, sin embargo, que en dichas composiciones que tienen un indice de refraccion elevado, los agentes
perlescentes que no tienen un indice de refraccion suficientemente elevado no transmiten suficiente perlescencia
visual, ni siquiera cuando se introducen a un nivel elevado en la composicion (de forma tipica mas de un 3%). Por
tanto, es preferible utilizar un pigmento perlescente con un indice de refraccion elevado para mantener el nivel de
pigmento a un nivel razonablemente bajo en la formulacion. De este modo, el agente perlescente se escoge
preferiblemente de forma que tenga un indice de refraccion superior a 1,41, mas preferiblemente superior a 1,8, aun
mas preferiblemente superior a 2,0. Preferiblemente, la diferencia en el indice de refraccion entre el agente
perlescente y la composicion o el medio al que se agrega posteriormente el agente perlescente es de al menos 0,02.
Preferiblemente, la diferencia en el indice de refraccion entre el agente perlescente y la composicion es de al menos
0,2, mas preferiblemente de al menos 0,6. El solicitante ha descubierto que cuanto mayor es el indice de refraccion
del agente, mas eficaz resulta en la produccién del efecto perlescente. Este efecto, sin embargo, también depende
de la diferencia entre el indice de refraccion del agente y el de la composicion. Cuanto mayor sea la diferencia mayor
sera la percepcion del efecto.

Las composiciones liquidas de la presente invencion preferiblemente comprenden de 0,01% a 2,0% en peso de la
composicion de un agente perlescente 100% activo. Mas preferiblemente, la composicion liquida comprende de
0,01% a 0,5%, mas preferiblemente de 0,01% a 0,35%, aun mas preferiblemente de 0,01% ato 0,2% en peso de la
composicion de los agentes perlescentes activos al 100%. El solicitante ha descubierto que, a pesar del nivel y
tamano de particulas anteriormente mencionados en la composicion, es posible suministrar a la composicion liquida
una buena perlescencia preferida por el consumidor.

El agente perlescente puede ser organico o inorganico.
Agentes perlescentes organicos:

Entre los agentes perlescentes adecuados se incluye el monoester y/o diester de glicoles de alquileno que tienen la
férmula:

O
H 0O—P
R \[O—R’]/
1 n

en el que R1 es un grupo alquilo C12-C22 lineal o ramificado;

R es un grupo alquileno C2-C4 lineal o ramificado;

P se selecciona de H, alquilo C1-C4 0 —COR2, R; es alquilo C4-C22, preferiblemente alquilo C12-C22; y
n=1-3.

En una realizaciéon de la presente invencion, el éster graso de cadena larga tiene la estructura general descrita
anteriormente, en la que R4 es un grupo alquilo C16-C22 lineal o ramificado, R es -CH,-CHa-, y P se selecciona de
H, 0 —COR, en el que R; es alquilo C4-C22, preferiblemente alquilo C12-C22.

Los ejemplos tipicos incluyen monoésteres y/o diésteres de etilenglicol, propilenglicol, dietilenglicol, dipropilenglicol,
trietilenglicol o tetraetilenglicol con acidos grasos que contienen de aproximadamente 6 a aproximadamente 22,
preferiblemente de aproximadamente 12 a aproximadamente 18 atomos de carbono como, por ejemplo, acido
caproico, acido caprilico, acido 2-etilhexanoico, acido caprico, acido laurico, acido isotridecanoico, acido miristico,
acido palmitico, acido palmitoleico, acido estearico, acido isostearico, acido oleico, acido elaidico, acido petrosélico,
acido linoleico, acido linolénico, acido araquidico, acido gadoleico, acido behénico, acido erucico, y mezclas de los
mismos.

En una realizacion, el monoestearato de etilenglicol (EGMS) y/o el diestearato de etilenglicol (EGDS) y/o el
monoestearato de polietilenglicol (PGMS) y/o el diestearato de polietilenglicol (PGDS) son los agentes perlados que
se utilizan en la composicién. Hay varios recursos comerciales para estos materiales. Por ejemplo, PEG6000MS®
esta comercializado por Stepan, Empilan EGDS/A® esta comercializado por Albright & Wilson.
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En otra realizacion, el agente perlescente comprende una mezcla de diester de etilenglicol/monoester de etilenglicol
que tiene la relacion de peso de aproximadamente 1:2 a aproximadamente 2:1. En otra realizacion, el agente
perlescente que comprende una mezcla de EGDS/EGMS que tiene la relacién de peso de aproximadamente 60:40 a
aproximadamente 50:50 se considera que es especialmente estable en una suspension de agua.

Agentes co-cristalizantes:

De forma opcional, los agentes co-cristalizantes se utilizan para mejorar la cristalizacion de los agentes perlescentes
organicos de modo que se producen las particulas perlescentes en el producto resultante. Los agentes co-
cristalizantes adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, acidos grasos y/o alcoholes grasos que tienen un
grupo alquilo, opcionalmente hidroxilo sustituido, lineal o ramificado, que contiene de aproximadamente 12 a
aproximadamente 22, preferiblemente de aproximadamente 16 a aproximadamente 22, y mas preferiblemente de
aproximadamente 18 a 20 atomos de carbono, como acido palmitico, acido linoleico, acido estearico, acido oleico,
acido ricinoleico, acido behenilico, alcohol cetearilico, alcohol hidroxistearilico, alcohol behenilico, alcohol linolilico,
alcohol linoleninico, y mezclas de los mismos.

Cuando los agentes co-cristalizantes se seleccionan para tener un punto de fusién superior a los agentes
perlescentes organicos, se ha descubierto que en una mezcla fundida de estos agentes co-cristalizantes y los
anteriores agentes perlescentes organicos, los agentes de co-cristalizacion de forma tipica se solidifican primero
para formar particulas distribuidas de forma uniforme, que sirven como nucleo para la cristalizacion posterior de los
agentes perlescentes. Con una seleccion adecuada de la relacion entre el agente perlescente organico y el agente
co-cristalizante, los tamanos de cristal resultantes se pueden controlar para mejorar el aspecto perlescente del
producto resultante. Se ha descubierto que si se utiliza demasiado agente co-cristalizante, el producto resultante
presenta un aspecto perlescente menos atractivo y un aspecto méas opaco.

En una realizacion donde esta presente el agente co-cristalizante, la composicion comprende 1% - 5% en peso de
acido graso C12-C20, alcohol graso C12-C20, o mezclas de los mismos.

En otra realizacion, la relacion de peso entre el agente perlescente organico y el agente co-cristalizante va de
aproximadamente 3:1 a aproximadamente 10:1, o de aproximadamente 5:1 a aproximadamente 20:1.

Uno de los métodos cominmente empleados para producir un agente perlescente organico que contiene
composiciones es un método que utiliza materiales perlescentes organicos que son soélidos a temperatura ambiente.
Estos materiales se calientan por encima de sus puntos de fusion y se afiaden a la preparacién de la composicion;
después de enfriarse, aparece un brillo perlescente en la composicion resultante. Sin embargo, este método puede
tener inconvenientes ya que se debe calentar todo el lote de produccion a una temperatura que corresponda a la
temperatura de fusion del material perlescente, y so6lo se consigue una perlescencia uniforme en el producto
haciendo una mezcla fundida homogénea y aplicando condiciones de enfriamiento y agitacién bien controladas.

Un método alternativo y preferido de incorporar agentes perlescentes organicos en una composicion es utilizar una
dispersion perlescente organica pre-cristalizada. Este método es conocido por el experto en la técnica como “perla
fria”. En este método alternativo, los ésteres grasos de cadena larga se funden, combinados con una mezcla
portadora y se recristalizan a un tamafio de particulas 6ptimo en un portador. La mezcla portadora comprende de
forma tipica un tensioactivo, preferiblemente un 2% - 50% de tensioactivo, y el resto de agua y adyuvantes
opcionales. Los cristales perlescentes de un tamafo definido se obtienen mediante elecciones adecuadas de las
condiciones de mezcla portadora del tensioactivo, enfriamiento y mezcla. El proceso de hacer perlas frias se
describe en US-4.620.976, US-4.654.163 (ambas concedidas a Hoechest) y W02004/028676 (concedida a
Huntsman International). Una serie de perlas frias estan disponibles comercialmente. Entre estas se incluyen
nombres comerciales como Stepan, Pearl-2 y Stepan Pearl 4 (producido por Stepan Company Northfield, IL, EE.
UU.), Mackpearl 202, Mackpearl 15-DS, Mackpearl DR-104, Mackpearl DR-106 (todos producidos por Mcintyre
Group, Chicago, IL, EE. UU.), Euperlan PK900 Benz-W y Euperlan PK 3000 AM (producido por Cognis Corp).

Una realizacion tipica de la invencion que incorpora un agente perlescente organico es una composicion que
comprende de 0,1% a 5% en peso de la composicién del agente perlescente organico, de 0,5% a 10% en peso de la
composicion de un tensioactivo dispersante, y de forma opcional, una cantidad eficaz de un agente co-cristalizante
en un sistema disolvente que comprende agua y de forma opcional uno o mas disolventes organicos, ademas, de
5% a 40% en peso de la composicién, de un tensioactivo detersivo, y al menos 0,01%, preferiblemente al menos 1%
en peso de la composicion, de uno o0 mas materiales adyuvantes de lavado de ropa como perfume, suavizante de
tejidos, enzima, blanqueador, activador del blanqueador, agente acoplador, o combinaciones de los mismos.

La “cantidad eficaz” de agente co-cristalizante es la cantidad suficiente para producir el tamafio de cristal deseado y
la distribucion de tamafo de los agentes perlescentes, bajo unos parametros de procesamiento establecidos dados.
En algunas realizaciones, la cantidad de agente co-cristalizante va de 5 a 30 partes, por 100 partes en peso de
agente perlescente organico.

Los tensioactivos dispersantes adecuados para las perlas frias incluyen sulfatos de alquilo, sulfatos de alquiléter, y
mezclas de los mismos, en los que el grupo alquilo es un alquilo C12-C14 lineal o ramificado. Ejemplos tipicos
incluyen, aunque no de forma limitativa, laurilsulfato de sodio y laurilsulfato de amonio.
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En una realizacién de la presente invencion, la composicion comprende 20% - 65% en peso de agua; 5% - 25% en
peso de sodio alquilsulfato alquilsulfato o alquiléter sulfato tensioactivo dispersante; y 0,5% - 15% en peso de
etilenglicol monoestearato y etilenglicol diestearato en una relacion de peso de 1:2 a 2:1.

En otra realizacion de la presente invencion, la composicion comprende de 20% - 65% en peso de agua; 5% - 30%
en peso de tensioactivo dispersante de alquilsulfato de sodio o alquiléter sulfato; 5% - 30% en peso de éster graso
de cadena larga y 1% - 5% en peso de alcohol graso C12-C22 o acido graso, en el que la relacion de peso del éster
graso de cadena larga al alcohol graso y/o acido graso va de aproximadamente 5:1 a aproximadamente 20:1, o de
aproximadamente 3:1 a aproximadamente 10:1.

En otra realizacion de la invencion, la composicion comprende al menos aproximadamente 0,01%, preferiblemente
de aproximadamente 0,01% a aproximadamente 5% en peso de la composicion de los agentes perlescentes, una
cantidad eficaz del agente co-cristalizante y uno o mas de los siguientes componentes: un tensioactivo detersivo; un
agente fijador para tintes anidnicos; un sistema de disolvente que comprende agua y un disolvente organico. Esta
composicion puede ademas incluir otros adyuvantes de cuidado de tejidos y lavado de ropa.

Proceso de produccion para incorporar agentes perlescentes organicos:

La perla fria se produce calentando el portador que comprende de 2% - 50% de tensioactivo, resto de agua y otros
adyuvantes a una temperatura por encima del punto de fusion del agente perlescente organico y el agente co-
cristalizado, de forma tipica de aproximadamente 60 °C - 90 °C, preferiblemente de aproximadamente 75 °C - 80 °C.
El agente perlescente organico y el agente co-cristalizante se afiaden a la mezcla y se mezclan de aproximadamente
10 minutos a aproximadamente 3 horas. De forma opcional, a continuacién, se sube la temperatura a
aproximadamente 80 °C - 90 °C. Se puede utilizar un dispositivo para moler de cizalla alta para producir el tamafio
de gota de dispersion deseado del agente perlescente.

La mezcla se enfria a una velocidad de enfriamiento de aproximadamente 0,5 °C/min - 5 °C/min. De forma
alternativa, el enfriamiento se lleva a cabo en un proceso de dos etapas, que comprende una etapa de enfriamiento
instantaneo pasando la mezcla a través de un intercambiador de calor de un solo paso y una etapa de enfriamiento
lento en la que la mezcla se enfria a una velocidad de aproximadamente 0,5 °C/min - 5 °C/min. La cristalizacion del
agente perlescente como, por ejemplo, un éster graso de cadena larga se inicia cuando la temperatura alcanza
aproximadamente 50 °C; la cristalizacion queda patente por un incremento sustancial de la viscosidad de la mezcla.
La mezcla se enfria a aproximadamente 30 °C y se deja de remover.

La dispersion perlescente organica precristalizada de la perla fria resultante posteriormente se puede incorporar a la
composicion liquida removiendo y sin ningun calor aplicado externamente. El producto resultante tiene un atractivo
aspecto perlescente y es estable durante meses bajo condiciones de almacenamiento tipicas. En otras palabras, el
producto resultante mantiene su aspecto perlescente y la perla fria no presenta separacion o estratificacion de la
matriz de composicion durante meses.

Agentes perlescentes inorganicos:

Entre los agentes perlescentes inorganicos se incluyen aquellos seleccionados del grupo que consiste en mica, mica
recubierta de 6xido de metal, mica recubierta de silice, mica recubierta de oxicloruro de bismuto, oxicloruro de
bismuto, miristato de miristilo, vidrio, vidrio recubierto de éxido de metal, guanina, purpurina (de poliéster o metalica)
y mezclas de los mismos.

Las micas adecuadas incluyen moscovita o hidroxifluoruro de aluminio y potasio. Las plaquetas de mica estan
recubiertas preferiblemente con una capa fina de 6xido metélico. Los 6xidos metalicos preferidos se seleccionan del
grupo que consiste en rutilo, didxido de titanio, 6xido férrico, 6xido de plomo, alimina y mezclas de los mismos. La
capa perlescente cristalina se forma calcinando mica recubierta con un 6xido de metal a aproximadamente 732 °C.
El calor forma un pigmento inerte que es insoluble en resinas, tiene un color estable, y soporta el estrés térmico del
procesamiento posterior.

El color en estos agentes perlescentes se desarrolla por interferencia entre los rayos de luz que se reflejan en
angulos especulares en las superficies superior e inferior de la capa metal-6xido. Los agentes pierden intensidad de
color al variar el angulo de vision a los dngulos no especulares, lo que proporciona su aspecto perlescente.

Mas preferiblemente, los agentes perlescentes inorganicos se seleccionan del grupo que consiste en mica y
oxicloruro de bismuto y mezclas de las mismas. Los agentes perlescentes inorganicos mas preferidos son las micas.
Los agentes perlescentes inorganicos comerciales adecuados son comercializados por Merck bajo los nombres
comerciales Iriodin, Biron, Xirona, Timiron Colorona, Dichrona, Candurin y Ronastar. Otros agentes perlescentes
inorganicos comerciales son comercializados por BASF (Engelhard, Mearl) bajo los nhombres comerciales Biju, Bi-
Lite, Chroma-Lite, Pearl-Glo, Mearlite y Eckart bajo los nombres comerciales Prestige Soft Silver y Prestige Silk
Silver Star.

Los agentes perlescentes organicos tales como mono estearato de etilenglicol y distearato de etilenglicol
proporcionan perlescencia, pero solo si la composicién se mueve. Por tanto, solo cuando la composicién se vierte
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muestran la perlescencia. Es preferible utilizar materiales perlescentes inorganicos ya que proporcionan una
perlescencia tanto dinamica como estatica. Por perlescencia dinamica se entiende que la composicidon presenta un
efecto perlescente cuando la composicidn se encuentra en movimiento. Por perlescencia estatica se entiende que la
composicién presenta un efecto perlescente cuando la composicién se encuentra estatica.

Los agentes perlescentes inorganicos estan disponibles en forma de polvo, o como suspensién del polvo en un
agente de suspension adecuado. Los agentes de suspension adecuados incluyen hidroxiestearato de etilhexilo y el
aceite de ricino hidrogenado. El polvo o suspension de polvo se puede agregar a la composicion sin etapas de
proceso adicionales.

Tensioactivos o tensioactivos detersivos

Las composiciones de la presente invencion pueden comprender de aproximadamente 1% a 80% en peso de un
tensioactivo. Estas composiciones comprenden preferiblemente de aproximadamente 5% a 50% en peso del
tensioactivo. Los tensioactivos de la presente invencidon pueden usarse de 2 formas. Pueden usarse como agentes
dispersantes para los agentes perlescentes organicos de tipo pigmento perlado segun se ha descrito anteriormente
en la presente memoria. También pueden usarse como tensioactivos detersivos para fines de suspension de
suciedad.

Los tensioactivos detersivos utilizados pueden ser de tipo anidnico, no iénico, de ién hibrido, anfolitico o catiénico o
pueden comprender mezclas compatibles de estos tipos. Mas preferiblemente, los tensioactivos se seleccionan del
grupo que consiste en tensioactivos anionicos, no ionicos, catiénicos y mezclas de los mismos. Preferiblemente, las
composiciones estan practicamente exentas de tensioactivos de tipo betaina. Los tensioactivos detersivos utiles en
la presente invencion se describen en US-3.664.961, concedida a Norris el 23 de mayo de 1972, US-3.919.678,
concedida a Laughlin y col. el 30 de diciembre de 1975, US-4.222.905, concedida a Cockrell el 16 de septiembre de
1980, y US-4.239.659, concedida a Murphy el 16 de diciembre de 1980. Se prefieren los tensioactivos aniénicos y no
iénicos.

Los tensioactivos anidnicos pueden ser de diferentes tipos. Las sales solubles en agua de acidos grasos de peso
molecular alto, es decir, “jabones”, son tensioactivos anidnicos utiles en las composiciones de la presente invencion.
Esto incluye jabones de metales alcalinos como, por ejemplo, las sales de sodio, potasio, amonio y alquilamonio de
acidos grasos de peso molecular alto que contienen de aproximadamente 8 a aproximadamente 24 atomos de
carbono y, preferiblemente, de aproximadamente 12 a aproximadamente 18 atomos de carbono. Los jabones
pueden obtenerse mediante saponificacion directa de grasas y aceites o mediante neutralizacion de acidos grasos
libres. Particularmente utiles son las sales de sodio y potasio de las mezclas de &cidos grasos derivadas de aceite
de coco y sebo, es decir, sebo de sodio o potasio y jabén de coco.

Tensioactivos anidnicos adicionales, no jabonosos, que son adecuados para su uso en la presente invencion
incluyen las sales hidrosolubles, preferiblemente las sales de metales alcalinos y de amonio, de productos organicos
de reaccion sulfurica que tienen en su estructura molecular un grupo alquilo que contiene de aproximadamente 10 a
aproximadamente 20 atomos de carbono y un grupo éster de acido sulfénico o acido sulfarico. (El término “alquilo”
incluye la fracciéon alquilica de grupos acilo). Ejemplos de este grupo de tensioactivos sintéticos son a) los
alquilsulfatos de sodio, potasio y amonio, especialmente los obtenidos por sulfatacion de alcoholes superiores
(atomos de carbono Cg-C1g) como los obtenidos por reduccién de los glicéridos de aceite de sebo o de coco; b) los
alquilsulfatos polietoxilados de sodio, potasio y amonio, especialmente aquellos en los que el grupo alquilo contiene
de 10 a 22, preferiblemente de 12 a 18, atomos de carbono y en los que la cadena polietoxilada contiene de 1 a 15,
preferiblemente de 1 a 6, restos etoxilato; y c) los alquilboenceno sulfonatos de sodio y potasio en los que el grupo
alquilo contiene de aproximadamente 9 a aproximadamente 15 atomos de carbono, en configuracién de cadena
lineal o cadena ramificada, p. ej., los del tipo descrito en US-2.220.099 y US-2.477.383. Especialmente valiosos son
los sulfonatos de alquilbenceno de cadena lineal en los que el nimero medio de atomos de carbono en el grupo
alquilo es de aproximadamente 11 a 13, abreviados como LAS C14-Cys.

Los tensioactivos no iénicos preferidos son los de férmula R1(OCzH4)nOH, en donde R" es un grupo alquilo C4o-C16 0
un grupo alquilfenilo Cs-C12, y n es de 3 a aproximadamente 80. Especialmente preferidos son los productos de
condensacion de alcoholes C12-C15 con de aproximadamente 5 a aproximadamente 20 moles de 6xido de etileno por
mol de alcohol, p. €j., alcohol C1,-C13 condensado con aproximadamente 6,5 moles de 6xido de etileno por mol de
alcohol.

Enzimas detersivas

Las enzimas detersivas adecuadas para su uso en la presente invencion incluyen proteasa, amilasa, lipasa,
celulasas, carbohidrasa incluyendo mananasa y endoglucanasa, y mezclas de las mismas. Las enzimas se pueden
usar en los niveles descritos en la técnica, por ejemplo, a niveles recomendados por los proveedores, tales como
Novo y Genencor. Los niveles tipicos en las composiciones son de aproximadamente 0,0001% a aproximadamente
5%. Cuando las enzimas estan presentes, éstas se pueden usar a niveles muy bajos, p. €j, de aproximadamente
0,001% o inferior, en determinadas realizaciones de la invencion; o se pueden usar en formulaciones detergentes
para lavado de ropa de limpieza mas intensiva segun la invencion a niveles superiores, p. €j., aproximadamente
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0,1% y superiores. De acuerdo con la preferencia de algunos consumidores por detergentes “no bioldgicos”, la
presente invencion incluye realizaciones que contienen enzima y realizaciones exentas de enzima.

Modificador de la reologia

En una realizacion preferida de la presente invencién, la composicién comprende un modificador de la reologia. El
modificador de la reologia se ha seleccionado del grupo que consiste en materiales cristalinos no poliméricos
hidroxifuncionalizados, modificadores de la reologia poliméricos que proporcionan propiedades de reduccion de la
viscosidad por cizallamiento a la matriz liquida acuosa de la composiciéon. De dichos modificadores de la reologia
son preferiblemente los que transmiten a la composicion liquida acuosa una viscosidad a alta cizalla a 20 seg™ a
21 °C de 1 cps a 1500 cps y una viscosidad a baja cizalla (0,05 seg'1 a 21 °C) superior a 5000 cps. La viscosidad
segun la presente invenciénse mide con un reémetro AR 550 de TA Instruments usando un vastago placa de acero
con 40 mm de didmetro y una distancia de 500 ym. La viscosidad de cizallamiento superior a 20 s e inferior a 0,5
se pueden obtener a partir de un barrido logaritmico de la velocidad de cizallamiento comprendido de 0,7"a25"en
3 minutos a 21 °C. Los materiales cristalinos no poliméricos hidroxifuncionalizados son modificadores de la reologia
que forman sistemas estructurantes filamentosos en la matriz de la composicién tras su cristalizacion in situ en la
matriz. Los modificadores de la reologia poliméricos se seleccionan preferiblemente entre poliacrilatos, gomas
poliméricas, otros polisacaridos no goma, y combinaciones de dichos materiales poliméricos.

Por lo general, el modificador de la reologia comprendera de 0,01% a 1% en peso, preferiblemente de 0,05% a
0,75% en peso, mas preferiblemente de 0,1% a 0,5% en peso de la composicion en la presente memoria.

El modificador de la reologia de las composiciones de la presente invencidn se usa para proporcionar una matriz “de
reduccion de la viscosidad por cizallamiento”. Un fluido de reduccién de la viscosidad por cizallamiento tiene una
viscosidad que disminuye a medida que se aplica cizalla al fluido. De este modo, en reposo, es decir, durante el
almacenamiento en transito del producto detergente liquido, la matriz liquida de la composicion deberia tener una
viscosidad relativamente elevada. Cuando se aplica cizalla a la composicién, sin embargo, como cuando se vierte o
se sacude la composicidén en su recipiente, la viscosidad de la matriz deberia disminuirse en la medida que la
dispensacion del producto fluido se realiza facil y rapidamente.

Los materiales que forman fluidos de reduccién de la viscosidad por cizallamiento cuando se combinan con el agua u
otros liquidos acuosos son por lo general conocidos en la técnica. Dichos materiales se pueden seleccionar para
usarlos en las composiciones de la presente invencioén siempre que se puedan usar para formar una matriz liquida
acuosa que tenga las propiedades reoldgicas establecidas anteriormente en el presente documento.

Un tipo de agente estructurante que es especialmente Util en las composiciones de la presente invencion comprende
materiales no poliméricos (descontando la alcoxilacidon convencional), materiales hidroxifuncionales cristalinos que
pueden formar sistemas estructurantes filamentosos por toda la matriz liquida cuando se cristalizan en la matriz in
situ. Dichos materiales pueden caracterizarse, generalmente, como &cidos grasos, ésteres grasos o ceras grasas
que contienen grupos hidroxilo, cristalinos.

Ejemplos especificos de modificadores de la reologia que contienen hidroxilos cristalinos preferidos incluyen aceite
de ricino y sus derivados. Son especialmente preferidos los derivados de aceite de ricino hidrogenado como, por
ejemplo, aceite de ricino hidrogenado y cera de ricino hidrogenada. Los modificadores de la reologia que contienen
hidroxilo cristalinos basados en aceite de ricino comerciales incluyen THIXCIN® de Rheox, Inc. (actualmente
Elementis).

Los materiales comerciales alternativos que son adecuados para usar como modificadores de la reologia que
contienen hidroxilo cristalinos son los de la Férmula Il anterior. Un ejemplo de un modificador de la reologia de este
tipo es 1,4-di-O-bencil-D-treitol en las formas R,R, y S,S y mezclas cualesquiera, épticamente activas o no.

Estos modificadores de la reologia que contienen hidroxilo, cristalinos, preferidos y su incorporaciéon en matrices
acuosas de reduccion de la viscosidad por cizallamiento se describen en mayor detalle en US-6.080.708 y en la
publicacion PCT n.® WO 02/40627.

Por ejemplo, los modificadores de la reologia adecuados incluyen los del tipo poliacrilato, polisacarido o derivado de
polisacarido. Los derivados polisacaridos que se usan de forma tipica como modificadores de la reologia
comprenden materiales de goma polimérica. Dichas gomas poliméricas incluyen pectina, alginato, arabinogalactano
(goma arabiga), carragenato, goma gellan, goma xantano y goma guar.

Un modificador de la reologia alternativo adicional y adecuado es una combinaciéon de un disolvente y un polimero
de policarboxilato. Mas especificamente, el disolvente es preferiblemente un alquilenglicol. Mas preferiblemente el
disolvente es dipropilglicol. Preferiblemente el polimero de policarboxilato es un poliacrilato, polimetacrilato o
mezclas de los mismos. El disolvente esta preferiblemente presente a un nivel de 0,5% a 15%, preferiblemente de
2% a 9% en peso de la composicion. El polimero de policarboxilato esta preferiblemente presente a un nivel de 0,1%
a 10%, mas preferiblemente de 2% a 5% en peso de la composiciéon. EI componente disolvente comprende
preferiblemente una mezcla de dipropilenglicol y 1,2-propanodiol. La relacion de dipropilenglicol a 1,2-propanodiol es
preferiblemente de 3:1 a 1:3, mas preferiblemente 1:1. El poliacrilato es preferiblemente un copolimero de acido
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mono o dicarboxilico insaturado y un alquil 1-30C éster de acido (met) acrilico. En otra realizacion preferida el
modificador de la reologia es un poliacrilato de acido mono- o di-carbénico insaturado y 1-30C alquilo éster del acido
(met) acrilico. Dichos copolimeros son comercializados por Noveon inc con el nombre comercial Carbopol Aqua 30.

Aditivo reforzante de |la detergencia

Las composiciones de la presente invencion pueden opcionalmente comprender un aditivo reforzante de la
detergencia. Los aditivos reforzantes de la detergencia adecuados se describen a continuacion: Los aditivos
reforzantes de la detergencia policarboxilatos adecuados incluyen compuestos ciclicos, especialmente compuestos
aliciclicos tales como los descritos en US-3.923.679, US-3.835.163; US-4.158.635; US-4.120.874 y US-4.102.903.

Otros aditivos utiles son los éter-hidroxipolicarboxilatos, los copolimeros del anhidrido maleico con etileno o
vinilmetiléter, el acido 1,3,5-trihidroxibenceno-2,4,6-trisulfénico y el acido carboximetiloxisuccinico, las diversas sales
de metales alcalinos, amonio y amonio sustituido de acidos poliacéticos tales como el acido etilendiaminotetraacético
y el acido nitrilotriacético, asi como los policarboxilatos tales como el acido melitico, el acido succinico, el acido
oxidisuccinico, el acido polimaleico, el acido benceno-1,3,5-tricarboxilico, el acido carboximetiloxisuccinico y sales
solubles de los mismos.

Los aditivos de citrato, por ejemplo, el acido citrico y las sales solubles del mismo (particularmente la sal sédica), son
mejoradores de policarboxilato de particular importancia para las formulaciones detergentes liquidas de limpieza
intensiva por su disponibilidad a partir de recursos renovables y su biodegradabilidad. Los oxidisuccinatos son
también especialmente Utiles en tales composiciones y combinaciones.

También son adecuados en las composiciones liquidas de la presente invencion los 3,3-dicarboxi-4-oxa-1,6-
hexanodioatos y los compuestos relacionados descritos en US-4.566.984, concedida a Bush el 28 de enero de 1986.
Los aditivos reforzantes de la detergencia de tipo acido succinico utiles incluyen los acidos alquil y alquenil
succinicos y las sales de los mismos. Un compuesto particularmente preferido de este tipo es el acido
dodecenilsuccinico. Ejemplos especificos de aditivos reforzantes de la detergencia de tipo succinato incluyen:
laurilsuccinato, miristilsuccinato, palmitilsuccinato, 2-dodecenilsuccinato (preferido), 2-pentadecenilsuccinato y
similares. Los laurilsuccinatos son los aditivos reforzantes de la detergencia preferidos de este grupo y se describen
en EP-A-0 200 263, publicada el 5 de noviembre de 1986.

Ejemplos especificos de aminocarboxilatos exentos de fosforo y que contienen nitrégeno incluyen acido
etilendiaminodisuccinico y sales del mismo (disuccinatos de etilendiamina, EDDS), acido etilendiaminotetraacético y
sales del mismo (tetraacetatos de etilendiamina, EDTA), y acido dietilen-triamino-pentaacético y sales del mismo
(pentaacetatos de dietilentriamina, DTPA).

En US-4.144.226, concedida a Crutchfield y col. el 13 de marzo de 1.979, y en US-3.308.067, concedida a Diehl el 7
de marzo de 1967, se describen otros policarboxilatos adecuados. Véase también US-3.723.322, Diehl. Estos
materiales incluyen las sales solubles en agua de homopolimeros y copolimeros de acidos carboxilicos alifaticos
tales como el acido maleico, el acido itacénico, el acido mesaconico, el acido fumarico, el acido aconitico, el acido
citraconico y el acido metilenmaldnico.

Sistema blanqueador

El sistema blanqueador adecuado para su uso en la presente invencion contiene uno o mas agentes blanqueantes.
Ejemplos no limitantes de agentes blanqueantes adecuados se seleccionan del grupo que consiste en complejos
metdlicos cataliticos, fuentes de peroxigeno activo, activadores del blanqueador, reforzadores del blanqueador,
fotoblanqueantes, enzimas blanqueadoras, iniciadores de radicales libres, y blanqueadores de hipohalito.

Las fuentes de peroxido activadas adecuadas incluyen, aunque no de forma limitativa, peracidos formados
previamente, una fuente de perdxido de hidrogeno junto con un activador del blanqueador o una mezcla de las
mismas. Los peracidos formados previamente adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, compuestos
seleccionados del grupo que consiste en acidos y sales percaboxilicos, acidos y sales percarbénicos, acidos y sales
perimidicos, acidos y sales peroximonosulfdricos y mezclas de los mismos. Las fuentes de perdxido de hidrogeno
adecuadas incluyen, aunque no de forma limitativa, compuestos seleccionados del grupo que consiste en
compuestos de perborato, compuestos de percarbonato, compuestos de perfosfato y mezclas de los mismos. Los
tipos y niveles adecuados de peroxigeno adecuado se encuentran en US-5.576.282; US-6.306.812 y US-6.326.348.

Perfume

Se incorporan perfumes preferiblemente a las composiciones detergentes de la presente invencién. Los ingredientes
de perfume se pueden premezclar para formar acordes de perfume antes de afiadirlo a las composiciones
detergentes de la presente invencion. Tal como se usa en la presente memoria, el término “perfume” abarca
ingredientes de perfume asi como acordes de perfume. Mas preferiblemente las composiciones de la presente
invencion comprenden microcapsulas de perfume. Las microcapsulas de perfume comprenden materias primas de
perfume encapsuladas dentro de una capsula hecha con materiales seleccionados del grupo compuesto por urea y
formaldehido, melamina y formaldehido, fenol y formaldehido, gelatina, poliuretano, poliamidas, éteres de celulosa,
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ésteres de celulosa, polimetacrilato y mezclas de los mismos. Pueden encontrarse técnicas de encapsulaciéon en
“Microencapsulation”: methods and industrial applications editado por Benita and Simon (marcel Dekker Inc 1996).

El nivel del acorde de perfume en la composicion detergente es de forma tipica de aproximadamente 0,0001% a
aproximadamente 2% o superior, p. €j., a aproximadamente 10%; preferiblemente de aproximadamente 0,0002% a
aproximadamente 0,8%, mas preferiblemente de aproximadamente 0,003% a aproximadamente 0,6%, con maxima
preferencia de aproximadamente 0,005% a aproximadamente 0,5% en peso de la composicion detergente.

El nivel de ingredientes de perfume en el acorde de perfume es de forma tipica de aproximadamente 0,0001% (mas
preferiblemente 0,01%) a aproximadamente 99%, preferiblemente de aproximadamente 0,01% a aproximadamente
50%, mas preferiblemente de aproximadamente 0,2% a aproximadamente 30%, adn mas preferiblemente de
aproximadamente 1% a aproximadamente 20%, con maxima preferencia de aproximadamente 2% a
aproximadamente 10% en peso del acorde de perfume. Ingredientes de perfume y acordes de perfume ilustrativos
se describen en US-5.445.747; US-5.500.138; US-5.531.910; US-6.491.840; y US-6.903.061.

Sistema disolvente

El sistema disolvente de las presentes composiciones puede ser un sistema disolvente que contiene agua sola o
mezclas de disolventes organicos con agua. Los disolventes organicos preferidos incluyen 1,2-propanodiol, etanol,
glicerol, dipropilenglicol, metilpropano diol y mezclas de los mismos. También se pueden usar otros alcoholes
inferiores, alcanolaminas C4-C4, tales como monoetanolamina y trietanolamina. Los sistemas disolventes pueden
estar ausentes, por ejemplo, de realizaciones sélidas anhidras de la invencién, aunque de forma mas tipica estan
presentes a niveles en el intervalo de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 98%, preferiblemente al menos
aproximadamente 10% a aproximadamente 95%, mas habitualmente de aproximadamente 25% a aproximadamente
75%.

Tinte permanente para tejido

Los tintes se definen convencionalmente como acidos, basicos, reactivos, dispersos, directos, para cuba, de azufre o
disolventes, etc. Para el objeto de la presente invencion, los tintes directos, tintes acidos vy tintes reactivos son los
preferidos; los tintes directos son los mas preferidos. El tinte directo es un grupo de tintes solubles en agua que se
captan directamente por las fibras desde una solucidén acuosa que contiene un electrolito, supuestamente por
adsorcion selectiva. En el sistema de indice de Color, el tinte directivo hace referencia a varias estructuras
moleculares planares moleculares fuertemente conjugadas que contienen uno o mas grupos aniénicos sulfonato. El
tinte &cido es un grupo de tintes solubles en agua que se aplican desde una disolucion &cida. El tinte reactivo es un
grupo de tintes que contienen grupos reactivos capaces de formar enlaces covalentes con determinadas partes de
las moléculas de las fibras naturales o sintéticas. Desde el punto de vista de la estructura quimica, los tintes que
permanecen en el tejido utiles en la presente invencion puede ser un azocompuesto, estilbenos, oxazinas y
ftalocianinas.

Los tintes que permanecen en el tejido Utiles en la presente invencién incluyen los relacionados en el indice de
Color, tales como los tintes Direct Violet, los tintes Direct Blue, los tintes Acid Violet y los tintes Acid Blue.

En una realizacion preferida, el tinte que permanece en el tejido es un tinte azo directo violet 99, también conocido
como DV99 que tiene la siguiente formula:

Composicién encapsulada

Las composiciones de la presente invencion pueden estar encapsuladas en una pelicula soluble en agua. La pelicula
soluble en agua puede estar hecha de poli(alcohol vinilico) u otras variaciones adecuadas, carboximetilcelulosa,
derivados de celulosa, almidon, almidon modificado, azlcares, PEG, ceras, o combinaciones de los anteriores.

En otra realizacioén la pelicula soluble en agua puede incluir otros adyuvantes tales como un copolimero de alcohol
vinilico y un acido carboxilico. En US-7.022.656 B2 (Monosol) se describen dichas composiciones de pelicula y sus
ventajas. Una ventaja de estos copolimeros es la mejora del periodo de validez de los detergentes embolsados
gracias a la mejor compatibilidad con los detergentes. Otra ventaja de dichas peliculas es su mejor solubilidad en
agua fria (menos de 10 °C). Cuando esta presente el nivel del copolimero en el material pelicular es al menos 60%
en peso de la pelicula. El polimero puede tener cualquier peso molecular promedio en peso, preferiblemente de
1000 daltons a 1.000.000 daltons, mas preferiblemente de 10.000 daltons a 300.000 daltons, ain mas
preferiblemente de 15.000 daltons a 200.000 daltons, con maxima preferencia de 20.000 daltons a 150.000 daltons.
Preferiblemente, el copolimero presente en la pelicula esté hidrolizado de 60% a 98%, mas preferiblemente
hidrolizado de 80% a 95%, para mejorar la disolucion del material. En una realizacion muy preferida, el copolimero
comprende de 0,1% mol a 30% mol, preferiblemente de 1% mol a 6% mol, de dicho acido carboxilico.

La pelicula soluble en agua de la presente invencién puede también comprender comondmeros adicionales. Los
comondémeros adicionales adecuados incluyen sulfonatos y etoxilados. Un ejemplo de acido sulfénico preferido es
acido 2-acrilamido-2-metil-1-propanosulfénico (AMPS). Una pelicula soluble en agua adecuada para usar en el
contexto de la presente invencion es comercializada con el nombre comercial M8630™ por Mono-Sol de Indiana,
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(EE. UU.). La pelicula soluble en agua de la presente invencién puede también comprender otros ingredientes,
ademas del polimero o del material polimérico. Por ejemplo, puede ser beneficioso afiadir plastificantes, por ejemplo,
glicerol, etilenglicol, dietilenglicol, propanodiol, 2-metil-1,3-propanodiol, sorbitol y mezclas de los mismos, agua
adicional, coadyuvantes de la disgregacion, cargas, agentes antiespumantes, agentes emulsionantes/dispersantes
y/o agentes antibloqueo. Puede ser util que la propia bolsa o pelicula hidrosoluble comprenda un aditivo detergente
que se libera al agua de lavado como, por ejemplo, agentes repelentes de manchas poliméricos organicos,
dispersantes o inhibidores de transferencia de tintes. Opcionalmente, la superficie de la pelicula de la bolsa puede
lubricarse con un polvo fino para reducir el coeficiente de friccién. El aluminosilicato de sodio, el talco de silice y la
amilosa son ejemplos de polvos finos adecuados.

Las bolsas encapsuladas de la presente invencion pueden fabricarse usando cualquier técnica conocida
convencional. Mas preferiblemente las bolsas se fabrican utilizando técnicas de llenado de forma vertical.

Otros adyuvantes

Ejemplos de otros materiales adyuvantes de limpieza adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, acidos
benzoicos alcoxilados o sales de los mismos como el acido benzoico trimetoxi o una sal del mismo (TMBA);
Sistemas estabilizadores de enzimas quelantes incluidos aminocarboxilatos, aminofosfonatos, fosfonatos no
nitrogenados, y quelantes fosféricos y no carboxilatados; aditivos reforzantes de la detergencia inorganicos que
incluyen aditivos reforzantes de la detergencia inorganicos como, por ejemplo, zeolitas y aditivos reforzantes de la
detergencia organicos solubles en agua como, por ejemplo, poliacrilatos, copolimeros de acrilato / maleato y los
agentes similares a los de captura incluidos agentes de fijaciéon para tintes anidnicos, agentes de complejacion para
tensioactivos anidnicos, y mezclas de los mismos; sistemas de agentes efervescentes que comprenden peréxido de
hidrogeno y catalasa; abrillantadores o6pticos o fluorescentes; polimeros para la liberacion de la suciedad;
dispersantes; supresores de las jabonaduras; tintes; colorantes; sales de carga como sulfato sédico; hidrétropos
tales como toluensulfonatos, cumenosulfonatos y naftalenosulfonatos; fotoactivadores; tensioactivos hidrolizables;
conservantes; antioxidantes; agentes anti-encogimiento; agentes antiarrugas; germicidas; fungicidas; motas de color;
perlas, esferas o extruidos coloreados; filtros solares; compuestos fluorados; arcillas; agentes luminiscentes o
agentes quimioluminiscentes; agentes anti-corrosion y/o protectores de aparatos; fuentes de alcalinidad u otros
reguladores del pH; agentes solubilizantes; mejoradores del proceso; pigmentos; capturadores de radicales libres, y
mezclas de los mismos. Los materiales adecuados incluyen los descritos en US-5.705.464, US-5.710.115, US-
5.698.504, US-5.695.679, US-5.686.014 y US-5.646.101. Mezclas de adyuvantes: las mezclas de los componentes
anteriores pueden prepararse en cualquier proporcion.

Preparacion de la composicion

Las composiciones de la presente invencion se pueden preparar por lo general mezclando los ingredientes entre si y
agregando el agente perlescente. Sin embargo, si se utiliza un modificador de la reologia, se prefiere formar en
primer lugar una premezcla en la que el modificador de la reologia se dispersa en una parte del agua eventualmente
utilizada para comprender las composiciones. Esta premezcla se forma de tal manera que comprenda el liquido
estructurado.

A esta premezcla estructurada se puede agregar posteriormente, estando la premezcla en agitacion, los
tensioactivos(s) y materiales adyuvantes esenciales para el lavado de ropa, junto con agua y cualquier adyuvante
opcional de la composiciéon detergente que se vaya a utilizar. Se puede utilizar cualquier orden de adicién de estos
materiales que sea conveniente, o dado el caso, la adicién simultdnea de estos componentes de la composicién, a la
premezcla. La combinacién resultante de la premezcla estructurada con el resto de los componentes de la
composicion forma la matriz liquida acuosa a la que se agregara el agente perlescente.

En una realizacién especialmente preferida en donde se utiliza un estructurante cristalino que contiene hidroxilo, se
pueden usar las siguientes etapas para activar el estructurante:

1) Se forma una premezcla combinando el agente estabilizante cristalino que contiene hidroxilo, preferiblemente
en una cantidad de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 5% en peso de la premezcla, con agua que
comprende al menos 20% en peso de la premezcla, y uno o mas de los tensioactivos a utilizar en la
composicion, y opcionalmente, cualquier sal que se vaya a incluir en la composicién detergente.

2) La premezcla formada en la Etapa 1) se calienta por encima del punto de fusion del estructurante cristalino que
contiene hidroxilo.

3) La premezcla calentada formada en la Etapa 2) se enfria, agitando la muestra, hasta temperatura ambiente de
manera que se forme un sistema estructurante filamentoso en el interior de la mezcla.

4) El resto de componentes de la composicion detergente se mezclan independientemente en cualquier orden
junto al resto de agua, para forma de esta manera una mezcla separada.

5) La premezcla estructurada de la Etapa 3 y la mezcla separada de la Etapa 4 se combinan a continuacién con
agitacion para formar la matriz liquida acuosa en la que se incorporaran las perlas visiblemente diferentes.

27



ES 2406 948 T3

Ejemplos
Ejemplo A: Ejemplo B: Ejemplo C: Ejemplo D:

Alquilo C14 — C15 polietoxilado (8) 6,25 4,00 6,25 4,00
Alquilo C12 — C14 polietoxilado (3), sal sulfato de Na 10,60 6,78 10,60 6,78
Acido alquilbencenosulfonico lineal 0,79 1,19 0,79 1,19
Acido citrico 3,75 2,40 3,75 2,40
Acido graso C12-18 7,02 4,48 7,02 4,48
Enzimas 1,0 1,0
Acido bérico 1,0 1,25 1,0 1,25
gggiggglsegi:?ina quat etoxilada sulfatada en 1,11 0,71 1,11 0,71
Acido dietilentriamino-pentametilefosfénico 0,17 0,11 0,17 0,11
Abrillantador fluorescente 0,06 0,03
Acrilamida/MAPTAC™ 0,470 0,30
Hidroxietilcelulosa catiénica Polyquaternium 10 0,175 0,30
Aceite de ricino hidrogenado 0,300 0,300 0,300 0,300
Etanol 2,50 1,00 2,50 1,00
1,2-propanodiol 1,14 0,04 1,14 0,04
Hidréxido sédico 4,60 3,01 4,60 3,01
Emulsién de silicona 0,0030 0,0030 0,0030 0,0030
Tinte matizador DV99 0,049 0,020 0,040 0,010
Tinte ppm ppm ppm ppm
Mica/TiO- - Prestige Silk Silver Star - Eckart 0,15
BiOCI - Biron Silver CO - Merck 0,18
Perfume 1,00 0,65 1,00 0,65
Agua Hasta 100 Hasta 100 Hasta 100 Hasta 100
Los detergentes liquidos concentrados se preparan del siguiente modo:

1 2 3 4 5 6
Ingrediente (suponiendo un 100% de Peso Peso Peso Peso Peso Peso
actividad) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
AES' 21,0 12,6 21,0 12,6 21,0 57
LAS? - 1,7 - 1,7 - 4,8
Alquilsulfato ramificado - 41 - 41 - 1,3
NI 23-9° 0,4 0,5 0,4 0,5 0,4 0,2
Cloruro de trimetilamonio C12* 3,0 - 3,0 - 3,0 --
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1 2 3 4 5 6
Ingrediente (suponiendo un 100% de Peso Peso Peso Peso Peso Peso
actividad) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Acido citrico 2,5 2,4 2,5 2,4 2,5 -
Acidos grasos Ci2.1 3,4 1,3 3,4 1,3 3,4 0,3
Proteasa B 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,1
Carezyme® 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 -
Tinopal AMS-X° 0,1 0,1 0,1 - 0,1 0,3
Tinopal CBS-X° - - - 0,1 -
Tetraetilenpentaimina etoxilada (EO1s)” 0,3 0,4 0,3 0,4 0,3 0,4
PEI 600 EO° 0,6 0,8 0,6 0,8 0,6 0,3
:s)((i?deatlIg:(ij;mlil;?iggéfatada cuaternizada 0.8 _ 08 _ 08 _
PP-5495™ 3.4 3,0 3.4 3,0 3,4 2,7
KF-889" - - - - 34 -
Acrilamida/MAPTAC'" 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3
Dietilentriaminopentaacetato PM = 393 0,2 0,3 0,2 0,2 0,2 -
Mica/TiO2"™ 0,2 0,1 - - - 0,1
Diestearato de etilenglicol™ - - 1,0 1,0 - -
Tinte matizador DV99 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
Aceite de ricino hidrogenado 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
agua, perfumes, tintes, y otros resto resto resto resto resto resto
agentes/componentes opcionales ?g(s)t; ?88&? ?ggto? ?g(s)t; ?88&? ?ggto?
o o o o o o
7 8 9
Ingrediente (suponiendo un 100% de Peso Peso Peso
actividad) (%) (%) (%)
AES' 21,0 12,6 21,0
LAS? - 1,7 -
Alquilsulfato ramificado - 4.1 -
NI 23-9° 0,4 0,5 0,4
Cloruro de trimetilamonio C12 3,0 -- 3,0
Acido citrico 2,5 24 2,5
Acidos grasos Ci2.1 3,4 1,3 3,4
Proteasa B 0,4 0,4 0,4
Carezyme’ 0,1 0,1 0,1
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Tinopal AMS-X? 0,1 0,1 0,1
Tinopal CBS-X® - - -
Tetraetilenpentaimina etoxilada (EO15)4 0,3 0,4 0,3
PEI 600 EOz° 0,6 0,6 0,6
Hexametilendiamina sulfatada cuaternizada

etoxilada de ion hibrido® 0.8 - 0.8
PP-5495° 34 3,0 34
Mirapol 550™ 0,2 0,2 0,2
Dietilentriaminopentaacetato PM = 393 0,2 0,3 0,2
Mica/Tio2" 0,2 - 0,1
Riestearato do efflenglicol™ TRE
Aceite de ricino hidrogenado 0,1 0,1 0,1
Tinte matizador DV99 0,04 0,04 0,04
agua, perfumes, tintes, y otros Lesto resto resto
agentes/componentes opcionales 188&2 ?ggtoz ?ggtoz

1
Alquil etoxi sulfato C1o-C1s

2

Alquilbenceno sulfonato lineal Cq¢-C15

3
Alcohol etoxilado C1,-C13 (EOg)

4
Comercializado por Akzo Chemicals, Chicago, IL, (EE. UU.).

5
Comercializado por Novozymes, NC, (EE. UU.).

6
Comercializado por Ciba Specialty Chemicals, High Point, NC, (EE. UU.).

7
como se describe en US-4.597.898

8
como se describe en US-5.565.145

9
comercializada con el nombre comercial LUTENSIT® de BASF y tal como se describe en WO 01/05874

10 comercializado por Dow Corning Corporation, Midland, MI, (EE. UU.).

11 comercializado por Shin-Etsu Silicones, Akron, OH, (EE. UU.).

12

13 comercializado por Ekhard America, Louisville, KY, (EE. UU.).

14

15 comercializado por Rhodia Chemie, Francia

16 comercializado por Aldrich Chemicals, Greenbay, WI, (EE. UU.).

17 comercializado por Dow Chemicals, Edgewater, NJ, (EE. UU.).
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comercializado por Nalco Chemicals of Naperville, IL, (EE. UU.).

comercializado por Degussa Corporation, Hopewell, VA, (EE. UU.).
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18 comercializado por Shell Chemicals

Los siguientes ejemplos no limitativos son ilustrativos de la presente invencion. Los porcentajes son en peso salvo
que se indique lo contrario.

Debe entenderse que cada limitacion maxima numérica dada en esta memoria descriptiva incluye cada limitacion
numérica inferior, tal como si las limitaciones numéricas inferiores estuvieran expresadas por escrito en la presente
memoria. Cada limitacion numérica minima dada en esta memoria descriptiva incluira cada limitacion numérica
superior, tal como si las limitaciones numéricas superiores estuvieran expresadas por escrito en la presente
memoria. Cada intervalo numérico dado a lo largo de toda esta memoria descriptiva incluira cada intervalo numérico
mas limitado que esté dentro de dicho intervalo numérico mas amplio, como si dichos intervalos numéricos mas
limitados estuvieran todos expresamente indicados en la presente memoria.
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REIVINDICACIONES

Una composicion de tratamiento liquida adecuada para el tratamiento de tejidos que comprende un
coadyuvante de deposicidn seleccionado de copolimeros que comprende:

a) un mondémero cationico seleccionado de un grupo que consiste en N,N-dialquilaminoalquil metacrilato,
N,N-dialquilaminoalquil acrilato, N,N-dialquilaminoalquil acrilamida, N,N-dialquilaminoalquilmetacrilamida,
sus derivados cuaternizados, vinilamina y sus derivados, alilamina y sus derivados, vinilimidazol,
vinilimidazol cuaternizado y dialil dialquil cloruro de amonio,

b) y un segundo mondémero seleccionado de un grupo que consiste en acrilamida (AM), N,N-
dialquilacrilamida, metacrilamida, N,N-dialquilmetacrilamida, acrilato de alquilo C1-C12, acrilato de
hidroxialquilo C1-C12, acrilato de hidroxieteralquilo C1-C12, metacrilato de alquilo C1-C12, metacrilato de
hidroxialquilo C1-C12, acetato de vinilo, alcohol vinilico, vinilformamida, vinilacetamida, éter de alquilvinilo,
butirato de vinilo y derivados y mezclas de los mismos,

y un tinte matizador de tejidos

en la que el tinte matizador se selecciona del grupo que consiste en colorante polimérico trifeniimetano
alcoxilado; un colorante polimérico de tiofeno alcoxilado; un tinte Blue Basic triariimetano; un tinte Violet
Basic triariimetano; un tinte Blue Basic metina; un tinte Violet Basic metina; un tinte Blue Basic
antraquinona; un tinte Violet Basic antraquinona; un tinte azoico Basic Blue 16, Basic Blue 65, Basic Blue
66, Basic Blue 67, Basic Blue 71, Basic Blue 159, Basic Violet 19, Basic Violet 35, Basic Violet 38, o Basic
Violet 48; tinte oxacinico Basic Blue 3, Basic Blue 75, Basic Blue 95, Basic Blue 122, Basic Blue 124,
Basic Blue 141, o Nile Blue A; un tinte de xanteno Basic Violet 10; un colorante polimérico de
antraquinona alcoxilado; o una mezcla de los mismos,

la composicion de tratamiento liquida ademas comprende una enzima detersiva seleccionada de
proteasa, amilasa, lipasa, celulasa, carbohidrasa, y mezclas de los mismos.

Una composicion de tratamiento liquida segun la reivindicacién 1, en la que el tinte matizador se selecciona del
grupo que consiste en tintes matizadores que presentan una eficacia de matizacién de al menos 10 y un valor
de eliminacioén por lavado en el intervalo de aproximadamente 30% a aproximadamente 85%.

Una composicion de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el tinte
matizador presenta una eficacia de matizaciéon de al menos 15 y un valor de eliminacion por lavado en el
intervalo de aproximadamente 40% a aproximadamente 85%.

Una composicién de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende,
en peso de aproximadamente 0,0001% a aproximadamente 0,1% del tinte matizador.

Una composicion de tratamiento liquida segun la reivindicacion 1, en la que el tinte matizador es un tinte Basic
Blue metina o un tinte Basic Violet metina.

Una composicion de tratamiento liquida segun la reivindicacion 1, en la que el tinte matizador es un colorante
polimérico de antraquinona alcoxilado.

Una composicion de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende de
forma adicional un agente beneficioso para el cuidado de tejidos seleccionado del grupo que consiste en
agente suavizante de tejidos, proteccion de color, reduccion de bolitas, anti-abrasion, agentes antiarrugas y
mezclas de los mismos.

Una composicién de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el agente
beneficioso para el cuidado de tejidos se selecciona del grupo que consiste en derivados de silicona, derivados
del azucar oleoso, poliolefinas dispersables, latex poliméricos, tensioactivos catidénicos y mezclas de los
mismos.

Una composicion de tratamiento liquida segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la
composicion esta en forma de un liquido envasado dentro de una pelicula soluble en agua.

Una composicion de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que ademas
comprende un tinte permanente para tejido que no tifie.

Una composicion de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende de
forma adicional un tensioactivo, preferiblemente seleccionado de un tensioactivo anidnico, tensioactivo no
ionico y mezclas de los mismos.

Una composicion de tratamiento liquida segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que ademas
comprende uno o mas componentes adicionales seleccionados del grupo que consiste en aditivos reforzantes
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de la detergencia detersivos, enzimas, estabilizadores de enzima, supresores de las jabonaduras, agentes
suspensores de la suciedad, agentes para liberar la suciedad, reguladores del pH, agentes quelantes, arcillas
tipo esmectita, disolventes, hidrétropos, estabilizadores de fase, agentes estructurantes, agentes inhibidores de
la transferencia de tintes, abrillantadores 6pticos, y perfumes.

Uso de un tinte matizador para mejorar la percepcién de limpieza de un tejido lavado con una composicién
segun la reivindicacién 1, que comprende un coadyuvante de deposicion y una enzima detersiva.
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