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DESCRIPCION
Bandeja para colocar objetos alargados, en particular cuerpos de jeringa o jeringas.

[0001] La presente invencion se refiere a una bandeja para colocar objetos alargados, en particular cuerpos de
jeringa o jeringas. Cada uno de estos objetos alargados comprende un cuerpo, sobre todo cilindrico, y una pestafia
no circular, con una longitud mayor que su anchura. En el caso de un cuerpo de jeringa, la pestafia se localiza en un
extremo del cuerpo cilindrico, o cerca de este extremo. La pestafia puede ser integral con el cuerpo de jeringa o se
puede formar por una parte separada montada sobre el extremo proximal de este cuerpo.

[0002] Es frecuente que los cuerpos de jeringa o jeringas se deben transportar de un sitio a otro sitio, bien cuando se
fabrican en un sitio y se rellenan en otro sitio, 0o, menos frecuentemente, cuando se fabrican y se llenan en el mismo
sitio y se deben usar en otro sitio.

[0003] Para este transporte, es habitual agrupar los cuerpos de jeringa o jeringas en una bandeja con aberturas y
paredes tubulares o chimeneas que rodean coaxialmente estas aberturas, las aberturas reciben los cuerpos de
jeringa y el soporte de pestafias contra dichas paredes tubulares o chimeneas. La bandeja con los cuerpos de
jeringa o jeringas sobre la misma se coloca en una caja de embalaje, que se sella y se esteriliza. En destino, la caja
es abierta y la bandeja es extraida de la misma, la bandeja siendo posteriormente usada para la manipulacion y/o el
relleno de los cuerpos de jeringa o jeringas por medios automatizados.

[0004] Una bandeja conocida para agrupar cuerpos de jeringa o jeringas incluye una placa y una pluralidad de
chimeneas que sobresalen de al menos un frente en esta placa, estas chimeneas se dimensionan para recibir los
cuerpos de jeringa o jeringas a través de éstos hasta que las pestafias de los cuerpos de jeringa o jeringas se
enfrentan a los bordes libres superiores de estas chimeneas.

[0005] Con esta bandeja, no obstante, el nimero de cuerpos de jeringa o jeringas que se pueden instalar en una
misma bandeja es limitado. Esta limitacion tiene una consecuencia directa en el nimero de cajas de embalaje que
deben ser usadas para transportar un nimero dado de cuerpos de jeringa o jeringas y por tanto en el coste del
embalaje y del transporte de estos cuerpos de jeringa o jeringas. Para el usuario, es necesario abrir y manipular un
numero significativo de cajas de embalaje para procesar un nimero dado de cuerpos de jeringa o jeringas.

[0006] Para aumentar la densidad de jeringas en una bandeja, y asi minimizar las operaciones de manipulacion,
seria util por ejemplo tener las filas de jeringas méas cerca unas de otras; no obstante, debido a la forma particular
de las pestafias de jeringa, no es posible, con las bandejas convencionales, tener filas de jeringas mas cercanas
porque las pestafias pueden contactarse y hay un gran riesgo de rotura durante las operaciones de manipulacion.

[0007] Es ademas conocido por el documento EP 1 449 551 Al para proporcionar la placa de la bandeja con
paredes sobresalientes que forman alojamientos rectangulares para recibir las pestafias de los cuerpos de
jeringa. Estos alojamientos orientan estas pestafias en una posicion determinada en la bandeja, en la que la
longitud y la anchura de las pestafias son perpendiculares a las filas y las filas de cuerpos de jeringa en la
bandeja.

[0008] La bandeja segun esta solicitud de patente no supera el inconveniente mencionado arriba, sobre todo debido
a que la geometria de los alojamientos rectangulares conduce a operaciones de manipulacion adicionales para
enganchar y desenganchar las pestafas de jeringa.

[0009] El objetivo de la presente invencion es superar este inconveniente.

[0010] La bandeja en cuestion incluye, en una manera conocida, una placa con aberturas distanciadas dispuestas en
filas paralelas, destinada a recibir los cuerpos de los objetos alargados, y proyecciones que colocan las pestafias de
los objetos alargados insertados en estas aberturas en una posicion determinada en la bandeja cuando dichos
cuerpos de estos objetos alargados se acoplan en estas aberturas.

[0011] Segun la invencion,

- dichas proyecciones estan dispuestas para colocar la longitud de dichas pestafias en una posicién angular
determinada con respecto a las filas de aberturas, y

- las aberturas de una primera fila de aberturas estan dispuestas respecto a una segunda fila de aberturas
adyacente a dicha primera fila, de manera que después de la instalacion de los objetos alargados en la bandeja, las
pestafias de los objetos insertadas en las aberturas de dicha primera fila se imbrican con las pestafias de los objetos
insertados en las aberturas de dicha segunda fila.

[0012] Por "posicion angular determinada”, debe ser entendido que las longitudes de las pestafias no son ni
paralelas ni perpendiculares a las direcciones longitudinales de las filas de aberturas.
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[0013] Por "se imbrican”, debe ser entendido que cada pestafia de un objeto de dicha primera fila se sitia en un
espacio existente entre las dos pestafias adyacentes de los objetos de dicha segunda fila, en la proximidad
inmediata de estas dos pestafias.

[0014] La bandeja segun la invencion permite asi situar las pestafias de los objetos alargados segun orientaciones
angulares dadas, idénticas desde una fila hasta una fila adyacente, y por tanto poner estas pestafias en la
proximidad inmediata unas de otras, con imbricaciones. Las aberturas pueden por tanto ser dispuestas en
posiciones bastante mas cercanas que las aberturas de una bandeja segln el estado de la técnica, y la densidad de
estos objetos en esta bandeja puede ser significativamente aumentada, mientras que permite a las dimensiones
externas de la bandeja permanecer idénticas a aquellas de las bandejas existentes. Para la conservacion de estas
dimensiones externas es de hecho necesario no inducir modificaciones demasiado importantes de las unidades de
tratamiento automatizadas de los objetos alargados, en particular de las unidades para la manipulacion y/o llenado
de cuerpos de jeringa.

[0015] Este aumento en la densidad del nimero de objetos alargados permite reducir el nimero de embalajes que
son necesarios para la preparacion y el transporte de un nimero dado de estos objetos, y por tanto reducir los
costes de preparacion y de transporte de estos objetos. Las operaciones posteriores de abertura y manipulacion de
las cajas que contienen estos objetos son también reducidas en consecuencia.

[0016] Dichas proyecciones de la bandeja pueden tener cualquier forma apropiada permitiendo mantener las
pestafias en dicha posicion angular cuando los objetos alargados estan en posicion en las aberturas de la bandeja.
Segun una forma de realizacion preferida de la invencion, cada proyeccion incluye un vastago cilindrico y una pared
radial, extendiéndose radialmente desde este vastago cilindrico, dicho véastago cilindrico estando dispuesto
sustancialmente entre dos aberturas de la misma fila de aberturas de modo que las pestafias de los objetos
alargados acoplados en estas aberturas entran en su proximidad inmediata, al igual que la pestafia de un objeto
alargado acoplado en la abertura contigua de la fila adyacente, y dicha pared radial siendo dispuesta segun la
posicion angular determinada deseada de las pestafias de los objetos alargados y destinada a ser insertada entre
las pestafias de los objetos alargados insertados en dos aberturas contiguas de dos filas de aberturas adyacentes.

[0017] Dichas proyecciones pueden también estar en la forma de paredes rectilineas, o de pernos con una forma
correspondiente a aquella de los espacios existentes entre las pestafias de dos filas adyacentes de objetos.

[0018] Dichas proyecciones pueden ser dispuestas de modo que las pestafias entran en contacto con éstas o entran
en la proximidad inmediata con éstas cuando los objetos estan en un acoplamiento completo en las aberturas de la
bandeja, estas proyecciones permitiendo asi mantener las pestafias en dicha posicion angular determinada.

[0019] Estas proyecciones por tanto sélo permiten mantener las pestafias en dicha posicion angular determinada. La
orientacion de estas pestafias necesarias para su acoplamiento cerca de las proyecciones o en la proximidad
inmediata de estas proyecciones es luego realizada por un posicionamiento angular adecuado de los objetos en el
momento de su instalacion en la bandeja, esta posicion siendo accionada manualmente o mecanicamente.

[0020] Segun otra posibilidad, dichas proyecciones incluyen bordes inclinados que forman rampas que las pestafias
se destinan a encontrar durante el acoplamiento de los objetos en las aberturas de la bandeja y contra las cuales
estas pestafias se deslizan incluso hasta encontrarse, este deslizamiento permitiendo traer las pestafias en dicha
posicion angular determinada.

[0021] Los objetos alargados pueden asi ser insertados en las aberturas de la bandeja segun una posicién angular
sin especificar de sus pestafias, estos objetos siendo llevados a dicha posicion angular determinada por el
deslizamiento de las pestafias contra dichas proyecciones. Este deslizamiento puede llevarse a cabo por si mismo o
ser provocado por ejemplo por una vibracion transmitida a la bandeja.

[0022] Preferiblemente, en este caso, la bandeja incluye proyecciones dispuestas en dos lados diametralmente
opuestos de las aberturas, y las dos proyecciones de una misma abertura incluyen bordes de inclinaciones inversas
desde una proyeccion a la otra de esta misma abertura.

[0023] Dichos bordes inclinados de las proyecciones pueden ser rectilineos o mostrar una forma curvada.
[0024] Las proyecciones pueden también presentar bordes libres biselados, es decir inclinados en la direccién del
espesor de estas proyecciones, que las pestafias se destinan a encontrar durante el acoplamiento de los objetos en

las aberturas de la bandeja y contra las cuales estas pestafias se deslizan adicionalmente hasta este encuentro.

[0025] Este deslizamiento permite traer las pestafias en dicha posicidon angular determinada o contribuye a traer
estas pestafias a esta posicion.

[0026] Las proyecciones se pueden interrumpir desde una fila de aberturas hasta una fila adyacente de aberturas, o
pueden ser continuas desde una fila de aberturas hasta una fila adyacente de aberturas.
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[0027] La bandeja puede no incluir ninguna chimenea, en cuyo caso dichas proyecciones se fijan a la placa de esta
bandeja; cuando la bandeja incluye chimeneas que delimitan dichas aberturas para recibir los objetos alargados,
dichas proyecciones pueden ser dispuestas a nivel de los bordes libres de estas chimeneas.

[0028] Dichas proyecciones pueden incluir medios de retencién que permiten efectuar la retencién de las pestafias,
en particular por fijacion o ajuste.

[0029] La caja de embalaje con la bandeja puede por tanto ser invertida sin riesgo de que las pestafias salgan de
dichas proyecciones, y por tanto sin pérdida de dicha posicién angular predeterminada.

[0030] La bandeja puede también incluir, con un mismo objetivo, chimeneas que delimitan dichas aberturas para
recibir dichos objetos alargados, estas chimeneas con longitudes tales que las pestafias de los objetos alargados
recibidos en ésta son, después de la instalacion de la bandeja en una caja de embalaje e instalacién en la caja de
una membrana inmovilizada con respecto a la caja, localizadas en la proximidad inmediata de esta membrana.

[0031] La bandeja puede también incluir, todavia con un objetivo mismo, una parte de base elevadora permitiendo
elevar la placa de la bandeja respecto a un saliente para soportar esta bandeja dispuesta en dicha caja de embalaje,
esta parte de base permitiendo elevar la bandeja de modo que las pestafias de los objetos alargados colocados en
la bandeja se localicen en la proximidad inmediata de una membrana inmovilizada con respecto a la caja.

[0032] La invencion sera facilmente entendida, y otras caracteristicas y ventajas de la misma resultaran, en
referencia al dibujo esquematico anexo, representativas, como ejemplos no restrictivos, de diferentes formas de
realizacién posibles de la bandeja a la que ésta se refiere.

La Figura 1 es una vista lateral, parcialmente en seccion, de una bandeja para colocar cuerpos de jeringa segiin una
primera forma de realizacion, esta bandeja siendo colocada en una caja de embalaje esterilizada y sellada;

La Figura 2 es una vista desde arriba de esta bandeja;

La Figura 3 es una vista aumentada en escala de la parte rodeada por un circulo en la Figura 1;

La Figura 4 es una vista aumentada en escala de la parte rodeada por un circulo en la Figura 2;

La Figura 5 es una vista similar a la Figura 3 de la bandeja segun otra forma de realizacion;

La Figura 6 es una vista parcial en seccion lateral de la bandeja segun otra forma de realizacion;

La Figura 7 es una vista desde arriba parcial de la bandeja segun otra forma de realizacion, los cuerpos de jeringa
mostrados en lineas discontinuas;

La Figura 8 es una seccion transversal segun la linea VIII-VIII de la figura 7;

La Figura 9 es una vista desde arriba parcial de la bandeja segun otra forma de realizacion;

La Figura 10 es una vista desde arriba parcial de la bandeja segun otra forma de realizacion adicional, los cuerpos
de jeringa mostrados en lineas discontinuas;

La Figura 11 es una vista transversal segun la linea XI-XI de la figura 10;

La Figura 12 es una vista transversal segun la linea XlI-XIl de la figura 10;

La Figura 13 es una seccion transversal segun la linea XI-XI de la figura 10, que muestra dos cuerpos de jeringa en
lineas discontinuas, el que esta en el lado izquierdo en la figura esta en proceso de instalacion en la bandeja y el
gue esta en el lado derecho en la figura es instalado en la bandeja;

La Figura 14 es una vista de los dos cuerpos de jeringa de la figura 13 en las posiciones respectivas que estos
ocupan en esta Figura 13;

La Figura 15 es una vista de la bandeja similar a la Figura 11 segun otra forma de realizacion;

La Figura 16 es una vista de la bandeja similar a la Figura 10 segun otra forma de realizacion adicional;

La Figura 17 es una vista en seccién segun la linea XVII-XVII de la figura 16 y

La Figura 18 es una vista de la bandeja similar a la Figura 10 segun otra forma de realizacién adicional.

[0033] Por simplificacion, las partes o elementos de una forma de realizacion que se encuentran en una forma
idéntica o similar en otra forma de realizacién seran identificados por la misma referencia numérica y no seran
descritos nuevamente.

[0034] Las Figuras 1 a 4 muestran una bandeja 1 para colocar cuerpos de jeringas 2 puestos en una caja de
embalaje 3 sellados por una membrana 4 y esterilizados. Este ensamblaje se utiliza para transportar los cuerpos de
jeringa 2 de un sitio a otro, en particular de un sitio de produccion de los cuerpos de jeringa 2 a un sitio de llenado de
estos cuerpos de jeringa 2 y ensamblaje de las jeringas.

[0035] Los cuerpos de jeringa 2 representados son bien conocidos en si mismos. Cada uno de estos es hecho
de vidrio o plastico o cualquier material adecuado, e incluye un barril cilindrico 2a y una pestafia proximal 2b
integral con ellos. El barril 2a forma una punta de descarga, equipada con una aguja, esta punta y esta aguja
siendo cubierta por una tapa de proteccion 2c, aun en su lugar en el cuerpo de jeringa 2 en esta fase de
produccion. La pestafia 2b es de forma descentrada, teniendo asi una longitud y una anchura; esta incluye dos
bordes longitudinales rectilineos 2b1 y dos bordes de extremo curvado 2b2 centrados en el eje de revolucion del
cuerpo 2, como se ve mas particularmente en la Figura 4. Esta pestafia 2b puede recibir por ejemplo una parte
tal como la descrita en el documento US 5,667,495, formando superficies de soporte para unos dedos del
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usuario en el momento de la inyeccion y formando una detencion que previene la retirada del piston de la jeringa
fuera del barril 2a.

[0036] La bandeja 1 incluye, en una cara, serie de paredes tubulares 5, o "chimeneas", agrupadas por filas 6, que
forman aberturas superiores 7 y conductos destinados a recibir los cuerpos de jeringa 2. Estos se acoplan en estos
conductos hasta que sus pestafias 2b van a reposar contra el borde libre de las chimeneas 5 delimitando las
aberturas 7. Los diametros internos de dichos conductos son tales que estos conductos son capaces de recibir los
barriles 2a sin juego radial sustancial pero con posibilidad de pivotar libremente en los conductos.

[0037] Aparece en la Figura 2 que las chimeneas 5 de una fila 6 son compensadas en la direccién longitudinal de
esta fila en comparacién con chimeneas 5 de las filas adyacentes 6 de modo que las chimeneas 5 de las filas 6
forman filas oblicuas 8 de cuerpos de jeringa 2. En la forma de realizacion mostrada, estas filas oblicuas 8 forman
angulos de aproximadamente 70° con las direcciones longitudinales de filas 6. También aparece que las chimeneas
5 estén dispuestas unas con respecto a otras, en la fila misma 6 o la misma fila 8, y desde una fila 6 o fila 8 hasta
una fila adyacente 6 o fila 8, de modo que los bordes rectilineos 2bl y los bordes curvados 2b2 entran en la
proximidad entre si cuando los cuerpos de jeringa 2 se insertan en las chimeneas 5.

[0038] La Figura 3 también muestra que la longitud de las chimeneas 5 es tal que las superficies proximales de las
pestafias 2b, es decir las superficies de estas pestafias opuestas a los barriles 2a, vienen justo bajo la membrana de
sellado 4 de la caja 3 cuando la bandeja 1 es colocada en su lugar en esta caja 3.

[0039] La bandeja 1 incluye ademés, como es mas particularmente mostrado en las Figuras 3 y 4, proyecciones de
posicionamiento 10 permitiendo colocar las pestafias 2b en una posicion angular determinada respecto a las filas 6.
Cada proyeccion 10 se extiende perpendicular a la placa 11 de la bandeja 1, e incluye un véastago cilindrico 10a y
una pared 10b extendiéndose radialmente desde este vastago 10a, al que esta conectado. El vastago 10a se
localiza sustancialmente equidistante de dos chimeneas consecutivas 5 de la misma fila 6 y tiene su eje localizado
sustancialmente en una tangente T de la pared de estas dos chimeneas 5 (ver Figura 4). Su diametro es tal que los
bordes curvados 2b2 de tres pestafias 2b de tres cuerpos de jeringa adyacentes 2 (dos cuerpos de jeringa 2
localizados en la misma fila 6 y los cuerpos de jeringa 2 localizados en una fila adyacente 6) entran en la proximidad
inmediata de éste cuando estos cuerpos de jeringa 2 estan en su lugar en las chimeneas 5. Su longitud es tal que su
extremo libre se extiende hasta el nivel de las superficies proximales de las pestafias 2b (ver Figura 3). La pared 10b
se extiende segun un angulo determinado con respecto a la fila 6, segun la posicion angular determinada deseada
de las pestafias 2b en la bandeja 1, a saber segun un angulo de aproximadamente 20° respecto a la fila 6 en el
ejemplo mostrado. Tal y como aparece en las figuras 3 y 4, la longitud de esta pared 10b es tal que ésta se extiende
hasta la membrana 4, siendo insertada entre los bordes rectilineos 2b1 de dos pestafias 2b colocadas en dos filas
adyacentes 6.

[0040] Cada fila 6, en una de sus extremidades (la que aparece a la izquierda en la Figura 2) incluye una proyeccién
10 idéntica a las otras proyecciones 10 de esta fila 6, colocada en la alineacién con estas otras proyecciones 10.

[0041] La caja 3 forma un saliente periférico 15 sobre el que las zonas periféricas de la bandeja 1 van a reposar
cuando esta bandeja se inserta en esta caja. Esta puede también formar nervaduras ajustables 16 que retienen
estas zonas periféricas contra este saliente 15 cuando la caja 3 es invertida.

[0042] La membrana 4 se sella en un borde externo 17 que la caja 3 también incluye. Ademas de este borde 17, la
membrana 4 reposa en las proyecciones 10.

[0043] En la practica, los cuerpos de jeringa 2 se insertan en la bandeja 1 con acoplamiento de las pestafias 2b entre
las proyecciones 10 e induciendo la orientacion angular determinada de estas pestafias como se muestra en la
Figura 2 y la inmovilizacion de las pestafias 2b en esta orientacion angular determinada. Es por tanto posible
disponer las chimeneas 5 en posiciones cercanas, de manera que las pestafias 2b estén dispuestas en la
proximidad inmediata unas de otras, con imbricaciones, y por lo tanto hasta aumentar significativamente la densidad
de los cuerpos de jeringa 2 en la bandeja 1. Un nimero bastante mayor de cuerpos de jeringa 2 se puede insertar en
una bandeja 1, permitiendo mientras a las dimensiones externas de la bandeja 1 permanecer idénticas a las de las
bandejas existentes. Para la conservacion de estas dimensiones externas es de hecho necesario no inducir
modificaciones demasiado importantes de las unidades de tratamiento automatizadas para manipular y/o rellenar los
cuerpos de jeringa 2.

[0044] Este aumento en la densidad reduce el nimero de cajas 3 necesario para la preparacion y el transporte de un
namero dado de cuerpos de jeringa 2, y por tanto los costes de preparacion y transporte de estos cuerpos de jeringa
2.

[0045] La Figura 5 muestra una forma de realizacion en la que las chimeneas 5 tienen longitudes inferiores que
aquellas de las chimeneas 5 de la forma de realizacién mostrada en la Figura 3, de modo que las pestafias 2b son
remotas desde la membrana 4. Las proyecciones 10 incluyen en este caso bordes ajustables 10c, detras de los
cuales las pestafias 2b se retienen cuando éstas estan enfrentadas contra los bordes libres de las chimeneas 5, y
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por tanto inmovilizadas axialmente con respecto a la bandeja. Las orientaciones angulares determinadas de los
cuerpos de jeringa 2 no son por tanto propensas a perderse cuando la caja 3 es invertida.

[0046] La Figura 6 muestra una forma de realizacién en la que las chimeneas 5 también tienen longitudes mas
pequefias que aquellas de las chimeneas 5 de la forma de realizacién mostrada en la Figura 3 pero permiten sin
embargo colocar inmediatamente las pestafias 2b bajo la membrana 4. De hecho, en este caso, la bandeja 1 incluye
una parte de base elevadora periférica 20 para elevar la placa 11 respecto al saliente 15.

[0047] Las Figuras 7 y 8 muestran una bandeja 1 privada de las chimeneas 5, en la que las proyecciones
anteriormente mencionadas se forman por paredes 10 dispuestas en ambos lados de las aberturas 7 y orientadas
segun la posicion angular determinada deseada de las pestafias 2b.

[0048] La Figura 9 muestra una bandeja 1 con chimeneas 5. Las paredes 10 son luego dispuestas en los extremos
libres de las chimeneas 5, en dos lados diametralmente opuestos de cada una de estas chimeneas 5.

[0049] Las Figuras 10 a 13 muestran una bandeja 1 sin las chimeneas 5, en la que las proyecciones anteriormente
mencionadas se forman por paredes rectilineas 10 dispuestas en ambos lados de las aberturas 7. Estas paredes 10
se orientan segun la posicion angular determinada deseada de las pestafias 2b y se extienden de manera continua a
lo largo de filas 8 de aberturas 7. Las Figuras 11 y 12 muestran que las paredes 10 incluyendo, delante de cada
abertura 7, puntas distanciadas que forman bordes inclinados rectilineos 10d, los bordes inclinados 10d se localizan
en dos lados opuestos de la abertura misma 7 y tienen inclinaciones inversas. Estos bordes forman rampas que las
pestafias 2b encuentran durante la insercion de los cuerpos de jeringa 2 en las aberturas 7 y contra las cuales estas
pestafias se deslizan adicionalmente hasta este encuentro. Como se muestra en las figuras 13 y 14, este
deslizamiento permite que, cuando los cuerpos de jeringa 2 se acoplan en las aberturas 7 con las pestafias 2b en
una posicién angular que no corresponde a la orientacion angular determinada deseada, estos cuerpos de jeringa 2
pivoten en estas aberturas 7 hasta mover las pestafias 2b segun esta orientacion angular determinada deseada.

[0050] La Figura 15 muestra una alternativa en la que los bordes inclinados 10d se curvan y no son rectilineos.

[0051] Las Figuras 16 y 17 muestran una bandeja 1 privada de las chimeneas 5, en la que las proyecciones
anteriormente mencionadas estan también formadas por paredes rectilineas 10 dispuestas en ambos lados de las
aberturas 7, orientadas segun la posicion angular determinada deseada de las pestafias 2b y extendiendo de una
manera continua las filas 8 de aberturas 7. En este caso, como es visible en la Figura 17, las paredes 10 tienen
bordes libres biselados 10e, es decir inclinados segun el espesor de estas paredes, en la direccion de las aberturas
7. De la misma manera que se ha descrito previamente, las pestafias 2b encuentran estos bordes libres biselados
10e cuando los cuerpos de jeringa 2 se acoplan en las aberturas 7 segin una posicién angular que no corresponde
a la orientacién angular determinada deseada, los bordes libres biselados 10e permiten hacer que estos cuerpos de
jeringa 2 pivoten en estas aberturas 7 hasta traer las pestafias 2b segun dicha orientacion angular determinada
deseada.

[0052] La Figura 18 muestra una forma de realizacion en la que las proyecciones anteriormente mencionadas estan
compuestas de pernos 10 con una forma correspondiente a aquella de los espacios existentes entre las pestafas 2b
de dos filas adyacentes de cuerpos de jeringa 2.

[0053] Como resulta de lo anterior, la invencién proporciona una bandeja para colocar objetos alargados, en
particular cuerpos de jeringa o jeringas, teniendo ventajas sustanciales con respecto a las bandejas de la técnica
anterior.

[0054] La invencién se ha descrito anteriormente en referencia a formas de realizacion proporcionadas puramente
como ejemplos. Se sobreentiende que la invencion no se limita a estas formas de realizacion, pero que se extiende
a todas las formas de realizacion cubiertas por las reivindicaciones anexas.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2407 662 T3

REIVINDICACIONES

1. Bandeja (1) para colocar objetos alargados, cada uno con un cuerpo cilindrico (2a) y una pestafia no circular (2b)
con una longitud mayor que su anchura, la bandeja (1) incluyendo una placa con aberturas distanciadas (7)
dispuesta en filas paralelas (6), destinada a recibir los cuerpos (2a) de los objetos alargados, y la bandeja (1)
teniendo proyecciones (10) que colocan las pestafias (2b) de los objetos alargados insertados en estas aberturas (7)
en una posicion determinada en la bandeja (1) cuando dichos cuerpos (2a) de estos objetos alargados se acoplan
en estas aberturas (7);

caracterizada por el hecho de que:

- dichas proyecciones (10) estan dispuestas para colocar la longitud de dichas pestafias (2b) en una posicion
angular determinada respecto a al menos una de las filas (6) de aberturas (7), y

- las aberturas (7) de una primera fila (6) de aberturas (7) estan dispuestas respecto a una segunda fila (6) de
aberturas (7) adyacente a dicha primera fila (6), de manera que después de la instalacion de los objetos alargados
en la bandeja (1), las pestafias (2b) de los objetos insertados en las aberturas (7) de dicha primera fila (6) se
imbrican con las pestafias (2b) de los objetos insertados en las aberturas (7) de dicha segunda fila (6).

2. Bandeja (1) segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que cada proyeccion (10) incluye un vastago
cilindrico (10a) y una pared radial (10b), extendiéndose radialmente desde este vastago cilindrico (10a), dicho
véastago cilindrico (10a) siendo dispuesto sustancialmente entre dos aberturas (7) de la misma fila de aberturas (7)
de modo que las pestafias (2b) de los objetos alargados acoplados en estas aberturas (7) entran en su proximidad
inmediata, al igual que la pestafia (2b) de un objeto alargado acoplado en la abertura contigua (7) de la fila
adyacente (6), y dicha pared radial (10b) siendo dispuesta segun la posicion angular determinada deseada de las
pestafias (2b) de los objetos alargados y prevista para ser insertada entre las pestafias (2b) de los objetos alargados
insertados en dos aberturas contiguas (7) de dos filas (6) de aberturas adyacentes (7).

3. Bandeja (1) segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones (10) estan en la
forma de paredes rectilineas o de pernos (10e) con una forma correspondiente a los espacios que quedan entre las
pestafias (2b) de dos filas adyacentes (6) de objetos.

4. Bandeja (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1-3, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones
(10) estan dispuestas de modo que las pestafias (2b) entran en contacto entre si o entran en proximidad inmediata
entre si cuando los objetos alargados estan en un acoplamiento completo en las aberturas (7) de la bandeja (1),
estas proyecciones (10) permitiendo por tanto mantener las pestafias (2b) en dicha posicion angular determinada.

5. Bandeja (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1-3, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones
(10) incluyen bordes inclinados (10d) que forman rampas, que las pestafias (2b) estan destinadas a encontrar
durante el acoplamiento de los objetos en las aberturas (7) de la bandeja (1) y contra las cuales estas pestafias (2b)
se deslizan adicionalmente hasta este encuentro, este deslizamiento permitiendo traer las pestafias (2b) en dicha
posicion angular determinada.

6. Bandeja (1) segun la reivindicacion 5, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones (10) estan
dispuestas en dos lados diametralmente opuestos de las aberturas (7), y que las dos proyecciones (10) de una
misma abertura (7) incluyen bordes (10d) de inclinaciones inversas de una proyeccion (10) hasta la otra de esta
misma abertura (7).

7. Bandeja (1) segun la reivindicacion 5 o reivindicacion 6, caracterizada por el hecho de que dichos bordes
inclinados (10d) de dichas proyecciones (10) son rectilineos.

8. Bandeja (1) segun la reivindicacion 5 o reivindicacion 6, caracterizada por el hecho de que dichos bordes
inclinados de las proyecciones (10) muestran una forma curvada.

9. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por el hecho de que las proyecciones (10)
presentan bordes libres biselados (10e), que las pestafias (2b) se destinan a encontrar durante el acoplamiento de
los objetos en las aberturas (7) de la bandeja (1) y contra los cuales estas pestafias (2b) se deslizan adicionalmente
hasta este encuentro.

10. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones (10)
son interrumpidas desde una fila de aberturas (7) hasta una fila adyacente de aberturas (7).

11. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones (10)
son continuas desde una fila de aberturas (7) hasta una fila adyacente de aberturas (7).

12. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por el hecho de que ésta incluye chimeneas
(5) que delimitan dichas aberturas (7) para el acoplamiento de los objetos, y en la que dichas proyecciones (10)
estan dispuestas a nivel de los extremos libres de estas chimeneas (5).
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13. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por el hecho de que dichas proyecciones
(10) incluyen medios de retencion (10c) que permiten efectuar la retencion de las pestafias (2b), en particular por
fijacién o por ajuste.

14. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por el hecho de que incluye chimeneas (5)
que delimitan dichas aberturas (7) para recibir dichos objetos alargados, estas chimeneas (5) teniendo longitudes
tales que las pestafias (2b) de los objetos alargados recibidos en ésta son, después de la instalacion de la bandeja
(1) en una caja de embalaje (3) e instalacion en la caja de una membrana (4) inmovilizada con respecto a la caja (3),
situados en la proximidad inmediata de esta membrana (4).

15. Bandeja (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada por el hecho de que incluye una parte de
base elevadora (20) que permite elevar la placa (11) de la bandeja (1) respecto a un saliente (15) para soportar esta
bandeja (1) dispuesta en una caja de embalaje (11), esta parte de base (20) permitiendo elevar la bandeja (1) de
modo que las pestafias (2b) de los objetos alargados colocados en la bandeja (1) se localicen en la proximidad
inmediata de una membrana (4) inmovilizada con respecto a la caja (3).
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