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DESCRIPCION
Conexion roscada de alta presién

La invencion se refiere a una conexion roscada de alta presion para la transmision de medios gaseosos, liquidos y/o
solidos.

Con tales conexiones roscadas, que son adecuadas también para zonas de presion mas baja, debe conseguirse una
transmisiéon segura de un medio desde una fuente de presién u otro acumulador de presion, por ejemplo desde una
bomba hidraulica o instalacion de repostaje. En este caso es importante la realizacién libre de fugas, para evitar una
salida de medios al medio ambiente.

Una conexion roscada de alta presion de este tipo se describe, por ejemplo, en el documento EP-0 753 698 A para
conductos de medios de presion o en el documento WO 02/01105 para uniones roscadas de tubos. Tales uniones
roscadas de tubos de alta presion con anillos de sujecion son objeto también de las patentes de los Estados Unidos
US 3.584.900 6 3.103.373, siendo subrayada especialmente la realizacion de los anillos de sujecion (anillos de
corte), para garantizar una fijacién segura de los tubos conectados y su obturacién libre de fugas.

Sin embargo, en el caso de valores crecientes de la presion de mas de 700 bares, estas conexiones de tubos son
cada vez mas sensibles a fugas, de manera que, en general, es previsible una salida de medios, por ejemplo de
aceite hidraulico o de gas hidrégeno pre-refrigerado. En este caso, se podrian producir accidentes, en particular
podrian producirse dafios considerables a través de fugasen conductos que estan bajo presion. Ademas, los anillos
de corte, que penetran en el revestimiento exterior de los tubos, solicitan en una medida considerable el tubo, de
manera que en el caso de solicitaciones alternas (por ejemplo, ya con oscilaciones ligeras del tubo), se puede
producir una grieta o incluso una rotura.

Se conoce a partir del documento DE 1 960 933 U una conexion roscada de alta presion que forma el tipo para la
transmisién de medios gaseoso, liquidos o solidos con un cuerpo de forma tubular, que estd rodeado, al menos
parcialmente, por un casquillo de obturacién.

Los documentos WO 02/01105 A y EP 0 753 698 A describen conexiones roscadas de tubos con taladros de
ventilacion.

La invencion tiene el cometido de proporcionar una conexién roscada de alta presién, que evita los inconvenientes
del estado de la técnica. En particular, debe proporcionarse una conexion roscada de alta presién, que esta
mejorada en cuanto a la técnica de seguridad con un tipo de construccién sencilla, de manera que se evitan peligros
o bien dafios.

Este cometido se soluciona por medio de una conexion roscada de alta presion de acuerdo con la reivindicacion 1.
La conexion roscada de alta presion presenta al menos un cuerpo hueco, en particular un cuerpo en forma de tubo,
que esta rodeado, al menos parcialmente, por un casquillo de obturacién y que se caracteriza porque el casquillo de
obturacion esta conectado por unién del material con el cuerpo en forma de tubo. La conexién roscada de alta
presion comprende una carcasa con un paso de fluido y con un cono de obturacién. De acuerdo con la invencion, el
casquillo de obturacion esta rodeado por una camara anular, que desemboca en un taladro de ventilacion.

De acuerdo con la invencidn, se proporciona una conexion roscada de alta presion para la transmision de fluidos
gaseosos y/o liquidos, en particular para el repostaje de vehiculos, que comprende una carcasa con un paso de
fluido y un cono de obturacién asi como con un tubo insertado en él, cuyo extremo esta rodeado por un casquillo de
obturacién al menos parcialmente conico, que esta impulsado axialmente por una tuerca roscada, en el que un
casquillo de obturacion esta acoplado totalmente sobre el tubo y esta fijado en el extremo del tubo, en particular esta
soldado con una costura de soldadura circunferencial cerca del extremo del tubo.

Los desarrollos preferidos de la invencién son objeto de las reivindicaciones dependientes.

Con preferencia, el casquillo de obturacién presenta un apéndice en forma de tubo, en el que esta insertado un anillo
de obturacion que corresponde al cono de obturacion de la carcasa.

Con preferencia, entre el casquillo de obturacién y la tuerca roscada esta previsto u seguro de tornillo en forma de
anillo, que esta constituido especialmente por dos discos. En una forma de realizacion desarrollada, el extremo del
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lado de la carcasa de la tuerca roscada rodea el casquillo de obturacion y/o el seguro de tornillo en direccién axial.

Con preferencia, la carcasa puede estar configurada de forma lineal, acodada, como pieza en T o como pieza en
cruz.

En una forma de realizacion preferida, el anillo de obturacién con forma exterior conica esta constituido de un
plastico resistente a la presion, en particular de PEEK, pero también puede estar constituido de metales NE (No
Hierro) como, por ejemplo, aleaciones de Al, Monel, aleaciones de cobre o metal no férrico.

Es muy especialmente preferido que el casquillo de obturacién esté acoplado con un ajuste estrecho sobre el tubo,
en particular con una tolerancia del diametro inferior a 1 mm, con preferencia < 0,1 mm.

Todas las medidas descritas anteriormente se pueden combinar de forma discrecional, sin que se demande para el
técnico una actividad inventiva.

A través de la conexion por unién del material del casquillo de obturacién con el tubo se consigue, en oposicion a las
conexiones del estado de la técnica con anillos de corte, una unioén libre de fugas también a altas presiones de mas
de 700 bares, en particular de mas de 1000 bares e incluso de mas de 4000 bares. Por lo demas, a través de la
conexion por union del material se descarga el cuerpo en forma de tubo, en particular no se producen carga axiales.
Por lo demas, se evita una deformacion del cuerpo en forma de tubo, en particular del tubo y se impide un
aflojamiento de la unién. En el caso de la conexion por union del material, la tasa de permeacion, es decir, la tasa de
fuga se determina esencialmente a través de los materiales basicos empleados del cuerpo tubular y del casquillo de
obturacion.

Como conexion por unién del material posible entre el casquillo de presion y el cuerpo en forma de tubo se pueden
emplear todas las conexiones por union del material posible, como por ejemplo una unién estafiada, una unién
soldada, una union encolada. Otras uniones posibles son una unién prensada, una unién de vulcanizacién o una
union retractil. Las conexiones por union del material se caracterizan porque las dos partes implicadas en la unién
son retenidas juntas por fuerzas atdmicas o moleculares y solamente se pueden separar una de la otra a través de
destruccion del medio de unién.

Es muy especialmente preferido que la conexion por union del material entre el casquillo de obturacion y el cuerpo
en forma de tubo se establezca por medio de un procedimiento de soldadura, en particular por medio de soldadura
por laser.

En el lado exterior del casquillo de obturacién, que esta alejado del cuerpo en forma de tubo, el casquillo de
obturaciéon presenta enrayado, en particular ranuras. Estas ranuras sirven para mantener una junta de obturacién
aplicada sobre el casquillo de obturacion, por ejemplo un anillo de obturacion. El anillo de obturacién encaja con
preferencia en un cono de obturacién de una carcasa que rodea parcialmente el casquillo de obturacion y de esta
manera obtura el casquillo de obturacién frente a la carcasa.

A través de las ranuras practicadas sobre el lado exterior del casquillo de obturacién se fija una junta de obturacién
de este tipo y se garantiza un asiento seguro de la junta de obturacion sobre el casquillo de obturacion. Por lo
demas, se asegura que la junta de obturaciéon también se mantenga con seguridad en el caso de un aflojamiento de
la unién roscada. La realizacion de las ranuras en el lado exterior del casquillo de obturacion se puede realizar o
bien con procedimientos de mecanizacion por arranque de virutas o por medio de conformacion sin arranque de
virutas. Evidentemente, también son posibles otros anclajes de la junta de obturacion en el lado exterior del casquillo
de obturacion.

El cuerpo en forma de tubo, que transporta el medio gaseoso, liquido y/o sélido, puede presentar un contorno de
adaptacion sobre el lado que esta alejado del casquillo de obturacion. Sobre el contorno de adaptacion se puede
acoplar, por ejemplo, una manguera flexible, por ejemplo una manguera hidraulica.

En una forma de realizacion desarrollada, la unién roscada comprende una carcasa, que presenta un paso de fluido,
asi como un cono de obturacién. En esta carcasa se inserta el casquillo de obturaciéon con el cuerpo en forma de
tubo, con el que esta unido por uniéon del material y esta rodeado, al menos parcialmente, por la carcasa. Con
preferencia, la carcasa presenta un cono de obturacion. El cono de obturacion y el casquillo de obturacién con tubo
insertado se conectan de forma hermética entre si. Con preferencia, esto se realiza con un anillo de obturacién, que
esta aplicado sobre el casquillo de obturacién y encaja en el cono de obturacion. De manera alternativa o adicional,
el casquillo de obturaciéon puede presentar una zona conica estrecha, que forma con el cono de obturaciéon de la
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carcasa una superficie de obturacion metdlica. A través de una configuracion de este tipo se consigue una junta de
obturacién metalica también cuando entre el casquillo de obturacién y la carcasa no esta presente ningun anillo de
obturacion. La introduccién de la zona coénica en el casquillo de obturacion se puede realizar o bien por arranque de
virutas o sin arranque de virutas.

La junta de obturacion descrita anteriormente, que se puede aplicar sobre el casquillo de obturacién y se puede
insertar en el cono de obturacién de la carcasa, presenta con preferencia un material de obturacién, que es mas
blando que el material de base, es decir, que el material del cuerpo en forma de tubo o bien de la carcasa. De
manera especialmente preferida, también aqui se puede emplear un anillo de obturacion de PEEK
(polieteretercetona), que presenta también a temperaturas minimas extremas de por ejemplo -75°C, una alta
resistencia al medio y hermeticidad. La geometria del anillo de obturacién estd adaptada, en general, a la geometria
de la carcasa. Con la ayuda del anillo de obturaciéon y/o de la junta de obturacién metalica se consigue una
obturacion del casquillo de obturacion frente a la carcasa.

La aplicacion del anillo de obturacion sobre el casquillo de obturacién se puede realizar a través de prensado, a
través de una conexién en union positiva 0 en unidn del material, a través de moldeo por inyeccion, vulcanizacion,
adhesion o encolado.

Con preferencia, la conexién roscada comprende un tornillo de fijaciéon, con el que se atornilla la carcasa con el
casquillo de obturacién. El tornillo de fijacién proporciona una conexién por aplicacion de fuerza entre el tornillo de
fijacion, el elemento de seguridad insertado entre el tornillo de fijacién y el casquillo de obturacién y el casquillo de
obturaciéon. Como materiales para el tornillo de fijacion se contemplan especialmente acero noble, como también
metales ligeros, metales no férricos y plasticos, como por ejemplo aleaciones de aluminio, aleaciones de laton, POM
o PVDF. La mecanizaciéon del tornillo de fijacion se realiza o bien por arranque de virutas o por medio de
conformacion sin arranque de virutas.

Para impedir, en el caso de cargas mecéanicas desfavorables, en particular en el caso de vibraciones, el aflojamiento
de la unién roscada, que comprende en el presente caso el tubo, la junta de obturacién, el casquillo de obturacion, el
tornillo de fijacion y el disco de seguridad, se puede prever un seguro de tornillo, que estd constituido con
preferencia por dos discos configurados méviles entre si.

Por medio de un sistema de seguridad de este tipo se eleva también el par de torsién de aflojamiento.

Para evitar una formacién no deseada de la presion en la carcasa, puede estar previsto que la carcasa presente un
taladro de ventilacion o una entalladura, que esta practicada en la rosca de la parte de la carcasa. A través del
taladro de ventilacion se posibilita, por otro lado, también realizar mediciones de fugas.

Los materiales preferidos para la carcasa son aleaciones de metal ligero y todos los materiales metalicos y no
metdlicos. Por lo demas, son posibles todas las combinaciones de material concebibles. Para que el cuerpo en
forma de tubo en el casquillo de obturacion, como también en la tuerca de tornillo, no esté expuesto a cargas de
flexion, es ventajoso que exista un ajuste muy exacto, es decir, una tolerancia estrecha en la zona del casquillo de
obturacion y de la tuerca de tornillo, o bien del tornillo de fijacion. En este caso, son especialmente preferidas
tolerancias del diametro inferiores a 1 mm, con preferencia inferiores a 0,1 mm.

La unién roscada de acuerdo con la invencién, en particular la unién roscada a alta presion se caracteriza por una
seguridad especialmente alta y por un tipo de construccion sencillo, puesto que a través de la fijaciéon propuesta del
casquillo de obturacion en el extremo del tubo se consigue una conexion sencilla, de manera que se pueden excluir
peligros o bien dafios. En particular, el tubo es guiado sin tensiones en el casquillo de obturacion, de manera que se
previenen picos de tension y se puede evitar de una manera segura y de larga duracion con la unién roscada de alta
presién propuesta, que pueda salir gas, liquido o sustancia sdlida. Esto es especialmente importancia por razones
de proteccion de accidentes, pero también para la proteccion del medio ambiente, para que no se pueda perder
ningun volumen de medio considerable.

Hay que indicar que la unién atornillada propuesta es adecuada para diferentes conexiones, en particular para
sistemas / conexiones de alta presion en la construccion de vehiculos, pero también en instalaciones industriales o
para el repostaje de automoviles. La union roscada, en particular la union roscada de alta presion, puede estar
incorporada en este caso en un lugar discrecional de la tuberia de una manera compacta y puede presentar también
valvulas o filtros cerca de la unién roscada.

A continuacion se explica y se describe en detalle un ejemplo de realizacién con la ayuda del dibujo adjunto. En
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éste:

La figura 1 muestra una primera forma de realizacion de una conexién roscada de alta presion en la seccion
longitudinal.

Las figuras 2 a — ¢ muestran una segunda forma de realizacion de una conexién roscada de alta presién con un
adaptador.

En la figura 1 se muestra un primer ejemplo de realizaciéon de una conexién roscada, en particular de una conexion
roscada de alta presion 1 con una carcasa 2, en la que el lado frontal derecho aqui con un paso del medio 3
representado con linea de trazos sirve, por ejemplo, como entrada y el lado frontal izquierdo sirve para la
transmisién del medio a transportar a través de un tubo 9 insertado alli, por ejemplo a un cilindro de trabajo o
deposito de presion no representados. En el lado frontal izquierdo de la carcasa 2 esta prevista una tuerca roscada
6, que esta enroscada sobre una rosca 6a y un seguro de tornillo 7 contra la carcasa 2. El seguro de tornillo 7 esta
constituido en este caso con preferencia por dos discos moviles relativamente entre si, de manera que en el caso de
vibraciones (por ejemplo en un vehiculo) se puede impedir un aflojamiento con seguridad.

En el interior de la carcasa 2 esta previsto un casquillo de obturaciéon 4, en el que se inserta el tubo 9 para la
continuacién del paso de medio 3, que sirve como conducto para la entrada o bien para la salida del medio a
transportar. La carcasa 2 puede estar configurada en este caso, en adaptacién al medio a transportar, en particular
al angulo de admisiéon deseado en cada caso, a las secciones transversales de paso, etc., por ejemplo también
acodada o angulada o como pieza en cruz.

La conexidn roscada de acuerdo con la invencién, en particular conexion roscada de alta presién 1 para la
transmisién de medios gaseosos, liquidos y/o sélidos, se caracteriza porque el casquillo de obturacion 4 esta fijado
en el extremo del tubo 9a, en particular por medio de una conexién por unién del material. En particular, el casquillo
de obturacién esta soldado con una costura de soldadura circundante 4b en el extremo del tubo 9a, es decir, cerca
de la entrada frontal al paso del medio 3. En la forma de realizacién representada, el casquillo de obturaciéon no sélo
esta acoplado parcialmente, sino totalmente sobre el tubo 9. Por lo demas, el casquillo de obturacién 4 presenta en
la forma de realizacion representada una zona coénica estrecha 4c, que forma con el cono de obturaciéon 2a una
superficie de obturacion metalica. Con preferencia, el casquillo de obturacién 4 esta rodeado por una camara anular
8, que desemboca en un taladro de ventilacién 8a. De esta manera, se puede evitar una formacion no deseada de la
presion.

En particular, el caquillo de obturacion 4 presenta un apéndice 4a en forma de anillo, en el que esta insertado un
anillo de obturacion 5 en correspondencia con el cono de obturacion 2a de la carcasa 2. Con preferencia, el anillo de
obturacion 5 con su forma exterior conica esta constituido de PEEK (polieteretercetona), puesto que este material
resistente ofrece una alta resistencia a los medios y hermeticidad también a temperaturas minimas extremas.

Ademas, es ventajoso que en la forma de realizacion representada, el extremo del lado de la carcasa de la tuerca de
tornillo 6 rodea el casquillo de obturacion 4 y/o el seguro del tornillo 7 en direccién axial. De esta manera, se rodea y
se estabiliza el extremo de diametro mayor del casquillo de obturacién 4. Incluso cuando el tubo 9 que apunta aqui
hacia la izquierda esta expuesto a cargas de flexién, la costura de soldadura 4b en el extremo del tubo 9a no esta
expuesta a tensiones de flexién en virtud de la guia exacta en la tuerca de tornillo 6 y especialmente debido al ajuste
exacto (tolerancia estrecha) en el casquillo de obturacién 4. Por lo tanto, es suficiente ya una costura de soldadura
4b relativamente “fina” para la fijacién segura.

En las figuras 2a a 2c¢ se representa una configuracién alternativa de la invencién. Los mismos componentes que en
la figura 1 estan designados con numeros de referencia elevados en 100.

En la seccién longitudinal A-A segun la figura 2a se muestra otra forma de realizaciéon de una conexién roscada 101,
en particular de una conexién roscada de alta presién con una carcasa 102, en la que la carcasa presenta un paso
de fluido 103. El paso de fluido 103 practicado en la carcasa 102 sirve, por ejemplo, como entrada para un fluido,
gue es transportado al tubo 109. Como ya en la forma de realizaciéon segun la figura 1, sobre el tubo 109 esta
acoplado un casquillo de obturacion 104, que esta conectado segun la invencién por union del material, por ejemplo
con una costura de soldadura 104b en el extremo del tubo 109a. El casquillo de obturacién presenta, por lo demas,
una zona conica 104c, que forma con el cono de obturacién 102a insertado en la carcasa una superficie de
obturacion metdlica 103. Adicionalmente a la junta de obturacion metalica en la zona 103 entre el cono de obturacién
102a insertado en la carcasa y la zona cénica 104c del casquillo de obturacién, el casquillo de obturaciéon posee una
zona 107, que puede presentar un rayado (no mostrado). En esta zona 107 se aplica sobre el cono de obturacion un
material de obturacion, por ejemplo a través de prensado o retracciéon. El material de obturacién es con preferencia
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un anillo de obturacion 105, que puede estar constituido de un PEEK (polieteretercetona). El anillo de obturacion 105
obtura el casquillo de obturacién adicionalmente frente a la carcasa.

Como ya en la forma de realizacion segun la figura 1, en la forma de realizacion de las figuras 2 a — ¢ esta prevista
una tuerca de tornillo 106, que esta disefiada con preferencia como tornillo de fijacion. El tornillo de fijacion esta
enroscado por medio de una rosca 111a, que en el presente caso engrana en una rosca exterior de la carcasa 102,
en oposicion a la forma de realizacion segun la figura 1, y un seguro de tornillo 111 contra la carcasa 102. El seguro
de tornillo 107 esta constituido con preferencia por dos discos relativamente méviles entre si, de manera que en el
caso de vibraciones se puede impedir con seguridad un aflojamiento. La utilizacién de una rosca exterior con la que
se enrosca la tuerca de tornillo 105 con la carcasa, tiene la ventaja de que la conexidn se puede utilizar con sistemas
de transferencia de medios existentes, como por ejemplo tubos, mangueras.

Por lo demas, se puede reconocer el taladro de ventilacion 108a practicado en la tuerca de tornillo 106, que
desemboca en una camara anular 108, que rodea el casquillo de obturaciéon 104. Con la ayuda del taladro de
ventilacién 108a se puede evitar una formacion no deseada de la presion, en el caso de que se produzca
eventualmente una fuga en la caAmara anular. Como otra diferencia, la forma de realizacion segun las figuras 2 a — c
presenta, con respecto a la forma de realizacion representada en la figura 1, un contorno de adaptacién 120 en el
lado del tubo 109 que esta alejado de la carcasa. El contorno de adaptaciéon comprende un tope 121 asi como un
perfilado 130. Sobre el perfilado se puede acoplar un conducto, por ejemplo un conducto de plastico y se puede
prensar con el adaptador. De esta manera es posible conectar en la conexién roscada de acuerdo con la invencion
un conducto flexible, por ejemplo a través de prensado, como se ha descrito anteriormente.

En la figura 2b se muestra una vista tridimensional de una conexién segun la figura 2a y en la figura 2 se muestra
una vista en planta superior. Los componentes iguales como en la seccion longitudinal a lo largo de la linea A — A
como en la figura 2a estan designados con los mismos naimeros de referencia.

En las figuras 2b-c se puede reconocer claramente el contorno exterior de la tuerca roscada 6, que esta disefiada
como tornillo poligonal. También se puede reconocer claramente el taladro de ventilacion 108a practicado en la
pared exterior de la tuerca roscada.

Por lo tanto, esta configuracion permite un montaje sencillo de la conexion roscada 1, en particular de la conexion
roscada de alta presion, estando asegurada una conexion y una obturacion seguras también a presiones muy altas
de hasta 4000 bares y en intervalos extremos de temperaturas en la zona positiva y negativa desde -100°C hasta
+150°C, en particular desde 80°C hasta +120°C.



10

15

20

25

30

35

ES 2 408 960 T3

REIVINDICACIONES

1.- Conexion roscada de alta presion (1) para la transmision de medios gaseosos, liquidos y/o soélidos, en particular
para el repostaje de vehiculos, que comprende:

- un cuerpo hueco (9) en forma de tubo, que esta rodeado, al menos parcialmente, por un casquillo de obturacién
(4), en el que la conexion roscada de alta presion (1) comprende una carcasa (2) con un paso de fluido (3) con un
cono de obturacion (2a), caracterizada porque

- el casquillo de obturacion (4) estd conectado por union del material con el cuerpo (9) en forma de tubo, de tal
manera que se proporciona una conexion libre de fugas para presiones de mas de 700 bares, en particular de mas
de 1000 bares, de manera muy preferida de mas de 4000 bares y a través de la conexion por unién del material, se
descarga el cuerpo (9) en forma de tubo, de manera que no aparecen cargas axiales; y el casquillo de obturacion (4)
esta rodeado por una camara anular (8), que desemboca en un taladro de ventilacién (8a).

2.- Conexion roscada de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque la conexion por union del material es
una de las uniones siguientes:

- una unién estafiada,

- una unioén soldada,

- una unioén encolada

- una unién de vulcanizacion.

3.- Conexién roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque la
conexion por unién del material comprende una costura de soldadura (4b, 104b).

4.- Conexion roscada de alta presion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el
casquillo de obturacion (4) presenta ranuras en un lado que se aleja desde el cuerpo (9) en forma de tubo.

5.- Conexidén roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el
cuerpo (9) en forma de tubo presenta un contorno de adaptacion (120) en el lado que esta alejado del casquillo de
obturacion (4).

6.- Conexién roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el
casquillo de obturacién (4) esta acoplado totalmente sobre el cuerpo en forma de tubo, en particular el tubo (9).

7.- Conexion roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque el
cuerpo (9) en forma de tubo esta insertado con casquillo de obturacion (4) en la carcasa (2).

8.- Conexién roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque el
casquillo de obturaciéon (4) presenta un apéndice (4a) en forma de anillo, en el que esta insertado un anillo de
obturacion (5) que corresponde a un cono de obturacién (2a) de una carcasa (2).

9.- Conexion roscada de alta presion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque entre el
casquillo de obturacion (4) y un tornillo, especialmente una tuerca roscada (6) esta previsto un seguro de tornillo (7),
gue esta constituido especialmente por dos discos.

10.- Conexion roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque un
extremo de un tornillo en el lado de la carcasa, en particular de una tuerca roscada (6) rodea el casquillo de
obturacion (4) y/o el seguro de tornillo (7) en direccién axial.

11.- Conexién roscada de alta presion de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizada porque un tornillo, en
particular una tuerca roscada (6) rodea la carcasa, al menos parcialmente, en direccién axial.
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12.- Conexién roscada de alta presién de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque una
carcasa (2) esta configurada de forma lineal, acodada, como pieza en T 0 como pieza en cruz.

13.- Conexion roscada de alta presion de acuerdo con una de las reivindicaciones 8 a 12, caracterizada porque el
anillo de obturacion (5) con forma exterior conica esta constituido de un material resistente a la presion, en particular
de PEEK.

14.- Conexién roscada de alta presion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizada porque el
casquillo de obturacion (4) esta acoplado con un ajuste estrecho sobre el tubo (9), en particular con una tolerancia
del diametro inferior a 1 mm, con preferencia < 0,1 mm.
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