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DESCRIPCION
Tapa metalica para un cuerpo de contenedor, con molduras de rigidizacién.

La presente invencion se refiere a las tapas metdlicas para contenedores segun el preambulo de la reivindicacion 1,
en particular, los contenedores metalicos. Se refiere mas particularmente a las tapas del tipo que comprende un
anillo periférico asociado, a través de una linea de inicio de ruptura, a un panel central provisto de por lo menos una
moldura de rigidizacion y equipado con un 6rgano de prension de tipo "anillo de apertura”.

Algunos contenedores metalicos, principalmente las latas de conserva para el acondicionamiento de productos
alimenticios, estan equipados con un sistema de apertura denominado “facil” que evita la utilizacion de herramientas
de tipo abrelatas. La patente US 2004/0099665 da a conocer una tapa segun el preambulo de la reivindicacién 1.

Una solucién particularmente interesante consiste en una tapa monobloque que comprende un anillo periférico
asociado, a través de una linea de inicio de ruptura, con un panel central equipado con un érgano de prension y de
traccion, denominado comunmente " anillo de apertura”.

Este tipo de érgano de prensién comprende habitualmente dos partes en su longitud: - una parte periférica que
soporta un "pico", fijada al panel central de la tapa cerca de la linea de inicio de ruptura, y - una parte interior que
forma un bucle de agarre que, antes de su maniobra para la apertura, esta aplicado contra la superficie superior del
panel central asociado.

Para abrir el contenedor, el usuario sujeta la parte libre del bucle del érgano de prensién, y luego separa este Ultimo
del panel central asociado. El 6rgano de prensién forma entonces una especie de palanca, puesta en rotacion por el
usuario a nivel de su extremo periférico de forma de pico de apoyo, que provocara una rotura de la linea de inicio de
ruptura.

A continuacién, es suficiente que el usuario ejerza una traccion conveniente sobre el 6rgano de prension de manera
que la apertura continle a nivel de la linea de inicio de ruptura y que el panel central se separe de su anillo
asociado.

Ahora bien, en la practica, durante la operacion de apertura, el panel central sufre generalmente unos fenémenos de
plegado segun unas lineas orientadas transversalmente con respecto a la linea general de tracciéon (en otras
palabras, la parte rasgada del panel tiene tendencia a curvarse frente a su parte que ain no se ha rasgado).

Estos fenémenos tienen el efecto de reducir el rendimiento de la energia de traccion y aumentar asi el esfuerzo
necesario para que el consumidor desprenda la linea de inicio de ruptura.

Para limitar este problema, es habitual realizar unas molduras de rigidizacién en el panel central, destinadas a
mejorar la resistencia de este panel ante estos fendémenos de plegado o curvado indeseables. La energia de traccion
a ejercer por parte del consumidor para la apertura de la tapa es entonces reducida.

Sin embargo, en la practica, no todas las molduras de rigidizacion son tan eficaces unas con respecto a las otras
para optimizar la energia de traccion ejercida por el consumidor.

Por esta razén, el solicitante ha desarrollado una nueva estructura de tapa con anillo de apertura, que prevé
optimizar y reducir la energia de traccién necesaria para la apertura.

La tapa metélica de acuerdo con la invencion comprende (i) una parte periférica para su ensamblaje con el cuerpo
del contenedor y (ii) una parte central que forma un panel de cierre central de obturacién, delimitada y conectada a
dicha parte periférica por medio de una linea de inicio de ruptura, estando este panel central equipado, a nivel de
una de sus superficies, con un 6rgano de prension compuesto por dos partes a través de las cuales pasa un eje
longitudinal de simetria: - una primera parte solidarizada a dicho panel central, y - una segunda parte de prension
propiamente dicha; este érgano de prensién permite ejercer una traccién sobre dicho panel central para romper
dicha linea de inicio de ruptura desde una zona proximal adyacente a dicho 6rgano de prension, hasta una zona
distal en la parte opuesta a dicho 6rgano de prensién; esta destinado a progresar, durante esta traccion, por lo
menos aproximadamente sobre la longitud y frente a una linea general de traccién definida en dicho panel central
entre dichas zona proximal y distal; el panel central comprende también una o varias molduras internas formadas por
tramos, dispuestas para reforzar su resistencia al plegado por lo menos segun unas lineas transversales a dicha
linea general de traccién, estando por lo menos dos de dichos tramos internos de moldura dispuestos a un lado de
dicha linea general de traccion.

De acuerdo con la invencion, esta tapa esta caracterizada porque dichos tramos internos de moldura forman dos
partes laterales de moldura, que estan dispuestas cada una por el lado de dicha linea general de traccion,
comprendiendo las partes laterales de moldura, cada una, (i) un tramo de moldura interior, por el lado de la linea
general de traccién, y (ii) un tramo de moldura exterior, que se extiende en el espacio que separa dicho tramo
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interior y dicha linea de inicio de ruptura opuesta; y dichos tramos interiores y/o exteriores de las dos partes laterales
de moldura se extienden (ventajosamente sobre una parte por lo menos de su longitud) de forma divergente con
respecto a dicha linea general de traccién y también una con respecto a la otra, constituyendo unos tramos
divergentes de moldura.

Esta estructura de tapa tiene el interés de reducir los fenémenos de plegado transversal (o curvatura) y, por lo tanto,
reducir aln mas la energia de traccion necesaria para la apertura. En particular, esta ventaja se deriva de la
creacion de un efecto denominado de "silla de montar" o de "teja", es decir, un fendémeno de combadura del panel
orientado transversalmente con respecto a la linea general de traccién sobre el 6rgano de prension.

A continuacién se especifican otras caracteristicas ventajosas que se pueden considerar en combinacion o de forma
independiente entre si:

- los tramos interiores de las dos partes laterales de moldura se extienden de forma divergente
(ventajosamente sobre una parte por lo menos de su longitud) con respecto a dicha linea general de traccion
y también una con respecto a la otra, y los tramos exteriores de las dos partes laterales de moldura se
extienden de forma divergente (ventajosamente sobre una parte por lo menos de su longitud) con respecto a
dicha linea general de traccion y también una con respecto a la otra, constituyendo los tramos interiores y
exteriores de las dos partes laterales de moldura los tramos divergentes de moldura;

- los tramos interiores y/o exteriores de las dos partes laterales de moldura se extienden de forma divergente
(ventajosamente sobre una parte por lo menos de su longitud) con respecto a dicha linea general de traccion
y también una con respecto a la otra, en direccién a la zona distal de la linea de inicio de ruptura;

- los tramos divergentes de moldura se extienden de manera rectilinea, o por lo menos sustancialmente de
manera rectilinea, sobre por lo menos una parte de su longitud;

- los tramos divergentes de moldura se extienden de forma simétrica, o por lo menos sustancialmente de forma
simétrica, con respecto a la linea general de traccion;

- los tramos interiores de las dos partes laterales de moldura estan conectados ventajosamente a nivel de un
primer extremo cerca de la linea general de traccién, por un primer tramo de unién que se extiende a nivel de
la linea general de traccion, y los dos tramos de cada una de dichas partes laterales de moldura estan
conectados por un segundo tramo de unidn, a nivel de su segundo extremo situado a distancia de la linea
general de traccion y cerca de la linea de inicio de ruptura;

- los dos tramos de moldura de una misma parte lateral de moldura divergen ventajosamente uno con respecto
al otro, desde sus extremos cerca de dicha linea general de traccion, hasta sus extremos a distancia de la
linea general de traccion;

- lalinea general de traccién se compone por lo menos por dos porciones: (i) una porcion proximal por el lado
de la zona proximal de la linea de inicio de ruptura, y orientada coaxialmente o por lo menos de forma
sustancialmente coaxial al eje longitudinal del 6rgano de prension, y (ii) una porcion distal por el lado de la
zona distal de dicha linea de inicio, y orientada de forma coaxial o por lo menos de forma sustancialmente
coaxial con respecto a un eje medio del panel central que pasa por dicha zona distal; en este caso, los tramos
divergentes de moldura estan dispuestos a nivel de dicha porcién distal de la linea general de traccién;
también en este caso, por lo menos otros dos tramos de moldura estan dispuestos cada uno ventajosamente
por un lado de la porcién proximal de la linea general de traccién, extendiéndose los tramos proximales de
moldura cerca y a lo largo de una parte de la linea de inicio de ruptura; en el caso de una moldura interna con
dos partes laterales, los tramos proximales de moldura estan conectados, cada uno, al primer extremo del
tramo exterior de una de dichas partes laterales de moldura;

- los dos tramos divergentes de moldura se separan en el sentido de la linea general de traccion desde
proximal hacia distal; en este caso, el panel central presenta ventajosamente una forma general no circular,
delimitada por una linea de inicio de ruptura que comprende dos tramos longitudinales conectados por dos
tramos transversales; el érgano de prensién esta fijado a nivel de un angulo de dicha linea de inicio de
ruptura correspondiente a la unién entre un primer tramo transversal y un primer tramo longitudinal de dicha
linea de inicio de ruptura, para formar su zona proximal de ruptura, y los dos tramos divergentes de moldura
se separan a partir de la linea general de traccion, en direccion al segundo tramo transversal de dicha linea
de inicio de ruptura para formar la zona distal de ruptura;

- de manera alternativa, los dos tramos divergentes de moldura se pueden separar en un sentido inverso al de
la linea general de traccion (es decir, que son divergentes en un sentido distal hacia proximal);

- el panel central comprende también unos tramos de moldura denominados tramos "periféricos" que se
extienden a lo largo y cerca de por lo menos una parte de la longitud de la linea de inicio de ruptura, de tal
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modo que la distancia entre dichos tramos periféricos de moldura y dicha linea de inicio de ruptura esté
comprendida entre 0,5y 5 mm;

- los tramos interiores y periféricos de moldura del panel central estan conectados unos a otros, de modo que
formen juntos una moldura continua Unica;

- los tramos internos de moldura, y en caso necesario, los tramos periféricos de moldura, comprenden un
extremo proximal situado a nivel de una linea que se extiende transversalmente con respecto al eje
longitudinal de dicho 6rgano de prensidn, para favorecer el plegado del panel central a nivel de dicha linea
transversal durante una maniobra de levantamiento de dicho érgano de prension.

La invencion se ilustrara ahora, sin estar limitada en modo alguno, mediante la siguiente descripcién haciendo
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 es una vista general desde arriba de una tapa cuyo panel central comprende una moldura de
rigidizacion continua de acuerdo con la presente invencion;

- lafigura 2 es una vista en seccion segun un plano ll-ll de la tapa de la figura 1.

La tapa 1, como se muestra en la figura 1, esta destinada a ser ensamblada con el borde superior de un cuerpo de
contenedor metalico (no representado).

Este cuerpo de contenedor se compone generalmente por un elemento de fondo asociado al borde inferior de una
cintura de las paredes laterales (de seccion circular, cuadrada, rectangular, etc.).

La conexién entre la tapa 1 y el cuerpo de contenedor se efectia, habitualmente, mediante una técnica de engaste.

La tapa 1 se compone, de manera clasica, por una parte 2 que forma un anillo periférico que esta asociado, por
medio de una linea de inicio de ruptura 3, a una parte 4 que forma un panel central de obturacién, amovible.

Esta realizada ventajosamente monobloque por medio de una técnica de estampado, a partir de una chapa metalica
de tipo aluminio, acero, etc.

La tapa 1 tiene, vista desde arriba, una forma general no circular, en este caso rectangular.

El anillo 2 es, por lo tanto, de forma rectangular. Esta adaptado para permitir |a fijacién de la tapa 1 por engaste, en
una pared lateral de contenedor, de seccién rectangular (como se ha indicado anteriormente, esta forma general
puede ser diferente).

La linea de inicio de ruptura 3 (también denominada en lo sucesivo "linea de ruptura"), también es de forma general
rectangular, vista desde arriba (figura 1). Comprende dos tramos longitudinales 3a1 y 3a2, conectadas por dos
tramos transversales 3b1 y 3b2.

Esta linea de ruptura 3 esta realizada mediante un adelgazamiento de material, obtenido utilizando una herramienta
apropiada, durante la fabricacién de la tapa.

La linea de ruptura 3 esta en este caso cerrada/completa (se extiende por toda la periferia del panel de obturacion
4); de manera alternativa, podria ser sélo parcial.

Por otro lado, el panel central de obturacién 4 también tiene una forma general rectangular, con un eje longitudinal
de simetria 4.

Este panel 4 esta destinado a estar equipado, a nivel de la superficie superior, con un 6rgano de prension 6 cuya
manipulacién por parte del usuario permitird una apertura facil de la tapa 1 (es decir, una desolidarizacién, total o
parcial, del panel central 4 con respecto al anillo periférico 2 rompiendo la linea 3).

Generalmente, este 6rgano de prensién 6 es conocido por el experto en la materia como "anillo de apertura”.

El anillo de apertura 6 esta representado en trazos discontinuos en la figura 1, sélo a titulo indicativo y de manera
esquematica.

Esta fijado en este caso a nivel de un angulo de la linea de ruptura 3, formado por la unién entre un primer tramo
transversal 3b1 y un primer tramo longitudinal 3a1 de dicha linea de ruptura 3; este angulo de la linea de ruptura 3
corresponde a una zona de ruptura 3¢ denominada proximal o aguas arriba.
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Este anillo 6 comprende dos partes, dispuestas segun un eje de simetria 6' orientado coaxialmente a la bisectriz de
la zona proximal 3c:

- una parte periférica 7 fijada al panel 4, cerca de la linea de ruptura 3, que comprende un pico (no
representado), y

- una parte interior 8, que forma un bucle de prension, que se aplica contra la superficie superior del panel
central 4.

En la practica, este anillo 6 permite que el usuario ejerza una traccién sobre el panel central 4, de modo que rompa
la linea de inicio de ruptura 3 desde la zona proximal o aguas arriba 3c mencionada anteriormente (adyacente al
6rgano de prensioén 6), hasta una zona distal o aguas abajo situada en la parte opuesta a dicho anillo 6. Esta zona
distal corresponde, en este caso, al segundo tramo transversal 3b2 de la linea de ruptura 3, situada en la parte
opuesta al primer tramo transversal 3b1 mencionado anteriormente.

Durante esta traccién, el anillo 6 progresa por lo menos aproximadamente sobre la longitud y frente a una linea
general de traccion 9 definida en el panel central entre las zonas proximal 3c y distal 3b2.

Esta linea general de traccion 9 esté representada en la figura 1 por medio de una linea en trazos discontinuos. Esta
compuesta en este caso por dos porciones de forma general rectilinea:

- una porcién proximal 9a situada por el lado de la zona proximal 3c de la linea de inicio de ruptura 3, y
orientada coaxialmente o, por lo menos, de manera sustancialmente coaxial con respecto al eje longitudinal 6'
del 6rgano de prension 6, y

- una porcién distal 9b situada por el lado de la zona distal 3b2 de dicha linea de ruptura 3, y orientada
coaxialmente o por lo menos de manera sustancialmente coaxial con respecto al eje medio 4' del panel
central 4 que pasa por dicha zona distal 3b2 (en este caso, este eje medio 4' se extiende paralelamente y
entre los dos tramos longitudinales 3a de la linea de ruptura 3).

Estas dos poricones 9a y 9b de la linea de traccion 9 forman en este caso un angulo, una con respecto a la otra,
debido a la posicion del anillo 6 en un dngulo de la linea de inicio de ruptura 3. Estan conectadas por una porcién de
unién 9c, en forma general de arco de circulo: el anillo pasa normalmente progresivamente desde la porcion
proximal 3a a la porcién distal 3b.

Asimismo, el panel central 4 comprende unas molduras o cavidades, en este caso en hueco (0 de modo alternativo
en resalte), adaptadas para rigidizar el panel central 4.

En este caso, el panel central 4 comprende un primera moldura 10 denominada "central" o "interna", rodeada por
una segunda moldura 11 denominada "periférica” que se extiende a lo largo y cerca de la longitud de la linea de
inicio de ruptura 3.

En este caso, estas molduras "interna" 10 y "periférica" 11 son continuas; de manera alternativa, también pueden ser
discontinuas, una con respecto a la otra, y/o en si mismas.

Estas molduras estan delimitadas por unos tramos de moldura simples (un Unico cambio de altura); asimismo,
pueden estar definidas por unos tramos de moldura doble que forman, por ejemplo, una nervadura simple en hueco
0 en resalte.

De acuerdo con la invencion, algunos por lo menos de los tramos de moldura que definen la moldura central 10
estan dispuestos para generar un efecto de "silla de montar" o de "teja" en el panel central 4 durante su apertura (es
decir, una combadura de este panel 4 transversalmente con respecto a la linea general de traccion 9, o en otras
palabras, una combadura que comienza a partir de los dos tramos longitudinales 3a de la linea de ruptura 3 con un
punto alto a nivel de su eje medio 4').

Para ello y tal como se ha expuesto anteriormente, por lo menos dos de los tramos de moldura interna 10 estan
cada uno dispuestos a un lado de la linea general de traccion 9, y se extienden de manera divergente con respecto a
dicha linea general de traccién 9 y asimismo uno con respecto al otro.

De manera mas precisa, la moldura interna 10 se compone de tramos de molduras denominados "proximales" o
"aguas arriba" 10a y de otros denominados "distales" o "aguas abajo" 10b que se extienden, respectivamente a nivel
y a uno y otro lado de las porciones proximal 9a y distal 9b de la linea de traccion 9.

Estas partes laterales de moldura 13 comprenden cada una (i) un tramo de moldura interior 10b1, por el lado de la
linea general de traccién 9, (ii) un tramo de moldura exterior 10b2, que se extiende en el espacio que separa dicho
tramo interior 10b1 y la linea de inicio de ruptura 3 opuesta, y (iii) un tramo de unién 10b3, que une los dos tramos
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de molduras 10b1 y 10b2 a nivel de su extremo aguas abajo, situado a distancia de la linea general de traccion 9 y
cerca de la zona distal 3b2 de la linea de inicio de ruptura 3.

En este caso, son los tramos interiores 10b1, y asimismo exteriores 10b2, los que constituyen los tramos divergentes
de moldura, aptos para generar el efecto buscado de silla de montar o de teja.

Estos tramos interiores 10b1 y exteriores 10b2 se extienden de manera simétrica, o por lo menos casi de manera
simétrica, con respecto a la linea general de traccion 9 y en particular de su porcion distal 9b.

Se extienden enfrente y a lo largo de casi la totalidad de la longitud de esta porcion distal 9b, en este caso en
aproximadamente la mitad de la longitud del panel 4.

Los tramos interiores 10b1 se extienden de manera rectilinea, o por lo menos sustancialmente de manera rectilinea.

Estan conectados juntos a nivel de su extremo aguas arriba, cerca de la linea general de traccion 9, mediante un
tramo de unién 10b4 (en forma general de arco de circulo) que se extiende a nivel de y transversal a dicha linea
general de traccion 9.

Estos tramos interiores 10b1 forman asi juntos una especie de V, abierta en direccién a la zona distal de ruptura 3b2
y cuyo eje de simetria corresponde al eje medio 4’ del panel 4.

Estos tramos interiores 10b1 divergen uno con respecto al otro, en el sentido aguas arriba hacia aguas abajo (es
decir, en direccién a dicha zona distal de ruptura 3b2).

Los tramos interiores 10b2 comprenden dos partes que se extienden de manera rectilinea, o por lo menos
sustancialmente de manera rectilinea: - una parte aguas arriba 10b2’, que diverge con respecto a la linea de traccién
9 opuesta, y - una parte aguas abajo 10b2” paralela o por lo menos sustancialmente paralela con respecto a los
tramos longitudinales de ruptura 3afl.

Las partes aguas arriba 10b2’ también divergen asimismo una con respecto a la otra, en el sentido aguas arriba
hacia aguas abajo (es decir, en direccién a dicha zona distal de ruptura 3b2).

Asimismo, los dos tramos de moldura 10b1 y 10b2 (en particular, a nivel de las partes aguas arriba 10b2’) de una
misma parte lateral de moldura 13 divergen uno con respecto al otro, desde sus extremos aguas arriba cerca de la
linea general de traccion 9 (lado aguas arriba de la porcién distal 9b), hasta sus extremos aguas abajo a distancia de
la linea general de traccion 9 (lado aguas abajo de la porcién distal 9b).

Esta estructura particular reforzara mas el efecto de “teja” o de “silla de montar” que se busca.

Por otra parte, como se muestra también en la figura 1, los tramos de moldura proximales 10a estan dispuestos
asimismo cada uno por el lado de la linea general de traccién 9, principalmente a nivel de su porcién proximal 9a y
también de la porcion de unién 9c.

La funcién de estos tramos 10a es rigidizar el panel 4, para optimizar el inicio del desgarro de la linea de ruptura 3.

Dos de estos tramos de moldura proximales 10a1 se extienden cerca y a lo largo de una parte de la linea de inicio
de ruptura 3. Presentan una forma idéntica, o similar, a la parte de linea de inicio de ruptura 3 opuesta.

En este caso, uno de los tramos 10a1’ (a la derecha en la figura 1, y frente a una parte del primer tramo longitudinal
de ruptura 3a1) presenta una simple forma rectilinea; el otro tramo 10a1” (a la izquierda en la figura 1, y frente a una
parte de los primer tramo transversal 3b1 y segundo tramo longitudinal de ruptura 3a2) presenta una forma general
de L.

Estos dos tramos de moldura proximales 10al estan en este caso conectados, mediante una unién curvada, al
extremo aguas arriba del tramo exterior 10b2 de una de las partes laterales de moldura 13.

Esta union esta realizada en este caso mediante un tramo de moldura 10a2, rectilineo o por lo menos
sustancialmente rectilineo, que convergen uno hacia el otro en el sentido desde proximal hacia distal. Estos tramos
convergentes 10a2 permiten en particular reforzar el caracter divergente de los tramos 10b1 y 10b2 de las partes
laterales distales 13.

Por otro lado, y tal como se ha expuesto anteriormente, el panel central 4 también comprende unos tramos de
moldura periférica 11 que se extienden a lo largo de la linea de ruptura 3.

A titulo indicativo, la anchura que separa estos tramos periféricos de moldura 11 y dicha linea de inicio de ruptura 3
esta comprendida ventajosamente entre 0,5y 5 mm.
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Estos tramos de moldura periféricos 11 estan conectados al extremo aguas arriba de los tramos interiores
proximales 10a de manera que forman juntos la moldura continua Unica.

Las dos conexiones 14 entre los tramos internos 10 y los tramos periféricos 11 (a nivel de sus extremos proximales)
se sitlan a distancia una de la otra, y a uno y otro lado de la linea de traccion 9; estan localizadas también fuera del
volumen ocupado por el anillo 6 y a distancia de la zona proximal de ruptura 3c.

Estas dos conexiones 14 estan posicionadas sobre una linea 15 que se extiende transversalmente al eje longitudinal
6' del érgano de prension 6, para favorecer el plegado del panel central 4 a nivel de dicha linea transversal 15
durante una maniobra de levantamiento de dicho érgano de prensién 6.

En la figura 1, se observa también la presencia de una moldura circular 16, localizada entre los tramos de moldura
proximales 10a y sobre el eje de encaminamiento 9 del anillo 6. Esta moldura 16 esta destinada ademas a situarse a
nivel del bucle 8 del anillo 6 para facilitar su asido por parte del consumidor cuando se abre la lata.

En la practica, la apertura de la tapa se realiza de manera convencional, mediante traccion sobre el anillo 6
dedicado, y esto en el sentido proximal-distal.

Durante esta traccién, el anillo 6 se desplaza sustancialmente segun la linea general de traccion 9 descrita en detalle
anteriormente.

En particular, es a nivel de la porcion distal 9b de esta linea de traccién 9 donde las dos partes laterales de moldura
13 produciran el efecto de silla de montar o de teja que se busca.

El rendimiento de la energia de traccién, en lo que se refiere al rasgado de la linea de ruptura, se mejora en
particular con respecto a la tapa provista de molduras cuyos tramos se extienden paralelamente a la linea de
traccion.

Segun una forma alternativa de realizaciéon (no representada), el anillo 6 puede estar colocado en el medio, o por lo
menos sustancialmente en el medio del tramo transversal 3b1 de la linea de ruptura. Este anillo 6 esta asi orientado
de tal manera que su eje 6’ sea coaxial con respecto al eje medio 4’ del panel 4.

En este caso, la linea de encaminamiento 9 del anillo 6 es rectilinea, o por lo menos casi rectilinea. Las molduras de
rigidizacion interna 10 pueden estar formadas entonces por las dos partes laterales 13 que se extienden sobre casi
la totalidad de la longitud del panel 4, para obtener un efecto de “silla de montar” 6ptimo.
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REIVINDICACIONES

1. Tapa metalica para un cuerpo de contenedor, en particular para un contenedor de tipo lata de conservas
metalica,

comprendiendo la tapa (1) (i) una parte periférica (2) para su ensamblaje sobre dicho cuerpo de contenedor y (ii)
una parte central (4) que forma un panel central de obturacién, delimitada y conectada a dicha parte periférica (2)
mediante una linea de inicio de ruptura (3),

estando el panel central (4) provisto, a nivel de una de sus superficies, de un érgano de prension (6) compuesto
por dos partes a través de las cuales pasa un eje longitudinal de simetria (6'): - una primera parte (7) solidarizada
a dicho panel central (4) y - una segunda parte (8) de prensién propiamente dicha,

permitiendo el drgano de prension (6) ejercer una traccion sobre dicho panel central (4) para romper dicha linea
de inicio de ruptura (3) desde una zona proximal (3c) adyacente a dicho 6rgano de prension (6) hasta una zona
distal (3b2) en la parte opuesta a dicho 6rgano de prension (6),

estando el érgano de prensién (6) destinado a progresar, durante esta traccién, por lo menos aproximadamente
sobre la longitud de, y frente a, una linea general de traccion (9) definida sobre dicho panel central (4) entre
dichas zonas proximal (3c) y distal (3b2),

comprendiendo también dicho panel central (4) una o varias molduras internas (10) formadas por tramos de
moldura (10a, 10b), dispuestas para reforzar su resistencia al plegado por lo menos segun unas lineas
transversales a dicha linea general de traccién (9), estando por o menos dos de dichos tramos internos de
moldura (10b1, 10b2) dispuestos cada uno a un lado de dicha linea general de traccién (9),

caracterizada porque dichos tramos internos de moldura (10b) forman dos partes laterales de moldura (13) que
estan dispuestas cada una a un lado de dicha linea general de traccion (9), comprendiendo dichas partes laterales
de moldura (13) (i) un tramo de moldura interior (10b1), por el lado de la linea general de traccién (9), y (ii) un tramo
de moldura exterior (10b2), que se extiende en el espacio que separa dicho tramo interior (10b1) y dicha linea de
inicio de ruptura enfrentada (3), y porque dichos tramos interiores (10b1) y/o exteriores (10b2) de las dos partes
laterales de moldura (13) se extienden de manera divergente con respecto a dicha linea general de traccion (9) y
también uno con respecto al otro, constituyendo unos tramos divergentes de moldura.

2. Tapa segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los tramos interiores (10b1) de las dos partes laterales de
moldura (13) se extienden de manera divergente con respecto a dicha linea general de traccion (9) y asimismo una
con respecto a la otra, y porque los tramos exteriores (10b2) de las dos partes laterales de moldura (13) se
extienden de manera divergente con respecto a dicha linea general de traccion (9) y asimismo una con respecto a la
otra, constituyendo los tramos interiores (10b1) y exteriores (10b2) de las dos partes laterales de moldura (13) los
tramos divergentes de moldura.

3. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizada porque los tramos interiores (10b1) y/o
exteriores (10b2) de las dos partes laterales de moldura (13) se extienden de manera divergente con respecto a
dicha linea general de traccién (9) y uno con respecto al otro, en direccién a la zona distal (3b2) de la linea de inicio
de ruptura (3).

4. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque los tramos interiores (10b1) de las
dos partes laterales de moldura (13) estan conectados a nivel de un primer extremo cerca de la linea general de
traccion (9), por un primer tramo de unién (10b4) que se extiende a nivel de la linea general de traccién (9), y porque
los dos tramos (10b1, 10b2) de cada una de dichas partes laterales de moldura (13) estan conectados por un
segundo tramo de unién (10b3), a nivel de su segundo extremo situado a distancia de la linea general de traccion (9)
y cerca de la linea de inicio de ruptura (3).

5. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque los dos tramos de moldura (10bf1,
10b2) de una misma parte lateral de moldura (13) divergen, uno con respecto al otro, desde sus extremos cerca de
dicha linea general de traccion (9), hasta sus extremos a distancia de la linea general de traccion (9).

6. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque los tramos divergentes de moldura
(10b1, 10b2) se extienden de manera rectilinea, o por lo menos sustancialmente de manera rectilinea, sobre por lo
menos una parte de su longitud.

7. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque los tramos divergentes de moldura
(10b1, 10b2) se extienden de manera simétrica, o por lo menos sustancialmente de manera simétrica, con respecto
a la linea general de traccion (9).
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8. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque la linea general de traccion (9) se
compone de por Io menos dos porciones:

- una porcién proximal (9a) por el lado de la zona proximal (3c) de la linea de inicio de ruptura (3), y orientada
coaxialmente o por lo menos de manera sustancialmente coaxial con respecto al eje longitudinal (6°) del
6rgano de prension (6), y

- una porcién distal (9b) por el lado de la zona distal (3c2) de dicha linea de inicio (3), y orientada coaxialmente
o por lo menos de manera sustancialmente coaxial con respecto a un eje medio (4’) del panel central (4) que
pasa por dicha zona distal (3¢c2),

y porque los tramos divergentes de moldura (10b1, 10b2) estan dispuestos a nivel de dicha porcion distal (9b) de la
linea general de traccion (9).

9. Tapa segun la reivindicacion 8, caracterizada porque por lo menos otros dos tramos de moldura (10a) estan
dispuestos por un lado de la porcion proximal (9a) de la linea general de traccion (9), extendiéndose dichos tramos
proximales de moldura (9a) cerca y a lo largo de una parte de la linea de inicio de ruptura (3).

10. Tapa segun la reivindicacién 9 en combinaciéon con la reivindicacién 1, caracterizada porque los tramos
proximales de moldura (10a) estan conectados cada uno al primer extremo del tramo exterior (10b2) de una de las
partes laterales de moldura (13).

11. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque los dos tramos divergentes de
moldura (10b1, 10b2) se separan en el sentido desde proximal hacia distal de la linea general de traccion (9).

12. Tapa segun la reivindicacion 11, caracterizada porque el panel central (4) es de una forma general no circular,
delimitada por una linea de inicio de ruptura (3) que comprende dos tramos longitudinales (3a) conectados por dos
tramos transversales (3b),

porque el 6rgano de prension (6) esta fijado a nivel de un angulo de dicha linea de inicio de ruptura (3)
correspondiente a la unién entre un primer tramo transversal (3b1) y un primer tramo longitudinal (3a1) de dicha
linea de inicio de ruptura (3) para formar su zona proximal de rotura (3¢), y

porque los dos tramos divergentes de moldura (10b1, 10b2) se separan a partir de la linea general de traccién (9),
en direccion hacia el segundo tramo transversal (3b2) de dicha linea de inicio de ruptura (3) que forma la zona de
ruptura distal.

13. Tapa segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizada porque el panel central (4) comprende
también unos tramos de moldura (11) que se extienden a lo largo y cerca de por lo menos una parte de la longitud
de la linea de inicio de ruptura (3), y porque los tramos internos (10) y periféricos (11) de moldura del panel central
(4) estan conectados entre si de manera que forman juntos una moldura continua Unica.
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