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Descripcién
La presente invencion se refiere a un médulo de aislamiento y estanqueidad.

El ambito de la invencion es el de los médulos de revestimiento destinados al aisfamiento de edificios a nivel de
suelos, tejados, paredes, muros buhardillas y techos.

Un moédulo de revestimiento de esta Indole generalmente debe ser estanqueizado. De este modo, el documento FR
2 809 128 A muestra un dispositivo para la fijacién de un revestimiento en el tejado. Este revestimiento contiene
medios de aislamiento, concretamente un pane! aislante térmico, unidos mediante encolado a unos medios de
estanqueidad, es decir un betin elastdmero.

Un panel es un elemento rigido aunque un revestimiento de esta indole presenta grandes dificultades en cuanto a
su almacenamiento y su manipulacion.

Por otro lado, coexisten dos grandes familias de materiales flexibles aislantes para edificios.

En primer lugar, los materiales aislantes gruesos, de un grosor superior a 10 cm, contienen una capa gruesa y
densa, eventualmente una pelicula exterior y eventualmente una pelicula interior. La pelicula exterior de cubierta es
de poliéster o polipropileno. La capa gruesa que constituye un grosor aislante estd compuesta por un materiai
fibroso mineral como la lana de vidrio o la lana de roca. La pelicula interior de proteccién también esta realizada con
papel «Kraft» o polipropileno. Cumple una funcién de para-vapores. Las dos peliculas garantizan ademds Ia
proteccién mecanica de [a capa.

En segundo lugar, los materiales aislantes delgados, de un grosor inferior a 10 cm, contienen una pelicula exterior
metalizada que cubre una estructura "sandwich” en la cual se intercalan peliculas flexibles metalizadas y capas
flexibles de material aislante. Las peliculas flexibles presentan propiedades reflectoras utilizadas para limitar las
transferencias térmicas por radiacion. Las capas flexibles estan realizadas con un material sintético como guata
sintética, una espuma alveolar 0 un material de burbujas constifuido por una o varias capas de bolsas cerradas que
contienen aire o cualquier gas. Generalmente los aislantes delgados estan unidos mediante soldadura, aunque
presentan puntos de compresion a la derecha de los puntos de soldadura. A nivel de los puntos de compresion, el
grosor del aislante queda considerablemente reducido, lo que implica una gran degradacién de la eficacia de
aislamiento.

En cualquier caso, estos materiales aislantes deben estar protegidos de las filtraciones y chorreos de agua con un
material de estanqueidad, como una pantalla.

La estanqueidad de un tejado se realiza obligatoriamente por el exterior, El material aislante se coloca antes de la
pantalla de estanqueidad de manera que ésta quede junto a la cubierta. Ocurre lo mismo con una fechada ventilada
de una casa con estructura de madera, por ejempio.

Este tipo de materiales de estanqueidad no dejan de conllevar un determinado nimero de inconvenientes.

En primer lugar y tal como se ha mencionado mas arriba, se debe proceder a la colocacién sucesiva de un material
de aislamiento y un material de estanqueidad. Esta doble colocacién aumenta ios tiempos de mano de obra en un
sector en el que resulta infrecuente, aumenta los procedimientos de seguridad y los precios y procedimientos de
aprovisionamiento. Necesita un doble anclaje no destructivo de los dos materiales sobre un mismo soporte.

En segundo lugar, la yuxtaposicion de paneles 0 anchos actualmente no se puede reaiizar de forma satisfactoria.

Aungue estén colocados en superposicion, ademas de las pérdidas de material debido al saliente de un panel sobre
el panei adyacente, presentan una irregularidad de superficie nefasta para ei material de estanqueidad, asi como un
panel de revestimiento eventual,

Si estén puestos de forma lateral, la frontera comin a dos paneles yuxtapuestos tiende a abrirse a lo largo del
tiempo, y las fugas térmicas, actsticas o de agua tienden a aumentar. Si la fila de clavos o grapas de fijacién se
coloca en saliente de cada panel, esto crea deformaciones locales y aumenta la abertura en esta frontera comtin. Si
esta fila esta relativamente alejada de la frontera comun, los dos paneles no se sujetan a este nivel, lo que tampoco
es favorable,

La invencion se propone aportar una mejora a esta situacion.

Segun la invencion, un modulo de revestimiento de una pared contiene medios de aislamiento unidos a unos
medios de estanqueidad; ademas, estos medios de aislamiento consisten en complejo de aislamiento compuesto
por una alternancia de capas y pellculas, y este complejo esta desprovisto de puntos de compresién.

De este modo, la unién de dos médulos adyacentes se puede realizar con los medios de estanqueidad.
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Preferentemente, estos medios de aislamiento consisten en un complejo de aislamiento compuesto por alternancia
de capas y peliculas, y este complejo esta desprovisto de puntos de compresion.

Ventajosamente, los medios de estanqueidad consisten en una pantalla compuesta por al menos una capa de
material no tejido metalizado.

Este material no tejido puede ser polietileno, poliéster o polipropileno, y la pantalla puede contener hasta tres capas.
Ademads, esta pantalla presenta una resistencia a la penetracién del agua superior a 1.000 mm ¢ inferior a 3.000
mm.

Ademas, |a pantalla posee al menos una de [as siguientes caracteristicas:

- coeficiente de permeabilidad al vapor de agua inferior a 6.000 glm2!24 h,
- resistencia al desgarramiento por clavo superior a 50 Newtons,
- reflexidén de la energia comprendida entre un 50 y un 76%.

Segun el modo de realizacién preferido, los medios de aislamiento y estanqueidad estan unidos mediante encolado.
E!l encolado se presenta preferentemente en forma de cordones de cola paralefos.
Ademas, la pantalia presenta un saliente como minimo con respecto a un borde de los medios de aislamiento.

Ademas, los cordones de cola presentan una confraccién come minimo con respecto a un borde de los medios de
aislamiento, y la fongitud de esta contraccion es superior igual a la del saliente.

A continuacion la presente invencion se especificara con méas detalles en el marce de la descripcion seguida de un
ejempio de realizacién gue se proporciona a titulo ilustrativo, refiriéndose al dibujo adjunto, en el cual:

- lafigura 1 es un esquema en corte de un modo de realizacién del complejo de aislamiento, y
- la figura 2 es un esquema en perspectiva de un modulo de revestimiento.

Los elementos presentes en ambas figuras son objeto de una sola y misma referencia,

Ef médulo de revestimiento MIE, posteriormente designado como el madulo, contiene fundamentaimente unos
medios de aislamiento y unos medios de estanqueidad.

Les medios de aislamiento, en este caso un material aislante delgado, forman parte de las practicas profesionales.
No obstante, es preferible que estén desprovistos de punto de compresién, 1o que significa que estén unidos
mediante costura 0 encolado.

En referencia a la figura 1, segdn un modo de realizacion preferido, estos medios de aislamiento consisten en un
complejo de aislamiento térmico y fénico CITP. Este complejo estd compuesto por 12 elementos colocados de
forma apilada.

En primer lugar, una peiicula reforzada A1, exteriar, metalizada, refleja la energia y resiste al desgarramiento. Esta
compuesta por poliéster metalizado, reforzado con una rejilla y revestido de polietileno.

En segundo lugar, una capa de guata N1, que es aislante materializa una lamina de aire entre dos peliculas
metalizadas. Esta compuesta por poliéster de una masa superficial comprendida entre 40 y 150 glm?'.

En tercer lugar, una primera pelicula intermedia F1, refleja la energia térmica radiada. Esta compuesta por
polipropilenc metalizado.

&n cuarto lugar, una segunda capa de guata N2 sigue la primera peticula intermedia F1.
En quinto Jugar, una segunda pelicula intermedia F2 sigue la segunda capa de guata N2.

En sexto lugar, una capa vegetal de algoddén NVC, también colocada entre 2 peliculas intermedias refuerza la
atenuacién acustica def compiejo debido a su densidad. Esta compuesta por algodén denso, agujado, termounido,
unido en capas o tricotado. Si masa superficial esta comprendida entre 50 glm?' y 800 g/m® Debido a su densidad,
favorece el debilitamientc de las molestias sonoras. Su indice de debilitamiento acistico Rw estd comprendido
entre 20 y 38 dB en caso de una combinacion con una cubierta que contiene elementos de tierra cocida. Por otro
lado, su coeficiente de aislamiento térmico es inferior a 0,05 W/m."C.

El término agujado se reflere a ias capas de fibras no tejidas entremezcladas mediante la aceién de agujas de
barbas. Designa el procedimiento de fabricacion de fieltros y textiles no tejidos, que consiste en hacer pasar unos
mechones de fibra en una trama gruesa, con agujas de ganchillo, y provocar asi su enmarafiamiento.
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E! término termounido designa el procedimiento de fabricacion de fieltros y textles no tejidos, consistente en
mezclar una fibra termofusible de fibras de origen sintético o natura, antes de pasarios al horno para unirlos entre
si.

Siguen una tercera pelicula intermedia F3, una tercera capa de guata N3, una cuarta pelicula intermedia F4, una
cuarta capa de guata N4 y una segunda pelicula reforzada F2.

Finalmente, una capa vegetal de lino NVL posee un poder natural de higrorregulacion y propiedades de aistamiento
térmico, dotado de una cierta inercia en superficie. Esta compuesta por lino agujado, termounido, unido en capas o
tricotado, y que presenta una masa superficial comprendida entre 50 glm2 y 600 g/m®. Esta capa presenta una
capacidad de higrorregulacién que le permite absorber una cantidad de vapor de agua al menos igual a su peso en
estado seco sin que su conductividad térmica aumente en las mismas proporciones, contrariamente a las fibras
minerales.

Es posible proceder a la unién de las doce capas del complejo CITP mediante costura o encolado. En ambos casos
se evitan los problemas generados por la presencia de zonas de compresién propias de una operacion de
soldadura, tal como se ha descrito mas arriba. Por consiguiente, se evita la formaciéon de un punto térmico yfo
acustico, incluso hidrico, que act(a contra la invencion.

Para unir el complejo CITP, se realiza una costura por puntos a razon de al menos 6 costuras en la longitud del
ancho, entre ellas dos costuras laterales CO1, CO6 a una distancia de 20 mm del borde del complejo CITP, y al
menos 4 costuras centrales CO2, CO3, CO4, CO5. Un espacio de 1 @ 20 mm separa dos puntos de costura
consecutivos.

También es posible encolar el complejo CITP colocando la cola de forma apropiada en cada interfaz de
pelicula/capa.

La capa vegetal de lino NVL de propiedades higrorreguladoras naturales esta colocada sobre una de las dos caras
aparentes del complejo CITP. Esta ¢capa funciona como un intercambiador de vapor de agua. Durante un periodo de
gran humedad, la capa almacena el vapor de agua dentro y alrededor de sus fibras, y durante un periodo seco la
capa devuelve el vapor de agua almacenado.

La conductividad térmica de las fibras vegetales generalmente marcada con O0varia en funcién de varics criterios:

- condiciones climaticas durante la recogida,

- forma de conservacién y secado,

- forma de union por termounido, unido en capas, agujado, tricotado,

- porcentaje de combinacion con otros materiales de unién tales como la cola, la guata de poliéster, otras
fibras vegetales o naturales,

- densidad del colchon de fibras,

- condiciones climaticas presentes.

Se han observado los siguientes coeficientes, siendo los mas bajos los mas interesantes:

céfiamo 0,039, lino 0,037, algodén 0,040, cordero 0,035 a 0,045, coco 0,047 a 0,050, corche expandido
0,032 a 0,045, junco 0,056 W/m.°C.

De hecho es posible que una capa esté compuesta mayoritariamente por fibras vegetales tales como el lino, el
cafiamo, el algoddn, la nuez de coco, el agave, el sisal, el café, e! bamb, {a cafia, el Kapoc, €l junco, el papiro, el
alcornoque, el yuta, sin que esta enumeracion sea limitativa.

También es posible que una capa esté compuesta mayoritariamente por fibras animales, tales como los sistemas
pilosos de ovinos, caprinos, camélidos, roedores, sin que esta enumeracion sea limitativa.

Generalmente, las capas también integran un bajo porcentaje de fibras no naturales que sirven de materiales de
unién.

También es posible que al menos una capa esté compuesta por una mezcla de fibras animales y vegetales, parcial
o totalmente.

Las capas arriba mencionadas en fibra vegetal 0 animal pueden coexistir con capas en fibra sintética, tal como la
guata de poliéster que constituye las capas de guata N1, N2, N3, N4 del complejo CITP. También pueden coexistir
con capas tradicionales en lana de vidrio o lana de roca.

En el caso general, es preferible que las dos caras del complejo estén en contacto con una [amina de aire. La
lamina de aire interior no se ventila, contrariamente a la ldmina de aire exterlor. No se debe comprimir el producto
durante la colocacion.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2409331 T3

No obstante, en caso de un aislamiento en chilla o suelo, el complejo se debe colocar directamente sobre e! soporte
sin prever ninguna lame de aire interior.

La cara interior, que contiene la capa de fibra vegetal, por ejemplo del lino, debe estar protegida de los riesgos de
degradacién en las partes habitables del edificio, por una pared como por gjemplo una placa de yeso o artesonado
de confarmidad con las practicas profesionales.

Tal como se representa también en la figura 2, los medios de estanqueidad consisten en una pantaila ECR que se
superpone sobre el complejo CITP antes descrito, La unidn se realiza mediante encolado.

A tal efecto, los anchos del complejo CIPT son llevados por una cinta transportadora a una mesa de
posicionamiento provista de una serie de tres cabezales de encolade como minimo. Estos cabezales sobresalen
ligeramente de los anchos y emiten un flujo de cola de forma permanente sobre el complejo CIPT en movimiento.
Este queda cubierto por unos cordones de cola paralelos situados en funcién de la configuracién de los cabezales
de encolado. Después, la pantalla ECR es chapada a presi6n sobre los cordones de cola COL1, CQOL2, COLS3, El
encolado generalmente se realiza mediante fibrado de un hotmeit con una cola que permanece flexibie, por al
menos 3 bandas de 50 a 100 mm de ancho, en sentido iongitudinal. La situacion de las bandas de cola se escalona
con respecto a la de las costuras del complejo CPIT.

El término hotmelt designa una cola termofusible, que se funde al calor.

El término fibrado se refiere a la colocacidn de cola sin contacto mediante proyeccion en formas espirales, vy
procede de un nombre de marca registrada por el fabricante de una maquina de encolar.

Esta cola denominada hotmelt tiene un alto poder de pegado-despegado denominado «TACK», y permanece
flexible con el paso del tiempo.

La cola utilizada se denomina de tack permanente: de hecho, el encolado presenta una fuerte adhesidn inicial, y
consefva su caracteristica potente con el paso del tiempo.

La pantalla ECR generalmente se realiza en forma de un bicapa o un tricapa en pohprop:ieno Si masa superficial es
de 95 g/m*, y su coeficiente de permeabilidad al vapor de agua inferior a 6.000 g/m%/24 h.

Ademas, la pantalla ECR puede presentar las siguientes caracteristicas:

- resistencia a la penetracion del agua superior a 1.000 mm e inferior a 3.000 mm segun la norma 1SO
811,

- coeficiente de reflexion comprendido entre un 50 y un 75%,

- resistencia al desgarramiento por clavo superior a 50 Newtons segun la norma MOAT 27.5.4.1,

Preferentemente, la pantalla ECR sobresale del complejo CITP al menos en un lado, preferentemente en una
longitud, La pantalla no esta encolada en el saliente del lado opuesto, que resulta ser el lado opuesto al ancho
adyacente. Debido a este hecho, tras la colocacion del primer ancho, se puede levantar lateralmente la pantalla
ECR. Entonces se puede situar el saliente de la pantafla de un segundo ancho entre el complejo CIPT y la pantalla
ECR del primer ancho. Después, se puede proceder a un encolado o a un adhesivado de la parte que sobresale de
la segunda pantalla ECR sobre las superficies junto al complejo CIPT y a la pantalla ECR del primer ancho. De ello
se deriva que los complejos de fos dos anchos se sujetan borde con borde.

La operacion se puede repetir laterafmente, al igual que en sentido ascendente y descendente.

El ejemplo de realizacién de la invencion arriba presentada ha sido elegido teniendo en cuenta su caracter
concreto. No obstante no se podria enumerar de forma exhaustiva todos los modos de realizacion que abarca esta
invencion. En particular, cualquier medio descrito puede ser sustituido por un medio equivalente sin salir del marco
de la presente invencion,
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REIVINDICACIONES

1. Modulo (MIE) de revestimiento de una pared que contiene medios de aislamiento (CiTP) unidos a unos
medios de estanqueidad (ECR), caracterizade en que dichos medios de aislamiento (CITP) consisten en un
complejo de aislamiento compuesto por una alternancia de capas y peliculas, estando este complejo desprovisto de
puntos de compresian,

2. Médulo segun la reivindicacion 1, caracterizado en que dichos medios de estanqueidad (ECR) consisten
en una pantalla compuesta por al menos una capa de material no tejido metafizado.

3 Modulo segtin la reivindicacion 2, caracterizado en que dicho material no tejido es de polietileno.

4. Médulo segun la reivindicacion 2, caracterizade en que dicho material no tejido es de poliéster.

5. Maodulo segun la reivindicacion 2, caracterizado en que dicho material no tejido es de polipropileno y en

que dicha pantalla (ECR) contiene ¢como minimo dos capas.

6. Modulo segun cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizado en que dicha pantalla (ECR)
presenta una resistencia a la penetracion del agua superior a 1.000 mm e inferior a 3.000 mm.

7. Modulo seguan cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, caracterizado en que dicha pantalla (ECR)
posee como minimo una de las siguientes caracteristicas:

- coeficiente de permeabilidad al vapor de agua inferior a 6.000 g/m?/24 h,

- resistencia al desgarramiento por clavo superior a 50 Newtons,

- reflexion de la energia comprendida entre un 50 y un 75%,

8. Mdédulo segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dichos medios de
aislamiento (CITP) y estanqueidad (ECR) estan unidos mediante encolado.

9. Modulo segln la reivindicacion 8, caracterizado en que dicho encolado se presenta en forma de
cordones de cola (CC1, CC2, CC3) paralelos.

10. Médulo segun la reivindicacion 9, caracterizado en que dicha pantalla (ECR) presenta un saliente (DEB)
con respecto a un borde como minimo de dichos medios de aislamiento (CITP).

11. Modulo segan la reivindicacion 10, caracterizado en que dichos cordones de cola (CC1, CC2, CC3)
presentan una contraccidn con respecto a al menos un borde de dichos medios de aislamiento (CITP), siendo la
longitud de dicha contraccion superior o igual a la de dicho saliente (DEB).



ES 2409331 T3

cre - |
-
-~
[ _ AZ
- [— -----7 ...... T'/"VL
| § * A !/—
/ / |
co1 co/z c0/3 cos cos L06
FIGURA 1
DEB CITP ECR

FIGURA 2



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

