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DESCRIPCION
Acoplamiento para tubosen T
SECTOR TECNICO

La presente invencion se refiere a acoplamientos para ramificaciones en T y, en particular, a acoplamientos para
ramificaciones en T fabricados mediante conformacién por prensado.

ANTECEDENTES TECNICOS

De manera convencional, los acoplamientos para ramificaciones en T destinados a tubos se han fabricado de
manera tipica por formacion de protuberancias, utilizando plomo. No obstante, los acoplamientos para
ramificaciones en T fabricados de esta manera comportan elevados costes de fabricacién y otros problemas.

Para solventar estos problemas, se ha propuesto un acoplamiento para ramificaciones en T que puede ser
construido sometiendo una chapa, tal como una chapa de cobre, por conformacion por prensado (ver, por ejemplo,
Documento de Patente 1: Patente Japonesa n° 2660427). Este acoplamiento para ramificaciones en T se ha
mostrado en las figuras 8(A) a 8(C). Las figuras 8(A) y 8(B) son vistas frontal y lateral de un acoplamiento para
ramificacion en T (100), respectivamente, y la figura 8(C) es una vista segun la seccion vertical media del
acoplamiento mostrado en la figura 8(A).

El acoplamiento para ramificaciones en T (100) comprende: una parte de cuerpo tubular (101) que tiene un par de
aberturas, una en cada extremo, y una parte de ramificacién tubular (102) perpendicular a la parte (101) de cuerpo
tubular. La parte (101) del cuerpo tubular y la parte de ramificacion tubular (102) estan formadas de forma tal que
una placa es curvada y a lo largo de un plano que incluye el eje de la parte de cuerpo tubular (101) y el eje de la
parte de ramificacion tubular (102), los bordes enfrentados de la placa curvada son unidos en superposicion.

En el acoplamiento para ramificaciones en T (100), la parte (101) del cuerpo tubular tiene sustancialmente forma en
U en seccidn transversal, pasando por el eje de la parte de ramificacion una tubular (102) (la posicion media de la
parte de cuerpo tubular (101)) y tiene sustancialmente seccién transversal en forma de C en ambas partes extremas
del mismo. En los angulos entre la parte de cuerpo tubular (101) y la parte de ramificacion tubular (102) se han
dispuesto zonas planas (103) respectivamente en las que las esquinas de la chapa estan superpuestas entre si. El
acoplamiento para ramificaciones en T (100) esta unido a tubos (P) de manera tal que con los tubos (P) insertados
en la parte de cuerpo tubular (101) y la parte de ramificacion tubular (102), las respectivas caras de union del
acoplamiento y los tubos, incluyendo las caras de acoplamiento de las partes planas (103) son soldadas de una vez.

CARACTERISTICAS DE LA INVENCION
PROBLEMAS A SOLUCIONAR POR LA INVENCION

No obstante, con la estructura mostrada en la figura 8, el retroceso después de la conformacion por prensado puede
afectar a las caras de la union, dificultando su adherencia, lo que puede crear un intersticio entre ellas. Por lo tanto,
durante la soldadura, es posible que no se rellene de manera uniforme con el material de soldadura la totalidad del
intersticio entre las caras de la union, debilitando la resistencia de la soldadura. Si ocurre este inconveniente, en
particular, en el caso en el que los tubos (P) para el paso de un refrigerante a alta presion, estan conectados al
acoplamiento de un sistema de conductos de refrigerante o similares, se puede producir fugas del refrigerante u
otros problemas.

Ademas, en el acoplamiento para ramificaciones en T (100) que se ha mencionado, si se ha completado la
formacion del acoplamiento (100) individualmente, el material de soldadura se solidifica sobre las superficies
internas de la parte de cuerpo tubular (101) y la parte de ramificacion tubular (102) sobresaliendo en forma de
nervio. Esto dificulta la union de los tubos (P). Ademas, si un solo tubo (P) se conecta de una vez al acoplamiento de
ramificacion en T (100) realizado mediante conformacion por prensado, la conexion de un tubo provoca el
agrandamiento de los intersticios en los otros puntos de conexion, deformando el acoplamiento de la ramificacion en
T (100). Para evitar estos inconvenientes, en el acoplamiento mostrado en el documento de patente 1, la soldadura
deberia ser llevada a cabo en una sola operacion en el momento en el que los tubos (P) y el acoplamiento (100) son
unidos entre si y en la situaciéon en la que los tubos (P) estan insertados en la totalidad de los tres puntos de
conexion de la parte de cuerpo tubular (101) y la parte de ramificacion tubular (102). No obstante, en algunos casos
esta soldadura en una sola operacion limita su capacidad de realizacién en algunas situaciones.

La presente invencién esta destinada a mejorar la resistencia de la soldadura de un acoplamiento para ramificacion
en T fabricado por conformacion por prensado, teniendo en cuenta los problemas anteriormente mencionados,
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permitiendo la soldadura separada de tubos en una parte del cuerpo tubular y una parte de ramificacion tubular para
mejorar la realizacion de la soldadura.

MEDIOS PARA SOLUCIONAR LOS PROBLEMAS

La presente invencion da a conocer un acoplamiento para ramificaciones en T que estd construido mediante
conformacioén por prensado y que esta dotado con patillas de acoplamiento (14) para acoplarse a zonas planas (13)
a efectos de suprimir el retroceso después de la conformacion por prensado, para impedir que aumente el intersticio
entre caras unidas.

De manera mas especifica, la invencion se basa en un acoplamiento para ramificaciones en T que comprende: una
parte de cuerpo tubular (11) que tiene un par de aberturas, una en cada extremo, y una parte ramificada tubular (12)
perpendicular a la parte de cuerpo tubular (11), estando formadas la parte de cuerpo tubular (11) y la parte de
ramificacion tubular (12) de manera tal que una placa (1a) esta curvada a lo largo de un plano que incluye el eje
central de la parte de cuerpo tubular (11) y el eje central de la parte ramificada tubular (12), siendo unidos los bordes
en oposicién de la placa doblada (1a) en relacion de superposicién, formandose los angulos entre la parte de cuerpo
tubular (11) y la parte ramificada tubular (12) mediante partes planas (13) respectivamente en las que las esquinas
de la placa (1a) estan superpuestas entre si.

Ademas, el acoplamiento para ramificaciones en T se caracteriza por incluir patillas (14) para acoplamiento de las
partes planas superpuestas (13).

En la invencién, en el acoplamiento para ramificaciones en T fabricado al someter una placa (1a) a conformacion por
prensado, las partes planas (13) superpuestas en el angulo entre la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada
tubular (12) se encuentran en acoplamiento entre si con la patilla de acoplamiento (14). Esta estructura puede
resistir el retroceso después de la conformacién por prensado para mantener el intersticio entre las caras unidas de
las partes planas en un valor minimo y uniforme. Por lo tanto, durante la soldadura, el material de soldadura fluye
hacia dentro del intersticio y se solidifica de manera uniforme, lo que estabiliza la calidad de la soldadura. Ademas,
aunque se efectla la soldadura al acoplamiento de un tubo (P) cada vez, el acoplamiento de las partes planas (13)
con la patilla de acoplamiento (14) impide la deformacién del acoplamiento.

Un segundo aspecto de la invencién se caracteriza porque en el acoplamiento para ramificaciones en T, segln la
primera invencion, cada una de las patillas de acoplamiento (14) esta formada en una de las partes planas
superpuestas (13) y construida de manera que queda curvada sobre la otra de dichas partes planas (13)
acoplandose a ambas partes planas mencionadas (13).

Un segundo aspecto de la invencion prevé que la patilla de acoplamiento (14) formada en una de las partes planas
superpuestas (13) es curvada sobre la superficie de la otra de las partes planas (13) para el acoplamiento de ambas
partes planas (13). Esto impide el retroceso después de la conformacién por prensado.

Un tercer aspecto de la invencién se caracteriza por el hecho de que el acoplamiento para ramificaciones en T
segln la segunda invencion prevé que cada una de las partes planas (13) esté formada en una regién
sustancialmente triangular definida por un extremo de la base de la parte ramificada tubular (12) y un borde que es
una linea recta que conecta puntos de esquina asociados de la parte de cuerpo tubular (11) y de la parte ramificada
tubular (12).

Con un tercer aspecto de la invencion, en la placa (1a) antes de la conformacioén por prensado, se forman las patillas
de acoplamiento (14) en zonas extremas triangulares asociadas de cuatro regiones de esquina rectangulares de la
placa (1a). Por lo tanto, el conjunto del material rectangular para la placa (1a), incluyendo las esquinas, se puede
utilizar de manera eficiente y no es necesario utilizar el material conformado, de manera que las patillas de
acoplamiento (14) sobresalen adicionalmente con respecto a las esquinas asociadas de la placa rectangular (1a).

Un cuarto aspecto de la invencion se caracteriza por el hecho de que el acoplamiento para ramificaciones en T de
acuerdo con la tercera invencion, prevé que cada una de las patillas de acoplamiento (14) esté dispuesta en la parte
media del borde de la correspondiente parte plana (13).

Con el cuarto aspecto de la invencién, la patilla de acoplamiento (14) se acopla con las partes planas superpuestas
(13) en el centro de los bordes de las partes planas (13), de manera que dichas partes planas (13) pueden ser
mantenidas de forma estable.

Un quinto aspecto de la invencidon se caracteriza por el hecho de que el acoplamiento para ramificaciones en T, de
acuerdo con la cuarta invencién, prevé que cada una de las patillas de acoplamiento (14) esta formada en una
estructura triangular, cuya anchura disminuye con la distancia desde el borde de la parte plana (13).
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Con el quinto aspecto de la invencién, la patilla de acoplamiento (14) puede ser formada en una region triangular
casi similar a la forma de la parte plana (13). De esta manera, la casi totalidad de las superficies de las partes planas
(13) puede ser mantenida de manera extremadamente estable.

Un sexto aspecto de la invencion se caracteriza porque el acoplamiento para ramificaciones en T, de acuerdo con la
primera invencion prevé que la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12) estén dotadas de:
partes de acoplamiento (11a, 12a) que estan acopladas a tubos (P) insertados dentro de las mismas y partes de
pequefios diametros (11b, 12b) que tienen diametros mas pequefios que las partes de acoplamiento (11a, 12a),
respectivamente.

Con el sexto aspecto de la invencidn, la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12) estan dotadas
de: partes de acoplamiento (11a, 12a) que estan insertadas y acopladas los tubos (P) y partes de pequefio
diametros (11b, 12b) situadas hacia dentro de las partes de acoplamiento (11a, 12a) y que tienen didmetros mas
pequefios que las partes de acoplamiento (1la, 12a), respectivamente. Esto impide la insercién excesiva o
insuficiente de los tubos (P).

EFECTOS VENTAJOSOS DE LA INVENCION

Con un aspecto de la invencion que se describe, el acoplamiento para ramificaciones en T esta dotado de patillas de
acoplamiento (14) para el acoplamiento de las partes planas superpuestas (13), lo que resiste el retroceso después
de la conformacion por prensado manteniendo el intersticio entre las caras unidas de las partes planas minimo y
uniforme. Por lo tanto, durante la soldadura, el material de soldadura fluye hacia dentro del intersticio y se solidifica
de manera uniforme. Esto estabiliza la calidad de la soldadura y aumenta la resistencia de la misma. De este modo,
el acoplamiento resultante es utilizable de manera suficiente aun en el caso de que los tubos (P) para el paso de un
refrigerante a alta presion sean conectados al mismo en un sistema de tubos de refrigerante.

Ademas, cada una de las patillas de acoplamiento (14) se acopla con las partes planas (13) para impedir la
deformacién del acoplamiento aunque se suelda un tubo (P) cada vez al acoplamiento. Esto posibilita la conexion
separada de tres tubos (P). Ademas, de forma similar a la técnica convencional, los tres tubos pueden ser soldados
a este acoplamiento en una operaciéon. Como consecuencia, con la presente invencién se puede aumentar la
facilidad de manipulacion de la soldadura.

Con el segundo aspecto de la invencion que se ha descrito, cada una de las patillas de acoplamiento (14) puede
estar formada en una de las partes planas superpuestas (13) para impedir el retroceso después de la conformacioén
por prensado. Por lo tanto, no es necesario conformar las patillas de acoplamiento (14) en ambas partes planas (13).
Esto simplifica la estructura para acoplamiento en ramificaciones en T.

Con el tercer aspecto de la invencion antes descrita, cada una de las partes planas (13) esta formada en una regién
sustancialmente rectangular definida por el extremo de la base de la parte ramificada tubular (12) y el borde que es
una linea recta que conecta puntos de esquina asociados de la parte de cuerpo tubular (11) y de la parte ramificada
tubular (12), de manera que las patillas de acoplamiento (14) pueden estar constituidas en regiones triangulares de
la placa (1a), que han sido situadas fuera de las partes planas (13) antes de la conformacién por prensado. Por lo
tanto, la placa (1a) que incluye las patillas de acoplamiento (14) se puede obtener por corte de una placa de material
rectangular de manera eficiente. Esto elimina desperdicios de material e incrementos de costes.

Con el cuarto aspecto de la invencién antes descrito, la patilla de acoplamiento (14) se acopla con las partes planas
superpuestas (13) en el centro de los bordes laterales de dichas partes planas (13), de manera que estas partes
planas (13) pueden ser retenidas de manera estable. Esto produce la estabilizacién de la soldadura y ademas es
esperable el aumento de la resistencia de la misma.

Con el quinto aspecto de la invencion antes descrita, cada una de las patillas de acoplamiento (14) es formada en
una region triangular casi similar a la forma de la parte plana (13), de manera que casi la totalidad de las superficies
de las partes planas (13) son retenidas de manera extremadamente estable. Por lo tanto, se puede esperar una
estabilizacién adicional de la soldadura y un aumento de la resistencia de la misma.

Con el sexto aspecto de la invencion anteriormente descrita, la parte de cuerpo tubular (11) y la parte de ramificacién
tubular (12) estan dotados de: partes de acoplamiento (11a, 12a) que estan acopladas a tubos (P) insertados en su
interior y partes de pequefio diametro (11b, 12b) que tienen diametros menores que las partes de acoplamiento
(11a, 12a), respectivamente. Esto impide la insercidon excesiva o insuficiente de los tubos (P). Por ejemplo, el
acoplamiento descrito en el Documento de Patente 1 impide la insercion excesiva o insuficiente al formar una parte
de cada uno de los tubos (P) en un saliente anular. No obstante, en el sexto aspecto de la invencién, es innecesario
llevara cabo esta complicada conformacién en los bordes de los tubos (P), lo que simplifica la estructura del
acoplamiento.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista frontal de un acoplamiento para ramificaciones en (T), de acuerdo con una realizacién de la
presente invencion, en el estado en el que se unen los tubos.

La figura 2 es una vista en planta del acoplamiento de la figura 1.
La figura 3 es una vista desde el lado derecho del acoplamiento de la figura 1.

La figura 4 es una vista en seccion que muestra partes principales del acoplamiento para ramificaciones en T (que
corresponde a una vista en seccién, segun la linea V-1V de la figura 3).

La figura 5 es una vista en seccidn del acoplamiento, segun la linea V-V de la figura 1.
La figura 6 es una vista en seccion del acoplamiento, segun la linea VI-VI de la figura 1.

La figura 7 es una vista frontal que muestra un acoplamiento para ramificaciones en T de una modificacion de la
figura 1.

La figura 8 muestra la estructura de un acoplamiento convencional para ramificaciones en T. Las figuras 8(A) y 8(B)
son vistas frontal y lateral del mismo, respectivamente, y la figura 8(C) es una vista en seccion vertical por la parte
media del mismos.

EXPLICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA

1 Acoplamiento para ramificaciébn en T
la Placa
11 Parte de cuerpo tubular

1lla Parte de acoplamiento

11b Parte de pequefio diametro
12 Parte de ramificacion tubular
12a Parte de acoplamiento

12b Parte de pequefios diametro
13 Parte plana

14 Patilla de acoplamiento

MEJOR FORMA DE LLEVAR A CABO LA INVENCION
A continuacién, se describiran realizaciones de la presente invencion en detalle, basandose en los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una vista frontal de un acoplamiento para ramificaciones en T, de acuerdo con esta realizacion, en
estado en el que los tubos (P) son unidos al mismo. Las figura 2 y 3 son una vista en planta y una vista desde el lado
derecho del acoplamiento, respectivamente. La figura 4 es una vista en seccién que muestra partes principales del
acoplamiento para ramificaciones en T (que corresponde a una vista en seccion segun la linea IV-IV de la figura 3),
la figura 5 es una vista en seccién del acoplamiento a lo largo de la linea V-V de la figura 1, y la figura 6 es una vista
en seccion del acoplamiento segun la linea VI-1V de la figura 1.

Tal como se ha mostrado en estas figuras, el acoplamiento para ramificaciones en T (1) incluye: una parte del
cuerpo tubular (11) que tiene un par de aberturas, una en cada extremo; y una parte ramificada tubular (12)
perpendicular a la parte del cuerpo tubular (11). En el acoplamiento para ramificaciones en T (1), la seccion
transversal perpendicular al eje central de la parte de cuerpo tubular (11) tiene forma sustancialmente en U, tal como
se ha mostrado en la figura 5, en un lugar que pasa por el eje de la parte ramificada tubular (12), y tiene una forma
sustancialmente en C tal como se ha mostrado en la figura 6 en ambas localizaciones extremas del mismo.

5
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El acoplamiento para ramificaciones en T (1) que se ha mostrado esta construido de manera tal que una placa (1a)
es curvada a lo largo de un plano que incluye el eje central de la parte de cuerpo tubular (11), y el eje central de la
parte ramificada tubular (12), bordes enfrentados de la placa curvada (1a) que se unen en relacion de superposicion,
formando de esta manera la parte de cuerpo tubular (11) y la parte de ramificacion tubular (12). Tal como es
evidente de la figura 4, se disponen en angulo entre la parte del cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12),
partes planas (13), respectivamente, en las que las esquinas de la placa (1a) estan superpuestas entre si.

Una caracteristica de la presente invencion es que el acoplamiento para ramificacién en T (1) esta formado con
patillas de acoplamiento (14) para acoplarse a las partes planas superpuestas (13). Las patillas de acoplamiento (14)
estan formadas cada una de ellas en una de las partes planas superpuestas (13). De manera mas especifica,
cuando se observa la figura 1, una patilla de acoplamiento (14) esta formada en la parte plana posterior de dichas
partes planas (13, 13) superpuestas en el lado derecho de la parte ramificada tubular (12) (ver figura 4), mientras
qgue la otra patilla de acoplamiento (14) esta formada en la parte plana frontal de las partes planas (13, 13)
superpuesta sobre el lado izquierdo de la parte ramificada tubular (12). Cada una de las patillas de acoplamiento
(14) esta curvada sobre la superficie de la parte plana opuesta (13) para tensar dicha parte, acoplandose de esta
manera a ambas partes planas (13).

Cada una de las partes planas (13) esta formada en una region sustancialmente triangular, definida por un extremo
de la base de la parte ramificada tubular (12) y un borde que es una linea recta que conecta las esquinas asociadas
de la parte del cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12). Cada una de las patillas de acoplamiento (14),
esta dispuesta en la parte media del borde lateral de la correspondiente parte plana (13), y esta formada en una
estructura triangular, cuya anchura disminuye con la distancia desde el lado del borde de la parte plana (13). De
manera mas especifica, en esta realizacion, las patillas de acoplamiento (14) estan conformadas en un triangulo casi
similar, y ligeramente menor, que la estructura de la parte plana (13).

La parte (11) del cuerpo tubular y la parte ramificada tubular (12) estan dotadas con: partes de acoplamiento (11a,
12a) que estan acopladas con tubos (P) insertados en su interior, y partes de pequefio diametro (11b, 12b) que
tienen diametros mas pequefos que las partes de acoplamiento (11a, 12a), respectivamente. Las partes de pequefio
diametro (11b, 12b) estan formadas por aplastamiento, en cierta medida, de partes del cuerpo tubular (11) y la parte
ramificada tubular (12) situada hacia dentro de las partes de acoplamiento (11a, 12a), respectivamente.

En esta realizacion, cuando una placa (1a) esta sometida a conformacién por tensado para construir el acoplamiento
para ramificaciones en (T), las partes planas (13) superpuestas en el angulo entre la parte de cuerpo tubular (11) y la
parte ramificada tubular (12) se encuentran en acoplamiento entre si con la patilla de acoplamiento (14). Esta
estructura puede resistir el retroceso después de la conformacién por prensado, manteniendo el intersticio de las
caras de union de las partes planas en un valor minimo y uniforme. Por lo tanto, durante la soldadura, el material de
soldadura fluye hacia dentro del intersticio y se solidifica de forma uniforme, lo que estabiliza la calidad de la
soldadura. Como resultado, se aumenta la resistencia de la soldadura, y el acoplamiento resultante es
suficientemente utilizable, incluso en el caso en el que se conectan tubos (P) para el paso de refrigerante a alta
presién en un sistema de tubos de refrigerante.

En técnicas convencionales, la conexion de un solo tubo (P) de una vez al acoplamiento para ramificaciones en (T)
provoca la deformacion del acoplamiento. Para impedir esta deformacién, en cualquier situacién, se tienen que
conectar tres tubos (P) en una sola operacion. En contraste con ello, en esta realizacion, aunque se suelda un tubo
(P) de una vez en el acoplamiento, el encaje de las partes planas (13) con la patilla de acoplamiento (14) impide la
deformacion del acoplamiento (1). Esto posibilita la conexidn separada de tres tubos (P). Ademas, de manera similar
a las técnicas convencionales, los tres tubos pueden ser soldados en este acoplamiento en una sola operacion.
Como consecuencia, se puede seleccionar una técnica de conexion adecuada para el trabajo referido para aumentar
la facilitar de manipulacion de la soldadura.

Ademas, en esta realizacion, solamente la formacién de la patilla de acoplamiento (14) en una de las partes planas
superpuestas (13) puede impedir el retroceso después de la conformacion por prensado, de manera que es
innecesario formar las patillas de acoplamiento (14) en ambas partes planas (13). Se simplifica la estructura del
acoplamiento para ramificaciones en (T). Ademas, cada una de las partes planas (13) esta formada en la regién
sustancialmente triangular definida por el extremo de la base de la parte ramificada tubular (12) y el borde lateral que
es una linea recta que conecta los puntos de las esquinas asociadas de la parte de cuerpo tubular (11) y la parte
ramificada tubular (12), de manera que las patillas de acoplamiento (14) pueden ser formadas en regiones
triangulares de la placa (1a), que se han situado fuera de las partes planas (13) antes de la conformacion por
prensado. Por lo tanto, la placa (1a), incluyendo las patillas de acoplamiento (14), puede ser obtenida por corte de
una placa de material rectangular de manera eficiente. Esto elimina desperdicios de material y aumentos de costes.

Ademas, en esta realizacion, la patilla de acoplamiento (14) se acopla con las partes planas superpuestas (13) en el
centro de sus bordes laterales, y la patilla de acoplamiento (14) esta conformada en un triangulo casi similar a la
forma de la parte plana (13). De este modo, casi la totalidad de las superficies de las partes planas (13) se
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mantienen extremadamente estables, lo que posibilita la estabilizacién de la soldadura y el incremento de la
resistencia de la soldadura.

Ademas, en esta realizacion, la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12) estan dotadas de: las
partes de acoplamiento (11a, 12a) que estan acopladas con tubos (P) insertados en su interior, y las partes de
pequefio diametro (11b, 12b) que tienen diametros mas pequefios que las partes de acoplamiento (1la, 12a),
respectivamente. Esto impide la insercidon excesiva o insuficiente de los tubos (P). Por ejemplo, el acoplamiento
descrito en el Documento de Patente 1 impide la insercion excesiva o insuficiente al conformar una parte de cada
uno de los tubos (P) en un saliente anular (ver linea virtual de la figura 5). No obstante, en esta realizacién es
innecesario llevar a cabo esta formacion complicada de las superficies de borde de los tubos (P), lo que simplifica la
estructura del acoplamiento.

OTRAS REALIZACIONES

En relacién con la realizacion mostrada en lo anterior, la presente invencién puede ser aplicable a estructuras, tal
como se describen mas adelante.

Por ejemplo, la forma de la patilla de acoplamiento (14) se puede cambiar tal como se ha mostrado en la figura 7. En
este ejemplo, las patillas de acoplamiento (14) estan constituidas en forma de rectangulos y dispuestas en los
centros de las partes planas (13), respectivamente. En la figura 7, las patillas de acoplamiento (14) estan dispuestas
en las partes planas posteriores (13) situadas en los lados derecho e izquierdo de la parte ramificada tubular (12),
respectivamente. Esta disminucion de dimensién de la patilla de acoplamiento (14) reduce, probablemente, la fuerza
de resistencia a la presion del acoplamiento para ramificaciones en T (1) en cierta medida. No obstante, el proceso
para la curvatura de las patillas de acoplamiento (14) se lleva a cabo de manera facil, lo que aumenta
adicionalmente la facilidad de manipulacion.

APLICABILIDAD INDUSTRIAL

Tal como se ha descrito anteriormente, la presente invencion es Util para acoplamientos para ramificaciones en T,
fabricados mediante conformacion por prensado.
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REIVINDICACIONES

1. Acoplamiento para ramificaciones en T, que comprende: una parte de cuerpo tubular (11) que tiene un par de
aberturas, una en cada extremo; y una parte ramificada tubular (12), perpendicular a la parte de cuerpo tubular (11),
estando conformadas la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12) de manera tal que una placa
(1a) es curvada a lo largo de un plano que incluye el eje central de la parte del cuerpo tubular (11) y el eje central de
la parte ramificada tubular (12), los bordes opuestos de la placa curvada (1a) son unidos en relacion de
superposicion, formandose angulos entre la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada tubular (12) con partes
planas (13), respectivamente, de manera que las esquinas de las placas (la) estdn superpuestas entre si,
caracterizado porque

el acoplamiento para ramificaciones en T incluye patillas de acoplamiento (14) para el acoplamiento de las partes
planas superpuestas (13).

estando formada cada una de las patillas de acoplamiento (14) en una de las partes planas superpuestas (13), y
construida de manera que esta curvada sobre la otra de dichas planas (13) para acoplar ambas partes planas (13),

estando formada cada una de las partes planas (13) en una regidn sustancialmente triangular definida por un
extremo de la base de la parte ramificada tubular (12) y un borde lateral que es una linea recta que conecta puntos
de esquina asociados de la parte de cuerpo tubular (11) y de la parte ramificada tubular (12), y

cada una de las patillas de acoplamiento (14) esta dispuesta en la parte media del borde lateral de la parte plana
correspondiente (13).

2. Acoplamiento, segun la reivindicacién 1, caracterizado porque cada una de las patillas de acoplamiento (14) esta
formada con estructura triangular, cuya anchura disminuye con la distancia desde el borde lateral de la parte plana
(13).

3. Acoplamiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la parte de cuerpo tubular (11) y la parte ramificada
tubular (12) estan dotadas de: partes de acoplamiento (11a, 12a) que estan acopladas con tubos (P) insertados en
las mismas, y partes de pequefio diametro (11b, 12b) que tienen diametros mas pequefios que las partes de
acoplamiento (11a, 12a), respectivamente.
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FIG. 8
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