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DESCRIPCION 

Dispositivo de filtrado para la filtraciOn de un fluido. 

Campo tecnico 

5 La invenci6n se refiere a un dispositivo de filtrado para la filtraciOn de un fluido segOn el preambulo de la 

reivindicacion 1. 

Estado de la tecnica 

Del documento EP 1 555 059 Al se conoce un filtro de liquido para motores de combustion interna que esta 

configurado como filtro de aditivo y esta provisto de un aditivo que al circular a traves del elemento de filtrado 

10 desprende agentes activos en el fluido que Ilevaran a una mejora funcional de las propiedades del fiuido. Un ejemplo 

de realizaciOn de este documento muestra un elemento de filtrado cilindrico que consta de un medio de filtrado 

plegado en forma de zigzag en una disposiciOn cilindrica, en el que el aditivo esta colocado en alguna de las crestas 

abiertas de manera radial hacia fuera del elemento de filtrado. A traves del elemento de filtrado circula de fuera hacia 

dentro de manera radial el liquido que hay que limpiar, de modo que el lado exterior forma el lado sin filtrar y el 

15 liquido entra en un contacto directo con el aditivo abierto hacia el lado sin filtrar. 

El documento US 2 785 805 da a conocer un equipo de filtrado para la filtraci6n de un fluido, con un elemento de 

filtrado a haves del que va a circular el fluido de manera radial, que consta de un medio de filtrado plegado en forma 

de zigzag, en el que esta aplicada una banda con un aditivo en el perimetro del elemento (10) de filtrado en las 

crestas de pliegue situadas exteriormente. 

20 La invenciOn se basa en el objetivo de realizar un dispositivo de filtrado para la filtraciOn de un fluido con medidas 

sencillas y sin limitaciOn de la potencia de filtration de manera que puedan desprenderse agentes activos de un 

aditivo en el flujo de fluido que pasa por el elemento de filtrado. 

Divulgacion de la invencion 

Este objetivo se soluciona segOn la invenciOn con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Las reivindicaciones  

25 dependientes sefialan perfeccionamientos apropiados. 

El dispositivo de filtrado segOn la invenciOn se utiliza preferiblemente para la filtration de liquidos, en particular en 

vehiculos automoviles o en motores de combusti6n interna, por ejemplo para la filtration de combustible, aceite, 

refrigerante o similares. Pero en principio tambien es posible una aplicaciOn para la filtration de fluidos gaseosos, 

por ejemplo la filtraciOn del aire de admisiOn en motores de combustiOn interna o del aire que va a suministrarse al 

30 habitaculo interior del vehiculo. 

El elemento de filtrado, a traves del que se conduce el fluido que va a limpiarse, consta de un medio de filtrado 

plegado en forma de zigzag, en el que esta dispuesto un aditivo para la variation funcional de las propiedades de 

fluid°. El aditivo presenta agentes activos o sustancias quimicas que se desprenden al fluido en la circulation a 

traves del elemento de filtrado y contribuyen a la mejora de las propiedades del fluido, por ejemplo mejoran el 

35 comportamiento de flub, ofrecen una protecci6n contra la corrosion o el desgaste o mejoran las propiedades de 

deslizamiento de las pules mOviles. 

El adifivo esta aplicado en el lado perimetral del elemento de filtrado en las crestas de pliegue situadas 

exteriormente, lo que °frets la ventaja de que la potencia de filtration del elemento de filtrado no se limita mediante 

la aplicaci6n del aditivo. En efecto las crestas de pliegue estan expuestas al flujo del fluido, de modo que los agentes 

40 activos del aditivo pueden absorberse por el fluido. Dado que sin embargo la potencia de filtration del elemento de 

filtrado se consigue por las superficies de pliegue, que se extienden entre las crestas de pliegue situadas 

exteriormente de manera radial y las situadas interiormente de manera radial del medio de filtrado plegado en forma 

de zigzag, la aplicacion del aditivo en las crestas de pliegue situadas exteriorrnente no perjudica la potencia de 

filtration. Las superficies de pliegue responsables de la filtration permanecen en principio libres del aditivo. Dado 

45 que el aditivo, con motivo de su disposition en las crestas de pliegue exteriores, esta situado en el recorrido del flujo 

del fluido, se garantiza igualmente una absorcion eficaz de las sustancias de aditivo en el fluido. 
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DESCRIPCiÓN 

Dispositivo de filtrado para la filtración de un fluido. 

Campo técnico 

5 La invención se refiere a un dispositivo de filtrado para la filtración de un fluido segun el preámbulo de la 
reivindicación 1. 

Estado de la técnica 

Del documento EP 1 555 059 A 1 se conoce un filtro de líquido para motores de combustión interna que está 
configurado como filtro de aditivo y está provisto de un aditivo que al circular a través del elemento de filtrado 

10 desprende agentes activos en el fluido que llevarán a una mejora funcional de las propiedades del fluido. Un ejemplo 
de realización de este documento muestra un elemento de filtrado cilíndrico que consta de un medio de filtrado 
plegado en forma de zigzag en una disposición cilindrica, en el que el aditivo está colocado en alguna de las crestas 
abiertas de manera radial hacia fuera del elemento de filtrado. A través del elemento de filtrado circula de fuera hacia 
dentro de manera radial el líquido que hay que limpiar, de modo que el lado exterior forma el lado sin filtrar y el 

15 líquido entra en un contacto directo con el aditivo abierto hacia el lado sin filtrar. 

El documento US 2 785 805 da a conocer un equipo de filtrado para la filtración de un fluido, con un elemento de 
filtrado a través del que va a circular el fluido de manera radial, que consta de un medio de filtrado plegado en forma 
de zigzag, en el que está aplicada una banda con un aditivo en el perimetro del elemento (10) de filtrado en las 
crestas de pliegue situadas exteriormente. 

20 La invención se basa en el objetivo de realizar un dispositivo de filtrado para la filtración de un fluido con medidas 
sencillas y sin limitación de la potencia de filtración de manera que puedan desprenderse agentes activos de un 
aditivo en el flujo de fluido que pasa por el elemento de filtrado. 

Divulgación de la invención 

Este objetivo se soluciona según la invención con las características de la reivindicación 1. Las reivindicaciones 
25 dependientes señalan perfeccionamientos apropiados. 

El dispositivo de filtrado segun la invención se utiliza preferiblemente para la filtración de líquidos, en particular en 
vehículos automóviles o en motores de combustión interna, por ejemplo para la filtración de combustible, aceite, 
refrigerante o similares. Pero en principio también es posible una aplicación para la filtración de fluidos gaseosos, 
por ejemplo la filtración del aire de admisión en motores de combustión interna o del aire que va a suministrarse al 

30 habitáculo interior del vehículo. 

El elemento de filtrado, a través del que se conduce el fluido que va a limpiarse, consta de un medio de filtrado 
plegado en forma de zigzag, en el que está dispuesto un aditivo para la variación funcional de las propiedades de 
fluido. El aditivo presenta agentes activos o sustancias químicas que se desprenden al fluido en la circulación a 
través del elemento de filtrado y contribuyen a la mejora de las propiedades del fluido, por ejemplo mejoran el 

35 comportamiento de flujo, ofrecen una protección contra la corrosión o el desgaste o mejoran las propiedades de 
deslizamiento de las partes móviles. 

El aditivo está aplicado en el lado perimetral del elemento de filtrado en las crestas de pliegue situadas 
exteriormente, lo que ofrece la ventaja de que la potencia de filtración del elemento de filtrado no se limita mediante 
la aplicación del aditivo. En efecto las crestas de pliegue están expuestas al flujo del fluido, de modo que los agentes 

40 activos del aditivo pueden absorberse por el fluido. Dado que sin embargo la potencia de filtración del elemento de 
filtrado se consigue por las superficies de pliegue, que se extienden entre las crestas de pliegue situadas 
exteriormente de manera radial y las situadas interiormente de manera radial del medio de filtrado plegado en forma 
de zigzag, la aplicación del aditivo en las crestas de pliegue situadas exteriormente no perjudica la potencia de 
filtración. Las superficies de pliegue responsables de la filtración permanecen en principio libres del aditivo. Dado 

45 que el aditivo, con motivo de su disposición en las crestas de pliegue exteriores, está situado en el recorrido del flujo 
del fluido, se garantiza igualmente una absorción eficaz de las sustancias de aditivo en el fluido. 
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El medio de filtrado plegado en forma de zigzag este dispuesto preferiblemente en una configuraciOn cilindrica y el 

fluido que va a limpiarse circula a tray& de el de fuera hacia dentro de manera radial. Sin embargo, en el marco de 

la invencien entra tambien en consideraci6n una configured& en forma plena o rectangular del medio de filtrado 

plegado en forma de zigzag. 

5 El aditivo se presenta en forma de un cordon de aditivo que se extiende en direcciOn perimetral y/o en direcci6n axial 

en el perimetro exterior del elemento de filtrado. En una disposicien en direcci6n perimetral el cord6n de aditivo 

discurre entre al menos dos crestas de pliegue adyacentes, en la que de manera apropiada se preve una extension 

sobre todo el perimetro exterior, para garantizar un desprendimiento uniforme de las sustancias de agentes activos 

en el fluido independientemente de la posicion en la que se produce la exposition al flujo. El cord& de aditivo se 

10 presenta como anillo que se extiende en una posici6n axial definida sabre el perimetro del elemento de filtrado. Pero 

tambien es posible una realizaciOn en forma de espiral, en la que el cordon de adhesivo este arrollado en forma de 

espiral alrededor del perimetro del elemento de filtrado. 

En una extension en direcci6n axial el cordon de adhesivo este aplicado en la cresta de pliegue y se extiende a lo 

largo de la cresta de pliegue de un pfiegue de filtro. Tambien es posible una aplicacion del cordon de aditivo en solo 

15 una o un ntimero limitado de crestas de pliegue en direcci6n axial asi como una aplicacien en toda la cresta de 

pliegue. 

SegOn otra realizacion ventajosa se preve que un hilo de refuerzo este arrollado o bien en forma de anillo o bien en 

forma de espiral alrededor del perimetro del elemento de filtrado, en la que el aditivo se adhiere at hilo de refuerzo 

que por tanto forma el soporte para el aditivo. En este caso el aditivo se encuentra en particular en el lado exterior 

20 del hilo de refueao y por ello este sometido a la exposici6n al flujo inmediata a tray& del fluido. Esto se logra por 

ejemplo porque el aditivo envuelve el hilo de refuerzo. 

Pero tambien es posible una realizaciOn, en la que el aditivo forma el objetivo adicional de un adhesivo para adherir 

el hilo de refuerzo al perimetro del elemento de filtrado. En esta realizacien no se necesita ningOn adhesivo adicional 

para adherir el hilo de refuerzo a las crestas de los pliegues de filtro. 

25 En otra realizaciOn apropiada se preve que el aditivo este dispuesto exclusivamente en el perimetro del elemento de 

filtrado, y concretamente de la manera descrita anteriormente o bien en posiciOn aislada como cordOn de aditivo en 

direcciOn axial o en direcci6n perimetral y/o en uni6n con un hilo de refuerzo. En esta realized& se evita una 

absorci6n adicional del aditivo a lo largo de las superficies de pliegue entre las crestas de pfiegue situadas 

exteriormente de manera radial y las crestas de pliegue situadas interiormente de manera radial. Pero igualmente 

30 puede ser apropiado segen otra realizacien, aplicar adicionalmente un aditivo al menos en pliegues seleccionados. 

Breve descripciem de los dibujos 

Otras ventajas y realizaciones apropiadas se deducen de las reivindicaciones adicionales, de la descripciOn de las 

figures y de los dibujos. Los dibujos muestran: 

La figura 1, una vista en perspective de un elemento de filtrado cilindrico con un medio de filtrado plegado en forma 

35 de zigzag que en el perimetro exterior este arrollado en forma de espiral por un hilo de refuerzo, en la que el hilo de 

refuerzo este provisto de un aditivo, 

La figura 2, un carte a tray& de un dispositivo de filtrado con un elemento de filtrado segen la figura 1, 

La figura 3, una vista en planta sobre el elemento de filtrado, y 

La figura 4, un corte a tray& del elemento de filtrado. 

40 En las figures, los componentes iguales se han dotado de nOmeros de referencia iguales. 

Formas de realizaci6n de la invenclem 

En la figura 1 este representado un elemento 1 de filtrado cilindrico hueco que consta de un medio de filtrado 

plegado en forma de zigzag en una disposici6n cilindrica hueca, cuyos pliegues 5 se extienden al menos 

aproximadamente en direccien radial. Con motivo del plegado en forma de zigzag del media 2 de filtrado, el 

45 perimetro exterior del elemento de filtrado este formado por crestas 6 de pliegue que est& situadas exteriormente 

de manera radial, presentando cada pliegue 5, edemas de una cresta 6 de pliegue situada exteriormente de manera 
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El medio de filtrado plegado en forma de zigzag está dispuesto preferiblemente en una configuración cilindrica y el 
fluido que va a limpiarse circula a través de él de fuera hacia dentro de manera radial. Sin embargo, en el marco de 
la invención entra también en consideración una configuración en forma plana o rectangular del medio de filtrado 
plegado en forma de zigzag. 

5 El aditivo se presenta en forma de un cordón de aditivo que se extiende en dirección perimetral y/o en dirección axial 
en el perimetro exterior del elemento de filtrado. En una disposición en dirección perimetral el cordón de aditivo 
discurre entre al menos dos crestas de pliegue adyacentes, en la que de manera apropiada se prevé una extensión 
sobre todo el perímetro exterior, para garantizar un desprendimiento uniforme de las sustancias de agentes activos 
en el fluido independientemente de la posición en la que se produce la exposición al flujo. El cordón de aditivo se 

10 presenta como anillo que se extiende en una posición axial definida sobre el perimetro del elemento de filtrado. Pero 
también es posible una realización en forma de espiral, en la que el cordón de adhesivo está arrollado en forma de 
espiral alrededor del perimetro del elemento de filtrado. 

En una extensión en dirección axial el cordón de adhesivo está aplicado en la cresta de pliegue y se extiende a lo 
largo de la cresta de pliegue de un pliegue de filtro. También es posible una aplicación del cordón de aditivo en sólo 

15 una o un número limitado de crestas de pliegue en dirección axial así como una aplicación en toda la cresta de 
pliegue. 

Según otra realización ventajosa se prevé que un hilo de refuerzo esté arrollado o bien en forma de anillo o bien en 
forma de espiral alrededor del perimetro del elemento de filtrado, en la que el aditivo se adhiere al hilo de refuerzo 
que por tanto forma el soporte para el aditivo. En este caso el aditivo se encuentra en particular en el lado exterior 

20 del hilo de refuerzo y por ello está sometido a la exposición al flujo inmediata a través del fluido. Esto se logra por 
ejemplo porque el aditivo envuelve el hilo de refuerzo. 

Pero también es posible una realización, en la que el aditivo forma el objetivo adicional de un adhesivo para adherir 
el hilo de refuerzo al perímetro del elemento de filtrado. En esta realización no se necesita ningún adhesivo adicional 
para adherir el hilo de refuerzo a las crestas de los pliegues de filtro. 

25 En otra realización apropiada se prevé que el aditivo esté dispuesto exclusivamente en el perimetro del elemento de 
filtrado, y concretamente de la manera descrita anteriormente o bien en posición aislada como cordón de aditivo en 
dirección axial o en dirección perimetral y/o en unión con un hilo de refuerzo. En esta realización se evita una 
absorción adicional del aditivo a lo largo de las superficies de pliegue entre las crestas de pliegue situadas 
exteriormente de manera radial y las crestas de pliegue situadas interiormente de manera radial. Pero igualmente 

30 puede ser apropiado según otra realización, aplicar adicionalmente un aditivo al menos en pliegues seleccionados. 

Breve descripción de los dibujos 

Otras ventajas y realizaciones apropiadas se deducen de las reivindicaciones adicionales, de la descripción de las 
figuras y de los dibujos. Los dibujos muestran: 

La figura 1, una vista en perspectiva de un elemento de filtrado cilíndrico con un medio de filtrado plegado en forma 
35 de zigzag que en el perimetro exterior está arrollado en forma de espiral por un hilo de refuerzo, en la que el hilo de 

refuerzo está provisto de un aditivo, 

La figura 2, un corte a través de un dispositivo de filtrado con un elemento de filtrado según la figura 1, 

La figura 3, una vista en planta sobre el elemento de filtrado, y 

La figura 4, un corte a través del elemento de filtrado. 

40 En las figuras, los componentes iguales se han dotado de números de referencia iguales. 

Formas de realización de la invención 

En la figura 1 está representado un elemento 1 de filtrado cilindrico hueco que consta de un medio de filtrado 
plegado en forma de zigzag en una disposición cilindrica hueca, cuyos pliegues 5 se extienden al menos 
aproximadamente en dirección radial. Con motivo del plegado en forma de zigzag del medio 2 de filtrado, el 

45 perímetro exterior del elemento de filtrado está formado por crestas 6 de pliegue que están situadas exteriormente 
de mallera radial, presentando cada pliegue 5, además de una cresta 6 de pliegue situada exteriormente de manera 
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radial, una cresta de pliegue situada interiormente de manera radial, y discurriendo en cada caso el pliegue de filtro 

con una superficie de pliegue entre las crestas de pliegue situadas exteriormente de manera radial y las situadas 

interiormente de manera radial. El fluido que va a filtrarse circula a traves del elemento 1 de filtrado de fuera hacia 

dentro de manera radial, de modo que el lado exterior forma el lado sin filtrar y el espacio interior cilindrico del 

5 elemento de filtrado cilindrico hueco el lado filtrado, por el que se evacua de manera axial el fluido limpio. 

El elemento 1 de filtrado esta engarzado de manera axial por en cada caso un disco 3 6 4 de cierre, estando los 

discos 3, 4 de cierre colocados inmediatamente sobre los lados frontales del medio 2 de filtrado y obturando los 

mismos de manera estanca al fluido en direcci6n axial. 

En el perimetro exterior del elemento 1 de filtrado este dispuesto un bib  7 de refuerzo que esta pegado al perimetro 

10 exterior del elemento 1 de filtrado y se extiende en forma de espiral sobre el perimetro exterior. De forma apropiada 

se trate de un bib  7 de refuerzo Onico, continuo, entrando en consideraci6n en principio tambien varios hilos de 

refuerzo individuales. Ademas tambien es posible que el uno o la mayoria de los hilos 7 de refuerzo se extiendan en 

forma de anillo a lo largo del perimetro exterior en distintas alturas axiales. 

SegOn. la invenciOn se preve que al hilo 7 de refuerzo se adhiera un aditivo, que desprenda sustancias actives 

15 quimicas en el fluido que se aproxima, para mejorar las propiedades fisicas y/o quimicas del fluido. El adifivo puede 

envolver el hilo de refuerzo total o parcialmente, de modo que el hilo 7 de refuerzo forme el elemento de sopode 

para el aditivo que por ejemplo este aplicado en forma de gel. Ademas es posible que el aditivo forme al mismo 

tiempo el adhesivo con el que el bib 7 de refuerzo esta pegado en el perimetro exterior del elemento 1 de filtrado a 

las crestas de pliegue. Pero en principio tambien es posible realizar el adhesivo, con el que el hilo 7 de refuerzo este 

20 pegado, como sustancia separada del aditivo. 

En la figura 2 este representado el elemento 1 de filtrado en su posicion de montaje en un dispositivo 8 de filtrado 

que comprende adicionalmente una carcase 9 de filtro, en la que el elemento 1 de filtrado puede utilizarse como filtro 

de fecil recambio. La carcase 9 de filtro se cerrara mediante una tapa 10 de carcasa, en b que estan realizadas una 

abertura 11 de admisiOn para la alimentacien del fluido que va a limpiarse y una abertura de escape para la 

25 evacuacien del fluido limpio. El fluido que entre por la abertura 11 de admisi6n se expande en un espacio anular 

entre la pared interior de la carcasa 9 de filtro y el perimetro exterior del elemento 1 de filtrado y circula a trues del 

elemento 1 de filtrado de fuera hacia dentro de manera radial. A continuaci6n se produce la evacuacion axial del 

fluido limpio fuera del espacio interior cilindrico del elemento de filtrado a traves de la abertura 12 de escape en b 

tapa 10 de carcasa La fijaciOn del elemento 1 de filtrado dentro de la carcase 9 de filtro se produce por los discos 3 

30 6 4 de cierre. 

El element° 1 de filtrado esta arrollado por el bib  7 de refuerzo, al que se adhiere el aditivo como se describi6 

anteriormente, que desprende poco a poco sus sustancias actives en el fluido que se aproxima. La tasa con la que 

las sustancias activas pasan del aditivo al fluido depende de distintos parametros fisicos y quimicos, entre otros de 

la consistencia del aditivo que se adhiere al hilo 7 de refuerzo, que preferiblemente se presenta en forma de gel. 

35 Como se deduce de la representaci6n en code segen la figura 3, el medio 2 de filtrado esta plegado en forma de 

zigzag y dispuesto geometricamente en forma de cilindro hueco, de modo que esta formado un espacio interior 

cilindrico que representa el lado filtrado. El hilo 7 de refuerzo con el aditivo se adhiere exclusivamente a las crestas 6 

de pliegue de los pliegues 5 de filtro individuales. En cambio, dentro de los phegues 5 de filtro no se encuentra 

ningtin aditivo, de modo que los pliegues 5 de filtro pueden utilizarse sin limitaciOn de la potencia de filtracion para la 

40 filtraciOn del fluido. 

En el code longitudinal segOn la figura 4 se reconoce que el hilo 7 de refuerzo arrollado en forma de espiral, que este 

provisto con el aditivo, se extiende de manera axial sobre la longitud del elemento 2 de filtrado. De forma apropiada 

se preve un hilo 7 de refuerzo (wilco, continuo que se arrolla en forma de espiral alrededor del perimetro exterior del 

elemento 2 de filtrado y se adhiere a las crestas de phegue. 

45 En lugar de, o de manera adicional a, el hilo de refuerzo, el aditivo este aplicado en forma de cord6n sobre el 

perimetro exterior del elemento de filtrado. En este caso se designa con el numero 7 de referencia el cordon de 

aditivo en el perimetro exterior. 
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radial, una cresta de pliegue situada interiormente de manera radial, y discurriendo en cada caso el pliegue de filtro 
con una superficie de pliegue entre las crestas de pliegue situadas exteriormente de manera radial y las situadas 
interiormente de manera radial. El fluido que va a filtrarse circula a través del elemento 1 de filtrado de fuera hacia 
dentro de manera radial, de modo que el lado exterior forma el lado sin filtrar y el espacia interior cilíndrico del 

5 elemento de flltrado cillndrico hueco el lado filtrado, por el que se evacua de manera axial el fluido limpio. 

El elemento 1 de filtrado está engarzado de manera axial por en cada caso un disco 3 ó 4 de cierre, estando los 
discos 3, 4 de cierre colocados inmediatamente sobre los lados frontales del medio 2 de filtrado y obturando los 
mismos de manera estanca al fluido en dirección axial. 

En el perimetro exterior del elemento 1 de filtrado está dispuesto un hilo 7 de refuerzo que está pegado al perimetro 
10 exterior del elemento 1 de filtrado y se extiende en forma de espiral sobre el perimetro exterior. De forma apropiada 

se trata de un hilo 7 de refuerzo único, continuo, entrando en consideración en principio también varios hilos de 
refuerzo individuales. Además también es posible que el uno o la mayoría de los hilos 7 de refuerzo se extiendan en 
forma de anillo a lo largo del perimetro exterior en distintas alturas axiales. 

Según. la invención se prevé que al hilo 7 de refuerzo se adhiera un aditivo, que desprenda sustancias activas 
15 químicas en el fluido que se aproxima, para mejorar las propiedades físicas y/o químicas del fluido. El aditivo puede 

envolver el hilo de refuerzo total o parcialmente, de modo que el hilo 7 de refuerzo forme el elemento de soporte 
para el aditivo que por ejemplo está aplicado en forma de gel. Además es posible que el aditivo forme al mismo 
tiempo el adhesivo con el que el hilo 7 de refuerzo está pegado en el perimetro exterior del elemento 1 de filtrado a 
las crestas de pliegue. Pero en principio también es posible realizar el adhesivo, con el que el hilo 7 de refuerzo está 

20 pegado, como sustancia separada del aditivo. 

En la figura 2 está representado el elemento 1 de filtrado en su posición de montaje en un dispositivo 8 de filtrado 
que comprende adicionalmente una carcasa 9 de filtro, en la que el elemento 1 de filtrado puede utilizarse como filtro 
de fácil recambio. La carcasa 9 de filtro se cerrará mediante una tapa 10 de carcasa, en la que están realizadas una 
abertura 11 de admisión para la alimentación del fluido que va a limpiarse y una abertura de escape para la 

25 evacuación del fluido limpio. El fluido que entra por la abertura 11 de admisión se expande en un espacio anular 
entre la pared interior de la carcasa 9 de filtro y el perimetro exterior del elemento 1 de filtrado y circula a través del 
elemento 1 de filtrado de fuera hacia dentro de manera radial. A continuación se produce la evacuación axial del 
fluido limpio fuera del espacio interior cilíndrico del elemento de filtrado a través de la abertura 12 de escape en la 
tapa 10 de carcasa. La fijación del elemento 1 de filtrado dentro de la carcasa 9 de filtro se produce por los discos 3 

30 ó 4 de cierre. 

El elemento 1 de filtrado está arrollado por el hilo 7 de refuerzo, al que se adhiere el aditivo como se describió 
anteriormente, que desprende poco a poco sus sustancias activas en el fluido que se aproxima. La tasa con la que 
las sustancias activas pasan del aditivo al fluido depende de distintos parámetros fisicos y quimicos, entre otros de 
la consistencia del aditivo que se adhiere al hilo 7 de refuerzo, que preferiblemente se presenta en forma de gel. 

35 Como se deduce de la representación en corte según la figura 3, el medio 2 de filtrado está plegado en forma de 
zigzag y dispuesto geométricamente en forma de cilindro hueco, de modo que está formado un espacio interior 
cilindrico que representa el lado filtrado. El hilo 7 de refuerzo con el aditivo se adhiere exclusivamente a las crestas 6 
de pliegue de los pliegues 5 de filtro individuales. En cambio, dentro de los pliegues 5 de filtro no se encuentra 
ningún aditivo, de modo que los pliegues 5 de filtro pueden utilizarse sin limitación de la potencia de filtración para la 

40 filtración del fluido. 

En el corte longitudinal según la figura 4 se reconoce que el hilo 7 de refuerzo arrollado en forma de espiral, que está 
provisto con el aditivo, se extiende de manera axial sobre la longitud del elemento 2 de filtrado. De forma apropiada 
se prevé un hilo 7 de refuerzo único, continuo que se arrolla en forma de espiral alrededor del perimetro exterior del 
elemento 2 de filtrado y se adhiere a las crestas de pliegue. 

45 En lugar de, o de manera adicional a, el hilo de refuerzo, el aditivo está aplicado en forma de cordón sobre el 
perimetro exterior del elemento de filtrado. En este caso se designa con el número 7 de referencia el cordón de 
aditivo en el perímetro exterior, 
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REIVINDICACIONES 

1.- Dispositivo de filtrado para la filtratiOn de un fluido, con un elemento (1) de filtrado a traves del que va a circular 

el fluido de manera radial, que consta de un medio (2) de filtrado plegado en forma de zigzag, en el que este 

5 dispuesto un aditivo para la variaciOn funcional de las propiedades de fluido, estando aplicado el aditivo en el 

perimetro del elemento (1) de filtrado en las crestas (6) de pliegue situadas exteriormente, caracterizado porque el 

aditivo este configurado como cordon de aditivo, que se extiende en el perimetro del elemento (1) de filtrado en 

direcci6n perimetral. 

2.- Dispositivo de filtrado segun la reivindicaciOn 1, caracterizado porque el aditivo este dispuesto en un hilo (7) de 

10 refuerzo. 

3.- Dispositivo de filtrado segOn la reivindicacion 2 caracterizado porque el aditivo forma el adhesivo para adherir el 

hilo (7) de refuerzo en el perimetro del elemento (1) de filtrado. 

4.- Dispositivo de filtrado segOn una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el aditivo se extiende a lo 

largo de una cresta (6) de pliegue en directiOn axial. 

15 5.- Dispositivo de filtrado segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el aditivo se presenta en 

forma de gel. 

6.- Dispositivo de filtrado segOn una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el aditivo este dispuesto 

exclusivamente en el perimetro del elemento (1) de filtrado. 

7.- Dispositivo de filtrado seg.') una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el medio (2) de filtrado 

20 plegado en forma de zigzag este dispuesto como element° (1) de filtrado cilindrito hueco. 
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REIVINDICACIONES 

1.- Dispositivo de filtrado para la filtración de un fluido, con un elemento (1) de filtrado a través del que va a circular 
el fluido de manera radial, que consta de un medio (2) de filtrado plegado en forma de zigzag, en el que está 

5 dispuesto un aditivo para la variación funcional de las propiedades de fluido, estando aplicado el aditivo en el 
perimetro del elemento (1) de filtrado en las crestas (6) de pliegue situadas exteriormente, caracterizado porque el 
aditivo está configurado como cordón de aditivo, que se extiende en el perímetro del elemento (1) de filtrado en 
dirección perimetral. 

2.- Dispositivo de filtrado según la reivindicación 1, caracterizado porque el aditivo está dispuesto en un hilo (7) de 
10 refuerzo. 

3.- Dispositivo de filtrado según la reivindicación 2, caracterizado porque el aditivo forma el adhesivo para adherir el 
hilo (7) de refuerzo en el perimetro del elemento (1) de filtrado. 

4.- Dispositivo de filtrado según una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el aditivo se extiende a lo 
largo de una cresta (6) de pliegue en dirección axial. 

15 5.- Dispositivo de filtrado según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el aditivo se presenta en 
forma de gel. 

6.- Dispositivo de filtrado según una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el aditivo está dispuesto 
exclusivamente en el perimetro del elemento (1) de filtrado. 

7.- Dispositivo de filtrado según una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el medio (2) de filtrado 
20 plegado en forma de zigzag está dispuesto como elemento (1) de filtrado cilindrico hueco. 
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