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DESCRIPCION
Papel de cigarrillo bandeado con entrantes y salientes
CAMPO DE LA TECNICA

Ha habido intentos para disefar articulos de fumar que se apagan cuando se dejan de forma inadvertida
desatendidos sobre un sustrato, y la tendencia a hacerlo asi se denomina aqui articulo de fumar que tiene “baja
propension de encendido”. Idealmente, un articulo de fumar de baja propension de encendido continuara
quemandose cuando esté libremente sostenido como en el soporte de un cenicero o cuando esté sujeto en la mano
sin darle caladas (“libre de quemado”). La tendencia de que un cigarrillo se termine durante el quemado libre se
refiere aqui como “auto apagamiento”. Muchos disefios de cigarrillo anteriores que consiguen caracteristicas de baja
propension de encendido presentan elevadas velocidades de auto-apagamiento bajo condiciones de quemado libre.

SUMARIO

De acuerdo con la invencién se proporciona una envuelta para un articulo de fumar que comprende una lamina de
base que tiene una permeabilidad nominal; y una regiéon que comprende suficiente material adicional de manera que
la envuelta tiene una permeabilidad en la region bandeada menor que la permeabilidad nominal de la lamina de
base, en donde la region bandeada comprende una banda sustancialmente continua que es de aproximadamente 4
mm de anchura o menor y un borde delantero y un borde trasero de la region bandeada tienes entrantes y salientes
y en donde los salientes del borde delantero estan transversalmente alineados con los entrantes del borde trasero y
los entrantes del borde delantero estan transversalmente alineados con los salientes del borde trasero.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Muchos objetivos y ventajas de esta invencion seran evidentes para los expertos en la técnica cuando esta memoria
se lea en combinacién con los dibujos adjuntos en los que los numeros de referencia estan aplicados a elementos
iguales y en los que:

la Fig. 1 es una vista en perspectiva de un articulo de fumar de acuerdo con esta invencion,

la Fig. 2 es una vista esquematica de un papel de envuelta que tiene una primera realizaciéon de una region
bandeada con entrantes y salientes;

la Fig. 3 es una vista esquematica de un papel de envuelta que tiene una segunda realizacion de la region bandeada
con entrantes y salientes; y

la Fig. 4 es una vista esquematica de un papel de envuelta que tiene una tercera realizacion de una region
bandeada con entrantes y salientes.

DESCRIPCION DETALLADA

De acuerdo con esta descripcion, un articulo de fumar 1 incluye una barra de tabaco 2. La barra de tabaco 2 puede
incluir un mastic cortado 3 de tabaco y esta rodeada por una envuelta de papel 10. Un extremo del articulo de fumar
puede incluir un filtro 4 rodeado por un papel de boquilla adecuado. El articulo de fumar 1 tipicamente puede tener
una seccion transversal generalmente circular sobre la longitud del articulo de fumar. Sin embargo, otras formas de
seccion transversal que incluyen por ejemplo, la forma oval, estan dentro del campo de esta descripcion. La barra de
tabaco 2 tiene una longitud nominal medida desde el papel de boquilla hasta el extremo libre de la barra de tabaco a
lo argo del eje longitudinal del articulo de fumar. A modo de ejemplo, la longitud nominal puede estar comprendida
entre aproximadamente 60 mm y aproximadamente 100 mm.

El papel de envuelta 10 incluye una lamina de base que tipicamente es permeable al aire. La permeabilidad del
papel de envuelta normalmente esta identificada en unidades Coresta. Una unidad Coresta mide la permeabilidad
del papel en términos de caudal volumétrico (es decir (cm%s) por unidad de area (es decir, cm?) por unidad de caida
de presioén (es decir, cm de agua). La lamina de base para papel de envuelta convencional tiene unos pesos base
bien conocidos, medidos en gramos por metro cuadrado abreviado como “gsm”. La permeabilidad y peso base para
la lamina de base de los papeles de articulo de fumar tipico cominmente utilizados en la industria se expone en la
tabla siguiente:

Permeabilidad/Unidades Coresta Peso Base/gsm

24 25
33 25
46 25
60 26
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Para los fines de esta descripcion, la lamina de base de un papel de envuelta preferido tiene una permeabilidad de al
menos aproximadamente 20 unidades Coresta. Mas preferiblemente, el papel de envuelta tiene una permeabilidad
mayor de aproximadamente 30 Coresta, tal como las laminas de base comunes que tienen permeabilidades
nominales de aproximadamente 33 y aproximadamente 46 Coresta con un peso base de aproximadamente 25 gsm.
Para algunas aplicaciones, la lamina de base puede tener una permeabilidad mayor de aproximadamente 60
Coresta, o mayor de aproximadamente 80 Coresta, o incluso valores de permeabilidad mayores.

Se observa para fines de convencién que en las dimensiones descritas de los distintos elementos aqui, que la
“anchura” de una region bandeada se extiende en una direccion longitudinal de la barra de tabaco, mientas que una
dimension en la direccion circunferencial de una regién bandeada se expresara como “transversal” o direccion
transversal” o “direccion de lamina transversal’”.

Para los fines de esta descripcion, las regiones bandeadas de material adicional como se han descrito aqui son
aplicadas al papel de envuelta para obtener caracteristicas de propension de encendido mejorada y también para
obtener caracteristicas de auto-apagado mejoradas. La propension de encendido es un ensayo normalizado
realizado como se describe en la norma ASTM E 2187-04, “Standard Test Method for Measuring the Ignition
Strength of Smoking articles”, que se incorpora aqui en su totalidad como referencia. La propension de encendido
mide la probabilidad de que un articulo de fumar, cuando esta situado en un sustrato, genere suficiente calor como
para mantener el quemado estatico de la barra de tabaco. Bajos valores de propension de ignicion son deseables
tales como valores que se correlacionan con una probabilidad reducida de que un articulo de fumar que arde
produzca la combustion en un sustrato subyacente.

El auto apagado aqui es una referencia a las caracteristicas del ardido de un articulo de fumar bajo condiciones de
quemado libre. Para evaluar el auto apagado, se realiza un ensayo de laboratorio a una temperatura de 23 °C + 3°C

y una humedad relativa de 55 % + 5 °C y una humedad relativa de 55% * 5%, ambas deberian ser controladas
mediante un higrotermégrafo de grabacion. Una campana(s) de extraccion elimina los productos de combustion
formados durante el ensayo. Antes del ensayo, los articulos de fumar que van a ser ensayados son puestos en
condiciones de 55% + 5% de humedad relativa y 23 °C £ 3 °C durante 24 horas. Justo antes del ensayo, los articulos
de fumar son colocados en vasos de cristal para asegurar el acceso de aire libre.

El ensayo de auto-apagado tiene lugar dentro de un recinto o caja de ensayo. Una maquina de fumar de Unica
entrada o un encendedor eléctrico se utilizan para encender los articulos de fumar para el ensayo. Durante el
ensayo, un aparato o “sujetador de angulo” sujeta los articulos de fumar que van a ser ensayados sujetando un
extremo en angulo de 0 (horizontal), 45°, y/o 90° (vertical). Veinte (20) articulos de fumar son ensayados en cada
una de las posiciones de 0°, 45° y 80°. Si se utiliza mas de un aparato, los aparatos son preferiblemente colocados
de manera que los articulos de fumar estén enfrenados alejandose uno del otro para evitar interferencia cruzada. Si
un articulo de fumar sale antes de que la linea delantera del carbén ardiente alcance el papel de boquilla, el
resultado es contabilizado como “auto-apagado”; por otra parte, si el articulo de fumar continta ardiendo hasta que
la linea delantera del carbén ardiente alcanza el papel de boquilla, entonces el resultado es contabilizado como “no
apagamiento”. De este modo, por ejemplo, un valor de auto-apagamiento de 95% indica que el 95% de los articulos
de fumar ensayados presentaron auto-apagamiento bajo condiciones de quemado libre; mientas que un valor de
auto-apagamiento del 20% indica que sélo el 20% de los articulos ensayados presentaron auto-apagamiento bajo
condicién de quemado libre.

El valor de auto-apagado puede estar referido en términos de “auto-apagamiento a valor 0°”, “auto-apagamiento a
valor 45°”, o “auto-apagamiento a valor 90°”, cada uno de los cuales se refiere al valor de auto-apagado en el angulo
especifico ensayado. Ademas, el valor de auto-apagamiento puede estar referido en términos de “valor medio de
auto-apagado”, que se refiere a una media de las tres posiciones angulares: a saber, una medio de (i) el “auto-
apagado a valor de 0°” (ii) el “auto-apagado a valor de 45°”, e (iii) el auto-apagado a valor de 90°". Una referencia al
“valor de auto-extincion” o “valor de auto-apagado” no distingue entre auto-apagado a 0°, auto-apagado a 45°, auto-
apagado a 90° o valores medios de auto-apagado y puede referirse a uno cualquiera de ellos.

Las expresiones “auto-apagado bajo condiciones de quemado libre” o “auto-apagamiento bajo condiciones de
quemado libre” o auto-apagado bajo condiciones de quemado libre” como se ha utilizado aqui, se refieren a auto-
apagado de un cigarrillo que arde sin darle caladas, cuando tal cigarrillo es sometido o expuesto a condiciones de
quemado.

Como se ha utilizado aqui, la expresion “con entrantes y salientes” se refiere a una disposicion de espacios
geométricamente conformados, multiples, regularmente separados, retirados de una regidon bandeada sélida o de
otro modo continda. Una disposicién o banda con entrantes y salientes puede también estar descrita como ranurada
o de apariencia similar a una onda de pulso. Como se ha utilizado aqui, “entrantes” se refiere a aberturas o valles,
en un borde con entrantes y salientes, mientras que “salientes” se refiere a parte elevadas, o mesetas de un borde
con entrantes y salientes, entre entrantes.

Como se ha utilizado aqui, la expresion “borde delantero” se refiere al borde de una regién bandeada que esta mas
proximo a un carbon que se aproxima durante la incandescencia de un articulo de fumar cuya envuelta contiene la
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region bandeada, mientras que la expresion “borde trasero” se refiere al borde de una regién bandeada que esta
mas lejos de un carbén que se aproxima durante la incandescencia de un articulo de fumar cuya envuelta contiene
una region bandeada.

Una envuelta para un articulo de fumar comprende una lamina de base 10 (véase la Fig. 2), que tiene una
permeabilidad nominal y una pluralidad de regiones bandeadas 12 con suficiente material adicional de manera que
la envuelta tiene una permeabilidad en la region bandeada menor que la permeabilidad nominal de la lamina. Un
borde delantero 14 y un borde trasero 16 de cada regiéon bandeada 12 tienen entrantes y salientes.

Aunque a los expertos en la técnica se les puede ocurrir varias disposiciones de regiones con entrantes y salientes,
varias de tales disposiciones estan ilustradas en las figuras adjuntas. Por ejemplo (véase la Fig. 2), la region
bandeada 12 puede tener un borde delantero 14 en el que los entrantes 20 estan depuestos entre los salientes 18.
En esta realizacién, los salientes 18 tienen una dimension en la direcciéon transversal de la lamina 10 que es
sustancialmente la misma que la dimensién en la direccion transversal de los entrantes 20. Como se muestra, los
salientes 18 y los entrantes asociados 20 pueden ser generalmente rectangulares. Si se desea, sin embargo, los
salientes 18 y los entrantes 20 pueden tener otras formas geométricas incluyendo, sin limitacion, cuadrilateros,
trapezoides, triangulos, hexagonos y otras configuraciones geométricas regulares en irregulares. La distancia entre
la parte superior de un saliente 18 y la parte inferior de un entrante adyacente 20 puede estar ente aproximadamente
2 mm y aproximadamente 5 mm, y preferiblemente puede ser aproximadamente 3 mm.

En el borde trasero de la region bandeada 12, también puede estar dispuesta una disposicidon con entrantes y
salientes. Para este fin, pueden estar separados una pluralidad de salientes 22 transversalmente a través de la
lamina 10 y separados uno de otro mediante una correspondiente pluralidad de entrantes 24. Como se muestra, los
salientes 18 del borde delantero estan transversalmente alineados con los entrantes 24 del borde trasero y los
entrantes 20 del borde delantero estan alineados transversalmente con los salientes 22 del borde trasero. Los
entrantes 24 tienen una dimension transversal a la lamina sustancialmente igual que la dimensién transversal a la
lamina de los salientes 18 en el borde delantero 14 de la banda. De manera similar, los salientes 33 del borde
delantero 16 pueden tener una dimension transversal a la lamina sustancialmente igual a la dimensién transversal a
la Iamina de los entrantes 20 del borde delantero 14. La distancia entre la parte superior de un saliente 22 y la parte
inferior de un saliente adyacente 24 en el borde trasero puede estar también comprendida ente aproximadamente 2
mm y aproximadamente 5 mm, y preferiblemente aproximadamente 3 mm. Al igual que con los salientes 18 y los
cneles 20 del borde delantero 14, los salientes 22 y los entrantes 24 del borde trasero pueden ser generalmente
rectangulares, generalmente cuadrilaterales, generalmente trapezoidales, generalmente triangulares, generalmente
hexagonales, o de otras configuraciones geométricas.

La parte inferior de los entrantes 20 del borde delantero esta preferiblemente separada de la parte inferior de los
entrantes 24 del borde trasero por una distancia x que estd comprendida entre aproximadamente 2 mm vy
aproximadamente 5 mm, y preferiblemente comprendida entre aproximadamente 3 mm y aproximadamente 4 mm.
Con tal disposicion, una banda sustancialmente continua de anchura x se extiende transversalmente a través de la
lamina de base 10. La parte inferior de lo entrantes 20 del borde delantero corresponde a un borde delantero de la
banda sustancialmente continua, mientras que la parte inferior de los entrantes 24 del borde trasero corresponde al
un borde trasero de la banda sustancialmente continua.

Las regiones bandeadas adyacentes 12 de la lamina de papel 10 estan separadas longitudinalmente una de otra
mediante una separacién nominal. Esa separacion nominal puede estar comprendida entre aproximadamente 10 y
aproximadamente 30 mm. Aunque la profundidad de los entrantes 20 en el borde delantero de la regién bandeada
12y la profundidad de los entrantes 24 en el borde trasero de la region bandeada 12 se muestran en la Fig. 2 siendo
la misma, esta dentro del campo de esta invencion hacer estas profundidades diferentes si se desea.

Las dimensiones en direccion transversal de los salientes 18, 22 y los entrantes 20, 24 pueden ser sustancialmente
las mismas como se muestra en la Fig. 2. Preferiblemente, sin embargo, un nimero entero de pares de salientes 18
y entrantes 20 tienen una dimension transversal a la lamina correspondiente a la circunferencia nominal de un
articulo de fumar. Por ejemplo, dos conjuntos de salientes 18 y entrantes 20 pueden tener dimensiones trasversales
a la lamina de aproximadamente 6,2 mm de manera que dos pares de cada tienen una dimensién transversal a la
lamina de aproximadamente 24,8 mm, que corresponde a la circunferencia nominal de un articulo de fumar. Con tal
dimensionamiento para los salientes y los entrantes, cuando la lamina de base 10 es dividida longitudinalmente para
formar bobinas de papel de envuelta para articulos de fumar, por ejemplo en las lineas 30, 32, el disefio con
entrantes y salientes de la region bandeada 12 se superpondra de manera sustancialmente perfecta en una sutura
longitudinal haciendo la barra de tabaco.

Volviendo a la Fig. 3, las proporcionales de los salientes 44 y los entrantes 46 del borde delantero 40 son diferentes
de la disposicién de la Fig. 2. En la Fig. 3, los salientes 44 pueden tener una dimension transversal a la lamina de
aproximadamente la mitad de la dimensién transversal a la lamina del entrante asociado 46. Sin embargo, un
numero integral de pares de salientes 44 y entrantes 48 corresponde a la circunferencia nominal del articulo de
fumar, como se ha expuesto anteriormente. La altura de los salientes 44, o la profundidad de los entrantes 46
preferiblemente estan comprendidas en el mismo rango de valores expuestos con relacién a la Fig. 2.
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Dicho de otro modo, cuando se establece un disefio de impresién para un rollo de papel con entrantes y salientes, el
disefio deberia repetirse a través del rollo de acuerdo con una dimension transversal igual a la circunferencia
nominal del cigarrillo que esta para aguantar el disefio, incluso aunque el rollo puede ser dividido en una dimension
ligeramente mayor que la circunferencia nominal del cigarrillo (para proporcionar partes de borde para la sutura a lo
largo de la barra de tabaco). Esta practica asegurara en establecimiento del disefio como esta destinado en el
cigarrillo independientemente de donde esta iniciada la division o de las dimensiones de la sutura. Por ejemplo, si el
cigarrillo va a tener un disefio de ocho (8) y el cigarrillo va a tener un circunferencia nominal de cigarrillo de 24,8 mm,
el papel del rollo con entrantes y salientes sera dividido cada 27 mm pero el disefio de ocho (8) salientes se repetiria
cada 24,8 mm.

En el borde trasero de la realizacion de la Fig. 3, las dimensiones transversales a la lamina de los salientes de borde
trasero 50 y los entrantes de borde trasero 48 son diferentes de las dimensiones transversales a la lamina de los
salientes de borde delantero 44 y los entrantes de borde delantero 46. Aqui de nuevo, sin embargo, un nimero
entero de conjuntos de salientes 48 y entrantes 50 tiene una dimension transversal a la seccién correspondiente a la
circunferencia nominal de un articulo de fumar. Como se muestra, la dimension transversal a la lamina de los
entrantes 46 es sustancialmente menor que la dimension trasversal a la lamina de los salientes 44 en la parte
opuesta del borde delantero 40. Ademas, la profundidad de los entrantes 48, o la altura de los salientes 50 se situan
en el rango de dimensiones expuesto anteriormente con relacion a la Fig. 2. Ademas, la separacion entre la parte
inferior de los entrantes 46 en el borde delantero y la parte inferior de los entrantes en el borde trasero también esta
en el rango de dimensiones expuestos anteriormente con relacion a la Fig. 2. La separacion entre las regiones
bandeadas adyacentes 12 en la Figs. 3 también esta dentro del mismo rango expuesto anteriormente con relacion a
la Fig. 2.

Volviendo a la Fig. 4, el borde delantero 14 de la regidon bandeada 12 puede tener sustancialmente las mismas
caracteristicas expuestas anteriormente con relacion a la Fig. 2. Sin embargo, el borde traro 64 puede tener
salientes 60 que tiene dimensiones transversales a la lamina sustancialmente mayores que las dimensiones
transversales a la lamina de los entrantes opuesto 20 del borde delantero, mientras que la dimensiones
transversales a la lamina de los entrantes de borde trasero 62 son sustancialmente menores que las dimensiones
transversales a la lamina de los correspondientes salientes opuestos 18 del borde delantero 14. La separacion entre
los bordes delantero y trasero con entrantes y salientes en la Fig. 4 y la separacion entre las regiones bandeadas
adyacentes 12 de la Fig. 4 son sustancialmente las mismas como se ha descrito anteriormente con relacion a la Fig.
2.

Los salientes del borde delantero pueden tener una dimensién trasversal comprendida entre aproximadamente 3
mm y aproximadamente 7 mm. Por ejemplo, los salientes del borde delantero pueden tener una dimension
transversal de aproximadamente 3,1 mm, aproximadamente 4,2 mm, o aproximadamente 6,2 mm. Los entrantes y
salientes del borde delantero pueden tener una dimensién transversal comprendida entre aproximadamente 3 mm y
aproximadamente 7 mm. Por ejemplo los entrantes del borde delantero pueden tener una dimensioén trasversal de
aproximadamente 3,1 mm, aproximadamente 4,2 mm, aproximadamente 5,2 mm o aproximadamente 6,2 mm. Los
salientes del borde trasero pueden tener una dimensién transversal comprendida entre aproximadamente 6 mm y
aproximadamente 10 mm. Por ejemplo, los salientes del borde trasero pueden tener una dimension trasversal de
aproximadamente 5,775 mm, aproximadamente 6,2 mm, o aproximadamente 6,775 mm. Los entrantes del borde
trasero pueden tener una dimension transversal comprendida entre aproximadamente 1 mm y aproximadamente 7
mm. Por ejemplo, los entrantes del borde trasero pueden tener una dimensién transversal de aproximadamente 1
mm, aproximadamente 2,1 mm, o aproximadamente 6,2 mm.

Un articulo de fumar puede comprender una barra de tabaco y una envuelta como se ha descrito aqui. La envuelta
preferiblemente tiene una dimension en direccién transversal que tiene en cuenta una circunferencia de la barra de
tabaco y una sutura de superposicion. Como resultado, independientemente de donde la envuelta esté dividida,
cuando se forma el articulo de fumar hay siempre una superposicion exacta del disefio con entrantes y salientes.
Dicho de otro modo, las dimensiones en direccion transversal de los salientes y los entrantes de la regiéon bandeada
con entrantes y salientes estan determinadas de manera que en el articulo de fumar, el borde delantero de la regién
bandeada preferiblemente comprende al menos dos entrantes y al menos dos salientes. Por ejemplo, el borde
delantero de la regidon bandeada puede comprender dos entrantes y dos salientes, tres entrantes y tres salientes, o
cuatro entrantes y cuatro salientes. De este modo independientemente de como esté colocado el articulo de fumar
en un sustrato durante el ensayo ASTM, siempre hay simetria de la region bandeada. Sin desear que esté ligado por
ninguna teoria, se cree que cuando el articulo de fumar se deja sobre el sustrato durante el ardido, la combustién se
modula por el borde delantero con entrantes y salientes; especificamente, los salientes del borde delantero reducen
la propagacion del ardido mientras que los entrantes del borde delantero permiten que una cantidad limitada de la
combustiéon continde durante las condiciones de quemado libre. Por consiguiente, se deberian conseguir
caracteristicas de propension de auto-apagado e ignicién deseables.

Como se entiende actualmente, las regiones bandeadas de material adicional de acuerdo con esta descripcion
permiten que un articulo de fumar sea disefiado con una combinacidon ventajosa de valores de propension de
ignicion bajos y bajos valores de auto-apagado. Las regiones bandeadas de baja permeabilidad y material adicional
proporcionan areas de compuestos de formacion de pelicula a lo largo de la longitud de la barra de tabaco que
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pueden cooperar con un substrato para apagar el articulo de fumar encendido cuando esta situado en un sustrato,
todavia estas areas de compuesto de formacion de pelicula no hacen que el articulo de fumar se auto-apague
cuando el articulo de fumar esta sujeto por un fumador en una condicidon de quemado libre. De este modo, el
articulo de fumar puede presentar una propension al encendido reducida, a la vez que se mantiene una calidad de
quemado libre deseada o bajo valor de auto-apagado aplicando regiones bandeadas o compuestos de formacion de
pelicula a la lamina de base de acuerdo con esta descripciéon. El material adicional se puede aplicar a uno o ambos
lados de la lamina de base.

Para conseguir la propension de encendido deseable y las caracteristicas de auto-apagado del articulo de fumar, las
regiones bandeadas son aplicadas a la lamina de base del papel de envuelta. Un objeto de esta invencion es
proporcionar papeles de envuelta que, cuando se forman en una barra de tabaco, presentan valores de propension
de encendido no mayores del 25% y valores de auto-apagado no mayores del 50%. Incluso mas preferido es un
valor de propension de encendido para el articulo de fumar resultante no mayor de aproximadamente 15 %; y el
valor de propension de encendido mas preferido para el articulo de fumar resultante es no mayor de
aproximadamente el 10%. En este sentido, un valor de auto-apagado preferido es menor que aproximadamente
25%; mientras que el valor de auto-apagado mas preferido es menor del 10 %.

Las dimensiones transversales del papel de envuelta estan seleccionadas en base al diametro del articulo de fumar
terminada (aproximadamente 7 mm a aproximadamente 10 mm) y permitiendo la superposicion del material en una
sutura longitudinal de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 2 mm. Por ejemplo, permitiendo suturas de
superposicion de 1 mm, la dimension de papel de envuelta en seccién transversal puede ser de aproximadamente
27 mm para un articulo de fumar que tiene un circunferencia de aproximadamente 25,6 mm.

Las regiones bandeadas pueden estar formadas aplicando una o mas capas de composicion de formacion de
pelicula acuosa a la lamina de base del papel de envuelta para reducir la permeabilidad del papel en aquellas
regiones bandeadas. Alternativamente, un material celulésico también se puede utilizar para formar las regiones
bandeadas. Cuando se utiliza una composicién de formacién de pelicula, esa composicién de formacion de pelicula
preferiblemente puede incluir agua y una concentracion elevada de un agente de oclusion, por ejemplo 20% a
aproximadamente 50% en peso. El compuesto de formacion de pelicula puede incluir uno o mas agentes de
oclusion tales como almidoén, alginato, celulosa o goma y también pueden incluir carbonato de calcio como filtro.
Cuando el compuesto de formacion de pelicula es almidén, una concentracion de aproximadamente 24 % puede ser
ventajosa.

La composiciéon de formacién de pelicula puede ser aplicada a la lamina de base del papel de envuelta 24 utilizando
impresion de grabado, impresion digital, revestimiento o pulverizacion utilizando una plantilla, o cualquier otra técnica
adecuada. Por ejemplo, los compuestos de formacion de pelicula y los métodos para aplicar compuesto de
formacion de pelicula, descritos en el documento US-A-1007/0102017 se pueden elegir para aplicar regiones
bandeadas a la lamina de base del papel de envuelta. Si se desea, las regiones bandeadas del material adicional se
pueden formar imprimiendo multiples capas sucesivas, por ejemplo, dos o0 mas capas coincidentes o alineadas entre
si. Ademas, cuando las capas son utilizadas para formar las regiones bandeadas de material adicional, el material
en capas puede ser el mismo o diferente. Por ejemplo, una capa puede ser almidén mientras que la otra capa puede
ser almidon y carbonato de calcio.

Adicionalmente, la capacidad de apagar el articulo de fumar puede depender mas de proporcionar minima extension
a lo largo de la longitud del compuesto de formacion de pelicula, en lugar de un peso particular por area de
compuesto de formacién de pelicula. La cantidad de compuesto de formacién de pelicula utilizado puede ser
incrementada sin peder la calidad de quemado libre si un acelerador de quemado se aplica al papel.
Preferiblemente, las regiones bandeadas del material adicional reducen la permeabilidad del papel de envuelta a un
rango comprendido entre aproximadamente 0 y aproximadamente 10 Coresta.

Una aparato de impresion de multiples etapas como se ha descrito aqui incluye un carrete, primera estacion de
impresién de grabado, segunda estacion de impresion de grabado, tercera estacion de impresion de grabado,
carrete de recogida, rodillos, cilindro de impresién, rodillos de respaldo, zonas de presion, depositos, bomba,
intercambiador de calor, aplicado, bafo, colector, drenaje, hoja de doctor, cilindros de ajuste, y rodillo loco.

Como alternativa a la operacion de impresion de grabado, las regiones bandeadas, o rayadas, se pueden aplicar a
una lamina de base utilizando el mismo material celulésico que forma la lamina de base. Las regiones bandeadas
pueden comprender un compuesto acuoso de celulosa fibrosa altamente refinada (por ejemplo, fibras, fibrilas,
microfibrilas o combinaciones de las mismas) u otro material aplicado utilizando varias técnicas de rociado o
revestimiento, que incluyen técnicas de aplicacion que utilizan un aplicador de orificio en movimiento en la seccion
de formacién de una maquina de fabricacion de papel como esta descrita en el documento US-A-5 997 691 y US-A-
6 596 125. Aunque se ha utilizado tal tecnologia en el pasado para crear regiones bandeadas circunferencialmente,
ajustando el movimiento relativo entre la lamina de papel y la banda de orificio mévil del equipamiento descrito en la
patentes de propiedad comun US-A-5 997 691 y US-A-6 696 125, las regiones bandeadas de esta invencion se
pueden crear facilmente. Se precia que tal disposicién opera el dispositivo de orificio movil a una velocidad de cinta
mas lenta que es propicia para aplicar bandas mas anchas y velocidades de aplicacién mayores.
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Los términos y expresiones utilizados aqui no van a ser interpretados con precision matematica o geométrica, en su
lugar, la terminologia geométrica esta destinada a significar algo aproximado o similar a los términos y conceptos
geométricos. Los términos tales como “generalmente” estan destinados a abarcar tanto significados precisos de los
términos asociados como conceptos asi como a proporcionar flexibilidad razonable que es consistente con forma,
funcién, y/o significado. El término “aproximadamente” cuando se utiliza en combinacion con cantidades numéricas
esta destinado a incluir valores dentro de una tolerancia del 10 % de las cantidades establecidas.

Aungue han siso descritas distintas realizaciones, se encendera que los expertos en la técnica pueden realizar
diversa modificaciones, variaciones y equivalencias. Tales modificaciones, variaciones y equivalencias se
consideran dentro del ambito y campo de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Una envuelta para un articulo de fumar que comprende;

una lamina de base (10) que tiene una permeabilidad nominal; y

una region bandeada (12) que comprende suficiente material de adicional de manera que la envuelta tiene
una permeabilidad en la regiéon bandeada menor que la permeabilidad nominal de la lamina de base,

en la que la region bandeada comprende una banda sustancialmente continua que de aproximadamente 4
mm de anchura o menor y un borde delantero (14) (40) y un borde trasero (16) (42) (64) de la region
bandeada estan formados con entrantes y salientes y en la que los salientes (18) (44) del borde delantero
estan alineados transversalmente con los entrantes (24) (48) (62) del borde trasero y los entrantes (20)(46)
del borde delantero estan transversalmente alineados con los salientes (22) (50) (60) del borde delantero.

Una envuelta de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que los salientes (18) del borde delantero (14) tienen
dimensiones transversales iguales a los entrantes (24) del borde trasero (16) y los entrantes (20) del borde
delantero tienen dimensiones transversales iguales a los salientes (22) del borde trasero.

Un envuelta de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en la que la regiéon bandeada comprende una banda
sustancialmente continua y una distancia entre las partes superiores de los salientes (18) (44) del borde
delantero (14) (40) y la banda sustancialmente continua es de aproximadamente 4 mm o menor.

Una envuelta de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que la regién bandeada (12)
comprende una banda sustancialmente continua, y en la que ademas una distancia entre las partes
superiores de los salientes (18) (44) del borde delantero (14) (40) y la banda sustancialmente continua es
de aproximadamente 4 mm o menor y la parte inferior de los entrantes (20) (46) del borde delantero
corresponden a un borde delantero de la banda sustancialmente continua.

Una envuelta de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que los entrantes (20) del borde
delantero (14) (40) y los salientes del borde delantero tienen dimensiones transversales que son
sustancialmente las mismas.

Un articulo de fumar que comprende una barra de tabaco (2) y una envuelta de acuerdo con cualquier
reivindicaciéon precedente.

Un articulo de fumar de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que la envuelta tiene una longitud en seccion
transversal que tiene en cuenta una circunferencia de la barra de tabaco (2).

Un articulo de fumar de acuerdo con la reivindicacién 6 6 7, en el que el borde delantero (14) (40)
comprende al menos dos entrantes (20) (46) y al menos dos salientes (18) (44).
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