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DESCRIPCION
Contenedor con tapa articulada con envoltura externa
Campo de la Invencion

[0001] La presente invencion se refiere a un contenedor de envoltura y corredera mejorado de aplicacion particular
como envase para articulos para fumar alargados, como por ejemplo cigarrillos.

[0002] Se sabe que los articulos para fumar y otros articulos de consumo en contenedores que comprenden una
envoltura externa o camisa y una corredera interna o cajon montado en la envoltura externa para el movimiento
deslizable en relacion a dicha envoltura. Para acceder a los articulos alojados en la corredera interna de dicho
contenedor de “corredera y envoltura”, un consumidor empuja o tira de la corredera interna desde una posicion
cerrada inicial, en la que la corredera interna esta rodeada por la envoltura externa, hacia una posicion abierta, en la
que una porcion de la corredera interna se proyecta hacia afuera de la envoltura externa a fin de exponer un extremo
abierto o lado de la corredera interna a través de la cual se pueden retirar los articulos.

[0003] Los contenedores de este tipo son conocidos, por ejemplo, del documento US-A-4.646.960, que describe un
contenedor de corredera y envoltura que comprende una envoltura externa con una solapa de detencién con forma
de U sobre la parte interna de la pared posterior de la envoltura externa. La corredera interna del contenedor de
corredera y envoltura comprende una porcion de caja y una porcion de tapa articulada a otra en la parte posterior de
la corredera interna. La corredera interna comprende ademas una solapa de detencién con forma de U sobre la
pared posterior de la porcion de caja de la corredera interna que se encuentra alineada en una direccion opuesta, a
la solapa de detencién de la parte interna de la pared posterior de la envoltura externa. Cuando la envoltura externa
y la corredera interna se mueven en relacion de una con la otra, las dos solapas de detencidén opuestas se acoplan
entre si y detienen el movimiento de abertura en una posicion predeterminada. Sin embargo, debido a que las
solapas de detencion adicionales conocidas, las maquinas de fabricacion de alta velocidad no se pueden usar
facilmente para la produccion de estos contenedores conocidos sin una adaptacién complicada y costosa, en el caso
de que se pueda realizar dicha adaptacion. Como consecuencia, estos contenedores se elaboran a mano, lo cual
constituye una limitacién severa, en particular, cuando se requieren grandes cantidades de estos tipos de
contenedores.

[0004] Seria deseable proveer un contenedor que pueda, por lo menos parcialmente, fabricarse en maquinas de
fabricacion de alta velocidad comunes que no requieran ninguna adaptacion o bien solamente adaptaciones
menores de estas maquinas. US 2.929.542 describe un contenedor segun el preambulo de la reivindicacion 1.

[0005] De acuerdo con la invencién, se provee un contenedor con las caracteristicas definidas en la reivindicacion 1.
El contenedor comprende una envoltura externa, en donde la envoltura externa comprende una pared frontal de
envoltura externa, una pared posterior de envoltura externa, paredes laterales de envoltura externa izquierda y
derecha, y una solapa de detencién de la envoltura externa, y en donde la envoltura externa abarca al menos
parcialmente una corredera interna, en donde la corredera interna comprende una porcién de caja, en donde la
porcion de caja de la corredera interna comprende una pared de base de la caja, una pared frontal de la caja y una
pared posterior de la caja y una solapa de detencién de corredera, en donde la corredera interna ademas
comprende una porcidn de tapa, en donde la porcion de tapa de la corredera interna comprende una pared superior
de tapa, y en donde la porcién de tapa de la corredera interna se encuentra articulada a la porcion de caja de la
corredera interna en la pared posterior de caja y en donde la solapa de detencién de la envoltura externa y la solapa
de detencion de la corredera interna interactian entre si y limitan el movimiento entre la envoltura externa y la
corredera interna cuando se abre el contenedor, en el que la pared frontal de la caja comprende la solapa de
detencion de la corredera interna y la pared frontal de la envoltura externa comprende la solapa de detencién de la
envoltura externa.

[0006] Preferentemente, la porcion de caja de la corredera interna ademas comprende paredes laterales de caja
derecha e izquierda. Preferentemente, la porcion de tapa de la corredera interna ademas comprende paredes
laterales de tapa izquierda y derecha y una pared frontal de tapa. Preferentemente, la envoltura externa ademas
comprende una pared de base de envoltura.

[0007] El contenedor de acuerdo con la presente invencion permite la preparacion de la corredera interna sobre las
maguinas de fabricacion conocidas. Por ejemplo, las planchas en bruto convencionales para fabricar contenedores
de cigarrillos con tapa articulada se pueden modificar simplemente reduciendo el tamafio de la solapa para formar
una pared frontal de caja, por ejemplo en aproximadamente 2, 3 o 4 centimetros. En un contenedor de acuerdo con
la presente invencién, la pared frontal de la caja sirve como solapa de detencion de la corredera interna y su borde
superior puede interactuar con la solapa de detencidon de la envoltura externa. Independientemente de esta
modificacién de la plancha en bruto convencional de un contenedor de tapa articulada, se puede utilizar ain una
magquinaria normal.
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[0008] Durante la apertura del contenedor y el movimiento de la envoltura externa y la corredera interna, la solapa de
detencion de la corredera interna y la solapa de detencion de la envoltura externa se mueven una hacia la otra hasta
gue sus bordes se acoplan, deteniendo asi el movimiento de apertura. Bajo condiciones de manipulacion normales,
la envoltura externa se puede mover en relacién a la corredera interna pero no se puede separar de ella.

[0009] Preferentemente, la porcidn de tapa de la corredera interna comprende solapas de extension laterales de la
pared superior de la tapa. Dichas solapas mejoran el agarre de la porcidn de tapa de la corredera interna y facilitan
asi la apertura del contenedor. En esta forma de realizacion, las paredes laterales de la envoltura pueden cubrir o0 no
las paredes laterales de la tapa. El agarre sobre la corredera interna puede mejorarse ademas mediante un
tratamiento de superficie adecuado de la porcion de tapa de la corredera interna que aumenta la friccion, por
ejemplo con la aplicacion de barniz de antiresbalo o patrones gravados adecuados o una combinacién de ellos.

[0010] Ademas de los medios descritos precedentemente para mejorar el agarre sobre la corredera interna del
contenedor, es posible también proveer medios que permitan empujar la porcién de caja de la corredera interna
hacia afuera de la envoltura externa a fin de abrir el contenedor. Para ese fin, por lo menos una de la pared frontal
de la envoltura externa, la pared posterior de la envoltura externa, la pared lateral izquierda de la envoltura externa,
la pared lateral derecha de la envoltura externa, y la pared de base de la envoltura externa posee un corte. Por
ejemplo, un corte se puede hallar en la pared de base de la envoltura externa con una forma rectangular, circular o
elipsoide y con un tamafio que permita la insercién de uno o méas dedos del consumidor para abrir el contenedor. En
otra forma de realizacién preferida, se proveen cortes en la pared posterior de la envoltura externa y en la pared
frontal de la envoltura externa o bien cortes en cada una de las paredes laterales de la envoltura externa, cada una
de las cuales posee un ancho correspondiente a aproximadamente el ancho de un dedo y una longitud que se
adapta a la distancia del movimiento de apertura. De esta manera, el ancho de estos cortes es, preferentemente, de
aproximadamente 1 cm a aproximadamente 2 cm y, en particular, aproximadamente 1,5 cm y la longitud es,
preferentemente de alrededor de 2 cm a alrededor de 4 cm, en particular aproximadamente 3 cm. En una tercera
forma de realizacién preferida, se proveen cortes en la pared de base de la envoltura externa y en la pared frontal de
la envoltura externa que se encuentran conectadas entre si de manera que resulte un solo corte que se extiende
desde la pared de base de la envoltura externa hacia la pared frontal de la envoltura externa.

[0011] La pared posterior de la caja se puede articular directamente a la pared superior de la tapa. Alternativamente,
la porcion de tapa de la corredera interna contiene ademas de la pared superior de la tapa una pared posterior de la
tapa y, preferentemente, también, paredes laterales de tapa y una pared frontal de tapa y la pared posterior de la
caja se encuentra entonces articulada a la pared posterior de tapa. En esta version preferida, las porciones
combinadas de caja y tapa corresponden a un contenedor de tapa articulada normal como el que se encuentra
disponible en el comercio, en particular, para cigarrillos, aunque con la pared frontal de la caja con un tamafio
reducido.

[0012] Preferentemente, la porcién de caja de la corredera interna posee paredes laterales de caja izquierda y
derecha y la porcidon de tapa de la corredera interna posee paredes laterales de tapa izquierda y derecha. Se
prefiere ademas que el tamafio y la forma de estas paredes laterales se adapten entre si de manera que al cerrar la
tapa, los bordes inferiores de las paredes laterales de la tapa descansen directamente sobre los bordes superiores
de las paredes laterales de caja y, por ende, formen las paredes laterales combinadas de la corredera interna. En
una forma de realizacion preferida alternativa, el ancho de la pared frontal de la tapa excede levemente el ancho de
la pared frontal de la caja de manera que, como consecuencia, las paredes laterales de la tapa abarquen
parcialmente las paredes laterales de la caja. A fin de evitar un aumento en el grosor de la tapa en la posicion
cerrada en comparacion con aquel de la caja, los bordes frontales de las paredes laterales de la caja poseen cortes.
Estos cortes se encuentran adaptados en el tamafio a la pared frontal de la tapa. De esta manera, la longitud de los
cortes a lo largo del borde de las paredes laterales de la caja corresponde a la longitud de la pared frontal de la tapa
en la misma direccion. La profundidad de estos cortes corresponde preferentemente al grosor de la pared de la tapa
y al grosor de la plancha en bruto usada para hacer la corredera interna o, si se provee una solapa de refuerzo sobre
el interior de la pared frontal de la tapa, preferentemente al doble del grosor de la pared frontal de tapa.

[0013] Preferentemente, el contenedor ademas comprende un marco interno entre la envoltura externa y la
corredera interna fijado a la corredera interna. Preferentemente, el marco interno se extiende hacia el interior de la
porcion de tapa de la corredera interna a fin de mejorar el cierre de la corredera interna. Preferentemente, el marco
interno comprende un corte en el borde superior a fin de facilitar el acceso a los cigarrillos u otros bienes de
consumo alojados dentro de la corredera interna.

[0014] Preferentemente, el contenedor es un contenedor para articulos para fumar alargados, como por ejemplo
cigarrillos. Preferentemente, los cigarrillos que se encuentran en el contenedor se encuentran empaquetados en
una envoltura interna. Preferentemente, el contenedor aloja un Unico paquete, dos paquetes o tres paquetes. Si se
encuentran dos paquetes de cigarrillos separados, uno de ellos puede contener 13 cigarrillos y el otro puede
contener 7 cigarrillos para un contenedor que aloja 20 cigarrillos. Si se encuentran tres paquetes de cigarrillos
separados, uno de ellos puede contener 6 cigarrillos y los otros dos pueden contener 7 cigarrillos cada uno para un
contenedor que aloja 20 cigarrillos. Cada paquete puede contener articulos para fumar alargados de un tipo
diferente.
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[0015] Los articulos para fumar alargados de un tipo diferente son, por ejemplo, cigarrillos o cigarros, que
comprenden diferentes tipos de tabaco con sabores y aromas caracteristicos Unicos, como por ejemplo el tabaco
Burley, Oriental y Virginia, que se utilizan solos o en diversas cantidades de combinaciones de tabaco para producir
marcas de cigarrillos con diferentes sabores caracteristicos. Ademas, tanto los cigarrillos simples como los cigarrillos
gue poseen diferentes tipos de boquillas de filtro se encuentran disponibles también como cigarrillos que difieren en
cuanto la longitud y circunferencia, por ejemplo, cigarrilos de tamafio convencional, tamafio grande (“king”),
extragrande (“super king”), tamafio delgado (“slim”) o tamafio extra delgado (“super-slim”). Ademas, los tipos de
cigarrillos pueden diferir en cuanto a la fuerza del sabor, la administracion total de materia y la administraciéon de
nicotina. Ademas, los cigarrillos que contienen saborizantes, como por ejemplo mentol, también se encuentran
disponibles.

[0016] Cuando la corredera interna de un contenedor de corredera y envoltura de acuerdo con la presente invencién
aloja uno o méas paquetes de cigarrillos u otros articulos para fumar, los articulos para fumar se encuentran
envueltos, preferentemente, en un revestimiento interno de, por ejemplo, una hoja de metal, papel de plastico o
metalizado. Preferentemente, el revestimiento interno se puede formar a partir de un material con una propiedad de
barrera alta para aumentar la retencion del sabor dentro del paquete. Ello puede ser especialmente adecuado para
cigarrillos mentolados. Ademas, el revestimiento interno puede comprender un medio para volver a cerrar o resellar
el paquete.

[0017] Las dimensiones de la envoltura externa corresponden a las dimensiones descritas precedentemente del
contenedor con la condicion de que la envoltura externa cubra completamente las paredes frontal, posterior y de
base de la caja y las paredes frontal y posterior de la tapa. Sin embargo, también es posible que la envoltura
externa, ademéas de solo un cubrimiento parcial de las paredes laterales de la tapa, no cubra o solo cubra
parcialmente el frente de la tapa o la pared posterior de la tapa o ambas. Finalmente, es posible también que la
envoltura externa no cubra ninguna pared de tapa y solamente cubra parcialmente las paredes frontal, posterior y
lateral de la caja. Las dimensiones de la envoltura externa se reducen entonces correspondientemente en
comparacion con las dimensiones del contenedor, de acuerdo con lo detallado precedentemente.

[0018] Con preferencia, las dimensiones externas de la corredera interna del contenedor de acuerdo con la presente
invencion son sustancialmente iguales que las dimensiones internas de su envoltura externa. En uso, las fuerzas de
friccion generadas entre las superficies internas de la envoltura externa que yacen sobre las superficies externas y
lindan con dichas superficies de la corredera interna resisten el movimiento deslizable de la corredera interna dentro
de la envoltura externa entre la posicion cerrada y la posicion abierta, con lo cual evitan de manera ventajosa la
apertura y cierre del contenedor de envoltura y corredera sin la aplicacion de una fuerza positiva por un consumidor.

[0019] La envoltura externa y la corredera interna de los contenedores de corredera y envoltura de acuerdo con la
invencion se pueden formar con los mismos materiales o con materiales diferentes. La envoltura externa y la
corredera interna de los contenedores de acuerdo con la invencion pueden, por ejemplo, formarse con cartén,
cartulina, plastico, metal o combinaciones de ellos o de cualquier otro material adecuado.

[0020] Preferentemente, la envoltura externa y la corredera interna se forman a partir de piezas laminares en bruto
plegadas, de mayor preferencia a partir de piezas laminares plegadas en bruto de carton.

[0021] La superficie externa o interna de la envoltura externa o la corredera interna de los contenedores de
corredera y envoltura de acuerdo con la presente invencién se pueden imprimir, gravar o adornar de otro modo (por
ejemplo, con etiquetas o adhesivos) con logos de marcas o del fabricante, marcas comerciales, esléganes, y otra
informacién o indicaciones para el consumidor o cualquier combinacion de ellos.

[0022] La envoltura externa y la corredera interna de los contenedores de corredera y envoltura de acuerdo con la
invencion pueden tener bordes longitudinales en angulo recto, bordes transversales en angulo recto, bordes
longitudinales redondeados, bordes transversales redondeados, bordes longitudinales biselados, bordes
transversales biselados o cualquier combinacion de ellos.

[0023] Por ejemplo, mediante el marcado en planchas de cartén laminar de cualquier manera desde el cual se erijan
la envoltura externa y la corredera interna, se puede formar un contenedor de envoltura y corredera con “vértice
redondeado” de articulos para fumar u otros bienes de consumo de acuerdo con la invencion. Ademas, la corredera
interna se puede formar como cualquier contenedor existente de tapa articulada con una pared frontal de caja
modificada, como por ejemplo un contenedor de tapa articulada con una seccién triangular, rectangular, cuadrada,
trapezoidal, hexagonal, octagonal, oval, circular, semicircular, elipsoide, o cualquier otra seccion transversal.

[0024] Los contenedores de corredera y envoltura de articulos para fumar alargados u otros bienes de consumo de
acuerdo con la presente invencion se pueden envolver por encogimiento o sobre-envolverse de otro modo con una
pelicula polimérica transparente de, por ejemplo, polietileno o polipropileno de manera convencional. Cuando los
contenedores de corredera y envoltura de acuerdo con la invencién son sobre-envueltos, la sobre-envoltura puede
incluir una cinta de corte.
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[0025] La invencidn se explicara con mas detalle a continuacién. Se muestran en:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un contenedor de acuerdo con una primera forma de realizaciéon de
acuerdo con la invencion en posicién cerrada.

La Figura 2 es una vista en perspectiva del contenedor de la Figura 1 en posicién abierta.

La Figura 3 es una vista en perspectiva de un contenedor de acuerdo con una segunda forma de realizacién de
acuerdo con la invencién en posicion abierta.

La Figura 4 es una vista en perspectiva de un contenedor de acuerdo con una tercera forma de realizacién de
acuerdo con la invencién en posicion abierta.

La Figura 5 es una plancha en bruto laminar de cartén para formar la corredera interna de un contenedor de acuerdo
con la invencion, y

La Figura 6 es una plancha de carton en bruto laminar para formar la envoltura externa de un contenedor de acuerdo
con la invencion.

La Figura 1 muestra un contenedor 1 en posicion cerrada. La envoltura externa 30 con su pared frontal de envoltura
externa 32, su pared posterior de envoltura externa 35 y su pared lateral derecha de envoltura externa 34 son
visibles. Se muestra la porcion de tapa 20 de la corredera interna 10, 20 con su pared superior de tapa 26 y su pared
lateral derecha de tapa 24. El tamafio de la pared lateral de envoltura externa 34 es tal que porcion de la pared
lateral de tapa derecha 24 no estéa cubierta por la pared lateral de envoltura externa derecha 34.

La Figura 2 muestra al contenedor 1 de la Figura 1 después de la apertura. Al lado de la envoltura externa 30 con
su pared frontal de envoltura 32, su pared posterior de envoltura 35 y su pared lateral derecha de envoltura externa
34, se puede observar la porcion de caja 10 de la corredera interna 10, 20 con su pared lateral izquierda de caja 13 y
pared lateral derecha de caja 14 y su pared posterior de caja 15. La porcién de caja 10 de la corredera interna 10, 20
esta parcialmente extraida de la envoltura externa 30. La porcién de caja 20 de la corredera interna 10, 20 esta
conectada a la porcion de caja 10 de la corredera interna 10, 20 mediante una articulacion entre la pared posterior
de caja 15y la pared posterior de tapa 25. La tapa 20 de la corredera interna 10, 20 estd completamente abierta de
manera que cualquier articulo (no mostrado) contenido en el contenedor 1 sea accesible. Para cerrar el contenedor,
el consumidor puede aplicar una leve presion sobre la pared superior de tapa 26 ante lo cual la porcion de caja 10
de la corredera interna 10, 20 y la porcidn de tapa 20 de la corredera interna 10, 20 se deslizaran hacia la envoltura
externa 30.

La Figura 3 muestra una segunda forma de realizacion del contenedor 1, que es como la primera forma de
realizacién del contenedor 1, pero comprende ademas un marco interno 40. El marco interno 40 posee un corte a lo
largo del borde superior, cerca de la porcién de tapa 20 de la corredera interna 10, 20.

La Figura 4 muestra una tercera forma de realizacion del contenedor 1 en su posicion abierta. La envoltura externa
30 es similar a la envoltura externa 30 como en la primera forma de realizaciéon del contenedor 1 mostrada en las
Figuras 1y 2. Sin embargo, tal como se puede observar en la Figura 4, la porcion de tapa 20 de la corredera interna
10, 20 esta articulada a la porcion de caja 10 de la corredera interna 10, 20 por una articulaciéon entre la pared
posterior de caja 15 y la pared superior de tapa 26. A los efectos de permitir una apertura facil del contenedor 1, la
porcion de tapa 20 de la corredera interna 10, 20, se encuentran formadas solapas de extension 28 sobre ambos
lados de la porcién de tapa 20 de la corredera interna 10, 20. Estas solapas de extension 28 sobresalen de manera
tal que el consumidor puede asirlas y tirar de la porcién de tapa 20 y la porcion de caja 10 de la corredera interna 10,
20 hacia afuera de la envoltura externa 30. El contenedor 1 de la Figura 4 ademas posee paredes laterales de caja
13, 14, que una vez cerrada la porcién de tapa 20 de la corredera interna 10, 20, alcanzan el interior de la pared
superior de tapa 26. De este modo, al cerrar la porcién de tapa 20 de la corredera interna 10, 20, las paredes
laterales de tapa 23, 24 se deslizan a lo largo de los lados externos de las paredes laterales de caja 13, 14 hasta
alcanzar los bordes frontales de las paredes laterales de caja 13, 14. Estas paredes laterales de caja 13, 14 son
deprimidas por el grosor y la longitud de la pared frontal de tapa 22 formando cortes hacia afuera 19 sobre los cuales
yace la pared frontal de tapa 22 cuando la tapa 20 esta cerrada.

La Figura 5 muestra una plancha en bruto 110, 120 para formar la porcion de caja 10 de la corredera interna 10, 20 y
la porcion de tapa 20 de la corredera interna 10, 20 articulada a la porcién de caja 10 de la corredera interna 10, 20.
Las lineas punteadas representan cortes realizados en la plancha en bruto. Las superficies o las solapas
correspondientes a las paredes en el contenedor completado presentan nimeros de referencia iguales mas 100. Las
solapas superficiales principales 112, 117, 111, 115y las correspondientes solapas superficiales laterales 113y 114
forman la pared frontal de caja 12, la pared de base de caja 11, la pared posterior de caja 15 y las paredes laterales
de caja derecha e izquierda 13 y 14. La solapa 112, 117 forma la pared frontal de caja 12 y al mismo tiempo la
solapa tope 17. Las solapas superficiales principales 125, 126 y 122 con las correspondientes solapas de superficie
laterales 123 y 124 forman después del ensamblaje de la pared posterior de tapa 25, la pared superior de tapa 26 y
la pared frontal de tapa 22 y las paredes laterales de tapa izquierda y derecha 23 y 24.

[0026] A fin de producir la corredera interna 10, 20, las solapas de superficie laterales 113 y 114 se doblan hacia
arriba en 90 grados. Luego, las solapas 112, 117 y 111 se doblan cada una de ellas hacia arriba en 90 grados y se
fijan a las respectivas solapas de superficie laterales 113 y 114 a fin de proveer la porcién de caja final 10. De
manera similar, se forma la porcion de tapa 20. Ademas, la solapa de refuerzo 140 se inclina hacia adentro y se fija
ala solapa 122.

[0027] Las solapas de extension 141 sirven para proveer un grosor o profundidad constantes de la corredera interna
final 10, 20. Cuando la pieza en bruto se dobla del modo descrito anteriormente, la solapa 112, 117 que forma la
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pared frontal de caja 12 alcanza exactamente el borde inferior 142 de la solapa de extension 141. Cuando la pieza
en bruto se dobla del modo indicado anteriormente, la solapa 122 (que incluye la solapa de refuerzo inclinada hacia
adentro 140) que forma la pared frontal de tapa 22 alcanza exactamente el borde superior 143 de la solapa de
extension 141. El grosor de las solapas de extensién 141 corresponde a aproximadamente el grosor de la pared
frontal de caja 12 y la pared frontal de tapa 22 de manera que el grosor de pared lateral faltante entre el borde
superior de la pared frontal de caja 12 y el borde inferior de la pared frontal de tapa 22 es compensado por las
solapas de extension 141.

[0028] La Figura 6 muestra una pieza en bruto 130 para formar la envoltura externa 30. Las solapas de superficie
principales 131, 132 y 135 con las correspondientes solapas de superficie laterales 133 y 134 forman la pared de
base de la envoltura externa 31, la pared frontal de la envoltura externa 32, la pared posterior de la envoltura externa
35y las paredes laterales izquierda y derecha de la envoltura externa 33 y 34.

[0029] Fijada a la solapa de superficie principal 132 se encuentra la solapa 137 que durante el ensamblaje de la
envoltura externa 30 se inclina hacia adentro y puede fijarse al lado interno de la solapa 132 o la pared frontal de la
envoltura externa 32 y forma la solapa tope de la envoltura externa 37.
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REIVINDICACIONES

1. Contenedor (1) que comprende una envoltura externa (30), donde la envoltura externa (30) comprende una pared
frontal de envoltura externa (32), una pared posterior de envoltura externa (35), paredes laterales de envoltura
externa izquierda (133) y derecha (134), una pared de base de la envoltura externa (31), y una solapa de tope de
envoltura externa (137), y donde la envoltura externa (30) al menos rodea parcialmente una corredera interna
(10,20), en donde la corredera interna (10,20) comprende una porcién de caja (10), donde la porcién de caja (10) de
la corredera interna (10,20) comprende una pared de fondo de caja (11), una pared frontal de caja (12) y una pared
posterior de caja (15) y una solapa de tope de corredera interna (117), donde la corredera interna (10,20) comprende
ademas una porcién de tapa (20), donde la porcion de tapa (20) de la corredera interna (10,20) comprende una
pared superior de tapa (26), y donde la porcion de tapa (20) de la corredera interna (10,20) se articula a la porcién
de caja (10) de la corredera interna (10,20) en la pared posterior de caja (15) y donde la solapa de tope de envoltura
externa (187) y la solapa de tope de corredera interna (117) interactGan entre si y limitan el movimiento entre la
envoltura externa (30) y la corredera interna (10,20) cuando se abre el contenedor (1),

donde la pared frontal de caja (112) comprende la solapa de tope de corredera interna (117) y la pared frontal de
envoltura externa (32) comprende la solapa de tope de envoltura externa (137), la pared superior de tapa (26) se
articula a la pared posterior de caja (15) o la porcién de tapa (20) de la corredera interna (10,20) comprende ademas
una pared posterior de tapa (25) y la pared posterior de tapa (25) se articula a la pared posterior de caja (15), y la
pared frontal de caja (12) es la solapa de tope de corredera interna (117) y la solapa de tope de envoltura externa
(187) se forma por un espesor aumentado del interior de la parte superior de la pared frontal de envoltura externa
(32), y donde la porcién de tapa (20) de la corredera interna (10,20) comprende ademas una pared lateral de tapa
izquierda (23) y una pared lateral de tapa derecha (24), caracterizado por el hecho de que la pared lateral de
envoltura externa izquierda (183) y la pared lateral de envoltura externa derecha (34) tienen un tamafio de manera
que las paredes laterales de la tapa (23,24) no son completamente cubiertas por las paredes laterales de envoltura
externa (183,34).

2. Contenedor (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que la pared superior de tapa (26)
comprende ademas solapas de extension (28) que sobresalen sobre las paredes laterales de tapa (23,24) o las
paredes laterales de envoltura externa (133,34).

3. Contenedor (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado por el hecho de que la porcion de
tapa (20) de la corredera interna (10,20) comprende ademas una pared frontal de tapa (22), la porcién de caja (10)
de la corredera interna (10,20) comprende ademas una pared lateral de caja izquierda (13) y una pared lateral de
caja derecha (14) que tienen cortes (19) adaptados a la pared frontal de tapa (22) de manera que en la posicion
cerrada la pared frontal de tapa (22) se extiende en los cortes (19) de las paredes laterales de caja (13,14).

4. Contenedor (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que al menos una de
la pared frontal de envoltura externa (32), la pared posterior de envoltura externa (35), la pared lateral de envoltura
externa izquierda (133), la pared lateral de envoltura externa derecha (34) y la pared de fondo de envoltura externa
(31) tienen un corte.

5. Contenedor (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que al menos una
seccion de superficie de la porcion de tapa de la corredera interna se trata para mejorar la friccion por un barniz
antideslizante o unos modelos en relieve adecuados o cualquier combinacién de los mismos.

6. Contenedor (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que éste contiene
dos o0 méas paquetes envueltos por separado.

7. Contenedor (1) segun la reivindicacion 6, caracterizado por el hecho de que al menos uno de los paquetes se
forma por un revestimiento interior que comprende un medio para volver a cerrar o volver a sellar el paquete o donde
el revestimiento interior esta formado de un material con una elevada propiedad de barrera para mejorar la retencion
de sabor dentro del paquete o combinaciones de los mismos.

8. Contenedor (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que la corredera
interna (10,20) comprende ademas un marco interno (40).
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Fig. 3
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Fig. 4
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