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DESCRIPCION
Montaje de valvula que tiene un asiento de valvula reforzado.
Antecedentes de la invencién

La presente invencion se refiere en general al campo de valvulas de control de flujo y a su construccion. Mas
especificamente, la presente invencion se refiere a los componentes internos de valvulas que incluyen un asiento de
vélvula de elastomero reforzado que proporciona una superficie de obturacién para los componentes de la valvula.

Las valvulas de control de flujo tales como, por ejemplo, las valvulas de compuerta de tipo cuchilla o las valvulas de
cierre de flujo, se utilizan para controlar el flujo de los medios de proceso y pueden ser particularmente adecuadas
para uso con suspensiones abrasivas y corrosivas utilizadas en, por ejemplo, las industrias de mineria, pasta
papelera o papel. Una forma de valvula de compuerta conocida en la técnica incluye una carcasa construida de dos
mitades que cuando se acoplan una a la otra forman la carcasa de la valvula y el pasaje a través de ella. En lados
opuestos de la carcasa se disponen conexiones para instalar la valvula en una tuberia, por ejemplo, la carcasa
puede empernarse a un extremo de aleta de un conducto. Para controlar el flujo de fluido a través de la valvula, la
vélvula incluye una compuerta de tipo cuchilla que esté dispuesta dentro de un cuerpo de valvula comprendido por
dos mitades del cuerpo de valvula. En funcionamiento, cuando la compuerta de tipo cuchilla se sube, la valvula se
abre y los medios de proceso fluyen a través del pasaje. Cuando la compuerta de tipo cuchilla se baja, la valvula se
cierra y se evita que los medios de proceso fluyan por el pasaje.

Cada una de las mitades del cuerpo de vélvula incluye un rebajo en el que se dispone un asiento de vélvula que
proporciona una funcion de obturacion entre la compuerta de tipo cuchilla y el cuerpo de valvula. El asiento de
vélvula obtura contra la compuerta cuando la compuerta estd en la configuracion abierta para permitir que los
medios de proceso fluyan por la valvula mientras se previene sustancialmente la fuga del proceso fuera de la
carcasa de la valvula. Los asientos de valvula previos incluyen una porcidn horizontal superior que se desplaza
dentro del cuerpo de valvula cuando la valvula de compuerta se baja o se sube. Este movimiento con los rebajos del
cuerpo de valvula hace que los medios de proceso ingresen en la carcasa de la valvula. Un asiento de valvula
anterior incluia una o0 mas camaras de inyeccién dentro de la porcion horizontal del asiento de véalvula. Se podia
acceder a estas camaras desde afuera de la carcasa de la valvula, y podian adaptarse para recibir una
empaquetadura inyectable que creaba una obturacién con la compuerta de tipo cuchilla. No obstante, el uso de la
empaquetadura inyectable no ofrecia un asiento de valvula lo suficientemente rigido para prevenir el desplazamiento
dentro de los rebajos del cuerpo de valvula. Por lo tanto, existe la necesidad de un asiento de valvula de compuerta
de tipo cuchilla configurado para prevenir el desplazamiento dentro de una carcasa de véalvula cuando se abre y se
cierra la valvula.

El documento EP 0487905, en el que se basa la porcidon pre-caracterizante de la reivindicacion 1, describe una
vélvula de compuerta de tipo cuchilla que comprende un cuerpo de valvula que define un trayecto de flujo, un canal
de compuerta de tipo cuchilla y un canal de asiento, estando dicho cuerpo de valvula formado por primera y segunda
mitades del cuerpo, una compuerta de tipo cuchilla para atravesar dicho canal de compuerta, donde dicha
compuerta de tipo cuchilla tiene un extremo inferior y estéa configurada para estar en posicion abierta a fin de permitir
que el proceso fluya por dicha valvula y en posicion cerrada para prevenir que el proceso fluya por dicha valvula; y
un montaje de asiento posicionado dentro de dicha guia de canal, estando dicho montaje de asiento definido por un
segmento horizontal, un par de segmentos verticales y un segmento inferior correspondiente a dicho borde inferior
de dicha compuerta de tipo cuchilla, donde dicho montaje de asiento estd comprimido entre dichas primera y
segunda mitades del cuerpo de valvula.

Otra valvula de compuerta de tipo cuchilla se describe en el documento GB 1119146.

De acuerdo con la presente invencion, se provee una valvula de compuerta de tipo cuchilla seguin se define en la
reivindicacion 1.

Con el fin de que la invencion pueda ser bien entendida, se describir4 ahora una realizacion de la misma, a modo de
ejemplo, haciendo referencia a los dibujos anejos en los que:

La FIG. 1 es una vista en perspectiva de una valvula de compuerta de tipo cuchilla que tiene un manguito de valvula
de acuerdo con la presente invencién;

La FIG. 2 ilustra una vista interior recortada de una mitad del cuerpo de la valvula de compuerta de tipo cuchilla que
se muestra en la FIG. 1;

La FIG. 3 es una vista en perspectiva de un montaje de asiento de la valvula de compuerta de tipo cuchilla que se
muestra en la FIG. 1;

La FIG. 4 es una vista en corte del montaje de asiento que se muestra en la FIG. 3 tomada a lo largo de las lineas A-
A
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La FIG 5 es una vista en perspectiva de otra realizacion de una valvula de compuerta de tipo cuchilla que tiene un
manguito de valvula que no esta dentro del alcance de la presente invencion;

La FIG 6 es una vista en perspectiva de un cuerpo de valvula unitario de la valvula de compuerta de tipo cuchilla que
se muestra en la FIG. 5;

La FIG. 7 es una vista en perspectiva del montaje de asiento de la valvula de compuerta de tipo cuchilla que se
muestra en la FIG. 5; y

La FIG 8 ilustra placas de refuerzo que estan formadas integralmente dentro del montaje de asiento que se muestra
enlaFIG. 7;

Descripcion detallada

La FIG 1 es una vista en perspectiva de una realizacion de una valvula de compuerta de tipo cuchilla para conexion
dentro de una linea de proceso de acuerdo con la presente invencion. La valvula 10 en general incluye mitades del
cuerpo lay 1b que definen una carcasa de valvula 1 y un trayecto o canal 2 a través del cual fluyen los medios de
proceso. Las mitades del cuerpo 1lay 1b forman un canal de compuerta que recibe la compuerta 6 que se abre para
permitir el flujo del proceso por la valvula 10 y se cierra para prevenir el flujo del proceso por la vélvula 10. Las
mitades del cuerpo la y 1b estdn conectadas mediante una pluralidad de pernos del cuerpo 4 recibidas por
aperturas roscadas 5 dispuestas en relacién espaciada alrededor de las mitades del cuerpo la y 1b. Pilares 18 se
conectan a las mitades del cuerpo 1la y 1b en un primer extremo y a una placa de pilares 19 en una parte superior 0
segundo extremo. Un montaje de vastago 13 se conecta a una compuerta 6 mediante un bloque sujetador 8 que
puede incluir, por ejemplo, sujetadores 9a y 9b. Un volante 22 estd montado encima de la placa superior 19 y
cuando se gira, rota la tuerca del vastago (no se muestra) para tirar el vastago linealmente hacia arriba y hacia
abajo, lo cual sube y baja la compuerta 6. Si bien la valvula 10 se muestra con el accionamiento de un volante,
también pueden emplearse otros accionadores que incluyen, aunque sin limitarse a ello, neumaticos, hidraulicos y
eléctricos para abrir y cerrar la compuerta 6.

La FIG. 2 ilustra una vista interior recortada de la mitad del cuerpo la que tiene una pluralidad de orificios 24
adaptados para recibir los pernos del cuerpo 4. La superficie interior 21 de la mitad del cuerpo la incluye una guia
de canal rebajada 25 que recibe el montaje de asiento 40 (se muestra en la FIG. 3). La guia de canal 25 esta
comprendida por una porcion de canal sustancialmente horizontal 26, un par de porciones de canal sustancialmente
verticales 27 y una porcion de canal curvada 28. La mitad del cuerpo la incluye ademas una porcion de aleta 29
situada dentro de una porcién del canal curvada 28 que ayuda a la retencién del montaje de asiento 40 dentro de la
carcasa. La seccion saliente 30 del interior de la mitad del cuerpo 1a forma una porcion de la guia de canal 25 como
también secciones de canales verticales 27. La seccién saliente 30 ayuda a la retencion del montaje de asiento 40
dentro de la carcasa 1 como se describe a continuacién. La mitad del cuerpo 1b es una imagen espejada de la mitad
del cuerpo 1a.

La FIG. 3 es una vista en perspectiva de un montaje de asiento 30 definido por el segmento horizontal 36, un par de
segmentos verticales 37 y un segmento inferior curvado 38. El montaje de asiento 30 esté posicionado dentro de la
guia de canal 25 de modo tal que se forma una obturacion entre la compuerta 6 y el asiento 30 cuando la compuerta
6 esta en posicion cerrada dentro de la valvula 10. El montaje de asiento 30 esta comprendido por un material
elastomérico con cada uno de los segmentos 36, 37 y 38 integralmente formado. A la inversa, el montaje de asiento
30 esta configurado para permitir que la compuerta 6 se mueva hacia arriba dentro de la carcasa 1 cuando la valvula
10 esté en posicion abierta. Una estria 41 esta centralmente dispuesta a lo largo de la superficie interior 40 de los
segmentos verticales 37 y del segmento inferior curvado 38 del montaje de asiento 30. Esta estria 41 contacta un
perimetro exterior de una compuerta 6 cuando la valvula 10 estd en posicion cerrada. El segmento curvado 38
incluye una cavidad 42 que recibe la porcion de aleta 29 (se muestra en la FIG. 2) de la mitad del cuerpo la. De
modo similar, el lado opuesto del segmento curvado 38 también incluye una segunda cavidad que recibe una
porcion de aleta de la mitad del cuerpo 1b. El segmento horizontal 36 incluye una abertura de compuerta 43 definida
por paredes interiores 36a, 36b, 36¢c y 36d a través de las cuales se posiciona la compuerta 6. La abertura de
compuerta 43 tiene dimensiones de longitud y ancho correspondientes a las dimensiones de longitud y ancho de la
compuerta 6, de forma tal que cuando la compuerta 6 esta en posicién cerrada, las paredes interiores 36a, 36b, 36¢
y 36d del segmento horizontal 36 forman una obturacion suficiente con la superficie perimetral de la compuerta 6.

La FIG. 4 es una vista en corte del montaje de asiento 30 tomada a lo largo de las lineas A-A. El segmento
horizontal 36 incluye una placa de refuerzo 45 que esta integralmente formada con el material elastomérico y
posicionada en cada lado de la abertura de compuerta 43. La placa de refuerzo 45 incluye una abertura o ranura
alineada con la abertura de compuerta 43. La placa de refuerzo 45 puede estar hecha, por ejemplo, de metal, y
puede recorrer toda la longitud del segmento horizontal 36 o una porcién de la longitud del segmento horizontal 36.
La placa de refuerzo 45 proporciona rigidez al montaje de asiento 30 y en particular al segmento horizontal 36 para
mantener su estructura a medida que la compuerta 6 atraviesa la abertura 43 cuando la valvula 10 se abre y se
cierra. De este modo, el desplazamiento del montaje de asiento 30 dentro de la guia de canal rebajada 25 se
reduce, aliviando asi posibles fugas dentro de la carcasa de véalvula 1 cuando la compuerta de tipo cuchilla 6 se abre
y se cierra. Asimismo, la placa de refuerzo 45 previene que la abertura 43 y las paredes interiores asociadas 36a,
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36b, 36¢ y 36d se expandan cuando entran en contacto con la superficie perimetral de la compuerta 6. Volviendo
brevemente a la FIG. 2, una vez que el segmento horizontal 36 esta posicionado dentro de la porcion de canal
horizontal 26, el material de empaquetadura se rellena en la parte superior del segmento 36 y el prensaestopas 7 se
conecta a las mitades del cuerpo 1a y 1b. Los materiales de empaquetadura utilizados son aquellos que se conocen
en la técnica y pueden incluir, por ejemplo, diversos hilos tales como acrilico, Teflon®, grafito Teflon, Kevlar®, etc.
Estos materiales pueden trenzarse en un material de empaquetadura cuadrado, un material moldeable compuesto
primariamente por Teflon o una empaquetadura trenzada alrededor de un nucleo de elastémero.

La FIG 5 es una vista en perspectiva de otra realizacion de una valvula de compuerta de tipo cuchilla para conexion
dentro de una linea de proceso que no forma parte de la presente invencién, que tiene un cuerpo de valvula unitario
101. En particular, la valvula 100 en general incluye un cuerpo de valvula unitario 101 que define un trayecto o canal
102 a través del cual fluyen los medios de proceso. El cuerpo de véalvula unitario 101 incluye un canal de compuerta
gue recibe la compuerta 106 que se abre para permitir que el proceso fluya por la valvula 100 y se cierra para prevenir
que el proceso fluya por la valvula 100. El cuerpo de vélvula unitario 101 esti conectado a una tuberia de proceso
mediante una pluralidad de aperturas roscadas 105 dispuestas en relacion espaciada alrededor del cuerpo unitario 101.
Pilares 118 estan conectados al cuerpo unitario 101 en un primer extremo y a una placa de pilares 119 en la parte
superior 0 en un segundo extremo. Un montaje de vastago 113 esta conectado a una compuerta 106 mediante un
blogue sujetador 108 que puede incluir, por ejemplo, sujetadores 109a y 109b. El volante 122 estd montado encima de
la placa superior 119 y cuando se gira, rota la tuerca del vastago (no se muestra) para subir y bajar la compuerta 106.
Nuevamente, si bien la valvula 100 se muestra con un accionamiento del volante, se pueden emplear otros tipos de
accionamiento, incluidos neuméticos, hidraulicos y eléctricos, para abrir y cerrar la compuerta 106.

La FIG 6 es una vista en perspectiva de un cuerpo de vélvula unitario 101 que define un trayecto o canal 102 a
través del cual fluyen los medios de proceso. El cuerpo de vélvula unitario 101 incluye un canal de asiento 126
similar al canal formado por las mitades del cuerpo 1ay 1b que se muestran en las FIG. 1y 2. El montaje de asiento
de valvula 130 que se muestra en la FIG. 7 esta posicionado en el canal de asiento 126 del cuerpo unitario 101 de
modo tal que se forma una obturacion entre la compuerta 106 y el asiento 130 cuando la compuerta 106 esta en
posicion cerrada dentro de la valvula 100. En particular, la FIG. 7 es una vista en perspectiva del montaje de véalvula
130 definido por el segmento horizontal 136, un par de segmentos verticales 137 y un segmento inferior curvado
138. El montaje de asiento 30 puede estar comprendido por un material elastomérico con cada uno de los
segmentos 136, 137 y 138 integralmente formado. La abertura de compuerta 143 tiene dimensiones de longitud y
ancho correspondientes a las dimensiones de longitud y ancho de la compuerta 106, de manera tal que cuando la
compuerta 106 esta en posicién cerrada, las paredes interiores de la abertura 143 del segmento horizontal 36
forman una obturacion suficiente con la superficie perimetral de la compuerta 106. Ademas, la estria 141 esta
centralmente posicionada a lo largo de la superficie interior 140 de los segmentos verticales 137 y del segmento
inferior curvado 138 del montaje de asiento 130. Esta estria 141 se pone en contacto con el perimetro exterior de la
compuerta 106 cuando la valvula 100 esté en posicién cerrada.

Debido a que el montaje de asiento 130 esta posicionado en el cuerpo de valvula unitario 101 en lugar de estar
posicionado entre las 2 mitades del cuerpo de valvula, se necesita suficiente rigidez para forzar al asiento hacia el
canal de asiento 126. La FIG 8 ilustra las placas de refuerzo 136a, 137a, 137b y 138a que estén integralmente
formadas dentro de cada uno de los segmentos del montaje de asiento 136, 137 y 138. La placa de refuerzo
posicionada dentro del segmento 136 incluye una abertura o ranura 150 que estad alineada con la abertura de
compuerta 143. Las placas de refuerzo 136a, 137a, 137b y 138a pueden ser una sola pieza de metal o u otro
material lo suficientemente rigido para permitir que el montaje de asiento 130 mantenga su estructura cuando se
instala en el canal de asiento 126 del cuerpo de valvula 101. El material elastomérico utilizado para formar el
montaje de asiento se moldea luego alrededor de las placas de refuerzo 136a, 137a, 137b y 138a. Una vez instalado
en el canal de asiento, el material de empaquetadura se dispone en la parte superior del montaje de asiento 130
junto con un prensaestopas 107 (se muestra en la FIG. 5) para retener el montaje de asiento dentro del cuerpo de
véalvula 101.

Si bien la presente invencién se ha descrito con referencia a determinadas realizaciones, son posibles numerosas
modificaciones, alteraciones y cambios a las realizaciones descritas, sin desviarse de la esfera y el alcance de la
presente invencion, segun lo definido en las reivindicaciones anejas. Por consiguiente, se tiene como fin que la
presente invencion no esté limitada a las realizaciones descritas, sino que tenga el alcance pleno definido por el
lenguaje de las siguientes reivindicaciones y sus equivalentes.
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REIVINDICACIONES
1. Una valvula de compuerta de tipo cuchilla (10) que comprende:

un cuerpo de vélvula (1a, 1b) que define un trayecto de flujo, un canal de compuerta de tipo cuchilla y un canal de
asiento, estando dicho cuerpo de valvula formado por primera y segunda mitades del cuerpo de valvula (1a, 1b)

una compuerta de tipo cuchilla (6) adaptada para atravesar dicho canal de compuerta, donde dicha compuerta de
tipo cuchilla (6) tiene un borde inferior y esta configurada para estar en posiciéon abierta a fin de permitir el flujo de
proceso a través de dicha valvula (10) y en posicidn cerrada para prevenir el flujo de proceso a través de dicha
valvula (10);y

un montaje de asiento (30) posicionado dentro de dicha guia de canal, donde dicho montaje de asiento esta definido
por un segmento horizontal (36), un par de segmentos verticales (37) y un segmento inferior (38) correspondiente a
dicho borde inferior de dicha compuerta de tipo cuchilla (6), estando dicho montaje de asiento (30) comprimido entre
dichas primera y segunda mitades del cuerpo de valvula (1a, 1b); caracterizado porque dicho montaje de asiento
(30) esta formado por material elastomérico donde cada uno de dichos segmentos horizontales (36), verticales (37) e
inferiores (38) esté integralmente formado dentro de una porcién de dicho segmento horizontal (36), de modo tal que
dicho segmento horizontal (36) mantiene su rigidez cuando dicha compuerta de tipo cuchilla (6) atraviesa dicho
montaje de asiento (30); y porque

dicho segmento inferior (38) incluye una cavidad (42) en uno de sus lados que recibe una porciéon de aleta (29)
formada en una de dichas mitades del cuerpo (1a, 1b).

2. Una vélvula segun la reivindicacion 1, en la que cada una de dichas primera y segunda mitades del cuerpo (1a,
1b) tiene una porcién saliente dispuesta alrededor de una porcién de dicho trayecto de flujo y esté configurada para
retener dicho montaje de asiento (30) dentro de dicho asiento de canal.

3. Una vélvula segun la reivindicacion 1 o 2, en la que dicha primera mitad del cuerpo 1a) incluye ademas una
pluralidad de aperturas (24) en relacion espaciada alrededor de dicha primera mitad del cuerpo y esta configurada
para recibir sujetadores (4) para conexion con dicha segunda mitad del cuerpo (1b).

4. Una valvula segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que dicha segunda mitad del cuerpo (1b)
incluye ademas una pluralidad de aperturas (24) en relacion espaciada alrededor de dicha segunda mitad del cuerpo
(1b) y esté configurada para recibir sujetadores para conexion con dicha primera mitad del cuerpo (1a).

5. Una valvula segun la reivindicacion 1 que ademés comprende un montaje de vastago (13) conectado en un primer
extremo a dicha compuerta de tipo cuchilla (6) y en un segundo extremo a un accionador (22) de forma tal que dicho
accionador (22) sube y baja dicha compuerta de tipo cuchilla (6).

6. Una valvula segun la reivindicacion 1, en la que dicho segmento horizontal (36) de dicho montaje de asiento (30)
comprende ademdas una abertura de compuerta (43) definida por una pluralidad de paredes inferiores, teniendo
dicha abertura de compuerta (43) dimensiones correspondientes a las dimensiones de dicha compuerta de tipo
cuchilla (6).
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