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DESCRIPCION
Procedimiento para la configuracion de una conexion entre dos tubos asi como conexion de tubos

La invencion se refiere a un procedimiento para la configuracion de una conexion entre dos tubos rodeados por un
aislamiento con una juntura formada mediante alineacién entre si de las superficies frontales de los tubos, que es
encerrada por una cubierta, teniendo un recorrido en la zona de cada aislamiento de cada tubo con separacion con
respecto a su juntura una ranura periférica que se extiende en direccion longitudinal del tubo con fondo de ranura
con recorrido transversal con respecto a su direccion longitudinal, con las etapas del procedimiento

a) conexion de los tubos,

b) facilitacién de dos primeras y dos segundas semicarcasas parciales, formando las primeras y las segundas
semicarcasas parciales, respectivamente, una semicarcasa con una extension que se disefia con respecto a la
separacion entre los fondos de ranura y presentando las semicarcasas, al menos por secciones, una geometria
perimetral interna que se corresponde con la mitad de la geometria perimetral externa de los tubos,

c) introduccion de una primera semicarcasa parcial en una de las ranuras y aplicacion sobre el tubo que
presenta la ranura,

d) introduccién de la otra primera semicarcasa parcial en la ranura del otro tubo y, después de la alineacion
realizada sobre la primera semicarcasa parcial, aplicacion sobre el tubo,

e) introduccion de una de las segundas semicarcasas parciales en la zona libre de una de las ranuras y
aplicacion sobre el tubo correspondiente,

f) introduccion de la otra segunda semicarcasa parcial en la zona libre de la otra ranura y aplicacion sobre el
tubo y

g) conexién de la cubierta con el aislamiento en el exterior de las semicarcasas con encerramiento simultaneo
del mismo.

La invencion también se refiere a una zona de conexion entre dos tubos, cuyas superficies frontales estan alineadas
entre si para la formacién de una juntura, estando rodeados los tubos por un aislamiento y estando encerrada la
zona de juntura por una cubierta que esta unida con el aislamiento, presentando o delimitando el aislamiento de
cada tubo con separacién con respecto a su superficie frontal una ranura que esta abierta hacia la superficie frontal,
que se extiende en direccion longitudinal del tubo y cuyo fondo de ranura tiene un recorrido transversal con respecto
a la direccion longitudinal del tubo, estando introducidas en las ranuras dos primeras y dos segundas semicarcasas
parciales que se complementan, respectivamente, hasta dar semicarcasas y encerrando en el lado perimetral los
tubos, encerrando la cubierta por completo las semicarcasas y estando unida en el exterior de las mismas con el
aislamiento.

Para unir en la obra, por ejemplo, sistemas de conduccién tubular de compuesto de fibras pre-aislados en la fabrica,
gue se usan para redes de conduccion de agua potable o calefaccion/refrigeracion con presiones de funcionamiento
hasta 2,0 MPa (20 bar) y temperaturas de funcionamiento hasta 90 °C, la zona en la que se conectan entre si los
extremos del tubo se tiene que rodear por un aislamiento. Para esto, segun el estado de la técnica, la zona de
juntura se rodea con un manguito de tubo —denominado también manguito deslizante— que se rellena con una
espuma aislante. Previamente se suelda el manguito de tubo con los tubos que limitan entre si en el exterior de la
juntura. Para la introduccién de la espuma aislante, entonces es necesario que se introduzca un orificio en el
manguito de tubo, que se tiene que cerrar después de la introducciéon de la espuma. Por tanto, son necesarios
trabajos complejos y que requieren tiempo para conectar con aislamiento los tubos entre si.

Por el documento DE-C-44 23 459 se puede obtener un procedimiento para el moldeo de un manguito de insercién a
una conexion de conduccién tubular de un plastico de polietileno. Para esto se moldea un manguito de insercién en
un extremo de tubo, el otro tubo se calienta y se ensancha y entonces se aplica sobre el manguito de insercion. A
continuacién se realiza una conexién con unién material.

Por el documento DE-C-198 54 175 se conoce un procedimiento de union con espuma de metal para unir cuerpos
conformados.

Del documento US-A-1.002.932 se puede obtener un tubo aislante que rodea a un tubo calefactor. El tubo calefactor
tiene un recorrido con separacion con respecto al tubo aislante y esta levantado en el interior del tubo aislante sobre
el mismo. El tubo aislante estd compuesto de secciones alineadas unas con otras que se solapan en sus junturas.
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Por el documento AT-B-382 947 se puede obtener un tubo de conduccién de calefaccion a distancia que esta
compuesto de mitades de piezas tubulares divididas longitudinalmente que encajan unas en otras a modo de ranura
y lengietas.

Los segmentos para tubos segun el documento AT-B-374 576 estdn compuestos de material espumado, estando
rodeados los segmentos que tienen un recorrido unos contra otros y de forma pivotante entre si por un tubo de
envuelta en la zona de junta.

Por el documento DE-C-41 22 099 se pueden obtener semicarcasas aislantes para conducciones tubulares que
estan ensambladas mediante una conexion de ranura-lengueta.

Se puede obtener un estado genérico de la técnica del documento DE-C-38 22 090. Para posibilitar una conexién
hermetizante entre secciones de tubo se requiere que en un intersticio entre las semicarcasas de material celular y
un encofrado de moldeo que tiene un recorrido a lo largo de las mismas y por secciones a lo largo de tubos
envolventes externos, se recubra una resina de moldeo por reaccion de dos componentes. Para que la misma pueda
rellenar el intersticio en un alcance suficiente, se requieren orificios de ventilacion. Después del endurecimiento de la
resina se vuelve a retirar el encofrado de moldeo.

El documento FR-A-2 358 614 se refiere a un tubo aislado que presenta un tubo interno compuesto de metal, una
espuma aislante que rodea al mismo y un extremo de envoltura. De los extremos de los extremos de envoltura
parten conexiones elasticas y vainas que delimitan, respectivamente, una ranura periférica para introducir en la
misma una cubierta de tubo.

Por el documento EP-A-0 240 072 se puede obtener un tubo de plastico que esta rodeado por un aislamiento
térmico. En la zona de una juntura se puede introducir una seccion aislante trapecial en el corte en el extremo de
envoltura aislante.

El documento US-B-6 403 182 describe un casquillo aislante, pudiéndose ensamblar las semicarcasas a través de
una conexién de ranura/lengieta.

El objeto del documento WO-A-03/104710 es una pieza de moldeo de conexion de tubos, hermetizandose las
secciones de tubo mediante un racor que tiene un recorrido en el lado interno a lo largo de los tubos, que presenta
un travesafio que sobresale radialmente, entre los cuales se llegan a colocar las secciones de tubo a unir. Debido a
ello se forma en el lado exterior una hendidura entre las secciones de tubo a unir, a través de la cual se puede
realizar una comprobacion de la estanqueidad bajo presion.

La presente invencién se basa en el objetivo de perfeccionar un procedimiento para la conexion de tubos o una zona
de conexion entre tubos, de tal manera que quede garantizado, con medidas constructivamente sencillas, un
aislamiento suficiente en la zona de juntura sin que se requieran trabajos complejos. A este respecto, el aislamiento
a establecer en la juntura también se tiene que poder producir sin errores por personas inexpertas.

El objetivo se resuelve mediante un procedimiento del tipo que se ha mencionado al principio con las otras etapas
del procedimiento de que antes de la introduccion de las semicarcasas se dispone alrededor de la juntura entre los
tubos un elemento anular que, después de la introduccién de las semicarcasas parciales se extiende en escotaduras
de las semicarcasas parciales en sus zonas de junta.

Particularmente esta previsto que el elemento anular se una con unién material en la zona de juntura de los tubos
con los mismos.

La etapa de procedimiento b) se puede realizar también antes de la etapa de procedimiento a).
Correspondientemente, tampoco es necesario que se ensamblen las primeras y después las segundas
semicarcasas parciales. Mas bien, también existe la posibilidad de introducir en primer lugar una primera
semicarcasa parcial y una segunda semicarcasa parcial en la misma ranura, para introducir después las
semicarcasas parciales restantes en la otra ranura. Ilgualmente es posible otra secuencia de la introduccion de las
semicarcasas parciales en las ranuras sin que se abandone la ensefianza de acuerdo con la invencién.

En caso de que el aislamiento de los tubos no presentase la ranura necesaria para la introduccién de las
semicarcasas parciales, la misma se ha de producir correspondientemente antes de la conexién de los tubos.

El disefio de la longitud de las semicarcasas con respecto a la separacion entre los fondos de ranura, a este
respecto, significa que las semicarcasas parciales se pueden introducir sin problemas en las ranuras y se pueden
inclinar en direccién al tubo para llegar a colocarse sobre el mismo. La longitud de las semicarcasas puede
corresponderse con la separacion libre entre los fondos de ranura en tubos conectados o ser ligeramente menor. Sin
embargo, también se puede ajustar la longitud de las semicarcasas parciales con respecto a la separacion libre

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES24122757T3

entre los fondos de ranura de tal manera que la longitud de la semicarcasa ensamblada a partir de las semicarcasas
parciales sea 3 mm — 7 mm mas corta que la separacion libre entre los fondos de ranura con los tubos ensamblados.
Entonces, en caso de que las semicarcasas parciales estuviesen asentadas sobre los fondos de ranura, entre las
superficies frontales de las semicarcasas parciales se obtendria una hendidura entre 3 mmy 7 mm.

La profundidad de la ranura deberia encontrarse, particularmente, entre 10 mm y 60 mm.

Debido al procedimiento de acuerdo con la invencién, con pocos elementos constructivos se pone a disposicion un
manguito de aislamiento que se puede alinear con exactitud de posicidon con respecto a la juntura y que rodea la
misma en un alcance que queda asegurado el aislamiento térmico deseado.

Para simplificar el procedimiento, ademas esta previsto que se use como cubierta un tubo de cubierta aplicado sobre
los aislamientos, antes de que la cubierta, es decir, sus zonas frontales, se unan con los aislamientos. Por ello se da
una cubierta segura de las semicarcasas parciales y conexion con los aislamientos de los tubos, de tal manera que
gueda garantizada una elevada funcionalidad.

Como alternativa, como cubierta se puede usar también una lamina tal como una lamina envolvente de tubo flexible
gque rodea las semicarcasas hasta la zona de los aislamientos de tubo, es decir, que se extiende por encima de la
zona de juntura.

La propia cubierta deberia unirse con los aislamientos con unién material, particularmente mediante soldadura.
Igualmente se consideran otros tipos de unién, tales como adhesion.

Para garantizar una conexion segura entre las semicarcasas con un aislamiento térmico al mismo tiempo bueno, la
invencién prevé que las semicarcasas se configuren en sus bordes longitudinales de tal manera que los mismos, en
posicion encerrando los tubos y superpuesta, encajen unos en otros a través de una conexion de ranura-lengueta.

Para garantizar un ensamblaje sencillo de las semicarcasas parciales con un cubierta al mismo tiempo segura de la
zona de juntura, segun un perfeccionamiento esta previsto que las semicarcasas parciales se configuren en sus
superficies frontales opuestas a la ranura de tal manera que las semicarcasas parciales, en posicion aplicada sobre
los tubos, se conviertan unas en otras o limiten entre si en una junta diagonal. Para esto puede estar previsto que la
superficie frontal abarque un plano que incluye un angulo de, particularmente, 65° 0 115° con el eje longitudinal de la
semicarcasa parcial.

Independientemente de esto, las semicarcasas parciales estan configuradas de tal manera que una primera
semicarcasa parcial es idéntica a una segunda semicarcasa y las semicarcasas parciales restantes
correspondientes presentan igualmente geometrias idénticas. Por ello queda excluido un ensamblaje erréneo de las
semicarcasas parciales.

A pesar de que la ensefianza de acuerdo con la invenciéon es adecuada para cualquier material de tubos, también
para los de metal, estando soldadas entre si las zonas frontales antes de la introduccion de las semicarcasas
parciales, se da un caso de aplicacion preferente para tubos de compuesto de fibras.

Como aislamiento se puede usar uno que esté compuesto de un aislamiento interno tal como espuma de PUR y un
tubo envolvente denominado aislamiento externo, de tal manera que el aislamiento interno y externo de cada tubo se
retiran hasta una separacion predefinida hasta su superficie frontal, sobresaliendo para la formacion de la ranura el
aislamiento externo en direccion a la superficie frontal por encima del aislamiento interno. En realidad, la ranura esta
limitada en sus paredes laterales por el tubo envolvente y la superficie externa del tubo a través del cual fluye el
fluido. El fondo de la ranura se forma por la superficie frontal del aislamiento interno como la espuma de PUR.
Evidentemente se puede usar también un aislamiento monocapa, en el que se configura una ranura correspondiente
para la introduccion de las semicarcasas parciales, debiendo estar limitada la ranura en el lado interior por el tubo.

Una zona de conexion entre dos tubos, cuyas superficies frontales estan alineadas entre si para la formacion de una
juntura o una zona de junturas, estando rodeados los tubos por un aislamiento y estando encerrada la zona de
junturas por una cubierta que esta unida con el aislamiento de los tubos, presentando o delimitando el aislamiento
de cada tubo con separacion con respecto a su superficie frontal una ranura que esta abierta hacia la superficie
frontal, se extiende en direccion longitudinal del tubo y cuyo fondo de ranura tiene un recorrido transversal con
respecto a la direccién longitudinal de los tubos, se caracteriza por que en las ranuras estan introducidas dos
primeras y dos segundas semicarcasas parciales que se complementan, respectivamente, hasta dar semicarcasas y
que encierran en el lado perimetral los tubos y por que la cubierta encierra por completo las semicarcasas y fuera de
las mismas esta unida con el aislamiento, se caracteriza por que la juntura entre los tubos esta rodeada por un
elemento anular que esta unido con unién material con los tubos en la zona de sus superficies frontales.
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A este respecto, las semicarcasas parciales se juntan particularmente en una junta diagonal, de tal manera que se
realiza una cubierta suficiente de la juntura entre los tubos.

Para la alineacion segura de las semicarcasas entre si esta previsto que las semicarcasas encajen unas en otras en
la zona de sus bordes longitudinales a través de una conexidon de ranura-lengiieta. De este modo se obtiene una
especie de junta laberintica y, con ello, queda asegurado un buen aislamiento térmico.

Preferentemente, el aislamiento esta compuesto de un aislamiento interno y un aislamiento externo tal como un tubo
envolvente, de tal manera que el aislamiento interno y externo de cada tubo esta separado hasta una separacion
predefinida con respecto a su superficie frontal, sobresaliendo para la formacién de la ranura el aislamiento externo
en direccion a la superficie frontal por encima del aislamiento interno. Se realiza una configuracion correspondiente
de una ranura también cuando en lugar de un aislamiento interno y uno externo, un Unico aislamiento rodea los
tubos.

Las ranuras correspondientes estan producidas habitualmente en la fabrica en tubos aislados para poder cerrar los
tubos en el lado terminal con capuchones que se extienden hasta el interior de las ranuras. Sin embargo, si las
ranuras correspondientes no existiesen, se tendrian que configurar las mismas correspondientemente a la
caracterizacion realizada previamente. A este respecto, las superficies laterales de la ranura se limitan por la
superficie externa del tubo atravesado por el fluido y el tubo envolvente y el fondo de la ranura por el aislamiento
interno.

Los propios tubos pueden estar compuestos de un material de plastico tal como material de compuesto de fibras o
un material metélico.

Se obtienen otras particularidades, ventajas y caracteristicas de la invencion no solamente a partir de las
reivindicaciones, las caracteristicas que se pueden obtener de las mismas —en solitario y/o en combinacion—, sino
también a partir de la siguiente descripcién de una forma de realizacion preferente a obtener del dibujo.

Se muestra:

Enla Figura 1, una vista superior sobre una semicarcasa compuesta de dos semicarcasas parciales,

Enla Figura 2, la semicarcasa de acuerdo con la Figura 1 en una vista lateral,

Enla Figura 3, un corte a través de una semicarcasa parcial de acuerdo con las Figuras 1y 2,

Enla Figura 4, dos tubos ensamblados con aislamiento en el corte longitudinal,

Enla Figura 5, los tubos de acuerdo con la Figura 4 en una vista superior con semicarcasa parcial introducida,
En la Figura 6, los tubos de acuerdo con la Figura 6 con semicarcasa parcial introducida en el corte longitudinal,
Enla Figura 7, los tubos de acuerdo con la Figura 5 con la segunda semicarcasa parcial colocada parcialmente,
Enla Figura 8, un corte a través de la representacion de acuerdo con la Figura 7,

Enla Figura 9, los tubos de acuerdo con la Figura 7 con dos semicarcasas parciales introducidas,

En la Figura 10, un corte longitudinal de los tubos de acuerdo con la Figura 9,

En la Figura 11, los tubos de acuerdo con las Figuras 4 a 10 con semicarcasas que rodean a los mismos 4,

En la Figura 12, los tubos de acuerdo con la Figura 11 en una representacion del corte,

En la Figura 13, los tubos de acuerdo con la Figura 11 con cubierta que rodea por el lado exterior en su zona de
juntay

En la Figura 14, los tubos de acuerdo con la Figura 13 en una representacion del corte.
Mediante las figuras, en las que se usan basicamente para los mismos elementos referencias iguales, se debe

aclarar la ensefianza de acuerdo con la invencién, con la que dos tubos 10, 12 son rodeados en la zona de juntura
14 por un manguito aislante a disponer en la obra sin que se requieran trabajos complejos, dandose al mismo tiempo
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la posibilidad de que puedan realizar los trabajos incluso personas inexpertas.

Los tubos 10, 12 estan rodeados directamente por un aislamiento 16, 18, es decir, el aislamiento 16, 18 parte
directamente de las superficies externas de los tubos 10, 12 y envuelve los mismos. En el ejemplo de realizacion, el
aislamiento 16, 18 esta compuesto de un tubo envolvente 20, 22 denominado aislamiento externo y un inserto de
espuma 24, 26 rodeado por el mismo que se denomina aislamiento interno. El inserto de espuma 24, 26 esta
aplicado, tal como moldeado, sobre la superficie del tubo 10, 12.

Ademas, uno de los tubos, en el ejemplo de realizacion el tubo 12, es decir, su tubo envolvente 22, esta rodeado por
un tubo de manguito 28 que, después de cubrir de la zona de juntura 14, se aplica del modo descrito a continuacion
sobre la zona de juntura 14 y después se une, tal como por soldadura, con los tubos envolventes 20, 22. Como se
ve en las Figuras 4-10, los tubos 10, 12 en la zona de juntura 14 se encuentran unos sobre otros con sus superficies
frontales y entonces son rodeados por un elemento anular 30 que se puede denominar manguito. El elemento anular
30 se une en el lado externo con los tubos 10, 12 en sus zonas frontales o zonas de juntura con unién material, tal
como mediante adhesion.

Ademas, en las figuras se puede ver que los tubos 10, 12 estan aislados con separacion con respecto a la juntura
14, es decir, con respecto a sus superficie frontales, estando el aislamiento interno 24, 26, es decir, el material
celular, mas aislado, es decir, retirado, de la superficie frontal que el aislamiento externo, es decir, el tubo envolvente
20, 22. Por ello se obtiene, respectivamente, una ranura 32, 34 periférica que esta abierta en direccion a la juntura
14 y cuyo fondo de ranura 36, 38 tiene un recorrido perpendicular con respecto al eje longitudinal del tubo 10, 12
respectivo.

Las ranuras 32, 34 estan destinadas para alojar semicarcasas parciales 40, 42, 44, 46 en la construccion descrita a
continuacion que, ensambladas, rodean la juntura 14 y se extienden hasta el interior de las ranuras 32, 34, tal como
aclaran las Figuras 11-14, para aplicar entonces el tubo de manguito 28 sobre las semicarcasas parciales 40, 42, 44,
46 y unirlo, tal como por soldadura, con los tubos envolventes 20, 22, es decir, el denominado aislamiento externo.

Mediante las Figuras 1-3 se ha de aclarar la estructura de las semicarcasas parciales 40, 42 o 44, 46 que forman,
respectivamente, una semicarcasa. Esto se explicara mediante las semicarcasas 40, 42.

Como se ve en las Figuras 1-3, las semicarcasas parciales 40, 42 presentan la forma de una seccién de semicilindro
hueco, estando adaptada la geometria interna a la geometria externa de los tubos 10, 12 entre las ranuras 32, 34.
Las superficies frontales 48, 50 dirigidas unas hacia otras tienen un recorrido oblicuo entre si, por consiguiente,
abarcan respectivamente un plano que incluye con el eje longitudinal 52, 54 un angulo a entre 50° y 80° 0 130° y
100°. Ademas, en la zona frontal en el lado interno esta conformada, respectivamente, una escotadura 56, 58 que se
corresponde con la geometria externa del elemento anular 30, de tal manera que el mismo, con las semicarcasas
parciales 40, 42 ensambladas y que forman una semicarcasa, esta alojado con arrastre de forma en las escotaduras
56, 58 que se convierten unas en otras de las semicarcasas parciales 40, 42.

Ademas, mediante las Figuras 1 y 2 se debe aclarar que las semicarcasas parciales 40, 42 presentan una longitud
total que es menor que la separacion libre entre los fondos de ranura 36, 38, de tal manera que cuando los extremos
de cada semicarcasa parcial 40, 42 chocan con los fondos de ranura 36, 38, entre las superficies frontales 48, 50
existe una hendidura 60 que puede encontrarse en el intervalo entre 3 mm y 7 mm, preferentemente asciende
aproximadamente a 5 mm. Por ello se asegura que se realice un ensamblaje sin problemas de las semicarcasas
parciales 40, 42 hasta dar las semicarcasas, tal como esta representado basicamente mediante las Figuras 4-14.

La representacion del corte de acuerdo con la Figura 3 aclara que las semicarcasas parciales 40, 42 presentan en
sus bordes longitudinales 62, 64 una ranura 66 o un saliente 68 adaptado geométricamente, de tal manera que al
ensamblar las semicarcasas parciales 40, 42 que forman una semicarcasa con las semicarcasas parciales 44, 46
que forman la otra semicarcasa, que presentan la misma geometria, en la zona de los bordes longitudinales 44, 46
se produce una conexién de ranura-lengiieta. Con ello se realiza una alienacién inequivoca entre si con un buen
aislamiento, ya que se obtiene una junta laberintica.

Las semicarcasas 40, 42, 44, 46 estan compuestas, preferentemente de poliuretano. Como materiales para los
tubos envolventes 20, 22 se consideran polietileno y para el inserto de espuma 16, 18, preferentemente, espuma de
poliuretano, sin que por ello se limite la ensefianza de acuerdo con la invencion.

La secuencia de la configuracién del manguito aislante en la zona de la juntura 14 se obtiene de forma evidente a
partir de las Figuras 4 - 14. En primer lugar, de este modo, en una de las ranuras —en el ejemplo de realizacion, en la
ranura 34— se introduce una primera semicarcasa parcial, en el ejemplo de realizacion, la semicarcasa parcial 40 y
se coloca sobre el tubo, tal como aclara la Figura 6. Después, en la ranura 32 opuesta y alineada con respecto a la
primera semicarcasa parcial 40 se introduce la segunda semicarcasa parcial 42 (Figuras 7, 8) y se coloca sobre el
tubo 10 y el elemento anular 30 (Figuras 9, 10).



10

ES24122757T3

Correspondientemente se introducen las semicarcasas parciales 44, 46 restantes en las ranuras 32, 34 y se colocan
sobre los tubos 10, 12 (Figuras 11, 12). Después, tal como se ha mencionado, el tubo de manguito 28 aplicado
previamente sobre el tubo 12, es decir, su tubo envolvente 22 se empuja sobre las semicarcasas ensambladas a
partir de las semicarcasas parciales 40, 42, 44, 46 y a continuacion, en el exterior de las mismas, se une, tal como
por soldadura, con los tubos envolventes 20, 22.

Si la ensefianza de acuerdo con la invencién se ha explicado mediante tubos de plastico 10, 12, se aplica lo
correspondiente también a tubos de otros materiales, tal como de metal. En este caso —como por lo demas tampoco
en tubos de plastico— no es necesario obligatoriamente que se use un elemento anular 30. Mas bien, las superficies
frontales se pueden soldar directamente unas a otras. Un reborde que posiblemente se configura es alojado
entonces en una escotadura configurada correspondientemente en la zona de las superficies frontales de las
semicarcasas parciales.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la configuracion de una conexion entre dos tubos (10, 12) rodeados por un aislamiento (16,
18) con una juntura (14) formada mediante alineacion entre si de las superficies frontales de los tubos, que es
rodeada por una cubierta (28), teniendo un recorrido en la zona de cada aislamiento de cada tubo con separacion
con respecto a su juntura una ranura (32, 34) periférica que se extiende en direccién longitudinal (52, 54) del tubo
con fondo de ranura (36, 38) que tiene un recorrido transversal con respecto a su direccion longitudinal, con las
etapas del procedimiento

a) conexion de los tubos (10, 12),

b) facilitacion de dos primeras y dos segundas semicarcasas parciales (40, 42, 44, 46), formando las primeras y
las segundas semicarcasas parciales, respectivamente, una semicarcasa con una extension que se disefia con
respecto a la separacion entre los fondos de ranura (36, 38) y presentando las semicarcasas, al menos por
secciones, una geometria perimetral interna que se corresponde con la mitad de la geometria perimetral externa
de los tubos (10, 12),

c) introduccién de una primera semicarcasa parcial (40, 44) en una de las ranuras (34) y aplicacion sobre el tubo
(12) que presenta la ranura,

d) introduccion de la otra primera semicarcasa parcial (42) en la ranura (32) del otro tubo (10) y, después de la
alineacion realizada sobre la primera semicarcasa parcial, colocacion sobre el tubo,

e) introduccion de una de las segundas semicarcasas parciales (44) en la zona libre de una de las ranuras (34)
y aplicacion sobre el tubo (12) correspondiente,

f) introduccién de la otra segunda semicarcasa parcial (46) en la zona libre de la otra ranura (32) y aplicacion
sobre el tubo (10) y

g) conexion de la cubierta (28) con el aislamiento (16, 18) en el exterior de las semicarcasas con encerramiento
simultdneo del mismo,

caracterizado porque antes de la introduccién de las semicarcasas (40, 42, 44, 46) se dispone un elemento
anular (30) alrededor de la juntura entre los tubos (10, 12), que se extiende después de la introduccién de las
semicarcasas parciales en escotaduras en las semicarcasas parciales (40, 42, 44, 46) en sus zonas de junta.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el elemento anular (30) se une con
unién material en la zona de juntura de los tubos (10, 12) con los mismos.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque como cubierta (28) se usa un tubo de
cubierta aplicado antes de la conexiéon de los tubos (10, 12) sobre uno de los mismos, uniéndose al menos
respectivamente una de sus zonas frontales con el aislamiento (16, 18) de uno de los tubos, particularmente con
unién material, tal como soldadura.

4. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque como cubierta (28) se usa una lamina,
tal como una lamina envolvente de tubo flexible.

5. Procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las
semicarcasas se configuran de tal manera en sus bordes longitudinales (62, 64) que los mismos, en posicién
encerrando los tubos (10, 12) y superpuesta, encajan entre si a través de una conexion de ranura-lengleta (66, 68).

6. Procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las
semicarcasas parciales (40, 42, 44, 46) en sus superficies frontales alejadas de la ranura se configuran de tal
manera que las semicarcasas parciales, en posicion aplicada sobre los tubos (10, 12), se convierten unas en otras o
limitan entre si en una junta diagonal.

7. Procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque como
aislamiento (16, 18) se usa uno que estad compuesto de un aislamiento interno (24, 26), preferentemente de espuma
de poliuretano, y un aislamiento externo (20, 22), preferentemente en forma de un tubo envolvente, particularmente
de polietileno y/o por que como tubos (10, 12) se usan aquellos que estan compuestos de un material de plastico, tal
como material de compuesto de fibras, o de un material metdlico.

8. Procedimiento de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los
aislamientos interno y externo (20, 22, 24, 26) de cada tubo (10, 12) se retiran hasta una separacién predefinida con
respecto a su superficie frontal, sobresaliendo para la formacién de la ranura (32, 34) el aislamiento externo en
direccién a la superficie frontal por encima del aislamiento interno.

9. Zona de conexién entre dos tubos (10, 12), cuyas superficies frontales estan alineadas una con respecto a otra
para la formacion de una juntura (14), estando rodeados los tubos por un aislamiento (16, 18, 20, 22) y estando
encerrada la zona de juntura por una cubierta (28) que esta unida con el aislamiento, presentando o delimitando el
aislamiento (16, 18, 20, 22) de cada tubo (10, 12) con separacion con respecto a su superficie frontal una ranura (32,
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34), que esta abierta hacia la superficie frontal, que se extiende en direccién longitudinal del tubo y cuyo fondo de
ranura (36, 38) tiene un recorrido transversal con respecto a la direccion longitudinal del tubo, estando introducidas
en las ranuras dos primeras y dos segundas semicarcasas parciales (40, 42, 44, 46) que se complementan,
respectivamente, hasta dar semicarcasas y que encierran en el lado perimetral los tubos, encerrando la cubierta (28)
por completo las semicarcasas y estando unida en el exterior de las mismas con el aislamiento (16, 18, 20, 22),
caracterizada por que la juntura (14) entre los tubos (10, 12) esta rodeada por un elemento anular (30) que esta
unido con unién material con los tubos en la zona de sus superficies frontales.

10. Elemento de conexién de acuerdo con la reivindicacién 9, caracterizado porque las semicarcasas parciales (40,
42, 44, 46) se convierten unas en otras en la zona de la juntura (14) en una junta diagonal.

11. Elemento de conexién de acuerdo con la reivindicacion 9 o 10, caracterizado porque las semicarcasas encajan
entre si en la zona de sus bordes longitudinales (62, 64) a través de una conexion de ranura-lengiieta (66, 68).

12. Elemento de conexion de acuerdo con una de las reivindicaciones 9 a 11, caracterizado porque el elemento
anular (30) tiene un recorrido en el interior de escotaduras (56, 58) que tienen un recorrido en el lado de junta en las
primeras y segundas semicarcasas parciales (40, 42, 44, 46) y preferentemente esta rodeado por las semicarcasas
parciales.

13. Elemento de conexion de acuerdo con una de las reivindicaciones 9 a 12, caracterizado porque el aislamiento
esta compuesto de un aislamiento interno (16, 18), preferentemente de espuma de poliuretano, y un aislamiento
externo (20, 22), preferentemente en forma de un tubo envolvente, por ejemplo, de polietileno.

14. Elemento de conexion de acuerdo con una de las reivindicaciones 9 a 13, caracterizado porque el aislamiento
interno y externo de cada tubo (10, 12) esta retirado hasta una separacion predefinida con respecto a su superficie
frontal, sobresaliendo para la formacion de la ranura (32, 34) el aislamiento externo en direccioén a la superficie
frontal por encima del aislamiento interno.

15. Elemento de conexion de acuerdo con una de las reivindicaciones 9 a 14, caracterizado porque el tubo esta
compuesto de un material de plastico, tal como material de compuesto de fibras, o de un material metalico.
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