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DESCRIPCION
Inhalador y elemento filtrante para un inhalador.

La presente invencién se refiere en principio a un inhalador para sustancias en polvo, especialmente medicinales,
con un canal aspirador de aire que conduce a una boquilla, asi como a un recipiente, para aprovisionamiento de
producto, dispuesto en una camara de alojamiento preferentemente desplazable y de un elemento filtrante situado
entre la camara de alojamiento y la boquilla, que presenta un borde de sujecién y una zona de tamizado que se
extiende en la seccidn transversal interior del borde de sujecion, en donde, la zona de filtracién presenta una parte
prominente formando un vuelo hacia un lado.

Este tipo de inhaladores ya son conocidos. Por ejemplo, en los documentos WO 2004/062716 Al y en el DE 10
2006016904 Al, en donde se hace referencia de ellos. El elemento filtrante limita por un lado, en direccién a la
boquilla, con la camara de alojamiento. Por esta razon, también habrd de someterse a las muy exigentes
dimensiones de la camara de alojamiento, lo que por otra parte guarda relacion con la deseada capacidad de
movimiento del recipiente para el aprovisionamiento del producto esto es, las condiciones exigidas para una
estabilidad dimensional de alta precision. En un nivel de la técnica interno del declarante correspondiente al
elemento filtrante se ha previsto un abombamiento en forma de cupula como zona prominente. El abombamiento se
forma hacia el recipiente para el aprovisionamiento del producto. Sin embargo se ha puesto en evidencia que la
introduccion en la técnica de fabricacion de las necesarias tolerancias dimensionales es muy dificil.

Partiendo del nivel actual de la técnica la presente invencidon se ha marcado como objetivo proporcionar un tamiz
para un inhalador y un inhalador con un elemento filtrante, para lo cual este elemento filtrante presentard una
configuracién perfeccionada.

Una posible solucién para este cometido se dard tras una primera reflexion sobre la invencion considerando el
objeto de la reivindicacion 1, en donde en este caso se evidencia que la zona prominente presenta una parte
aplanada. Sorprendentemente se ha puesto de manifiesto que con el fin de proporcionar una superior estabilidad
dimensional es ciertamente posible configurar también como perfeccionamiento, una parte prominente en la zona de
tamizado del elemento de filtracion; con la cual podra mejorarse considerablemente la estabilidad dimensional, a
cuyo fin, esta parte prominente presentara una zona aplanada. La parte prominente no se ha configurado, por lo
tanto, en forma de clpula continua. Esta parte prominente crece mucho mas al iniciarse a partir de la zona de
tamizado circundante, y se curva luego uniformemente representando una seccién transversal, a modo de una parte
aplanada.

Otras caracteristicas de la presente invencidn se exponen con mayor detalle a continuacién, asi como también en la
descripcién de las figuras, por lo general en su asignacion preferente con respecto al concepto reivindicado
anteriormente tratado. Estas caracteristicas pueden, no obstante, también ser de importancia en una asignacion,
solo para una o varias caracteristicas individuales de esta reivindicacion o independientes respecto a otro concepto
general.

Es por ello que lo preferente sea que la parte protuberante vista en seccion transversal, sobresalga transversalmente
por encima de un plano que discurre por el borde de sujecion.

El borde de sujecion, como tal, puede presentar un escuadrado en angulo recto. Este escuadrado puede disponerse
en el sentido de la parte prominente, aunque asi mismo, en sentido contrario. El angulo recto se forma por un tramo
marginal exterior del elemento de filtracion. El elemento de filtracion puede confeccionarse completamente a partir
de una pieza plana o tejido a la plana de alambre por curvado o embuticion profunda, mediante deformacion
plastica, aunque sea parcialmente.

Por otra parte, se prefiere que la parte aplanada, con respecto, a la seccion transversal esta centrada en la zona de
filtracion. Esta disposicion centrada se refiere principalmente a un elemento de filtracibn que en su conjunto
presenta una planta de forma circular. No obstante, también puede preverse una planta en angulo circundante
respecto al punto medio dado en este caso.

La parte aplanada, como tal, tiene una prolongacién con respecto a una presentacion en seccion transversal que
corresponde a una parte de toda la separacion libre entre las zonas opuestas del borde de sujeciéon. En un diametro
de forma circular también una parte de una dimensién diametral dada. Esta zona parcial corresponde
preferentemente a un 5% o mas del tamiz dispuesto libremente dentro del borde de sujecion. Ademas, en particular
referido a la proyeccion de una linea que une la zona opuesta del borde de sujecion directamente entre si. En caso
de una planta rectangular, este parametro dimensional se refiere directamente a la medida

mas pequefia entre las zonas opuestas del borde de sujecion. Por otra parte se prefiere que esta dimension sea
inferior al 15% de la dimensién total de la mencionada linea de corte transversal. Aqui ademas quedan
comprendidos, siempre que exista una limitacion sobre las zonas ya mencionadas por las barreras superior e
inferior, respecto a estas zonas, asi mismo, todos los valores intermedios de la declaracion o sea especialmente en
pasos de 1/10%. Las dimensiones mencionadas se refieren a una dimension total de la zona de filtracion del orden
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de 5a 15 mm. extendida libremente. También con respecto a esto se incluyen en la declaraciéon todos los valores
intermedios, concretamente los pasos de 1/10 mm.

El propio tamiz se confecciona preferentemente con alambres metalicos. Como material entra en consideracion
especialmente un acero noble, preferentemente con componentes de aleacién de cromo o niquel, en cuyo caso se
dara preferencia a que la parte de cromo sea el doble o en cualquier caso superior a la del niquel.

El tamiz consiste especificamente en un tejido a la plana idéneo realizado con el mencionado alambre. Este puede
presentar un ancho de malla de 0,4 6 mas milimetros. Si bien se prefiere un ancho de malla de 1,5 mm. O bien,
incluso menor. En cualquier caso se preferira un ancho de malla del orden de 0,9 a 1 mm. En la mencionada gama
de 0,4 a 1,5 mm. Existen ademas también todos los valores intermedios, 0 sea, concretamente en pasos de 1/10
mm desde el limite inferior y/o el superior que en cada caso comprenden otros limites. “Y” para ello rige que
ambos limites se desplacen cada vez una o varias décimas sobre los otros limites, es decir, que queden limitados.

El propio alambre presentara preferentemente un didametro entre 0,1 y 0,5 mm., para lo cual también aqui cada
valor intermedio se relacionard en la declaracion , en pasos de 1/10 mm.

Por lo demés la presente invencion se refiere a un elemento filtrante para un inhalador, especialmente un inhalador
en una configuracién, tal como se describié anteriormente, en donde el elemento filtrante dispone de un borde de
sujecion y de una zona de filtracion que discurre en una seccion transversal dentro del borde de sujecion, para cuyo
fin ademas de la zona de filtracion presenta una parte prominente formando un vuelo hacia un lado.

Con respecto al elemento filtrante se plantea el objetivo de configurar favorablemente una pieza para un inhalador,
especialmente un inhalador para polvos.

Una posible solucién para este cometido se consigue ateniéndose al objeto de la reivindicacién 11, con lo cual en
este caso se parte de que la zona prominente presente un aplanamiento. Ademéas de las ventajas alcanzables
especialmente con esto, en relacién con un inhalador de polvo, hay que remitirse también a las formas de
realizacién del principio con relacion a todo el inhalador. Lo mismo también respecto a las usuales configuraciones
del elemento de filtracion

A continuacion se detallara la presente invencion oportunamente con la ayuda del plano adjunto, que sin embargo
solo representa un ejemplo de realizacion. En cuanto a lo referido muestran:

Figura 1 un inhalador con un tamiz dispuesto en el canal de aspiracién del aire;
Figura 2 una ampliacién de la zona Il en la figura 1;

Figura 3 una representacion segun la figura 3, si bien con un borde de sujecion del elemento filtrante, de distinta
configuracion;

Figura 4 una seccion transversal a través solamente del elemento filtrante ;

Figura 5 una vista superior sobre el elemento de filtracion segin la figura 4 en la vista desde arriba;
Figura 6 una representacion segun la figura 4, si bien con el borde de sujecion con distinta configuracion;
Figura 7 una vista superior sobre el objeto segun la figura 6, visto desde arriba.

Con referencia a la figura 1, se ha representado un inhalador para polvo en seccién transversal, tal como
basicamente se ha dado a conocer por el documento ya mencionado al principio, WO 2004/062716 Al. Para mas
detalles se remite al mencionado documento.

El inhalador 1 presenta una parte cubierta, una caja de alojamiento 3, una boquilla 4 y una tecla de accionamiento 5.

En la boquilla 4 conecta interiormente un canal para aspiracion de aire 6, que pasa a una camara de alojamiento 7,
en la cual se encuentra un recipiente 8 para aprovisionamiento de sustancias. Entre la cAmara de alojamiento 7y el
canal de aspiracion 6 se ha dispuesto un elemento filtrante 9, que mediante un borde de sujecién 10 se aloja en un
elemento de adaptacion 11. Una zona libre del tamiz S se halla dentro del borde de sujecién 10. El elemento de
adaptacion 11 conforma también una seccion parcial del canal para aspiraciéon de aire 6. Tal como resulta también
especialmente de las figuras 2 y 3, el elemento de filtracion 9 tiene una parte prominente 12 que presenta una
porcion aplanada 13.

La parte prominente 12 se eleva alrededor de una extensién v prominente desde el plano E, que va a través del
borde de sujecion 10 a la parte en la que la zona de tamizado S pasa por esta. La extension prominente v
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corresponde del 10 al 20 % de la dimension de la seccidn transversal L( vista como linea recta de la seccion
transversal). Mayor preferencia tiene un 15%. En la publicaciéon del mencionado orden del 10 al 20 % figuran
también todos los valores intermedios especialmente en pasos de 1/10 % , con respecto asi mismo a una restriccion
de la especificacion del orden por debajo y/o por encima, siempre alrededor de una 1/10 o mas porcentual.

El elemento de filtracién 9 se ha configurado completamente a partir de un tejido a la plana de alambre, en donde
las representaciones de la seccién transversal de la figura 1 hasta la 3 ,4 y 6 siempre cortan un centro de alambre.

El elemento de filtracion 9 se ha configurado ademas de forma circular. Tal como resulta también especialmente
de las figuras 2 y 3 se desprende, que el escuadrado del borde se sujecion 10, por un lado opuesto a la parte
prominente 12 y por el otro también estara formado en sentido del abombamiento dado al elemento filtrante 9 por la
parte prominente 12. El borde de sujecion 10 puede presentar un recubrimiento por proyeccion del tejido de alambre,
asi como también puede solo configurarse con el propio tejido de alambre.

Para la eficacia técnica del inhalador es basico, que la separacion a , véase la figura 3 entre un extremo superior del
depésito inmovil de almacenamiento para el aprovisionamiento de la sustancia que se halla en posicién de salida y
la zona proxima hasta aqui, el aplanado 13, del elemento de filtracion 9, se halla exactamente definido y también
puede ser mantenido exactamente con respecto a las tolerancias de elaboracion especialmente del elemento de
filtracion 9. Esto se conseguira mediante el aplanamiento 13. Se pretende alcanzar una tolerancia dimensional que
corresponda a la mitad o sea inferior al espesor del alambre del elemento de filtracién.

A parte de todo ello, por el contacto entre el recipiente para aprovisionamiento de sustancias 8 y el elemento de
filtracion 9, debido a la estable configuracion dada, también se dan menos inoportunos efectos negativos para la
estabilidad dimensional.

Como puede deducirse en otro detalle, también en las figuras 4 y 6, en la parte aplanada 13 radialmente hacia el
exterior se une una zona de transicion 14 que discurre practicamente recta, la cual correspondiendo a la
practicamente forma circular del elemento para filtracion 9 es periférica y consecuentemente de forma cénica.

El ancho de malla M tal como se representa relacionado en las figuras 5y 7, es de 0,8 mm, mientras que el
espesor d de un alambre, tal como el utilizado para el tejido filtrante, es de 0,25 mm.

Todas las caracteristicas dadas a conocer son esencialmente fundamentales para la presente invencion
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REIVINDICACIONES

1.Elemento filtrante (9) para un inhalador (1) en donde el elemento filtrante (9) dispone de un borde de sujecion (10)
y de una zona de filtracién que se extiende en una seccion transversal dentro del borde de sujecion (10), para lo cual
ademas la zona de filtracion es abombada, de modo que, existe una parte prominente (12) formando un vuelo hacia
fuera, caracterizado por que, la parte prominente aplanada (12) presenta una zona aplanada (13).

2. Elemento filtrante (9) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que, la parte prominente (12) vista en seccion
transversal, se proyecta sobre el borde de sujecion (10) transversalmente respecto a un plano que se extiende
sobresaliendo de este borde de sujecion.

3. Elemento filtrante (9) segun una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
que, la zona aplanada (13) vista en seccion transversal se halla centrada con respecto a la zona de filtracion.

4. Elemento filtrante (9) segln una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
que, la zona aplanada (13) referida a una linea transversal recta comprende el 5% o mas de la zona de tamizado
gue se extiende dentro del borde de sujecion (10).

5. Elemento filtrante (9) segun una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
gue, la zona de filtracion o el elemento de filtracion (9) se ha confeccionado completamente de alambres metalicos.

6. Elemento filtrante (9) segun una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
gue, la zona de filtracion o el elemento de filtracion (9) consiste en su totalidad en un tejido a la plana de alambre.

7. Elemento filtrante (9) segun una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
que, la zona de filtracion presenta un ancho de malla de 0,4 mm o superior.

8. Elemento filtrante (9) segun una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
que, la zona de filtracién presenta un ancho de malla de 1mm o menor.

9. Elemento filtrante (9) segun una o varias de las anteriormente mencionadas reivindicaciones, caracterizado por
que, la zona de filtracion presenta un ancho de malla desde 0,6 a 1,0 mm.

10. Elemento filtrante (9) segun la reivindicacion 5 o 6, caracterizado por que, el alambre tiene un diametro entre 0,1
y 0,5 mm.

11. Inhalador (1) para sustancias en polvo provisto de un canal para aspiracion de aire (6) que conduce a una
boquilla (4), ademas de un depdsito de aprovisionamiento para sustancias (8) situado en una camara de alojamiento
(7), y de un elemento de filtracién (9) segun cualquiera de las reivindicaciones de la 1 a la 10, en donde el elemento
de filtracién (9) se dispone en el canal para la aspiracion del aire (6) entre la cAmara de alojamiento (7) y la boquilla
(4), alavez que el elemento filtrante (9) presenta un borde de sujecion (10) y una zona de filtracién que discurre en
una seccion transversal dentro del borde de sujecion (10), para lo cual la zona de filtracion es abombada, de modo
que da lugar a una parte prominente (12) formando un vuelo hacia fuera y la parte prominente (12) presenta una
zona aplanada (13)
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