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DESCRIPCION 

Procedimiento y disposifivo para imprimir recipientes 

5 La invention se refiere a un procedimiento para imprimir botellas o recipientes similares segen el preambulo de la 

reivindicatiOn 1 asi como a un dispositivo para la realizacien del procedimiento segen el preambulo de la 

reivindicaciOn 21. Un procedimiento de este tipo y un disposifivo de este tipo se conocen por el documento DE 20 

2006 000 270 Ul, tal como se explicara mas adelante. 

10 Ademes se conoce un cabezal de impresiOn, adaptado para imprimir un producto de impresiOn piano y con el que 

puede generarse una pluralidad de puntos de impresi6n en una linea unos muy cerca de otros o con una distancia 

muy reducida entre si, por ejemplo al menos ciento cincuenta puntos de impresi6n por pulgada sobre una superficie 

que va a imprimirse del producto de impresion, concretamente mediante una pluralidad de boquillas individuales que 
pueden controlarse individualmente. El ancho de impresiOn activo de este cabezal de impresi6n, que tambien se 

15 conoce por la denomination " Tonejef , Onicamente depende de la capacidad de la potencia de calculo de un 

ordenador que controla el cabezal de impresi6n. Asi son posibles cabezales de impresien con un ancho de 

impresiOn de 1,7-6,8 pulgadas (correspondiente a un control de 256 bits o respectivamente un control de 1024 bits). 

Con este cabezal de impresi6n, la impresiOn de una impresi6n bidimensional con una superficie lo suficientemente 

grande mediante el movimiento relativo entre la superficie que va a imprimirse y el cabezal de impresiem solo es 
20 posible en una Unica direcciOn axial. 

Tambien se conoce un procedimiento y un dispositivo segen el documento DE 20 2006 000 270 U1. Este documento 

presenta un procedimiento para aplicar al menos una impresi6n sobre superficies de recipiente de botellas o 

recipientes similares. Para ello este previsto el uso de al menos una estacion de impresi6n con al menos una unidad 
25 de impresiOn que puede controlarse electricamente, almacenandose el modelo de impresi6n en formato digital en 

una unidad de control. Para aplicar el modelo de impresion sobre el recipiente, este se gira con respecto a su eje 

longitudinal, estando colocada la al menos una unidad de impresion junto a la superficie circunferencial del 

recipiente, y rotando el recipiente durante la verdadera impresion con respecto a su eje longitudinal y moviendose la 
superficie que va a imprimirse con respecto al cabezal de impresi6n. El procedimiento presentado funciona sin 

30 problemas, siempre y cuando se impriman recipientes con simetria de rotaci6n sin caracteristicas de forma 

Opficamente perceptibles, porque con este tipo de recipientes la imagen de impresiOn puede aplicarse sobre la 

botella con cualquier orientation con respecto a la misma. Sin embargo, para a impresi6n de recipientes que 

presentan una caracteristica de decoraci6n Opticamente perceptible, por lo que la imagen de impresi6n ya no puede 

imprimirse sobre la botella con cualquier orientaci6n con respecto a la misma, el documento DE 20 2006 000 270 U1 
35 no hace ninguna propuesta. 

En mOlfiples ocasiones es necesario aplicar cierres, por ejemplo cierres roscados o de tapOn corona, que presentan 
una impresiOn, por ejemplo en forma de un escudo, una marca o similar, sobre botellas o recipientes similares, de tal 
manera que la impresiOn sobre el cierre presente una orientaci6n predeterminada con respecto al resto de la 

40 decoraciOn de la botella o del recipiente, por ejemplo con respecto a una o varies efiquetas u otras caracterisficas de 
decoration. 

Para conseguir esto, en una maquina de efiquetado para etiquetar botellas ya se propuso orientar las botellas 

erguidas antes de la aplicacion de las etiquetas mediante giro con respecto a su eje de botella vertical, de tal manera 
45 que a impresiOn sobre los cierres de botella, cuando las botellas Ilegaban al equipo de etiquetado, presentaba en 

cada caso una orientaciOn predeterminada, de modo que tras el etiquetado la impresi6n sobre los cierres de botella 

y la decoraciOn formada por el etiquetado tuvieran la orientation uniforme deseada. 

Sin embargo, este modo de proceder conocido no sOlo presupone una detecciOn 6ptica de la orientation aleatoria de 
50 la impresi6n, sino tambion una posterior orientaci6n o giro mecanico de las botellas con respecto a su eje de botella, 

para lo que, entre otras cosas, se requiere un accionamiento a motor relativamente complejo de cada plato giratorio 
que sirve como plataforma de la botella, con un control correspondientemente complejo. 

El objetivo de la invention es indicar un procedimiento asi como un dispositivo, con el que sea posible conseguir una 

55 orientaci6n uniforme de una impresi6n sobre una superficie de recipiente orientada en perpendicular a un eje de 

recipiente y del resto de decoraci6n del recipiente de manera sentilla. 

Para solucionar este objefivo se configura un procedimiento segen la reivindicaciOn 1. Un dispositivo para la 

realization de este procedimiento es objeto de la reivindicacien 21. 

60 

Una particularidad esencial del procedimiento segen la invention consiste en que, partiendo de una orientation 
puramente arbitraria de los recipientes con respecto a las caracteristicas de decoraci6n ya existentes en este 

recipiente, por ejemplo un etiquetado ya aplicado, la al menos una impresion se aplica por ejemplo sobre el cierre 
enicamente mediante orientacien o giro electrOnico del modelo de impresiOn presente en formato digital sobre la 

65 superticie de recipiente orientada en perpendicular o de manera transversal al eje de recipiente, de tal manera que la 

impresion generada presenta la orientaci6n deseada con respecto al resto de decoration del recipiente. No es 
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necesario una orientaci6n o giro de los recipientes preferiblemente erguidos durante la impresi6n con respecto a su 

eje de recipiente. Por tanto, tampoco se requieren accionamiento de control complejos. Mas bien, la orientaci6n de la 

impresi6n con respecto al resto de decoraciOn del respectivo recipiente se realiza meramente de manera electrOnica 

o por software. 

5 

La unidad de impresi6n esta configurada a este respecto de tal manera que genera la respectiva imagen de 

impresiOn de manera orientada sobre la superficie de recipiente en funcion del control mediante un dispositivo de 

control electronico o una electronica de impresiOn (ordenador), concretamente segOn una mascara de impresi6n 

electronica o una mascara de impresion formada por un conjunto de datos por software y por ejemplo depositada en 

10 una memoria de la electrOnica de impresion. Mediante la modificaciOn de esta mascara de impresi6n tambien es 

posible una modificacion o cambio sin problemas de la impresi6n, concretamente en cualquier aspecto, entre otras 

cosas, en cuanto al contenido, grafico, color, imagen, aunque tambien con respecto al tamatio y la forma. La 

invenciOn ofrece por tanto tambien la posibihdad de, en caso necesario, modificar y/o actualizar la respecfiva 

impresion sin problemas, concretamente por ejemplo en funciOn del respectivo producto y/o la respectiva marca. 

15 

La unidad de impresi6n presenta preferiblemente al menos un cabezal de impresi6n, que preferiblemente este 

configurado como cabezal de impresi6n " Tonejef o como cabezal de impresion correspondiente a un cabezal de 

impresi6n " Tonejer de este fipo. Un cabezal de impresi6n de este fipo fiene en una zona de impresi6n, que durante 

la impresi6n de la superficie que va a imprimirse se dispone de manera enfrentada, a una distancia reducida con 

20 respecto a esta superficie, una pluralidad de boquillas individuales, que estan previstas en un eje longitudinal de 

cabezal de impresion de manera sucesiva muy prOximas entre Si y que en cada caso estan formadas por una 

abertura de boquilla y por un electrodo asociado a cada abertura de boquilla. La tinta presente en el cabezal de 

impresi6n sale por cada boquilla individual o desde la abertura de boquilla correspondiente solo cuando al activar 

una boquilla individual al electrodo asociado a la misma se le aplica una tension eloctrica, cuya polaridad y/o cuyo 

25 potencial de tension difiere de la polaridad y/o el potencial de tension del cabezal de impresion o de la tinta en el 

cabezal de impresi6n, de modo que mediante fuerzas electrostaticas se expulsa o eyecta una cantidad determinada 

de tinta desde la abertura de boquilla de la boquilla individual acfivada. A confinuacion, un cabezal de impresiOn de 

este tipo tambian se denominara "cabezal de impresion electrostatico". 

30 Recipientes en el sentido de la invencion son, entre otros, botellas, recipientes a modo de botella, latas, de los mas 

diversos materiales. 

A continuacien se exphca la invenciOn en mas detalle mediante las figuras con un ejemplo de realizaciOn. Muestran: 

35 la figura 1, en una representacion detallada, un recipiente configurado como botella junto con una unidad de 

impresion representada esquematicamente para imprimir el cierre de recipiente; 

la figura 2, en una representaciOn esquematica y en vista desde arriba, un dispositivo de etiquetado para etiquetar 

las botellas, junto con la unidad de impresiOn prevista en la salida de recipientes; 

40 

la figura 3, en una representaci6n esquematica, los cabezales de impresiOn configurados como cabezales de 

impresiOn electrostaticos de la unidad de impresi6n, junto con un cierre que va a imprimirse; 

la figura 4, uno de los cabezales de impresi6n de la unidad de impresi6n en una vista lateral. 

45 

En la figuras, 1 es una maquina de efiquetado para aphcar efiquetas 2 sobre recipientes configurados como botellas 

3, que en su lado superior o boca de recipiente estan cerrados mediante un cierre 4. La maquina 1 de etiquetado 

esta configurada de manera conocida como maquina rotativa, es decir, las botellas 3 que van a etiquetarse se 

alimentan a traves de un transportador 5 a una entrada 6 de recipientes que presenta, entre otras cosas, una estrella 

50 de entrada y, desde aqui, Ilegan en cada caso unas detras de otras a soportes de recipientes, que estan previstos 

en la circunferencia de un rotor 7 accionado de manera giratoria en la direcci6n de la flecha A alrededor de un eje de 

maquina vertical. Con el rotor 7 rotatorio las botellas 3 se mueven pasando por al menos un equipo 8 de etiquetado, 

en el que se transfieren las etiquetas 2 encoladas a las botellas 3, de modo que entonces las etiquetas 3 de manera 

adecuada, por ejemplo, mediante elementos de presiOn y/o aplicacian por cepillo posteriores, no representados, se 

55 presionan contra o se aplican por cepillo a la respectiva botella 3. Las botellas 3 asi etiquetadas por ejemplo de la 

manera habitual, conocida por el experto, Ilegan entonces con el rotor 7 rotatorio a la salida 9 de recipientes o a una 

estrella 10 de salida o transporte en el mismo, que en su circunferencia presenta varios alojamientos 10.1 para en 

cada caso una botella 3 y que tambien se acciona de manera sincrenica alrededor de un eje de maquina vertical, 

aunque en sentido contrario al rotor 7, es decir, en la direccion de la flecha B. 

60 

Las botellas 3 alojadas en cada caso en un alojamiento 10 estan sujetas a prueba de torsion en la estrella 10 de 

transporte o en sus alojamientos 10.1, de modo que no pueden girar con respecto a su eje de botella vertical FA. 

Las botellas 3 asi dispuestas en los alojamientos 10.1 se mueven con la estrella 10 de transporte pasando por uno o 

65 por varios sensores 11 optoelectricos, que forman parte de un sistema 12 de sensores o de adquisicion y 

procesamiento de imagenes, con el que se detectan las etiquetas 2 aplicadas sobre las botellas 3 y/o zonas 
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marcadas o caracteristicas 2.1 de decoraciOn de las efiquetas y, mediante comparaci6n de las senales 

proporcionadas por los sensores 11 con datos depositados en una memoria 13 del sistema 12 de adquisician de 

imagenes, se determina la respectiva orientaci6n, mas bien una orientacian aleatoria, de la etiqueta de cada botella 

3 alojada sin posibilidad de giro en un alojamiento 10.1. Esta informacion correspondiente a la orientaciOn de la 

5 respectiva efiqueta 2 se transmite a una electronica 14 de impresi6n (por ejemplo, un ordenador), que a continuaci6n 

controla una unidad 15 de impresora para la generaci6n de una impresien sobre el lado 4.1 superior de los cierres 4. 

Esta impresiOn se designa en la figura 2 en general con las letras VA (=impresi6n de cierre, en alernan) y puede 

estar diseriada de cualquier forma, por ejemplo graficamente y/o en cuanto a los colores. Sin embargo, a este 

respecto es esencial que, de manera controlada por la informaci6n del sistema 12 de procesamiento de imagenes, la 

10 impresien se realice sobre el lado 4.1 superior de los cierres 4 de las botellas 3 todavia sujetas a prueba de torsion 

en los alojamientos 10.1 de tal manera que esta impresiOn VA presente una orientaciOn predeterminada con 

respecto a la respectiva etiqueta 2, por ejemplo con respecto a las zonas 2.1 marcadas de esta etiqueta 3. Esta 

orientaciOn se realiza mediante una orientaci6n o giro "electrOnico" correspondiente de la imagen de impresi6n 

generada con la unidad 15 de impresiOn meramente por software. No requiere una orientaci6n o giro mecanico de 

15 las botellas 3 con respecto a su eje de botella FA. 

La mascara de impresi6n para la respectiva impresi6n VA esta depositada en una memoria 16 de la electrOnica 14 

de impresora, de modo que en caso necesario, meramente mediante un cambio electronico o una modificacion del 

programa, tambien puede modificarse sin problemas el tipo de impresi6n de cierre (VA), sin que sea necesario un 

20 cambio de elementos mecanicos, como por ejemplo de las mascaras de impresi6n. A traves de una unidad 17 de 

entrada puede consultarse la respectiva mascara de impresi6n necesaria para la aplicacian de la impresi6n VA a 

partir de la memoria 160 seleccionarse y/o modificarse para la operaci6n de impresi6n. 

Los sensores 11 son, por ejemplo, camaras electrOnicas, que proporcionan una serial de imagen al sistema 12 de 

25 procesamiento de imagenes, en el que la respectiva imagen de camara se compara como valor real con una imagen 

depositada en la memoria 13 como valor te6rico y a partir de aqui se determina a orientaci6n de la respectiva 

etiqueta 2. Tambion son concebibles otros sistemas, por ejemplo sistemas o dispositivos de escaner, con los que 

pueden explorarse elementos 2.1 o zonas marcadas de la respectiva efiqueta 3, por ejemplo componentes de 

imagen como, por ejemplo, bordes de imagen tipicos de la etiqueta 3 o transiciones entre imagenes en la etiqueta, o 

30 bien marcas adicionales, aplicadas sobre la etiqueta, por ejemplo aquellas que al mismo tiempo sirven tambian para 

otros fines, por ejemplo cOdigos de barras que identifican el producto, indicaciones sobre el fabricante, fecha de 

fabricaci6n, etc. 

Para la sujeciOn a prueba de torsion de las botellas 3 en el respectivo alojamiento 10.1 sirve, por ejemplo, un 

35 disposifivo de agarre, que esta previsto en cada alojamiento 10.1 y que en la figura 2 se indica esquernaticamente 

con 18. Los dispositivos 18 de agarre pueden controlarse mediante una leva 19. Las botellas 3 impresas en sus 

cierres 4 Ilegan con la estrella 10 de transporte a un transportador 20 mediante el que las botellas 3 se alimentan 

para un uso posterior o a una estacien posterior, por ejemplo, a una empaquetadora. 

40 La estacion 15 de impresi6n, que esta dispuesta de manera estacionaria por encima del trayecto de movimiento de 

las botellas 3 o de los cierres 4 en la estrella 10 de transporte, esta compuesta por una unidad 22 de impresi6n y una 

unidad 23, posterior a la misma en el sentido de giro B, para secar la respectiva impresi6n VA o imagen de 

impresiOn, concretamente en funciOn de la tinta utilizada para la impresiOn mediante calentamiento o tratamiento en 

caliente o tratamiento por UV, etc. 

45 

La estacitin 15 de impresi6n puede contener ademas medios que contribuyen a aumentar la nitidez y/o el contraste 

de la respectiva impresi6n VA, por ejemplo, dispositivos de corona. Ademas existe la posibindad de prever 

dispositivos entre los cabezales 24 de impresi6n individuales, para secar la finta aplicada con el respectivo cabezal 

de impresi6n, por ejemplo de una composici6n de color de una impresi6n de varios colores, al menos en la medida 

50 en que pueda imprimirse una composiciOn de color adicional, sin que se mezclen las tintas. 

La unidad 22 de impresiOn esta compuesta, de manera correspondiente a la figura 3 y la figura 4, por varios 

cabezales 24 de impresi6n, que estan dispuestos de manera transversal o en perpendicular al sentido de giro B de 

la estrella 10 de transporte a una distancia reducida por encima del piano horizontal E (piano de impresiOn) en el que 

55 se mueven los cierres 4. 

Los cabezales 24 de impresi6n estan configurados en esta forma de realizaciOn como cabezales de impresiOn 

electrostaficos. Para una impresiOn de varios colores estan previstos al menos tres cabezales de impresion, de los 

que cada uno sirve para imprimir una composicion de color de una impresi6n de varios colores. Los cabezales de 

60 impresi6n contienen por tanto tintas de diferente color, por ejemplo rojo, azul y amarillo. En principio tambien existe 

la posibilidad de prever cabezales 24 de impresion adicionales en la unidad 22 de impresi6n, por ejemplo un cuarto 

cabezal 24 de impresi6n para tinta negra. 

Tai como muestran la figura 3 y la figura 4, cada cabezal 24 de impresiOn esta compuesto esencialmente por una 

65 carcasa 25 que, entre otras cosas, forma un espacio 26 interno cerrado para el alojamiento de la tinta liquida o 

pastosa. Cada carcasa 25 esta realizada de tal manera que el espacio 26 interno se estrecha en forma de embudo o 
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curia hacia una seed& 25.1 de carcasa inferior. En esta seed& 25.1 de carcase, que se extiende por toda la 

longitud de cada cabezal 24 de impresien o su carcasa 25 y que este orientada en paralelo a un eje longitudinal de 

carcasa o de cabezal de impresiOn DL y de este modo tambien en paralelo al piano de impresi6n E, este prevista 

una pluralidad de boquillas 27 individuales que pueden controlarse individualmente para la eyeccitin controlada de la 

5 tinta, concretamente en al menos una fila en la direcci6n del eje longitudinal de cabezal de impresion DL de manera 

sucesiva y en una disposicirm muy prOxima, de modo que por ejemplo estan formadas ciento cincuenta boquillas 27 

individuales por pulgada o mas en la secci6n 25.1 de carcase. Con la secciOn 25.1 de carcasa que presenta las 

boquillas 27 individuales, cada cabezal 24 de impresiOn este dispuesto a la distancia reducida predeterminada, 

mencionada, por encima del lado superior de los cierres 4 que van a imprimirse o del piano de impresiOn. Los cierres 

10 4 se mueven durante la impresiOn en el sentido de giro B de manera continua pasando por el respectivo cabezal 24 

de impresion. Mediante la oriented& ya mencionada de los cabezales 24 de impresi6n, a este respecto la direcciOn 

de movimiento B este orientada de manera transversal, preferiblemente no obstante en perpendicular, al eje 

longitudinal de cabezal de impresi6n DL de los cabezales 24 de impresiOn. En la forma de realizacien representada, 

los cabezales 24 de impresi6n estan dispuestos con sus ejes longitudinales de cabezal de impresi6n DL en la 

15 direccien horizontal en paralelo entre si, en concreto preferiblemente en un piano horizontal comOn. 

Cada boquilla 27 individual se compone de una abertura 28 y de un electrodo 29 en forma de aguja asociado a esta 

abertura 28, que este dispuesto ennead° con el eje de la respective abertura 28 y que termina a una distancia 

reducida con respecto a esta abertura 28 dentro del espacio 26 interno de carcasa. Cada cabezal 24 de impresiOn 

20 este configurado edemas de tal manera que, al menos durante la operaciOn de impresi6n, la finta contenida en el 

espacio 26 interno de carcase se apfica con una determinada presi6n hidrostatica contra las aberturas 28 de las 

boquillas 27 individuales. Sin embargo, la secci6n transversal de las aberturas 28 se selecciona teniendo en cuenta 

la viscosidad y/o tension superficial de la tinta de tal manera que, con la boquilla 27 individual sin activar a pesar de 

la presi6n hidrostabca no salga tinta desde las aberturas 28. 

Los electrodos 29 pueden controlarse individualmente a traves de la electrOnica 14 de impresi6n, concretamente de 

tal manera que, con la boquilla 27 individual sin activar, el electrodo 29 correspondiente se encuentre al mismo 

potencial electrico que la tinta en el espacio 26 interno de carcasa. Al activar una boquilla 27 individual se modifica 

brevemente o por impulsos el potencial de tension del electrodo 29 correspondiente mediante la activaci& o el 

30 control correspondiente a tray& de la electrenica 14 de impresiOn, de modo que a traves de la abertura 28 se eyecta 

finta para la generaci6n de un punto 30 de impresion sobre el respectivo cierre 4. 

Como los cabezales 24 de impresiOn estan dispuestos con su eje longitudinal de cabezal de impresi6n DL de 

manera transversal o en perpendicular a la direcci6n de movimiento B de los cierres 4, la respective aplicaciOn de 

35 presiOn VA se produce en cada caso en files, que se extienden en perpendicular a la extensiOn longitudinal o en 

perpendicular a la direcci6n de movimiento B de los cierres 4, concretamente avanzando en la direcci6n de 

movimiento B. La activaciOn de las boquillas 27 individuales es posible a una gran velocidad. Ademas, para 

impresi6n, solo es necesario un unico movimiento relativo entre los cierres 4 y el respectivo cabezal 24 de impresi6n, 

concretamente solo el movimiento de avance de las botellas 3 con la estrella 10 de transporte. Por estos motivos 

40 puede lograrse una elevada capacidad de impresi6n, de modo que tambien la maquina 1 de efiquetado pueda 

funcionar a alto rendimiento. La respective imagen de impresi6n se genera en la electronica 14 de impresiOn 

mediante el control correspondiente de las boquillas 27 individuales meramente de manera digital. 

La impresi6n de los cierres 4 se produce en la unidad 22 de impresi6n, por ejemplo, de tal manera que la impresi6n 

45 VA y/o el diserio o decoraciOn grafica y/o de color del respectivo cierre 4 se genera por completo mediante la unidad 

22 de impresi6n sobre el cierre 4 neutro, o que con la unidad 22 de impresi6n se complementa una impresien ya 

existente sobre los cierres 4 de una manera deseada, por ejemplo anadiendo un elemento verbal, de color y/o 

grafico. 

50 Mediante la impresi6n de los cierres 4 Onicamente en la maquina 1 de etiquetado asi como mediante el control de la 

unidad 22 de impresi6n o los cabezales 24 de impresi6n en la misma por la electrenica 14 de impresi6n ufilizando 

mascaras de impresi6n o formas de impresiOn depositadas de manera digital o por datos, se obfienen diferentes 

posibilidades ventajosas, es decir, entre otras cosas, la posibilidad de un cambio rapido de la impresiOn VA sobre 

diferentes productos, una adapted& del tame° de la respective impresiOn al tamano de los cierres 4, etc. Ademas 

55 es posible una modificacien sin problemas de la impresi6n VA Cmicamente mediante una nueva programaci6n o una 

modificacien del programa. En particular Iambi& existe la posibilidad de modificar la impresi6n VA durante un 

proceso en marcha, por ejemplo en un caso extremo volver a disefiar la imagen de impresi6n para cada cierre 4, en 

particular tambien de manera que entonces cada imagen de impresion o cada impresi6n VA se componga de una 

parte componente constante, invariable, y de contenido y/o informaciOn variable. 

En la unidad 23, posterior en la direcci6n de movimiento o el sentido de giro B a la unidad 22 de impresi6n, se 

realize el secado o endurecimiento de la tinta, concretamente mediante calentamiento o de otro modo adecuado, por 

ejemplo mediante curado con luz UV, etc. 

65 Se entiende que para la generaci6n de imagenes de impresiOn o impresiones VA claras, el control de los cabezales 

24 de impresian o de las boquillas 27 individuales este sincronizado con el movimiento de giro de la estrella 10 de 

25 

60 
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transporte. 

La invencion se describi6 anteriormente con un ejemplo de realizacion. Se entiende que son posibles numerosas 

modificaciones y numerosos cambios, sin que por ello se abandone el concepto inventivo en el que se basa la 

5 invencion. 

Anteriormente se parti6 de que la impresion VA sobre los cierres 4 se produce en cada caso en una oriented& 

correspondiente a la oriented& de las etiquetas 2. En principio tambien existe la posibifidad de utilizer marcas o 

caracteristicas de diseno marcadas previstas en las botellas 3 o recipientes similares, de estos recipientes como 

10 criterio para la oriented& de la respective impresion. Tambien en una realizacion de este tipo los recipientes o las 

botellas 3 se guian entonces con una oriented& arbitraria, no controlada u orientada pasando por el al menos un 

sensor 11 del sistema 12 de procesamiento de imagenes, de modo que se detecta la oriented& puramente 

arbitraria del respectivo recipiente y, a continuaciOn, con la estaciOn 15 de impresiOn, mediante el control 

correspondiente de la unidad 22 de impresi6n o mediante el giro electronic° correspondiente de la imagen de 

15 impresi6n, se realize la impresi6n VA en la orientaciOn requerida. 

En principio, la parte de la maquina 1 de etiquetado descrita como ejemplo, formada por la estrella 10 de transporte 

u otro transportador, que posibilita un transporte a prueba de torsion de los recipientes o botellas 3, por el al menos 

un sensor 11, el sistema 12 de procesamiento de imagenes, el control de impresion electronic° o electrOnica de 

20 impresion y la estaci6n 15 de impresiOn, que puede controlarse electricamente, tambien puede constituir una 

maquina independiente, que entonces por ejemplo se dispone agues abajo de una maquina de etiquetado y/o a la 

que se alimentan los recipientes ya dotados de una decoracien. 

Aunque anteriormente se ha descrito la invenciOn en relacion con la impresi6n de cierres 4 en botellas, la invencien 

25 Iambi& puede aplicarse en otros recipientes, concretamente no sOlo para imprimir cierres de recipiente, sino 

tambien para imprimir otras superficies de recipiente, en particular aquellas que se disponen en pianos en 

perpendicular a un eje de recipiente. 

En el marco de la presente invenciOn este previsto que la mascara de impresion para la respective impresiOn VA 

30 contenga el diserio grafico, textual y/o de imagen completo de la superficie que ve a imprimirse. 

Del mismo modo en el marco de la presente invencion este previsto que la mascara de impresi6n para la respective 

impresi6n VA solo contenga una pane del diseno grafico, textual y/o de imagen de la superficie que va a imprimirse. 

35 Lista de nOrneros de referencia 

1 maquina de etiquetado 

2 etiqueta 

3 botella 

40 4 cierre 

5 transportador 

6 entrada de recipientes 

7 rotor 

8 equipo de etiquetado 

45 9 salida de recipientes 

10 estrella de transporte 

10.1 alojamiento 

11 sensor de imagen 

12 sistema de procesamiento de imagenes 

50 13 memoria 

14 electrOnica de impresi6n 

15 estaci6n de impresiOn 

16 memoria 

17 dispositivo de entrada 

55 18 dispositivo de agarre 

19 leva 

20 transportador 

21 unidad de impresiOn 

22 unidad para secar la tinta 

60 22 unidad de impresiOn 

23 unidad para secar la tinta 

24 cabezal de impresi6n 

25 carcasa 

25.1 seccion de carcasa 

65 26 espacio interno 

27 boquilla individual 
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28 abertura 

29 electrodo 

30 punto de impresi6n 

5 
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REIVINDICACIONES 

1. Procedimiento para aplicar al menos una impresi6n NA) sobre superficies de recipiente de botellas o 

recipientes (3) similares utilizando al menos una estacion (15) de impresi6n con al menos una unidad (21) 

5 de impresi6n que puede controlarse electricamente, en el que para aplicar la al menos una impresi6n (VA) 

en cada caso sobre una superficie (4.1) de recipiente orientada en perpendicular o de manera transversal a 

un eje de recipiente (FA) en una orientaci6n predeterminada con respecto a una decoracien (2, 2.1) del 

recipiente, se detecta la orientaciOn de esta decoraciOn del recipiente y/o al menos una caracteristica (2, 

2.1) de decoracion de los recipientes (3) sobre un transportador (10) a prueba de torsion con respecto a su 

10 eje de recipiente (FA), caracterizado porque con la informaci6n que de este modo identifica la orientacien 

de la decoracion (2) del recipiente, la respective impresiOn (VA) se aplica orientada de manera electrOnica 

de tal manera que presenta la orientaciOn deseada con respecto a la decoracien (2) del recipiente (3). 

2. Procedimiento segen la reivindicacien 1, caracterizado porque la orientaci6n de la decoraci6n del recipiente 

15 y/o de la al menos una caracteristica (2, 2.1) de decoraci6n se detectan por medio de un sistema (11, 12, 

13) de sensores optoelectricos. 

20 

3. Procedimiento segen la reivindicacien 1 6 2, caracterizado porque como caracteristica de decoracion sirve 

al menos una caracteristica (2.1) de una etiqueta (2) aplicada sobre el recipiente (3). 

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque como caracteristica de 

decoraci6n sirve al menos una caracterisfica de conformaci6n del recipiente (3). 

5. Procedimiento segan una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la al menos una 

25 impresien (VA) se realize sobre el lado (4.1) superior de un cierre (4). 

6. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la orientaciOn de la 

decoraci6n o de la al menos una caracteristica (2.1) de decoracien se detecta mediante al menos un sensor 

(11) optoelectrico, por ejemplo un sensor de imagen de un sistema de adquisicien y/o procesamiento de 

30 imagenes. 

7. Procedimiento segen la reivindicacien 6, caracterizado porque el, al menos un, sensor (11) de imagen es 

una camera electronics o un escaner. 

35 8. Procedimiento segen una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la imagen de impresi6n 

de la al menos una impresien (VA) se genera en funcion de mascaras de impresi6n depositadas en una 

electronica (14) de impresiOn de manera electrOnica o por software. 

9. Procedimiento segen una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en la impresien de una 

40 pluralidad de recipientes (3), la imagen de impresi6n se modifica al menos parcialmente durante el proceso 

de impresiOn. 

10. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la al menos una 

impresi6n (VA) se realize con un movimiento relativo entre la estaci6n (15) de impresi6n o la unidad (21) de 

45 impresi6n en la misma y el recipiente (3), concretamente por lineas en perpendicular o de manera 

transversal al movimiento relativo. 

11. Procedimiento seg6n una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la al menos una unidad 

(21) de impresion presenta al menos un cabezal (24) de impresi6n electrostatic° con una pluralidad de 

50 boquillas (27) individuales que pueden controlarse individualmente para el suministro controlado de tinta, y 

porque las boquillas individuales estan dispuestas en al menos una fila de manera sucesiva en un eje 

longitudinal de cabezal de impresi6n (DL). 

12. Procedimiento segun la reivindicaciOn 11, c,aracterizado porque se produce un movimiento relativo entre el 

55 al menos un cabezal (24) de impresi6n y la superficie (4.1) de recipiente de manera transversal o en 

perpendicular al eje longitudinal de cabezal de impresi6n (DL). 

13. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la superficie (4.1) de 

recipiente este orientada durante la impresi6n de manera horizontal o esencialmente de manera horizontal. 

60 

14 Procedimiento segen una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el al menos un cabezal 

(24) de impresien este dispuesto por encima de la superficie (4.1) que va a imprimirse. 

15. Procedimiento segen una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el uso de al menos dos, 

65 preferiblemente de al menos tres, cabezales (24) de impresi6n. 
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16. Procedimiento segiin la reivindicacien 15, caracterizado porque para la generaci6n de una impresi6n de 

varios colores (VA) se genera con cada cabezal (24) de impresiOn una composicion de color de esta 

impresi6n. 

5 17. Procedimiento segOn la reivindicaciOn 16, caracterizado porque la tinta tras su aplicacion se sew o 

endurece mediante la accion de energia, par ejemplo mediante calentamiento y/o luz UV. 

18. Procedimiento seg6n una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la al menos una 

impresion (VA) se realiza en una maquina (1) de etiquetado tras el etiquetado de los recipientes (3). 

Procedimiento seg6n la reivindicacien 8, caracterizado porque la mascara de impresi6n para la respecfiva 

impresi6n VA contiene el diserio grafico, textual y/o de imagen completo de la superficie que va a 

imprimirse. 

15 20. Procedimiento seg6n la reivindicaciOn 8, caracterizado porque la mascara de impresiOn para la respectiva 

impresi6n VA contiene una parte del disefio grafico, textual y/o de imagen de la superficie que va a 

imprimirse. 

21. Dispositivo para imprimir botellas o recipientes (3) similares en una superticie (4.1) de recipiente utilizando 

20 al menos una estacitin (15) de impresi6n con al menos una unidad (21) de impresiOn que puede controlarse 

electricamente por una electronica (14) de impresi6n, par la que se desplazan los recipientes (3) sabre un 

transportador (10), estando previstos en el transportador (10) medios (11, 12, 13) para detectar la 

orientacien aleatoria de la decoraci6n o de al menos una caracterisfica (2.1) de decoraci6n de los 

recipientes (3) a prueba de torsiOn con respecto a su eje de recipiente (FA), caracterizado porque la al 

25 menos una unidad (21) de impresiOn, para una impresitin de los recipientes (3), esta dispuesta junto a la 

superficie (4.1) de recipiente orientada en perpendicular o de manera transversal al eje de recipiente (FA) y, 

controlada par la electrOnica (14) de impresi6n, aplica de manera orientada la al menos una impresi6n (VA) 

sabre la decoraci6n alas caracteristicas (2.1) de decoraci6n. 

30 22. Disposifivo segOn la reivindicacion 21, caracterizado porque es pane componente de una maquina (1) de 

etiquetado. 

23. Dispositivo seg6n la reivinclicacitin 21, caracterizado porque es un dispositivo independiente. 

35 24. Disposifivo segUn una de las reivindicaciones 21 a 23, caracterizado porque el transportador forma 

alojamientos (10.1) para alojar en cada caso un recipiente (3). 

40 

25. Dispositivo seg6n la reivindicaciOn 24, caracterizado porque el transportador es una estrella (10) de 

transporte que puede accionarse de manera giratoria alrededor de un eje de maquina vertical. 

26. Dispositivo segiin una de las reivindicaciones 21 a 25, caracterizado porque la unidad (21) de impresiOn 

esta dispuesta para imprimir el lado (4.1) superior de cierres (4) de recipiente. 

27. Dispositivo segan una de las reivindicaciones 21 a 26, caracterizado porque la unidad de impresi6n genera 

45 la al menos una impresi6n (VA) en fund& de mascaras de impresi6n depositadas en la electrOnica (14) de 

impresion de manera electrOnica o por software. 

28. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 21 a 27, caracterizado porque la al menos una impresiOn (VA) 

se realiza sabre el lado (4.1) superior de un cierre (4). 

50 

29. Dispositivo seg6n una de las reivindicaciones 21 a 28, caracterizado por al menos un sensor (11) 

optoelectrico, por ejemplo un sensor de imagen de un sistema de adquisicion y/o procesamiento de 

imagenes para la detecciOn de la orientacion de la decoraciOn o de la al menos una caracterisfica (2.1) de 

decoracion. 

55 

30. Dispositivo seg6n la reivindicaciOn 29, caracterizado porque el, al menos un, sensor (11) de imagen es una 

camara electrOnica o un escaner. 

31. Dispositivo segOn una de las reivindicaciones 21 a 30, caracterizado par mascaras de impresiOn 

60 depositadas de manera electitnica o par software para la generaci6n de la imagen de impresi6n de la al 

menos una impresion (VA). 

32. Disposifivo segOn una de las reivindicaciones 21 a 31, caracterizado porque la al menos una unidad (21) de 

impresion presenta al menos un cabezal (24) de impresiOn electrostatico con una pluralidad de boquillas 

65 (27) individuales que pueden controlarse individualmente para el suministro controlado de finta, y porque las 

boquillas individuales estan dispuestas en al menos una fila de manera sucesiva en un eje longitudinal de 
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5 

cabezal de impresi6n (DL). 

33. Dispositivo segOn una de as reivindicaciones 21 a 32, caracterizado porque la superficie (4.1) de recipiente 

esta orientada durante la impresi6n de manera horizontal o esencialmente de manera horizontal. 

34. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 21 a 33, caracterizado porque el al menos un cabezal (24) de 

impresi6n esta dispuesto por encima de la superficie (4.1) que va a imprimirse. 

35. Disposifivo segOn una de las reivindicaciones 21 a 34, caracterizado por al menos dos, preferiblemente por 

10 al menos tres, cabezales (24) de impresion. 

36. Disposihvo segOn la reivindicaciOn 35, caracterizado porque para la generaciOn de una impresiOn de varios 

colores (VA) cada cabezal (24) de impresi6n esta previsto para una composici6n de color de la impresi6n. 

15 37. Dispositivo seg6n una de las reivindicaciones 21 a 36, caracterizado por medios para secar o endurecer la 

tinta tras su aplicacion mediante la acciOn de energia, por ejemplo mediante calentamiento y/o luz UV. 

10 

ES 2 413 405 T3

 



11 

ES 2 413 405 T3

 



12 

ES 2 413 405 T3

 



o tr v 2 ct-2 1-t 

2 r, 

24, 2g 25 

2€ 

It I 

2c. 4 30 
4. 

t--) 

1-7A1- 

13 

ES 2 413 405 T3

 



30 36 

Jr, di  
2s. 4 

14 

4 

L 

4, 

ES 2 413 405 T3

 


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

