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ES 2413861 T3

DESCRIPCION
Soporte de lanzaderas y almacén de canales para lanzaderas

La presente invencion se refiere a un soporte de lanzaderas, segun la reivindicacion 1, que permite trasladar con
seguridad unos transportadores vinculados a canales de estanterias, denominados lanzaderas, entre los diversos
canales del almacén provisto de lanzaderas.

En la patente DE 38 40 648 A1 se muestra un almacén convencional de canales y en la patente US 3,800,963 un
transelevador para un almacén de canales.

Los almacenes de canales para lanzaderas forman parte de los llamados sistemas de almacenamiento compacto o
almacenes de canales. Los portacargas, como p.ej. los palets o plataformas, se almacenan uno tras otro sobre los
carriles de los canales. En un canal de estanterias suele haber dos o mas unidades de almacenamiento, dispuestas
una tras otra, que constan de portacarga(s) y articulo(s). Una unidad de desplazamiento (lanzadera) de forma plana
puede coger los portacargas por debajo y - tras una elevacion del canal en direccién longitudinal - arrastrarlos en o a
lo largo de los carriles, a fin de almacenarlos o retirarlos del almacén. La lanzadera suele llegar a un canal mediante
un transelevador (carretilla elevadora para estantes, carretilla apiladora) provisto de una plataforma adaptada.

La incorporacion de las lanzaderas a los canales resulta dificil. Al principio se usaban carriles de estanteria en forma
de Z, depositando los portacargas en el tramo horizontal superior del extremo, de manera que las lanzaderas corrian
mediante rodillos sobre un tramo inferior saliente, hacia el interior del canal. Para poder apilar las lanzaderas en los
canales desde el frontal de la estanteria, empleando p.ej. una carretilla elevadora, habia que prever una distancia
suficientemente grande entre los carriles de la estanteria, para que el carretillero encauzara y bajara con seguridad
la lanzadera en el canal. Esta distancia relativamente grande entre carriles entrafiaba el riesgo de que la lanzadera
entrara en el canal torcida respecto a los carriles, ladeandose y en el peor de los casos bloqueandose. Por tanto en
el estado técnico también se han propuesto carriles en forma de C, que estaban abiertos hacia el centro del canal y
permitian reducir la distancia entre ellos. En el extremo frontal del canal, estos carriles en forma de C presentaban
en la parte superior del perfil en C unas escotaduras que tenian aproximadamente la anchura de los rodillos.

La patente europea EP 1 554 198 propone como alternativa un carril de estanteria que presenta una superficie de
apoyo y una superficie de rodadura, orientadas horizontalmente y unidas entre si mediante una pared lateral oblicua.
Dos de estos carriles opuestos se estrechan de arriba abajo y constituyen una superficie de desplazamiento en
forma de embudo que favorece la entrada de la lanzadera en el canal desde arriba.

La patente DE 2 264 165 describe un soporte de lanzaderas de tipo genérico.

Otro problema relacionado con las lanzaderas, sobre todo con las de funcionamiento independiente, es el peligro de
que una lanzadera se salte un extremo del canal y caiga de él.

Ademas el personal del almacén que se dirige a los canales donde hay lanzaderas de funcionamiento automatizado
esta expuesto al peligro. En este caso existe un gran riesgo de lesiones. No obstante este problema es menor con
las lanzaderas que no funcionan independientemente. Asi, en el estado técnico se conocen carros de lanzadera que
por motivos de control y aporte energético estan unidos permanentemente mediante un cable.

Por tanto un objeto de la presente invencion es proporcionar un soporte de lanzaderas y un almacén de canales
para lanzaderas que superen los inconvenientes arriba mencionados. En particular debe protegerse al personal que
trabaja en el almacén frente a posibles lesiones causadas por lanzaderas de funcionamiento automatizado. Ademas
es deseable que las lanzaderas puedan moverse de manera sencilla, segura y fiable entre los diversos canales.

Este objetivo se resuelve con un soporte de lanzaderas en un sistema de almacenamiento de canales que posee al
menos una estanteria con una serie de canales que se extienden en direccion longitudinal, en el cual el soporte tiene
un bastidor que puede introducirse por un extremo de un canal con una carretilla apiladora o un transelevador, de
modo que, como los tramos de carril del bastidor se acoplan practicamente a ras con los carriles de la estanteria del
canal, la lanzadera puede entrar en el canal y salir de él para levantar, trasladar o depositar portacargas, y ademas
el bastidor esta dimensionado de forma que la lanzadera pueda permanecer en él, al mover el bastidor del extremo
de un canal al extremo de otro canal.

En vez de mover solo la lanzadera, como es usual en el estado técnico, segun la presente invencion se mueve una
lanzadera con un soporte.

La lanzadera se encuentra en el soporte y por tanto estd protegida. El soporte estad construido de manera que sus
carriles se acoplan, preferentemente sin solucién de continuidad, a los carriles del canal de estanterias cuando el
soporte esta introducido en un sitio de transferencia del canal. El soporte se puede mover con menos cuidado que
una lanzadera sola. Si el soporte choca con la estanteria, p.ej. cuando un operario lo introduce en ella, la lanzadera
no se dafa, porque no toca la estanteria. Solo el soporte toca la estanteria.
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Cuando el soporte se halla en el canal, el operario puede verlo. En cuanto se introduce un soporte en un canal, el
operario sabe que en este canal funciona una lanzadera.

Segun una forma de ejecucién preferida los tramos de carril se prolongan en direccién longitudinal y entre ellos hay
una distancia libre que corresponde basicamente a la distancia libre entre los carriles de la estanteria del canal.

Como la anchura de la lanzadera esta adaptada a la distancia de los carriles de la estanteria, la distancia entre los
tramos de carril deberia corresponder a esta distancia para permitir que la lanzadera pase con poca resistencia entre
el soporte y el canal. La lanzadera puede llevar rodillos distanciadores laterales que la mantengan en el espacio que
hay entre los carriles. Si la distancia entre carriles es la misma, la lanzadera no puede ladearse al pasar. Para los
rodillos-guia, los tramos de carril y los carriles de la estanteria son de una sola pieza. Los rodillos-guia giran en un
plano horizontal y en cambio los propios rodillos de rodadura giran en un plano vertical.

El bastidor tiene ademas, segun la presente invencion, un dispositivo de centrado transversal, con unas superficies
de apoyo orientadas horizontalmente, que se estrecha en forma de embudo desde un lado superior hacia un lado
inferior del canal, de tal manera, que un portacargas posicionado sobre las superficies de apoyo queda centrado a lo
ancho del canal al bajarlo sobre el soporte.

Un portacargas que deba depositarse en el canal se suspende en éste, p.ej. mediante una carretilla. El portacargas
se hace bajar al soporte mediante un mecanismo elevador de la carretilla. Durante el descenso, el portacargas se
centra de través en el canal con la ayuda del dispositivo de centrado, es decir ajustado respecto al centro del canal,
ya que la distancia libre entre los elementos del dispositivo de centrado disminuye al bajar en altura. Por lo tanto la
lanzadera puede mover luego el portacargas centrado a su posicion de almacenamiento en el canal y ya no tiene
que ocuparse de alinear el portacargas en direccion transversal al canal. Por tanto tampoco hacen falta ni sensores
ni dispositivos de manipulacién para determinar y controlar la posicién del portacargas en direccion transversal.

Segun la presente invencién el bastidor tiene un tope final.

El tope final (en direccion Z) impide que un portacargas colocado sobre el bastidor pueda sacarse del canal. El tope
final esta situado por tanto en un plano superior al plano de desplazamiento de la lanzadera. El tope final también
sirve para evitar la extraccion involuntaria de un portacargas mediante los elementos de suspension de cargas de un
transelevador, lo cual es especialmente ventajoso al depositar un portacargas sobre el soporte. Pero ademas, si hay
un portacargas mal colocado en el soporte para recogerlo con la lanzadera de una posicidon de almacenamiento en
el canal, se evita que la lanzadera se lleve el portacargas por encima del soporte, es decir por encima de un frontal
de estanteria.

Segun otra forma de ejecucion preferida el bastidor esta rematado por una pieza tope, situada en un lado opuesto al
extremo del canal, que preferiblemente sobresale de una anchura del canal, sobre todo por ambos lados.

La pieza tope puede ser una chapa que una el bastidor o el dispositivo de colocaciéon a un extremo en direccion
transversal. Entonces el bastidor presenta una seccién transversal en forma de U, visto desde arriba. La pieza tope
impide que la lanzadera salga del soporte al trasladarla del canal al soporte. Asi se evita que la lanzadera caiga de
la estanteria a la entrada del canal. En la direccidn contraria la pieza tope sirve de barrera mecanica, p.ej. para el
mastil de una carretilla elevadora al depositar un portacargas. En caso de grandes alturas la maniobra es dificil para
el conductor de la carretilla. Al depositar los portacargas puede suceder que el conductor golpee la pieza tope del
soporte con el mastil elevador. La lanzadera colocada en el soporte no puede ser dafiada por la carretilla.

Cuando el soporte se halla en un canal de los niveles inferiores de la estanteria, la pieza tope también dificulta o
impide el acceso del personal al canal en cuestion. Por tanto la pieza tope ya es un signo 6ptico de que en un canal
se esta trabajando con una lanzadera, preferiblemente automatizada.

Ademas la pieza tope facilita el traslado del propio soporte. En concreto, al introducir el soporte en un canal, la pieza
tope sirve de barrera mecanica para el desplazamiento del soporte a un sitio de transferencia de la estanteria. Los
soportes suelen moverse con los mismos transelevadores que trasladan los portacargas.

Para ello el soporte dispone, preferiblemente en su lado inferior, de un dispositivo de colocacién o acoplamiento para
levantar cargas. El dispositivo de colocacion puede estar adaptado para funcionar en combinacion con un medio de
recogida de cargas de un transelevador durante el traslado del soporte entre canales, levantando y/o extrayendo el
soporte de un primer canal y bajandolo y/o introduciéndolo en un segundo canal.

El dispositivo de colocacién y el medio de recogida de cargas estan mutuamente adaptados, de modo que el soporte
se puede manejar como un portacargas. Por lo tanto, para trasladar el soporte no se necesita ningun transelevador
especial y asi se ahorran costes de inversion.

Conforme a otra forma de ejecucion, el soporte presenta una conexion para el acoplamiento eléctrico a un canal de
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estanteria electrificado 0 a un acumulador de energia intercambiable, a fin de suministrar energia a la lanzadera
cuando ésta se halla en el soporte, sobre todo una corriente de carga para los acumuladores o supercondensadores
dispuestos sobre la lanzadera.

De este modo se garantiza que la lanzadera, provista de un acumulador adecuado, se pueda mover con autonomia
en el canal. Como acumuladores de energia para la lanzadera se pueden usar p.ej. supercondensadores. Entonces
el soporte dispone de otra conexidn para establecer una unioén eléctrica entre él y la lanzadera. No hace falta una
unién permanente, p.ej. mediante un cable, entre la lanzadera y el soporte o el transelevador.

El soporte presenta especialmente un dispositivo sensor que actia en direccion longitudinal.

El dispositivo sensor permite controlar el espacio entre la lanzadera y el soporte. Como dispositivo sensor se puede
utilizar p.ej. una barrera de luz o de laser que genere un rayo de luz o un rayo laser en la direccién longitudinal del
canal. La interrupcién del rayo, p.ej. por un operario que entre (lateralmente) en el canal, puede ser detectada tanto
por parte de la lanzadera como por parte del soporte y provocar un paro de emergencia. Esta medida incrementa
adicionalmente la seguridad.

Segun otro aspecto de la presente invencidn se prevé una estanteria para un almacén de canales, la cual dispone
de varios canales para colocar en ellos una serie de portacargas sobre los carriles laterales que se encuentran por
encima de las columnas de la estanteria, de manera que cada canal tiene un sitio de transferencia a la estanteria
que esta estructurado para admitir un soporte de lanzaderas, de manera que los carriles de la estanteria de un sitio
de almacenamiento posterior al sitio de transferencia se acoplan practicamente sin solucién de continuidad a los
tramos de carril del bastidor, para que una lanzadera del soporte pueda entrar en el canal y retroceder al soporte.

Por tanto la estanteria y los canales estan adaptados para recibir el soporte anteriormente descrito. El soporte se
puede suspender y/o desplazar a los sitios de transferencia. El soporte puede moverse sin problemas entre diversos
canales.

Segun otro aspecto se prevé un almacén de canales que incluye un soporte de lanzaderas y una estanteria del tipo
arriba descrito.

Segun otro aspecto mas, para poner una lanzadera a disposicion en diversos canales de un almacén se prevé un
proceso que consta de los siguientes pasos: traslado de una lanzadera a un soporte de lanzaderas; separacion del
soporte provisto de la lanzadera de un sitio de transferencia de un primer canal de una estanteria, preferiblemente
levantando y/o extrayendo el soporte con un transelevador o una carretilla apiladora, y desplazamiento del soporte
provisto de la lanzadera a un sitio de transferencia de otro canal mediante el transelevador o la carretilla apiladora.

Se entiende que las caracteristicas anteriormente mencionadas y las que aun deben describirse no solo se pueden
aplicar en cada una de las combinaciones indicadas, sino también en otras combinaciones o individualmente, sin
apartarse del marco de la presente invencion.

En las ilustraciones se representan ejemplos de ejecucion de la presente invencion, que se explican con mayor
detalle en la siguiente descripcion. Las figuras muestran:

Fig. 1 una vista esquematica en perspectiva de un almacén de canales para lanzaderas segun la presente
invencion;

Fig. 2ay 2b vistas en perspectiva de un soporte de lanzaderas conforme a la presente invencion;

Fig. 3 una vista en perspectiva de un sitio de transferencia en una estanteria, segun la presente invencion;

Fig. 4 el sitio de transferencia de la fig. 3 con el soporte de la fig. 2 colocado en la estanteria de la fig. 3;

Fig. 5 una vista en perspectiva sobre la estanteria de la fig. 4, desde otro angulo;

Fig. 6ay 6b variantes de la estanteria y del soporte conforme a la presente invencion;

Fig. 7 diagrama de flujo del proceso;

Fig. 8 una vista superior en perspectiva sobre otra forma de ejecucion de un soporte de lanzaderas segun la
presente invencion;

Fig. 9 una vista en perspectiva desde abajo sobre el soporte de la fig. 8, donde también esta representada
una lanzadera;

Fig. 10 un sitio de transferencia en una estanteria adecuada para recibir el soporte de las figs. 8y 9; y

Fig. 11 el sitio de transferencia de la fig. 10, donde el soporte de las figs. 8 y 9 esta suspendido en el sitio de

transferencia o en la estanteria.

En la siguiente descripcion detallada de la presente invencion los elementos analogos se sefialan con numeros de
referencia similares. Si hay elementos modificados respecto a la descripcidn anterior se menciona explicitamente.

La fig. 1 muestra una vista esquematica en perspectiva de un almacén de canales 10 para lanzaderas segun la
presente invencion.
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El almacén de canales 10 presenta un bloque de estanterias 12 contiguas. Un frontal de estanteria se extiende en
un plano XY. Un fondo de estanteria se extiende en direccidon Z. Aqui como ejemplo cada una de las estanterias 12
presenta cuatro canales 14 superpuestos. Se pueden prever mas o menos canales y estanterias. Los canales 14
sirven para almacenar portacargas 16, como p.ej. palets, plataformas, etc., que a su vez llevan articulos 18. De aqui
en adelante se emplean, a modo de ejemplo, palets como portacargas. Los palets 16 cargados con articulos 18 se
introducen y se sacan de los canales 14 con un transelevador 20. En la fig. 1 se muestra como ejemplo una carretilla
apiladora 20. Se entiende que en un almacén (completamente automatizado) las estanterias 12 también se pueden
abastecer p.ej. con una maquina de servicio de estantes, que va guiada preferiblemente sobre carriles y aporta los
palets 16 a los frontales de los bloques de estanterias que tiene enfrente, aunque en la fig. 1 solo se representa un
unico bloque. El espacio entre dos bloques de estanterias, por el cual corre el o los transelevadores, se denomina
pasillo de estanterias y se extiende normalmente en la direccion X.

Los palets 16 se mueven dentro de los canales 14 mediante unos carros 22, llamados lanzaderas 22. Una lanzadera
22 es un carro guiado por carriles con un mecanismo mévil de elevacion vertical (Y). Los carriles de la lanzadera 22,
que no estan representados explicitamente en la fig. 1, van sujetos a la estanteria 12, de modo que la lanzadera 22
con el mecanismo de elevacién abatido puede bajar un palet 16, lo puede levantar con dicho mecanismo y luego lo
puede introducir en el canal 14 para almacenarlo o lo puede transportar hacia el frontal de la estanteria para sacarlo
del almacén. La lanzadera 22 va provista de un dispositivo sensor para determinar la distancia respecto a los palets
16 ya almacenados o respecto al extremo del canal. La lanzadera 22 suele introducirse con la carretilla 20 en un
canal 14 prefijado de la estanteria 12. Al introducirlo en este canal 14 prefijado, el palet 16 se lleva hasta un sitio de
transferencia que se describira mas detalladamente tomando como referencia la fig. 3. De ahi lo toma la lanzadera
22 y lo almacena. El proceso de extraccion del almacén tiene lugar en el orden inverso. Si hay un canal 14 lleno o
vacio, la lanzadera 22 puede moverse. Naturalmente la lanzadera 22 se puede mover en cualquier momento. Segun
sea necesario, un canal 14 se llenar o vaciar totalmente de palets 16. Para ello se introducen o se extraen palets 16
individualmente. Si se trata de un almacén de transito, se almacenan por un frontal y se sacan por el frontal opuesto,
es decir, por un lado posterior. Los sitios de almacenamiento que se vacian al extraer palets 16 se llenan de nuevo,
moviendo hacia delante mediante la lanzadera 22 los palets 16 ya introducidos, tras lo cual vuelven quedar libres los
sitios de entrada.

Las figs. 2a y 2b muestran una primera forma de ejecucion de un soporte de lanzaderas 30 de la presente invencion,
visto en perspectiva. La fig. 2a presenta una vista en perspectiva por encima y la fig. 2b una vista en perspectiva de
la parte inferior del soporte 30 de la fig. 2a.

El soporte de lanzaderas 30 posee un marco o bastidor 32. El bastidor 32 presenta unos tramos de carril 36 o 36’
orientados en la direccioén longitudinal Z de los canales 14 (véase fig. 1). En el ejemplo de la fig. 2 los tramos de
carril 36 estan formados por un tubo cuadrado que sirve de carril de rodadura para las ruedas 52 de la lanzadera 22
y por una pared lateral adyacente orientada basicamente en el plano YZ. Con la pared lateral vertical se ensambla
un dispositivo de centrado 38, 38 en forma de Z, segun el ejemplo de la fig. 2. El dispositivo de centrado 38, 38’
puede tener unos topes finales 39, 39'. Los tramos de carril 36, 36’ y los componentes del dispositivo de centrado
38, 38’ estan unidos por el fondo con unos refuerzos transversales 34 que corren basicamente en direccion X. Los
refuerzos transversales 34 pueden apreciarse bien en la representacion de la fig. 2b.

Se entiende que el bastidor 32 puede estar formado por una o mas piezas. En concreto, el tramo de carril 36 y el
dispositivo de centrado 38 o el tramo de carril 36’ y el dispositivo de centrado 38’ pueden ser respectivamente de
una pieza, p.ej. de una chapa doblada adecuadamente.

El dispositivo de centrado 38, 38’ sirve para centrar un palet 16 al depositarlo con la carretilla 20 sobre el soporte 30.
Para ello la seccidn transversal del dispositivo de centrado 38, 38’ se estrecha en el plano XY, desde el lado superior
del canal hasta el lado inferior del mismo. La distancia libre entre los bordes inferiores de las paredes laterales del
dispositivo de centrado 38, 38’, en la zona mas estrecha, corresponde preferiblemente a la anchura de los palets 16.
Por tanto, al bajar el palet 16, las paredes laterales hacen de guia en forma de embudo. Asi, cuando el palet 16 esta
depositado, descansa en una posicidn prefijada y centrada en direccién X respecto al canal 14.

El bastidor 32 incluye ademas una pieza tope 40. La pieza tope 40 puede estar formada por una chapa 40 que
sobresale en direccidon X de una anchura de un canal 14 y sirve de tope mecanico al introducir el soporte 30 en las
estanterias 12 o en los canales 14. Ademas la chapa 40 sirve de tope mecéanico de las lanzaderas 22, para evitar
que éstas caigan de un canal 14, cuando el soporte 30 esta integrado en el canal 14. Asimismo sirve de barrera
visual y fisica para el personal, a fin de evitar el acceso al canal 14 cuando hay una lanzadera 22 funcionando en él.
Esta barrera también sirve para proteger la lanzadera 22 de carretillas y similares.

El soporte 30 puede llevar opcionalmente uno o mas dispositivos sensores 42, como p.ej. componentes de barreras
de luz (emisores, receptores, reflectores, etc.) que permitan un paro de emergencia. Entonces la lanzadera 22 tiene
unas unidades sensoras correspondientemente adaptadas (véase 42’ en la fig. 9) que permiten establecer p.ej. una
barrera de luz o de laser entre la lanzadera 22 y los dispositivos sensores 42. Estas barreras de luz o de laser se
extienden principalmente hacia el fondo (direcciéon Z) de un canal 14. En una forma de ejecucion preferida se prevén
barreras de luz por delante y por detras de la lanzadera 22, lo cual también permite captar las interrupciones del rayo
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dentro del canal 14, para provocar, si es preciso, un paro de emergencia.

Si p.gj. el rayo es interrumpido por un operario que cruce el canal 14, automaticamente se produce una parada de
emergencia de la lanzadera 22 y entonces ésta ya no puede moverse. Ello excluye el dafio a personas. En el estado
técnico solo suele controlarse una entrada o salida del canal en direccién transversal (X). De este modo el acceso no
autorizado de personas a un canal solo puede registrarse si la persona penetra realmente por una entrada o salida
del canal 14. Un acceso lateral no puede ser captado.

Evidentemente pueden colocarse varias de dichas unidades sensoras unas junto a otras, para formar una especie
de red de rayos. Asi se controla el canal en profundidad en toda su anchura. En tal caso es posible registrar incluso
la pierna de una persona en una zona cercana al borde externo de cualquier punto del canal 14.

Ademas de los sensores de luz y de laser 42 también pueden emplearse naturalmente otros tipos de sensores,
como p.ej. los de infrarrojos, ultrasonidos, calor, etc. Los tipos de sensor utilizados deben ser idoneos para detectar
la entrada no autorizada de una persona y en consecuencia poder provocar un paro de emergencia. Los sensores
deben ser preferiblemente adecuados para el control del canal en toda su profundidad.

Cuando no hay ningun soporte 30 introducido en el canal 14, el control a lo largo del canal (direccion Z) se puede
efectuar fijando los dispositivos sensores en uno en ambos extremos del canal, mediante un brazo transversal (no
representado), a la estanteria 12 o a los carriles 58 de la misma. Estos brazos se fijan de modo que el control tenga
lugar preferentemente en el centro de la anchura del canal. Los brazos pueden ir articulados a la estanteria de forma
giratoria, para poder funcionar tanto con soporte 30 como sin él. En el brazo se instalan preferiblemente reflectores,
como p.ej. espejos.

Los sensores (especialmente en la lanzadera) tienen entonces un angulo de abertura adecuado para poder igualar
una diferencia de altura entre la lanzadera 22 y los sensores 42, sobre todo cuando la lanzadera 22 se mueve en el
canal 14. En cambio se puede elegir un angulo de abertura muy pequeio cuando los sensores 42 van instalados en
el soporte 30.

Las unidades sensoras 42 también pueden usarse para determinar la distancia entre la lanzadera 22 y el soporte 30,
es decir, el extremo del canal.

Ademas el soporte 30 puede tener un mecanismo de acoplamiento 44, para establecer una conexién eléctrica con la
lanzadera 22, y por tanto ésta presenta la contrapieza correspondiente. El enchufe 44 permite alimentar de energia
la lanzadera 22 cuando ésta se encuentra integramente en el soporte 30.

Esta situacion se muestra en la fig. 2b, donde se ve una lanzadera 22 totalmente introducida en el soporte 30. La
longitud del soporte se elige de manera que la lanzadera 22, una vez introducida, no sobresalga del soporte 30 en la
direccién Z.

La altura de las paredes laterales de los tramos de carril 36 o0 36’ se elige de manera que sea algo mas alta que una
altura de la lanzadera 22. Las paredes laterales enlazan con las superficies de apoyo 50. Las superficies de apoyo
(de palets) 50 son parte del dispositivo de centrado 38, 38’, que aqui tiene forma de Z. Los palets 16 se depositan
sobre las superficies de apoyo 50.

En la fig. 2b también se aprecian bien los tirantes de descarga 46, 46’, que corren principalmente en direccién Z y
estan adaptados para trabajar con un elemento de suspensién de cargas, como p.ej. las horquillas de la carretilla
elevadora 20 (véase fig. 1).

Ademas en las figs. 2a y 2b se muestran compartimentos de baterias 48, que pueden estar previstas solo de manera
opcional. En los compartimentos de baterias 48 se pueden alojar baterias recambiables, que aportan la energia
necesaria para cargar la lanzadera 22 cuando esta parada en el soporte 30. Si los canales 14 ya estan electrificados
se puede prescindir de las baterias, como se describira mas detalladamente en relacion con las figs. 6a y 6b.

En la fig. 3 se muestra un canal aislado. Se entiende que la estructura del canal representada en la fig. 3 vale para
cada uno de los canales 14 y se puede prolongar a derecha e izquierda y hacia arriba. El canal 14 representado en
la fig. 3 se encuentra al nivel mas bajo, es decir en la base, del almacén de canales 10.

Las estanterias 12 poseen una serie de pilares verticales 54 (en direccién Y). Los pilares 54 pueden estar unidos
entre si con tirantes 56. Una distancia libre As entre los pilares 54 es p.ej. de 1400 mm cuando se usan palets 16 de
1200 mm de ancho. Esto significa que el canal 14 tiene una anchura de 1400 mm y por lo tanto cuando hay un palet
16 almacenado en el centro del canal quedan a derecha e izquierda 100 mm de holgura para los articulos 18 que
sobresalgan por encima del palet 16. A lo largo del canal 14 (direccién Z) y a ambos lados de la estanteria hay unos
carriles 58 fijados a los pilares 54. Los carriles de estanteria 58 poseen respectivamente una superficie horizontal 60
sobre la cual se pueden depositar los palets 16. Ademas los carriles de estanteria 58 presentan una superficie de
rodadura 62 para las ruedas 52 (véase fig. 2b) de la lanzadera 22. Las superficies de rodadura 62 estan unidas con
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las superficies 60 mediante las paredes laterales 64 practicamente verticales. Una distancia libre entre las caras
laterales 64 se designa como Ars y p.ej. es de 1000 mm. Entonces la bandeja 22 tiene preferiblemente 950 mm de
ancho, de manera que queda una holgura lateral de £ 25 mm en el plano de movimiento de la lanzadera 22.

Los carriles de estanteria 58 van montados mediante soportes 66 fijados en direccion transversal X a los pilares 54.

Por el lado de entrada a la estanteria, los carriles 58 terminan en un sitio de almacenamiento antes del verdadero
frontal de la estanteria. El primer sitio de almacenamiento por el lado de entrada se denomina en lo sucesivo sitio de
transferencia 68. El sitio de transferencia 68 presenta carriles de entrada 70 en vez de los carriles de estanteria 58.
Los carriles de entrada 70 estan adaptados para recibir un soporte 30 por bajada y/o avance. Una distancia libre Aas
entre los carriles de entrada 70 es mayor que la distancia libre Ars entre los carriles de estanteria 58. La mayor
distancia entre los carriles de entrada 70 corresponde a los grosores de material de los carriles de estanteria 58.

Los carriles de entrada 70 estan construidos preferiblemente de forma que los carriles de estanteria 58 se pueden
deslizar sobre aquéllos. Por tanto los carriles de entrada 70 pueden ser mas largos que un sitio de almacenamiento,
tal como se muestra en el ejemplo de la fig. 3 mediante un carril de entrada 70’ que representa el carril izquierdo de
otro sitio de transferencia situado a la derecha del sitio de transferencia 68. Ademas los carriles de estanteria 58
pueden descansar sobre unas vigas transversales 57, para soportar las cargas cuando los canales 14 estan llenos
de palets 16.

La fig. 4 muestra el sitio de transferencia 68 de la fig. 3 desde la perspectiva del interior del canal. En el sitio de
transferencia 68 el soporte 30 de las figs. 2a y 2b esta suspendido y/o introducido. Se entiende que el soporte 30
también se puede acoplar de otra manera por la entrada del canal 14. El soporte 30 también podria sobresalir del
canal 14, pero entonces entorpeceria seguramente la maniobra de la carretilla 20.

El tamanio y la disposicion de los tramos de carril 36, 36’ del bastidor 32 del soporte 30 se eligen de manera que los
tramos de carril 36, 36’ se acoplen sin solucidon de continuidad a los carriles de estanteria 58 del canal 14. Asi se
garantiza que una lanzadera 22 colocada en el soporte 30 pueda entrar sin problemas desde éste al canal 14. Por lo
tanto la entrada de la lanzadera 22 al canal 14 o a los carriles de estanteria 58 no es de ningun modo costosa ni
complicada.

En la fig. 4 también puede apreciarse que el dispositivo de centrado 38, 38’ esta ajustado al espacio disponible en el
canal 14.

En la fig. 5 se muestra en perspectiva, desde el exterior de la estanteria 12, el soporte 30 introducido en el sitio de
transferencia 68 de la fig. 4. El soporte 30 se acopla sin solucién de continuidad a un frontal de la estanteria. En la
fig. 5 la lanzadera 22 se encuentra en el soporte 30.

Cuando no hay ningun soporte 30 en el canal 14, el sitio de transferencia 68 se puede usar como un sitio normal de
almacenamiento, lo cual se ejemplifica con los sitios de almacenamiento vecinos 68’, 68” y 68".

Las figs. 6a y 6b muestran una segunda forma de ejecucion de un sitio de transferencia 68 o de un soporte 30, en la
cual el aporte de energia a la lanzadera 22 se realiza mediante un canal 14 electrificado.

En la fig. 6a se representa otra forma de ejecucion de un sitio de transferencia 68. El sitio de transferencia 68 de la
fig. 6a posee a lo largo del canal 14, en direccién Z, unas barras de asiento 72 entre los pilares 54 de la estanteria.
El sitio de transferencia 68 de la fig. 6a posee también unos elementos de apoyo 74 que estan adaptados para
encajar con unos elementos correspondientes del soporte 30’, cuando éste se baja hacia el sitio de transferencia 68.
Si no, se entiende que el soporte 30’ permanece inalterado, sobre todo por lo referente al acoplamiento sin solucién
de continuidad de sus tramos de carril con los carriles de estanteria 58. Al final de los carriles de estanteria 58 se
pueden prever unos enchufes para la conexion eléctrica con el soporte 30’, que sin embargo no estan representados
en las figs. 6a y 6b.

En la fig. 6b el soporte 30’ se encuentra en el sitio de transferencia 68 de la fig. 6a. Se aprecia que ya no estan los
compartimentos de baterias 48, porque el aporte de energia tiene lugar mediante el canal 14 electrificado.

Ademas en la fig. 6b se muestra un palet 16 vacio, que esta alineado hacia el centro del canal 14 por el dispositivo
de centrado 38, 38'. Los topes finales 39 tienen forma de chapa angulada e impiden que el palet 16 se extraiga del
canal 14 por un frontal de la estanteria.

La pieza tope 40’ es mas corta en comparacion con la pieza tope 40 de las figs. 2a y 2b, ya que el soporte 30’ solo
esta bajado, pero no entrado.

Se entiende que el control de la lanzadera 22 dentro del canal 14 se puede llevar a cabo mediante un dispositivo. La

comunicacion entre la lanzadera 22 y el dispositivo de control es preferiblemente inaldmbrica, tal como se sefiala en
la fig. 1 mediante la doble flecha 24. El dispositivo de control puede estar fijado opcionalmente a la carretilla 20, pero
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también puede formar parte de un ordenador general de gestion del almacén.

En la fig. 7 se muestra un diagrama de flujo de un proceso para disponer una lanzadera 22 en distintos canales 14
del almacén de canales 10. En una primera etapa S1 se traslada una lanzadera 22 a un soporte 30 de lanzaderas.
En una etapa S2 el soporte 30 se separa de un sitio de transferencia 68 de un primer canal 14 de la estanteria 12,
preferiblemente levantando y/o extrayendo el soporte 30 mediante un transelevador o una carretilla elevadora 20. En
una etapa S3 el soporte 30 provisto de la lanzadera 22 se traslada o se introduce con el transelevador o la carretilla
elevadora 20 (maquina de servicio de estantes) en otro sitio de transferencia 68 de otro canal 14.

La fig. 8 muestra una vista en perspectiva de otra forma de ejecucion de un soporte 30’ segun la presente invencion.

El soporte 30’ esta construido basicamente como el soporte 30. El soporte 30’ se diferencia del soporte 30 en la
forma de los tramos de carril 36, 36'.

Los tramos de carril 36, 36’ ya no son continuos, como p.ej. en la forma de ejecucion segun la fig. 2a. Los tramos de
carril 36, 36’ de la fig. 8 solo son fragmentos; de manera que el contorno interior 80 de los tramos de carril 36, 36’ -
representado en la fig. 8 por una linea de trazos - corresponde basicamente al contorno interior de los carriles de
estanteria 58. En la fig. 8 hay un carril de estanteria 58’ indicado por una linea punteada (véase también la fig. 10).
La longitud de los tramos de carril 36, 36’ es mucho menor en direccién Z. Tanto a la izquierda como a la derecha
del bastidor se prevén respectivamente dos tramos de carril 36, 36’. Por motivos de estabilidad los tramos de carril
36, 36’ se sittuan en lados opuestos y van unidos con refuerzos transversales 34, que a su vez estan unidos con los
tirantes 46, 46’ del dispositivo de descarga.

Aqui los tramos de carril 36, 36’ estan formados por varias piezas. Los elementos que sirven de superficie de apoyo
60 para los portacargas y los que sirven de superficie de rodadura 62 para las ruedas 52 de la lanzadera 22 estan
construidos con tubo cuadrado. Los tubos cuadrados van soldados a unas barras de union 84. Ademas las barras 84
permiten la unién entre los tramos de carril 36, 36’ y los refuerzos transversales 34 o los tirantes 46, 46’. Las barras
de unién 84 estan dobladas por su parte inferior, formando un angulo a respecto a su parte superior. Esta flegh
facilita el encaje del soporte 30’ en un canal 14 debidamente adaptado (véase fig. 11). En este sentido el soporte 30’
se estrecha en forma de embudo descendente, facilitando la entrada o la elevacion en los tramos de estanteria 58’
(véase fig. 10). Las partes inferiores dobladas de las barras 84 guian el soporte 30’ al levantarlo.

La fig. 9 muestra el soporte 30’ de la fig. 8 visto en perspectiva desde abajo, con una lanzadera 22 asentada en el
soporte 30'.

La lanzadera 22 se apoya con su lado inferior 86 sobre las superficies de rodadura 62 de los tramos de carril 36, 36'.

El soporte 30’ esta representado en posicion levantada. No se muestran las horquillas de la carretilla elevadora 20,
que usualmente se introducen por una abertura 86 de la chapa tope 40, bajo el soporte 30’, a lo largo del dispositivo
de descarga 46, 46’. Al suspender el soporte 30’ en un canal 14, aquél es guiado por los elementos doblados de las
barras de unién 84 a lo largo de los carriles de entrada 70, tal como se describe seguidamente con mayor detalle en
relacioén con las figs. 10y 11.

En la fig. 9 también se representan los dispositivos sensores 42’ de la lanzadera 22, que permiten el paso de un rayo
a lo largo del canal 14 (direccion Z).

La fig. 10 muestra otra forma de ejecucion de un sitio de transferencia 88, que es apropiado para la recepcion del
soporte 30’ y esta construido de forma analoga al sitio de transferencia 68 de la fig. 3.

Ademas de los carriles de entrada 70 el sitio de transferencia 88 posee carriles de estanteria 58’ y 58” fragmentados,
con superficies de apoyo 60’ y superficies de rodadura 62’. Los carriles de estanteria 58’ y 58” estan montados sobre
los carriles de entrada 70, de tal manera que representan una prolongacion de los carriles de estanteria 58. Esta
extension esta interrumpida por los huecos 90, que sirven para recibir los tramos de carril 36, 36’ de la lanzadera 22.

En la fig. 11 el soporte 30’ de las figs. 8 y 9 esta introducido en el sitio de transferencia 88 de la fig. 10. Se aprecia
que los tramos de carril 36 y los fragmentos de carriles de estanteria 58’ y 58” forman basicamente una continuacion
de los carriles de estanteria 58 sin solucion de continuidad. Se entiende que entre los carriles de estanteria y los
fragmentos de los carriles de estanteria hay pequefios huecos. Estos huecos se necesitan como juego al depositar
el soporte 30’ en el sitio de transferencia 88.

El soporte 30’ mostrado en las figs. 8 a 11 se introduce preferiblemente por un extremo del canal, mientras en el
extremo opuesto se halla el soporte 30. El soporte 30’ también puede permanecer en la estanteria 12, para evitar en
cualquier momento que la lanzadera 22 caiga hacia fuera. Se entiende que el soporte 30’ sirve para el almacenar
permanentemente un portacargas 18 y por tanto representa un sitio normal de almacenamiento en el canal 14.
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REIVINDICACIONES

1. Soporte (30; 30’) de lanzaderas (22) en un almacén (10) de canales para lanzaderas, que presenta al menos
una estanteria (12) con una serie de canales (14) que se extienden en direccién longitudinal (Z) y estan formados
por carriles de estanteria (58), de modo que el soporte (30; 30’) posee un bastidor (32) formado por tramos de carril
(36, 36’) con paredes laterales verticales que puede introducirse en un extremo de un canal (14), de modo que los
tramos de carril (36, 36’°) del bastidor (32) se acoplan practicamente sin solucion de continuidad con los carriles de
estanteria (58) del canal (14) y la lanzadera (22) se puede introducir y extraer por los carriles de estanteria (58) del
canal (14) con el fin de levantar, trasladar y/o depositar portacargas (16), caracterizado porque el bastidor (32) esta
dimensionado para que la lanzadera (22) pueda permanecer en el bastidor (32) durante un traslado del soporte (30)
desde el extremo de un canal (14) al extremo de otro canal (14) sin tocar la estanteria, de modo que el bastidor (32)
utilizable presenta ademas un dispositivo de centrado (38, 38’), acoplado a las paredes laterales verticales provistas
de superficies de apoyo (50) orientadas horizontalmente, que se estrecha desde un lado superior del canal hasta un
lado inferior del mismo, formando un embudo, con lo cual un portacargas (16) colocado sobre las superficies de
apoyo (50) queda centrado en la direccién transversal (X) del canal (14), y ademas el bastidor posee un tope final
(39) situado de manera que un portacargas (16) colocado sobre el bastidor (32) no se puede extraer del canal (14).

2. Soporte segun la reivindicacion 1, cuyos tramos de carril (36, 36’) se extienden principalmente en la direccion
longitudinal (Z) y en la direccion transversal (X) presentan una distancia libre entre si que corresponde basicamente
a una distancia libre (Ars) entre los carriles de estanteria (58) de un canal (14).

3. Soporte segun una de las reivindicaciones anteriores, cuyo bastidor (32), por el lado opuesto al extremo del
canal, termina en una pieza tope (40) que preferiblemente sobresale de un ancho de canal y por ambos lados.

4. Soporte (30) segun una de las reivindicaciones anteriores, que en su lado inferior presenta un dispositivo de
descarga (46, 46’) adaptado para funcionar con un medio de recogida de cargas de un transelevador (20) durante un
traslado del soporte (30) desde un extremo de un primer canal (14) hasta un extremo de un segundo canal (14), de
manera que el soporte (30) se puede levantar del primer canal (14) y bajar al segundo canal (14).

5. Soporte segun una de las reivindicaciones previas, que tiene una conexion de energia para el acoplamiento
eléctrico a un canal (14) de estanteria electrificado o a un acumulador de energia intercambiable (48), con el fin de
suministrar energia a la lanzadera (22) cuando ésta se halla en el soporte (30; 30’), de manera que la lanzadera (22)
se pueda mover con autonomia dentro del canal (14).

6. Soporte segun una de las reivindicaciones anteriores, que ademas presenta un dispositivo sensor (42) que
actua en la direccién longitudinal (Z).

7. Soporte segun una de las reivindicaciones anteriores, en el cual cada uno de los tramos de carril (36, 36’)
tiene un contorno que, al menos en una zona dirigida hacia el interior de un canal, coincide esencialmente con un
contorno interior de los respectivos carriles de la estanteria (58).

8. Almacén de canales para lanzaderas, con un soporte (30) de lanzaderas segun una de las reivindicaciones 1
hasta 7 y una estanteria (12).
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