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ES 2414862 T3

DESCRIPCION
Contenedor de transporte y de almacenamiento para liquidos

La presente invencion se refiere a un contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la
reivindicacion 1.

Los contenedores de transporte y de almacenamiento del tipo mencionado al principio se emplean regularmente por
decirlo asi como “contenedores de circulacion”, que son llenados de forma periddica correspondiente. Para
posibilitar un volumen de circulacidon lo mas grande posible de los liquidos llenos en el depdsito, es esencial
posibilitar un vaciado lo mas completo posible de los contenedores, para que durante el siguiente proceso de llenado
esté disponible todo el volumen del contenedor para el nuevo llenado. En parte, interesa conseguir un vaciado lo
mas completo posible de los contenedores para no tener que realizar procesos costosos de lavado y limpieza, o
para limitar al menos estos procesos a una medida minima correspondiente. Como un ejemplo de ello se puede
mencionar el llenado de contenedores de circulacién con pesticidas o sustancias similares, siendo necesario en tales
casos no soélo un lavado y una limpieza de los contenedores, sino, ademas, también todavia solucionar otros
problemas que se plantean con la evacuacién de los liquidos de lavar contaminados a través de los pesticidas o
similares. Se conoce a partir del documento EPO 1852390 un dispositivo de extraccion para tales contenedores.

La presente invencion tiene ahora el problema de posibilitar un contenedor de transporte y de almacenamiento para
liquidos, que se puede variar esencialmente del todo.

Para la solucion de este cometido se propone un contenedor de transporte y de almacenamiento con una valvula de
retencion con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

De acuerdo con la invencién, la valvula de retencién presenta una carcasa de valvula, que esta provista con una
pieza de conexion para la conexion en una carcasa de griferia de la griferia de extraccion y/o en el racor de vaciado
del contenedor de liquido y con un racor de valvula que se extiende desde la pieza de conexion a través el racor de
vaciado hasta al menos una zona de admisién de la corriente del racor de vaciado, en la que el racor de valvula
presenta un cuerpo de valvula que se cierra en contra de la direccién de salida de la corriente contra un asiento de
valvula y el asiento de valvula esta dispuesta en la zona de admision de la corriente o en una zona dispuesta delante
de la zona de admisién de la corriente en la direccion de salida de la corriente.

Normalmente, el volumen de liquido que puede circular de retorno al depdésito de liquido después de una activacion
de la instalacién de bloqueo se determina a través de la distancia de la instalacién de bloqueo desde el orificio de
salida de la corriente del contenedor interior. En el caso de contenedores interiores, que estan provistos con un racor
de vaciado, el orificio de salida de la corriente del contenedor interior esta definido esencialmente por la seccién
transversal de la circulacion del racor de vaciado. En virtud de la disposicion de acuerdo con la invencion del asiento
de valvula de la valvula de retencion en la zona de admision de la corriente del racor de vaciado o en una zona
dispuesta en la direcciéon de la salida de la corriente delante de la zona de admision de la corriente, es posible
reducir al minimo un volumen de retorno posible después del cierre de la instalacién de bloqueo independientemente
de la distancia de la instalacién de bloqueo frente al orificio de salida de la corriente.

La carcasa de valvula puede estar conectada en una sola pieza o integralmente con la griferia de extraccion o bien
con la carcasa de la griferia de extraccion, con preferencia de tal manera que la pieza de conexién de la carcasa de
valvula esta configurada como un componente integral de la carcasa de griferia.

No obstante, es especialmente ventajoso que la carcasa de valvula de la valvula de retencién esté configurada como
una unidad de montaje manipulable y disefiada independientemente de la griferia de extraccion. Puesto que de esta
manera es posible equipar un contador de transporte y de almacenamiento convencional, cuyo contenedor interior
esta provisto con una griferia de extraccion, de manera sencilla con una valvula de retencion.

Cuando la pieza de conexién de la carcasa de la valvula esta configurada como pestafia de la carcasa para la
disposicion entre una pestafia de conexion de la griferia de extraccién y una pestafia de conexion del racor de
vaciado, la valvula de retencidon se puede insertar facilmente antes del montaje de la griferia de extraccién con
posicionamiento relativo definido con el racor de la carcasa en el racor de vaciado del contenedor interior.

Cuando, ademas, la pieza de conexion de la carcasa de la valvula esta configurada como collar de tope para el
apoyo contra una superficie de tope del racor de vaciado, que esta configurada como apéndice de taladro en una
pestaia de conexion del racor de vaciado, de tal manera que el collar de tope de la carcasa de valvula se puede
disponer en la pestafia de conexion del racor de vaciado, se puede realizar una fijaciéon de la carcasa de la valvula
de retencién en el racor de vaciado al mismo tiempo con la fijacién de la griferia de extraccion en el racor de
vaciado.

En virtud de la disposicion especialmente enrasada en la superficie del collar de tope de la carcasa de la valvula en
la pestafia de conexion del racor de vaciado se puede realizar, en principio, simultdneamente con una conexién
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soldada del racor de vaciado con la griferia de extracciéon una union soldada entre el collar de tope de la carcasa de
la valvula y el racor de vaciado, por una parte, y el collar de tope de la carcasa de la valvula y la pestafia de
conexion de la griferia de extraccion, por otra parte. Por lo tanto, como resultado, se conectan entre si por union del
material el racor de vaciado del contenedor interior y la pestafia de conexion de la griferia de extraccion asi como el
collar de tope de la carcasa de la valvula en un Unico proceso de soldadura.

Se posibilita una forma de realizacion especialmente segura funcionalmente de la valvula de retencion cuando el
cuerpo de la valvula esta configurado como trampilla de la valvula, que esta dispuesto sobre el lado del asiento de la
valvula que esta alejado del espacio interior del contenedor y esta alojado en su borde exterior en un cojinete
pendular de forma pivotable frente al asiento de la valvula. Ademas, naturalmente, también son posibles cuerpos de
valvula configurados de forma diferente, que pueden estar configurados, por ejemplo, como cuerpos moldeado en
forma esférica o en forma cénica o también pueden estar configurados de otra forma.

Con preferencia, el asiento de la valvula define un plano de la valvula, que esta inclinado bajo un angulo con relacion
a la perpendicular y el cojinete pendular esta dispuesto por encima del asiento de la valvula. En este caso,
especialmente la alineacion inclinada vertical del plano de la valvula o bien del asiento de la valvula asegura, en
colaboracion con la trampilla de la valvula que se cierra en contra de la direccién de salida de la corriente que en el
caso de un retorno de liquido que ha salido previamente desde el contenedor interior, a la fuerza de cierre dinamica
se afiade, en virtud del retorno del liquido, todavia una fuerza de cierre condicionada por la fuerza de la gravedad,
como consecuencia del plano inclinado de la valvula, de manera que también en el caso de un liquido que esta por
ejemplo en la griferia de extraccion, la componente de la fuerza de la gravedad posibilita siempre todavia una
posicion cerrada definida de la valvula.

Para impedir que en el caso de una circulacion de flujo de salida fuerte desde el contenedor interior y en el caso de
una trampilla de valvula extremadamente abierta se produzca una inclinacién o un enclavamiento de la trampilla de
la valvula en el racor de la valvula y, por lo tanto, un bloqueo de la trampilla de la valvula en la posicién abierta, es
ventajoso que la trampilla de la valvula esté provista con una instalacion de tope que delimita el angulo de apertura.

Es especialmente ventajoso que la trampilla de valvula presente a tal fin en su borde exterior y frente al cojinete
pendular una instalacién de tope configurada como barra de tope, que debe presentar, en virtud de su
posicionamiento, como condicién previa para su efectividad, solamente una longitud comparativamente reducida.

Para la elevacion adicional de la componente de la fuerza de la gravedad ya explicada anteriormente de la fuerza de
cierre de la valvula, es ventajoso que la trampilla de la valvula esté provista con una instalacion de conexion para la
conexién con un peso de lastre.

Para impedir que el peso de lastre, que esta constituido a ser posible de metal, esté en contacto permanente con el
liquido recibido en el espacio interior del contenedor, es ventajoso disponer la instalacion de conexion sobre el lado
de la trampilla de la valvula que esta alejado del espacio interior del contenedor.

Se posibilita una funcion segura de la valvula de retencién - incluso con una cantidad residual minima de liquido
presente todavia en el espacio interior del contenedor — cuando el racor de la valvula presenta sobre el lado del
plano de la valvula, que esta alejado del espacio interior del contenedor, un codo de entrada inclinado frente a la
direccion de salida de la corriente con su orificio de entrada para formar un sumidero de fondo del contenedor
interior, puesto que de esta manera es posible una impulsién con presién a ser posible sobre toda la superficie de la
trampilla de la valvula desde el espacio interior del contenedor varia el vaciado completo del contenedor.

A continuacién se explican en detalle formas de realizacion preferidas de la invencion con la ayuda del dibujo. En
este caso:

La figura 1 muestra una representacion en perspectiva de un contenedor de transporte y de almacenamiento para
liquidos;

la figura 2 muestra una representacion en seccion de una primera forma de realizacion de una valvula de retencion
dispuesta en un racor de vaciado del contenedor interior del contenedor de transporte y de almacenamiento;

la figura 3 muestra la valvula de retencion, representada en la figura 2 en posicién cerrada, en posicion abierta;

la figura 4 muestra una representacion en perspectiva de la valvula de retencion vista desde el espacio interior del
contenedor;

la figura 5 muestra una representacion en perspectiva de la valvula de retencion en vista exterior del contenedor
interior;

la figura 6 muestra una vista de la valvula de retencion con la trampilla de la valvula cerrada;

la figura 7 muestra una representacion de la seccion longitudinal de la valvula de retencion segun el desarrollo de la
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linea de interseccion VII-VII en la figura 6;
la figura 8 muestra una vista de la valvula de retencion cuando la trampilla de la valvula esta abierta;

la figura 9 muestra una representacion en seccion de la valvula de retencion representada en la figura 8 segun el
desarrollo de la linea de interseccion IX-IX;

la figura 10 muestra una segunda forma de realizacion de una valvula de retenciéon con una carcasa de valvula
integrada en la griferia de extraccion.

La figura 1 muestra un contenedor de transporte y de almacenamiento 1 que se puede emplear como contenedor
de un solo uso y como contenedor de varios usos, que presenta como componentes principales un contenedor
interior 2 en forma de paralelepipedo sustituible de plastico con una pared frontal 3, con una pared trasera 4 y con
dos paredes laterales 5, 6, con un fondo inferior 7 configurado como fondo de salida y con un fondo superior 8, un
racor de llenado 9 formado integralmente en este fondo, que se puede cerrar con una tapa 10 y con un racor de
vaciado 12, formado integralmente en una curvatura hacia dentro 11 en la seccion inferior de la pared frontal 3 del
contenedor interior 2, cuyo racor de vaciado esta fabricado en una cola pieza con el contenedor interior 2 a través
de formacion por soplado, para la aplicacion de una griferia de extraccion 13, en particular un llave esférica o llave
de mariposa, ademas una envolvente exterior 14 configurada como envolvente de rejilla con barras de rejilla
horizontales y verticales 15, 16 que se cruzan de metal para el alojamiento de un contenedor interior 2 asi como un
bastidor inferior 17 en forma de plataforma de carga con dimensiones de longitud y de anchura acortes con la norma
europea para el apoyo del contenedor interior 2.

Como muestra la figura 2, una carcasa de griferia 18 fundida por inyeccion de una sola pieza de polietileno de alta
densidad (PEHD) de la griferia de extraccién 13 configurada con una llave esférica como instalacion de bloqueo 45
posee un racor de entrada 19 y un racor de salida 20 y esta equipada con una bola de bloqueo 21.

La carcasa de la griferia 18 esta atornillada en el presente caso con el racor de entrada 19 configurado como tuerca
sobre la pestafia de conexion 22 fundida por inyeccion de plastico, realizada en el presente caso como pestafa
roscada, que esta soldada por medio de una soldadura con espejo en el racor de vaciado 12 del contenedor interior
de plastico 2 del contenedor de transporte y de almacenamiento 1. La figura 2 muestra un anillo de material de
soldadura 25 dispuesto para la realizaciéon del proceso de soldadura entre una superficie de soldadura de una
pestafia de conexion 23 del racor de vaciado 12 y una superficie de soldadura 24 de la pestafia de conexion 22.

La figura 2 muestra, ademas, una valvula de retencion 26 alojada en combinacion con la griferia de extraccion 18 o
bien con la pestafia de conexion 22 de la griferia de extraccion 18 y el racor de vaciado 12 del contenedor interior 2.
Para la explicacion de la estructura de la valvula de retencion 26 se hace referencia a continuacion en primer lugar a
las figuras 6 a 9.

Las figuras 6 y 7 muestran la valvula de retencién 26 en la posicion cerrada, en cambio las figuras 8 y 9 muestran
la valvula de retencién en la posicion abierta. La valvula de retencion 26 presenta una carcasa de valvula 27, que
presenta una pieza de conexion configurada como collar de tope 29 en el lado frontal en un racor de la carcasa 28.
Frente al collar de tope 29 se encuentra una pared trasera de la carcasa 30, que define un plano de la valvula 31. En
la pared trasera de la carcasa 30 esta configurado un asiento de valvula 32 definido aqui por una abertura de
pantalla de forma redonda circular, que colabora para la consecucion de la funcién de la valvula con una trampilla de
valvula 33, que esta alojada por encima del asiento de la valvula 32 en un cojinete pendular 34. Una barra de tope
44 dispuesta en el borde exterior de la trampilla de la valvula 33 impide un enclavamiento de la trampilla de la
valvula 33 abierta en el racor de la valvula 28.

El asiento de valvula 32 de la valvula de retencion 26 esta dispuesto en el caso del presente ejemplo de realizacion
en una zona de admisién de la corriente 46 del racor de vaciado 12 que resulta durante una extraccién de liquido
desde el contenedor interior 2 y se encuentra en este ejemplo de realizacion en la direccion de salida de la corriente
delante del orificio de salida de la corriente del contenedor interior 2, es decir, delante de una seccién transversal de
entrada de la circulacion 57 del racor de vaciado 12.

La trampilla de la valvula 33 presenta sobre su lado alejado del asiento de valvula 32 o bien del espacio interior del
contenedor 35 (figura 3) una instalacion de conexién 36, que sirve para la conexion con un peso de lastre 37. Por lo
tanto, en colaboracién con la disposicion del plano de la valvula 31, inclinado con relacién a un eje longitudinal 43 de
la valvula de retencioén 26, el peso de lastre 37 apoya la configuracion de una fuerza de cierre de la valvula.

Como se muestra, ademas, en la figura 7, en la pared trasera de la carcasa 30 se conecta un codo de valvula 38,
que define una abertura de entrada 39 dispuesta perpendicular con relacion al eje longitudinal de la valvula 43.

La figura 3 muestra la valvula de retencién 26 insertada con el racor de la valvula 28 en el racor de vaciado 12, en la
que el posicionamiento relativo de la valvula de retencién 26 en el racor de vaciado 12 o bien en el contenedor
interior 2 se define por medio del tope del collar de tope 29 de la valvula de retencién 26 contra una superficie de
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tope del racor de vaciado 12, que esta formada por un apéndice de taladro 40 en la pestafia de conexion 23 del
racor de vaciado 12. Como se deduce especialmente a partir de la comparacion de las figuras 3 y 9, se posibilita
una fijacion de este posicionamiento relativo de la valvula de retencion 26 en el racor de vaciado 12 porque unas
nervaduras 41 configuradas en la zona del collar de tope 29 de racor de valvula 28 provocan un enclavamiento del
racor de valvula 28 en el racor de vaciado 12.

Una comparacion de las figuras 3 y 4 muestra claramente que un orificio de entrada 39 de la valvula de retencion
26, definido por el codo de la valvula 38, se encuentra en la proximidad inmediata de un sumidero del fondo 42
configurado en la zona inferior 7 del contenedor interior 2, el cual forma el lugar mas profundo del fondo del
contenedor 7.

El equipamiento especialmente sencillo del contenedor interior 2 con la valvula de retencién 26 se muestra
claramente en virtud de la comparacion de las figuras 2 y 5, que muestran que la valvula de retencion 26 esta
dispuesta, después de su insercion en el racor de vaciado 12 del contenedor interior 2, con su collar de tope 29
enrasada en la pestafia de conexion 23 del racor de vaciado 12, de manera que se posibilita la disposicion
compuesta representada en la figura 2 entre la griferia de extraccién 18 o bien la pestafia de conexion 22 de la
griferia de extraccion 18, la valvula de retencién 26 y el racor de vaciado 12 del contenedor interior 2. De esta
manera, se puede emplear la valvula de retenciéon 26, sin tener que realizar modificaciones en la griferia de
extraccion 18 o bien en la pestafia de conexion 22 de la griferia de extraccion 18 o en el racor de vaciado 12 del
contenedor interior 2, en un contenedor de transporte y de almacenamiento existente.

La figura 10 muestra en otra forma de realizacion una valvula de retencion 47, cuya carcasa de valvula 51 presenta
una pieza de conexioén, que esta configurada como pestafia anular 56 en una sola pieza en una carcasa de griferia
48 de una griferia de extraccion 49 y en el caso del presente ejemplo de realizacion forma al mismo tiempo la
pestafia de conexion para la conexién de la griferia de extraccion 49 en el racor de vaciado 12. Aparte de la carcasa
de la griferia 48, la griferia de extraccion 49 presenta componentes que coinciden con la griferia de extraccion 13
representada en la figura 2 y, por lo tanto, presenta signos de referencia coincidentes correspondientes.

La valvula de retencién 47 presenta una carcasa de valvula 51 configurada por un racor de entrada 50 de la carcasa
de griferia 48, con un cuerpo de valvula configurado aqui como valvula de mariposa 52, que es recibido en la
posicién cerrada de la valvula de retencién 47 representada en la figura 10 en un asiento de valvula 54 configurado
en una pared trasera 53 de la carcasa de valvula 51. En el caso del presente ejemplo de realizacion, el asiento de la
valvula 5 se encuentra en la zona de la seccioén transversal de entrada de la circulacion 57 del racor de vaciado 12.
Para la configuracién de un cojinete pendular 55, la trampilla de la valvula 52 esta conectada a través de una
articulacion de bisagra en la pared trasera de la carcasa. La articulacion de bisagra puede estar configurada
directamente en la trampilla de la valvula 52 de obturacion propia o también en una junta de obturacién conectada
con la trampilla de la valvula 52.
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REIVINDICACIONES

1.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de liquidos con un racor de llenado que se puede cerrar y con un
racor de vaciado, en el que esta conectada una griferia de extraccion provista con una instalacion de bloqueo, en el
que la griferia de extraccion presenta una carcasa de griferia con una pestafia de conexién para la conexion de la
griferia de extraccion en el racor de vaciado del contenedor de liquido, en particular del contenedor interior de
plastico del contenedor de transporte y de almacenamiento equipado con una envolvente exterior de armazon de
rejilla o chapa, en el que la carcasa de griferia (18, 48) de la griferia de extraccion (13, 49) esta provista con una
valvula de retencion (26, 47), que presenta una carcasa de valvula (27, 51), que esta provista con una pieza de
conexion para la conexidon en una carcasa de griferia (18, 48) de la griferia de extraccion (13, 49) y/o el racor de
vaciado (12) del contenedor de liquido y con un racor de valvula (28) que se extiende desde la pieza de conexion a
través del racor de vaciado hasta al menos una zona de admisién de la corriente (46) del racor de vaciado, en el que
el racor de valvula presenta un cuerpo de valvula que se cierra en contra de la direccién de salida de la corriente
contra un asiento de valvula (32, 54), y el asiento de valvula esta dispuesto en la zona de admisién de la corriente o
en una zona dispuesta delante de la zona de admision de la corriente en la direccidn de salida de la corriente.

2.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la pieza
de conexion de la carcasa de valvula (51) esta configurada como componente integral de la carcasa de griferia (48).

3.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la
carcasa de valvula (27) de la valvula de retencion (26) esta configurada como una unidad de montaje que puede ser
manipulada independientemente de la griferia de extraccion (13).

4.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque la pieza
de conexion de la carcasa de valvula (27) esta configurada como pestafia de carcasa para la disposiciéon entre una
pestafia de conexion (22) de la griferia de extraccion (13) y una pestafia de conexién (23) del racor de vaciado (12).

5.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado porque la pieza
de conexion de la carcasa de valvula (27) esta configurada como collar de tope (29) para el apoyo contra una
superficie de tope del racor de vaciado (12), que esta configurada en una pestafia de conexion (23) del racor de
vaciado, de tal manera que el collar de tope de la carcasa de valvula esta dispuesto con preferencia esencialmente
en rasado en la superficie en la pestafia de conexiéon del racor de vaciado.

6.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el cuerpo de valvula esta configurado como trampilla de valvula (33) y esta dispuesto sobre el
lado del asiento de valvula (32) que esta alejado del espacio interior del contenedor (35), en el que la trampilla de
valvula esta alojada en su borde exterior en un cojinete pendular (34) de forma pivotable frente al asiento de valvula.

7.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 6 caracterizado porque el
asiento de valvula (32) define un plano de la valvula (31), que esta dispuesto inclinado bajo un angulo con respecto a
la perpendicular y el cojinete pendular (34) esta dispuesto por encima del asiento de valvula.

8.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 6 6 7, caracterizado porque la
trampilla de valvula (33) esta provista con una instalacion de tope que delimita el angulo de apertura.

9.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque la
trampilla de valvula (33) presenta en su borde exterior y frente al cojinete pendular (34) una instalacion de tope
configurada como barra de tope (44).

10.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la trampilla de valvula (33) esta provista con una instalacion de conexién (36) para la conexion
con un peso de lastre (37).

11.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con la reivindicaciéon 10, caracterizado porque la
instalacion de conexion (36) esta dispuesta sobre el lado de la trampilla de valvula (33) que esta alejado del espacio
interior del contenedor (35).

12.- Contenedor de transporte y de almacenamiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el racor de valvula (28) presenta sobre el lado del plano de la valvula (31) que esta dirigido
hacia el espacio interior del contenedor (35) un codo de valvula (38) inclinado frente a la direccion de la salida de la
corriente con su orificio de entrada (39) hacia u sumidero del fondo (42) del contenedor interior (2).
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