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DESCRIPCION 

Estacien de trabajo de una mdquina de envasado con un dispositivo de elevacion 

La presente invencion se refiere a una estacion de trabajo de una maquina de envasado con un dispositivo de 
elevaciOn, en particular para una maquina de envasado al vacio de campana con cinta, o a una estacion de trabajo 

5 para conformar, sellar y/o cortar en maquinas de embutici6n profunda o maquinas selladoras de bandejas. 

En el ambito de las maquinas de envasado al vacio de campana con cinta, la camara de vacio este formada 
habitualmente por una tapa y una parte inferior. La tapa se mueve mediante cilindros de trabajo neumaticos. Puesto 
que el aire comprimido es comparativamente caro como medio de accionamiento, esta construccion conlleva costes 
elevados para el accionamiento de la elevacion de la tapa. 

10 Por el documento US 5,170,611 A o el documento US 2004/0050020 Al se conocen estaciones de trabajo genericas 
en maquinas de envasado. En la maquina de envasado del documento US 5,517,805, un motor electric° acciona 
una cadena, que provoca a su vez mediante dos ruedas dentadas el giro de palancas de accionamiento, para elevar 
finalmente una mesa elevadora. Ademas, se conoce por el documento DE 103 27 092 Al una maquina de 
envasado, en la que una mesa elevadora se eleva y baja mediante un sistema de palancas articuladas. Estas 

15 estaciones de trabajo convencionales de mdquinas de envasado son, no obstante, en su mecanica aOn 
comparativamente complejas y, por lo tanto, mejorables. 

El objetivo de la presente invenciOn es, por lo tanto, proporcionar una estaciOn de trabajo de una maquina de 
envasado con un dispositivo de elevaciOn mejorado. Seria ventajoso que el funcionamiento de la estaci6n de trabajo 
fuera econ6mico. 

20 El objetivo se consigue mediante una estacion de trabajo segOn la reivindicaciOn 1. En las reivindicaciones 
subordinadas se indican variantes de la invencion. 

Gracias a la configuraciOn segun la invencion del dispositivo de elevacion de la estacion de trabajo de la maquina de 
envasado ya no es necesario proporcionar aire comprimido. El movimiento de elevacion de la estaciOn de trabajo 
correspondiente se realiza mediante el uso de un motor electric°, para lo cual solo es necesario proporcionar 

25 energia electrica. 

Otras caracteristicas y ventajas de la invenciOn resultan de la descripcion de ejemplos de realizacion con ayuda de 
los dibujos adjuntos. Las figuras muestran: 

La figura 1 una vista lateral esquematica de una maquina de envasado al vacio de campana con cinta; 

la figura 2a una vista frontal esquematica de la maquina de envasado al vacio de campana con cinta con un 
30 dispositivo de palancas centric° con la tapa bajada; 

la figura 2b una vista frontal esquematica de la maquina de envasado al vacio de campana con cinta con un 
dispositivo de palancas centric° con la tapa elevada; 

la figura 3a una vista frontal esquematica en perspectiva del dispositivo de elevacien segun una forma de realizacion 
no realizada segun la invenciOn; 

35 la figura 3b una vista trasera esquematica en perspectiva del dispositivo de elevacion segun la figura 3a; 

la figura 4a una vista frontal esquematica en perspectiva del dispositivo de elevacion segOn una segunda forma de 
realizacion no realizada segim la invencion; 

la figura 4b una vista trasera esquematica en perspectiva del dispositivo de elevacion segOn la figura 4a; 

la figura 5a una vista frontal esquernatica de la maquina de envasado al vacio de campana con cinta con un 
40 dispositivo de palancas centric° y, por lo tanto, no realizado segun la invenciOn y con un brazo de 

palanca xv representado; 

la figura 5b una vista frontal esquematica de la maquina de envasado al vacio de campana con cinta con un 

dispositivo de palancas segtin la invenciOn excentrico y el brazo de palanca xv representado; 

la figura 6a una vista frontal esquematica de una maquina de envasado al vacio de campana con cinta no realizada 

45 segun la invenciOn con un dispositivo de palancas doble con la tapa en una posiciOn bajada; 

la figura 6b una vista frontal esquematica de la maquina de envasado al vacio de campana con cinta no realizada 

segOn la invencion con un dispositivo de palancas doble con la tapa en una posicion centrica 

la figura 6c una vista frontal esquematica de la maquina de envasado al vacio de campana con cinta no realizada 

sew:in la invenciOn con un dispositivo de palancas doble con la tapa en una posiciOn elevada; 
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la figura 7 una vista frontal esquematica en perspectiva del dispositivo de elevaciOn en otra forma de realizacion 
segun la invenciOn. 

A continuacion, se describira una primera forma de realizacion de la invencion a titulo de ejemplo en forma de una 
maquina de envasado at vacio de campana con cinta, haciendose referenda a las figuras 1 a 2b. En la presente forma 

5 de realizacion, la maquina de envasado al vacio de campana con cinta esti realizada como maquina de envasado at 
vacio de campana con cinta automatica. 

La figura 1 muestra una vista esquematica de una maquina de envasado al vacio de campana con cinta con una cinta 
trasportadora 1, un bastidor 2, una zona de apoyo 3, una camara 4, una tapa 5 y un dispositivo de elevaci6n 100. La 
camara 4 esta formada por la tapa 5 junto con la cinta transportadora 1, abriendose la tapa 5 por ejemplo de forma 

10 automatica accionada por motor o de forma manual, para alojar por ejemplo bolsas que han de ser sometidas a vacio o 
selladas (no mostradas), que son alimentadas autornaticamente por la cinta transportadora 1, cerrandose la tapa a 
continuacien. 

La figura 2a muestra el dispositivo de elevacion 6 con una primera palanca 61, un primer gorrOn de accionamiento 62 y 
un primer pivote 63. El primer gaff& de accionamiento 62 es estacionario y puede ser girado, p.ej. mediante un motor 

15 electrico. El primer pivote 63 es giratorio alrededor de este primer gorron de accionamiento 62. La tapa 5 este unida en la 
figura 2a a los dos lados mediante respectivamente un componente (identificado con una iiecha doble) con una traviesa 
69, que se apoya a su vez en esta posici& de la tapa 5 en el primer pivote 63. El pivote 63 sale del piano del dibujo, el 
primer gorron de accionamiento 62 se asoma al piano de dibujo y la primers palanca 61 se encuentra respecto al piano 
de dibujo detras de la traviesa 69. La tapa 5 se encuentra en esta disposicion en una posicion bajada. La (Amara 4 esta 

20 cerrada. 

La figura 2b muestra la misma estrudura que en la figura 2a, encontrandose la tapa 5 aqui en una posicion elevada. La 
camara 4 esta abierta. 

En el funcionamiento, el primer pivote 63 puede elevar la tapa 5 mediante la traviesa 69 gracias a un giro de 180° de la 
primera palanca 61 alrededor del primer gorr& de accionamiento 62. La traviesa 69 o la tapa 5 son empujadas hacia 

25 arriba por el primer pivote 63 saliente, deslizando el primer pivote 63 a lo largo de la traviesa 69. El sentido de giro de la 
primera palanca 61 se indica con una flecha en el sentido contrario a las agujas del reloj. No obstante, tambien es posible 
un giro en el sentido opuesto. 

La figura 3a muestra en una vista esquematica en perspectiva una forma de realizacion no realizada segim la invencion, 
en particular pars estaciones de trabajo en una maquina de embuticion profunda o una maquina selladora de bandejas, 

30 como p.ej. estaciones de conformaci6n, estaciones de sellado y/o estaciones de code. Estan previstos un primer soporte 
11 y un segundo soporte 12 realizado de forma identica, que estan unidos mediante un primer soporte transversal 15 
mas corto y un segundo soporte transversal 16 realizado de forma identica (vane la figura 3b). Estos cuatro soportes 
forman juntos la base para el dispositivo de elevacion 100. 

El primer soporte transversal 15 y el segundo soporte transversal 16 (vease la figura 3b) presentan respectivamente un 
35 taladro centric° vertical, que aloja una primera barra 170 una segunda barra 18. La primera barra 17 y la segunda barra 

18 estan unidas respectivamente con primeros elementos de fijacion 19 o con segundos elementos de fijacidn 20 (vease 
la figura 3b) con los soportes transversales 15, 16. La primera barra 17 y la segunda barra 18 se extienden en la 
direcci& vertical hacia arriba y terminan respectivamente en un primer dispositivo de suspension 21 o en un segundo 
dispositivo de suspension 22. Estos dispositivos de suspension 21, 22 pueden unirse at bastidor de maquina de la 

40 maquina de envasado. 

Un motor 8 en forma de un motor electrico o un engranaje 9 postconectado esta unido mediante una brida de engranaje 
10 al primer soporte 11. El motor 8 acciona mediante el primer engranaje 9 el primer gorron de accionamiento 62 (vease 
las figuras 2a, b), que esta unido de forma no giratoria con la primera palanca 61. La primera palanca 61 comprende un 
rodillo 32, junto con una pieza antagonica de palanca 61a, que esta unida mediante el pivote 63 de forma no giratoria a la 

45 primers palanca 61. El eje de rotacion del rodillo 32 esta dispuesto en el mismo eje que el eje del primer pivote 63, que 
forma el arbol del rodillo 32, alojado por ejemplo en un rodamiento de bolas. El rodillo 32 puede moverse en un 
movimiento circular alrededor del eje del primer gorr6n de accionamiento 62. El rodillo 32 estd limitado por una limitacion 
de rodillos superior 33 y una limitaciOn de rodillos inferior 34. La limitacion de rodillos superior 33 y la limitacion de rodillos 

inferior 34 estan unidas entre si mediante un primer bulon de union 35 y un segundo bulon de union 36. La pieza 

50 antag6nica de palanca 61a impide junto con la primera palanca 61 en el funcionamiento un desplazamiento involuntario 

del rodillo 32 en direccion a su eje de rotaciOn. Adernas, la primers palanca 61 puede girar gracias a esta construed& 

360° alrededor del primer gorron de accionamiento 62. Gracias a las dos limitaciones de rodillos 33, 34, asi como el flujo 

de fuerza cerrado en si de la construed& puede transmitirse una fuerza de elevacion y de bajada a la estacion de 

trabajo correspondiente. 

55 La limitaciOn de rodillos superior 33 presenta, ademas, un rodillo guia 331, que tiene contacto directo con el rodillo 32. 

Este rodillo guia 331 esta realizado de forma plans en esta forma de realizacion. No obstante, tambien es concebible que 

el rodillo guia 331 este realizado al menos en parte en un extremo con forma curvada. De este modo, en el 

funcionamiento del dispositivo segun la invencion puede realizarse en la fase final del movimiento de elevacion otra 
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elevacion de la estacion de trabajo que ha de elevarse correspondientemente de la maquina de envasado. Gracias a un 
ligero achaflanado del rodillo guia 331 puede transmitirse de este modo una gran fuerza con un movimiento de elevaciOn 
reducido, por ejemplo pare apretar una herramienta de sellado. 

Toda la disposicion de la limited& de rodillos superior 33, de la limited& de rodillos inferior 34, del primer WI& de 
5 union 35y del segundo bulon de union 36 este unida mediante la limitacian de rodillos superior 33 a un quinto soporte 31, 

que esta realized° nuevamente de forma desplazable en la direcciOn vertical. Para este fin, el quinto soporte 31 esta 
realizado en forma de una viga y presenta en sus dos extremos respectivamente un taladro pasante vertical. El quinto 
soporte 31 o con 61 la limited& de rodillos superior 33 y la limited& de rodillos inferior 34 son guiadas o desplazables en 
la direccion vertical mediante la primera barra 17 o la segunda barra 18. Ademas del guiado mediante el quinto soporte 

10 31, en las dos barras estdn previstos respectivamente un primer cojinete de deslizamiento 23 y un segundo cojinete de 
deslizamiento 24, que presentan sustancialmente la forma de un cilindro hueco y que terminan en su extremo superior 
con el lado inferior del quinto soporte 31. Al quinto soporte 31 este unido un primer elemento de uniOn de parte inferior 25 
y un segundo elemento de union de parte inferior 26, que sirven para la union del dispositivo de elevacion 100 a la 
estacion de trabajo correspondiente de la maquina de envasado. 

15 La figura 3b muestra una vista trasera del dispositivo descrito en la figura 3a. El movimiento de rotacion generado por el 
motor 8 se transforma en el funcionamiento mediante la primera palanca 61 o el rodillo 32 en un movimiento traslacional. 
El grupo constructivo movil, formado por la limited& de rodillos superior 33 o el rodillo gula 331, la limited& de rodillos 
inferior 34, el primer buldn de union 35, el segundo bull& de uni6n 36, el quinto soporte 31, el primer elemento de union 
de parte inferior 25 y el segundo elemento de union de parte inferior 26 o los dos cojinetes de deslizamiento 23, 24, se 

20 eleva o baja mediante la primera barra 17 o la segunda barra 18 para elevar o bajar la estaci6n de trabajo 
correspondiente, como p.ej. la tapa 50 una estacion de conformacion, sellado o corte. 

La figura 4a muestra una segunda forma de realized& no realizada segun la invencion, en particular para estaciones de 
trabajo de una maquina de embuticiOn profunda o maquinas selladoras de bandejas, como p.ej. estaciones de 
conformacion, estaciones de sellado y/o estaciones de code. Esta prevista una placer base 37 con multiples agujeros de 

25 medic& 38 dispuestos en la direccion vertical, que sirven como dispositivo de medicien junto con un sensor. El motor 8 
esta unido mediante un engranaje 9 o una bride de engranaje 10 a la placa base 37. Ademas, estan unidos un primer 
alojamiento de gula lineal con rodillos guia 43 y un segundo alojamiento de gula lineal con rodillos guia 44 o un tercer 
alojamiento de guia lineal con rodillos guia 45 y un cuarto alojamiento de guia lineal con rodillos guia 46 con la place 
base 37, portend° el primero y el segundo alojamiento de gula lineal con rodillos gula 43, 44 respectivamente dos rodillos 

30 gula lineales 47 y el tercer alojamiento de guia lineal con rodillos guia 45 y el cuarto alojamiento de gula lineal con rodillos 
gula 46 respectivamente un rodillo gula lineal 47. Entre los dos rodillos gide lineales 47 del primero y segundo 
alojamiento de guia lineal con rodillos guia 43, 44 estan dispuestos respectivamente, es decir, a los dos lados de la placer 
base 37, una primera guia lineal 39 y una segunda guia lineal 40 de forma desplazable en la direccion vertical. 
Respectivamente en el extremo superior de la primera gula lineal 39 y de la segunda guia lineal 40 ester) previstos 

35 primeros elementos de fijacion de guia lineal 41 o segundos elementos de fled& lineales 42, que sirven para la union de 
la estacion de trabajo correspondiente de la maquina de envasado que debe realizar el movimiento de elevacion. 

La figura 4b muestra la disposicion descrita en relacion con la figura 4a de la segunda forma de realized& en una vista 
trasera en perspective. El arbol receptor del engranaje (no mostrado) del engranaje 9 acciona el primer gorron de 
accionamiento 62'. Para este fin esta previsto un taladro circular en la place base 37, por la que pasa el primer gorron de 

40 accionamiento 62'. En el primer gorron de accionamiento 62' este fijada de forma no giratoria la primera palanca 61' y 
aloja en su otro extremo el rodillo 32'. Este rodillo 32' coopera en el funcionamiento con la limited& de rodillos superior 
33'. La limited& de rodillos superior 33' esta unida a un elemento de union de la guia lineal 48, que este unido a la 
primera guia lineal 39 o con la segunda guia lineal 40. Todo el grupo constructivo formado por la primera guia lineal 39, 
la segunda gula lineal 40 y la limitacion de rodillos superior 33' es desplazable en la direccion vertical. Aqui es guiado 

45 mediante los rodillos guia lineales 47. Puesto que aqui s6lo esti realizada la limitaci6n de rodillos superior 33', solo 
puede transmitirse una fuerza durante la elevaci6n de la estaciOn de trabajo correspondiente. El movimiento de bajada 

de la estacion de trabajo se realiza por el peso de la estacion de trabajo. Gracias a ello puede prescindirse de la 

limitaciOn de rodillos inferior 34 (veanse las figuras 3a, b). 

Es concebible prever guias lineales adicionales para una mejor estabilidad del dispositivo de elevacion 100. 

50 La figura 5a muestra en una vista frontal esquematica el dispositivo de palancas 6, que en esta forma de realizacion esta 

dispuesto de forma centrica y, por lo tanto, no segOn la invencion, es dear, el primer gorron de accionamiento 62 
estacionario esta dispuesto de forma centrica debajo de la tapa 5. El punto de ataque del primer pivote 63 solo es 

centric° en la posicion mas baja y en la posicidn mas alta. En la posicion mostrada del dispositivo de elevacidn, la 

primera palanca 61 o el primer pivote 63 se encuentra en una posicion interrnedia. En esta posicien, el punto de ataque 

55 de fuerza este desplazado al maxim°. Gracias a la palanca Xv actua un momento de vuelco sobre el dispositivo de 

elevacion. 

La figura 5b muestra la misma estructura que la figura 5a, con la excepcion que el dispositivo de palancas 6 esta 

dispuesto de forma excentrica y, por lo tanto, segun la invencion. De este modo, el punto de ataque de fuerza puede 

desplazarse en esta posicion centrica de la primera palanca 61 y, por lo tanto, puede reducirse el brazo de palanca Xv 
60 efectivo y, por lo tanto, el momento de vuelco que resulta por el mismo, que actija sobre el dispositivo de elevaciOn 100. 
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El punto de giro del primer gorren de accionamiento 62 puede desplazarse sustancialmente lo que corresponde a la 
mitad de la longitud de la primera palanca 61 de forma excentrica, lo cual conlleva una particion por la mitad del momento 
resultante. Es ventajoso que la primera palanca 61 realice un giro de 1800, en fund& del desplazamiento del primer 
gorron de accionamiento 62 hacia la izquierda o hacia la derecha. 

5 La figura 6a muestra en otra forma de realizacien no realizada segen la invencion un dispositivo de palancas 6' doble con 
la primera palanca 61, el primer gorren de accionamiento 62, el primer pivote 63, una segunda palanca 64, un segundo 
gorron de accionamiento 65 y un segundo pivote 66. De este modo se eliminan durante el funcionamiento los momentos 
de vuelco que action sobre el dispositivo de elevacion 100, puesto que en caso de un desplazamiento igual del primer 
gorren de accionamiento 62 y del segundo gorron de accionamiento 65 estos se compensan mutuamente. El 

10 funcionamiento de esta forma de realizacion (veanse las figuras 6a, b, c) se realiza de forma andloga at funcionamiento 
descrito en relacion con las figuras 2a, b. La tapa 5 se encuentra en una posicion bajada. 

La figura 6b muestra la tapa 5 en una posicien centrica. 

La figura 6c muestra la tapa 5 en una posicien elevada. 

La figura 7 muestra una estructura similar a la de la figura 3a, no realizada segen la invencion, con la excepcion que el 
15 primer pivote 63 esta unido a una biela 67, que este alojada entre un tercer soporte 13 y un cuarto soporte 14. El tercer 

soporte 13 y el cuarto soporte 14 o el primer cojinete de deslizamiento 23' y el segundo cojinete de deslizamiento 24' 
cumplen la misma funcion que el quinto soporte 31 o el primer cojinete de deslizamiento 23 y el segundo cojinete de 
deslizamiento 24 (vease la figura 3a). El motor 8 o el engranaje 9 y la brida de engranaje 10 est& orientados en esta 
forma de realizacion en una direccion horizontal respecto al suelo. En esta forma de realizacien, en todas las posiciones 

20 intermedias, en las que la biela 67 no este orientada exactamente en la direccien vertical, actean fuerzas transversales 
sobre el dispositivo de elevacion 100. 

La invencion no este limitada a las aplicaciones de una maquina de envasado al vacio de campana con cinta. Tambien 
puede aplicarse en una maquina de envasado at vacto de campana sin cinta transportadora. 

Ademas, la invencion tampoco esta limitada a que la (Amara este formada por una tapa y una parte de una cinta 
25 transportadora. Por lo contrario, la camara puede estar formada por una tapa y una parte inferior. 

La invencien tampoco este limitada al uso del dispositivo de elevacion para una tapa. Por lo contrario, el dispositivo de 
elevacien puede aplicarse pars una multiplicidad de estaciones de trabajo, como p.ej. estaciones de conformacion, 
sellado y/o corte de una maquina de envasado, como p.ej. de una maquina de embuticion profunda o de una mdquina 
selladora de bandejas. 
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REIVINDICACIONES 

1. Estacion de trabajo de una maquina de envasado con una tapa (5) y un dispositivo de elevacion (100), estando 

realizado el dispositivo de elevaciOn (100) de tal modo que puede transformar mediante un dispositivo de palancas 

(6) un movimiento rotatorio de un motor (8) en un movimiento traslacional de la estacion de trabajo, pudiendo 

5 realizarse la elevacion del dispositivo de elevacion (100) mediante una palanca (61) giratoria y un rodillo (32), que 

coopera con una limitaciOn de rodillos (33) superior, caracterizada porque el dispositivo de palancas (6) esta 

dispuesto de forma excentrica para reducir un momento de vuelco al elevar la estacion de trabajo, estando dispuesto 

un gorron de accionamiento (62) estacionario de una palanca (61) del dispositivo de palancas (6) de forma 

excentrica por debajo de la tapa (5) de la estacion de trabajo, porque la estacion de trabajo presenta un dispositivo 

10 de palancas (6) con un solo gorrOn de accionamiento (62) y porque la palanca (61) del dispositivo de palancas (6) 

esta configurada para realizar un giro de 180°. 

2. EstaciOn de trabajo segun la reivindicacion 1, caracterizada porque la limitacion de rodillos superior (33) esta 

realizada al menos en parte de forma desigual. 

3. Estaci6n de trabajo segun una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizada porque esta prevista una limitaciOn de 

15 rodillos inferior (34). 

4. EstaciOn de trabajo segOn una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el rodillo (32) esta previsto 

entre la limitacion de rodillos superior (33) y la limitaciOn de rodillos inferior (34) y/o entre la palanca (61) y una pieza 

antagonica de palanca (61a). 

5. EstaciOn de trabajo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el punto de giro del 

20 gorr6n de accionamiento (62) esta desplazado sustancialmente lo que corresponde a la mitad de la longitud de la 

palanca (61) respect° a una disposiciOn centrica por debajo de la tapa (5). 

6. Estacion de trabajo segOn una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la estacion de trabajo es 

una estacion de conformaciOn y/o una estacion de sellado y/o una estaciOn de corte. 

7. Estacion de trabajo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la maquina de envasado 

25 es una maquina de embutici6n profunda y/o una mAquina selladora de bandejas. 
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Fig. 4b 
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Fig. 6a 
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