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DESCRIPCION
Dispositivo autoblocante de enderezamiento de tablas, con leva alargada
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una herramienta para el enderezamiento de tablas de acuerdo con el preambulo
de la reivindicacion 1. Tal herramienta se divulga en el documento US 77610.

Antecedentes

La informacion de antecedentes discutida a continuacion se presenta para ilustrar mejor la novedad y la utilidad de la
presente invencion.

Cada vez mas la madera que se utiliza para hacer armazones, cubiertas y vallas es cosechada de arboles jévenes
de crecimiento rapido. En general, la madera recogida de los arboles jovenes es menos estable que la madera de
arboles viejos y produce tablas que tienden a estar torcidas, curvadas o retorcidas y deben ser enderezadas antes
de que puedan ser utilizadas.

Sumario

La herramienta de enderezamiento fabricada de acuerdo con la presente invencion proporciona la fuerza necesaria
para que un unico instalador enderece tablas dobladas o torcidas, incluyendo tablas muy duras. Cada herramienta
mantiene al mismo tiempo una conexién de agarre tanto a la viga que se utiliza para apoyar la herramienta como a
la tabla que es fijada a la viga. Preferiblemente, cada herramienta mantiene una holgura entre si misma y la tabla
que esta siendo fijada a las vigas de manera que se puede utilizar un elemento de fijacién de tabla montado en el
borde para proporcionar una instalacion que sea completada por un Unico instalador. La holgura también es
necesaria para que un instalador instale el elemento de fijacion de la tabla en la misma viga que esta soportando la
herramienta con el fin de conseguir las tablas instaladas lo mas rectas posible y, sobre todo, para mantener la
maxima rectitud de la tabla de cubierta después de que el dispositivo de enderezamiento sea liberado.

Los principios de la presente invencion fueron concebidos cuando el inventor se dio cuenta de que con lo que tenia
que trabajar son las tablas de cubierta disponibles actualmente, elaboradas casi exclusivamente de madera joven de
crecimiento rapido sacada de &rboles de crecimiento de segunda y tercera formacién y, por lo tanto, son
inherentemente menos estables lineal y dimensionalmente, dando como resultado tablas que solo quedan rectas
siempre y cuando se mantengan humedas, pero que tras el secado es probable que encojan y/o se hinchen. El
inventor reconocié que la deformaciéon de la madera joven crea problemas, para él y para todos los demas que
deban utilizar esta madera. Aunque el secado de la madera, utilizando ya sea secado al aire o secado en horno,
elimina, o al menos reduce significativamente, gran parte de la deformaciéon de la madera joven, el proceso de
secado aumenta sustancialmente el tiempo y en muchos casos los costos de energia, aumentando por lo tanto, el
coste de la madera. Por otra parte, los procesos de secado en horno crean "tensiones de secado" en las tablas
secadas, causando que las tablas que estaban rectas cuando fueron cortadas originalmente se curven y tuerzan al
inducir un secado rapido con calor. Como la madera secada en horno es ampliamente utilizada en la industria de la
construccion, hay un aumento considerable en el coste total de la madera asi producida, debido a la fuerza extrema
requerida para enderezar tablas dobladas por el proceso de secado en horno. Por razones tales como estas, el uso
de madera joven, verde, sin secar, aumenta continuamente. No sélo la madera joven, verde es inicialmente menos
costosa que la madera joven secada o la madera mas madura, también recibe clavos mas facilmente que la madera
mas vieja, mas fuerte. La madera verde, sin embargo, como rara vez es perfectamente recta, requiere ser
enderezada antes de, o durante, la instalacion con el fin de lograr una instalacion de calidad que incluya una
separacion constante entre cada par de tablas de suelo adyacentes, ademéas de alineaciones de patron rectas y
verdaderas. Por otra parte, ha habido un aumento del uso de maderas tropicales importadas por ambas industrias
residencial y comercial. Aunque las maderas tropicales tienen drasticamente mayor flexion y resistencia/robustez
que la tablas de pino tradicional tratadas por presién, la madera tropical de hoy llega a menudo doblada y con
muchas de las mismas imperfecciones de la madera no tropical. El aumento de robustez de la madera tropical
requiere un incremento de la fuerza de los dispositivos de enderezar tablas con el fin de enderezar las tablas de
cubierta de madera tropical durante la instalacion. El presente inventor reconoce que los dispositivos existentes de
enderezamiento de tablas no son capaces de aplicar la fuerza direccional necesaria requerida para enderezar una
tabla porque no son capaces de, al mismo tiempo, agarrar la viga a la que estd unida la tabla y proporcionar la
oportuna fuerza de empuje y enderezamiento a la tabla que esta siendo enderezada sin resbalar. Por otra parte, el
espesor de las vigas de armazon puede variar significativamente dependiendo de factores tales como su fuente y el
tamafio necesario para proporcionar la resistencia requerida para un propdsito particular. Sin embargo, mientras que
algunos de los dispositivos disponibles en la actualidad son simplemente incapaces de ajustar el grosor, otros deben
depender de accesorios adicionales, y mas bien chapuceros, para dar cabida a diferentes espesores. Estos
dispositivos impiden el uso de un elemento de fijacion de montaje de borde en la misma viga que esta siendo
enderezada, lo que reduce la capacidad del elemento de fijacion para sujetar el tablero con la maxima rectitud
después de soltar el dispositivo de enderezamiento de la presente invencién. De hecho, no hay ninguna herramienta
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disponible que sea capaz de proporcionar todas las ventajas proporcionadas por la presente herramienta. Es
importante sefialar que estas ventajas no se basan en la combinacion de elementos antiguos de acuerdo a sus
funciones establecidas para lograr un efecto deseado. Estas ventajas se obtienen mediante un disefio Unico de la
herramienta en si, como se explicara en detalle a continuacion. El tipo de decisiones de ingenieria innovadoras
utilizadas en las deliberaciones que tuvieron que hacerse para lograr los efectos buscados no estan dentro del nivel
de los expertos en la materia ordinarios.

El presente inventor reconoce las desventajas e inconvenientes de los dispositivos de enderezamiento de tablas
disponibles en la actualidad y determin6 que estas deficiencias se deben a sus mecanismos de disefio. Por otra
parte, el Inventor experimentd que el uso de las herramientas disponibles actualmente a menudo da como resultado
dafar o estropear la viga estructural sobre la que se apalancan, dafiando o estropeando la tabla de cubierta que
esté siendo enderezada, una imposibilidad de aplicar la fuerza necesaria para enderezar las tablas torcidas, y/o que
las herramientas se deslicen fuera de la direccion deseada de la fuerza, ya que carecen de la ingenieria mecanica
necesaria para proporcionar una retencién suficientemente rigida en la viga que se utiliza para aplicar la fuerza de
apalancamiento. Las herramientas disponibles actualmente fueron disefladas cuando las cubiertas de madera
blanda facilmente curvable (es decir, enderezable) eran la norma, y, por lo tanto los elementos de fijacion
tradicionales montados en la cara no requerian una holgura entre el dispositivo de enderezado y el borde de la tabla,
como lo hace la instalacién de los elementos de fijacion de montaje de borde recientemente inventados que se estan
convirtiendo rapidamente en la norma en la fijacién de tablas actual.

El presente inventor se dio cuenta que la creciente utilizacion de elementos de sujecion de montaje de borde, por
ejemplo sus elementos de sujecion de montaje de borde de cubierta ocultos marca Ipe Clip ®, asi como otros, esta
aumentando la necesidad de una herramienta de enderezamiento que proporcione el espacio entre ella mismay la
tabla que esta siendo enderezada e instalada para permitir la instalacion de un elemento de fijacion de montaje de
borde. Y ademas, para proporcionar una fuerza superior a la disponible tipicamente contra las tablas de cubierta de
madera tropical dura con el fin de que la tabla se mantenga recta mientras que es instalado el elemento de fijacion
de montaje de borde entre el dispositivo de enderezamiento y la tabla de cubierta. En consecuencia, el inventor
concibi6 y creé una herramienta de enderezamiento eficiente en costes que proporciona espacio entre la
herramienta y la tabla para permitir la instalacion del elemento de fijacion de montaje de borde para proporcionar una
mayor fuerza enderezamiento de la disponible actualmente, y por lo tanto proporcionar una herramienta utilizable por
un solo hombre (esto es, que proporciona a un unico instalador la posibilidad de enderezar una tabla de cubierta,
manteniendo las manos libres para poder instalar y bloquear en su lugar, por ejemplo, un elemento de fijacion de
montaje de borde, como el elemento de sujecién de cubierta oculto Ipe Clip ®). Una herramienta fabricada de
acuerdo con la presente invencion también proporciona la fuerza requerida para mantener un hueco
consistentemente espaciado entre las tablas adyacentes para un aspecto mas deseable. Los pasadores de agarre
ajustables (ufietas) de acuerdo con un modo de realizacion preferido de la presente invencién proporcionan una
capacidad de ajuste incorporada Unica para acomodar diferentes tamafios de vigas y para permitir el
enderezamiento de tablas independientemente de si son perpendiculares o presentan un angulo respecto a la viga.
Los pasadores ajustables también se ofrecen en un metal con estrias proporcionando un agarre mas firme de la
herramienta a la viga, y, permitiendo asi un aumento de la cantidad de fuerza de flexién que se puede aplicar,
alternativamente, los pasadores pueden proporcionarse como pasadores lisos para reducir el deterioro de la viga
donde la estética de la estructura de armazon queda expuesta.

La herramienta, de acuerdo con la presente invencién, se describe en este documento en su uso para enderezar e
instalar tablas de cubierta de madera, pero también se puede utilizar en materiales compuestos, de plastico, y en
cubiertas machihembradas, asi como en el bajo-suelo de madera contrachapada, materiales laminados, y
aplicaciones de pared y techo.

Otras herramientas de enderezamiento de tablas no pueden limitar el "recorrido” mas alla del punto de maxima
sujecion, es decir, el punto optimo. Esto retrasa la instalacion y con frecuencia requiere mover repetidamente el
mango hacia atras y hacia delante para localizar la ubicacién de fuerza méaxima de la herramienta. La presente
invencién supera tal deficiencia proporcionando una leva que tiene un perimetro de forma Unica de diferentes
longitudes y arcos de curvas y secciones planas que elimina la necesidad de que el instalador empuje la palanca de
la herramienta méas alld del punto de ejercicio de maxima fuerza, lo que se produce cuando se utilizan los
dispositivos actualmente disponibles. Muchos de los dispositivos disponibles en la actualidad intentan superar estas
deficiencias de disefio fijando su herramienta contra la viga, pero, debido al disefio de la herramienta, esto puede
dafiar la viga y/o el borde de la tabla de cubierta que la herramienta estéa tratando de enderezar. El procedimiento de
fijacion de la herramienta a menudo da lugar a un procedimiento indeseable mas lento, y/o un deslizamiento
mecénico sobre la viga por la inadecuada capacidad de retencién. Ademas, muchos de los dispositivos disponibles
actualmente no pueden ser bloqueados en el sitio. Esas herramientas que se autobloquean en la tabla que esta
siendo instalada o bien causan dafios significativos a la viga/tabla o aplican una presién inadecuada para enderezar
la tabla que se esta instalando. El dispositivo, tal como se ensefia en este documento, limita severamente la fisica de
poder empujar mas alla del punto éptimo, con el consiguiente ahorro de mano de obra y tiempo. El disefio Gnico de
la leva de la presente invencion supera estos problemas mediante el aumento de la compresion de tijera contra la
viga para permitir la maxima presion de retencion y una reduccion del deslizamiento de la herramienta sobre la viga,
permitiendo por lo tanto que sea aplicada la fuerza méaxima a la tabla que esta siendo enderezada.
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Todas las ventajas e innovaciones descritas mas arriba se hacen posibles proporcionando una herramienta de
enderezamiento hecha segun la presente invencion tal como se define en la reivindicacion 1. Los modos de
realizacion preferidos se detallan en las reivindicaciones dependientes.

Asi pues se ha esbozado, mas bien en lineas generales, las caracteristicas mas importantes de la invencién a fin de
gue la siguiente descripcion detallada de la misma se pueda entender mejor, y con el fin de que la presente
contribucion a la técnica se pueda apreciar mejor. Los expertos en la técnica apreciaran que la concepcion, en la
que se basa esta descripcion, puede facilmente ser utilizada como base para el disefio de otras estructuras,
procedimientos y sistemas para llevar a cabo los varios propésitos de la invencion reivindicada. Aln otros beneficios
y ventajas de esta invencidn seran evidentes para los expertos en la técnica tras la lectura y comprension de la
siguiente memoria descriptiva detallada y los dibujos relacionados. Es importante, por lo tanto, que sean
consideradas como incluidas en las reivindicaciones tales construcciones equivalentes en la medida en que no se
aparten del alcance de la invencion reivindicada.

Breve descripcion de los dibujos

Con el fin de que estos y otros objetos, caracteristicas y ventajas de la presente invencién puedan ser
completamente comprendidos y apreciados, se describira ahora la invencion, a modo de ejemplo, con referencia a
modos de realizacién especificos de la misma que se ilustran en los dibujos adjuntos, en los que los caracteres de
referencia similares indican partes similares en todas las diversas figuras. Se debe entender que estos dibujos sélo
representan modos de realizacion preferidos de la presente invencion y por lo tanto no se consideran limitantes del
ambito de aplicacion, asi pues, la invencién se describira y explicara con especificidad y detalles adicionales a través
del uso de los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en despiece de la presente invencion.

La figura 2 es una vista en planta de la invencion completamente montada, como se muestra en la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva de la invencién completamente montada, como se muestra en la figura 2,
para mostrar el mango extendiéndose sobre la seccion de leva de la herramienta.

La figura 4 es una vista en perspectiva para mostrar el mango que se extiende alejandose de la seccion de leva de
la herramienta.

La figura 5 es una vista en planta que muestra la herramienta de la presente invencién en uso.

La figura 6a es una vista en planta que muestra un estilo de construccion del gatillo de bloqueo de la presente
invencion.

La figura 6b es una vista en planta que muestra otro estilo de construccion del gatillo de bloqueo de la presente
invencion.

La figura 7a es una vista en planta que muestra un estilo de construccion de la leva de la presente invencién.

La figura 7b es una vista en planta que muestra un estilo de construccion de la leva que no esta de acuerdo con la
presente invencion.

La figura 7c es una vista en planta que muestra aun otro estilo de construccion de la leva de la presente invencion.

La figura 8a es una vista en perspectiva que ilustra cémo la forma estilizada del perimetro de la leva asegura que el
punto 6ptimo no se sobrepasa.

La figura 8b es una vista en planta que ilustra cémo la forma estilizada del perimetro de la leva asegura que el punto
Optimo no se sobrepasa.

La figura 9a es una vista en planta que ilustra cémo el perimetro de la leva de la técnica actualmente disponible
asegura que el punto éptimo se puede sobrepasar; la figura 9b es una vista en planta que ilustra dénde en la seccién
curvada del perimetro de la leva comienza la compresion maxima, y la figura. 9c es una vista en planta que ilustra
cémo la seccién plana del perimetro de la leva que sigue a la seccién curva del perimetro proporciona que se
alcance y reconozca el punto 6ptimo, pero no se sobrepase.

La figura 10 es una vista en planta que ilustra los aspectos direccionales de la fuerza que aplica la herramienta de
enderezamiento a una tabla de cubierta.

Lista de niUmeros de referencia y las piezas a las que se refieren
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1 Gatillo de bloqueo.

2 Ufietas texturadas de pasador (pasadores de agarre).
3 Tornillo de cabeza redondeada.

4 Mango de madera.

5 Casquillo.

6 Leva.

7 Pivote desplazado.

8 Arandela endurecida.

9 Pasador.

9a Aberturas que admiten los pasadores 9.

10 Tornillo de cabeza redondeada.

11 Inserto roscado.

11a Abertura que admite el inserto roscado 11.
12 Perilla roscada.

13 Adaptador de mango.

14 Tablas de suelo.

15 Inserto roscado.

16 Montantes de apoyo (vigas).

17 Pasador de union.

18 Extension de pestafia del adaptador de mango 13 con aberturas 22 y 24.

19 Suelo de cubierta parcialmente construido.
20 Herramienta de enderezamiento.

21 Tornillo.

22 Aberturas

24 Abertura.

26 Superficie de la leva 6.

28 Superficie del adaptador de mango 13.
30 Abertura.

32 Abertura.

34 Abertura.

36 Abertura.

38 Abertura.

40 Ranura deslizante en la que las ufietas pueden ser aseguradas.
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52 Una seccién redondeada del perimetro de esquina de la leva 6.

54 Una porcion plana de la leva 6.

56 Una segunda seccidn curvada del perimetro de la leva 6.

60 Una cabeza o seccion en arco de la leva 6.

62 Una ranura truncada de la cual se extiende la cabeza o seccion en arco de la leva 6.

Debe entenderse que los dibujos no estan necesariamente a escala. En ciertos casos, los detalles que no son
necesarios para la comprension de la presente invencién o que hacen que otros detalles sean dificiles de percibir
pueden haberse omitido.

Descripcion detallada

Haciendo referencia ahora, con méas particularidad, a los dibujos, cabe sefialar que la invencién descrita esta
dispuesta en modos de realizacion de varios tamafios, figuras, y formas. Por lo tanto, los modos de realizacién
descritos en este documento se proporcionan con el entendimiento de que la presente descripcion pretende ser
ilustrativa y no se pretende limitar la invencion a las realizaciones descritas en este documento.

Volviendo ahora a los dibujos, la figura 1, una vista en despiece de un ejemplo de la presente invencion, ilustra una
forma de fabricar la herramienta de enderezamiento 20 de acuerdo con los principios de la presente invencion. El
casquillo 5 (una funda de lengiieta) en el mango de madera 4 acepta manejar un extremo del adaptador 13 para
formar una unioén segura con el mismo. El pasador de unién 17 se inserta a través de una abertura de recepcién en
el casquillo 5 en el mango de madera 4 y luego en una abertura de recepcion en el adaptador del mango 13, y se
mantiene firmemente en su lugar por medio del tornillo 21. Es de apreciar que hay muchas maneras de que esta
unién pueda ser realizada; por ejemplo, se podria utilizar un remache en lugar del método de tornillo y pasador de
unién. La pestafa del mango 18 se extiende desde el segundo extremo del adaptador del mango 13. Tres aberturas,
dos aberturas extremas 22 y una abertura central 24, se extienden a través de la pestafia 18 del adaptador de
mango 13. Tres aberturas correspondientes, dos aberturas espaciadas 9a y una abertura central 11a, se extienden a
través de la leva 6. Un extremo de cada uno de los pasadores 9 y un extremo del inserto central roscado 11 se
aseguran cada uno en las dos aberturas extremas 22 y la abertura central 24, respectivamente, a través de la
superficie 28 de la pestafia 18. El extremo opuesto de cada uno de los pasadores 9 e inserto central roscado 11 esta
asegurado en las dos aberturas de extremo 9a y la abertura central 11a, respectivamente, a través de la superficie
26 de la leva 6. Después de que el inserto roscado 11 haya sido aceptado a través de la abertura 24, la perilla
roscada 12 se enrosca en el inserto roscado 11 para asegurar el mango a la leva 6. El mango 4 se invierte
direccionalmente con facilidad desenroscando la perilla roscada 12, levantando la pestafia del mango 18 fuera de los
pasadores 9, girando la pestafia del mango 18 de modo que el mango se extienda en una direccidon diametralmente
opuesta a la que tenia, y atornillando la perilla 12 de nuevo en su lugar. La instalacién de la primera tabla requiere el
uso del mango de la herramienta de enderezamiento en su posicion invertida; de lo contrario el mango va a interferir
con la estructura que se extiende sobre la tabla. El pivote desplazado 7 se extiende a través de la abertura 32 de la
leva 6 en la abertura 30 del gatillo de bloqueo 1 y se mantiene firmemente en su lugar por medio de la arandela
endurecida 8 y el tornillo de cabeza redondeada 10. El pivote desplazado 7 asegura de forma giratoria el gatillo de
bloqueo 1 a la leva 6 (véase también la figura 6a). Los pasadores 2 sirven como "ufietas” o pasadores de agarre
para agarrarse y bloquearse en cualquier viga estrecha o0 mas ancha. En los dibujos de la figura 1, se muestran dos
pasadores 2. El pasador fijo 2 se mantiene en posicion en la abertura 38 del gatillo de bloqueo 1 por medio del
tornillo de cabeza redondeada 3. El pasador movible 2 puede ser fijado de forma desmontable en la abertura 36 del
gatillo de blogqueo 1 por medio del inserto roscado 15 y la perilla roscada 12. En esta posicion, las ufietas 2 se
ajustan para agarrarse a una viga estrecha. Cuando el pasador mavil 2 se mueve desde la abertura 36 a la abertura
34 y se fija nuevamente a través del inserto roscado 15 y la perilla roscada 12, las ufietas 2 se posicionan para
agarrarse y bloquearse en una viga mas ancha. Una serie de aberturas espaciadas (no mostradas) se adaptaran a
vigas de una variedad de anchuras. Debe entenderse que muchas de las caracteristicas de la presente invencion
pueden ser modificadas y aun asi mantener el concepto de la invencién. Por ejemplo, el gatillo de bloqueo 1 y sus
ufietas 2 pueden estar formados de manera que las ufietas se ajustan relativamente entre si al ser movidas a
diferentes posiciones en una ranura de deslizamiento 40, como se ilustra en la figura 6b, en lugar de que una, o
alternativamente ambas ufietas se retiren y se vuelvan a colocar en el gatillo de bloqueo. En este modo de
realizacion, las ufietas 2 se construyen a partir pasadores que han sido estriados y/o texturados para proporcionar
una mayor fuerza de agarre. El desplazamiento del pivote 7 con respecto a ambos, el gatillo de bloqueo y la leva,
proporciona el acceso necesario para instalar los pasadores de ufietas en la viga contra la cual la herramienta de
enderezamiento va a estar asegurada. Con las ufietas 2 estabilizando el gatillo de bloqueo 1 sobre una viga y la leva
6 encajada contra la tabla que va a ser enderezada y montada al mismo tiempo, el pivote desplazado 7 actia como
el fulcro para multiplicar la fuerza que un instalador aplica al mango 4.

La leva en la presente invencion se ofrece en varias formas. Como se ilustra en las figuras 7a y 7c, los bordes
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perimetrales de radios multiples de las levas 6 y 6b, respectivamente, tienen formas diferentes, pero cada uno tiene
una porcién de perimetro curvado adyacente a una porcion perimetral plana para proporcionar la fuerza adicional
requerida para enderezar una mayor cantidad de curvatura de cada tabla de lo que era posible hasta ahora. La
figura 7a ilustra la forma de la leva como se ilustra en la figura 1, y puede ser descrita como algo similar a la forma
de una llave doméstica, que tiene una cabeza o arco 60 desde el que se extiende la escotadura truncada 62. La
parte de la leva que imita la curva de la llave incluye una seccién redondeada del perimetro de esquina 52, la curva
de la cual proporciona una fuerza adicional que se aplicara en el momento de fuerza maxima (el "punto 6ptimo")
requerida para el enderezamiento de la tabla. Seguido de, y adyacente al perimetro redondeado, hay una porcion
plana 54 para evitar el deslizamiento de la herramienta pasado el punto 6ptimo, y adyacente a y después de la
porcién plana hay una segunda seccion de perimetro curvado 56. Como se acaba de explicar, la seccion
redondeada de perimetro 52 aumenta la fuerza de sujecién de la herramienta cuando la herramienta esta sujeta a
una viga y la porcion plana 54 actia como un freno para reducir las posibilidades de que la herramienta se resbale
de la viga, que es un problema frecuente que ocurre con dispositivos de enderezamiento de tablas disponibles en la
actualidad. La herramienta resbalaria de la viga probablemente si el mango, que esta siendo utilizado como un punto
de apoyo, fuera capaz de girar la leva de modo que la leva se deslizaria por su "punto optimo"”, que es el punto en el
gue el mango ha posicionado el borde de leva para que la herramienta aplique la fuerza lateral maxima a la tabla
que estd siendo enderezada. Ademas, cuando el punto optimo se pierde por los dispositivos actualmente
disponibles, la tabla retorna a su posicién doblada, haciendo que el usuario tenga que cambiar la posicién de la
herramienta a una distancia ligeramente diferente de la tabla de cubierta y volver a intentarlo. Este ensayo y error se
debe repetir hasta que se encuentre la posiciéon de alineacién correcta. La herramienta, como se ensefia en este
documento, elimina la necesidad de estos intentos a menudo multiples de localizar la distancia correcta de la tabla
gue esta siendo empujada debido principalmente al disefio Unico del perimetro de la leva. La probabilidad de
ocurrencia de deslizamiento de las herramientas de enderezamiento actualmente disponibles limita la fuerza de las
herramientas de enderezamiento y reduce la distancia de empuje, limitando de este modo la cantidad de curva que
se puede eliminar de una tabla. El dispositivo de la presente invencion elimina un grado mucho mas alto de
curvatura de una tabla, ya que maximiza la distancia mecénica de empuje. La figura 7c ilustra una forma similar,
pero diferente, que puede utilizarse para lograr un objetivo de la invencidén, que es ser capaz de encontrar, y
bloquear, el punto de mayor fuerza de la leva contra la tabla que estda siendo enderezada. Los dispositivos
disponibles a menudo no pueden aplicar la fuerza necesaria para enderezar completamente la tabla que esta siendo
instalada porque no hay manera de que un instalador determine cuando se ha alcanzado el punto 6ptimo, y o bien
aplica menos fuerza o va mas alla del punto de aplicacién de la mayor fuerza. En cualquier caso, la tabla comienza a
curvarse de nuevo y el instalador debe mover continuamente el mango hacia atras y hacia delante para encontrar el
punto de fuerza lateral maxima (el punto 6ptimo). Tal movimiento repetitivo del mango da como resultado tablas que
no estan totalmente enderezadas. El disefio del perimetro parcialmente curvado, parcialmente plano de la leva de la
presente invencion elimina los problemas de las herramientas actualmente disponibles (véanse las Figs. 8a y 8b
para una ilustracién adicional de los principios de disefio). Como se ha explicado anteriormente y como se ilustra en
la figura 9b, la seccidn curva de la leva (tal como la seccion redondeada del perimetro de esquina 52 de la leva 6,
como se ilustra en las Figs. 7a y 7c), proporciona que la leva sea girada alrededor de la curva de seccion 52 cuando
el instalador aplica una fuerza al mango hasta el punto de maxima compresion de la herramienta contra la tabla,
trayendo la porcién plana 54 de la leva adyacente, paralela y en contacto con la tabla (véase la figura 9c) para
bloquear el mango en su lugar para evitar que la herramienta deslice mas alla del punto optimo. Los principios de la
presente invencidn hacen esto posible debido a que la leva esté fijada al mango, es decir, la leva no es giratoria con
respecto al mango. Un disefio disponible actualmente tiene una leva que tiene un borde perimetral recto pero que no
puede bloquear la herramienta en la posicién del punto 6ptimo debido a la rotaciéon del mango alrededor de la
conexion leva/mango, proporcionando que el mango sea empujado mas alla del punto de maxima compresion (el
punto 6ptimo), como se puede entender por la ilustracion de la figura. 9a. El disefio del perimetro de la leva
combinado con las ufetas y el gatillo de bloqueo alargado proporciona la fuerza de agarre necesaria para que la
herramienta no se deslice de nuevo en la viga, proporcionando asi la maxima fuerza de enderezamiento para cada
tabla.

La figura 2, una vista en planta, y la figura 3, una vista en perspectiva, ilustran una herramienta completamente montada
20 con el mango 4 que se extiende sobre la leva 6.

La figura 4, una vista en perspectiva, ilustra la herramienta 20 completamente montada con el mango 4 posicionado para
extenderse alejandose de leva 6 para proporcionar que el mango sea girado un total de 180°, de modo que la
herramienta se puede utilizar en la primera tabla de inicio de la cubierta sin que el mango golpee la pared. La capacidad
para colocar el mango de la herramienta a 0° y a 180° esta dentro de la capacidad del modo de realizacion ilustrado en
este documento, sin embargo modos de realizacion alternativos del dispositivo incorporan puntos mudltiples de
posicionamiento del mango en varios ajustes de grados. Otros dispositivos intentan superar el problema del mango
apalancado que golpea la pared mediante la inversion de la posicién del mango de una manera tal que la fisica de los
puntos de pivote de la palanca se altere, lo que resulta en una reduccién de la fuerza aplicada a la tabla de cubierta
cuando se utiliza en la posicion del mango inverso y/o perdida de equilibrio de la herramienta haciendo que sea
incébmodo para el usuario que intenta enderezar la tabla de cubierta. El disefio Unico que se sigue de la presente
invencién permite que el mango se invierta y aln asi lograr la maxima fuerza y sin hacer la herramienta imprecisa y dificil
de usar en la préactica.
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La figura 5 es una vista en planta que muestra la herramienta de la presente invencién en uso, durante la instalacion del
suelo de cubierta 12, para enderezar y simultdneamente colocar tablas de suelo 14 para su fijacién de postes de apoyo
(vigas) 16. El disefio de la leva en la presente invencién reduce el riesgo de estropear el borde de la tabla que se esta
enderezando y permite que la leva y las ufietas de la herramienta estén bloqueadas en su lugar proporcionando que las
manos del instalador queden libres mientras el dispositivo estd en uso. Ademas, la forma especialmente disefiada de la
leva de la presente invencion proporciona la holgura requerida para la instalacion de elementos de fijacién de montaje de
borde en la misma la viga que las ufietas de la herramienta estan agarrando. Otros dispositivos de enderezamiento de
cubierta no permiten, o dejan un espacio inadecuado, para la instalacion de un elemento de fijacién del montaje de borde
mientras que la tabla esta siendo sujetada estirada por una herramienta. Esta es una consideracion importante ya que
elementos de fijacion de montaje de borde se estan volviendo cada vez mas populares. Los dispositivos de
enderezamiento de tablas actuales no son capaces de proporcionar la fuerza necesaria a una herramienta para
enderezar completamente tablas demasiado torcidas, y/o no tienen la suficiente distancia de "tiro" para sacar una gran
curva de la tabla en un solo golpe del mango. En casos en los que la madera es delicada y facil de estropear, la
superficie de los pernos de agarre (bloqueo) de la viga de la presente herramienta es suave. Alternativamente, cuando el
acabado de las vigas no es motivo de preocupacion y cuando se desea una fuerza de empuje adicional contra las tablas
de la cubierta que necesitan ser enderezadas, la superficie lisa de los pernos de agarre (bloqueo) de la viga puede usar
pernos estriados por mecanizado o rugosos. Por otra parte, una herramienta de enderezamiento, fabricada de acuerdo a
los principios ensefiados en este documento, aplica fuerza a la tabla que esta siendo enderezada en ambas direcciones
perpendicular y angular, lo que proporciona no sélo el enderezado de la tabla, sino también asegura que los extremos de
tope de las tablas de la cubierta son colocados lo mas cerca posible el uno al otro (véase la figura 10).

La descripcion anterior, para los propoésitos de explicacion, utiliza nomenclatura especifica y definida para proporcionar
una comprension completa de la invencion. Sin embargo, sera evidente para un experto en la técnica que los detalles
especificos no son necesarios con el fin de poner en practica la invencion. Por lo tanto, la descripcion anterior del modo
de realizacion especifico se presenta para propésitos de ilustracion y descripcion y no pretende ser exhaustiva o limitar la
invencion a la forma precisa descrita. Los expertos en la técnica reconoceran que se pueden hacer muchos cambios en
las caracteristicas, realizaciones, y procedimientos de fabricacion de los modos de realizacién de la invencion descritos
en este documento sin apartarse del alcance de la invencién que esta limitado sélo por las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Una herramienta (20) de enderezamiento de tablas, que comprende un mango (4), un gatillo de bloqueo (1) y una
leva (6); estando el mango y la leva acoplados entre si para moverse conjuntamente, y acoplados de forma pivotante
al gatillo de bloqueo para un movimiento pivotante conjuntamente con respecto al mismo; teniendo el gatillo de
bloqueo ufietas (2) dispuestas para agarrar una viga (16) entre las mismas en reaccion a la aplicacion de una fuerza
por la leva (6) a una tabla (14) que va a ser enderezada y fijada a la viga; en la que la leva y el mango estan
dispuestos de tal manera que la rotacion (7, 30, 32) del mango con relacion al gatillo de bloqueo (1) hace girar la
leva en relacion con el gatillo de bloqueo para variar la distancia entre una superficie de leva de la leva y el centro de
rotacion (7, 30, 32), y variar por ello la fuerza aplicada a la tabla que va a ser enderezada; caracterizada porque:

la superficie de leva comprende una seccién curvada (52) de perimetro y una porcion plana (54), y

la porcion plana (54) es adyacente a una parte de la seccion curvada (52) de perimetro que esta mas lejos del punto
central (7) del movimiento pivotante que otras partes de la seccién curvada (52) de perimetro.

2. Una herramienta de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la superficie de leva comprende dos porciones
curvadas (52, 56) y una porcién plana (54), estando la porcion plana (54) entre las dos porciones curvadas (52, 56).

3. Una herramienta de acuerdo con la reivindicacion 2, en la que la porcion plana (54) es adyacente a una parte de
cada una de las porciones curvadas (52, 56) que estan mas lejos del punto central del movimiento pivotante que
otras partes de la porcién curvada respectiva.

4. Una herramienta de acuerdo con cualquiera de la reivindicaciéon 2 a la reivindicacion 3, en la que cada porcién
curvada es de radio variable, siendo mayor el radio adyacente a la porcion plana que aquél lejos de la porcion plana.

5. Una herramienta de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que al menos una de las ufietas (2) es
posicionable selectivamente para variar la distancia entre las ufietas y asi dar cabida a vigas de diferente espesor.

6. Una herramienta de acuerdo con la reivindicacion 5, en la que el al menos una de las ufietas (2) es posicionable
selectivamente al ser posicionable de forma desmontable en cada una de una pluralidad de aberturas en el gatillo de
bloqueo.

7. Una herramienta de acuerdo con la reivindicacion 5, en la que la al menos una de las ufietas (2) es posicionable
selectivamente en varias posiciones en una ranura en el gatillo de blogueo.

8. Una herramienta de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que el mango y la leva se acoplan
entre si de forma liberable y se pueden acoplar entre si en cada una de al menos dos orientaciones relativas.

9. Una herramienta de acuerdo con la reivindicacion 8, en la que una primera de las al menos dos orientaciones
comprende que el mango y la leva estén en el mismo lado del centro del movimiento pivotante, y una segunda de las
al menos dos orientaciones comprende que el mango y la leva estén en lados opuestos del centro del movimiento
pivotante.

10. Una herramienta de acuerdo con la reivindicacion 8, en la que, en la primera de las al menos dos orientaciones,
el mango y la leva estan alineados sustancialmente de tal manera que el mango se extiende desde el centro del
movimiento pivotante en una primera direccion y la leva esta espaciada del centro de movimiento pivotante en esa
primera direccion; y, en la segunda de las al menos dos orientaciones, el mango se extiende desde el centro del
movimiento pivotante en una segunda direccion y la leva esta espaciada del centro del movimiento pivotante en una
direccion sustancialmente opuesta a esa segunda direccion.

11. Una herramienta de acuerdo con cualquier reivindicacion precedente, en la que las ufietas (2) estan dispuestas
en el gatillo de bloqueo (1) a un lado del punto de movimiento pivotante y espaciadas del mismo de tal manera que
la leva esta espaciada de la viga en uso.



ES 2416 504 T3

10



ES 2416504 T3

34

FIG. 2

11



ES 2416504 T3

12



ES 2416504 T3

FIG. 4

13



ES 2416 504 T3

/14

—19

FG. 5

14



ES 2416 504 T3

15



60

52

ES 2416504 T3

FIG. 7b

16




ES 2416504 T3

82

17



ES 2416 504 T3

FG. 9

18



ES 2416504 T3

s

AN

Fuerza aplicada
Hueco cerrado

Fuerza aplicada

FIG. 10

19




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

