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DESCRIPCION
Manguito flexible para tubos

La invencion se refiere a un manguito flexible para un segmento extremo de un tubo metalico abierto axialmente, de
diametro exterior prefijado.

Para el empalme con escasa derivacion de fuerza y estanco al polvo de una bascula de dosificacion diferencial en
una entubacion de una instalacion se emplean a menudo uniones flexibles. El montaje requiere conocimientos
técnicos y cuidado. Para la limpieza, adaptacion o sustitucién de toda la bascula, las uniones flexibles deben ser
soltadas al menos por un lado. En caso de montajes repetidos se produce a menudo, por presion de tiempo, falta de
conocimientos técnicos y condiciones de trabajo adversas, un montaje defectuoso, que perturba el funcionamiento
preciso y seguro de la bascula.

La invencion tiene por ello como base la tarea de acelerar el montaje de una unién de dos piezas tubulares y de
eliminar o al menos minimizar el riesgo de errores de montaje.

Para ello, la invencién prevé un manguito flexible, cuyo diametro interior esta adaptado al diametro exterior prefijado
del tubo metalico y que esta previsto para el apoyo por toda la superficie en la pared exterior del segmento extremo,
asi como tiene una bolsa que aloja un elemento de presion que actia axialmente para el acoplamiento por debajo de
modo estanco con el segmento extremo, en que el elemento de presion esta previsto para el cierre estanco axial.

Conforme a la invencion, el borde procura, al apoyarse en el segmento extremo, el centrado deseado del manguito
con relacién al tubo metalico, y el elemento de presion produce un cierre estanco al polvo en el tubo metalico. La
invencion tiene la ventaja de que la unién del manguito al primer tubo metalico puede realizarse sin emplear una
herramienta y puede soltarse nuevamente a voluntad. El manguito sélo tiene que ser desplazado axialmente a mano
sobre el segmento extremo hasta que la bolsa se acopla por debajo al segmento extremo y el elemento de presion
produce el cierre estanco axial. Para el desmontaje, el manguito solo tiene que ser retirado axialmente del extremo
contra la accidon del elemento de presion. Con ello, la unién se consigue también con mano de obra no
experimentada, rapidamente y sin medios auxiliares adicionales también en circunstancias adversas.

Si hay que unir con el primer tubo metalico citado un segundo tubo alineado axialmente, que puede constar por
ejemplo de material sintético, con ayuda del manguito conforme a la invencion, este ultimo puede ser acoplado al
segmento extremo del segundo tubo de modo habitual en el caso mas sencillo, por ejemplo empleando abrazaderas
de banda conocidas. Si el segundo tubo es igualmente metalico, para la unién con el segundo tubo es posible un
manguito que por su extremo previsto para el segundo tubo esté conformado conforme a la invencion como se ha
descrito para el primer tubo metalico.

En caso de montaje defectuoso de manguitos flexibles usuales, como es conocido por ejemplo a partir del
documento DE 85 24937 U1, junto al primer y al segundo tubo pueden formarse en el manguito pliegues,
dobladuras, abolladuras o rugosidades, que pueden provocar una derivacion de fuerza indeseada. En una
estructuracion particular de la invencion, el manguito tiene por ello al menos un fuelle entre sus dos extremos
previstos para la unién con el primer y el segundo tubo. En una estructuracion particular de la invencién, el manguito
tiene por ello al menos un fuelle entre sus dos extremos, previstos para la conexién con el primer y el segundo tubo.
Mediante esta medida, la unién esta libre de derivaciones de fuerza. Preferentemente, el elemento de presion es un
componente separado insertable en la bolsa, para lo que es recomendable conformar la bolsa de forma abierta
axialmente hacia abajo y/o radialmente hacia fuera. Convenientemente, el elemento de presiéon es un iman anular
adaptado al diametro exterior. Este iman puede constar por ejemplo de un anillo de material sintético
preferentemente rigido en cuanto a forma, en el que estan insertados varios imanes permanentes distribuidos por su
perimetro. Mediante el acoplamiento magnético fuerte de los imanes permanentes con el segmento extremo del tubo
metalico se consigue un efecto de cierre estanco al polvo muy fiable del manguito con el tubo metalico. Se entiende
que en una forma de realizacién asi de la invencion, la bolsa esta conformada en el manguito axialmente debajo del
borde. Esta forma de realizacion es particularmente conveniente en tubos metalicos de pared bastante gruesa.

En tubos metalicos de pared delgada es recomendable para la aplicacion de la invencion conformar en el segmento
extremo una brida anular que sobresale radialmente hacia fuera, hecha de material magnetizable. En este caso es
conveniente una estructuracion de la invencion, segun la cual la bolsa esta conformada en el manguito de tal modo
junto al borde que en la unién del manguito con el segmento extremo la bolsa esta dispuesta debajo de la brida
anular.

En un perfeccionamiento de la invencion, el montaje sin herramientas y el desmontaje sin herramientas del manguito
son facilitados cuando en el borde o en la bolsa estan conformadas varias lengiietas de sujecién que sobresalen
radialmente hacia fuera, por las cuales puede ser agarrado manualmente el manguito con el objetivo de una union
con o una separacion del tubo metalico. El manguito en conjunto es convenientemente flexible y puede estar hecho
por ejemplo de un elastdomero.
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Por lo demas, se indican formas de realizacion convenientes de la invencion en las reivindicaciones subordinadas.
La invencidn es explicada en detalle a continuacion con ayuda de las dos formas de realizacion representadas en el
dibujo adjunto. Muestran:

la figura 1 un corte axial esquematico a través de un primer y un segundo tubo, que estan unidos axialmente
mediante el manguito conforme a la invencion,

la figura 2 una vista esquematica desde arriba sobre un elemento de presion empleado con el manguito
segun la figura 1, y

la figura 3 una representacion esquematica de otra forma de realizacion de la invencion.

Un primer tubo cilindrico 1 de diametro exterior prefijado posee en su extremo abierto inferior 2 un segmento
extremo 3, del que sobresale radialmente hacia fuera una brida anular 4 hecha de un material magnetizable. El
propio tubo puede constar de un material no magnetizable (acero fino austenitico con buena resistencia a la
corrosion) y poseer un segmento extremo magnetizable 3 (acero fino ferritico). Sobre el eje 5 del tubo 1 esta
alineado un segundo tubo cilindrico 6, que esta separado axialmente respecto al primer tubo 1 y esta abierto aqui
hacia arriba y tiene en su extremo orientado hacia el primer tubo 1 un segundo segmento extremo 7. El diametro
exterior del segundo tubo 6 esta representado de tal modo en la figura 1 que es esencialmente igual al diametro
exterior del primer tubo 1, aunque puede ser mas grande o mas pequefio que aquél. El segundo tubo 6 puede
constar de material sintético duro o también como el primer tubo de un material magnetizable.

El primer y el segundo tubo estan unidos con alineamiento axial mediante un manguito flexible 10 hecho de un
elastomero. El extremo anular plano 11, previsto para el segundo tubo 6, del manguito 10 esta fijado exteriormente
al segmento extremo 7 mediante una abrazadera de banda 32 tensada mediante un tornillo 33.

El extremo, previsto para el tubo 1, del manguito 10 tiene un borde 12 elevado axialmente y adaptado al diametro
exterior, que se apoya por toda la superficie en el lado exterior del segmento extremo debajo de la brida anular 4.
Radialmente en el exterior junto al borde 12 esta conformada en el manguito 10 una bolsa 15 de seccién transversal
rectangular plana, que esta abierta hacia abajo y aloja un iman anular plano 20. Por el lado exterior de la bolsa 15
estan conformadas varias lengietas de sujecion 28, 29 que sobresalen radialmente hacia fuera.

Entre el extremo 11 y el borde 12, el manguito 10 estd conformado en forma de fuelle, aqui en la forma de una
protuberancia radial ancha 14, para evitar la aparicién de una derivacion de fuerza.

Como muestra la figura 2, el iman anular 20 consta de un anillo de material sintético 21 rigido en cuanto a forma,
cuyo diametro exterior es algo mas pequefio que la anchura radial interior de la bolsa 15 y en el que estan realizados
desde su lado superior numerosos taladros ciegos con igual espaciado en la direccion perimetral. Uno de estos
taladros ciegos esta designado por 22. En cada uno de estos taladros ciegos esta colocado de forma permanente
respectivamente un iman permanente 24 convenientemente cilindrico de tal modo que no sobresale mas alla del
lado superior del anillo de material sintético 21, y el lado superior queda por ello practicamente plano. La mayor
densidad de campo magnético del iman permanente 24 esta situada en la figura 2 esencialmente en el plano del
papel, en la figura 1 por ello estrechamente por debajo de la brida anular 4. En el ejemplo de realizacion
representado en la figura 2, el iman anular 20 tiene en conjunto 40 imanes permanentes 24, y por lo tanto la
separacion angular entre dos imanes permanentes 24 contiguos es de aproximadamente 9°.

Cuando el iman anular 20, como se muestra en la figura 1, esta colocado en la bolsa 15 de tal modo que el lado
superior con los imanes permanentes 24 es contiguo a la brida anular 4 y el campo magnético que sale de los
imanes permanentes 24 tiene por ello una direccién esencialmente axial, los imanes anulares 20 estan separados de
la brida anular simplemente por una pared de cubierta 16 de la bolsa 15, que une el borde 12 a la pared de limitacién
exterior 17 de la bolsa. Como la pared de cubierta 16 del material sintético de la bolsa practicamente no debilita el
campo magnético, el manguito 10 es sujetado al tubo metalico con una fuerza de sujecién grande y, debido a la
multiplicidad de imanes permanentes, también relativamente uniforme en la direcciéon perimetral.

La forma de realizacion de la invencion explicada en la figura 3 es apropiada particularmente para un tubo de pared
gruesa hecho de material magnetizable. Esta representado, en el medio corte axial de un tubo 40 rotacionalmente
simétrico respecto al eje 8, su segmento extremo 43 con el extremo 42 abierto hacia abajo. El manguito 50, que esta
unido en la figura 3 al segmento extremo 43, tiene un borde 52 que se extiende axialmente hacia arriba, cuyo
diametro interior esta adaptado al diametro exterior prefijado del tubo 40 y por ello se apoya por toda la superficie en
la pared exterior del segmento extremo 43. El borde 52 produce por ello, al igual que el borde 12 en el ejemplo de
realizacion explicado precedentemente con ayuda de las figuras 1 y 2, el centrado requerido del manguito 50 en
torno al eje 8. Por el extremo inferior del borde 52 el manguito 50 esta conformado como una bolsa 55 que penetra
radialmente, cuya pared de cubierta 56 se apoya estrechamente desde abajo en la superficie frontal libre del
segmento extremo 43, cuando el borde 52 ha sido completamente colocado a mano sobre el segmento extremo. En
la bolsa 55 esta alojado un iman anular 30 de igual estructura que el iman anular 20 de tal modo que los imanes
permanentes no representados del iman anular 30 se apoyan desde abajo en la pared de cubierta 56. Mediante el
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fuerte campo magnético que sale del iman permanente se produce con esta disposicion un acoplamiento fijo y con
ello estanco con el segmento extremo 43. En los aspectos restantes, el manguito 50 esta realizado como se explica
en la figura 1.

La invenciéon no esta limitada al empleo de tubos que constan de material macizo magnetizable. El acoplamiento
magnético descrito también se establece cuando el tubo 1, 40 consta esencialmente de material sintético, en el que
han sido empotrados para refuerzo componentes magnetizables como por ejemplo hilos metalicos magnetizables.
La intensidad del acoplamiento magnético depende entonces también de la densidad de hilos metalicos sobre todo
en la zona del segmento extremo 3, 43. Ademas, en el marco de la invencién esta incluido empotrar el iman anular
20, 30 de forma permanente en el material del manguito 10, 50. En el borde 52 pueden estar conformadas lenguetas
de sujecion que sobresalen radialmente hacia fuera, no representadas, por ejemplo como las lengletas de sujecion
28, 29 conforme a la figura 1.
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REIVINDICACIONES

1. Manguito flexible (10, 50) para un segmento extremo (3, 43) de un tubo metalico abierto axialmente (1, 40) de
diametro exterior prefijado,

— cuyo manguito tiene un borde anular (12, 52) que sobresale axialmente para el apoyo desde fuera en el
segmento extremo,

— cuyo diametro interior esta adaptado al diametro exterior prefijado del tubo metalico (1, 40) y
— cuyo borde esta previsto para el apoyo por toda la superficie en la pared exterior del segmento extremo,

caracterizado porque el manguito flexible tiene una bolsa (15, 55) que aloja un elemento de presion (20, 30) que
actua axialmente para el acoplamiento por debajo de modo estanco con el segmento extremo,

— en que el elemento de presion (20, 30) esta previsto para el cierre estanco axial.

2. Manguito flexible segun la reivindicacion 1, en el que el elemento de presidon es un componente separado
insertable en la bolsa.

3. Manguito flexible segun la reivindicacién 2, en el que la bolsa esta abierta axialmente hacia abajo y/o radialmente
hacia fuera para la insercion del elemento de presion.

4. Manguito flexible segun la reivindicacion 1, en el que el elemento de presién esta empotrado de forma
permanente en la bolsa.

5. Manguito flexible seguin una o varias de las reivindicaciones precedentes, en el que el elemento de presion (20,
30) es un iman anular adaptado al diametro exterior.

6. Manguito flexible segun la reivindicacion 5, en el que el iman anular es un iman de material sintético (21), en el
que estan colocados varios imanes permanentes (24) distribuidos por su perimetro.

7. Manguito flexible segun la reivindicacion 6, en el que el anillo de material sintético es rigido en cuanto a forma.

8. Manguito flexible seguin una o varias de las reivindicaciones precedentes, en el que la bolsa (15) esta dispuesta
junto al borde (12) de tal modo que la bolsa, en la unién con el tubo metalico, esta dispuesta debajo de una brida
anular (4) que sobresale radialmente hacia fuera del segmento extremo (3).

9. Manguito flexible segun una o varias de las reivindicaciones precedentes, en el que en el borde o en la bolsa
estan conformadas varias lengiietas de sujecion (28, 29) que sobresalen radialmente hacia fuera.

10. Manguito flexible seguin una o varias de las reivindicaciones precedentes, con un extremo (11) que esta previsto
para la unidon con otro tubo (6), en que entre el borde (12) y el extremo (11) esta conformado un fuelle
convenientemente en forma de una protuberancia radial ancha (14).
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