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DESCRIPCION

Un dispositivo para disponer una envoltura de lamina con forma de manguito alrededor de un objeto, asi como un
elemento de expansién para su uso en dicho dispositivo

La invencidn se refiere a un dispositivo para disponer una envoltura de lamina con forma de manguito alrededor de
un objeto, que comprende medios de suministro para suministrar dicha envoltura de lamina con forma de manguito
alrededor de al menos un elemento de expansién en una orientacion horizontal, asi como unos medios de descarga
para descargar la envoltura de lamina con forma de manguito desde el dispositivo y disponerla alrededor del objeto,
en el que dicho elemento de expansion tiene un lado de entrada configurado como una parte de elemento, plana,
un lado de salida y una zona de transicion situada entre dicho lado de entrada y dicho lado de salida, y en el que
dicho elemento de expansion se ensancha hacia la zona de transicién en una direccion perpendicular al plano de la
parte elemento, plana, mientras que el elemento de expansion tiene una circunferencia al menos sustancialmente
constante al menos en la direccién desde el lado de entrada a la zona de transicion.

La invencion se refiere también a un elemento de expansion para su uso en dicho dispositivo.

Dicho dispositivo se describe, por ejemplo, en la solicitud de patente europea N° 0763498. En dicho dispositivo, la
envoltura de lamina ha sido pre-producida en forma de una banda continua, que es enrollada en un carrete de
suministro y que debe ser cortada a la longitud correcta por medio de un dispositivo, tal como se describe en el
parrafo introductorio. Las envolturas de lamina con forma de manguito, planas, individuales, deben ser abiertas,
posteriormente, por medio de un elemento de expansion y deben ser dispuestas alrededor de un objeto, tal como
una botella o un contenedor, con cierto sobredimensionamiento.

El material de l&mina usado con el mismo esta realizado en un material denominado retractil, que se contrae como
resultado de la aplicacion de calor y que se forma con un ajuste preciso a la forma de la botella o el contenedor
alrededor del cual se ha dispuesto la envoltura con forma de manguito.

Un inconveniente del dispositivo conocido es que solo es adecuado para su uso con materiales de lamina gruesos o
rigidos con el fin de conseguir, de esta manera, una tasa de manipulacion alta. Cuando se usan materiales de
lamina més delgados o mas flexibles, la tasa de manipulacién debe ser reducida con el fin de prevenir un bloqueo
indeseable del dispositivo. Dicho bloqueo del dispositivo es causado por fenédmenos de friccion y de plegado, entre
otros factores, que se manifiestan, de manera mas marcada, cuando se manipulan laminas delgadas.

Ademas, se ha encontrado que el material de lamina se distorsiona cuando la banda plana de material de lamina
esta siendo suministrada alrededor del elemento de expansion, lo que puede resultar en tensiones de material no
deseadas en el material, lo que puede conducir a dafios y/o rotura. ademas, el material de lamina no puede ser
dispuesto adecuadamente alrededor del producto en ese caso y, ademas, las distorsiones en el material pueden
conducir a bloquear y parar el dispositivo.

El objeto de la invencion es evitar estos inconvenientes y, con el fin de conseguir ese objeto, el dispositivo y el
elemento de expansion tienen las caracteristicas incluidas en la reivindicacion 1 y en la reivindicacion 13,
respectivamente.

De esta manera, se consigue una deformacion efectiva del material de ldmina, de manera que dicho material de
lamina es convertido desde la orientacién plana en la que es introducido al dispositivo a una orientacion abierta, y
eso con un grado minimo de distorsion, tal como pliegues.

Mas particularmente, se minimizan todos los tipos de concentraciones de tension en el material de lamina, haciendo
posible el uso de laminas todavia mas delgadas y conseguir tasas de rendimiento mas altas.

En la invencién, el elemento de expansion puede estar soportado en los medios de transporte, cuyos medios de
transporte estan situados en el plano de la parte de elemento, plana, estando provisto el elemento de expansién de
un primer conjunto de primeros rodillos guia opuestos en la ubicacién de la zona de transicién, cuyos primeros
rodillos guia pueden estar soportados en un primer rodillo de accionamiento accionable que forma parte de los
medios de transporte.

Mas especificamente, el elemento de expansion puede estar suspendido libremente en el dispositivo. Esto permite
una re-configuracion del dispositivo para otro tipo o clase de material de lamina y un elemento de expansion
correspondiente. Como resultado de la posicion suspendida, el pliegue formado tras la deformacién del material de
lamina en un manguito puede ser suavizado, de manera que el manguito tendra una forma mas redonda, haciendo
que sea mas facil disponer el manguito sobre el producto.

Mas especificamente, el elemento de expansion puede estar soportado sobre los medios de transporte, en el que el
elemento de expansién esta provisto, particularmente, de un primer conjunto de primeros rodillos guia opuestos en
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la ubicacién de la zona de transicion, cuyos primeros rodillos guia pueden estar soportados sobre uno de los
primeros rodillos de accionamiento, accionables, que forman parte de los medios de transporte.

Dicho conjunto de primeros rodillos guia opuestos puede consistir en dos rodillos guia.

En una realizacién, el elemento de expansion esta provisto de un segundo conjunto de segundos rodillos guia
opuestos cerca de su lado de salida, cuyos segundos rodillos guia pueden estar soportados sobre uno de los
segundos rodillos de accionamiento, accionables, que forman parte de los medios de descarga.

Dicho segundo conjunto de segundos rodillos guia opuestos puede consistir en dos rodillos guia.

Todos los pares de rodillos, que consisten en un rodillo accionado y un rodillo guia, estan en contacto continuo con
el engranaje de accionamiento, haciendo posible conseguir altas tasas de movimiento o aceleraciones del material
de lamina a través del dispositivo sin someter la lamina a fuerzas de inercia. Ademas, esto hace que sea posible
gue el material de ldmina sea suministrado automaticamente al dispositivo, de manera que pueda realizarse una re-
configuracion del dispositivo de manera més eficiente, debido a que en ese caso ya no es necesario guiar
manualmente el material de lamina entre y mas alla de los diversos rodillos.

Debido a que los rodillos guia pueden ser alojados en huecos provistos en el elemento de expansion, pueden
conseguirse dimensiones generales pequefias, mientras que el intercambio del elemento de expansion en el
dispositivo puede tener lugar de una manera rapida y eficiente.

Con el fin de prevenir tensiones de material en el material de lamina como resultado de posibles diferencias de
velocidad entre los rodillos de accionamiento y los rodillos guia, al menos los primeros rodillos de accionamiento
segun la invencion, estan provistos, al menos parcialmente, de una superficie de contacto que tiene un menor
coeficiente de friccion que los rodillos guia. Dicha superficie de contacto puede estar realizada, por ejemplo, en
material plastico.

Ademas, los medios de transporte pueden estar provistos de medios de orientacién para orientar el elemento de
expansion en el dispositivo, en particular, de manera perpendicular al dispositivo. Esto hace posible conseguir una
fijaciobn y orientacién correctas del elemento de expansién en el dispositivo, mientras que la operacion de
intercambio puede realizarse también rapidamente y sin necesidad de operaciones de ajuste adicionales.

Dichos medios de orientacién pueden comprender al menos un resalte formado sobre los primeros rodillos de
accionamiento, cuyo resalte se acopla en los primeros rodillos guia.

La lamina exhibe un Unico plano curvo cerca de los pares de rodillos accionados, de manera que la aparicion de
tensiones en la lamina sera minima.

Segun otra realizacion, la parte elemento tiene una forma cilindrica, ovalada o poligonal.

Ahora, la invencién se explicard mas detalladamente con referencia a un dibujo, en el que:

La figura 1 muestra una realizacién de un dispositivo segun la técnica anterior;

Las Figuras 2a y 2b son vistas de una realizacion de un dispositivo de expansion segun la invencion;

Las Figuras 3ay 3b son vistas que muestran otro aspecto de un elemento de expansién segun la invencién.

Para una mejor comprension de la invencion, las partes similares se indicardn mediante nimeros idénticos en la
descripcion de las figuras siguientes.

En la Figura 1, el namero 10 indica un dispositivo segun la técnica anterior. El dispositivo 10 comprende medios de
transporte, tales como primeros rodillos 12 de accionamiento, que consisten en dos rodillos accionables, entre los
cuales puede pasar una banda continua de material 1 de lamina. La banda continua de material 1 de lamina es
enrollada en un carrete 11 de suministro y es introducido en el dispositivo a través de un mecanismo 13 tensor. El
mecanismo 13 tensor comprende un brazo 13a, que esta conectado, de manera pivotante, al dispositivo. El brazo
13a de pivote tiene diversos rodillos 13b, sobre los que pasa la banda continua de material 1 de lamina con forma
de manguito. La banda de material 1 de lamina con forma de manguito es pasada también sobre los rodillos 13c
adicionales dispuestos, de manera fija. De esta manera es posible, por una parte, conseguir una cierta cantidad de
existencias en la banda continua de material de lamina con forma de manguito que esta siendo desenrollando
desde el carrete 11, pero sobre todo, es posible establecer una cierta tensién en el mismo.

Los medios de transporte tales como los primeros rodillos 12 de accionamiento, transportan la banda continua de
material 1 de lamina con forma de manguito mas alla de los medios 14 de corte para cortar el material 1 de lamina a
ciertos intervalos para obtener envolturas 1’ de lamina con forma de manguito. Son posibles todos los tipos de
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realizaciones de los medios 14 de corte, cuyas realizaciones puede suponerse que son conocidas por las personas
con conocimientos ordinarios en la materia. Hay provisto un elemento 19 de expansion en la ubicaciéon de los
medios 14 de corte y el lado de suministro del dispositivo 10, cuyo elemento funciona para abrir las envolturas 1’ de
lamina con forma de manguito, planas, individuales, obtenidas, para disponer la envoltura de lamina con forma de
manguito, abierta, alrededor de un contenedor 2.

Tal como se muestra claramente en la Figura 1, el elemento 19 de expansion es ensanchado al menos en el plano
perpendicular al plano de la banda continua plana de material 1 de lamina. De esta manera, las envolturas de
lamina con forma de manguito, planas, individuales, ... - 1°.1 - 1’9 - 1’41 - ... son abiertas, de manera que pueden ser
dispuestas facilmente alrededor de un contenedor ... - 2'.3 - 25 - 2’41 - ... Los contenedores ... - 2°.4 - 29 - 2'41 - ...
son movidos por los medios de transporte, que se supone que son conocidos, en si mismos, cuyos medios 21 de
transporte comprenden un portador 21a, sobre el que hay presentes diversos contenedores (botellas, botes o latas),
cuyos contenedores son transportados al dispositivo 10.

Cada envoltura de lamina con forma de manguito, plana, individual, ... - 14 - 19 - 141 - ... es abierta por el
elemento 19 de expansién y es cortada de la banda de material 1 de ldmina por los medios 14 de corte, después de
lo cual la envoltura de lamina con forma de manguito, abierta de esta manera, puede ser dispuesta facilmente sobre
un contenedor ... - 2'3 - 2’0 - 2’41 - ... que esta preparado y en espera. Los contenedores ... - 2’1 - 29 - 2’41 - ... cON
las envolturas ... - 11 - 19 - 141 - ... de lamina con forma de manguito, abiertas, dispuestas sobre los mismos
pueden ser descargadas ahora desde el dispositivo 10 a través del portador 21a y pueden ser sometidas a un
tratamiento térmico en cualquier otro lugar, de manera que la envoltura ... - 1’1 - 19 - 1’41 - ... de lamina con forma
de manguito se contraera y formara una envoltura ajustada de manera cefiida alrededor del contenedor.

Para ayudar en la descarga de la envoltura ... - 1.1 - 1’9 - 1’41 - ... de ldmina individual que rodea el contenedor ... -
21 -29- 24 - ..., pueden proporcionarse medios 20 de descarga, que se incorporan en el dispositivo en la
ubicacion del elemento 19 de expansion. Dichos medios de descarga pueden comprender uno o mas rodillos 20a
accionables, soportados sobre los rodillos 20b estacionarios y que descargan el material 1’ de lamina con forma de
manguito que se extiende entre los mismos desde el dispositivo 10 a una velocidad acelerada, con la envoltura ... -
1.41-10- 14 - ... de lamina, abierta, individual “deslizandose” sobre un contenedor ... - 2" - 29 - 2’41 - ..., por asi
decirlo.

Cuando una envoltura 1’ de lamina con forma de manguito debe ser dispuesta alrededor de un contenedor 2, la
envoltura de lamina debe ser colocada en una posicion abierta por el elemento 19 de expansion para que sea
posible disponer rapida y facilmente la envoltura sobre el contenedor 2.

Las Figuras 2a y 2b muestran realizaciones de un elemento de expansion o mandril 190 segun la invencion.

El elemento 190 de expansion comprende una parte 190a de elemento, plana, que estd configurada como una
placa plana que tiene bordes 193. La parte 190a de elemento, plana, funciona como un lado de entrada para las
envolturas 1 de ldmina con forma de manguito, que se suministran al dispositivo en una orientacion plana.

Para abrir la envoltura 1’ de lamina con forma de manguito, plana, individual, con el fin de que sea posible disponer
el elemento de lamina con forma de manguito, abierto, alrededor de un contenedor 2, el elemento 190 de expansion
debe abrir la envoltura 1’ con forma de lamina, plana, colocada sobre la parte 190a de elemento, plana. En este
sentido, es deseable que el material de lamina sea deformado sin concentraciones de tensiones en el material de
lamina que generen distorsiones o roturas, lo que podria dar lugar a atascos y/o paradas del dispositivo.

Tal como muestra claramente la Figura 2a, el elemento 190 de expansién comprende una zona 194 de transicion,
en la que el elemento 190 de expansion se ensancha desde la parte 190a de elemento, plana, hacia la zona 194 de
transicion en una direccién perpendicular al plano de la parte de elemento, plana, (y, consiguientemente, también
de la envoltura de lamina con forma de manguito, plana). Esto se muestra claramente en la Figura 2b por medio de
los numeros de referencia 196, que indican claramente el ensanchamiento de la parte 190a de elemento, plana,
hacia la zona 194 de transicion.

Mas especificamente, la parte 190a de elemento, plana, esta construida de manera que se estrecha hacia la zona
194 de transicion, vista en el plano de la parte de elemento, plana. Esto se ilustra por medio de los bordes 193 de
pestafia en las Figuras 2a y 2b, cuyos bordes de pestafia tienen una construccién curvada, pero que se extiende
hacia dentro.

En consecuencia, el elemento de expansion esta construido de manera que tiene una circunferencia
sustancialmente constante, al menos en la direccion desde el lado de entrada (o la parte 190a de elemento, plana)
hacia la zona 194 de transicién, mas particularmente, una circunferencia sustancialmente constante hacia el lado de
salida.
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Esta configuracion de la parte 190a de elemento, plana, hace que sea posible conseguir una deformacién eficiente
del elemento de lamina con forma de manguito, plano, a un elemento de lamina con forma de manguito, abierto,
que puede ser dispuesto alrededor de un producto 2, sin generar ninguna tensiéon desventajosa sobre el material.

Tal como se muestra claramente en las Figuras 2a y 2b, el elemento 190 de expansioén tiene una forma cilindrica
cerca del lado 190b de salida, en conexion con esto, se observa que la dimensién externa del elemento 190 de
expansion en la posicion en la que el elemento 1’ de ldmina con forma de manguito, abierto, es dispuesto alrededor
del producto 20 es mayor que la dimension del elemento 190 de expansion en la zona 194 de transicién, que se
representa como cuadrada. Sin embargo, el elemento 190 de expansién puede tener también una forma diferente,
tal como una forma ovalada o una forma poligonal, tal como una forma cuadrada, rectangular o multiangular.

Con ese propdésito, el elemento 190 de expansion estd provisto de dos rebajes 195a-195b en la ubicacion de la
zona de transicion, cuyos rebajes estan formados por material eliminado del elemento de expansion; la
funcionalidad de cuyos rebajes se describira mas adelante.

Mas particularmente, el elemento 190 de expansion puede estar suspendido libremente en el dispositivo, soportado
sobre los primeros rodillos 12 de accionamiento, tal como se muestra claramente en la Figura 2a. El nidmero de
referencia 12 indica un primer conjunto de dos primeros rodillos de accionamiento opuestos, que estan conectados,
de manera fija, a una estructura inmovil o a la estructura del bastidor del dispositivo. El elemento 190 de expansion
puede estar posicionado entre los rodillos 12 de accionamiento y estarda soportado sobre los dos rodillos de
accionamiento en la ubicacion de la zona 194 de transicion.

El posicionamiento del elemento 190 de expansion puede realizarse de manera rapida y experta, en parte como
resultado de la presencia de los rebajes 195a-195b, que, de esta manera, proporcionan un espacio libre que hace
posible colocar o posicionar el elemento 190 de expansion segun la invencion entre los primeros rodillos 12 de
accionamiento.

Con el objetivo de conseguir un soporte eficaz del elemento 190 de expansién contra los primeros rodillos 12 de
accionamiento en el dispositivo, el elemento 190 de expansion esta provisto de un primer conjunto de dos rodillos
191a-191b guia opuestos, cada uno de cuyos primeros rodillos 191 a-191b guia esta soportado sobre uno de los
primeros rodillos 12 de accionamiento, accionables, que forman parte de los medios de transporte.

Con ese proposito, cada rodillo 191 a-191b guia es dispuesto en las ranuras 197a-197b. Con el fin de obtener una
orientacion adecuada del elemento 190 de expansién en el dispositivo, el elemento de expansién esta provisto de
un segundo conjunto de dos segundos rodillos 192a-192b guia opuestos cerca de su lado de salida, cuyos
segundos rodillos guia estan dispuestos, de manera similar, en ranuras o rebajes 198a-198b en el elemento de
expansion. Los segundos rodillos 192a-192b guia estan soportados sobre los segundos rodillos de
accionamiento/de presion accionables.

Con el objetivo de prevenir tensiones de material en el material de lamina, cuyas tensiones pueden ocurrir como
resultado de las diferencias de velocidad entre los primeros rodillos 12 de accionamiento y los rodillos 191a-191b
guia, al menos los primeros rodillos 12 de accionamiento estan provistos, en parte, de una superficie de contacto
que tiene un menor coeficiente de friccién que los rodillos 191a-191b guia. La superficie de contacto puede consistir
en un material plastico, por ejemplo.

Debido a que varios rodillos de traccion estan en contacto con el elemento de expansién, cuyos rodillos de
accionamiento son, ademas, todos ellos, rodillos de accionamiento, la envoltura de lamina puede ser introducida
automaticamente en el dispositivo, de manera que el dispositivo puede ser preparado o reconfigurado de manera
automatica.

Aungue esto no se muestra en las figuras, los rodillos de accionamiento pueden estar provistos de medios de
orientaciéon para orientar y fijar con precision el elemento 190 de expansion en la orientacion correcta del
dispositivo. Con ese proposito, los medios de orientacion pueden formar parte de los medios de transporte y, por
ejemplo, comprenden un resalte 12a formado sobre los primeros rodillos 12 de accionamiento, cuyo resalte 12a se
acopla en una ranura (no mostrada) formada en la superficie circunferencial de los primeros rodillos 191a-191b
guia. Esto hace que sea posible conseguir una fijacién y una orientacion correctas del elemento 190 de expansion
en el dispositivo, mientras que el intercambio del elemento 190 de expansion puede realizarse también rapidamente
y sin necesidad de ajustes adicionales y, de esta manera, sin una pérdida innecesaria de tiempo.

Se entendera que, mediante el uso del elemento de expansion tal como se ha descrito anteriormente, es posible
manipular materiales de lamina mas delgados a una velocidad de funcionamiento incluso mayor, lo que resulta en
una mayor capacidad en relacién al nUmero de productos a procesar por unidad de tiempo.



10

15

20

25

ES 2420613 T3

Como resultado de la construccion efectiva del elemento de expansion, la conversion del material de lamina, plano,
desde una orientacion plana a un elemento de lamina con forma de manguito, abierto, que puede ser dispuesto
alrededor de un producto (por ejemplo, una botella de champul), puede realizarse sin distorsiones o dafios
innecesarios.

Debido a que el elemento de expansién tiene un didmetro sustancialmente constante, al menos hasta la zona de
transicion, el material de lamina con forma de manguito es convertido desde la orientacion plana en la que es
suministrado a una forma abierta, de una manera uniforme y con un minimo de tension del material, lo que hace
posible disponerlo alrededor de un objeto. La conversion del material de lamina, plano, en un elemento de lamina
con forma de manguito, abierto, sobre el elemento de expansién con un minimo de tension y distorsion del material
se ilustra en las vistas laterales de las Figuras 3 (a) y 3 (b), en las que las referencias X e Y son dos lineas
imaginarias que se extienden a lo largo de la circunferencia exterior del elemento de expansion.

La linea X imaginaria est4 posicionada en el plano formado por la parte 190a de elemento, plana, (véanse las
Figuras 2a y 2b) y esta posicionada entre los puntos A-A' imaginarios. El punto A imaginario esta situado en el
borde lateral de la parte 190a de elemento, plana, mientras que el punto imaginario A' esta posicionado en el lado
de salida del elemento de expansion. La linea X imaginaria se extiende a lo largo del elemento de expansioén en el
plano de la parte de elemento, plana, y a lo largo o a través del rebaje 195a o 195b. La linea Y imaginaria se
extiende en linea recta entre los puntos B y B' en el otro lado del elemento de expansioén. El punto B imaginario esta
situado en el lado superior de la parte de elemento, cerca de la parte 190a de elemento, plana, mientras que el
punto B' imaginario esta posicionado en el lado de salida del elemento de expansion.

El elemento de expansion esta construido de manera que las lineas X e Y imaginarias tienen la misma longitud.
Esto significa que el material de lamina transportado sobre el elemento de expansion cubrird sustancialmente la
misma distancia en todos los lados del elemento de expansion, mientras es convertido desde un manguito de
lamina plano a un manguito de lamina abierto. Esta construccion especifica del elemento de expansion resulta en
un minimo de tensién sobre el material de lamina, de manera que se previene, en la medida de lo posible, la parada
del dispositivo.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo (10) para disponer una envoltura de lamina con forma de manguito alrededor de un objeto, que
comprende

medios de suministro para suministrar dicha envoltura de lamina con forma de manguito alrededor de al
menos un elemento (19, 190) de expansién en una orientacion horizontal, asi como

medios (20) de descarga para descargar la envoltura de lamina con forma de manguito desde el dispositivo
(10) y disponerlo alrededor del objeto, en el que

dicho elemento (19, 190) de expansion tiene un lado de entrada configurado como una parte (190a) de
elemento, plana, un lado (190b) de salida y una zona (194) de transicion situada entre dicho lado de entrada y
dicho lado (190b) de salida, y en el que

dicho elemento (19, 190) de expansion se ensancha hacia la zona (194) de transicion en una direccion
perpendicular al plano de la parte (190a) de elemento, plana, mientras que

el elemento (19, 190) de expansion tiene una circunferencia al menos sustancialmente constante al menos en
la direccién desde el lado de entrada al lado (190b) de salida, de manera que el material de ldmina que esta
siendo transportado sobre el elemento (19, 190) de expansion cubrird sustancialmente la misma distancia en
todos los lados del elemento (19, 190) de expansion tras ser convertido desde un manguito de ldmina, plano, a
un manguito de lamina, abierto, y en el que el elemento (19, 190) de expansion puede ser soportado sobre
medios de transporte, caracterizado por que los medios de transporte estan situados en el plano de la parte
de elemento, plana, en el que el elemento (19, 190) de expansion esta provisto de un primer conjunto de
primeros rodillos (191a-191b) guia opuestos en la posicion de la zona de transicion, cuyos primeros rodillos
(191a-191b) guia pueden estar soportados sobre un primer rodillo (12) de accionamiento, accionable, que
forma parte de los medios de transporte.

2. Dispositivo (10) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que los rodillos (191a-191b) guia estan dispuestos
en la zona (194) de transicion de manera que la lamina presenta una Unica curvatura en la regiéon de los rodillos
(13b), de manera que se minimiza la aparicion de tensiones de material en el material (1) de lamina.

3. Dispositivo (10) segun la reivindicacién 1, 2 6 3, caracterizado por que el elemento (19, 190) de expansion
puede estar suspendido libremente en el dispositivo (10).

4. Dispositivo (10) segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicho primer
conjunto de primeros rodillos (191a-191b) guia opuestos consiste en dos rodillos (13b) guia.

5. Dispositivo (10) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el elemento
(19, 190) de expansion esta provisto de un segundo conjunto de segundos rodillos (192a-192b) guia opuestos
cerca de su lado (190b) de salida, cuyos segundos rodillos (192a-192b) guia pueden estar soportados sobre
unos segundos rodillos (199a-199b) de accionamiento, accionables, que forman parte de los medios de
transporte.

6. Dispositivo (10) segun la reivindicacion 5, caracterizado por que dicho segundo conjunto de segundos rodillos
(192a-192b) guia opuestos consiste en dos rodillos guia.

7. Dispositivo (10) segin una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los rodillos
(191a-191b, 192a-192b) guia estan alojados en rebajes (197a-197b, 198a-198b) provistos en el elemento (19, 190)
de expansion.

8. Dispositivo (10) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que al menos los
primeros rodillos (12) de accionamiento estan provistos, al menos parcialmente, de una superficie de contacto que
tiene un menor coeficiente de friccion que los rodillos guia.

9. Dispositivo (10) seguin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dichos primeros y/o
dichos segundos rodillos (191a-191b, 192a-192b) guia funcionan como rodillos de presidn para suavizar cualquier
pliegue formado en el material de lamina.

10. Dispositivo (10) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los medios de
transporte estan provistos de medios de orientacién para orientar el elemento (19, 190) de expansién en el
dispositivo (10).
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11. Dispositivo (10) segun la reivindicacién 10, caracterizado por que dichos medios de orientacién comprenden al
menos un resalte (12a) formado en los primeros rodillos (12) de accionamiento, cuyo resalte (12a) se acopla en los
primeros rodillos (13b) guia.

12. Dispositivo (10) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la parte de
elemento tiene una forma cilindrica, ovalada o poligonal.

13. Elemento (19, 190) de expansion para un dispositivo segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en el que

dicho elemento (19, 190) de expansién tiene un lado de entrada configurado como una parte (190a) de
elemento, plana, un lado (190b) de salida y una zona (194) de transicién situada entre dicho lado de entrada y
dicho lado (190b) de salida, y en el que

dicho elemento (19, 190) de expansion se ensancha hacia la zona (194) de transicién en una direccion
perpendicular al plano de la parte (190a) de elemento, plana, mientras que

el elemento (19, 190) de expansion tiene una circunferencia al menos sustancialmente constante al menos en
la direccion desde el lado de entrada al lado (190b) de salida, de manera que el material de lamina que esta
siendo transportado sobre el elemento (19, 190) de expansidn cubrird sustancialmente la misma distancia en
todos los lados del elemento (19, 190) de expansion tras ser convertido desde un manguito de lamina, plano, a
un manguito de ldmina, abierto, caracterizado por que el elemento (19, 190) de expansion esta dispuesto para
ser soportado por medios de transporte situados en el plano de la parte de elemento, plana, estando provisto
el elemento (19, 190) de expansion de un primer conjunto de primeros rodillos (191a-191b) guia opuestos en
la ubicacion de la zona de transicién, en el que los primeros rodillos (191a-191b) guia estan dispuestos para
ser soportados sobre un primer rodillo (12) de accionamiento, accionable, que forma parte de los medios de
transporte.
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