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DESCRIPCION
Composicion para el encolado de papel

La presente invencion se refiere a una composicion para el encolado de papel, que comprende anhidrido
alguenilsuccinico (ASA) como agente de encolado y un sistema emulsionante de emulsionantes anionicos y
componentes no iénicos, y a un procedimiento para la preparacion de la misma.

En la producciéon de papel, ha tenido lugar en el pasado un cambio en los agentes de encolado del papel de los
agentes de encolado de colofonia tradicionales a agentes de encolado sintéticos, tales como dimero de alquil ceteno
(denominado AKD en lo sucesivo) y anhidrido alquenilsuccinico (también denominado ASA en lo sucesivo).
Mediante la utilizacion de estos nuevos agentes de encolado que reaccionan con celulosa, entre otras cosas, el
consumo de agente de encolado se puede reducir drasticamente, por ejemplo, por un factor de 10 a 20. Las ventajas
comerciales asociadas condujeron a un cambio de largo alcance a estos agentes de encolado, y AKD y ASA son
ampliamente utilizados actualmente entre los agentes de encolado que reaccionan con la celulosa.

En contraste con el AKD, el ASA se transporta desde el productor hasta el cliente no como una emulsién acuosa,
sino como la sustancia pura. Para el encolado, se debe emplear ASA en forma de una emulsién acuosa. Sin
embargo, debido a que el ASA es sensible a la hidrdlisis, la emulsion se debe formar directamente en el sitio en la
maguina de fabricacion de papel, que requiere la instalacion de una unidad de emulsificacion y se asocia con costes
adicionales.

Por tanto, existe una necesidad de un sistema que garantice un rendimiento satisfactorio del agente de encolado con
respecto al tamafio de particula y eficiencia del encolado, con costes minimos de la unidad de emulsificacién. Dicha
unidad de emulsificacion es una unidad que funciona con fuerzas de cizallamiento reducidas. Sin embargo, para
lograr el objetivo de una emulsién de ASA con una alta eficacia de encolado y estabilidad de la emulsién, el agente
de encolado ASA debe ser modificado quimicamente, o se deben afiadir emulsionantes a la misma.

Los agentes de encolado basados en ASA con adicion de emulsionantes son conocidos de la técnica anterior. De
esta manera, el documento WO 2006/096216 se refiere a un proceso para el encolado de un producto de papel, que
concibe como una segunda etapa la formacién de una emulsion acuosa de encolado que contiene un componente
de anhidrido alquenilsuccinico en ausencia de grandes fuerzas de cizallamiento, siendo obtenida la emulsién en
presencia de un componente cationico. EI componente de anhidrido alquenilsuccinico contiene anhidrido
alquenilsuccinico en suspension en una soluciéon acuosa de polimero, siendo posible seleccionar los polimeros,
entre otros, entre polimeros anidnicos y no iénicos. Aunque este agente de encolado que contiene ASA se puede
emulsionar empleando fuerzas de cizallamiento reducidas, tiene una baja eficacia de encolado y la desventaja de
gue no es posible preparar una emulsion estable bajo grandes fuerzas de cizalladura.

Otro agente de encolado de este tipo se describe en el documento WO 2007/073321. Es una dispersién acuosa de
un agente de encolado que reacciona con celulosa, tal como ASA, y un polielectrolito aniénico y un compuesto
organico que contiene nitrdgeno, que e€s una amina 0 un amonio cuaternario, que tiene un peso molecular por
debajo de 180 y/o uno o mas grupos hidroxilo. Sin embargo, dichos agentes de encolado tienen la desventaja de
qgue no se pueden emulsionar con almidén caliente, tal como se proporciona en cualquier maquina de fabricacion de
papel. El requisito de enfriamiento continuo del almidén, sin embargo, se asocia con dificultades adicionales en el
procedimiento del proceso y el disefio de la instalacién, y conduce, entre otras cosas, a un aumento de los costes de
la instalacion.

Otros sistemas emulsionantes para utilizar con agentes de encolado que reaccionan con celulosa se describen en el
documento WO 02/33172. Este describe una composicién acuosa que comprende un agente de encolado que
reacciona con celulosa, que puede ser un anhidrido alquenilsuccinico, con un sistema de agentes dispersantes de
un primer agente dispersante aniénico y un segundo agente dispersante, cuyo segundo agente dispersante se
selecciona entre agentes dispersantes catiénico o no ionicos, y, como minimo, una sal de metal inorganico.
Mediante el empleo de este sistema de agentes dispersantes, se dice que se hace posible una utilizacién simultanea
de ASA y alumbre, siendo empleado este Ultimo para la deshidratacion de las bandas de papel. Se mencionan los
oxidos de polietileno como ejemplos de agentes dispersantes no iénicos. Los ejemplos muestran exclusivamente
emulsiones de encolado de papel que comprenden dimero de alquil ceteno (AKD) con agentes dispersantes
anibnicos y cationicos, a pesar de que se dice que es posible utilizar también anhidrido alquenilsuccinico en las
composiciones acuosas. Los problemas de la utilizacién de pequefias fuerzas de cizallamiento / grandes fuerzas de
cizallamiento durante la emulsificacion en el sitio no son de importancia en esta solicitud de patente y no se
presentan de por si para los agentes de encolado de papel basados en AKD, que se ilustran en el mismo
exclusivamente a modo de ejemplo: AKD es una cera, que es solido a temperatura ambiente y se transporta al
cliente ya como una emulsion.

Por dltimo, la solicitud de Patente en EE.UU. No. 2008/0277084 reivindica, entre otros, una mezcla de ASA que
comprende ASA y, como minimo, un tensioactivo aniénico y, como minimo, un tensioactivo no iénico. Como dichas
mezclas, se dan a conocer mezclas de ASA que comprenden ésteres de sulfosuccinato como tensioactivo aniénico y
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como tensioactivo no iénico un compuesto de polioxialquileno, tal como un alquil éter de polioxialquileno. Se dice
que esta combinacion tiene un efecto sobre el tamafio promedio de particula en la emulsién que resulta en un
tamafio de particula mas pequefio que con los tensioactivos individuales, por lo tanto, se pueden utilizar equipos de
de bajo cizallamiento.

El objetivo mencionado anteriormente de una emulsion de ASA que se puede emplear como un agente de encolado
de papel con una alta eficacia de encolado y la estabilidad de la emulsién se logra mediante una composicion del
tipo mencionado anteriormente, que comprende un sistema emulsionante en la que los emulsionantes anionicos se
seleccionan entre sales de metales alcalinos de acidos carboxilicos alifaticos o acidos dicarboxilicos alifaticos y los
componentes no iénicos se seleccionan entre polietilenglicoles (en lo sucesivo también denominados como PEG). El
anhidrido alquenilsuccinico que tiene una longitud de cadena de alquenilo de 12 a 24 atomos de carbono,
preferentemente de 16 a 18 atomos de carbono, es especialmente adecuado como agente de encolado.

El emulsionante anidnico es preferentemente una sal de sodio o potasio de un acido alquenilsuccinico que tiene una
longitud de cadena de alquenilo de 12 a 24 atomos de carbono, preferentemente de 16 a 18 atomos de carbono.

Se ha observado que una ventaja adicional de la composicion, seguin la presente invencién, también es que el
emulsionante anionico puede ser formado in situ mediante la adicién de un hidroxido de metal alcalino al agente de
encolado que reacciona con celulosa. La estructura quimica del emulsionante aniénico es entonces muy similar a la
del agente de encolado.

Preferentemente, el componente no iénico es polietilenglicol que tiene un peso molecular promedio de 200 a 8000,
preferentemente de 2000.

Para lograr las ventajas de la presente invencion, la composicion, segun la presente invencién comprende el sistema
emulsionante en una cantidad de hasta 5% en peso, basado en el anhidrido alquilsuccinico (ASA), preferentemente
de 0,3% en peso a 1,5% en peso. En este contexto, la proporcién de emulsionantes anidnicos con respecto a los
componentes no idnico, basado en el peso, es preferentemente de 1:10 a 10:1. En este caso, y en el resto de la
descripcion, los términos "emulsionantes aniénicos” y "componentes no ionicos" se refieren tanto un Unico
emulsionante / un solo componente como a mezclas de varios emulsionantes aniénicos 0 componentes no inicos.

Las composiciones, segln la presente invencion, para el encolado de papel se pueden preparar mediante la mezcla
de los componentes correspondientes en cualquier secuencia deseada. Las composiciones se preparan
ventajosamente mediante la adicion de un hidroxido de metal alcalino al anhidrido alquenilsuccinico (ASA), como
resultado de lo cual los emulsionantes aniénicos se forman in situ, y la posterior disolucién del componente no iénico
de polietilenglicol en el mismo, preferentemente a una temperatura elevada aproximadamente de 100 a 140 °C. De
forma alternativa, el componente no i6nico también se puede afadir antes de la formacion in situ del emulsionante
anionico por saponificacion. Por tanto, también es posible proporcionar la composicién para el encolado de papel en
forma de un concentrado que contiene, por ejemplo, anhidrido alquenilsuccinico y del 14 al 18% en peso, de forma
mas practica aproximadamente del 16% en peso, del sistema emulsionante. Si es necesario, este concentrado se
puede diluir a la concentracién convencional de la composicion, segun la presente invencion, mediante agitacion en
ASA sin emulsionante sin la utilizacién de temperaturas elevadas.

Para la utilizacion en el encolado de papel, la mezcla obtenida de esta manera se emulsiona con una fase acuosa
gue contiene opcionalmente almidén, utilizando fuerzas de cizallamiento bajas, con el fin de obtener la emulsion de
encolado.

Las bajas fuerzas de cizallamiento en el contexto de la presente invencién pueden ser generadas mediante mezcla
estatica, aberturas, toberas, bombas peristalticas o centrifugas o sistemas de rotor-estator con una velocidad de
rotacion de baja a moderada. En estos casos, la energia introducida por el sistema emulsionante es baja. Se logran
fuerzas de cizallamiento elevadas con herramientas de cizallamiento especiales, tales como sistemas de rotor-
estator con altas velocidades o sistemas emulsionantes de alta presién (> 100 bar). La energia introducida en la
emulsion en este contexto es elevada.

Las ventajas de la composicion, segin con la presente invencién, se explican con mas detalle a continuacién con la
ayuda de ejemplos.

Ejemplo 1:

Este ejemplo muestra la eficacia de encolado como una funcién de los emulsionantes o sistemas de emulsionantes
empleados.

Dado que el parametro relevante en el encolado de papel es la eficacia de encolado o la accién hidrofobizante, en
cada caso el encolado se verificd con la ayuda de hojas de laboratorio después de un cambio en el emulsionante /
sistema de emulsionantes. Para esto, se utilizé el valor de Cobb 60 (referido como Cobb 60 en lo adelante), que
describe la absorcién de agua en g/m2 en 60 segundos.
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Para ensayar las mezclas de emulsionantes de ASA, se utilizd una unidad de formacién de hojas de laboratorio, el
sistema Rapid-Kothen. La pasta utilizada fue una pasta al sulfato blanqueada con una longitud de fibra del 70% y un
contenido de fibra corta del 30%, triturada hasta un refinado Schopper-Riegler de 30°.

Proceso de emulsificacién con fuerzas de cizalladura elevadas:

Con el fin de ser capaz de evaluar la eficacia de un sistema emulsionante, se emulsioné un ASA sin emulsionante
(AS 1000) como estandar como el agente de encolado de la manera convencional, es decir, utilizando fuerzas de
cizallamiento muy altas. Se afiadié una parte de agente de encolado liquido a 99 partes de una solucién de almidén
catidnico de fuerza al 4% (Hicat 5103 A) y, a continuacion, la mezcla se emulsioné durante un minuto con un aparato
de cizallamiento (Ultraturrax) a 10.000 revoluciones por minuto. Esta emulsion se diluyé 1:10 con agua y se emple6
una parte alicuota de esta dilucién para el encolado de una lamina de laboratorio.

Un procedimiento de emulsificacion modificado, con el que no es posible preparar una emulsién que logre una
eficacia de encolado satisfactoria si se utiliza un agente de encolado sin emulsionante, se contrastdé a continuacién
con este proceso de emulsificacion.

Proceso de emulsificacion con fuerzas de cizallamiento bajas:

Este proceso de emulsificacion comprende la emulsificacion de 5 partes del agente de encolado con 95 partes de
agua durante un minuto con un aparato de cizallamiento (Ultraturrax) a sélo 4.000 revoluciones por minuto. A
continuacion, se agitaron 20 g de la preemulsion obtenida de esta manera en 80 g de solucién de almidon catiénico
de fuerza al 5%. A continuacion, esta emulsiéon se diluyé 1:10 con agua y se emple6 una alicuota de esta dilucion
para el encolado de una lamina de laboratorio.

A continuacion, se afadieron varios emulsionantes/componentes aniénicos 0 no iénicos y mezclas de los mismos al
ASA, se formaron hojas de laboratorio y se llevaron a cabo ensayos de encolado. Los resultados se pueden
observar en las tablas siguientes:

Tabla l1a

Valores de encolado después de la adicion de emulsionantes aniénicos. Los valores de encolado se indican en
Cobb 60 [g de agua absorbida/m?].

Cobb 60 [g/m*] Cantidad de

Fuerzas de cizallamiento Fuerzas de cizallamiento encolado [kg/t
altas bajas de papel]
Sin emulsionante (comparacion) 22 85 1,0
1% de sulfosuccinato de dioctilo - 90 1,0
0,1% de Na-ASA - 95 1,0
1% de Na-ASA - 92 1,0
0,3% de Na-ASA - 88 1,0
1% de K-ASA - 95 1,0
0,3% de sgl de K de &cido i 92 1.0
heptadecanoico

En la tabla anterior, asi como en la siguiente descripcion, Na-ASA se refiere a la sal de sodio de acido
alquilsuccinico y K-ASA se refiera a la sal de potasio de acido alquilsuccinico.

La tabla muestra que cuando se utilizan los emulsionantes aniénicos empleados, no se produce ninguna mejora en
el encolado cuando se aplican fuerzas cizallamiento bajas.

Tabla 1b

Valores de encolado después de la adicién de componentes no iénicos.
Los valores de encolado se indican en Cobb 60 [g de agua absorbida/mz].

Cobb 60 [g/m’] Cantidad de
Fuerzas de cizallamiento Fuerzas de cizallamiento bajas | encolado [kg/t
altas de papel]
Sin emulsionante 22 85 1,0
0,5% de PEG 2000 - 72 1,0
1% de PEG 2000 - 52 1,0
1,5% de PEG 2000 - 55 1,0

La tabla muestra que cuando se utiliza el componente no i6nico PEG 2000 se produce una mejora en el encolado
cuando se aplican fuerzas cizallamiento bajas.
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Tabla 1c

Valores de encolado después de la adicion de varios emulsionantes/componentes no iénicos en combinacién con
0,3% en peso de Na-ASA (sal de sodio de acido alquilsuccinico) como emulsionante aniénico.
Los valores de encolado se indican en Cobb 60 [g de agua absorbida/mz].

Cobb 60 [g/m’] Cantidad de
Fuerzas de cizallamiento bajas encolado [kg/t de papel]
% de PEG 2000 30 1
1% de PEG 2000 25 1
0,5% de Empilan KCL 5 77 1
0,5% de Empilan KCL 5 71 1
0,5% de Walloxen ID 30 83 1
0,5% de Walloxen LM 100 52 1
0,5% de Walloxen SH 20 PF 94 1
0,5% de Walloxen SH 30 70 PF 66 1
0,5% de Walloxen SH 55 95 PF 82 1

Empilan y Walloxen son marcas registradas de emulsionantes no iénicos basados en alcohol graso etoxilado o acido
graso etoxilado.

La tabla muestra que mediante la combinacion, segin la presente invencién, de los emulsionantes anionicos
especificos con polietilenglicol como un componente no iénico se consigue una mejora en la eficacia de encolado.
Esta mejora, ademas, supera a la que era de esperar para esta combinacion especifica sobre la base de los
resultados cuando se utilizaron los emulsionantes/componentes particulares por si solos (tabla 1a y 1b). Ademas, se
puede observar en la tabla 1c que este efecto sinérgico no se produce en combinaciones de los emulsionantes
anibnicos especificos con otros emulsionantes no idnicos, tal como se ilustra por Empilan y Walloxen.

Ejemplo 2:

En este ejemplo se investigd la eficacia de encolado de varias combinaciones de emulsionantes aniénicos y
componentes no idnicos. En este contexto, se utilizaron los materiales y procedimientos de preparacion empleados
en el ejemplo 2 y los métodos de ensayo descritos en el mismo. La emulsién en cada caso se llevé a cabo utilizando
fuerzas de cizallamiento bajas.

Tabla 2
Valores de encolado después de la adicion de varios polietilenglicoles en combinacién con Na-ASA anionico.
Los valores de encolado se indican en Cobb 60 [g de agua absorbida/mz].
PEG 200 [%] PEG 2000 [%] PEG 4000 [%] Na-ASA [%] Cobb 60 [g/m?]
0,5 - - 0 84
1 - - 0 92
1 - - 0,3 79
- 1 - 0,3 25
- 1 - 1 25
- - 0,5 0,3 36
- - 0,5 0,7 53
- - 1 0,3 57
- - 1 1 44

Los experimentos muestran que las combinaciones de Na-ASA y polietilenglicoles muestran una mejora de la
eficiencia de encolado en comparacion con la utilizacion de polietilenglicoles por si solos. La mejora mas significativa
se logré en este contexto con una combinacién de Na-ASA (0,3%) con PEG 2000 (1%).

Ejemplo 3

Una composicién de ASA, seguln la presente invencion (que comprende ASA y una combinacion de Na-ASA (0,3%)
con PEG 2000 (1%)) o AS 1000 (un emulsionante convencional sin ASA) y una solucién de almidén de fuerza al 4%
(Hicat 5103 A) fueron succionadas en una bomba de chorro de agua de laboratorio y se emulsionaron a través del
chorro de agua. Las proporciones de flujo particulares de ASA, almidén y agua se eligen de eligieron de manera que
se obtiene una emulsién de ASA de fuerza al 1%. Por Ultimo, ésta se empled para el encolado de hojas de
laboratorio.
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Tabla 3
Cantidad de Cobb 60 [g/m?]
encolado [kg/t de papel]

AS1000 0,35 76
0,5 52

0,75 32

1 23

Composicion de ASA segun la presente invencion 0,25 74
0,5 33

0,75 27

1 26

La tabla muestra que con la excepcién de la cantidad de encolado de 1 kg/t (sobreencolado), se pueden lograr
valores de Cobb 60 mas bajos y, por lo tanto, una eficacia de encolado mejorada de forma consistente mediante la
utilizacién de la composicion de ASA, segun la presente invencion.

Ejemplo 4

Utilizando tres composiciones de encolado de papel, se prepararon emulsiones de encolado y se determiné el
tamafo de particulas de la mismas inmediatamente después de la preparacion y también a los 30 y 60 min después.
Ademas, se determiné el valor de Cobb 60 de las hojas de laboratorio que se logré con una emulsion fresca y
también con una emulsién envejecida durante 60 min.

Los agentes de encolado empleados son una composicion de ASA, segun la presente invencion (que comprende
ASA y una combinacion de Na-ASA (0,3%) con PEG 2000 (1%)) y AS 1000 (ASA sin adicién de emulsionante). La
densidad de todas las composiciones antes de la emulsificacion de las mismas con una fase que contiene almidén
fue de 0,95 g/ml. El almidén liquido de la marca Vector de Roquette con una concentracién de 3,00% en peso se
empled como el almiddn. La emulsificacion se llevo a cabo a través de una abertura de 1,9 mm de didmetro bajo una
presiéon de 20 bar con un caudal de almidén de 440,00 I/h y un caudal de ASA de 14,00 I/h. Se emplearon
cantidades que en cada caso correspondieron a 0,74 kg de ASA/t de papel en los experimentos de encolado.

El tamafio de particulas se midi6 mediante dispersion de luz estatica con un aparato de mediciéon Horiba LA-300. Se
determind la distribucién del volumen en agua a un indice de refraccion relativo de 1,10. El valor indicado para el
tamarfio de las particulas en pum corresponde al que se determiné para el 90% de las particulas.

Los resultados de los tamarfios de particula y los valores de Cobb 60 se muestran en la tabla siguiente.

Tabla 4
Composicion de ASA segin la presente | AS 1000
invencion
Tamafio de particula (90%) después de 0 minutos [um] 2,10 4,40
Cobb 60 después de 0 min [g/m?] 30 35
Tamafio de particula (90%) después de 60 minutos [um] 2,1 (30 min) 4,50
Cobb 60 después de 60 min [g/m’] 31 38

La tabla muestra que cuando se utilizé el almidén liquido (Vector Roquette), fue posible lograr tanto las particulas
mas pequefias como la mejor eficacia de encolado con la composicion de ASA, segun la presente invencion, por
emulsificacién a temperatura ambiente. Este fue también el caso alin después que la emulsién se habia almacenado
durante una hora.

Ejemplo 5

Se prepararon varias emulsiones de encolado usando una composicién de ASA, segln la presente invencion (que
comprende ASA y una combinacion de Na-ASA (0,3%) con PEG 2000 (1%)) y AS 1000 (un ASA sin emulsionante) y
se determind el tamafio de particula de las mismas inmediatamente después de la preparacion y también 20 min
después de la preparacién. Ademas, se determiné el valor de Cobb 60 de las hojas de laboratorio que se logré con
una emulsién fresca y también con una emulsién envejecida durante 20 min.

La concentracion de ASA de las composiciones antes de la emulsificacion de las mismas fue de 1,86%. Se utiliz6 un
almidon de patata de fuerza 80% (Cationamyl 9852) como el almidén en la fase acuosa a una concentracion del
2,00%, sobre la base de ASA. La emulsificaciéon se llevd a cabo a través de una abertura de 1,9 mm de diametro
bajo una presion de 20 bar y a una temperatura de 75 a 82 °C con un caudal de almidén 445.00 I/h y un caudal de
ASA de 8,70 I/h. Se utilizaron cantidades que en cada caso correspondieron a 0,81 kg de ASA / t de papel en los
experimentos de encolado.
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Los resultados para los tamafios de particula y los valores de Cobb 60 se muestran en la tabla siguiente.

Tabla 5
Composicion de ASA segun la presente | AS
invencion 1000
Tamafio de particula (90%) después de 0 minutos [um] 2,90 5,80
Cobb 60 después de 0 min [g/m?] 34 35
Tamafio de particula (90%) después de 60 minutos [um] 3,40 4,50
Cobb 60 después de 60 min [g/m’] 38 38

La tabla muestra que cuando se utiliza almidén de patata de fuerza 80% y con emulsificacion a temperaturas
elevadas, se logran buenos valores de encolado y tamafios de particula con la composicion de ASA, segln la
presente invencién en comparacién con la composicién de encolado convencional basada en AS 1000. Por el
contrario, el tamafio de particula de 5,8 um demuestra que no fue posible emulsificar AS 1000 mediante este
método.

Ejemplo 6

Utilizando tres composiciones de encolado de papel basadas en una composicion de ASA. Segln la presente
invenciéon (que comprende ASA y una combinacion de Na-ASA (0,3%) con PEG 2000 (1%)), AS 2000 (un ASA con
un emulsionante aniénico) y AS 1000 (un ASA sin emulsionante), se prepararon emulsiones de encolado, en primer
lugar, emulsificando con agua pura a través de una abertura de 1,9 mm de diametro bajo una presion de 20 bar, sin
utilizar almidén, siendo utilizado un caudal de agua de 440,00 I/h y un caudal de ASA de 9,00 I/h. La concentracion
de ASA de las composiciones antes de la emulsificacion de las mismas fue de 1,94%. A continuacion, las
emulsiones obtenidas de esta manera se agitaron en una solucién de almidén (Cationamyl 9852) a 37 °C, de modo
gue se obtuvo una emulsion de encolado de fuerza al 0,1%. Estas emulsiones de encolado se emplearon, a
continuacion, para los ensayos de encolado en cantidades que en cada caso correspondieron con 0,84 kg de ASA / t
de papel.

Tabla 6
Composicion de ASA segun la presente | AS 2000 | AS 1000
invencion
Tamarfio de particula (90%) en agua [um] 4,80 4,00 7,80
Tamarfio de particula (90%) en almidén [um] 4,90 5,70 9,10
Cobb 60 [g/m*] 27 76 67
Comentarios 2 fases 2 fases

Como se muestra en la tabla, se logré6 una emulsiéon que todavia era estable para la emulsién de encolado que
contenia la composicion de encolado de ASA, segun la presente invencion, a pesar del tamafio de particula grande,
a la vez que se produjo la separacion de fases cuando se utilizaron los agentes de encolado AS 2000 y AS 1000.
Una accion de encolado satisfactoria se logrd, ademas, con la emulsion de encolado que contiene la composicion de
encolado, segun la presente invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Composicién pare el encolado de papel, que comprende anhidrido alquenilsuccinico (ASA) como agente de
encolado y un sistema emulsionante de emulsionantes aniénicos y componentes no iénicos, caracterizada porque
los emulsionantes anidnicos se seleccionan entre sales de metales alcalinos de &cidos carboxilicos alifaticos o
acidos dicarboxilicos alifaticos y los componentes no ionicos se seleccionan entre los polietilenglicoles.

2. Composicion, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque los emulsionantes anionicos son sales de sodio o
potasio de un &cido alquenilsuccinico que tiene una longitud de cadena de alquenilo de 12 a 24 atomos de carbono,
preferentemente de 16 a 18 atomos de carbono.

3. Composicion, segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque los componentes no iénicos son
polietilenglicoles que tienen un peso molecular promedio de 200 a 8.000, preferentemente de 2.000.

4. Composicidn, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el sistema emulsionante esta
presente en una cantidad de hasta el 5% en peso, basado en el anhidrido alquilsuccinico, preferentemente de 0,3%
en peso a 1,5% en peso.

5. Composicion, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque la proporcién en peso de los
emulsionantes aniénicos con respecto a los componentes no iénicos es de 1:10 a 10:1.

6. Procedimiento para la preparacion de una composicion, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque los emulsionante aniénicos se obtienen in situ mediante la adicion de un hidroxido de metal
alcalino al anhidrido alquenilsuccinico (ASA) empleado como agente de encolado, si es necesario a una temperatura
elevada de 100 a 140 °C.

7. Procedimiento para la preparacion de emulsién de encolado que comprende la composicién, segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la composicion es emulsificada con una fase acuosa que
opcionalmente contiene almidén bajo fuerzas de cizallamiento bajas.
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