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DESCRIPCION
Conector universal de relleno de implante
Antecedentes de la invencion
1. Campo de la Invencion

La presente invencién se refiere a un conector universal para el relleno de implantes que permite una amplitud de
movimiento angular entre el tubo de relleno y el implante.

2. Descripcion de la Técnica Relacionada

En procedimientos quirtrgicos de distintos tipos, un implante es situado dentro de una cavidad corporal para su
posterior inflacion y / o deflacion con un fluido.

En cirugia plastica y reconstructiva, cuando un implante de mama o expansor de tejido es situado dentro del
receptaculo diseccionado, es tipicamente rellenado por medio de un conector de relleno acoplado a un tubo de
relleno el cual se fija a una fuente de material de relleno (por ejemplo una solucién salina). Otro ejemplo es el de
cirugia bariatrica en la que un globo gastrico o una banda gastrica son implantados dentro o alrededor del estémago
para su posterior inflacién.

Actualmente, hay tres tipos basicos de conectores de relleno utilizados para conectar la fuente de fluido al implante,
cuya eleccion a menudo depende del implante y de la concreta técnica quirdrgica utilizada. El primero es un
dispositivo de fijacion permanente del tubo de relleno al implante. Un procedimiento habitual para fijar este tipo de
conexién es practicar una pequena abertura dentro del cuerpo o de la carcasa del implante e implantar el tubo
fijandolo por medio de unos materiales de conexion, como por ejemplo unos manguitos, unos parches ensamblados,
unos adhesivos 0 unos compuestos de vulcanizacion.

Los otros dos conectores habituales tienen por objeto la fijacién temporal del tubo de relleno al implante por medio
de una valvula dispuesta dentro del implante la cual se cierre herméticamente después de que el tubo de relleno es
retirado. Uno de estos dos medios de fijacion temporal se utiliza, en la mayoria de los casos en los dispositivos de
implante de mama de relleno con solucion salina e incluye una valvula de diafragma situada dentro de la carcasa. La
valvula presenta una abertura que requiere un elemento accesorio macho rigido destinado a ser insertado en la
abertura, abriendo de esta forma la valvula y posibilitando la transferencia de fluido. Este elemento accesorio macho
es el extremo de la punta de relleno del conector de relleno, el cual presenta, sobre el extremo opuesto, una o mas
lenglietas las cuales reciben el tubo de relleno flexible (por ejemplo, de silicona o vinilo). El conector de relleno y el
tubo de relleno se fijan al implante en posicion normal respecto de la superficie del implante.

El otro de los dos conectores para la fijacion temporal del tubo de relleno esta disefiado para incorporar una valvula
de charnela, la cual consiste en dos laminas de material paralelas que constituyen un canal a lo largo de la superficie
del implante dentro del cual puede ser insertada una canula o estilete. Cuando esta valvula es acoplada, el tubo de
relleno se sitda en posicion tangencial, en términos generales, respecto de la superficie del implante. En la cirugia de
un implante de mama, en la que tipicamente el tubo de relleno es un dispositivo de fijacién temporal, se selecciona
una técnica quirdrgica que utiliza una orientacién normal o tangencial del tubo de relleno antes de que se inicie la
intervencion quirdrgica. Como resultado de ello, actualmente no es posible una determinacion ad hoc respecto de
qué técnica utilizar, lo cual puede ser necesario debido a las eventualidades inesperadas que pueden surgir antes de
o en el curso de la intervencién quirdrgica. De esta manera, es necesario, antes de proceder a la cirugia, un analisis
preciso de cual sea la técnica quirirgica mas adecuada con respecto a un necesidad concreta de un concreto
paciente.

Un conector de rellenado de la técnica anterior se divulga en el documento US 4 662 357.

La colocacion de implantes dentro de cavidades corporales generalmente se lleva a cabo sin ayuda visual y dentro
de pequerios receptaculos o en el interior de los planos del tejido diseccionado. La orientacion de los implantes con
respecto a la posicion del tubo y de la abertura del cuerpo no puede siempre determinarse. Pueden surgir
complicaciones debidas al bloque de la tubuladura o a la condicién articulada de lamisca, o a una separacion
prematura del tubo de relleno respecto del implante debido a las fuerzas tangenciales y torsionales excesivas
aplicadas sobre las conexiones carentes de flexibilidad. La dificultad del relleno, el volumen incorrecto del relleno o
la incapacidad de completar el procedimiento del relleno son circunstancias que, todas, pueden retardar la
intervencion quirdrgica, requerir explantes, o requerir la cancelacion de la intervencién quirdrgica.

Es conveniente contar con un sistema de relleno que pueda ser empleado en aplicaciones quirirgicas que requieran
una colocacion normal o tangencial del tubo de relleno con el fin de eliminar el condicionamiento de un analisis
retardatario antes de la intervencion quirdrgica y las complicaciones tangenciales de las conexiones orientadas de
manera no flexible durante la intervencion quirdrgica. De esta manera, para cada implante pueden disponerse
multiples valvulas y / o multiples variantes geométricas de tubos de relleno (esto es, disponer tanto de un conector
de relleno recto tipico como de un conector de relleno en “L” de 90 grados). Esta solucién, sin embargo, requiere

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2422 663 T3

unas existencias de material multiples y unos condicionamientos predeterminados del paciente con respecto a la
técnica quirdrgica utilizada.

Sumario de la invenciéon

Un conector de relleno podria ser modificado en su extremo de conexién con lengieta con el tubo de relleno, a
prueba de fugas, para resolver estos problemas intraoperativos y puede ser adaptado de forma generalizada para
cualquiera técnica de implante o quirdrgica. Existen diversas posibilidades de disefio, pero todas implican la
incorporacion de un medio de conexiéon multidireccional con el implante. Cualquiera de estos disefios puede estar
hecho de materiales biocompatibles habitualmente utilizados, esto es, plasticos, de modo preferente, elastomeros
aquellos materiales compatibles con los procesos habituales de esterilizacion.

Una forma de realizacion especifica incluye un conector de relleno con una conexién de rétula que incorpora una
via de paso de fluido a prueba de fugas que la atraviesa, de tal manera que el tubo de relleno puede ser rotado en
cualquier punto desde el tangencial (aproximadamente 0 grados) a la superficie del implante hasta la normal
(aproximadamente 90 grados) a la superficie del implante.

En otra forma de realizacion, la conexion de rétula podria, asi mismo, permitir una rotacion de 360 grados del tubo
de relleno alrededor de un eje aproximadamente normal a la superficie del implante (esto es, en el plano paralelo a
la superficie del implante).

Una alternativa al sistema de rétula, no de acuerdo con la invencion, es utilizar un material mas blando, mas flexible,
en el extremo con lenglieta de un tipico conector de relleno recto, manteniendo al tiempo el material estandar
(tipicamente polipropileno) en el extremo de encaje de la valvula.

Otra forma de realizacion alternativa adicional, no de acuerdo con la invencién, consiste en disefiar el conector con
un fuelle que presenta unos pliegues a modo de acordedn y unas secciones de pared con la pertinente reduccion de
grosor que hagan posible la incurvacion y la flexion multidireccional reiteradas.

Breve descripcion de los dibujos
La invencion sera descrita con mayor claridad por referencia a los dibujos que se acompafian, en los que:
Las Figs. 1a 'y 1b son vistas laterales en seccion transversal de una forma de realizacion de rétula de la invencion;

las Figs. 2a y 2b son vistas laterales en seccion transversal de una forma de realizacion de la invencion de rétula
modificada la cual incluye una junta articulada oscilante que hace posible una rotacién de 360 grados alrededor de
un eje aproximadamente normal a la superficie del implante;

la Fig. 3 es una vista lateral de una disposicion de un tubo flexible; y

la Fig. 4 es una vista lateral de una disposicion de fuelle.

Descripcion detallada de los dibujos

Las formas de realizacion de la invencion se describiran con detalle con referencia a los dibujos que se acompafian.

Las Figs. 1a y 1b muestran un conector de relleno el cual hace posible que el tubo de relleno que gire desde una
posiciéon normal, aproximadamente perpendicular a la superficie del implante (Fig. 1a) hasta una posicion tangencial,
aproximadamente paralela a la superficie del implante (Fig. 1b). El conector de relleno 100 esta constituido por un
miembro de lengiieta 1 y por un miembro de punta de relleno 2. El casquillo 3 del miembro de lengiieta 1 esta
acoplado de forma que pueda rotar alrededor del pivote 15 con la bola 11 del miembro de punta de relleno 2.
Durante el uso, el tubo de relleno 6 es acoplado al miembro de lengiieta 1 utilizando una lengiieta de tubo
convencional 4. El bulbo 8 del miembro de punta de relleno 2 es insertado dentro de la valvula de diafragma 12 del
implante 9.

El miembro de lengiieta 1 y el miembro de punta de relleno 2 pueden ser rotados uno con respecto a otro de manera
que el angulo aentre el eje de lengiieta 4a de la lenglieta 4 y la superficie 10 del implante 9 puede oscilar entre
aproximadamente 0° (aproximadamente tangencial, tal y como se muestra en la Fig. 1b) y aproximadamente 90°
(aproximadamente normal, tal y como se muestra en la Fig. 1a). De esta manera, el conector 100 puede ser rotado
entre una posicion en la que el eje de lenglieta 4a es aproximadamente perpendicular al eje 7a de la punta de
relleno y una posicion en la que el eje de lenglieta 4a es aproximadamente paralelo al eje de relleno 7a. En una
forma de realizacién preferente, las dimensiones del conector son tales que, cuando a es aproximadamente 0°, la
proyeccion global del conector (segun se mide desde y normal a la superficie de implante 10) se reduce al minimo, y
la superficie externa del tubo de relleno 6 descansa sobre la superficie 10 del implante.

El paso 13 del casquillo y el paso 14 de la bola estan conformados para que exista una superficie de estanqueidad
suficiente entre el casquillo 3 y la bola 11 para habilitar una via a prueba de fugas tanto con presiones negativas
como positivas que se ejerzan durante el proceso de relleno del implante.
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Durante su uso, el aire es evacuado de la camara 9a del implante a través del paso 7 de la punta de relleno, del
paso 14 de la bola, del paso 13 del casquillo, del paso 5 de la lengiieta, y a través del tubo de relleno 6. De modo
similar, el material de relleno del implante fluye desde el tubo de relleno 6 a través del paso 5 de la lengiieta, del
paso 13 del casquillo, del paso 14 de la bola, y del paso 7 de la punta de relleno hasta la camara 9a del implante.

Las superficies de estanqueidad de la bola 9 y del casquillo 3 asi como del paso 14 de la bola y del paso 13 del
casquillo pueden ser disefiadas para hacer posible la rotacion alrededor del eje de la punta de relleno. Asi mismo, al
nivel del pivote 15, la bola 11 y el casquillo 3 pueden estar provistos de unas indentaciones y de unas
correspondientes proyecciones las cuales permitan que la bola y el casquillo puedan quedar bloqueados en angulos
diferentes. Como una alternativa a la forma de realizacién mostrada en las Figs. 1a y 1b, el conector puede estar
disefiado para que la bola sea parte del miembro de lengleta y para que el casquillo sea miembro de la punta de
relleno.

Las Figs. 2a y 2b muestran una modificacion de la forma de realizacion del conector de relleno descrita con
anterioridad, la cual incluye la funcion y la estructura del conector de rétula girando descrito con anterioridad asi
como la estructura adicional que hace posible la rotacién alrededor de un eje normal a la superficie del implante. El
conector de relleno 200 esta constituid por un miembro de lengiieta 1, un miembro articulada oscilante 19, y un
miembro 16 de la punta de relleno. De modo similar al descrito con anterioridad, el casquillo 13 del miembro de
lenglieta 1 esta acoplado de forma rotatoria a la bola 11 del miembro articulada oscilante 19. En uso, el tubo de
relleno 6 es acoplado al miembro de lengleta 1 utilizando la lenglieta 4. Tal y como se utiliza en la presente
memoria, el término “lenglieta” se refiere a cualquier lengiieta tubular convencional del tipo indicado o a cualquier
junta mecanica, quimica o térmica entre el conector y el tubo de relleno que proporcione una conexién a prueba de
fugas tanto con la aplicacion de presiones negativas como positivas que se ejerzan durante el proceso de relleno
del implante. El bulbo 8 del miembro 16 de la punta de relleno es insertado dentro de la valvula de diafragma 12 del
implante 9.

De modo similar a la forma de realizacién descrita con anterioridad, el miembro de lengieta 1 y el miembro
articulada oscilante 19 pueden ser rotados uno con respecto a otro para que el angulo a entre el eje de lengleta 4a
de la lengiieta 4 y la superficie 10 del implante 9 pueda oscilar entre aproximadamente 0° (aproximadamente
tangencial tal y como se muestra en la Fig. 2b) y aproximadamente 90° (aproximadamente normal, tal y como se
muestra en la Fig. 2a). De esta manera, el conector 200 puede ser rotado entre una posicion en la que el eje de
lenglieta 4a es aproximadamente perpendicular al eje 7a del tubo de relleno y una posicidon en la que el eje de
lenglieta 4a es aproximadamente paralelo al eje 7a del tubo de relleno. Asi mismo, el miembro articulada oscilante
19 y el miembro 16 de la punta de relleno pueden ser rotados uno con respecto a otro para que el angulo B entre las
posiciones relativas del miembro articulada oscilante 19 y el miembro 16 de la punta de relleno alrededor del eje 7a
de la punta de relleno tenga una amplitud de aproximadamente 360°.

Similar también a lo descrito con anterioridad, el paso 13 del casquillo y el paso 14 de la bola estan conformados
para que haya una superficie de estanqueidad suficiente entre el casquillo 3 y la bola 11 para proporcionar una via a
prueba de fugas. Asi mismo, la estructura de estanqueidad 17 del miembro articulada oscilante y la estructura de
estanqueidad 18 del miembro de la punta de relleno estan conformadas para proporcionar una junta articulada
oscilante a prueba de fugas tanto en la aplicacion de presiones negativas como positivas que se ejerzan durante el
proceso de relleno de implante. Tal y como se muestra en las Figs. 2a y 2b, la estructura de estanqueidad 7 del
miembro de oscilacién puede ser una indentacion cilindrica que actie como rotor externo de la junta articulada
oscilante, y la estructura de estanqueidad 18 de la punta de relleno puede ser una proyeccion cilindrica que actue
como estator interno de la junta articulada oscilante, o la junta articulada oscilante puede ser estructurada para que
el rotor y el estator estén situados de manera invertida, esto es, la estructura de estanqueidad del miembro de junta
articulada oscilante esté situada dentro de la estructura de estanqueidad del miembro de la punta de relleno.

Durante su uso, el aire es evacuado de la camara 9a del implante a través del paso 7 de la junta de relleno, del
paso 19a del miembro junta articulada oscilante, del paso 13 del casquillo, del paso 5 de la lenglieta y a través del
tubo de relleno 6. De modo similar, el material de relleno del implante fluye desde el tubo de relleno 6 a través del
paso 5 de la lengleta, del paso 13 del casquillo, del paso 19a del miembro de junta articulada oscilante y del paso 7
de la punta de relleno hasta el interior de la camara 9a del implante.

Otra disposicion que no forma parte de la invencion se ilustra en la Fig. 3, la cual muestra un conector de relleno de
tubo flexible el cual permite que el tubo de relleno sea rotado desde una posiciéon tangente, aproximadamente
paralela a la superficie del implante, hasta una posicidon normal, aproximadamente perpendicular a la superficie del
implante. Esta forma de realizacion, posibilita, asi mismo, que el tubo de relleno sea rotado alrededor de un eje
normal con respecto a la superficie del implante. El conector de relleno 300 esta constituido por un miembro de
lenglieta 21 y por un miembro 20 de la punta de relleno. EI miembro 20 de la punta de relleno estd hecho de un
material rigido (por ejemplo polipropileno) y el miembro de lenglieta 21 esta hecho de un material mas blando, mas
flexible. EI miembro 20 de la punta de relleno y el miembro de lenglieta 21 estan rigidamente conectados en la junta
22. La junta 22 puede fabricarse utilizando cualquier proceso mecanico o térmico que proporcione un cierre estanco
tanto en la aplicacién de presiones negativas como positivas que se ejerzan durante el proceso del implante.
Durante el uso, el tubo de relleno 6 es acoplado al miembro de lenglieta 21 mediante la lengiieta 4. El bulbo 8 del
miembro 20 de la punta de relleno es insertado dentro de la valvula 12 del implante 9.
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El miembro de lengiieta 20 y el miembro 21 de la punta de relleno pueden ser rotados uno con respecto a otro
flexionando la porcién de tubo 21a del miembro de lengiieta 21 de forma que el angulo a entre el eje de lenglieta 4a
de la lengleta 4 y al superficie 10 del implante 9 puedan oscilar entre aproximadamente 0° (aproximadamente
tangencial) y aproximadamente 90° (aproximadamente normal). El perfil de puntos 23 muestra el emplazamiento del
miembro de lengleta 21 y del tubo de relleno 6 cuando son rotados hasta una posicion donde el angulo a es igual a
aproximadamente 90°. En consecuencia, el conector 300 puede ser rotado entre una posicion en la que el aje 4a de
la lenglieta sea aproximadamente perpendicular al eje 7a de la punta de relleno y una posicién en la que el eje 4a
de la lengueta es aproximadamente paralelo al eje 7a de la punta de relleno. Asi mismo, el miembro de lenguieta 20
y el miembro 21 de la punta de relleno pueden ser rotados uno con respecto a otro mediante la flexion de la porcién
21a del tubo del miembro de lengiieta 21 de manera que el angulo 3 existente entre las posiciones relativas del
miembro de lenglieta 21 y del miembro 21 de la punta de relleno, alrededor del eje 7a de la punta de relleno, pueda
tener una amplitud de aproximadamente 360°.

Durante su uso, el aire es evacuado de la camara 9a del implante a través del paso 7 de la punta de relleno, del
paso 21b de la porciéon de tubo, del paso 5 de la lenglieta y a través del tubo de relleno 6. De modo similar, el
material de relleno del implante fluye desde el tubo de relleno 6 atravesando el paso 5 de lengleta, el paso 21b de la
porcion de tubo y el paso 7 de la punta de relleno desembocando en la camara 9a del implante.

Una disposicién adicional que no forma parte de la invencién se muestra en la Fig. 4. La cual muestra un conector
de relleno de fuelle el cual hace posible que el tubo de relleno sea rotado desde una posiciéon tangente,
aproximadamente paralela a la superficie de implante, hasta una posicién normal, aproximadamente perpendicular a
la superficie del implante. Esta forma de realizacién hace, asi mismo, posible, la rotacién del tubo de relleno
alrededor de un eje normal respecto de la superficie del implante. En esta forma de realizacion el conector de
relleno 400 esta constituido por un miembro de lengiieta 29, por un fuelle 25 y por un miembro 24 de la punta de
relleno. El fuelle 25 incluye un grosor de pared 25a y unos pliegues 25b los cuales hacen posible la incurvacion y
flexion multidireccionales repetidas. EI miembro de lengiieta 29 y el fuelle 25 estan conectados al nivel de la junta
28a, y el miembro 24 de la punta de relleno y el fuelle 25 estan conectados en la junta 28b. Las juntas 28a y 28b
pueden fabricarse utilizando cualquier proceso mecanico o térmico apropiado el cual proporcione un cierre estanco
aplicando tanto presiones negativas como positivas que se ejerzan durante el proceso de relleno del implante.
Como alternativa, el miembro de lengiieta 29, el fuelle 25 y el miembro 24 de la punta de relleno pueden ser
moldeados como una sola pieza. Durante el uso, la pieza de relleno 6 es acoplada al miembro de lengleta 29
mediante la lengleta 4. El bulbo 8 del miembro 24 de la punta de relleno es insertado dentro de la valvula de
diafragma 12 del implante 9.

El miembro de lengiieta 29 y el miembro 24 de la punta de relleno pueden ser rotados uno con respecto a otro
mediante la flexion del fuelle 25 de manera que el angulo a entre el eje de lenglieta 4a de la lenglieta 4 y la
superficie 10 del implante 9 pueda oscilar entre aproximadamente 0° (aproximadamente tangente) vy
aproximadamente 90° (aproximadamente normal). El perfil de puntos 27 muestra el emplazamiento de lengiieta 29
del fuelle 25 y del tubo de relleno 6 cuando son rotados hasta una posicidn en la que a es igual a aproximadamente
90°. En consecuencia, el conector 400 puede ser rotado entre una posicion en la que el eje de lenglieta 4a es
aproximadamente perpendicular al eje 7a de la punta de relleno, y una posicion en la que el eje de lengieta 4a es
aproximadamente paralelo al eje 7a de la punta de relleno. Asi mismo, el eje de lenglieta 29 y el miembro 24 de la
punta de relleno pueden ser rotados uno con respecto a otro mediante la flexién del fuelle 25 de manera que el
angulo B existente entre las posiciones relativas del miembro de lenglieta 29 y del miembro 24 de la punta de
relleno, alrededor del eje 7a de la punta de relleno, pueda tener una amplitud de aproximadamente 360°.

Durante su uso, el aire es evacuado de la camara 9a del implante a través del paso 7 de la punta de relleno, del
paso 26 del fuelle, del paso 5 de la lengleta, y hasta atravesar el tubo de relleno 6. De modo similar, el material de
relleno del implante fluye desde el tubo de relleno 6 a través del paso 5 de la lenglieta, del paso 26 del fuelle, y del
paso 7 de la punta de relleno desembocando en la camara 9a del implante.

La presente invencién ha sido descrita con respecto a formas de realizacion ilustrativas concretas. Debe entenderse
que la invencion no esta limitada a las formas de realizacion descritas con anterioridad y que pueden llevarse a cabo
diversos cambios y modificaciones por parte de los expertos en la materia sin apartarse del alcance de las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Conector universal de relleno de implante para el acoplamiento de un tubo de relleno a un implante, que
comprende:

una lengieta (1, 21, 29) para su acoplamiento con el tubo de relleno, presentando dicha lengiieta un paso (5) que la
atraviesa, presentando dicho paso de lenglieta un eje (4a) de lengueta;

una punta de relleno (2, 16, 20, 24) para su acoplamiento al implante, presentando dicha punta de relleno un paso
(7) que la atraviesa, presentando dicho paso (7) de la punta de relleno un eje (7a) de la punta relleno; y

una junta de rétula (22) para el acoplamiento de dicha lengiieta a dicha punta de relleno, de manera que dicha
lenglieta puede ser rotada a través de una amplitud angular desde una primera posicion donde dicho eje de
lenglieta es aproximadamente paralelo a dicho eje de la punta de relleno hasta una segunda posicién donde dicho
eje de lengleta es aproximadamente perpendicular a dicho eje (7a) de la punta de relleno.

2. Conector de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que una bola (11) y un casquillo (3) de dicha junta de rotula
(22) se pueden bloquear en una posicion dentro de dicha amplitud angular.

3. Conector de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que dicha junta (22) comprende un tubo flexible.

4. Conector de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que dicha junta (22) comprende un
fuelle (25).

5. Conector de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que dicha lengiieta puede ser rotada
aproximadamente 360 grados alrededor de dicho eje (7a) de la punta de relleno.

6. Conector de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que dicha junta (22) comprende una junta giratoria.
7. Procedimiento de conexién de un tubo de relleno a un implante, que comprende:

el acoplamiento de una lengieta (1, 21, 29) con el tubo de relleno, presentando dicha lengiieta un paso (5) que la
atraviesa, presentando dicha lengleta un eje (4a) de lengleta;

el acoplamiento de una punta de relleno (2, 16, 20, 24) con el implante, presentando dicha punta de relleno un paso
(7) que la atraviesa, presentando dicho paso de la punta de relleno un eje (7a) de la punta de relleno; y

el acoplamiento de dicha lenguleta con dicha punta de relleno, de manera que dicha lengleta pueda ser rotada en
una amplitud angular desde una primera posicion, en la que dicho eje lengleta es aproximadamente paralelo a
dicho eje de la punta de relleno hasta una segunda posicion, en la que dicho eje de lengleta es aproximadamente
perpendicular a dicho eje de la punta de relleno, incluyendo dicho acoplamiento el acoplamiento de una bola y un
casquillo de una junta de rétula (22).

8. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 7, que también comprende la etapa de bloquear dicha bola (11) y
dicho casquillo (3) en una posicion dentro de dicha amplitud angular.

9. Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 7 u 8, que también comprende:

el acoplamiento de dicha lenglieta con dicha punta de relleno de manera que dicha lenglieta puede rotar
aproximadamente 360 grados alrededor de dicho eje de la punta de relleno.

10. Procedimiento de conexién de acuerdo con la reivindicacién 9, en el que dicha etapa de acoplamiento de
lenguieta y punta de relleno, también comprende el acoplamiento de un rotor y un estator de una junta giratoria.

11. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, en el que dicha etapa de
acoplamiento de lengieta y punta de relleno, comprende el acoplamiento de un tubo flexible a dicha lengieta (11) y
dicha punta de relleno.

12. Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 7 a 10, en el que dicha etapa de
acoplamiento de lenglieta y punta de relleno comprende un acoplamiento de fuelle con dicha lengleta y dicha
punta de relleno.
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