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DESCRIPCION
Acumulador de calor con al menos un elemento acumulador.

La invencion se refiere a un acumulador de calor con al menos un elemento acumulador que presenta piedras de
molde en capas superpuestas tal como se muestra, por ejemplo, en el documento AT372364.

Se conocen acumuladores de calor del tipo antes indicado. Estos se utilizan, por ejemplo, para almacenar
temporalmente calor de procesos industriales sobrante para poder utilizar de forma adecuada el calor en un
momento posterior. Los acumuladores de calor de este tipo se utilizan, por ejemplo, en conexiéon con sistemas de
depuracién de gases de escape para la depuracion térmica de gases de escape. El acumulador de calor presenta
una carcasa en la que se dispone al menos un elemento acumulador. El elemento acumulador esta formado por un
material que acumula calor, empleandose especialmente material ceramico. El material que acumula calor se
presenta en forma de ladrillos que se disponen en capas superpuestas. Para cargar el acumulador de calor se
conduce una corriente de medio caliente a través del al menos un elemento acumulador de modo que este se
calienta. Para descargar el acumulador de calor o para extraer el calor almacenado se conduce una corriente de
medio frio a través del elemento acumulador calentado, con lo que la corriente de medio se calienta y, tras atravesar
el elemento acumulador, esta disponible como corriente de medio caliente.

Los ladrillos presentan una pluralidad de canales de flujo a través para el medio. En caso de ladrillos dispuestos en
capas superpuestas, estos normalmente estan dispuestos de modo que los canales de flujo a través de los ladrillos
dispuestos abajo se alinean con los canales de flujo de los ladrillos de moldeo dispuestos arriba, es decir, mantienen
con estos una conexion que permite el paso de la corriente. De este modo, el medio puede atravesar los ladrillos del
elemento acumulador de abajo a arriba de forma continua. La introduccion y la extraccion de calor tienen lugar en
funcion de corrientes de energia durante la carga y descarga, pudiendo ser estas corrientes de energia de diferente
magnitud. Con ello pueden producirse incrementos locales de la temperatura en el acumulador de calor o en su
elemento acumulador. Durante la aplicacion de calor en el acumulador de calor, se ajusta un perfil de calor. En este
sentido, el acumulador de calor presenta la maxima temperatura en el lado de entrada. La temperatura del
acumulador de calor disminuye desde una entrada de medio en direccion a una salida de medio del acumulador de
calor, de modo que alli se presenta la temperatura mas baja. Lo mismo es vélido en relacién con la distribucién de la
temperatura durante la extraccién de calor.

Si no se alimenta calor al acumulador de calor o no se extrae calor de este, es decir, si el acumulador de calor esta
en reposo, se produce una igualacion del perfil de temperatura a través del volumen del acumulador de calor. En
este caso, la maxima temperatura y la minima temperatura que se presentan en el acumulador de calor se
aproximan a una temperatura media. Esta igualacion tiene lugar principalmente debido a la conduccién de calor
dentro del acumulador de calor. Dado que los ladrillos del elemento acumulador estan dispuestos en capas
superpuestas, estos presentan puntos de contacto y se disponen alli fundamentalmente con un contacto superficial.
Esto conduce a que un ladrillo mas caliente emita calor a un ladrillo mas frio, con lo que, con el transcurso del
tiempo, se ajusta la temperatura media debido a la compensacion de temperatura de los ladrillos. A menudo no es
deseable esta compensacién de la temperatura, es decir, la igualaciéon de la temperatura dentro del acumulador de
calor, dado que, con ello, la temperatura que puede alcanzarse durante la extraccion de calor todavia solo es igual o
menor que la temperatura media, pero no se corresponde aproximadamente con la elevada temperatura que se
presenta durante la carga.

Por tanto, la invencion se basa en el objetivo de crear un acumulador de calor con al menos un elemento
acumulador en el que se mantenga un estado de distribucién de temperatura deseado también durante pausas de
reposo mas largas. En especial, debe retrasarse o al menos reducirse la igualacion de temperatura en la direccion
vertical. En este sentido, debe mantenerse preferiblemente un estado reproducible en el acumulador de calor de
modo que sea posible una realizaciéon 6ptima de los procesos con un elevado rendimiento. Esto significa que,
durante una descarga del acumulador de calor, el medio utilizado para la descarga pueda llevarse practicamente a la
elevada temperatura que se presenta durante la carga del acumulador de calor.

Este objetivo se consigue, segun la invencion, con un acumulador de calor con las caracteristicas de la
reivindicacion 1. En este sentido, esta previsto que los ladrillos estén dispuestos fundamentalmente formando una
estructura a modo de muro. Los ladrillos en capas superpuestas se disponen, por ejemplo, en una capa inferior y
una capa superior. En este caso, los ladrillos de la capa inferior estan dispuestos unos junto a otros de modo que
entre los ladrillos existe en cada caso una junta de tope. Esta junta de tope debe estar cubierta fundamentalmente
por ladrillos de la capa superior. En consecuencia, los ladrillos en capas superpuestas se presentan formando una
estructura desfasados lateralmente unos respecto a otros, con lo que se forma la estructura a modo de muro. En
cada caso, una de las fugas de tope puede estar totalmente cubierta por un ladrillo, aunque también por una
estructura de varios ladrillos. La disposicion desfasada de los ladrillos solo puede estar prevista en una direccion,
aunque también es posible que los ladrillos estén dispuestos desfasados entre si en dos direcciones, especialmente,
perpendiculares entre si. De este modo, se reduce la conduccion de calor entre los ladrillos, en especial, entre las
capas de ladrillos dispuestas una sobre otra, de modo que se impide o al menos se retarda la igualacion de la
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temperatura dentro del acumulador de calor.

El ladrillo puede presentar cualquier forma, aunque preferiblemente presenta una forma de paralelepipedo, es decir,
tiene una seccién transversal cuadrangular. De forma alternativa, también puede estar prevista una seccion
transversal triangular o el ladrillo puede presentar una forma piramidal. El ladrillo esta fabricado, segun la invencion,
de ceramica, es un ladrillo de ceramica. Este material se caracteriza sobre todo por su elevada resistencia térmica.
Esto es importante debido a los ciclos periddicos de calentamiento y enfriamiento del acumulador de calor. Los
canales de flujo a través también pueden presentar cualquier forma de seccion transversal. Preferiblemente, son
redondos o cuadrangulares, en especial, en forma de paralelepipedo.

Un perfeccionamiento de la invencion prevé que los ladrillos formen varias capas de ladrillos, estando configurado al
menos un espacio de flujo transversal entre al menos dos capas de ladrillos. Normalmente, en caso de ladrillos en
capas superpuestas, o también en caso de ladrillos que estan dispuestos en una estructura en forma de muro, los
canales de flujo a través de los ladrillos se disponen entre si formando una conexioén que permite el paso de fluido de
forma directa. Esto significa que el medio fluye directamente desde un canal de flujo a través de un ladrillo a otro
canal de flujo a través de otro ladrillo. Por tanto, el medio fluye a través del acumulador de calor fundamentalmente
solo en la direccion de flujo principal del medio. Para posibilitar también un intercambio del medio en otras
direcciones, en especial, dentro de un plano que se dispone en perpendicular a la direccion de flujo principal del
medio, esta previsto el espacio de flujo transversal. Este esta configurado entre al menos dos capas de ladrillos.
Esto significa que el medio, tras fluir a través de un ladrillo de una capa de ladrillos, fluye primero en el espacio de
flujo transversal para, a continuacion, llegar desde este al ladrillo de la siguiente capa de ladrillos. En este caso, la
siguiente capa de ladrillos se dispone en la direccion de flujo principal del medio. De este modo, en el espacio de
flujo transversal existe, para cada canal de flujo a través del ladrillo, fundamentalmente un chorro libre, es decir,
tiene lugar una difusién del medio que atraviesa el ladrillo o el canal de flujo a través del ladrillo en el espacio de flujo
transversal. Con ello, el medio que sale del canal de flujo a través del ladrillo no fluye directamente en el canal de
flujo a través del otro cuerpo moldeado dispuesto por encima del canal de flujo a través del primer cuerpo moldeado
sino que tiene lugar una mezcla transversal del medio entre los canales de flujo a través de los cuerpos moldeados.
El espacio de flujo transversal destruye las estructuras de turbulencia que se forman durante el flujo a través de los
canales de flujo a través del ladrillo y asi procura en especial una reduccion de la intensidad de las turbulencias. De
este modo se consigue, durante la carga o descarga, una mayor eficiencia del acumulador de calor.

La invencion prevé que, al menos algunos de los ladrillos presenten pies que reducen en especial una conduccion
de calor de un ladrillo a otro ladrillo. Mediante los pies los ladrillos se conectan con ladrillos dispuestos, en especial,
en capas por debajo. Esto significa que los ladrillos solo estan en contacto superficial entre si en una superficie
relativamente reducida, a saber, la superficie de los pies, y, por ejemplo, no se disponen en contacto con toda la
superficie con las superficies frontales enfrentadas entre si de los ladrillos. Mediante los pies de los ladrillos también
puede configurarse el espacio de flujo transversal entre dos capas de ladrillos al separarse unos de otros los ladrillos
fuera en las zonas ocupadas por los pies. En especial, los pies deben reducir la conducciéon de calor entre los
ladrillos. En comparacion con los ladrillos que se disponen en contacto entre si con toda la superficie, esto se
consigue sobre todo mediante la reduccion de la superficie de contacto entre los ladrillos.

La invencion prevé que los pies estén configurados formando una pieza con el area restante del ladrillo
correspondiente. Por lo tanto, los pies estan fabricados a partir del mismo material que el propio ladrillo. Puede estar
previsto que los pies se configuren ya directamente tras o durante la fabricacion de un ladrillo. Segun la invencion,
primero se fabrica el ladrillo y, a continuacion, los pies se configuran a partir de este utilizando un procedimiento de
tratamiento por remocién, segun la invencion, fresado.

Un perfeccionamiento de la invencion prevé al menos un espacio de acumulacion configurado por debajo y/o por
encima del elemento acumulador para un medio que fluye a través del acumulador de calor. Por tanto, en el
acumulador de calor esta previsto al menos un espacio de acumulacién que puede estar previsto, en la direccion del
flujo, antes y/o después del al menos un elemento acumulador. En este sentido, el espacio de acumulacién también
puede estar conectado a varios elementos acumuladores, de modo que sirve para una distribucién del medio en los
elementos acumuladores o una concentracion del medio tras su paso a través de los elementos acumuladores. Por
tanto, el medio que llega al acumulador de calor puede llegar primero al espacio de acumulacion y, solo a
continuacion, atravesar el al menos un elemento acumulador. También puede estar previsto que, tras atravesar el al
menos un elemento acumulador, el medio llegue a otro espacio de acumulacion antes de que se conduzca fuera del
acumulador de calor. Por tanto, el espacio de acumulacion puede servir para una igualacion de la corriente tras
atravesar los elementos acumuladores.

Un perfeccionamiento de la invencion prevé al menos una entrada de medio en el espacio de acumulacién asociado,
estando prevista la entrada de medio de forma transversal a la direccion de flujo a través del medio a través de los
ladrillos. Por tanto, al espacio de acumulacion correspondiente esta asociada al menos una entrada de medio.
Mediante la entrada de medio puede llegar medio al espacio de acumulacién del acumulador de calor. En este
sentido, la entrada de medio esta doblada formando un angulo respecto a la direccion de flujo del medio a través del
ladrillo, de modo que la entrada del medio en el espacio de acumulacién tiene lugar fundamentalmente de forma
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transversal a la direccion del flujo a través. De este modo, se produce una mezcla eficiente del medio en el espacio
de acumulacién antes de que entre en el al menos un elemento acumulador.

Un perfeccionamiento de la invencion prevé al menos una salida de medio en el espacio de acumulacién asociado,
estando prevista la salida de medio de forma transversal a la direccion de flujo del medio a través de los ladrillos. En
relacion con la salida de medio, es valido lo ya dicho en relacion con la entrada de medio. Por tanto, la al menos una
salida de medio esta asociada al espacio de acumulaciéon y procura una salida del medio fundamentalmente de
forma transversal a la direccion de flujo del medio a través de los ladrillos. Para este fin, la salida de medio esta
dispuesta inclinada formando un angulo respecto a esta. En este sentido, puede elegirse un angulo cualquiera entre
la direccién de flujo a través y la direccidn de salida prevista a través de la salida de medio. Tanto para la entrada de
medio como también para la salida de medio puede estar previsto que varias entradas o salidas de medio estén
dispuestas enfrentadas en cada caso. De este modo, puede garantizarse una carga o descarga homogénea del
acumulador de calor.

En un perfeccionamiento de la invencion, el ladrilo presenta una seccion transversal fundamentalmente
cuadrangular y/o triangular. Por tanto, tiene, por ejemplo, forma de paralelepipedo, en especial, forma de cubo.
También es posible una forma piramidal del ladrillo con cualquier superficie de base, por ejemplo, cuadrangular o
triangular. Ladrillos de este tipo pueden disponerse entre si con una orientacion alternante.

Un perfeccionamiento de la invencion prevé que el ladrillo moldeado sea un ladrillo hexagonal a modo de celda de
panal. Los canales de flujo a través de uno de estos ladrilos moldeados tienen una seccidon transversal
fundamentalmente cuadrangular, en especial, en forma de paralelepipedo.

Un perfeccionamiento de la invencion prevé que el ladrillo esté fabricado de ceramica. De forma alternativa, también
puede presentar solo ceramica. Este material se caracteriza por su elevada resistencia a los cambios de
temperatura. Por tanto, en comparacion con otros materiales, el ladrillo fabricado de ceramica (ladrillo de ceramica)
tiene una vida extremadamente larga, en especial, también en caso de ciclos de carga y descarga cortos del
acumulador de calor.

La invencién se explicara a continuacion mediante ejemplos de realizacion mostrados en el dibujo sin que ello
implique una restriccion de la invencion. Muestran:

la fig. 1, una representacion esquematica en corte lateral de un acumulador de calor con un elemento acumulador
que presenta ladrillos en capas superpuestas,

la fig. 2, una representacion en corte de un ladrillo, y
la fig. 3, una vista del ladrillo desde abajo.

La figura 1 muestra de forma esquematica un acumulador de calor 1 que puede utilizarse, por ejemplo, para
almacenar temporalmente calor de procesos industriales. El acumulador de calor 1 debe estar configurado de modo
que un perfil de temperatura que se presente en su interior se mantenga durante el mayor tiempo posible, es decir,
tenga lugar una igualacién de la temperatura lo méas reducida posible dentro del acumulador de calor 1. Durante una
carga del acumulador de calor 1 esta prevista una corriente de medio en la direccion de la flecha 2, por tanto, se
hace pasar un medio caliente de arriba hacia abajo a través del acumulador de calor 1. En el acumulador de calor 1
esta previsto un elemento acumulador 3 que presenta ladrillos 4 en capas superpuestas. En el ejemplo mostrado,
esta prevista una primera capa 5 y una segunda capa 6. Sin embargo, esto solo sirve a titulo ilustrativo y en las
aplicaciones técnicas normalmente se emplea una pluralidad de capas. En este caso, la primera capa 5 es la capa
inferior y la segunda capa 6 esta colocada por encima de la primera capa 5. Los ladrillos 4 son, por ejemplo, ladrillos
hexagonales en forma de celdas de panal que pueden estar fabricados, en especial, de ceramica. En principio, los
ladrillos 4 pueden presentar cualquier forma, en el ejemplo mostrado tienen forma de paralelepipedo, es decir, tienen
una seccion transversal cuadrangular.

Durante la carga esta previsto, en la direccion del flujo (flecha 2) antes del elemento acumulador 3, un primer
espacio de acumulacion 7 vy, tras el elemento acumulador 3, otro espacio de acumulacion 8. Al primer espacio de
acumulacién 7 estan asociadas dos entradas de medio 9 y, al segundo espacio de acumulacién 8, dos salidas de
medio 10. Durante la carga del acumulador de calor 1 esta previsto que el fluido pueda llegar, a través de las
entradas de medio 9, al primer espacio de acumulacién 7, desde alli pueda llegar al elemento acumulador 3, lo
atraviese en la direccion de la flecha 2, se acumule en el segundo espacio de acumulacion 8 y, finalmente, pueda
salir del segundo espacio de acumulacion 8 a través de las salidas de medio 10. Los ladrillos 4 de las dos capas 5 y
6 estan dispuestos unos junto a otros en la direccién lateral de modo que estan en contacto fundamentalmente
superficial entre si con sus superficies laterales. En este caso, esta configurada en cada caso una junta de tope 11
entre dos ladrillos 4. También pueden presentarse juntas de tope 11 entre una pared exterior 12 del elemento
acumulador 3 y los ladrillos 4. Las juntas de tope 11 estan configuradas de modo que solo puede fluir una reducida
cantidad de medio o ningin medio puede fluir a través de las juntas de tope 11 durante la carga o descarga.
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Los ladrillos 4 de las capas 5 y 6 estan ahora dispuestos de modo que los ladrillos 4 de la segunda capa 6 cubren
las juntas de tope 11 entre los ladrillos 4 de la primera capa 5. Para este fin, estan dispuestos desfasados
lateralmente. Por tanto, los ladrillos 4 de varias capas, por ejemplo, de las capas 5 y 6, forman una estructura en
forma de muro 13 o estan dispuestos de esta forma. En este sentido, los ladrillos 4 pueden estar desfasados unos
respecto a otros en la direccién lateral, como puede observarse en la figura 1. Sin embargo, adicionalmente o de
forma alternativa, también es posible que los ladrillos 4 estén dispuestos desfasados también de forma perpendicular
a esta direccion, por ejemplo, la segunda capa 6 esta desplazada hacia dentro en el plano del dibujo respecto a la
primera capa 5.

Entre la primera capa 5 y la segunda capa 6 estan previstos espacios de flujo transversal 14. El espacio de flujo
transversal 14 permite una distribucién transversal del medio durante el flujo a través del elemento acumulador 3. En
las zonas en las que no esta previsto ningun espacio de flujo transversal 14, el medio fluye, por ejemplo, en la
direccion de la flecha 15 desde la primera capa 5 a la segunda capa 6. Si esta previsto el espacio de flujo transversal
14, entonces puede presentarse, por ejemplo, un recorrido del medio a lo largo de la flecha 16. Los espacios de flujo
transversal 14 se forman por pies 17 de los ladrillos 4. Mediante los pies 17, los ladrillos 4 de la segunda capa 6
entran en contacto con los ladrillos 4 de la primera capa 5. Por tanto, no se produce un contacto con toda la
superficie entre los ladrillos 4 de la primera capa 5 con los de la segunda capa 6. Con ello, se reduce una superficie
de contacto 18 entre los ladrillos 4. De este modo, también puede reducirse la conduccién de calor entre las capas 5
y 6. Por tanto, ademas de la configuracion de los espacios de flujo transversal 14, corresponde a los pies 17 la tarea
de reducir la superficie de contacto 18 entre los ladrillos 4 de las capas 5 y 6 de modo que la conduccién de calor
entre estas sea reducida.

En este sentido, los pies 17 estan configurados formando una pieza con el area 19 restante del ladrillo 4. El area 19
restante también puede denominarse ‘cuerpo de ladrillo’. Los pies se procesan, por ejemplo, mediante un
procedimiento de remocion, por ejemplo, fresado, a partir del ladrillo 4. En este sentido, también se forma el espacio
de flujo transversal 14.

Para mantener los ladrillos 4 en su posicién, por ejemplo, en la zona entre el segundo espacio de acumulacion 8 y la
primera capa 5 de los ladrillos 4, esta previsto un soporte permeable a la corriente, sobre el cual se disponen los
ladrillos 4 de la primera capa 5 con sus pies 17.

El acumulador de calor 1 o el elemento acumulador 3 representa fundamentalmente un mono-acumulador. Sin
embargo, en este sentido se cumple que una estratificacion de la temperatura en el acumulador de calor se
mantiene durante mucho tiempo. Durante una carga del acumulador de calor 1, es decir, un flujo a través con medio
caliente en la direccion de la flecha 2, se forma en el elemento acumulador 3 un extremo “caliente” 21 y un extremo
“frio” 22. Esto significa que en el extremo 21 existe una elevada temperatura y en el extremo 22 existe una
temperatura relativamente baja Entre estas dos temperaturas puede presentarse, directamente tras la carga, una
distribucion de temperatura cualquiera por la altura del elemento acumulador 3. Esta distribucion de temperatura
permanece fundamentalmente igual o apenas cambia con el transcurso del tiempo. Estas modificaciones pueden
presentarse, por ejemplo, en la zona de las paredes 12, donde la temperatura se reduce algo dado que el
aislamiento del acumulador de calor 1 no permite una condicién totalmente adiabatica.

La figura 2 muestra una vista en corte lateral de un ladrillo 4 individual separado. Pueden observarse aqui los
canales de flujo a través 23 que estan configurados en este. Los canales de flujo a través 23 estan abiertos tanto en
un extremo superior 24 como también en un extremo inferior 25, por tanto, en ambos lados mantienen un contacto
que permite el paso de fluido con un entorno 26 del ladrillo 4. Como puede observarse en las figuras 2 y 3, a
diferencia del ejemplo mostrado en la figura 1, en esta forma de realizacion los pies 17 solo estan previstos en
esquinas del ladrillo 4. Los pies 17 estan formados, por ejemplo, mediante fresado del ladrillo 4 en su extremo
inferior 25. En este sentido, se origina al mismo tiempo el espacio de flujo transversal 14, que aqui esta configurado
con una seccion transversal redonda. Los pies 17 o el espacio de flujo transversal estan previstos de modo que se
forman lateralmente aberturas de rebose 27 que interactian con aberturas de rebose 27 de otros ladrillos 4 para
ampliar el espacio de flujo transversal 14 pasando por varios ladrillos 4 dispuestos unos junto a otros. De este modo,
puede presentarse un espacio de flujo transversal 14 que se extiende en la direccion lateral por varios ladrillos 4. Por
tanto, a través de las aberturas de rebose 27, los espacios de flujo transversal 14 de varios ladrillos 4 mantienen una
conexiéon que permite el paso de fluido.

En la figura 3 puede observarse que los canales de flujo a través 23 estan previstos tanto en la zona del espacio de
flujo transversal 14 como también en la zona de los pies 17. En el ejemplo de realizacién mostrado, los canales de
flujo a través 23 son redondos, pero, de forma alternativa, también es posible una seccidn transversal cuadrangular,
especialmente en forma de paralelepipedo, de los canales de flujo a través 23. También parece posible una
combinacion de canales de flujo a través 23 con diferente seccion transversal. Por ejemplo, los ladrillos 4 pueden
presentar, en una zona exterior, canales de flujo a través 23 redondos y, en una zona interior, canales de flujo a
través 23 cuadrangulares.
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Para el acumulador de calor 1 pueden utilizarse en especial ladrillos 4 muy grandes, por ejemplo, con una superficie
de base de 150 mm por 150 mm, denominados ‘ladrillos de 60 pulgadas’. Los ladrillos 4 de estos tamarios pueden
estar dotados, por ejemplo, de 60 por 60, es decir, 3600 canales de flujo a través 23. Gracias a la disposicion de los
ladrillos en la estructura en forma de muro 13 se retarda u obstaculiza, como ya se ha descrito, una igualacién de la
temperatura. Este efecto del acumulador de calor 1 puede mejorarse adicionalmente mediante los espacios de flujo
transversal 14, los pies 17 y el uso de los ladrillos de 60 pulgadas. Mientras la maxima eficiencia se consigue con
una combinacion de estas medidas, la materializacion de distintas medidas es ya suficiente para conseguir un
acumulador de calor 1 con una igualacién de la temperatura claramente retardada.

Con ello, durante una descarga del acumulador de calor 1, que tiene lugar mediante la carga del acumulador de
calor 1 con un medio en contra de la direccién de la flecha 2, puede conseguirse una temperatura del medio
calentado en el acumulador de calor 1 que se situa proxima a la temperatura del medio utilizado para la carga. Esto
no es asi en el caso de los acumuladores de calor convencionales dado que, en este caso, ya tras un breve intervalo
de tiempo ha tenido lugar una fuerte igualacion del perfil de temperatura, con lo que el medio utilizado para la
descarga solo puede llevarse a una temperatura relativamente reducida.
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REIVINDICACIONES

1. Acumulador de calor (1) con al menos un elemento acumulador (3) que presenta ladrillos (4) de
ceramica en capas superpuestas, los cuales estan dispuestos fundamentalmente formando una estructura a modo
de muro (13), presentando cada ladrillo (4) una seccién transversal fundamentalmente cuadrangular y/o triangular,
presentando al menos algunos de los ladrillos (4) en especial pies (17) que reducen una conduccion de calor desde
un ladrillo (4) a otro ladrillo (4), los cuales estan previstos en las esquinas del ladrillo (4), caracterizado porque los
pies (17) estan configurados mediante fresado del ladrillo (4) en su extremo inferior, configurdndose mediante el
fresado al mismo tiempo un espacio de flujo transversal (14) de seccion transversal redonda con aberturas de
rebose (17) laterales, e interactuando las aberturas de rebose (27) con aberturas de rebose (27) de otros ladrillos (4)
para ampliar el espacio de flujo transversal (14) con varios ladrillos (4) dispuestos unos junto a otros.

2. Acumulador de calor segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los ladrillos (4) forman varias
capas de ladrillo (5, 6), formandose entre al menos dos capas de ladrillos (5, 6) al menos un espacio de flujo
transversal (14).

3. Acumulador de calor segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por al
menos un espacio de acumulacion (7, 8) configurado por debajo y/o por encima del elemento acumulador (3) para
un medio que fluye a través del acumulador de calor (1).

4, Acumulador de calor segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por al
menos una entrada de medio (9) en el espacio de acumulacion (7) asociado, estando prevista la entrada de medio
(9) de forma transversal a la direccion de flujo a través (2) del medio a través de los ladrillos (4).

5. Acumulador de calor segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por al
menos una salida de medio (10) en el espacio de acumulacién (8) asociado, estando prevista la salida de medio (10)
de forma transversal a la direccion de flujo (2) del medio a través de los ladrillos (4).

6. Acumulador de calor segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
ladrillo (4) es un ladrillo hexagonal en forma de celda de panal.
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