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DESCRIPCION

husillo de anillo automéatico (maquina de hilado).

Campo relacionado a la invencion.

Esta invencion se relaciona con un tope de husillo el cual detiene el husillo rotatorio después de una rotura del hilo.

Arte anterior relacionado con la invencion

En las actuales maquinas de hilado de anillo, el hilo se produce enrollando la hebra trenzada en un carrete el cual
esta en el husillo giratorio. El husillo gira por la ayuda de una banda conductora la cual toma la alimentacién del
motor principal. Si ocurre una rotura del hilo por algin motivo, el husillo continda girando. Mientras tanto, no hay
produccién de hilo.

Puesto q

ue no existe sefial o sistema para notificar la rotura, el husillo gira en vano (sin ninguna produccién de hilo)

hasta que el operador se percata de la rotura. Por la rotura del hilo (durante el giro en vano del husillo);

el hilo que se debe producir, fluye a través de un canal de succiéon pnomofilo y se continla desperdiciando.
Mientras tanto y hasta que el operador no una el hilo por trenzado, el husillo gira sin ninguna produccién de
hilo.

puesto que el hilo continGa girando, el hilo enrollado en el carrete con un extremo libre provoca particulas
de algodon por la frotacién contra algunas partes de la maquina. Estas particulas de algodén son pérdidas
de produccion y provocan roturas de hilo en la misma maquina o en otras maquinas en la misma habitacion;
asi que la rotura del hilo provoca méas de una rotura lo que incrementa el nimero total de roturas en la
magquina. Para tomar accién sobre el niumero incrementado de roturas en un corto tiempo, el nimero de
operadores alrededor de la maquina se debe incrementar puesto que el nimero de operadores se
determina de acuerdo al nUmero estandar de roturas.

cuando el nimero de roturas excede los estandares, se disminuye la velocidad de las maquinas sin prestar
atencion a las pérdidas de produccién para hacer funcionar las maquinas eficientemente o se hace trabajar
a los operadores horas extras para resolver el problema con menos maquinas que las usuales.

los operadores detienen los husillos manualmente elevando o bajando los frenos de husillo con sus rodillas
0 manos de acuerdo al tipo de maquina, para hacer las operaciones necesarias y entonces hacer que ellas
pierdan torsion de hilo nuevamente.

Las metas de desarrollo de la invencién.

Durante el desarrollo de esta invencion, se tienen como metas;

cuando ocurra una rotura del hilo, hacer que el husillo giratorio se detenga inmediatamente,
prevenir otras rupturas de hilo causadas por las particulas de algodén del hilo partido,
hacer funcionar la maquina de anillo mas rapido,

disminuir el nimero de operadores por maquina,

incrementar la eficiencia (incrementando la productividad),

reducir costos,

De este modo la US 4280321 Al propone un tope de husillo el cual detiene al husillo giratorio por la activacion de
una valvula electromagnética.

Explicacion de las figuras

Para explicar mas claramente el tope de husillo mejorado por esta invencién, se presentan algunas figuras en el
apéndice. Lo siguiente es la definicién de las figuras.

Figura 1-
Figura 2-
Figura 3-

Figura 4-

Vista general del mecanismo del husillo
Vista general de algunas partes del mecanismo del tope de husillo
Vista del tope de husillo listo para montar en la maquina de anillo (de hilado)

Vista desmontada del tope de husillo
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Figura 5-

Figura 6-

Figura 7-

Figura 8-

Figura 9-

Figura 10-

Figura 11-

Figura 12-

Figura 13-
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Vista desmontada de las partes del tope de husillo durante el montaje en la maquina contenedora

Vista en perspectiva del metal cilindrico alrededor del cual los cables se enrollan para mantener el
campo magnético

Vista en perspectiva del metal de insercion el cual se indica en la Figura 9 que se mueve ayuda de
una guia de metal en el centro

Vista en perspectiva de la parte cobertora de la caja la cual hace que los cables embobinados
magnéticos se inserten dentro de la caja cubierta (usada con la Figura 11)

Vista del metal de insercion y su tope el cual se mueve hacia adelante y hacia atras en el campo
magnético

Vista en perspectiva de la caja posterior que hace que los cables embobinados magnéticos se
inserten dentro de la caja cubierta

Vista en perspectiva del brazo de frenado al cual se le aplica presién para hacer que el tope de
husillo funcione

Vista en perspectiva del sistema de bloqueo el cual mantiene al freno bloqueado durante el
movimiento del brazo de frenado en la Figura 11

Vista en perspectiva de los componentes de conexiéon

Explicacion de las partes - componentes - caracteristicas

Para explicar mas claramente el tope de husillo de la maquina de anillo (de hilado) mejorado por esta invencion, se
enumeran por separado todas las partes que forman los componentes de la invencion.

1- Parte principal de conexion

2- Parte de embobinado

3- Parte exterior de la parte de embobinado

4- Cubierta frontal de la caja trasera la cual cubre el embobinado del campo magnético en si mismo

5- Caja trasera la cual cubre las partes del embobinado del campo magnético

6- Metal de insercion

7- Brazo de detencién

8- Parte plastica

9- Peso metalico

10-Parte de conexion del brazo de detencién

11-Parte de conexion trasera del brazo de detencion

12-Canal con forma de T del brazo de detencién

13-Canal con forma de | del brazo de detencién

14-Tope del metal de insercion (cabeza)

15-Componente de conexion

Explicacion de la invencion

Los componentes principales del tope de husillo de la maquina de anillo (de hilado) mejorado por esta invencién son

los siguientes.

e Bobina de campo magnético

e Metal de insercion (6) y su tope (14)

e Mecanismo de bloqueo (8 y 9)
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e Brazo de detencion (7)

e Componente de conexién (15)

El campo magnético consiste de una parte de embobinado (2) una parte exterior de la parte de embobinado (3) una
caja trasera la cual cubre la bobina del campo magnético (5) y una cubierta (4). Para generar el campo magnético, la
parte de embobinado se cubre con cables. La bobina del campo magnético genera el campo magnético para dar
movimiento al metal de insercién (6).

El metal de insercién (6) contiene un tope plastico (14). Este tope plastico (14) es para protegerlo del polvo. El
principio de trabajo del metal de insercién (6) es moverse hacia adelante y hacia atras dentro del campo magnético.
Cuando hay un campo magnético, el metal de insercién (6) se hala hacia adentro por este campo magnético para
hacer que el brazo de detencion (7) trabaje. Asi el mecanismo de golpeteo (8 y 9) detiene el husillo por medio del
brazo de detencion (7) el cual aplica el freno. El principio de trabajo de esta parte es halar la parte metalica hacia
dentro de la parte magnetizada por medio del campo magnético.

El mecanismo de bloqueo el cual se muestra en la Figura 12, consiste de una parte plastica (8) y preferiblemente un
peso metdlico de forma esférica (9). EI mecanismo de bloqueo se conecta al brazo de detencién (7) el cual trabaja
por el movimiento del metal de insercion (6) cuando el brazo de detencién (7) hace un movimiento, el canal T (12) en
el mecanismo de freno también hace un movimiento con la ayuda del peso sobre él y hace el bloqgueo mecanico.
Durante este tiempo la energia es cortada y el bloqueo se lleva a cabo mecanicamente

El brazo de detencién mostrado en la Figura 11 (por los brazos de la parte de conexion trasera mostrados en la
Figura 11 apretando al husillo) es la parte que hace la detencion del husillo. Estos son hechos por los productores de
magquinas de anillo sobre los brazos de detencion (7). Existe una parte plastica (que contiene los canales con forma
de T el (12 y 13) que realizan el bloqueo manual) la cual se hala o0 se empuja por el metal de insercion (6) para dar
movimiento al aparato de frenado. El aparato de frenado es una parte de la maquina.

La conexion principal (1) es un componente metalico el cual se usa para ensamblar el tope de husillo de la maquina
de anillo - mejorado por esta invencion - a la maquina de anillo. Las partes que se mencionan arriba se ensamblan a
la parte de conexion principal (1) (Figuras 1, 2, 3, 4 y 5). Estas partes se ensamblan a la maquina de anillo después
de acoplarlas juntas sobre la parte de conexion principal (15).
El componente de conexién (15) el cual es una parte plastica con canales y orificios de fijacion en él, es un
mecanismo para lograr ensamblar los otros componentes a la maquina.

El sensor de rotura el cual se usa para determinar el nimero de roturas provocadas por cualquier razoén durante la
produccion de hilo en la maquina de anillo, trabaja en el principio de detectar la velocidad de los viajeros (los viajeros
hacen que el hilo llegue a los carretes). Mientras la velocidad del viajero sea superior a 2400 RPM, no se envia
informacion a la tarjeta principal. Si la velocidad es cercana al limite de 2400 RPM, la informacién se envia a la
tarjeta principal.

Con esta informacién la tarjeta principal envia energia desde su propio componente electrénico a la parte de
embobinado (2). Durante este tiempo el campo magnético genera el campo magnético en la bobina. Entonces el
metal de insercion que se mueve hacia adelante y hacia atras, se hala hacia el centro del campo magnético por el
efecto magnético. Puesto que el brazo de detencién (7) acoplado al metal de insercién (6) se hala hacia el centro, el
sistema de blogueo (Figura 12) se mueve a través del canal T en el brazo de detencién y bloquea al husillo. Mientras
tanto se corta la energia del sistema, y el sistema trabaja por el método de bloqueo mecanico. El operador prepara
el sistema de hilado de este husillo y libera el peso metélico (9) suelto por su mano para dar paso al proceso de
trenzado del hilo. En este caso el mecanismo de freno retorna a su primera posicion puesto que el campo magnético
no esté activado.
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REIVINDICACIONES

1. Un mecanismo de detencion para una maquina de produccion de hilo que comprende un sensor de rotura
del hiloy
2.
una bobina de campo magnético (2) acoplada a la parte de conexién principal (1); dicha bobina de campo magnético
se energiza cuando se detecta una rotura del hilo en el husillo y;

un metal de insercién (6) el cual es atraido hacia la bobina de campo magnético cuando dicha bobina de campo
magnético se energiza y;

un brazo de detencién (7) para detener al husillo, acoplado a dicho metal de insercién (6) y que tiene un canal T, y
gue tiene unos brazos de la parte de conexion trasera para apretar al husillo los cuales hacen que el husillo se
detengay;

un mecanismo de bloqueo el cual consiste en una parte plastica (8) y un peso metélico preferiblemente con forma
esférica (9), y en la cual se conecta el brazo de detencion (7);

por lo cual, cuando el metal de insercion (6) se hala hacia adentro por el campo magnético para hacer que el brazo
de detencion (7) trabaje, el mecanismo de blogueo (8, 9) se mueve a través del canal T en el brazo de detencion (7)
y bloguea al husillo, el mecanismo de bloqueo trabaja por bloqueo mecénico ayudado por el peso (9).

2. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en la reivindicacion 1 y caracterizado por una bobina de
campo magnético que comprende una parte de embobinado (2) una parte exterior de la parte de embobinado (3)
una caja trasera la cual cubre los cables del embobinado de campo magnético (5) y una caja cobertora.

3. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en la reivindicacion 1 o 2 y caracterizado por comprender la
parte de embobinado con cables para generar el campo magnético.

4. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en la reivindicaciéon 1 y caracterizado por tener un tope
plastico en la cabeza del metal de insercién, que permite el movimiento adelante y atras en el campo magnético

5. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en la reivindicacion 1 y caracterizado por un mecanismo de
bloqueo que comprende una parte plastica (8) y un peso metalico preferiblemente con forma esférica (9).

6. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en la reivindicaciéon 1 y caracterizado por tener canales en
forma de T y de | (12 y 13) los cuales hacen el bloqueo manual del brazo de detencion.

7. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en la reivindicaciéon 1 y caracterizado por una parte plastica
con canales y orificios de fijacion sobre los cuales se ensamblara el mecanismo.

8. Un tope de husillo de anillo automético reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores y
caracterizado por ensamblar un embobinado de campo magnético, un metal de insercién (6), un brazo de
detencion (7) y un mecanismo de bloqueo en la parte de conexidn principal (1).

9. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores y
caracterizado por tener mas de una bobina de campo magnético, metal de insercion (6) brazo de detencion (7) y
mecanismo de bloqueo (8 y 9).

10. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores y
caracterizado por un efecto magnético el cual se forma por el campo magnético cuando el sensor de rotura (el cual
se usa para determinar el nimero de roturas provocadas por cualquier motivo durante la produccion de hilo) envia
energia a la parte de embobinado principal (2) y durante este tiempo, el metal de insercion (6) el cual se mueve
adelante y atras se hala hacia el centro.

11. Un tope de husillo de anillo automético reivindicado en la reivindicacion 1 y caracterizado porque el metal de
insercion (6) se mueve hacia adelante y hacia atrds sin ninguna desviacién del centro ayudado por la parte exterior
de la parte de embobinado (3) la cual trabaja como guia.

12. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores y
caracterizado porque el brazo tope (7) acoplado al metal de insercién (6) se hala hacia el centro el sistema de
bloqueo moviéndose a través del canal T (12) el cual detiene y bloquea al husillo.

13. Un tope de husillo de anillo automético reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores y
caracterizado por cortar la energia durante el bloqueo y hacer el bloqueo mecéanicamente.
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14. Un tope de husillo de anillo automatico reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores y
caracterizado por liberar el peso metdlico (9) suelto por mano para dar paso al proceso de hilado.
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