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DESCRIPCION
Hoja de materia fibrosa comprendiendo un segmento de pelicula de seguridad y procedimiento de fabricacion

La presente invencion se refiere a una hoja de materia fibrosa comprendiendo un segmento de pelicula de materia
plastica al menos encastrado en la materia fibrosa, y un procedimiento de inserciéon de un segmento de pelicula de
matera plastica en una materia fibrosa.

SEGUNDO PLANO DE LA INVENCION

Para la seguridad de los documentos realizados a partir de una hoja de materia fibrosa, es conocido insertar en la
hoja durante su fabricacion un hilo o una cinta de seguridad teniendo una composicion diferente de la de la materia
fibrosa para realizar, al menos por transparencia, un contraste con el conjunto de la materia fibrosa formando el
documento. En particular, es conocido introducir un hilo o una cinta de materia plastica en un papel realizado a
partir de fibras de celulosa en suspensién en un liquido. Con el fin de que las fibras en suspension se depositen
convenientemente sobre la cinta de seguridad durante el escurrimiento del papel, la anchura maxima de la cinta
est4 limitada a unos 3 mm.

Por otra parte, con el fin de aumentar la seguridad, se suele realizar sobre la cinta de seguridad unas inscripciones
en forma de un depdsito metalico o colorado, segln un texto 0 un motivo que permita asegurar una autentificaciéon
de la cinta y por lo tanto una autentificacion del documento. Sin embargo, la poca anchura de la cinta de seguridad
hace dificil la lectura de los elementos de autentificacion.

Con el fin de aumentar la anchura de la cinta de seguridad permitiendo a la vez una inserciéon conveniente de ésta
en el papel, se ha propuesto en el documento WO 03/085193 de insertar en el papel durante su fabricacién un
segmento de la pelicula de materia plastica comprendiendo una zona de identificacién visible sobre al menos una
cara de la hoja, estando el segmento perforado fuera de la zona de identificacion para permitir a unas fibras de
imbricarse en las perforaciones. Sin embargo, la presencia de una zona de identificacion de dimensiones
suficientemente importantes para ser visibles tiende a disminuir la porosidad de la cinta y hace dificil la insercion de
esta cinta durante la fabricacién del papel.

El estado de la técnica esta igualmente ilustrado por los documentos EP 0 860 298, GB 19963.
OBJETO DE LA INVENCION

Un objetivo de la invencién es realizar una hoja de materia fiborosa comprendiendo un segmento de pelicula
convenientemente encastrado en la materia fibrosa independientemente de los medios utilizados para la
identificacion.

RESUMEN DE LA INVENCION

Con vistas a la realizacion de este objetivo se propone segun la invencién una hoja de materia fibrosa
comprendiendo un segmento de pelicula de materia plastica que tiene perforaciones repartidas sobre una parte
perforada del segmento de pelicula recubierta por la materia fibrosa de manera que fibras estén imbricadas en las
perforaciones, caracterizada porque la parte perfora tiene perforaciones de tamafos diferentes repartidas de
manera homogénea.

Asi se asegura un recubrimiento por una capa homogénea de materia fibrosa permitiendo a la vez una
autentificacion por un analisis de la reparticion de las perforaciones.

Segun otro aspecto de la invencion, ésta se refiere a un procedimiento de insercion de un segmento de pelicula de
materia plastica en una hoja de materia fibrosa, comprendiendo este procedimiento una etapa de formacién de al
menos una capa fibrosa sobre una forma porosa a partir de un bafio de fibras en suspensiéon en un liquido, y una
etapa de insercién, en la hoja de materia fibrosa en curso de realizacion, de un segmento de pelicula
comprendiendo una parte perforada destinada a recubrirse por la materia fibrosa y comprendiendo perforaciones
que tienen dimensiones suficientes para permitir la imbricacién de fibras en las perforaciones durante el flujo del
liquido a través de las perforaciones, caracterizado porque las perforaciones tienen tamafios diferentes y estan
repartidas en la parte perforada de manera que ésta presente una porosidad sensiblemente homogénea, proxima a
la porosidad de la forma porosa.

Asi en la parte perforada, el segmento de pelicula no afecta el caudal del flujo del liquido llevando las fibras en
suspension de manera que el recubrimiento de la parte perforada del segmento de pelicula por las fibras se
efectla de manera homogénea.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn apareceran a la lectura de la descripcidon a continuacion haciendo
referencia a las figuras anexas entre las cuales:

- la figura 1 es una vista parcial muy ampliada en seccion de la linea I-I de las figuras 2 y 3 de una hoja de materia
fibrosa equipada de un segmento de pelicula segun la invencion,

- la figura 2 es una vista en seccion segun la linea Il-Il de la figura 1,

- la figura 3 es una vista en seccién segun una linea llI-1ll de la figura 1,
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- la figura 4 es una vista analoga a la de la figura 1 ilustrando una variante de realizacion de las perforaciones en el
segmento de pelicula.

- la figura 5 es una vista en seccién esquematica de una cuba de formacion de una hoja de materia fibrosa segun el
procedimiento de la invencion.

DESCRICION DETALLADA DE LA INVENCION

Haciendo referencia a las figuras, la hoja de materia fibrosa 1 segin la invencién comprende un segmento de
pelicula, aqui una cinta 2, encastrada en la materia fibrosa con excepcion de una ventana 3.

En el modo de realizacion ilustrado, la cinta 2 estd cortada a partir de una pelicula 4 de materia plastica, por
ejemplo una pelicula transparente en poliéster, previamente revestida sobre al menos una cara (aqui sobre cada
cara) en unas zonas 5 (una sola esta representada en la figura 1) con capas metalicas 6, depositadas por ejemplo
por serigrafia utilizando una pantalla configurada para realizar una reserva delimitando la ventana 3 y para realizar
en la ventana un motivo metalizado 7, reproduciendo aqui las letras BdF. La pelicula 4 y las capas metalicas 6
estan ademas perforadas fuera de la ventana 3 segin una serie de perforaciones repartidas de manera que la parte
perforada tenga una porosidad sensiblemente homogénea y con preferencia al menos igual a una porosidad de una
forma utilizada para la realizacién de la hoja de materia fibrosa asi como se vera mas adelante.

En el modo de realizacion ilustrado, la pelicula comprende una serie de orificios 8 que tienen un diametro de
aproximadamente 500um espaciados de una distancia de 1000um y regularmente repartidos con excepcion por una
parte de la ventana 3 y por otra parte de una zona 9 delimitada por un trazo mixto en la cual un motivo esta formado
utilizando perforaciones 10 de menor didametro y mas cercanas unas de otras, aqui las letras BdF realizadas segun
perforaciones teniendo un diametro de 150um espaciadas de 300um. observaremos en la figura que fuera del
motivo realizado por las perforaciones 10, la pelicula puede igualmente comprender perforaciones 8 intercaladas de
manera que la porosidad de la cinta sea homogénea en la zona 9 sin perturbar el reconocimiento del motivo
formado por las perforaciones 10. En el modo de realizacién de la figura 4 las perforaciones 16 son de forma
alargada. Como las perforaciones 8 o 10, las perforaciones 16 atraviesan la pelicula 4 y las capas metdlicas 6. En
el modo de realizacion ilustrado, las perforaciones 16 son en forma de hendiduras rectilineas o curvilineas o tienen
formas complejas que permiten constituir un motivo. A titulo de ejemplo la perforaciéon 16 constituyendo la parte
central de la F tiene una forma en T. En el ejemplo ilustrado las perforaciones 16 tienen una anchura e igual a
150um y una longitud L igual a 1 500um.

La incorporacion de la cinta 2 a la hoja de materia fibrosa se efectia de manera conocida utilizando una maquina
de papel comprendiendo una forma porosa 11 comprendiendo relieves estancos 12 que tienen las dimensiones de
las ventanas 3. La forma porosa 11 esta inmersa en un bafio de liquido 13 comprendiendo fibras en suspensién de
manera a realizar una primer capa fibrosa 14 en contacto con la forma porosa 11 y una segunda capa fibrosa 15
que recubre la cinta 2 con excepcion de los emplazamientos de las ventanas 3. Mencionaremos al respecto que
verticalmente con relacion a la cinta 2 el liquido pasa a través de las perforaciones 8 y 10 y arrastra entonces fibras
que se imbrican en las perforaciones y realizan por consiguiente un anclado de la cinta 2 en la hoja de materia
fibrosa.

Evidentemente, la invenciéon no se limita al modo de realizacién ilustrado y de puede aportar unas variantes de
realizacion sin salir del marco de la invencion tal como definido por las reivindicaciones.

En particular, aunque la invencion haya sido ilustrada previendo en la cinta 2 unas ventanas transparentes 3 no
recubiertas por las fibras durante la formacion de la hoja de papel, se puede prever una cinta 2 perforada sobre toda
su superficie y totalmente sumergida en la masa fibrosa o visible a la superficie de ésta por afloramiento.

Aunque en el modo de realizacion ilustrado a la figura 1 las perforaciones sean circulares y estén realizadas segin
dos dimensiones solamente, se pueden prever realizar motivos utilizando perforaciones de diferentes formas y de
diferentes dimensiones, estando el tamafio de las perforaciones comprendido entre 100um y 1000um y estando las
perforaciones espaciadas de una distancia con preferencia comprendida entre 200um y 2000um de manera a
permitir una imbricacién de fibras en las perforaciones y obtener una porosidad equivalente a la de la forma 11
conservando a la vez a la cinta 2 una resistencia mecanica suficiente. En el caso de perforaciones en forma de
hendiduras como las perforaciones 16, la dimensién menor esta con preferencia comprendida entre 100um y
1000pum mientras que la dimensién mayor esta con preferencia comprendida entre 1000um y 5000um, estando las
perforaciones como anteriormente espaciadas de una distancia con preferencia comprendida entre 200um y
2000pm.

Aunqgue en el modo de realizacién ilustrado las perforaciones 10 hayan sido dispuestas para realizar un motivo
directamente reconocible por transparencia, se puede realizar mediante perforaciones una codificacion como
descrito en la patente FR 2843 072 a nombre de la Banque de France.

Aunque la pelicula 4 se haya descrito en forma de una pelicula de materia plastica totalmente transparente
parcialmente metalizada, puede igualmente ser colorada siendo a la vez transparente, translucida u opaca o ser
fluorescente, o también comprender imagenes difractivas u holograficas. La pelicula puede incorporarse a la hoja
de materia fibrosa en forma de segmentos puntuales, por ejemplo en forma de sellos sirviendo, si llega el caso, a
soportar otros elementos de seguridad tales como chips electrénicos. En este Ultimo caso, el sello llevando un chip
electrénico esta, con preferencia, depositado sobre una primera capa fibrosa humeda después de formacién
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completa de ésta y antes del depdsito de una segunda capa fibrosa, la imbricacién de fibras en las perforaciones
haciéndose durante el prensado final de las dos capas fibrosas una contra otra.
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REIVINDICACIONES

1. Hoja de materia fibrosa (1) comprendiendo un segmento de pelicula (2) de materia plastica que tiene unas
perforaciones (8,10) repartidas sobre una parte perforada del segmento de pelicula recubierta por la materia fibrosa
de manera que fibras estan imbricadas en las perforaciones (8,10), caracterizada porque la parte perforada
comprende unas perforaciones de tamafios diferentes repartidas de manera que la parte perforada tenga una
porosidad sensiblemente homogénea.

2. Hoja de materia fibrosa segun la reivindicacién 1, caracterizada porque al menos ciertas de las perforaciones (10)
forman un motivo reconocible.

3. Hoja de materia fibrosa segun la reivindicacion 1, caracterizada porque las perforaciones (8,10) tienen un tamafio
comprendido entre 100pm y 1000um y estan espaciadas de una distancia comprendida entre 200um y 2000pm.

4. Hoja de materia fibrosa segun la reivindicacion 1, caracterizada porque ciertas de las perforaciones (16) son de
forma alargada.

5. Hoja de materia fibrosa segun la reivindicacion 4, caracterizada porque las perforaciones de forma alargada (16)
tienen una dimensiébn minima comprendida entre 100pum y 5000um, y estan espaciadas de una distancia
comprendida entre 200um y 2000um.

6. Hoja de materia fibrosa segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el segmento de pelicula (2) comprende
zonas metalizadas sobre al menos una cara y porque las perforaciones (8,10) se extienden para atravesar dichas
zonas metalizadas.

7. Procedimiento de insercion de un segmento de pelicula (2) de materia plastica en una hoja de materia fibrosa (1),
comprendiendo una etapa de formaciéon de al menos una capa fibrosa (14) sobre una forma porosa a partir de un
bafio (13) de fibras en suspension en un liquido, y una etapa de insercion, en la hoja de materia fibrosa en curso de
realizacion, de un segmento de pelicula (2) comprendiendo una parte perforada destinada a recubrirse por la
materia fibrosa y que tiene unas perforaciones (8,10) con unas dimensiones suficientes para permitir una
imbricacion de fibras en las perforaciones durante el flujo del liquido a través de las perforaciones, caracterizado
porque las perforaciones tienen tamarfos diferentes y estan repartidas en la parte perforada de manera que ésta
presenta una porosidad sensiblemente homogénea, cerca de la porosidad de la forma porosa (11).



ES 2424841 T3

o

o ol '«
m\_l

No

Q0000000
&
-, 00000000
. a
J **-\

|

2
i

i_ . -*1_;-_.‘.f My e AT T
P I | A S A
FIG? T RS RS
. PANPLR I Ry wra sl 8 8 rirrd ssivg s
— AT Tl T g e o T Lt




ES 2424 841 T3

(aV] ,wz.. \

(13

e //////14.1/ Y
e :\ ?F, s \..\....f..."
mm\L bt

G AN T T T T TP T T T I T T T

VOO

15

FIGS



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

