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DESCRIPCION

Recipiente de lamina de multiples componentes

La invencion se refiere a un recipiente de lamina de mdltiples componentes segun el preambulo de la reivindicacion
1.

Un recipiente de lamina de multiples componentes con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1 se
deduce del documento WO 2000/009 415.

Otro recipiente de lamina de multiples componentes se conoce por el documento US 4.952.068. Alli, el recipiente de
lamina de multiples componentes se forma por dos laminas de plastico relativamente delgadas y flexibles que limitan
una primera y una segunda camara para el alojamiento de los dos componentes distintos de un adhesivo de dos
componentes. Las dos camaras presentan aberturas de salida en una zona de mezcla, conteniéndose sin mezclar
en las camaras los componentes antes del uso mediante laminas separadoras. Para la expulsiéon de los
componentes se comprime el recipiente en la zona de las camaras, de modo que se rompen las laminas
separadoras y los dos componentes acceden a la zona de mezcla. En la zona de mezcla estan dispuestos
elementos deflectores conformados con las laminas de recipiente, por medio de los cuales se mezclan los dos
componentes entre si. A la zona de mezcla se conecta una zona de descarga con una abertura de salida para la
descarga de componentes. Debido a los elementos deflectores conformados con las laminas de recipiente estan
limitadas sin embargo las posibles configuraciones de las estructuras de mezcla, de modo que se requiere un
volumen de la mezcladora relativamente grande para la obtenciéon de una mezclado eficaz. De manera condicionada
por las formas de configuracion limitadas de una mezcladora de este tipo se requieren ademas trayectorias de flujo
muy largas de los componentes que van a mezclarse, para obtener un mezclado suficiente, lo que resulta en una
alta resistencia a la extraccion a presion. Ademas, los elementos deflectores estan adaptados a determinados
componentes y campos de uso y no pueden modificarse sin mas.

Es objetivo de la presente invencion proporcionar un recipiente de lamina de multiples componentes y una
disposicion de recipiente del tipo mencionado anteriormente que puedan fabricarse faciimente y permitan un
mezclado especialmente eficaz también de distintos componentes. Este objetivo se soluciona mediante un recipiente
de lamina de multiples componentes con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Ciertas configuraciones
ventajosas y perfeccionamientos convenientes de la invencion estan indicados en las reivindicaciones dependientes.

En el recipiente de lamina de multiples componentes de acuerdo con la invencién pueden realizarse mediante el
elemento de mezcla separado elementos deflectores y estructuras de mezcladora esencialmente mas complejos, de
manera que se posibilita un mezclado especialmente eficaz. Mediante el extremo del elemento de mezcla alargado
dirigido a las camaras y la al menos una espiga de apertura dispuesta en el mismo para la apertura del al menos un
sellado se posibilita una apertura sencilla el sellado de las camaras del recipiente de lamina de muiltiples
componentes. En comparacion con recipientes de multiples componentes convencionales de este tipo no deben
mezclarse previamente los componentes mediante presion alternativa mdltiples veces para conseguir un buen
mezclado. El elemento de mezcla separado posibilita una configuracion y disposicion especialmente eficaz de los
elementos deflectores, de manera que se reduce también el volumen de la mezcladora. Las trayectorias de flujo
cortas en la mezcladora y la estructura compacta de la mezcladora posibilitan una expulsion facil de los
componentes. El manejo del recipiente de lamina de multiples componentes es muy sencillo y no requiere ninguna
preparacion costosa. El recipiente debe comprimirse en la zona de las dos camaras Unicamente de manera manual,
de manera que los dos componentes se presionan mediante el elemento de mezcla y se mezclan alli sin gran
esfuerzo. Mediante el elemento de mezcla separado puede adaptarse el recipiente de lamina de muiltiples
componentes también de manera relativamente sencilla a distintas necesidades y componentes. Dependiendo del
tipo y propiedades de los componentes puede seleccionarse una mezcladora adecuada también sin grandes
modificaciones técnicas de la produccion o bien ya durante la fabricacién o también no hasta antes del uso.

En una realizacion especialmente ventajosa estan configuradas las camaras en dos medias carcasas que estan
fabricadas de un material flexible sin embargo, a pesar de todo, estable de forma. Las dos medias carcasas pueden
llenarse de manera sencilla y a continuacion combinarse. Mediante el material estable de forma puede impedirse
que se abomben las camaras durante el proceso de extraccion a presién, de modo que esta a disposicién la presion
total aplicada para la extraccion a presion de los componentes fuera de las camaras en el canal de descarga.

En una realizacion sencilla de manera técnica de fabricacion se forma el canal de descarga por dos convexidades en
forma de anillo en las dos medias carcasas. Las camaras para la conservacion de los componentes pueden estar
dispuestas sin embargo también en una pieza de almacenamiento separada y el canal de descarga en un tubo de
descarga que puede colocarse sobre la pieza de almacenamiento. Mediante esto pueden proporcionarse para
distintos componentes tubos de descarga con distintos elementos de mezcla.

El sellado para el impedimento de un mezclado de los componentes antes del uso puede estar formado por una

lamina separadora o laminas separadoras que esta dispuesta o estan dispuestas entre las dos camaras. El sellado
puede estar formado sin embargo también por almas separadoras o paredes separadoras entre las camaras y el
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canal de descarga.

Para la expulsion y el mezclado de los componentes puede destruirse o abrirse el sellado mediante elementos de
abertura separados, que por ejemplo pueden realizarse como espigas de apertura que estan dispuestas en el
elemento de mezcla.

Otras peculiaridades y ventajas de la invencion resultan de la siguiente descripcion de ejemplos de realizacion
preferentes por medio de los dibujos. Muestran:

la figura 1

la figura 2

la figura 3

la figura 4

la figura 5

la figura 6

la figura 7

la figura 8

la figura 9

la figura 10
la figura 11
la figura 12

la figura 13

la figura 14

la figura 15

la figura 16

la figura 17
la figura 18

la figura 19

la figura 20

la figura 21

la figura 22
la figura 23

la figura 24

un primer ejemplo de un recipiente de lamina de multiples componentes;

una media carcasa del recipiente de lamina de multiples componentes mostrado en la figura 1 con un
elemento de mezcla;

un segundo ejemplo de un recipiente de lamina de multiples componentes;

una media carcasa del recipiente de lamina de multiples componentes mostrado en la figura 3 con un
elemento de mezcla;

un tercer ejemplo de un recipiente de lamina de multiples componentes;

una media carcasa del recipiente de lamina de multiples componentes mostrado en la figura 5 con un
elemento de mezcla;

un cuarto ejemplo de un recipiente de lamina de mdltiples componentes;

una media carcasa del recipiente de lamina de multiples componentes mostrado en la figura 7 con un
elemento de mezcla;

un quinto ejemplo de un recipiente de lamina de multiples componentes;

una vista lateral del recipiente de lamina de multiples componentes de la figura 9 en parte en corte;
un sexto ejemplo de un recipiente de lamina de multiples componentes;

una vista lateral del recipiente de lamina de multiples componentes de la figura 11 en parte en corte;

una disposicion de recipiente con varios recipientes de lamina de multiples componentes mostrados
en la figura 'y

una disposicion de recipiente con varios recipientes de lamina de multiples componentes mostrados
en la figura 3,

un primer ejemplo de realizacién de un recipiente de lamina de multiples componentes;

un corte longitudinal a través del recipiente de lamina de multiples componentes con un elemento de
mezcla segun la figura 15;

un elemento de mezcla para el recipiente de lamina de multiples componentes segun la figura 15;
un segundo ejemplo de realizacion de un recipiente de lamina de multiples componentes;

un corte longitudinal a través del recipiente de lamina de multiples componentes con un elemento de
mezcla segun la figura 18;

un elemento de mezcla para el recipiente de lamina de multiples componentes segun la figura 18;

el recipiente de lamina de multiples componentes representado parcialmente seccionado con un
elemento de mezcla segun la figura 18;

el lado inferior del recipiente de lamina de multiples componentes segun la figura 18;
un tercer ejemplo de realizacion de un recipiente de lamina de multiples componentes;

un corte longitudinal a través del recipiente de lamina de multiples componentes con un elemento de
mezcla segun la figura 23;
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la figura 25 es un elemento de mezcla para el recipiente de lamina de multiples componentes segun la figura 23;

lafigura 26 el lado inferior del recipiente de lamina de multiples componentes representado parcialmente
seccionado con un elemento de mezcla segun la figura 23;

la figura 27 el lado inferior del recipiente de lamina de mdltiples componentes segun la figura 23;
la figura 28 un cuarto ejemplo de realizacion de un recipiente de lamina de multiples componentes;

lafigura29 el lado inferior del recipiente de lamina de multiples componentes representado parcialmente
seccionado con un elemento de mezcla segun la figura 28;

la figura 30 una vista de una lamina separadora y de un elemento de mezcla del recipiente de lamina de multiples
componentes en la figura 29;

la figura 31 un elemento de mezcla para el recipiente de lamina de miltiples componentes segun la figura 28;

Los ejemplos mostrados en las figuras 1 a 14 de recipientes de lamina de multiples componentes no son parte de la
invencion, sino que sirven para facilitar el entendimiento de la invencion de acuerdo con los ejemplos de realizacion
mostrados en las figuras 15 a 31

El recipiente de lamina de multiples componentes mostrado en la figura 1 presenta una media carcasa inferior 1
representada por separado en la figura 2 asi como una media carcasa superior 2 conformada de manera idéntica,
que estan fabricadas de una lamina de plastico estable de forma mediante embuticion profunda o
termoconformacion y estan unidas mediante soldadura o pegado entre si de manera fija. El recipiente de lamina de
multiples componentes esta subdividido funcionalmente en una zona de almacenamiento 3 para el alojamiento y el
almacenamiento hermético de dos componentes, por ejemplo de un adhesivo de dos componentes y una zona de
mezcla 4 comun en la que los dos componentes se mezclan antes de la descarga. En la zona de almacenamiento 3
del recipiente de lamina de multiples componentes estan previstas dos camaras 5 y 5' que estan formadas por
convexidades en las respectivas medias carcasas 1y 2 y estan separadas mediante una lamina separadora 12 una
de otra. La zona de mezcla 4 contiene un canal de descarga 6 abierto en un extremo delantero que se forma por
convexidades en forma de anillo 7 y 7' en las dos medias carcasas 1y 2. Las dos convexidades en forma de anillo 7
y 7' estan separadas mediante almas separadoras 8 y 8' de las camaras 5 6 5' y estan conformadas de manera que
el canal de descarga 6 limitado por éstas presenta en casi toda la longitud una seccién transversal cuadrada o
rectangular. Unicamente en el extremo delantero estan conformadas las convexidades 7 y 7' de modo que forman
una boquilla de descarga corta con una abertura de descarga redonda. En el canal de descarga 6 esta dispuesto un
elemento de mezcla 9 representado en la figura 2.

En la figura 2 esta mostrada Uunicamente la media carcasa inferior de las dos medias carcasas realizadas de manera
idéntica. Tal como resulta de la figura 2, la camara 5 esta separada mediante el alma separadora 8 de la concavidad
en forma de anillo 7. En la concavidad en forma de anillo 7 esta colocado el elemento de mezcla 9 fabricado de un
plastico estable de forma por ejemplo en el procedimiento de moldeado por inyeccién. El elemento de mezcla 9 no
mostrado en este caso presenta un cuerpo base 10 con almas 11 dobladas y perforaciones conformadas con el
mismo. Las almas 11 estan dobladas en distintas direcciones, de modo que resulta una desviacion y mezclado
especialmente eficaces de los componentes. El elemento de mezcla 9 puede presentar dependiendo del fin de uso o
uso también otra estructura. Asi puede ser el elemento de mezcla por ejemplo también redondo o coénico y puede
presentar una estructura de mezcla de forma espiral.

Entre las dos medias carcasas 1 y 2 esta dispuesta la lamina separadora 12 indicada unicamente de manera
esquematica en la figura 1, que tras el llenado de las dos camaras 5y 5' se aplica sobre una o también sobre las dos
medias carcasas 1y 2 previamente rellenas, antes de que éstas se coloquen entonces una sobre otra y se unan
entre si de manera fija. La lamina separadora o laminas separadoras 12 forman un sellado, mediante el cual se
garantiza que no se mezclen entre si los dos componentes que se encuentran en las camaras 5 y 5' antes del uso.

Para la descarga de los dos componentes del recipiente de lamina de multiples componentes pueden comprimirse
las dos medias carcasas 1 y 2 en la zona de las camaras 5 y 5' manualmente. La lamina separadora 12 esta
realizada de manera que mediante la presion generada durante la compresion de las medias carcasas 1y 2 dentro
de las camaras 5y 5' en la zona de las almas separadoras 8 y 8' se retira de las medias carcasas 1y 2 y posibilita
una salida de los componentes de las camaras 5 y 5'. También las almas separadoras 8 y 8' estan disefiadas de
modo que se presionan separandose mediante los componentes que salen en un punto predeterminado y forman un
paso desde las camaras 5 y 5' hacia el canal de descarga 6. Mediante esto pueden acceder los componentes en el
canal de descarga 6 y a través del elemento de mezcla 9 a la abertura de descarga. A este respecto se mezclan los
dos componentes entre si y el adhesivo o similar puede aplicarse directamente sobre un sitio deseado.

El segundo ejemplo mostrado esquematicamente en las figuras 3 y 4 de un recipiente de lamina de multiples
componentes se diferencia del primer ejemplo Unicamente por la configuracion del elemento de mezcla 9. Las partes
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correspondientes reciprocamente estan dotadas por tanto también de los mismos numeros de referencia. En la
realizacion representada en este caso, el elemento de mezcla 9 esta dispuesto dentro del canal de descarga 6 de
manera que puede desplazarse en direccion longitudinal y presenta una espiga de apertura 13 conformada con su
extremo interior dirigido a las camaras 5 y 5' con dos puntas. Con el otro extremo del elemento de mezcla 9 esta
conformado un empujador 14 que sobresale hacia fuera del canal de descarga 6.

Para la unién de las camaras 5 y 5' con el canal de descarga 6 se presiona el elemento de mezcla 9 con ayuda del
empujador 14 manualmente en direccién de las camaras 5y 5', de modo que las puntas de la espiga de apertura 13
se deslizan entre las almas separadoras 8, 8' de las dos medias carcasas 1 y 2 y mediante esto las almas
separadoras 8 y 8' se extienden separandose para la formacion de un paso. Ademas se retira o se retiran mediante
las puntas de la espiga de apertura 13 la lamina separadora o laminas separadoras 12 de las medias carcasas 1y 2,
de modo que los componentes pueden presionarse desde las camaras 5 y 5' hacia el canal de descarga 6 y a través
del elemento de mezcla 9 hacia la abertura de descarga. Para que los componentes mezclados puedan salir
también por la abertura de descarga, puede hacerse girar el empujador 14 alrededor de su eje longitudinal tras el
empuje del elemento de mezcla 9 y la retirada a la posicion de partida y mediante esto puede desprenderse del
elemento de mezcla 9.

El tercer ejemplo representado en las figuras 5 y 6 se diferencia de las realizaciones mencionadas anteriormente
esencialmente debido a que las convexidades en forma de anillo 7 y 7' en el extremo en el lado de la camara
presentan partes inclinadas alargadas 15 6 15', que estan dispuestas junto a una zona 16 6 16' de las camaras 5y 5'
alargada hacia delante. Tal como se deduce de la figura 6, la parte inclinada 15 de la convexidad 7 y la camara 5
con su zona alargada 16 estan dispuestas una junto a otra de modo que en la colocacién una sobre otra de las
medias carcasas 1y 2 idénticas llegan a la superposicion las partes inclinadas 15 y 15' de una media carcasa
respectivamente con las zonas alargadas 16 y 16' de la otra media carcasa. En las dos partes inclinadas 15y 15'
estan dispuestas espigas de apertura 17 y 17' que pueden romperse desde fuera y sobresalen hacia el interior,
mediante las cuales puede o pueden atravesarse manualmente la lamina separadora o laminas separadoras 12
dispuestas entre las medias carcasas 1y 2 sin dafiar la pelicula exterior del recipiente.

En el cuarto ejemplo mostrado en las figuras 7 y 8 esta dispuesto un tubo de descarga 18 separado con el canal de
descarga 6 dispuesto en el mismo. El tubo de descarga 18 puede colocarse sobre una parte de almacenamiento 19
separada del recipiente de lamina de multiples componentes local. La parte de almacenamiento 19 esta constituida
también en este caso por dos medias carcasas 1y 2 idénticas en las que se encuentran las camaras 5 y 5' formadas
por convexidades. Las dos camaras 5 y 5' estan rellenas también en este caso con distintos componentes. El sellado
se realiza en este caso mediante una lamina separadora 12 dispuesta entre las medias carcasas 1y 2 y mediante
respectivamente una pared separadora delantera 21 de las medias carcasas 1 y 2. Mediante las paredes
separadoras delanteras 21 de las dos medias carcasas 1y 2 se separan las camaras 5y 5' del canal de descarga 6
del tubo de descarga 18 antes del uso. El tubo de descarga 18 puede unirse de manera hermética hacia fuera a
través de una pieza insertada 20 en forma de manguito con la pieza de almacenamiento 19. Para la unién de las
camaras 5y 5' con el canal de descarga 6 deben atravesarse las paredes separadoras 21 de las medias carcasas 1
y 2. Para ello esta conformada una espiga de apertura 22 dotada de dos puntas con el extremo en el lado de la
camara del elemento de mezcla 9 dispuesto en el tubo de descarga 18. Mediante las dos puntas de la espiga de
apertura 22 se atraviesan las paredes separadoras delanteras 21 de la parte de almacenamiento 19 en la colocacién
del tubo de descarga 18, de modo que los componentes pueden acceder al canal de descarga 6 del tubo de
descarga 18.

En el quinto ejemplo representado en las figuras 9 y 10 esta colocado un tubo de descarga 23 de manera que puede
desplazarse en direccion longitudinal sobre una pieza de almacenamiento 24. La pieza de almacenamiento 24 esta
constituida de nuevo por dos medias carcasas 1y 2 idénticas, en las que estan configuradas las camaras 5y 5'
conformadas por convexidades. También en este caso estan separadas una de ofra las dos camaras 5 y 5' mediante
una lamina separadora o laminas separadoras 12 dispuestas entre las medias carcasas 1 y 2. Dentro de las medias
carcasas 1y 2 estan previstas paredes separadoras 25 y 25' que impiden una salida de los componentes en el canal
de descarga 6 antes del uso. El tubo de descarga 23 estd configurado en esta realizacion de manera que el
elemento de mezcla 9 puede colocarse por lo que respecta a la abertura de descarga en el canal de descarga 6.

Tal como se muestra en la figura 10, el tubo de descarga 23 esta colocado de manera que puede desplazarse en
direccion longitudinal por medio de una pieza de unién 26 cilindrica hueca sobre un cuello 27 redondo en seccidn
transversal de la pieza de almacenamiento 24. Mediante un alma anular 28 que sobresale hacia el interior en la
pieza de unién 26 y un correspondiente reborde 29 en el cuello 27 se limita el desplazamiento axial del tubo de
descarga 23 hacia delante. El tubo de descarga 23 presenta una espiga de apertura 30 dispuesta dentro de la pieza
de unién 26 con dos puntas separadas 31 y 31' para atravesar las dos paredes separadoras 25 y 25'. En las dos
puntas 31 y 31' estan previstos canales de paso 32 y 32' para los dos componentes. En la figura 10 pueden
distinguirse también las perforaciones 33 en el elemento de mezcla 9.

Mediante deslizamiento del tubo de descarga 23 en direccién de las camaras 5 y 5', las puntas 31 y 31' de la espiga

de apertura 30 atraviesan las paredes separadoras 25 y 25' de las dos medias carcasas 1 y 2, de manera que los
componentes pueden acceder respectivamente a través del correspondiente canal de paso 32 6 32' al elemento de
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mezcla 9. El desplazamiento del tubo de descarga 23 puede realizarse mediante introduccién del elemento de
mezcla 9. Para garantizar un ajuste seguro del elemento de mezcla 9 en el tubo de descarga 23 durante la expulsion
del recipiente, el elemento de mezcla 9 presenta en su extremo derecho en la figura 10 talones de retencion 34 6
similares para el engrane en correspondientes aberturas de retencién o ranuras de retencion 35 en el tubo de
descarga 23. Mediante esta union de retencion se impide que el elemento de mezcla 9 se presione por la presion
generada en la expulsion de los componentes del tubo de descarga 23. La unién de retencion puede preverse
también en otros puntos adecuados, igualmente pueden usarse también otros medios de sujecion o de unién de
retencion distintos a los mostrados en este caso.

El sexto ejemplo mostrado esquematicamente en las figuras 11 y 12 de un recipiente de lamina de multiples
componentes se diferencia del quinto ejemplo Unicamente por la configuracion del cuello 27 y debido a que el tubo
de descarga 23 no se coloca antes del uso del recipiente sobre la pieza de almacenamiento 24. Las piezas
reciprocamente correspondientes estan dotadas por tanto también de los mismos nimeros de referencia. El
recipiente esta mostrado en la figura 11 a la izquierda y en la figura 12 arriba con el tubo de descarga 23 colocado
en una primera posicion antes de abrir el sellado, mientras que la figura 11 a la derecha y la figura 12 abajo muestra
una segunda posicion tras la apertura.

El cuello 27 redondo en seccion transversal de la pieza de almacenamiento 24 presenta dos rebordes 37 y 38
desplazados axialmente, que sobresalen hacia fuera que pueden extender el alma anular 28 que sobresale hacia
dentro en la pieza de union 26. A diferencia del quinto ejemplo estan dispuestas en este caso paredes separadoras
36 y 36' para la separacion de las camaras 5 y 5' del canal de descarga 6 en el extremo delantero del cuello 27. El
primer reborde 37 sujeta durante la colocacion la pieza de unién 26 en una primera posicion, en la que las paredes
separadoras 36 y 36' aun no se han atravesado. Para poder abrir las paredes separadoras 36 y 36' tras la
colocacion de la pieza de union 26, puede desplazarse la pieza de unién 26 en direccion de las camaras 5y 5' en el
cuello 27, impidiendo el primer reborde 37 una extraccién indeseada de la pieza de unién 26 durante la apertura.
Para sujetar la pieza de unién 26 durante la expulsién de los componentes de manera segura en la posicion
mostrada a la derecha en la figura 11 y abajo en la figura 12, se desliza el alma anular 28 por el segundo reborde 38.

En las dos figuras 13 y 14 estan representadas disposiciones de recipiente con varios recipientes de lamina de
multiples componentes de acuerdo con los primeros dos ejemplos. Los recipientes de lamina de multiples
componentes individuales estan unidos entre si por medio de puntos de unién 39 en los bordes laterales de sus
respectivas zonas de almacenamiento 3, estando configurados los puntos de uniéon 39 como puntos tedricos de
rotura para poder separar uno de otro los recipientes individuales antes del uso de manera sencilla y sin dafo.

En los ejemplos de realizacién mostrados en este caso, las dos camaras 5 y 5' presentan respectivamente igual
volumen, de modo que se consigue una proporcion de mezcla de los componentes de 1:1 durante la expulsion de
las camaras 5 y 5'. Mediante la adaptacion de los tamafios de las camaras pueden conseguirse otras proporciones
de mezcla discrecionales. Si la camara 5 presenta por ejemplo solo la mitad del volumen que la camara 5', entonces
puede conseguirse una proporcion de mezcla de 1:2.

Preferentemente contienen las camaras un volumen de 0,5 a 10 ml. En caso de cantidades de relleno mayores, las
camaras pueden estar configuradas preferentemente de forma longitudinal y con altura mas baja que en los
ejemplos de realizacion descritos anteriormente. En el extremo de los recipientes de lamina de multiples
componentes opuesto a la abertura de descarga puede disponerse entonces un dispositivo de extraccién a presion
en forma de barra y que puede girar de manera perpendicular a la extension superficial de los recipientes, para
poder enrollar los recipientes entonces esencialmente en forma de tubo desde el extremo del recipiente opuesto a la
abertura de salida y para poder conseguir mediante esto un proceso de extraccion a presion lo mas uniforme posible
de los componentes por medio del canal de descarga y el elemento de mezcla dispuesto en el mismo.

El primer recipiente de lamina de multiples componentes adicional de acuerdo con la invencién mostrado
esquematicamente en las figuras 15 a 17 se diferencia de la realizacion mostrada en las figuras 1 y 2 esencialmente
debido a que entre el canal de descarga 6 y las camaras 5y 5' esta conformado un canal de unién 40, a través del
cual un canal de guiado 41 del elemento de mezcla 9 llega hasta las camaras 5y 5'. Las dos camaras 5 y 5' estan
selladas respectivamente mediante una propia lamina separadora 12 6 12', que estan adaptadas en el lado de salida
a la forma del canal de guiado 41. Para la apertura de las laminas separadoras 12 6 12' se dobla el canal de
descarga 6 en la zona del canal de unién 40 hacia arriba y abajo, de modo que el extremo trasero, alargado del
elemento de mezcla 9 atraviesa las laminas separadoras 12 6 12' con las almas 42 y 43 que sirven como espigas de
apertura. Mediante presion de las camaras 5 y 5' pueden acceder entonces los componentes a través del canal de
union 40 al canal de descarga 6, ocupandose el canal de guiado 41 de que los componentes fluyan sin gran pérdida
de presién hacia el elemento de mezcla 9 en el que se mezclan éstos. El recipiente de lamina de muiltiples
componentes presenta adicionalmente en su extremo trasero una perforacion 44, a través de la cual puede fijarse
éste en un dispositivo de expulsion mostrado en el documento WO 2006/079 413 A2.

Un segundo ejemplo de realizacién mostrado esquematicamente en las figuras 18 a 22 de un recipiente de lamina

de multiples componentes de acuerdo con la invencién se diferencia de las realizaciones anteriores sobre todo
debido a que las dos camaras 5 y 5' estan conformadas en la segunda media carcasa superior 2 una junto a otra y
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estan selladas mediante una lamina separadora 12 individual. Por tanto el canal de descarga 6 presenta en su
extremo dirigido a las camaras 5 y 5' también dos canales de unién 45 y 46, para poder conducir los componentes
desde la respectiva camara 5 6 5' hacia el canal de descarga 6. En su extremo trasero, el recipiente de lamina de
multiples componentes presenta dos perforaciones 47 y 48, a través de las cuales puede fijarse éste en un
dispositivo de expulsién mostrado en el documento WO 2006/079 413 A2.

En el recipiente de lamina de multiples componentes mostrado en las figuras 18 a 22, el canal de descarga 6 esta
formado como convexidad en forma de anillo tanto en la segunda media carcasa superior 2 que contiene las
camaras 5 y 5' como en la primera media carcasa inferior 1. Una prolongacion del canal de descarga 6 en forma de
medio anillo mostrado en la figura 22 esta conformada exclusivamente en la primera media carcasa inferior 1 y
desemboca con sus extremos en las camaras 5y 5', de modo que se forman canales de union 45 y 46. El elemento
de mezcla 9 representado en la figura 20 esta adaptado a la forma del canal de descarga 6 y a los canales de unién
45 y 46 que estan en contacto con el mismo y presenta igualmente una prolongaciéon en forma de medio anillo con
dos canales de guiado 49 y 50, en los que estan moldeadas dos perforaciones 51 y 52 en su lado dirigido a la lamina
separadora 12. Para la apertura de la lamina separadora 12 se dobla el canal de descarga 6 hacia arriba y abajo, de
modo que los bordes 53 y 54 de los canales de guiado 49 y 50 que sirven como espigas de apertura rompen la
lamina separadora 12. Los componentes pueden fluir entonces a través de las perforaciones 51 y 52 hacia los
canales de guiado 49 y 50 asi como los canales de union 45 y 46 y posteriormente hacia el canal de descarga 6.

En las figuras 23 a 27 esta mostrado un tercer ejemplo de realizacion de un recipiente de lamina de multiples
componentes de acuerdo con la invencion, que se diferencia del representado en las figuras 18 a 22 esencialmente
debido a que el canal de descarga 6 y los canales de unién 55 y 56 estan formados por convexidades en forma de
anillo exclusivamente en la segunda media carcasa superior 2. Los canales de unién 55 y 56 estan formados
también en este caso por una prolongacion en forma de medio anillo del canal de descarga 6 y desembocan con sus
extremos en las camaras 5 y 5'. En el elemento de mezcla 9 estan dispuestos a su vez canales de guiado 57 y 58
con una forma adaptada a la prolongacion en forma de medio anillo del canal de descarga 6. Ademas, el elemento
de mezcla 9 presenta una lado inferior plano, de modo que en el estado introducido termina de manera enrasada
con el lado inferior plano de la segunda media carcasa superior 2, tal como puede distinguirse en la figura 26. La
lamina separadora 12 sellante esta colocada en la segunda media carcasa superior 2 de modo que los extremos de
los canales de guiado 57 y 58 se encuentran en el lado exterior de la lamina separadora 12 en las camaras 5y 5'.
Dado que las camaras 5 y 5', los canales de union 55 y 56 y el canal de descarga 6 estan conformados
exclusivamente en la segunda media carcasa superior 2, la primera medica carcasa inferior 1 puede estar
constituida por una lamina de cubierta plana (figura 27). Mediante esto se evita la conformacion costosa de manera
técnica de fabricacion de las dos laminas, de manera que se simplifica la fabricacion del recipiente de lamina de
multiples componentes. Tal como también en la realizacion segun las figuras 18 a 22, para la apertura de la lamina
separadora 12 se dobla el canal de descarga 6 hacia arriba y abajo, de modo que los bordes 59 y 60 de los canales
de guiado 57 y 58 que sirven como espigas de apertura rompen la lamina separadora 12. Los componentes pueden
fluir entonces directamente a través de los canales de guiado 57 y 58 asi como los canales de union 55 y 56 hacia el
canal de descarga 6.

En las figuras 28 a 31 se muestra un cuarto ejemplo de realizacion de un recipiente de lamina de multiples
componentes de acuerdo con la invencion, que representa esencialmente una combinacion del recipiente de lamina
de multiples componentes con camaras 5, 5' que se encuentran opuestas segun las figuras 15 a 17 y los canales de
guiado separados de los elementos de mezcla 9 de las figuras 20 a 27.

El recipiente de lamina de multiples componentes segun las figuras 28 a 31 presenta dos medias carcasas 1y 2, en
las que estan moldeadas respectivamente una camara 5 6 5' y las convexidades en forma de anillo 94 6 95 que
forman el canal de descarga 6. Las convexidades en forma de anillo 94 6 95 estan alargadas en forma de S en
direccion de las camaras 5 6 5', que se retraen hacia atras en esta zona. Tal como se deduce a partir de la figura 28,
estan dispuestas la parte en forma de S de la convexidad 94 y una zona alargada 96 de la camara 5' una junto a otra
de modo que en la colocaciéon una sobre otra de las medias carcasas 1 y 2 idénticas llegan a la superposicion las
convexidades en forma de S 95 6 94 de una medica carcasa respectivamente con las zonas alargadas 96
(representado graficamente sélo en la media carcasa superior 2) de la otra media carcasa. Las camaras 5 6 5' estan
selladas respectivamente mediante una propia lamina separadora 12 6 12', que dejan libre las convexidades en
forma de anillo 95 6 94 (figuras 29 y 30).

Las convexidades en forma de anillo 94 6 95 forman respectivamente canales de unién 97 6 98 (representados en la
figura 29 Unicamente para la media carcasa inferior 1) hacia el canal de descarga 6, estando adaptado el elemento
de mezcla 9 a la forma del canal de descarga 6 y de los canales de unién 97 y 98. El elemento de mezcla 9 tiene
para ello en su extremo trasero dos canales de guiado 99 y 100 en forma de S que forman una prolongacion en
forma de horquilla, coincidiendo el canal de guiado 99 superior en la figura 31, en caso del recipiente de lamina de
multiples componentes montado, con el canal de unién 97 de la segunda media carcasa superior 2, mientras que el
canal de guiado inferior 100 coincide con el canal de unién 98 de la primera media carcasa inferior 1.

Los extremos de los canales de guiado 99 y 100 presentan, tal como el elemento de mezcla 9 de la figura 17, almas
101, 102 6 103, 104 que sirven como espigas de apertura. Para la apertura de las laminas separadoras 12 6 12' se

7



10

15

ES 2425169 T3

dobla hacia arriba y abajo el canal de descarga 6 en la zona de las convexidades en forma de S 95 6 94, de modo
que las almas 101, 102 del canal de guiado superior 99 abren la lamina separadora 12 de la camara inferior 5,
mientras que las almas 103, 104 del canal de guiado inferior 100 abren la lamina separadora 12' de la camara
superior 5'.

Presionando posteriormente las camaras 5 y 5' pueden acceder entonces los componentes a través de los canales
de unién 97 6 98 y los canales de guiado 99 6 100 al canal de descarga 6.

El recipiente de lamina de multiples componentes presenta adicionalmente en su extremo trasero una prolongacion
en forma de T 105, para poder enganchar éste mejor manualmente o poder fijarlo y expulsarlo en el dispositivo de
expulsion mostrado en el documento WO 2006/079 413 A2.

Tal como se deduce de la descripcién anterior, pueden mezclarse de manera especialmente eficaz mediante el
elemento de mezcla 9 separado que puede introducirse en el canal de descarga 6 los componentes durante la
expulsion del recipiente de lamina de multiples componentes. La extraccidon a presion puede realizarse manualmente
o por medio de los dispositivos de expulsién mostrados en el documento WO 2006/079 413 A2 que permiten en
particular obtener una mezcla constantemente homogénea.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente de lamina de multiples componentes con una primera camara (5) para el alojamiento de un primer
componente, al menos una segunda camara (5') para el alojamiento de un segundo componente, un canal de
descarga (6) que puede unirse con las camaras (5, 5'), elementos deflectores (11) para el mezclado de los
componentes dentro del canal de descarga (6) y un sellado (12; 12') que impide un mezclado de los componentes
antes del uso y puede abrirse para la descarga de los componentes, en el que los elementos deflectores (11) estan
dispuestos en un elemento de mezcla (9) separado dispuesto en el canal de descarga (6), caracterizado por que el
extremo del elemento de mezcla (9) dirigido a las camaras (5, 5') esta alargado hacia las camaras (5, 5') y presenta
al menos una espiga de apertura (42, 43; 53, 54; 59, 60; 101, 102, 103, 104) para la apertura del al menos un
sellado (12, 12'; 12; 12; 12, 12').

2. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 1, caracterizado por que las camaras (5,
5") estan conformadas en dos medias carcasas (1, 2) de un material flexible, esencialmente estable de forma.

3. Recipiente de Iamina de multiples componentes segun la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado por que el sellado
(12; 12") se forma por al menos una lamina separadora (12; 12') dispuesta entre las camaras (5, 5') para la
separacion de las camaras (5, 5') del canal de descarga (6).

4. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
que el elemento de mezcla (9) esta constituido por un cuerpo base (10) estable de forma dotado de perforaciones
(33), con el estan conformados los elementos deflectores (11).

5. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
que el canal de descarga (6) esta formado por dos convexidades en forma de anillo (7, 7') en las dos medias
carcasas (1, 2).

6. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 5, caracterizado por que entre las
camaras (5, 5') y las convexidades en forma de anillo (7, 7') estan previstas almas separadoras (8, 8') en las medias
carcasas (1, 2).

7. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 6, caracterizado por que para la unién
de las camaras (5, 5') con el canal de descarga (6) la lamina separadora (12) esta unida al menos en la zona de las
almas separadoras (8, 8') de manera que puede soltarse con al menos una de las medias carcasas (1, 2).

8. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que
el extremo del elemento de mezcla (9) dirigido a las camaras (5, 5') presenta al menos un canal de guiado (41; 49,
50; 57, 58; 99, 100) para conducir, tras la apertura del sellado (12, 12'; 12; 12; 12, 12'), los componentes desde las
camaras (5, 5') hacia el canal de descarga (6).

9. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 1 a 5 u 8, caracterizado por
que el sellado (12; 12') puede destruirse mediante doblado del canal de descarga (6).

10. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 1 a 5 u 8 a 9, caracterizado
por que éste presenta en el extremo opuesto al canal de descarga (6) al menos una perforacion (44; 47, 48; 47, 48)
para la fijacion en un dispositivo de extraccion a presion.

11. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 1 a 5 u 8 a 10, caracterizado
por que las camaras (5, 5') estan conformadas en respectivamente una media carcasa (1, 2) y estan selladas
mediante respectivamente una lamina separadora (12, 12'), en el que el canal de guiado (41) del elemento de
mezcla (9) introducido en el canal de descarga (6) sobresale en las camaras (5, 5') entre las dos laminas
separadoras (12, 12') dirigidas una hacia la ofra.

12. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 11, caracterizado por que las espigas
de apertura estan formadas por almas laterales (42, 43) en el canal de guiado (41) del elemento de mezcla (9).

13. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 1 a 5 u 8 a 10, caracterizado
por que las camaras (5, 5') estan conformadas en una primera media carcasa (2) y estan selladas mediante una
lamina separadora (12) aplicada sobre la primera media carcasa (2), en el que el canal de descarga (6) presenta en
el extremo interior dos canales de union (45, 46; 55, 56) hacia las camaras (5, 5').

14. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 13, caracterizado por que el extremo
alargado del elemento de mezcla (9) esta adaptado a la forma de los canales de union (45, 46; 55, 56) y para cada
camara (5, 5') presenta un propio canal de guiado (49, 50; 57, 58) con espigas de apertura (53, 54; 59, 60).
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15. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacién 13 o 14, caracterizado por que los
canales de guiado (49, 50; 57, 58) del elemento de mezcla (9) introducido en el canal de descarga (6) sobresale en
las camaras (5, 5') entre la lamina separadora (12) y la segunda media carcasa (1).

16. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 13 a 15, caracterizado por
que los canales de unién (45, 46) estan conformados por convexidades en forma de anillo en la primera media
carcasa (1).

17. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 13 a 15, caracterizado por
que el canal de descarga (6) y los canales de union (55, 56) estan formados por convexidades en forma de anillo en
la segunda media carcasa (2).

18. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 1 a 5 u 8 a 10, caracterizado
por que las camaras (5, 5') estan conformadas en respectivamente una media carcasa (1, 2) y estan selladas
mediante respectivamente una lamina separadora (12, 12') y el canal de descarga (6) presenta en el extremo interior
canales de union (97, 98) que estan dispuestos junto a una zona (96) alargada hacia delante de las camaras (5, 5').

19. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 18, caracterizado por que el extremo
alargado del elemento de mezcla (9) esta adaptado a la forma de los canales de uniéon (97, 98) y presenta para cada
camara (5, 5') un propio canal de guiado (99, 100) con espigas de apertura (101, 102; 103, 104).

20. Recipiente de lamina de multiples componentes segun la reivindicacion 18 o 19, caracterizado por que el canal
de unién (98) inferior conformado en la primera media carcasa inferior (1) alcanza la camara superior (5') a través de
la zona (96) alargada hacia delante conformada en la segunda media carcasa superior (2) y el canal de unién (97)
superior conformado en la segunda media carcasa superior (2) alcanza la camara inferior (5) a través de la zona
alargada hacia delante conformada en la primera media carcasa inferior (2).

21. Recipiente de lamina de multiples componentes segun una de las reivindicaciones 18 a 20, caracterizado por

que éste presenta en su extremo opuesto al canal de descarga (6) una prolongacion en forma de T (105) para la
fijacion en un dispositivo de expulsion.
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Fig. 3
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Fig. 9
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Fig. 11
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Fig. 13
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