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DESCRIPCION
Dispositivo para la elaboracion de un hilado con alma

La invencion se refiere a un dispositivo y a un procedimiento para elaborar un hilo hilado a partir de un entramado de
fibras, que reviste por hilado por lo menos un hilo continuo suministrado separadamente para formar un hilado con
alma, la cual invencién comprende un canal guia de fibras con una superficie guia de fibras para conducir las fibras
del entramado de fibras y un dispositivo guia para conducir el hilo continuo a una embocadura de entrada de un
canal guia de hilado, la cual comprende ademas un dispositivo de fluidificacién para generar una corriente turbulenta
alrededor de la embocadura de entrada del canal guia de hilado. Se conoce un dispositivo para elaborar un hilado
con alma por el documento DE 198 04 341. Se trata, en el mismo, de una hiladora continua de anillos, con la cual se
suministra por lo menos un hilo continuo al entramado de fibras estirado y se hilan conjuntamente para formar un
hilado. No se conoce, sin embargo, elaborar un hilado con alma por conduccién fluida. Es, por ello, misiéon del
invento un dispositivo para elaborar un hilado de fibras cortas por medio de una conduccién fluida.

Un dispositivo, en el que las fibras son conducidas, para la insercién de los extremos delanteros de las fibras en una
guia de fibras, por medio de la parte trasera de las fibras y mediante el cual se pueden recoger las fibras por el
remolino de aire generado de tal modo que se pueda producir un hilado homogéneo y compacto, se describe en el
documento US 5.528.895. Para conducir las fibras, se ha previsto un mandril dispuesto centradamente respecto del
canal guia del hilado, alrededor del cual las fibras suministradas discurren de forma espiral en direccion hacia el
canal guia de hilado para ser hiladas. Este dispositivo central evita la introduccion de un hilo continuo o de varios de
ellos, el cual o los cuales deben discurrir forzosamente a través del centro del canal guia del hilado.

La misién se consuma basicamente por que una superficie guia de fibras apunte hacia un husillo con un canal guia
del hilado, sobre la cual o por el cual se conducen las fibras en una formacién, en la que queden yaciendo unas
contra otras de forma sensiblemente plana, hacia la embocadura de entrada del canal guia del hilado, y el elemento
guia de fibras con la superficie guia de fibras presente adicionalmente una guia practicada en un medio guia de
fibras e hilos para el por lo menos un hilo continuo, de modo que este por lo menos un hilo continuo pueda ser
revestido por hilado en el husillo por las fibras.

Se describen con las figuras en la parte descriptiva especificaciones mas detalladas para la solucion y formas de
realizacién ventajosas.

A continuacion, se explica mas detalladamente la invencién a base de dibujos, que representan Unicamente modos
de realizacion.

Se muestra en las figuras:

Figuras 1a-1c  por secciones y de forma esquematica, las partes esenciales de un dispositivo para la elaboracion
de hilados con alma “open end” (= a cabo suelto)con suministro de un hilo continuo. El suministro
de fibras no se ha mostrado aqui, se tratara en relacion con las figuras 2, 2a-c;

Figuras 2, 2.1 la invencion segun las figuras 1a y 1b, basicamente segun las lineas |-l de corte (figura 2b) o bien
las lineas I'-I’ de corte de la figura 2b.1, habiéndose representado sin cortar un elemento central;

Figs. 2a, 2a.1 una seccion segun las lineas IlI-Il de corte de la figura 2 o bien II'-II' segun la figura 2.1;
Figs. 2b, 2b.1 una seccion transversal segun las lineas IlI-1ll de corte de la figura 2 o bien III'-1II’ de la figura 2.1;
Figura 2c un detalle de la figura 2 representado ampliadamente;

Figuras. 3a, 3b propuestas de dispositivos para insertar la fibra continua en relaciéon con las figuras 2 y 2b, en
representacion esquematica.

Las figuras 1a-c muestran una carcasa 1 con las piezas 1a y 1b de carcasa con un bloque 2 de toberas montado
dentro, que contiene toberas 3 de chorro, mediante las cuales se genera una corriente turbulenta mencionada
anteriormente, asi como un llamado medio 4 guia de fibras e hilos, en este caso dibujado con una superficie de
transporte para transportar las fibras F, con una guia 5 practicada dentro para un hilo C continuo, extraible a través
de una polea 9 de inversion de una bobina S, por ejemplo, un filamento continuo, un hilado de fibras cortas, un
monofilamento o multifilamento, para elaborar un hilado con alma.

Las toberas 3 de chorro generan la corriente turbulenta para la torsién mediante la cual se retuercen las fibras F,
suministradas por el medio 4 guia de fibras, en un sentido de giro alrededor de la cara 6a frontal del llamado husillo
6 y se insertan en un canal 7 guia del hilado del husillo 6. Las fibras F se transportan en un canal 13 guia de fibras
sobre la anteriormente llamada superficie de transporte del medio 4 guia de fibras e hilos debido a un aire aspirado
hacia la cara 6a frontal del husillo 6. El aire aspirado resulta debido a un efecto inyector de las toberas 3 de chorro,
que se han previsto de tal modo que, por un lado, genera el mencionado remolino de aire, pero, por otro lado,
también se aspira aire por el canal 13 guia de fibras. Dicho aire desprende una parte 6b coénica a lo largo del husillo
6 a través de un espacio 8 hueco de purga de aire hasta una salida 10 de aire. El aire comprimido para las toberas 3
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de chorro se aporta uniformemente por medio de un espacio 11 distribuidor de aire comprimido a las toberas de
chorro.

Mas abajo, se entrara en como el hilo C continuo puede insertarse en el dispositivo. La guia 5 para el hilo C continuo
esta alineada de tal modo que se introduzca centradamente o bien que el hilo C continuo conducido se inserte
céntricamente en la embocadura 6¢ de entrada del husillo 6.

El medio 4 guia de fibras e hilos se configura preferiblemente de tal manera que la superficie 28 guia de fibras acabe
quedando horizontalmente, como se ha dibujado en la figura 1a, o si no, el medio 4 guia de fibras e hilos se
conforma en disminucién hacia la cara 6a frontal del husillo, por ejemplo, en todas o solo en algunas caras como en
la figura 1b. Esto presenta la ventaja de que las fibras F llegan ya muy centradamente a la cara 6a frontal alineadas
con la embocadura 6¢ de entrada. La guia 5 practicada en el medio 4 guia de fibras e hilos puede ser, en ambos
casos, una ranura para recibir el hilo C continuo o un taladro pasante a través del medio 4 guia de fibras e hilos, a
través del cual se conduce el hilo C continuo. En vez de conformar el medio 4 guia de fibras e hilos en fuerte
disminucion, puede preverse como posibilidad adicional un elemento 5c¢ tubular, por ejemplo, un tubito provisto de
una abertura pasante (figura 1c), el cual queda preferiblemente mas préoximamente a la embocadura 6¢ de entrada,
y a través del cual el hilo C continuo es conducido centradamente respecto de la embocadura 6¢ de entrada. En
caso de que el elemento 5c tubular solo sea una parte de la guia 5, entonces puede realizarse la guia 5 restante en
el medio 4 guia de hilo como ranura o taladro. Si el medio 4 guia de fibras e hilo se configura en disminucién hacia la
cara 6a frontal del husillo 6 o bien provisto de un elemento 5c¢ tubular, entonces las fibras F estan ya en el extremo
del medio 4 guia de fibras e hilo o bien el elemento 5c¢ tubular alineadas ya muy centradamente respecto del canal 7
guia de hilo.

En las figuras 2, 2a y 2c, puede reconocerse una arista 29 de descarga de fibras, que queda muy cerca en una
embocadura 35 de entrada de un canal 45 guia del hilado, el cual se ha dispuesto dentro de un llamado husillo 32.
De modo mas ventajoso, la arista 29 de descarga de fibras se ha dispuesto a una distancia A prefijada entre la
misma y la embocadura 35 de entrada, asi como a una distancia B prefijada entre un plano E imaginario, que
contiene la arista, paralelamente a una linea 47 central del canal 45 guia del hilado y dicha mencionada linea 47
central.

Ademas, la distancia A corresponde, segun el tipo de las fibras y la longitud media de las mismas y los
correspondientes resultados de los ensayos, a una zona de 0,1 a 1,0 mm. La distancia B depende de un diametro G
de la embocadura 35 de entrada y queda, segun resultados de los ensayos, dentro de una banda del 10 al 30 % del
mencionado diametro G.

Mas ampliamente, la arista 29 de descarga de fibras presenta una longitud D.1 (figura 2a), la cual estd en una
relacion de 1:5 con respecto al diametro G del canal 45 guia del hilad y esta formada por una superficie 30 frontal de
un elemento 27 transportador de fibras (segun la figuras 1a-c, el medio 4 guia de fibras e hilo) y una superficie 28
guia de fibras del elemento 27. Ademas, la superficie 30 frontal queda con una altura O dentro de la zona del
diametro G y presenta una distancia H, determinada empiricamente, entre el plano E y la pared 48 interior
enfrentada del canal 45 guia del hilado. Si el medio 4 guia de fibras e hilo se configura, como en la figura 1b, en
disminucion hacia la cara 6a frontal del husillo 6, o provisto de un elemento 5c tubular, como en la figura 1c, en
consecuencia, todas las distancias deben determinarse asimismo empiricamente.

El elemento 27 de transporte de fibras presenta ademas una guia 5.1 (una ranura, figura 2b) o bien 5.2 (un taladro,
figura 2b.1) para conducir el hilo C continuo y es conducido en un elemento 37 portante alojado en el bloque 20 de
las toberas y forma con dicho elemento portante un espacio hueco, que forma un canal 26 guia de fibras, y presenta
en la entrada una arista 31 receptora de fibras, alrededor de la cual son conducidas las fibras, que son transportadas
hacia ella por un cilindro 39 transportador de fibras. Dichas fibras son despegadas del cilindro 39 transportador de
fibras por medio de una corriente de aire aspirado desde el cilindro transportador y transportadas a través del canal
26 guia de fibras. La corriente de aire aspirado se forma por una corriente de aire generada en las toberas 21 de
chorro con una direccion 38 de soplado, debido a un efecto inyector.

Dichas toberas de chorro estan, como se ha representado en las figuras 2 y 2b, en un bloque 20 de toberas, por un
lado, formando un angulo B para generar el efecto inyector antes mencionado y, por otro, colocadas oblicuamente
formando un angulo a para generar un remolino de aire, que gira alrededor con una sentido 24 de giro a lo largo de
un cono 36 del elemento 27 de transporte de fibras y alrededor las superficies frontales del husillo, para formar,
como se menciona a continuacion, un hilado en el canal 45 guia del hilado del husillo 32. La superficie 28 guia de
fibras presenta en la direccion de la guia de fibras una depresion 5.1 para guiar el hilo C continuo (figura 2a desde
arriba, figura 2b en seccion). En esa depresion 5.1 se inserta el hilo C continuo y seguidamente es revestido por
hilado por las fibras F.

La corriente de aire generada por las toberas 21 en una camara 22 de turbulencia se desprende a lo largo de un
cono 33 de husillo a través de un canal 23 de purga, formado alrededor de un llamado husillo 32 (nimero 6 en la
figura 1a-c) hacia la atmdsfera o en una direccion de aspiracion. Para formar un hilado 46 con alma, se despegan
del cilindro 39 transportador de fibras las fibras F, suministradas por el cilindro 39 transportador de fibras, por medio
de la mencionada corriente de aire aspirado en el canal 26 guia de fibras, como se ha mencionado y se conducen
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sobre la superficie 28 guia de fibras en una direccion 25 de transporte junto con el hilo C continuo hacia la arista 29
de descarga de fibras. Desde dicha arista de descarga, se conducen unos de los extremos de las fibras a través de
la embocadura 35 de entrada del husillo al canal 45 guia del hilado, mientras envuelven a los otros segundos
extremos 49 de dichas fibras, tan pronto como estos segundos extremos son recogidos libremente y por la corriente
de aire giratoria sobre si misma. Al seguir transportando las fibras en el canal 45 guia del hilado alrededor del hilo C
continuo, se genera de ese modo un hilado 46 con alma, que presenta un caracter de hilado similar al hilo continuo
de anillos.

Este proceso también se ha representado de modo similar en las figuras 2.1 a 2b.1. Puede observarse en ellas que
las fibras F suministradas por el cilindro 39 transportador de fibras junto con el hilo C continuo (figura 2.1, desde el
costado; figura 2b.1, en seccién) conducido, en este caso, a través de un taladro 5.2 del elemento 27 transportador
de fibras en el sentido 25 de transporte sobre la superficie 28 guia de fibras hacia la arista 29 descargadora de fibras
y precisamente, como se muestra en la figura 2a.1, por medio de una corriente convergente de fibras, que se
estrecha progresivamente hacia la embocadura 35 de entrada. Este estrechamiento tiene lugar por que los extremos
delanteros, vistos en el sentido de marcha de las fibras, los cuales ya han sido integrados en el hilado 46 retorcido,
tienen la tendencia de moverse en la direccién del estrechamiento de modo que los segundos extremos, que quedan
mas atras, sean desplazados por las fibras asimismo en la direccion del estrechamiento. Aunque esto solo ocurre
hasta que los segundos extremos 49 de las fibras F sean recogidos por el llamado remolino de aire para que sean
enrolladas alrededor la superficie 34 frontal del husillo y sean sometidas a traccion con la velocidad de traccion de
las fibras hacia la embocadura 35 de entrada y, al mismo tiempo, mantengan la necesaria torsioén para la formacion
del hilado.

En la figura 2a.1, se ha representado de forma ampliada la anchura d.1 por medio de lineas de trazos. Para mostrar
con esto, por un lado, que dicha anchura puede ser ampliada, y, por otro lado, para representar que dicha anchura
d.1 ampliada reduce, en determinadas circunstancias, la camara 22 de turbulencias mostrada en la figura 2a, si no la
modifica incluso perturbadoramente, siempre que la corriente turbulenta ya no pueda desarrollarse dentro de modo
que los extremos 49 de las fibras puedan ser recogidos por la corriente turbulenta con la energia deseada, lo cual
debe determinarse mediante ensayos empiricos.

La formacién de hilado mencionada anteriormente tiene lugar tras el inicio de un proceso de comienzo de hilado de
cualquier tipo adecuado, por ejemplo, en el que un extremo del hilado, de un hilado ya existente sea, reconducido
por el canal 45 guia del hilado a la zona de la embocadura 35 de entrada del husillo de tal modo que fibras de dicho
extremo del hilado hayan sido abiertas por la corriente turbulenta ya giratoria, de tal modo que extremos de fibras
suministrados a través del canal 26 guia de fibras puedan ser recogidos nuevamente por dicho entramado de fibras
giratorio. Por la renovada traccion del extremo de hilado introducido, son arrastradas las partes subsiguientes de las
fibras suministradas nuevamente, que ya pueden enrollarse alrededor de los extremos situados en la parte de la
embocadura del canal guia del hilado de modo que, seguidamente, el hilado mencionado anteriormente pueda
volver a hilarse con un método esencialmente prefijado. Al principio del proceso de comienzo de hilado, se puede
inyectar, con el dispositivo propuesto, el hilo C continuo desde un extremo del dispositivo de hilado a través del
medio 4 guia de fibras e hilos y a través del canal 46 guia del hilado de modo que sea recogido en el otro extremo vy,
por ejemplo, ser enviado a un ovillo. Mas adelante, se describen a base de representaciones esquematicas
propuestas de dispositivos, con las cuales se pueden simplificar sensiblemente los procesos de insercién y
enhebrado.

La superficie 28 guia de fibras o bien la arista 29 de descarga de fibras puede conformarse de distintos modos, por
ejemplo, concava, convexa u onduladamente. Estas formas sirven para la diferente conduccion de fibras en la
superficie 28 guia de fibras y se determinan empiricamente segun el tipo de fibra y la longitud de la misma. Ha
resultado ademas que la concavidad es apropiada para las llamadas “fibras resbaladizas” y la convexidad para las
llamadas “fibras pegajosas”. Al mismo tiempo, se entiende por fibras “resbaladizas” las que presentan una
adherencia mutua débil y por fibras “pegajosas” las que presentan una mayor adherencia mutua.

Las figuras 3a y 3b, muestran una propuesta de soluciéon para modificar el dispositivo mencionado arriba (conocer a
fondo las figuras 2ss.) para la insercion del hilo C continuo antes del comienzo del hilado. Es de ver un bloque 20 de
toberas segun las figuras 2 o bien 2.1. En la figura 3a, se puede abatir una parte 20’ del bloque 20 de toberas con el
elemento 37 portante inclusive a lo largo de la linea M segun la figura 2b y asi se puede separar de modo que la
superficie 28 guia de fibras y la ranura 5.1 practicada en ella sean facilmente accesibles. Se puede insertar sin
esfuerzo un hilo C continuo para la elaboracién de un hilado con alma sin que haya de enhebrarse a través de la
ranura 5.1. En el caso de que la guia 5 tenga la forma de un taladro 5.2, como se ha representado
esquematicamente en la figura 3b, se retira hacia abajo una parte del elemento 27’ guia de fibras a lo largo de la
linea M’ segun la figura 2b.1. De ese modo se libera el taladro 5.2 y se puede insertar el hilo C continuo. En el caso
de que un elemento 5c¢ tubular insertado en el medio 4 guia de hilo, que sea mas corto que el medio 4 guia de hilo,
se separa, en correspondencia, la ranura 5.1 o bien el taladro 5.2, existente en la longitud restante del medio 4 guia
de fibras e hilo, una parte superior o bien inferior del bloque 20 de toberas. A través del elemento 5c tubular, debe
enhebrarse o inyectarse un hilo C continuo, segun la técnica actual; sin embargo, el tramo se acorta por medio de un
elemento tubular corto menor que el medio 4 guia de hilo y en los otros dos casos se elimina completamente el
proceso de inyeccion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para elaborar un hilo hilado a partir de un entramado de fibras, que reviste por hilado por lo
menos un hilo (C) continuo suministrado separadamente para formar un hilado (46) con alma, caracterizado por un
medio (4) guia de fibras con un canal (13, 26) guia de fibras con una superficie (28) guia de fibras para la condiccion
de fibras (F) del entramado de fibras a una embocadura (6¢c, 35) de entrada del canal (7, 45) guia del hilado, que
comprende ademas un mecanismo fluidificador para generar una corriente turbulenta alrededor de la embocadura
(6c, 35) de entrada del canal (7, 45) guia del hilado, donde la superficie (28) guia de fibras apunta hacia el canal (7,
45) guia de fibras, sobre la cual y por medio de la cual superficie (28) pueden ser conducidas las fibras (F) hacia la
embocadura (6¢, 35) de entrada del canal (7, 45) guia del hilado, comprendiendo ademas una guia (5, 5.1, 5.2, 5¢)
para por lo menos un hilo (C) continuo, que sera revestido por hilado por las fibras (F).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la mencionada guia (5, 5.1, 5.2, 5c) esta
contenida en el medio (4) guia de fibras e hilos.

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la superficie (28) guia de fibras del medio (4)
guia de fibras e hilos presenta una arista (29) de descarga de fibras.

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 o 3, caracterizado por que el medio (4) guia de fibras e hilos
para generar un remolino de aire se ha realizado en disminucién hacia la embocadura (6¢, 35) de entrada del husillo
(6, 32).

5. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el medio (4) guia de fibras e hilos contiene un
elemento (5c¢) tubular para conducir por lo menos un hilo (C) continuo.

6. Dispositivo segun las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que la guia (5) contiene una ranura (5.1)
practicada en la superficie (28) guia de fibras, cuyo eje se alinea en direccion de la marcha del hilo, convirtiéndose
en el eje del canal (7, 45) guia del hilado.

7. Dispositivo segun las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el elemento (5c) tubular es un taladro
(5.2), que discurre bajo la superficie (28) guia de fibras, cuyo eje se alinea en la direccién de marcha de las fibras
convirtiéndose sensiblemente en el eje del canal (7, 45) guia del hilado.

8. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que, con objeto de insertar por lo
menos un hilo (C) continuo, partes del dispositivo del medio (4) guia de hilos pueden separarse del mismo.

9. Dispositivo segun la reivindicacion 8, caracterizado por que las partes del dispositivo pueden separase del
medio (4) guia de hilos pueden separase del mismo por encime o por debajo del elemento (5.c) tubular.

10. Dispositivo segun la reivindicacion 8 o 9, caracterizado por que las partes del dispositivo pueden separarse
del medio (4) guia de hilos por medio de una ranura (5.1) del mismo.

11. Dispositivo segun la reivindicacion 8 o 9, caracterizado por que las partes del dispositivo pueden separarse
del medio (4) guia de hilos por debajo de un taladro (5.2) del mismo.

12. Procedimiento de elaboracion de un hilo hilado a partir de un entramado de fibras, que reviste por hilado por
lo menos un hilo (C) continuo, suministrado separadamente, para formar un hilado (46) con alma, con un dispositivo
segun la reivindicacion 1, caracterizado por que fibras (F) del entramado de fibras se conducen por medio de un
canal (13) guia de fibras y una superficie (28) guia de fibras a una embocadura (6¢c, 35) de entrada de un canal (7,
45) guia del hilado, y por un mecanismo de fluidificacién para generar una corriente turbulenta alrededor de la
embocadura (6¢, 35) de entrada del canal (7, 45) guia del hilado, para revestir por hilado por lo menos un hilo (C)
continuo, conduciéndose por lo menos un hilo (C) continuo a través de una guia (5) hacia la embocadura (6¢c, 35) de
entrada del canal (7, 45) guia del hilado.

13. Procedimiento de elaboracion de un hilo hilado a partir de un entramado de fibras segun la reivindicacion
12, caracterizado por que el por lo menos un hilo (C) continuo se inserta, para comenzar a hilar, en un medio (4)
guia de fibras e hilos.

14. Procedimiento de elaboracién de un hilo hilado a partir de un entramado de fibras segun la reivindicacién
12, caracterizado por que el por lo menos un hilo (C) continuo se inyecta, para comenzar a hilar, en un canal (7, 45)
guia del hilado y en un medio (4) guia de fibras e hilos.

15. Procedimiento de elaboracién de un hilo hilado a partir de un entramado de fibras segun una de las
reivindicaciones 12 a 14, caracterizado por que el por lo menos un hilo (C) continuo se hace pasar, para comenzar a
hilar, por lo menos parcialmente a través de un medio (4) guia de fibras e hilos.
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