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ES 2425 844 T3

DESCRIPCION
Panel, uso de un panel, método para fabricar un panel y un prepreg

Esta divulgacion se refiere en general al campo de los paneles a base de fibra con superficies resistentes al
desgaste. Tales paneles se pueden usar, por ejemplo, como paneles de construccion o de suelo.

El documento WO 2009/065769 A2 divulga un panel de esta clase.

Una cuestion sobre los paneles de este tipo es la sensibilidad a la radiacion UV. Si un panel comprende una
superficie con, por ejemplo, fibras de madera, esta superficie cambiara de color con el tiempo. En muchos casos, tal
superficie se volvera amarillenta.

Por lo tanto, es importante tener paneles con una solidez mejorada ante la luz.

Una realizacion es un panel que comprende una capa de superficie sobre un substrato. La capa de superficie
comprende una mezcla de:

a) fibras de celulosa, en la que las fibras de celulosa estan blanqueadas al menos parcialmente,
b) al menos un aglutinante, y
c) particulas resistentes al desgaste.

Como se describird posteriormente, el substrato puede ser un substrato homogéneo, tal como una placa, o puede
comprender mas de una capa, como un nucleo y/o una capa de equilibrado. La capa de superficie esta en el lado del
substrato que en uso se orienta hacia la luz y/o las influencias ambientales.

Estos paneles se pueden usar, por ejemplo, como paneles para cubrir suelo, paneles de pared, paneles de techo,
paneles de fachada, paneles de muebles, piezas de automdviles, paneles de habitaciones humedas o tablas de
cortar de cocina.

Una realizacion para fabricar especialmente los paneles descritos anteriormente comprende los siguientes pasos:

a) poner fibras de celulosa al menos parcialmente blanqueadas, al menos un aglutinante y particulas resistentes al
desgaste sobre un substrato,

b) aplicar presién y temperatura para curar la mezcla de las sustancias del paso a), en el substrato.
Se describen realizaciones de paneles como estos en relacion con el dibujo. En los dibujos:

la figura 1 muestra parte de una vista en perspectiva de un corte transversal de un panel de acuerdo con una
primera realizacion,

la figura 2 muestra parte de una vista en perspectiva de un corte transversal de un panel de acuerdo con una
realizacién adicional,

la figura 3 muestra dos paneles conectados usando un sistema de bloqueo.

En la figura 1, se muestra una vista en perspectiva de un corte transversal de un panel que puede, por ejemplo, ser
usado como un panel para cubrir suelo. Los paneles para cubrir suelo estan sometidos a la luz, por ejemplo, a través
de las ventanas, de modo que la solidez ante la luz de los paneles para cubrir suelo es un factor importante.

El panel comprende dos secciones: un substrato 10, sobre el que se posiciona una capa 1 de superficie. La capa 1
de superficie es una parte especialmente importante con respecto a la solidez ante la luz, ya que, en uso, es el lado
del panel que esta expuesto a la luz. Como se vera posteriormente, la capa 1 de superficie puede comprender
subcapas y no tiene que ser homogénea.

El substrato 10 puede ser una parte homogénea consistente, por ejemplo, en una placa. En la figura 2, se muestra
una estructura mas compleja del substrato 10.

Dentro de la capa 1 de superficie estan presentes al menos tres componentes, los cuales, en combinacion,
proporcionan la funcionalidad deseada a la capa 1 de superficie. La capa superficial comprende fibras 2 de celulosa
blanqueadas al menos parcialmente, que pueden derivar de, por ejemplo, madera, algodén o cafamo. Las fibras 2
de celulosa actuan como material de refuerzo. La longitud de las fibras tipicas de celulosa puede ser de entre 1y 5
mm.
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Las fibras 2 de celulosa tienen la caracteristica de ser sélidas ante la luz, especialmente mas sélidas ante la luz que
las fibras de madera. Por lo tanto, una capa 1 de superficie que comprende celulosa no se decolora (por ejemplo,
amarillea) bajo irradiacion con luz UV, normalmente presente en la luz del sol.

Las fibras 2 de celulosa son al menos parcialmente blanqueadas. El blanqueado, por ejemplo, con NaOH, reduce la
concentracién de componentes (por ejemplo, lignina, semicelulosas), lo que especialmente puede dar lugar a la
decoloracion.

Una posible realizaciéon comprende al menos fibras 2 de celulosa parcialmente blanqueadas que tienen un grado de
blanco de méas de 80 medido segln Berger.

Pero el panel que se describe en este documento no soélo es brillante sino que también es resistente a la
decoloracion. Una realizacion consiste en un panel que tiene una solidez ante la luz de la capa 1 de superficie con
un nivel superior a 2 segun la escala EN 20 105 para lana gris.

Ademas, la capa 1 de superficie comprende un aglutinante 3 y unas particulas 4 resistentes al desgaste. El
aglutinante 3 sostiene juntos a los diferentes componentes de la capa 1 de superficie.

Los posibles aglutinantes 3 son, por ejemplo, resinas de melamina, resinas acrilicas y/o resinas de poliuretano, es
decir, que las mezclas de estas resinas también son adecuadas como aglutinantes 3. Estos aglutinantes 3
proporcionan resiliencia suficiente contra los impactos medioambientales.

Particulas 4 resistentes al desgaste adecuadas son éxidos de aluminio, carburos de silicio, 6xidos de silicio y/o micro
burbujas de vidrio. Estas particulas son resilientes y suficientemente neutras de color.

Si se va a aplicar color al panel, esto se lograra incluyendo pigmentos adecuados dentro de la capa 1 de superficie.
Las realizaciones descritas hasta el momento han comprendido un substrato 10 sin capas diferenciadas.

En la figura 2, se muestra un substrato 10 con tres capas 11, 12 y 13. En el lado frontal, es decir, en el lado expuesto
a la luz o a otros efectos medioambientales, se posiciona la capa superficial 1. La capa 1 de superficie puede tener
las propiedades acordadas en al menos una de las realizaciones descritas anteriormente.

Una capa del substrato 10 es el nacleo 11, que esta posicionado por debajo de la capa 1 de superficie. Una finalidad
del nacleo 11 es proporcionar alguna resiliencia en caso de que la capa 1 de superficie sea estructurada, por
ejemplo, ejerciendo presién con una herramienta (no mostrada) dentro de la capa 1 de superficie. El nucleo 11
puede comprender fibras de madera, fibras de celulosa, fibras de cafamo, fibras de algodoén y/o fibras de plastico.
Ya que la finalidad del ndcleo 11 no es principalmente la estabilidad del panel, en general, sino la resiliencia, se
pueden usar aqui componentes menos costosos, como fibras de madera, en concentraciones mas altas. Otros
posibles componentes del nacleo 11 pueden ser un aglutinante (tal como las resinas mencionadas anteriormente),
celulosa blanqueada, celulosa sin blanquear, madera molida blanqueada, madera molida sin blanquear y/o
pigmentos.

La estructuracion de la capa 1 de superficie y del nacleo 11 puede dar como resultado superficies, por ejemplo, con
una estructura de tipo piedra o con una estructura de tipo baldosa. Junto con pigmentos adecuados, el panel puede
tener la apariencia de piedras o de baldosas. Otra estructura posible de la capa 1 de superficie es un proceso
analégico o digital de impresion, aplicando, por ejemplo, una impresién decorativa.

En la figura 2, una placa 12 esta posicionada debajo por debajo del nucleo 11. La finalidad principal de la placa 12
es dar estabilidad al panel. Los materiales adecuados para placas pueden ser, por ejemplo, placas de particulas,
placas de HDF, placas de yeso, WPC (compuesto plastico de madera) o placas OSB. Naturalmente, es posible
combinar mas de una clase de placa para obtener una placa 12 multicapa.

Como se muestra en la figura 2, es posible posicionar un papel 13 de equilibrio por debajo de la placa 12.

En la figura 3, se muestran dos paneles con una capa 1 de superficie y un substrato 10 que estan conectados a
través un sistema de bloqueo. El experto en la técnica reconocerd que también es posible usar otros sistemas de
bloqueo con otras formas.

El panel para cubrir suelo descrito anteriormente es sélo una realizacién de los paneles descritos en este
documento. Otros usos de tales paneles consisten en paneles de pared, paneles de techo, paneles de fachada,
paneles de muebles, piezas de automdviles, paneles de habitaciones himedas o la tablas de cortar de cocina.

El grosor de la capa 1 de superficie puede variar entre 0,05 y 0,8 mm. El grosor del ndcleo 11 puede variar entre
0,05y 1 mm.
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Todos estos paneles se beneficiarian de la capa 1 de superficie que usa fibras de celulosa, al menos un aglutinante
y particulas resistentes al desgaste.

A continuacion se describe la realizacion de un método para paneles de fabricacién.

Los componentes de la capa 1 de superficie, es decir, las fibras 2 de celulosa blanqueadas al menos parcialmente,
el al menos un aglutinante 3 y las particulas 4 resistentes al desgaste, se mezclan hasta que formen una masa
esencialmente homogénea. Esta mezcla se aplica después a la superficie del substrato 10. Después de este paso,
se aplican presién y temperatura a la superficie para curar la mezcla y para sujetar la capa 1 de superficie al
substrato 10.

Las condiciones adecuadas para el proceso son presiones entre 3 y 8 MPa y temperaturas en el intervalo de entre
150 y 200 °C.

Se prefiere que la superficie del substrato 10 se humedezca, usando una estacién de humectacion, antes de
aplicarle la mezcla. Este es un medio para producir paneles mas firmes e impedir la formacién de polvo.

Los diferentes componentes de la capa 1 de superficie se pueden dispersar sobre el substrato 10 por medio de una
estacion de dispersiéon. En una realizacion del método, se dispersa polvo de resina de melamina sobre la superficie
del substrato con fibras 2 de celulosa y 6xidos de aluminio. La estacion de dispersién puede comprender diferentes
tanques de modo que los componentes que se van a dispersar no tengan que ser almacenados en un tanque.
Ademas, opcionalmente, se pueden dispersar pigmentos, sobre el substrato 10, junto con las fibras de celulosa y la
resina.

En una estacion de calentamiento consecutiva, se aplica algun tipo de calentamiento a la capa. La estacion de
calentamiento puede comprender, por ejemplo, una fuente de infrarrojos y/o una fuente de microondas.

En una estacion de pre-prensado, se aplican presién y elevadas temperaturas a la capa de superficie. Esto conduce
a obtener un prepeg con una densidad aumentada.

En una estacion de prensado, se aplican presion y elevadas temperatura adicionales para fundir la capa de
superficie y el substrato juntos. Esto conduce a un curado de los componentes. Las condiciones tipicas de operacion
consisten en presiones en los intervalos de 3 a 8 MPay 150 a 250 °C.

Las etapas que se describen aqui se describen so6lo esquematicamente. Cada una de las etapas podria comprender
mas de un aparato.
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REIVINDICACIONES

1. Un panel que comprende una capa (1) de superficie sobre un substrato (10), caracterizado porque la capa (1) de
superficie comprende:

a) fibras (2) de celulosa, en el que las fibras (2) de celulosa estan blanqueadas al menos parcialmente,
b) al menos un aglutinante (3), y
c) particulas (4) resistentes al desgaste.

2. Un panel de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que las fibras (2) de celulosa, el al menos un aglutinante (3) y
las particulas (4) resistentes al desgaste estan presentes en una mezcla en el substrato (10).

3. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que las fibras (2) de celulosa
blanqueadas al menos parcialmente tienen un grado de blanco de méas de 80 medido segun Berger.

4. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que la solidez ante la luz de la
capa (1) de superficie segun la escala EN 20 105 para lana gris es superior a 2.

5. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que la capa (1) de superficie
comprende pigmentos.

6. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que el aglutinante (3)
comprende resina de melamina, resina de acrilato y/o resina de poliuretano.

7. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que las particulas (4)
resistentes al desgaste son al menos uno de los siguientes: 6xidos de aluminio, carburos de silicio, éxido de silicio,
microesferas de vidrio huecas.

8. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que el substrato (10)
comprende un nucleo (11) con al menos uno de los siguientes materiales: fibras de madera, fibras de celulosa, fibras
de canamo, fibras de algodon, fibras de plastico.

9. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que la capa (1) de superficie y/o
el nucleo (11) comprende una estructura, especialmente una estructura de tipo baldosa o una estructura de tipo
piedra.

10. Un panel de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en el que la placa (12) es una placa
de particulas o una placa de HDF o una placa de yeso o una placa de OSB.

11. Un método para fabricar especialmente un panel de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 10, que comprende:

a) poner fibras (2) de celulosa blanqueadas al menos parcialmente, al menos un aglutinante (3) y particulas (4)
resistentes al desgaste sobre el substrato (10),

b) aplicar presién y temperatura para curar la mezcla de las sustancias del paso a) sobre el substrato (10).

12. Un método de acuerdo con la reivindicacion 11, en el que la presion del paso b) es de entre 3y 8 MPa y la
temperatura es de entre 150 °C y 250 °C.

13. Un método de acuerdo con la reivindicacion 11 o con la reivindicacion 12, en el que las particulas (4) resistentes
al desgaste se dispersan dentro de la capa (1) de superficie junto con otros componentes de la capa (1) de
superficie, especialmente con fibras (2) de celulosa y/o al menos un aglutinante (3).
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