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DESCRIPCION
Expositor automontable
Objeto de la invencién

La presente invencion se refiere a un expositor, del tipo que configura una clase de columna o exposicion con
diversos compartimentos apilados uno encima de otro y abierto frontalmente, especificamente a un expositor
producido basandose en carton corrugado.

Tales expositores se conocen a partir de los documentos WO 01/78040, EP 1 530 933 A o US 2008/0173602 A

El objeto de la invencion es conseguir un expositor estructurade de manera simple y por consiguiente muy
econémico, que puede plegarse, de modo que en situaciones inoperativas es practicamente plano y su ocupacién
volumétrica es pequefia, pero con la caracteristica especial de que también es automontable, es decir, va
automaticamente desde |a posicién plegada hasta la posiciébn ensamblada, sin nada mas que una ligera
manipulacién iniciadora de dicho efecto de transformacion.

Antecedentes de la invencion

Dentro de ia amplia gama de expositores conocidos hasta la fecha, variables tanto dentro de su propia concepcion
estructural como en el material a partir del que se construyen, se conocen expositores de cartdn, tal como los que
estdn mas proximos al objeto de la invencién, en los que por medio de una configuracion especial para la pieza o
piezas que lo constituyen, se consigue un tipo de columna de mayor o menor altura, compartimentada de manera
adecuada en niveles diferentes para constituir un expositor, pero no obstante estos expositores sufren de un
problema que se centra basicamente en los siguientes aspectos: o bien el expositor no es plegable y no es
automontable en lo mas minimo, de modo que su ocupacion volumétrica en la situacion inoperativa es bastante
grande, lo que de manera negativa da como resultado costes de almacenamiento y transporte, o bien el expositor es
plegable, para eliminar el problema mencionado anteriormente, en cuyo caso requiere operaciones de ensamblaje
relativamente complicadas, que en muchos casos el usuario del expositor no esta dispuesto o no puede realizar.

Descripcidn de la invencién

El expositor automontable propuesto por la invencién resuelve el problema mencionado anteriormente de manera
completamente satisfactoria, combinando los beneficios de los expositores que pueden ensamblarse y ensamblados
convencionalmente.

Para hacer esto, y mas especificamente, el expositor propuesto esta constituido por medio de la combinacion
funcional de dos piezas de cartdén corrugado o similar, de contormo basicamente rectangular, y en cada una se
definen dos lineas de dobiado longitudinales que determinan tres secciones, una central y mas ancha, y dos
laterales y mas delgadas, de modo que se pretende que estas dos piezas se unan entre si en sus secciones
laterales, configurando un cuerpo lateral, de seccion transversal rectangular, alargado verticalmente, en el que las
secciones laterales de cada una de sus dos piezas forman las paredes, también laterales al cuerpo tubular, mientras
que las secciones medias de cada pieza configuran la cara frontal y la cara trasera del cuerpo tubular mencionado
anteriormente, que a su vez constituye la caja de exposicién.

Como complemento a la estructura descrita en el cuerpo frontal, y mas especificamente en la seccion intermedia de
la misma, se establece una linea longitudinal de troquelado repetitivo, en la que cada una define una tira fija frontal,
y una solapa ancha que se curva hacia atras y termina en una segunda tira que, por medio de adhesivo, se une a la
pieza que constituye la pared trasera del cuerpo tubular. Una linea de dobiado se sitlia en la zona media de la
solapa que permite el doblado de dicha solapa sobre si misma cuando |a cara frontal y la cara trasera de la caja de
exposicién hacen contacto entre si, es decir en la situacién inoperativa la misma.

En la linea de doblado que conecta la tira frontal con la solapa que puede doblarse se ha previsto que existan
preferiblemente un par de lineas de corte, constituyendo cada una lengiietas emergentes de la tira frontal que
funcionan como barreras de retencion para los objetos ubicados en la solapa en situacién extendida de la misma.

Para que el expositor automontable se construya practicamente de manera instantanea, esta previsto que la pieza
trasera incorpore en sus bardes verticales longitudinales una pluralidad de lenglietas perforadas pequeiias, con unas
en un borde conectadas a otras en el otro por medio de elementos elasticos que permanecen ocultos debajo de las
solapas que pueden doblarse, de modo que la tensién de estos elementos elasticos permite que el cuerpo plano
tienda a volverse automaticamente e instantaneamente un cuerpo tubular, que constituye el expositor en la situacién
de funcionamiento.

Sélo queda sedalar que, para impedir la extensién no deseada del expositor cuando esta en situacién de
almacenamiento o inoperativa, se ha previsto que el cuerpo plano configurade de este modo se pueda doblar en su
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linea media transversal, de modo que este doblade impide la accién de los elementos elasticos mencionados
anteriormente para la extensién del cuerpo tubular, que para esta maniobra requiere una extension manual anterior
de las dos mitades def cuerpo tubular plano.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con el objeto de ayudar a un mejor entendimiento de las
caracteristicas de la invencién, segun una realizacion practica preferida de la misma, se ha incluido un conjunto de
dibujos como parte integral de dicha descripcion en el que lo siguiente se ha representado con caracter ilustrativo y
no limitativo:

la figura 1 muestra una vista en alzado frontal de una de las piezas que participa en el expositor autemontable que
constituye el objeto de la presente invencion, especificamente |a pieza frontal en el conjunto de expositor;

la figura 2 muestra una vista en alzado frontal de la otra pieza laminar que participa en el expositor, es decir |a pleza
trasera;

la figura 3 muestra un perfil en seccion transversal de las dos piezas de las figuras anteriores, debidamente
ensambladas,

la figura 4 muestra finalmente una serie de secuencias de un expositor automontable realizado segun la presente
invencién, desde su situacién de almacenamiento hasta su situacion final de uso, con cuatro fases intermedias de
automentaje.

Realizacién preferida de [a invencién

En vista de las figuras mostradas, puede cbservarse como el expositor propuesto esta constituido por medio de dos
piezas (1 y 2) laminares, preferiblemente de carton, de un conternc bésicamente rectangular, de dimensicnes
coincidentes en longitud y dimensiones aproximadas en anchura, tal como se observara a continuacion,
incorporando la pieza (1) frontal un par de lingas (3-4) de corte y doblade longitudinales, que definen en el cuerpo
laminar tres secciones longitudinales, una seccién (5) intermedia y dos secciones (6-8") laterales. En la seccién (5)
central se establecen en la operacién de troquelado (7) tiras transversales encuadradas mediante los respectivos
pares de las lineas (4) de doblado que las conectan a las secciones (6) laterales, estando delimitadas estas tiras (7)
por debajo mediante una linea (8) de corte y por encima mediante una linea (8) de doblado, uniendo la linea (8) de
corte sin continuidad, a las lineas (3) de corte laterales correspondientes que dividen el cuerpo laminar.

Por su parte, las lineas (9) de doblado configuran la articulacion para las respectivas solapas (10) que se doblan
hacia atras y que se comentaran a continuacién.

Por su parte, la pieza (2) trasera incorpora dos lineas (11) de doblade longitudinales que definen en la misma,
exactamente igual que en la primera pieza (1), tres secciones adyacentes lateraimente, una seccién (12) central que
coincide dimensicnalmente con la seccion (5) de la pieza (1) frontal, y dos secciones (13) laterales que coinciden a
su vez con la anchura de las seccicnes (6) laterales de la pieza (1) frontal, en la posicién inicial de la misma tras lo
que, a través de una linea (14) de doblado longitudinal, se establecen lenglietas (14) que, dotadas de adhesivo, se
solapan en las zenas (13) marginales de la pieza (2) trasera para unir ambas piezas y hacer con ellas un cuerpo
tubutar.

Por su parte, tas sclapas (10) mencicnadas anteriormente de la pieza (1) frontal presentan una linea (15) de doblado
transversal préxima a su borde libre y que determina ofra tira (16), opuesta a la tira (7), que se pretende que se una
por si misma por medio de adhesivo a la cara frontal de la pieza (2) trasera, pudiendo doblarse dichas solapas (10)
sobre si mismas, justo como el cuerpo tubular, a través de una linea (17) de doblado intermedia paralela a la
mencionada anteriormente (15).

Como complemento a la estructura descrita, la pieza (2) trasera estd equipada al nivel de las firas (7) frontales fijas
con pares de lengietas (18) laterales dotadas de orificios (19) que permiten el acoplamiento de una banda de
caucho u ofro efemento eldstico que tiende a tensar los bordes de unién longitudinales entre ambas piezas y, por
consiguiente, al cuerpo tubutar automoentable o, lo que es lo mismo, al autoensamblaje del expositor.

Sélo queda sefialar que, con el fin de impedir que los elementos elasticos actien incorrectamente, es decir cuando
el expositor esta en situacién de almacenamiento, esta previsto que el expositer, en la posicién plegada, se pliegue
sobre su linea (20) transversal y media, adoptando el expositor la posicién mostrada en la primera secuencia de la
figura 4, en la que las bandas de caucho o elementos elasticos mencionados anteriormente son completamente
inoperativos, siendo suficiente desdoblar manualmente el expositor desde dicha posicion de la primera secuencia
hasta la de la cuarta secuencia, de mode que a partir de este momento se procede al autoensamblaje del mismo
debido al efecto de los elementos elasticos mencicnados anteriormente, con una buena estabilidad posicional de!
mismo correspondiente a la secuencia final de una forma indefinida, mientras no se accione manualmente contra
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REIVINDICACIONES

Expositor automontable, del tipo que configura una clase de columna prismatica con paneles a alturas
diferentes, caracterizado porque esta constituido por medio de la combinacién de dos piezas (1 y 2)
laminares, preferiblemente de carton corrugado, estando definidas en la pieza (1) frontal un par de lingas
(4-3) de corte y doblado longitudinales combinadas, orientadas posicionalmente hacia las lineas (11) de
doblado dispuestas en la pieza (2) trasera, de modo que unas y otras permiten el doblado de ambas piezas
para configurar ambos cuerpos acanalados con seccién en U, orientados el uno hacia el ofro en sus
aberturas y teniendo la pieza (1) frontal solapas (14) longitudinales y marginales para unirse por medio de
adhesivo a las secciones o zonas (13) laterales de la pieza (2) trasera, para configurar un cuerpo tubular
que puede adoptar una disposicién plana o prismatica rectanguiar, al mismo tiempo que las lineas de
doblado longitudinales de la pieza (1) frontal definen en la misma solapas (10) que pueden doblarse a
través de las lineas (9) de doblado y gracias a la existencia de las lineas (3) de corte, solapas equipadas en
su borde libre transversal con lengiletas (16) definidas por las lineas (15) de doblado que permiten la
sujecion con la colaboracion del adhesivo de dichas solapas a la seccién (12) intermedia de la pieza (2}
trasera, al mismo tiempo que dichas solapas (10) se pueden doblar sobre si mismas por medio de lineas
(17) de doblado transversales.

Expositor automontable seglin la reivindicacion 1, caracterizado porque la pieza (1) frontal puede adaptarse
a a pieza (2) trasera a lo largo de toda su longitud en posicién plegada o inoperativa, y desplegarse
automaticamente hasta la posicion de configuracion prismatica rectangular a través del efecto de elementos
elasticos establecidos entre los bordes longitudinales de la pieza (2) trasera, especificamente entre ias
iengiietas (18) de esta lltima.

Expositor auiomontable segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque ambas piezas unidas
estan equipadas con una linea (15) de doblado media transversal que permite dobiar el cuerpo tubular por
fa mitad, en situacion plegada, para impedir el automontaje indeseado del expositor.
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