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DESCRIPCIÓN

Máquina-herramienta

La invención se refiere a una máquina-herramienta para el mecanizado con arranque de virutas de piezas de trabajo 5
con una bancada de máquina con estabilidad de forma, con un bastidor móvil que puede desplazarse en horizontal 
en la bancada de máquina, con una unidad de mecanizado montada de forma desplazable en el bastidor móvil con 
al menos una herramienta de mecanizado con arranque de virutas que puede sustituirse y con una estructura de 
soporte prevista en el lado longitudinal anterior de la bancada de máquina para el alojamiento y la sujeción de al 
menos una pieza de trabajo (véase por ejemplo el documento EP-0452735).10

Para el mecanizado con arranque de virutas de piezas de trabajo con grandes dimensiones longitudinales se 
emplean máquinas-herramientas cuyo bastidor de máquina puede desplazarse con accionamiento por motor en la
dirección longitudinal como denominado bastidor móvil sobre una bancada de máquina por regla general plana 
alargada. En tiempos recientes, como unidad de accionamiento para los movimientos de desplazamiento del15
bastidor móvil sirven en la mayoría de los casos motores lineales eléctricos que con respecto a sistemas de 
accionamiento electromecánicos o fluídicos convencionales tienen ventajas en cuanto a la aceleración, la precisión, 
los costes, etc. En el lado longitudinal anterior de la bancada de máquina está prevista en estas máquinas-
herramientas una estructura de soporte sobre la que pueden sujetarse una o también varias de las piezas de trabajo 
que van a mecanizarse con grandes dimensiones longitudinales. Estas construcciones de soporte están realizadas a 20
modo de bancada y están configuradas para el alojamiento de mesas portapiezas estacionarias o desplazables 
longitudinalmente. Un inconveniente fundamental de sistemas de este tipo consiste en que las virutas se acumulan 
en grandes cantidades sobre las superficies planas de la estructura de soporte o de las mesas de pieza de trabajo y 
no pueden eliminarse automáticamente. Además, estas construcciones de soporte conocidas están limitadas en 
cuanto a sus posibilidades de variación para el alojamiento de diferentes piezas de trabajo.25

El objetivo de la invención es crear una máquina-herramienta para el mecanizado con arranque de virutas de piezas 
de trabajo que esté diseñada para piezas de trabajo de gran volumen con una producción grande de virutas y que 
proporcione una caída de virutas especialmente ventajosa así como posibilidades de uso favorables del espacio de 
trabajo.30

Este objetivo se soluciona según la invención mediante una máquina-herramienta según la reivindicación 1.

Mediante la configuración de la estructura de soporte como bastidor con estabilidad de forma con soportes 
longitudinales separados entre sí se crea un espacio intermedio libre entre los dos soportes longitudinales a través 35
del que pueden caer las virutas y los líquidos que se producen durante el mecanizado y recogerse en un dispositivo 
de recogida adecuado. Además los soportes longitudinales están dispuestos y configurados de forma que diferentes 
portapiezas, tales como mesas portapiezas, mesas redondas portapiezas, paletas de cambio, sistemas de sujeción 
verticales estacionarios y/o desplazables, etc., pueden disponerse sobre o en estos soportes longitudinales.

40
Los soportes longitudinales del bastidor de soporte pueden situarse sobre largueros continuos o discontinuos que se 
apoyan directamente sobre el fundamento de base. Además existe la posibilidad conveniente que el bastidor de 
soporte se apoye sobre soportes transversales separados entre sí en la dirección longitudinal del bastidor que están 
dispuestos sobre una estructura inferior continua que está prevista en el lado longitudinal anterior de la bancada de 
máquina y que presenta una superficie de deslizamiento superior inclinada para virutas o similares. Los soportes 45
transversales separados entre sí delimitan junto con las secciones correspondientes de los soportes longitudinales
espacios libres a través de los que pueden caer las virutas y otros materiales de trabajo. La superficie inclinada de la 
estructura inferior que se extiende también entre los soportes transversales posibilita una descarga por gravedad en
gran medida automática de las virutas.

50
De manera conveniente los soportes longitudinales tienen un perfil que posibilita un montaje sencillo de carriles guía 
para portapiezas desplazables así como también de dispositivos de sujeción para fijar portapiezas estacionarios.

Una estabilidad de forma especialmente elevada de toda la máquina-herramienta puede conseguirse porque la 
estructura inferior está realizada de forma integrada formando una sola pieza con la bancada inferior de la máquina 55
de bastidor móvil para el bastidor de soporte o la estructura de soporte. Sin embargo, además puede emplearse el 
denominado modo de construcción de dos bloques en el que la estructura inferior a modo de bancada de la 
estructura de soporte y la bancada de máquina están fabricadas en cada caso como unidades constructivas 
separadas y están unidas entre sí mediante medios adecuados.

60
Según una configuración ventajosa de la invención como alojamientos de piezas de trabajo al menos una mesa 
portapieza puede estar montada de forma fija o desplazable sobre los dos soportes longitudinales del bastidor de 
soporte, lo que posibilita un mecanizado continuo en gran medida de una pluralidad de piezas de trabajo sujetas.

Según otra configuración conveniente de la invención como alojamiento de piezas de trabajo puede estar montado 65
de forma estacionaria o desplazable al menos un dispositivo de sujeción para sujetar y girar una pieza de trabajo 
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sobre los dos soportes longitudinales del bastidor de soporte. En el interior de este dispositivo de sujeción pueden 
sujetarse de forma horizontal piezas de trabajo, posibilitando el uso de dos dispositivos de sujeción separados la 
sujeción en dos extremos de una pieza de trabajo. El dispositivo de sujeción puede ser también una mesa redonda 
con accionamiento de giro con una placa de sujeción vertical. De manera conveniente los dispositivos de sujeción
deberían ser desplazables mediante una unidad de accionamiento adecuada, por ejemplo en forma de un 5
accionamiento de husillo, sobre carriles guía que están montados en los soportes longitudinales.

Otro perfeccionamiento conveniente de la invención se caracteriza porque por debajo del bastidor de soporte de la 
estructura de soporte está dispuesto un dispositivo de recogida para virutas y otros medios de trabajo. 

10
A continuación se describen en detalle ejemplos de realización de la invención mediante el dibujo.
Muestran: 

la figura 1 una vista global de un ejemplo de realización de la máquina-herramienta según la invención;
la figura 2 la parte inferior de la máquina-herramienta según la figura 1 con la bancada de máquina y la 15

estructura de soporte en una vista en perspectiva;
la figura 3 ejemplos de realización de la estructura de soporte según la invención con varias mesas 

portapiezas en la figura 3a y dos dispositivos de sujeción en la figura 3b.

La máquina-herramienta representada en su totalidad en la figura 1 contiene una bancada de máquina 1 plana que 20
se extiende de forma longitudinal en la dirección X que presenta dos largueros longitudinales 2, 3 paralelos entre sí 
con guías en el lado superior. Sobre los dos largueros longitudinales 2, 3 de la bancada plana de máquina 1 puede 
desplazarse con accionamiento por motor un bastidor móvil 4 en la dirección del eje X, al que está asociado un 
cargador de herramientas 5 configurado en este caso como cargador en cadenas horizontal con un dispositivo de 
cambio de herramientas 6. En el lado anterior del bastidor móvil 4 está guiada en carriles guía 7, 8 una unidad de 25
mecanizado 9 de forma que puede desplazarse verticalmente que en su lado anterior muestra un cabezal de fresado 
10 con un husillo de trabajo orientado verticalmente.

En el lado frontal anterior en la dirección Z de la bancada de máquina 1 está dispuesta una estructura de soporte 12 
configurada según la invención que a continuación se describe en más detalle. Esta estructura de soporte presenta 30
dos soportes longitudinales 13, 14 que se extienden en la dirección de coordenadas X con una distancia transversal 
previamente establecida y de este modo delimitan un espacio libre 15 alargado medio en ambos lados. Ambos 
soportes longitudinales 13, 14 tienen un perfil de sección transversal con un alma longitudinal 15, 16 horizontal en el 
lado interior en cada caso que sirven como apoyos y carriles guía en ambos lados por ejemplo para piezas 
transversales 17. Ambos soportes longitudinales 13, 14 tienen superficies exteriores verticales y sus superficies 18, 35
19 se extienden en el ejemplo de realización representado en el mismo plano horizontal.

También está prevista en el lado longitudinal anterior de la bancada 1 una estructura inferior con estabilidad de 
forma que puede estar configurada formando una sola pieza con los dos largueros longitudinales 2, 3 de la bancada
1 o también puede estar unida fijamente como grupo constructivo separado con los dos largueros longitudinales. 40
Esta estructura inferior 20 presenta en su lado anterior una superficie inclinada 21 que se extiende por toda su 
longitud que sirve como superficie de deslizamiento para sustancias sólidas y líquidos que se producen en el 
funcionamiento con arranque de virutas. Tal como puede verse en la figura 2 están dispuestos además en el lado 
anterior inclinado de la estructura inferior 20 varios, en este caso tres, soportes transversales 22, 23, 24, que 
presentan secciones en el lado superior que se extienden en un plano horizontal. Sobre las secciones anteriores en45
el lado superior de las piezas transversales 22 a 24 se apoya el soporte longitudinal anterior 13 en la figura 2 y en 
las secciones posteriores en el lado de la máquina de las piezas transversales 22 a 24 se apoya el soporte 
longitudinal posterior 14. Los dos soportes longitudinales 13, 14 se mantienen separados mediante placas de apoyo 
25, 26, 27 que en el ejemplo de realización representado en la figura 2 se apoyan sobre las secciones medias de las
piezas transversales 22 a 24. Con su superficie en el lado posterior las piezas transversales 22, 23, 24 se apoyan 50
sobre la superficie inclinada 21 cuya inclinación se elige de modo que las virutas que se producen no pueden 
depositarse, sino que se deslizan.

La construcción de bastidor representada en la figura 3a corresponde en cuanto a su concepto técnico al ejemplo de 
realización según las figuras 1 y 2, de modo que para evitar repeticiones no se entra en más detalle a los detalles 55
descritos en las mismas. Los mismos elementos constructivos están designados con los mismos números de 
referencia.

En las figuras 1 y 2 se muestra la estructura de soporte configurada según la invención sin portapieza. En la 
realización según la figura 3a están dispuestas entre los dos soportes longitudinales 13, 14 de la estructura de 60
soporte 12 en total tres mesas portapiezas 30, 31, 32 una detrás de otra que pueden desplazarse en la dirección 
longitudinal mediante medios no representados o están bloqueadas fijamente en estas posiciones. Sobre las placas 
de sujeción de estas mesas portapiezas 30 a 32 pueden sujetarse de manera convencional piezas de trabajo.

También en el ejemplo de realización según la figura 3b se realiza el concepto técnico representado en las figuras 1 65
y 2 y descrito anteriormente del uso de dos soportes longitudinales 13, 14 paralelos entre sí. Sobre el bastidor de 
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soporte formado por los soportes longitudinales 13, 14 de la estructura de soporte 12 representada en la figura 3b 
están dispuestos dos dispositivos de sujeción 35, 36 que en sus lados frontales orientados uno hacia el otro 
presentan en cada caso medios de sujeción 37, 38 para fijar una pieza de trabajo alargada. En este ejemplo de 
realización el dispositivo de sujeción izquierdo 35 está montado de manera fija en los lados superiores de los 
soportes longitudinales sobre carriles de soporte 39, 40. El dispositivo de sujeción 36 derecho en la figura 3b puede 5
desplazarse sobre dos carriles guía 41, 42 en la dirección longitudinal, de modo que puede ajustarse la distancia 
entre ambos dispositivos de sujeción 35 y 36. Una unidad de accionamiento 43 está acoplada de manera cinemática 
con el dispositivo de sujeción 36.

Además de los portapiezas representados, es decir, las mesas portapiezas 30 a 32 y los dispositivos de sujeción 35, 10
36, pueden emplearse portapiezas adecuados adicionales, por ejemplo mesas redondas con accionamiento de giro 
en lugar de las mesas portapiezas 30 a 32. Es fundamental que el bastidor de soporte 12 garantice con los dos 
soportes longitudinales 13, 14 una rigidez lo suficientemente elevada también en caso de utilizar los diferentes 
portapiezas y que las virutas así como los materiales de trabajo adicionales puedan caer al espacio libre entre los 
dos soportes longitudinales sin una formación de montón desventajosa.15
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REIVINDICACIONES

1. Máquina-herramienta para el mecanizado con arranque de virutas con
- una bancada de máquina (1) con estabilidad de forma cuyo lado longitudinal se extiende en la dirección del 
eje de coordenadas X,5
- un bastidor móvil (4) que puede desplazarse en la bancada de máquina en la dirección X,
- una unidad de mecanizado (9, 10) montada de forma desplazable en el bastidor móvil (4) con al menos una 
herramienta de mecanizado con arranque de virutas y
- una estructura de soporte (2) prevista en el lado longitudinal anterior de la bancada de máquina (1) para 
soportar al menos una herramienta, 10
caracterizada por que
- la estructura de soporte (12) presenta un bastidor de soporte (11) con estabilidad de forma cuyos soportes 
longitudinales (13, 14) dispuestos con una distancia transversal delimitan un espacio libre para la caída de 
virutas, y que está configurado para el alojamiento y el montaje de diferentes portapiezas (30, 35, 36).

15
2. Máquina-herramienta según la reivindicación 1, 
caracterizada por que
el bastidor de soporte (11) se apoya en soportes transversales (22, 23, 24) separadas en la dirección longitudinal del 
bastidor.

20
3. Máquina-herramienta según la reivindicación 2, 
caracterizada por que
los soportes transversales (22-24) están dispuestos sobre una estructura inferior (20) continua que está prevista en 
el lado longitudinal anterior de la bancada de máquina (1) y presenta una superficie de deslizamiento superior 
inclinada para virutas y otros materiales de trabajo.25

4. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por que
los soportes longitudinales (13, 14) soportan elementos de soporte para la sujeción y el apoyo de alojamientos de 
piezas de trabajo de diferente tipo.30

5. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que
la estructura inferior (20) que apoya el bastidor de soporte (11) está fijada de forma rígida en la bancada de máquina
o está configurada formando una sola pieza con la misma.35

6. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por que
como alojamientos de piezas de trabajo al menos una mesa portapieza (30, 31, 32) está montada de forma fija o 
desplazable en los dos soportes longitudinales (13, 14) del bastidor de soporte (11).40

7. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones 1 a 5, 
caracterizada por que
como alojamiento de piezas de trabajo al menos un dispositivo de sujeción (35, 36) está montado de forma 
estacionaria o desplazable para sujetar y girar una pieza de trabajo sobre los dos soportes longitudinales (13, 14) del45
bastidor de soporte (11). 

8. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por que
como alojamiento de piezas de trabajo al menos un dispositivo de sujeción con una mesa redonda vertical con 50
accionamiento de giro está montado de forma desplazable o estacionaria sobre los dos soportes longitudinales (13, 
14) del bastidor de soporte (11) en la dirección longitudinal.

9. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones 7 u 8, 
caracterizada por que55
al dispositivo de sujeción (36) que puede desplazarse sobre los soportes longitudinales (13, 14) en carriles guía está 
asociada una unidad de accionamiento (43).

10. Máquina-herramienta según una de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por que60
por debajo del bastidor de soporte está dispuesto un dispositivo de recogida para virutas y otras materiales de 
trabajo.
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