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DESCRIPCION
Sensor para manillares de vehiculos

La presente invencion se refiere a un sensor, y, en particular, a un sensor que se puede aplicar al manillar de la
puerta de un vehiculo de motor para mejorar su funcionamiento.

El documento WO 02/02893 divulga un sensor Optico para un manillar que tiene un alojamiento fabricado con una
porcién interior y una porcion exterior.

El documento EP-A-972897 divulga un sensor para manillares de vehiculo, que comprende un recipiente para un
transmisor y un receptor de sefiales electromagnéticas. Dicho recipiente comprende una porcidn interior que
encierra el transmisor y el receptor, asi como una porcion exterior provista de una ventana para la transmision de las
sefales electromagnéticas desde y/o hacia el exterior del recipiente. La porcién interior del recipiente tiene una
forma y un tamafio diferentes con respecto a la porcion exterior, asi que se debe disponer una empaquetadura
elastomérica entre las dos porciones para evitar fugas de agua dentro del recipiente.

Sin embargo, en situaciones y/o temperaturas extremas, el sellado de dicha empaquetadura no siempre es perfecto,
con el consiguiente riesgo de un mal funcionamiento del sensor.

Por lo tanto, es un objeto de la presente invencién proporcionar un sensor que esta libre de dicha desventaja. Dicho
objeto se consigue con un sensor cuyas caracteristicas principales se describen en la primera reivindicacion, y cuyas
otras caracteristicas se describen en las reivindicaciones subsiguientes.

Gracias a las bridas y a la forma particular de las porciones del recipiente, este ultimo puede sellarse facilmente por
medio de una soldadura ultrasénica o de una soldadura en caliente, de modo que se impidan las fugas de agua a
través de la interfaz entre las dos porciones.

Ademas, la porcion exterior del recipiente esta preferiblemente hecha de una sola pieza de un material plastico
transparente con una ventana y con una o mas lentes para hacer converger las sefiales electromagnéticas, de modo
que se impida cualquier fuga y se reduzcan los costes y los tiempos de fabricacién.

De acuerdo con un aspecto particular de la invencion, el recipiente esta provisto de una abertura cerrada mediante
una membrana semipermeable, para compensar posibles diferencias de la presién de aire dentro y fuera del
recipiente, debidas por ejemplo a variaciones de temperatura, de modo que se impida cualquier tensién en la
soldadura entre las bridas de las porciones de recipiente.

El sellado del sensor de acuerdo con la presente invencién se incrementa preferiblemente mediante una
empaquetadura elastomérica particular que rodea la ventana y que esta presionada por un bastidor exterior.

Otras ventajas y caracteristicas del sensor de acuerdo con la presente invencién llegaran a ser evidentes para los
expertos en la técnica a partir de la siguiente descripcion detallada y no limitante de una realizacion del mismo con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 muestra una vista lateral en despiece ordenado del sensor;
- la figura 2 muestra una vista frontal del sensor de la figura 1;

- la figura 3 muestra una vista lateral del sensor de la figura 1; y

- la figura 4 muestra una vista trasera del sensor de la figura 1.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 4, se observa que el sensor de acuerdo con la presente invencién comprende,
de una manera conocida, al menos una porcién exterior 1 y una porcion interior 2 de un recipiente adecuado para
encerrar un transmisor 3 y/o un receptor 4 (mostrado con lineas de trazos) de las sefales electromagnéticas, por
ejemplo sefales oOpticas (infrarrojas). La porcion exterior 1 del recipiente esta provista de al menos una ventana 5
para la transmisién de las sefnales electromagnéticas desde y/o hacia el exterior del recipiente, en particular, desde
y/o hacia la palanca (no mostrada en la figura) de un manillar de vehiculo. Una porcién del recipiente,
preferiblemente la porcion exterior 1, estd provista de una extension transversal 6 adecuada para contener
conductores y/o conectores eléctricos para la conexion del sensor a los dispositivos de control (no mostrados en las
figuras).

De acuerdo con la invencion, el borde de la porcidon exterior 1 del recipiente, vuelto hacia la porcion interior 2, esta
provisto de una primera brida 7 adecuada para ser unida a una segunda brida 8 que rodea el borde de la porcion
interior 2 vuelto hacia la porcién exterior 1 del recipiente. La primera brida 7 se une a la segunda brida 8 por medio
de una soldadura ultrasénica o por medio de una soldadura en caliente. El plano CP de contacto que pasa entre las
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superficies adyacentes de las bridas 7 y 8 no cruza la extension transversal 6, de modo que se facilite su soldadura
con una hoja caliente. La porcion exterior 1, la porcién interior 2, la ventana 5 y la extensién transversal 6 son
preferiblemente simétricas con respecto a un plano mediano MP, de modo que el sensor se pueda montar tanto en
el lado izquierdo como en el lado derecho de un vehiculo de motor.

La porcién exterior 1 y/o la porcion interior 2 del recipiente tienen una forma sustancialmente paralelepipeda con
bordes redondeados, mientras que la primera brida 7 y/o la segunda brida 8 tienen una misma forma
substancialmente rectangular con esquinas redondeadas. La porcion exterior 1 esta hecha en una sola pieza de un
material plastico transparente, en particular, de policarbonato, con la ventana 5. Una o0 mas lentes 9 y 10 estan
hechas, a su vez, en una sola pieza de un material plastico transparente, en particular, de policarbonato, con la
ventana 5, y estan alineadas con el transmisor 3 y/o el receptor 4, respectivamente, para hacer que converjan las
sefales electromagnéticas. La porcion exterior 1 y/o la porcién interior 2 del recipiente pueden, adicionalmente, estar
hechas en una sola pieza con otras partes del manillar que comprende el sensor de acuerdo con la presente
invencion. La porcion interior 2 del recipiente esté provista de un tapon 11 elastomérico, substancialmente de forma
troncoconica, que sobresale fuera de la porcién interior 2 y que esta dispuesto en correspondencia con un botdn
pulsador 12 adecuado para ser encerrado en el recipiente para accionar manualmente el sensor. El recipiente esta
provisto adicionalmente de una abertura, preferiblemente hecha en su porcion interior 2, que se cierra mediante una
membrana semipermeable 13, es decir, una membrana permeable a los gases pero impermeable a los liquidos. La
ventana 5 sobresale fuera del recipiente, y esta rodeada por una empaquetadura elastomérica 14, adecuada para
ser presionada por un bastidor 15 de una cubierta que esta aplicada fuera del manillar y que rodea, al menos
parcialmente, la ventana 5, de modo que la empaquetadura elastomérica 14 selle el hueco entre la ventana 5 y el
bastidor 15.

Los expertos en la técnica pueden hacer posibles variaciones y/o adiciones a la anteriormente descrita e ilustrada
realizacién de la invencién permaneciendo aun asi dentro del alcance de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un sensor para manillares de vehiculo, que comprende al menos una porcién exterior (1) y una porcion interior (2)
de un recipiente adecuado para encerrar un transmisor (3) y/o un receptor (4) de sefnales electromagnéticas, en el
que la porcion exterior (1) del recipiente esta provista de al menos una ventana (5) para la transmision de sefiales
electromagnéticas desde y/o hacia el exterior del recipiente, estando el borde de la porcion exterior (1) del recipiente
vuelto hacia la porcion interior (2) provisto de una primera brida (7) adecuada para ser unida a una segunda brida (8)
que rodea el borde de la porcién interior (2) vuelto hacia la porcidn exterior (1) del recipiente, caracterizado porque
cada una de las bridas primera y segunda (7, 8) salen hacia fuera desde los interiores de las porciones interior y
exterior (1, 2), una vez que tales bridas (7, 8) estan unidas entre si, y porque la primera brida (7) est4 unida a la
segunda brida (8) por medio de una soldadura ultrasénica o por medio de una soldadura en caliente.

2. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la porcion exterior (1) del
recipiente esta provista de una extension transversal (6) adecuada para contener conductores y/o conectores
eléctricos para la conexion del sensor a los dispositivos de control.

3. El sensor de acuerdo con la reivindicacion precedente, caracterizado porque el plano de contacto (CP) que pasa
entre las superficies adyacentes de las bridas (7, 8) no cruza la extension transversal (6).

4. El sensor de acuerdo con la reivindicaciéon 2 o 3, caracterizado porque la porcién exterior (1), la porcién interior
(2), la ventana (5) y la extensién transversal (6) son simétricas con respecto a un plano mediano (MP).

5. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la porcion exterior (1) y/o
la porcion interior (2) del recipiente tienen una forma substancialmente paralelepipeda con bordes redondeados.

6. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la primera brida (7) y la
segunda brida (8) tienen la misma forma.

7. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la primera brida (7) y/o la
segunda brida (8) tienen una forma substancialmente rectangular con esquinas redondeadas.

8. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la porcion exterior (1) del
recipiente estd hecha de una sola pieza de un material plastico transparente, en particular de policarbonato, con la
ventana (5).

9. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque una o mas lentes (9, 10)
estan hechas de una sola pieza de un material plastico transparente, en particular de policarbonato, con la ventana

(5).

10. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el recipiente esta
provisto de un tap6n elastomérico (11), que esta dispuesto en correspondencia con un boton pulsador (12)
adecuado para ser encerrado en el recipiente para accionar manualmente el sensor.

11. El sensor de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizado porque dicho tapdn elastomérico (11)
sobresale fuera de la porcion exterior (2) del recipiente.

12. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el recipiente esta
provisto de una abertura cerrada mediante una membrana semipermeable (13).

13. El sensor de acuerdo con la reivindicacion precedente, caracterizado porque dicha abertura esta hecha en la
porcién interior (2) del recipiente.

14. El sensor de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la ventana (5)
sobresale fuera del recipiente y esta rodeada por una empaquetadura elastomérica (14).

15. El sensor de acuerdo con la reivindicacion precedente, caracterizado porque dicha empaquetadura elastomérica
(14) estad presionada por un bastidor (15) que rodea al menos parcialmente la ventana (5), de modo que la
empaquetadura elastomérica (14) sella el hueco entre la ventana (5) y el bastidor (15).
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