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DESCRIPCIoN 

Dispositivo y procedimiento para a separaciOn de cadenas de salchichas 

La invenciOn se refiere a un procedimiento y a un dispositivo para la separaci6n de cadenas de salchichas. 

Para la separaci6n de cadenas de salchichas en salchichas individuales se utilizan diferentes procedimientos. 

5 En la DE 4 307 637 ya se habia descrito separar la cadena de salchichas entre dos dispositivos de transporte. La 

desventaja con este procedimiento es la separacion entre los dispositivos de transporte. A travels de la fuerza 

transversal quo se produce durante la separaci6n sobre el lugar de separaci6n de la salchicha, la misma puede ser 

desviada lateralmente, es decir, puede golpear sobre un borde del segundo dispositivo de transporte y dariarse de 

esta manera. Tambien es posible quo se acufie toda la ristra de salchichas y sea necesario detener la maquina a fin 

10 de solucionar la falla. Ademas, es muy dificil separar productos embutidos muy aortas, ya que estos Oltimos deben 

ser separados sin quo sean sujetados debidamente a haves del segundo dispositivo de transporte. 

En la DE 19802101 se describe un procedimiento para la separaciOn de cadenas de salchichas en las quo se usa 

solamente un dispositivo de transporte. El lugar de divisiOn se produce delante del dispositivo de transporte. Sin 

embargo, las salchichas estan ubicadas cerca la una de la otra. Especialmente durante la producciOn de productos 

15 de tripa natural es muy dificil producir un espacio correspondiente entre las salchichas, de modo quo las salchichas 

puedan ser separadas debidamente en ese espacio. La produccion de un espacio se logra solamente cuando se 

ajusta firmemente el freno de la tripa, lo quo a su vez ocasiona un esfuerzo elevado para la tripa. Esto puede Ilevar a 

rupturas de la tripa y asi a fallos. La US 4104763 describe un procedimiento de acuerdo con el concepto general de 

la reivindicaciOn 1 y un dispositivo de acuerdo con el concepto general de la reivindicacion 6. 

20 Partiendo de esto, la presente invencian tiene el objetivo de proveer un dispositivo y un procedimiento con los quo se 

puedan subdividir de manera confiable y sencilla las cadenas de salchichas en salchichas individuales sin quo 

ocurran fallos durante la separaciOn del lugar de separacitin o rupturas de la tripa. 

Este objetivo se logra de acuerdo con la invenciOn a travos de las caracteristicas de las reivindicaciones 1 y 6. 

Por lo tanto, de acuerdo con la presente invencian se puede aumentar el lugar de divisiOn entre dos salchichas 

25 colocadas una detras de la otra, gracias a quo la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte es 

por lo menos temporalmente mayor quo la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte. A haves del 

aumento del lugar de division, es decir, la produccion de un espacio mayor entre dos salchichas dispuestas una 

detras de la otra, las salchichas pueden ser separadas la una de la otra con mayor facilidad con la ayuda de un 

dispositivo de separaciOn correspondiente. La ventaja de este procedimiento es quo el espacio para la separacion no 

30 se produce a travas de un frenado demasiado fuerte, es decir, por una retenciOn de la envoltura en el freno de tripa, 

y asi se producen menos rupturas. Por lo tanto, es posible ajustar el freno con menos firmeza. Gracias a quo el lugar 

de division se separa on el segundo dispositivo de transporte se obtiene la ventaja de quo durante el proceso de 

separaciOn las salchichas son sujetadas a travas del segundo dispositivo de transporte, de modo quo la fuerza 

transversal quo se produce durante la separaci6n no causa un desvio lateral de la salchicha. Por lo tanto, la 

35 salchicha tambien permanece establemente on su trayectoria durante la separacion. Por lo tanto, durante la 

separaci6n no se presentan lugares de colision y se hace posible una separaciOn limpia y un trabajo libre de fallos. 

Tambien los productos embutidos muy cortos pueden ser separados de manera confiable, puesto quo a traves de la 

segunda cinta transportadora pueden ser mantenidos limpios. Por consiguiente, de esta manera se puede aumentar 

tambien la velocidad de Ilenado y por lo tanto la prestacien efectiva. 

40 De acuerdo con una forma de realizaciOn preferida, se aumenta temporalmente la velocidad de transporte del 

segundo dispositivo de transporte y/o se reduce temporalmente la velocidad de transporte del primer dispositivo de 

transporte cuando el lugar de division se encuentra entre los dispositivos de separaciOn. Por lo tanto, la velocidad de 

transporte del primer y/o del segundo dispositivo de transporte se modifica durante tanto tiempo hasta quo se 

produzca un espacio preestablecido entre las salchichas. A continuacion, los dispositivos de transporte podran 

45 operar nuevamente con su velocidad de transporte correspondiente hasta que el siguiente lugar de divisiOn se 

encuentre entre los dispositivos de transporte. Sin embargo, tambien es posible quo el segundo dispositivo de 

transporte se mueva en general algo mas rapidamente quo el primer dispositivo de transporte. 

De acuerdo con la presente invenciOn, el lugar de separaciOn se aumenta de tamario de tal manera quo el 

espaciamiento de los puntos medios Ml, M2 de salchichas colocadas una detras de otra es 1 — 8 mm mayor quo el 

50 espaciamiento dl antes del aumento de tamatio. Esto significa quo se produce efectivamente un espacio entre las 

salchichas quo sirve para quo sea posible separar las salchichas de manera mas sencilla. 

De acuerdo con una forma de realizaciOn preferida, se puede determinar la posiciOn de un lugar de divisiOn delante 

del lugar de separacion mediante un sensor. Por lo tanto, es posible aplicar de manera dirigida el dispositivo de 

separaci6n y separar el lugar de divisiOn dependiendo de la senal del sensor on el momenta correcto cuando el 

55 mismo pasa por el lugar de separaci6n. Sin embargo, tambien es posible quo el control del sistema determine 

aritmeticamente el momento on el quo el lugar de divisiOn se encuentre en el lugar de separaci6n. El control puede 

determinar esto basandose on parametros conocidos tales como la velocidad de transporte del primer dispositivo de 
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transport°, la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte, el momenta y el lugar en el que se 

produce el lugar de divisiOn. 

De acuerdo con una forma de realizacion preferida se puede determinar Iambi& el momenta en que un lugar de 

divisiOn se encuentra entre los medios de transporte, con lo que se modifica entonces de manera correspondiente la 

5 velocidad de transporte del primer y/o del segundo dispositivo de transporte. Esta determinacion se puede 

establecer ya sea aritmeticamente con una unidad de control basandose en parametros conocidos tales coma la 

velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte, el momenta y el lugar en que se produce el lugar de 

torsi6n, o bien mediante un sensor. 

Un dispositivo para la realizacion del procedimiento presenta un primer y un segundo dispositivo de transporte y un 

10 dispositivo de separaciOn en el segundo dispositivo de transporte. Ademas, un dispositivo correspondiente presenta 

preferentemente un control que dirige los dispositivos de transporte de tal manera que la velocidad de transporte del 

primer y el segundo dispositivo de transporte es par lo menos temporalmente diferente, de modo que aumenta el 

tamatio del lugar de divisiOn entre dos salchichas colocadas una al lado de la otra. 

El primer y el segundo dispositivo de transporte comprenden cada uno medios de transporte circulantes ubicados el 

15 uno frente al otro, en particular cintas circulantes ubicadas una frente a la otra. Por lo tanto, las salchichas 

transportadas pueden ser retenidas debidamente desde arriba y abajo y ser transportadas de modo que durante la 

separaciOn del lugar de divisiOn estan protegidas contra un desplazamiento o un desvio. 

Un sensor para la detecci6n del lugar de divisiOn esta dispuesto convenientemente en un margen de 50 a 400 mm 

del dispositivo de separaci6n. El dispositivo de separaciOn puede dirigirse luego dependiendo de una serial del 

20 sensor. Esto es conveniente en particular con altas velocidades de Ilenado. 

El espaciamiento entre los dispositivos de transporte puede ser diseliado muy pequerio y esta ubicado 

preferentemente en un margen de 1 — 5 mm. Esto es conveniente, en particular, con la fabricacion de salchichas 

muy cortas, puesto que estas tiltimas son apoyadas debidamente a travas de los dispositivos de transporte. Es 

posible un espaciamiento corto porque no esta dispuesto ningun elemento de funcion tal como par ejemplo un 

25 cuchillo de separaciOn en esta area. 

El dispositivo de control puede ser disefiado de modo que aumenta temporalmente la velocidad del segundo 

dispositivo de transporte y/o disminuye temporalmente la velocidad del primer dispositivo de transporte, en particular 

cuando se encuentra un lugar de divisiOn entre los dos dispositivos de transporte. 

Tambian es posible que el dispositivo de control comprenda una unidad de control que determina el momento en 

30 que se encuentra un lugar de divisiOn entre los dispositivos de transporte. Como alternativa Iambi& aqui puede 

estar previsto un sensor. 

A continuaci6n se describira mas detalladamente la presente invenciOn haciendo referencia a las siguientes figuras: 

La figura 1 es una representacion esquematica de una maquina de Ilenado de salchichas con un dispositivo de 

acuerdo con la invenciOn para la separaciOn de una cadena de salchichas. 

35 La figura 2 es una seccion esquematica longitudinal a travas de un dispositivo de acuerdo con la invenciOn para la 

separaciOn de cadenas de salchichas. 

La figura 3 muestra esquematicamente las salchichas despuas y antes del aumento del tamafio del lugar de division. 

La figura 4 es una secciOn a lo largo de la linea K-K de la figura 2. 

La figura 5 muestra esquematicamente un dispositivo de separaci6n alternativo del que se muestra en la figura 4. 

40 La figura 1 muestra esquematicamente la vista general de una maquina de Ilenado 10 que comprende un dispositivo 

para la separaci6n de una cadena de salchichas 1. Ademas, la maquina de Ilenado presenta un embudo de Ilenado 

7 para el relleno de salchicha. Con 5 se seriala un tuba de Ilenado a travas del cual se puede empujar el relleno de 

salchicha con la ayuda de un dispositivo de transporte, en particular una bomba de paletas por medio del tuba 5 en 

una envoltura de salchicha. Con 6 se seliala un freno de tripa por medio del que se puede conducir y tensar par 

45 ejemplo una cubierta de salchicha colocada sobre el tubo de Ilenado. A travas de la expulsion del relleno, es decir, 

del relleno de salchicha, se puede estirar asi la envoltura de las salchichas en la direcci6n de transporte desde el 

tubo de Ilenado. Con 16 se seliala un engranaje de torsiOn, para la formacion de un lugar de division o un lugar de 

torsiOn entre as salchichas individuales. Esto significa que el tubo de Ilenado 5 junto con el freno para la tripa se 

puede girar alrededor del eje A y se puede producir un lugar de torsi6n al sostener la salchicha sobre el dispositivo 

50 de transporte 2. 

El disposifivo de transporte 2 esta formado aqui, como se observa tambian en la figura 2, par medios de transporte 

ubicados uno frente al afro, cintas circulantes sin fin ubicadas aqui una frente a la otra o tambien cadenas de 

transporte con elementos desplazadores. Las cintas se mueven cada una alrededor de rodillos de desvio 9 que giran 

alrededor de ejes correspondientes 11, en donde cada una de las cintas es impulsada por lo menos par un rodillo. El 
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espaciamiento de las cintas es ajustable de tal manera que las salchichas de calibre determinado pueden ser 

retenidas de manera fija entre las cintas y transportadas en la direcciOn de transporte T. En la direcciOn de 

transporte detras del primer dispositivo de transporte 2 esta previsto un segundo dispositivo de transporte 3. Es 

conveniente que el espaciamiento entre los dispositivos de transporte se encuentre en un margen de 1 a 5 mm. Por 

5 lo tanto, tambien las salchichas codas pueden ser transferidas de forma segura desde un dispositivo de transporte 

hacia el siguiente. El segundo dispositivo de transporte 3 esta configurado de manera correspondiente al primer 

dispositivo de transporte, en donde, sin embargo, el segundo dispositivo de transporte presenta adicionalmente un 

dispositivo de separaci6n 4a,b para la separaciOn de salchichas dispuestas una detras de la otra en el lugar de 

divisiOn 12. En la figura 2 no se representa el dispositivo de separaciOn 4a,b. Los dispositivos de transporte 2, 3 

10 tienen de manera conveniente motores de accionamiento separados no ilustrados y se pueden dirigir de manera 

separada el uno del otro. 

Como puede observarse, en particular, en la figura 4, un dispositivo de separation correspondiente 4a, b puede 

comprender dos elementos de separaciOn 4a,b dispuestos entre las cintas ubicadas una frente a la otra que pueden 

moverse el uno hacia el otro, como se observa claramente con las flechas en la figura 4, y pueden separar las 

15 salchichas 8 en su lugar de division 12. Ademas, los elementos de separation 4a,b pueden presentar dos hojas o 

una hoja 4a y un contrasoporte 4b. 

Como se ilustra en la figura 5, los elementos de separaci6n 4a,b tambien pueden estar configurados de modo que se 

hacen girar alrededor de un eje 13 para realizar la divisiOn. Por ejemplo, el elemento de separaciOn 4a comprende 

aqui dos hojas ubicadas una frente a la otra y el elemento de separaci6n b comprende dos elementos de 

20 contrasoporte ubicados uno frente al otro. Los contrasoportes sirven durante el proceso de torte como 

contrasoportes para las hojas. 

El dispositivo presenta adernas un dispositivo de control 14 que controla el proceso de Ilenado. El control esta 

diseriado de modo que controla los dispositivos de transporte 2, 3, en particular sus accionamientos, de manera que 

la velocidad de transporte del primer y del segundo dispositivo de transporte es diferente por lo menos 

25 temporalmente, de manera que aumenta el tamario del lugar de divisiOn 12 entre dos salchichas colocadas la una al 

lado de la otra. 

Como se observa en particular en la figura 2, las salchichas en una cadena de salchichas estan colocadas cerca la 

una de la otra. Como se observa en la figura 3, los puntos medios (medios en relaciOn con la longitud de la 

salchicha) tienen alli un espaciamiento dl entre ellos. Gracias a que el segundo dispositivo de transporte 3 se 

30 mueve por lo menos parcialmente con mayor velocidad que el primer dispositivo de transporte 2 se puede espaciar 

el lugar de division 12 entre los dos dispositivos de transporte de modo que se produce un espacio 17 entre las 

salchichas individuales 8. Por lo tanto, el espaciamiento d2 entre los puntos medios M1 y M2 es mayor que el 

espaciamiento dl antes del aumento de tamario. En particular, el espaciamiento d2 es 1 a 8 mm mayor que el 

espaciamiento dl. Las velocidades o la velocidad diferencial entre los dispositivos de transporte 2, 3 se ajustan de 

35 modo que se pueda producir un espacio 17 lo suficientemente grande. Por lo tanto, el dispositivo de separation 4a,b 

tiene espacio suficiente para la separaciOn del lugar de division 12. 

En particular, en el caso de una elevada capacidad de Ilenado es conveniente que este previsto un sensor 15 que 

pueda detectar el lugar de divisiOn 12. Cuando el detector 15a,b detecta un lugar de division 12 puede enviar 

senal de salida a una unidad de control del control 14, en donde se controla el dispositivo de divisiOn 4a,b 

40 dependiendo de esta serial, de modo que los elementos de separaci6n 4a,b se mueven entonces exactamente el 

uno hacia el otro, cuando el lugar de divisiOn 12 se encuentra en el lugar de separation B. El sensor este dispuesto 

en un lugar S aproximadamente en un margen de 50 a 400 mm delante del dispositivo de separaci6n 4a,b. Tal 

sensor puede presentar dos elementos sensores 15a,b, por ejemplo, que estan dispuestos lateralmente en el 

dispositivo de transporte 3 sobre una altura de las salchichas a ser transportadas. El sensor puede ser un sensor 

45 infrarrojo, por ejemplo, con una fuente de luz infrarroja 15a y un detector infrarrojo 15b ubicado enfrente de el. Sin 

embargo, el sensor tambien puede estar configurado, por ejemplo, como camara CCD o tambien como sensor de 

laser o luz roja. Es esencial que en el area S el sensor emita para una secci6n de salchicha Ilenada de manera 

abultada una serial diferente que para el lugar de divisiOn 12. 

Sin embargo, no es absolutamente necesario un sensor correspondiente. La position del lugar de divisiOn puede 

50 determinarse tambien de manera adicional o alternativa por medio de una unidad en el control 14 basandose en 

parametros conocidos, tales como por ejemplo el momento y el lugar A en el que se produce el lugar de divisiOn 12, 

la velocidad de transporte del dispositivo de transporte 2, la velocidad de transporte del disposifivo de transporte 3. 

Por lo tanto, el control puede determinar con exactitud el momento en que el lugar de divisiOn 12 se encuentra en el 

area de separation B y accionar entonces el dispositivo de separation 4a,b. 

55 El control 14 tambien puede comprender una unidad que determina con exactitud el momento en que el lugar de 

division 12 se encuentra en un area B entre los disposifivos de transporte 2, 3. El dispositivo de control 14 puede 

determinar esto basandose en parametros conocidos, tales como el lugar A y el momento de la producci6n del lugar 

de divisiOn y la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte 2. De manera adicional o como 

alternativa, tambien puede estar previsto un sensor correspondiente (no ilustrado) que este montado, por ejemplo, 

60 de la manera descrita en relaciOn con el detector 15a,b. Sin embargo, tambien es posible determinar a position del 

4 

ES 2 427 446 T3

 



lugar de divisiOn 12 en el Sea B basandose en la serial del sensor 15a,b. 

Por lo tanto, cuando el lugar de divisiOn 12 se encuentra entre los dispositivos de transporte 2, 3 se puede modificar 

de manera correspondiente la velocidad de transporte del primer y/o del segundo dispositivo de transporte, a fin de 

aumentar el tamaiio del lugar de division. 

5 A continuaciOn se explicard de manera mas detallada el procedimiento de acuerdo con la invenciOn haciendo 

referencia a las figuras 1 a 5. 

De manera conocida se empuja una masa pastosa a Imes del tubo de Ilenado hacia dentro de una piel de 

salchicha. Para la produccion de una cadena de salchichas se produce un lugar de division 12 en el area A entre el 

extremo del tubo de Ilenado y el primer dispositivo de transporte 2 por torsiOn. 

10 Sin embargo, tambien es posible producir el lugar de division 12 no por torsi6n sino, por ejemplo, a travas del 

desplazamiento de la masa pastosa y la colocaciOn de por lo menos una grapa (por ejemplo, una grapa metalica) 

con una engrapadora. 

La cadena de salchichas asi producida se transporta por medio del dispositivo de transporte 2 en la direcci6n de 

transporte T, en donde en el extremo del dispositivo de transporte 2 se transfieren las salchichas 8 a la segunda 

15 unidad de transporte 3. Puesto que los dos dispositivos de transports 2, 3 estan ubicados el uno cerca del otro, 

tambien es posible que las salchichas sean transferidas debidamente y que no queden colgadas. En el area B entre 

los dispositivos de transporte 2, 3 no se detiene la cadena de salchichas. Si el segundo dispositivo de transporte 3 

se mueve ahora de manera mas rapida que el primer dispositivo de transporte 2, se dilata y se aumenta de tamafio 

el lugar e divisiOn 12 en esta area, como se describiO anteriormente en relaciOn con la figura 3. La diferencia de 

20 velocidad entre los dispositivos de transporte 2, 3 se ajusta de manera que se obtenga el aumento de tamario 

deseado del espacio 17. Ademas, el dispositivo de transporte 3, por ejemplo, puede moverse de manera continua 

algo mas rapidamente que el dispositivo de transporte 2. 

Sin embargo, tambien es posible que la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte 3 sea 

aumentada temporalmente y/o la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte 2 sea disminuida 

25 temporalmente. Esto se realiza convenientemente cuando el lugar de divisiOn 12 esta entre los dispositivos de 

transports 2, 3 para que se pueda dilatar este lugar. La diferencia de la velocidad y la longitud del period° de tiempo 

de la modificacion de la velocidad se ajustan de tal manera que se produce el espacio con el tamario deseado. 

Despues de la aceleracion o el retardo, los dos dispositivos de transporte 2, 3 pueden continuar en movimiento con 

su velocidad previa, por ejemplo con la misma velocidad. Ademas, puede ser conveniente que el momento en el que 

30 el lugar de division 12 se encuentra en el area B sea determinado ya sea aritmeticamente o bien por medio de un 

sensor. 

La cadena de salchichas con el lugar de division 12 aumentado de tamario se sigue transportando entonces en la 

direcci6n de transporte T a traves del segundo dispositivo de transports 3 hasta que un lugar de divisiOn 12 

aumentado de tamario Ilegue al lugar de separacion B. El momento en que un lugar de divisiOn 12 Ilega a ubicarse 

35 en el area B puede ser determinado o calculado como se mencion6 anteriormente ya sea por medio del dispositivo 

de control 14 basandose en parametros conocidos y/o por medio de un sensor 15 a, b en el lugar S. 

Si se determin6 que un lugar de division esta ubicado en el area B, se dirigen los elementos de separaci6n 4 a,b del 

disposifivo de separaci6n y se realiza la separaciOn de la cadena de salchichas en el lugar de divisiOn 12. Las 

salchichas individuales son transportadas por el dispositivo de transports 3 para continuar su procesamiento. El 

40 proceso se repite para las siguientes salchichas o los siguientes lugares de divisiOn, respectivamente. 

Durante la separaci6n de la cadena de salchichas en el lugar de division 12, las salchichas son sujetadas de 

manera segura por el dispositivo de transports 3, es decir, a traves de las cintas ubicadas una frente a la otra, de 

modo que no se produce un desplazamiento de las salchichas durante la separacion. A traves de la invencian 

Iambi& es posible reducir sustancialmente las rupturas de la tripa. La presents invencion hace posible aumentar la 

45 velocidad de Ilenado y asi la prestaci6n efectiva. Durante la separacion no hay lugares de colisiOn y se hace posible 

una separaci6n limpia y un trabajo libre de fallos. 
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REIVINDICAC1ONES 

1. Un procedimiento para la separacion de una cadena de salchichas en salchichas individuales (8) con las 

siguientes etapas: 

Transportar las salchichas Ilenas divididas (8) con un primer dispositivo de transporte (2) y con un segundo 

5 dispositivo de transporte (3) dispuesto en direcciOn de transporte (T) detras del primer dispositivo de 

transporte (2), 

aumentar el tamano del lugar de divisiOn (12) entre dos salchichas dispuestas una detras de la otra (8) 

gracias a que la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte (2, 3) es por lo menos 

temporalmente mayor que la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte (2), caracterizado 

10 porque 

se realiza la separaci6n del lugar de divisiOn (12) en el segundo dispositivo de transporte (3). 

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 1, caracterizado porque se aumenta temporalmente la 

velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte (3) y/o se disminuye temporalmente la velocidad de 

transporte del primer dispositivo de transporte (2), en particular cuando el lugar de division se encuentra entre los 

15 dispositivos de transporte (2, 3). 

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 1 0 2, caracterizado porque se aumenta de tamano el lugar 

de divisiOn (12) de manera que el espaciamiento (d2) de los puntos medios (M1, M2) de las salchichas ubicadas una 

detras de la otra (8) es 1 — 8 mm mayor que el espaciamiento (d1) antes del aumento de tamano. 

4. Un procedimiento de acuerdo con por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la 

20 posici6n del lugar de division (12) delante del lugar de separaciOn (B) se determina mediante un sensor (15 a, b). 

5. Un procedimiento de acuerdo con par lo menos una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque se 

determina el momento en que un lugar de division (12) se encuentra entre los medios de transporte (2, 3) y entonces 

se rnodifica de manera correspondiente la velocidad de transporte del primer y/o del segundo dispositivo de 

transporte (2, 3). 

25 6. Un dispositivo (1) para la realizaciOn del procedimiento de acuerdo con la reivindicaciOn 1 con 

un primer dispositivo de transporte (2) para las salchichas (8), 

un segundo dispositivo de transporte (3) dispuesto en la direcci6n de transporte (T) detrds del primer 

disposifivo de transporte (2), y 

un dispositivo de separaciOn (4a, b) para la separaci6n de dos salchichas dispuestas una al lado de la otra (8) 

30 en el lugar de division (12), caracterizado porque el dispositivo de separaciOn (4a, b) esta dispuesto en el 

segundo dispositivo de transporte (3). 

7. Un dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicaciOn 6, caracterizado porque el dispositivo (1) comprende ademas 

un control (14) que dirige los dispositivos de transporte (2, 3) de manera que la velocidad de transporte del primer y 

del segundo dispositivo de transporte (2, 3) es por lo menos temporalmente diferente, de manera que se aumenta el 

35 tame° del lugar de divisiOn (12) entre dos salchichas dispuestas una al lado de la otra (8). 

8. Un dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicaciOn 1 02, caracterizado porque el primer y el segundo dispositivo 

de transporte (2, 3) comprende cada uno medios de transporte circulantes ubicados uno frente al otro, en particular 

cintas circulantes ubicadas una frente a la otra. 

9. Un dispositivo (1) de acuerdo con por lo menos una de las reivindicaciones 7 a 8, caracterizado porque en un 

40 area (S) delante del dispositivo de separaci6n (4a, b) en particular en un area de 50 a 400 mm delante del dispositivo 

de separaci6n (4a, b) esta dispuesto un sensor que puede detectar un lugar de separacion (12). 

10. Un dispositivo (1) de acuerdo con por lo menos una de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizado porque el 

espaciamiento entre los dos dispositivos de transporte (2, 3) esta ubicado en un margen de 1 a 5 mm. 

11. Un dispositivo (1) de acuerdo con par lo menos la reivindicaciOn 7, caracterizado porque el dispositivo de 

45 control (14) aumenta temporalmente la velocidad del segundo dispositivo de transporte (3) y/o disminuye 

temporalmente la velocidad del primer dispositivo de transporte (2), en particular cuando un lugar de divisiOn (12) 

esta ubicado entre los dispositivos de transporte (2, 3). 

12. Un disposifivo (1) de acuerdo con par lo menos una de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizado porque el 

dispositivo de control (14) comprende una unidad que capta el momento en que un lugar de division (12) este 

50 ubicado entre los dispositivos de transporte (2, 3). 
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