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DESCRIPCION
Dispositivo de encaje y procedimiento para el encaje de haces de cerdas en un cuerpo de cepillo

La invencion se refiere a un dispositivo de encaje para el encaje de haces de cerdas en un cuerpo de cepillo, en el
que esta previsto un dispositivo de alimentacion para la alimentacion de material de fijacién en forma de alambre, en
el que esta presente una instalacion de corte para cortar un elemento de fijacién desde el material de fijacion en
forma de alambre, en el que esta previsto un dispositivo de formacion para la transformacion del elemento de fijacion
en un elemento de fijacion formado, en el que, ademas, esta presente una instalacion de alimentaciéon para la
alimentacion de haces de cerdas y en el que, ademas, esta prevista una instalacion de impacto para introducir por
empuje un elemento de fijacion con haz de cerdas recibido en el cuerpo de cepillo. La invencién se refiere, ademas,
a un procedimiento para el encaje de haces de cerdas en un cuerpo de cepillo. A través del encaje de hacer de
cerda en cuerpos de cepillo se fabrican cepillos, que se pueden emplear para las mas diferentes aplicaciones. En
este caso se puede tratar, por ejemplo, de cepillos para barrer, cepillos de limpieza, cepillos para el cuidado corporal
o también de cepillos de aseo.

Se conocen dispositivos de encaje y procedimientos del tipo descrito al principio a partir de la practica en diferentes
formas de realizacion. La instalacion de corte para cortar un elemento de fijacion esta constituida en los dispositivos
de encaje conocidos, en general, por una cuchilla de corte mavil linealmente. También en el dispositivo de fijacion
para la generacion de elementos de fijacion normalmente en forma de U es habitual un elemento de formacién movil
linealmente. Ademas, el elemento de fijacién en forma de U es insertado en el cuerpo de cepillo con un haz de
cerdas recibido por medio de una lenglieta de impacto movil linealmente en vaivén. Los dispositivos de encaje
conocidos trabajan, por lo tanto, con tres etapas de trabajo de traslacién, que son relativamente costosas de
controlar y que hacen que el dispositivo de encaje sea propenso a averias. Por lo demas, en los dispositivos de
encaje conocidos, en general, el alojamiento para el elemento de fijacion a cortar esta dispuesto en el canal de guia
para la lengiieta de impacto, de manera que la lenglieta de impacto después del encaje debe retraerse en primer
lugar detras del alojamiento, antes de que pueda seguir otro material de fijacion. Esto tiene la consecuencia de que
los dispositivos de encaje conocidos presentan una frecuencia de impulso de reloj o bien una velocidad de trabajo
relativamente reducidas.

En cambio, la invencion se basa en el problema técnico de indicar un dispositivo de encaje del tipo mencionado al
principio, que trabaja y esta constituido sencillo y poco costoso asi como se puede accionar con alta frecuencia de
pulso de reloj o bien velocidad de trabajo. Ademas, la invencion se basa en el problema técnico de indicar un
procedimiento correspondiente.

Para la solucién de este problema técnico, la invencién ensefia un dispositivo de encaje para el encaje de haces de
cerdas en un cuerpo de cepillo de acuerdo con la reivindicacion 1.

Esta en el marco de la invencion que a cada elemento de fijacion esta asociado un haz de cerdas, cuyo haz de
cerdas se fija con el elemento de fijacion en el cuerpo de cepillo. Un elemento de fijaciéon se introduce o bien se
encajaron u haz de cerdas asociado o bien recibido en un orificio de alojamiento o bien en un taladro de alojamiento
en el cuerpo de cepillo. De manera mas conveniente, las dos mitades del haz de cerdas se alinean durante esta
introduccion o bien encaje y sobresalen después de la fijacion desde el orificio de alojamiento o bien desde el taladro
de alojamiento.

De acuerdo con la invencion, tanto el elemento de corte como también el elemento de formacion estan conectados
en el cuerpo de base giratorio, de manera que durante la rotacion del cuerpo de base se recorta un elemento de
fijacion y se molea por el elemento de formacion. El cuerpo de base giratorio con el elemento de corte conectado y el
elemento de formaciéon conectado es entonces tanto el dispositivo de corte como también el dispositivo de formacién
del dispositivo de encaje de acuerdo con la invencion. Esta en el marco de la invencién que durante el proceso de
rotacion del cuerpo de base tienen lugar tanto el corte como también la formacion del elemento de fijacion.

En el material de fijacion alimentado se trata de manera recomendable de alambre metalico. El material de fijacion
es alimentado con preferencia linealmente y con la instalacion de corte se corta con preferencia un elemento de
fijacion en primer lugar linealmente desde el material de fijacion. EI material de fijacion alimentado y el elemento de
fijaciéon cortado del mismo son recibidos de manera mas conveniente en un alojamiento del dispositivo de encaje.
Esta en el marco de la invencion que el elemento de fijacion en primer lugar no formado todavia o bien el elemento
de fijacion lineal se lleve a una forma prevista para el proceso de encaje con el dispositivo de formacién o bien con el
elemento de formacion.

Una forma de realizacion preferida de la invencion se caracteriza porque el elemento de fijacion, en particular el
elemento de fijacion lineal con el dispositivo de formacion o bien con el elemento de formacién conectado en el
cuerpo de base giratorio se conforma en un elemento de fijacién en forma de U. El elemento de fijaciéon conformado
presenta entonces, por lo tanto, una base en forma de U y dos brazos de la U conectados en ella. Esta en el marco
de la invencion que las puntas de los brazos de la U del elemento de fijacion en forma de U sean introducidas en el
fondo/base de un orificio de alojamiento o bien de un taladro de alojamiento del cuerpo de cepillo y que el haz de
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cerdas asociado sea fijado de esta manera en el cuerpo de cepillo.

Con preferencia, el canto de corte efectivo del elemento de corte esta dispuesto en el sentido de rotacion del cuerpo
de base delante del elemento de formaciéon, de manera que en primer lugar se corta el elemento de fijacion, en
particular el elemento de fijacion lineal desde el material de fijacion en forma de alambre y a continuacién se
conforma el elemento de fijacién, en particular se conforma en el elemento de fijacién en forma de U. Por lo tanto,
esta en el marco de la invencion, que en la secuencia temporal se realice en primer lugar el corte y a continuacion la
formacion del elemento de fijacion. De manera mas conveniente, en el elemento de corte se trata, por lo demas, de
una cuchilla de corte.

Una forma de realizacion especialmente probada de la invencion se caracteriza porque el cuerpo de base giratorio
esta configurado como tambor de forma cilindrica o bien como rodillos de forma cilindrica y que el elemento de
formacién y/o el elemento de corte sobresale/n hacia fuera desde la superficie envolvente cilindrica del tambor o
bien del rodillo. En el elemento de formacién se trata con preferencia de un saliente de formaciéon que sobresale
desde la superficie envolvente cilindrica. Pero el cuerpo de base podria estan configurado con respecto a su
periferia también de forma poligonal, por ejemplo de forma cuadrada.

De acuerdo con una variante de realizacion preferida de la invencion, el cuerpo de base gira durante el
funcionamiento del dispositivo con el miso sentido de rotacion o bien sentido de giro, en particular continuamente
con el mismo sentido de rotacién o bien sentido de giro. De esta manera se garantiza una frecuencia de pulso de
reloj o bien velocidad de trabajo alta. Ademas, esta en el marco de la invencion que el dispositivo de encaje de
acuerdo con la invencion esté disefiado con la salvedad de que después del corte de un elemento de fijacion y
después de la formacion del elemento de fijacion, el cuerpo de base continta girando con el mismo sentido de
rotacion o bien sentido de giro y de que durante este rotacion siguiente se puede alimentar mas material de fijacion
en forma de alambre hacia al alojamiento y entonces se puede cortar y formar otro elemento de fijacion después de
una revolucién del cuerpo de base.

De acuerdo con otra variante de realizacion de la invencién, el cuerpo de base giratorio realiza durante el
funcionamiento del dispositivo un movimiento de rotacion oscilante. Movimiento de rotacion oscilante significa aqui
que el cuerpo de base gira alternando sobre al menos una parte de una revolucién completa en sentido de rotacién y
sobre al menos una parte de una revolucion completa gira en contra del sentido de rotacion. A este respecto, esta en
el marco de la invencién que el corte y formacion del elemento de fijacion se realiza durante la rotacion del cuerpo
de base en sentido de rotacion.

De manera recomendable, el material de fijacion o bien un elemento de fijacion recortado del material de fijacion es
recibido en un alojamiento dispuesto delante de un canal de formacion. De acuerdo con una forma de realizacion
especialmente preferida, el elemento de formacion conectado en el cuerpo de base giratorio introduce a presion el
elemento de fijacion en el canal de formacion, con la salvedad de que el elemento de fijacién de conforma, en
particular se conforma en el elemento de fijacién en forma de U. Con preferencia, un elemento de fijacion recibido en
el alojamiento o bien el elemento de fijacion lineal esta dispuesto perpendicularmente o esencialmente perpendicular
a la direccion longitudinal el canal de formacién. Se recomienda que la anchura del canal de formacién corresponda
a la longitud o bien aproximadamente a la longitud de la base de la U de un elemento de fijacion en forma de U y
que el encaje del elemento de fijacion lineal en el canal de formacion se realice por medio del elemento de
formacion, con la salvedad de que las zonas extremas del elemento de fijacion lineal sean alineadas con respecto a
los dos brazos de la U del elemento de fijacion en forma de U con relacion a la base de la U. Con preferencia, el
elemento de fijacion lineal esta dispuesto centrado en el alojamiento delante de la entrada del canal de formacion, de
manera que la zona media del elemento de fijacion, que forma la base de la U después de la formacion, esta
dispuesta lo mas exactamente posible delante del orificio del canal de formacion. Durante el encaje del elemento de
fijacion en el orificio del canal de formacién o bien en el canal de formacion, entonces las dos zonas extremas del
elemento de fijacion, que estan conectada en la zona media del elemento de fijacion, estan alineadas con los brazos
de la U. De manera mas conveniente, estos brazos de la U del elemento de fijacion formado se deslizan, durante el
desplazamiento del elemento de fijacion en forma de U a través del canal de formacion a lo largo de las paredes del
canal de formacion. De forma recomendable, los dos brazos de la U de un elemento de fijacién en forma de U tienen
la misma longitud o bien esencialmente la misma longitud.

Esta en el marco de la invencién que la instalacion de encaje presenta una lenglieta de impacto guiada en un canal
de guia, con cuya lengleta de impacto se puede introducir a presion un elemento de fijacion formado en el cuerpo
de cepillo o bien en un taladro de alojamiento del cuerpo de cepillo. Una forma de realizacién especialmente
preferida de la invencién se caracteriza porque el elemento de fijacion formado se puede transferir o bien insertar
con el elemento de formacién conectado en el cuerpo de base giratorio en el canal de guia. Ademas, esta en el
marco de la invencion que la lenglieta de impacto sea moévil en vaivén en el canal de guia asociado y en concreto de
manera mas conveniente con alta velocidad. En este caso, se recomienda proceder de la siguiente manera: La
lenglieta de impacto detecta durante el movimiento de impacto un elemento de fijacion formado introducido en el
canal de guia y choca con él en la direccion el cuerpo de cepillo. En el camino hacia el cuerpo de cepillo se recibe un
haz de cerdas. Esta en el marco de la invencion que el extremo frontal de la lengiieta de impacto impulse la base de
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la U de un elemento de fijacion en forma de U y que los brazos de la U estén alineados durante el proceso de
impacto en la direccion del cuerpo de cepillo. Después del encaje del elemento de fijacién o bien de los brazos de la
U del elemento de fijacion en el cuerpo de cepillo, la lengiieta de impacto retrocede de nuevo y se introduce otro
elemento de fijacion formado en el canal de guia. A continuacion, la lengleta de impacto introduce a presion el
elemento de fijacion como se ha descrito anteriormente de nuevo en el cuerpo de cepillo y asi sucesivamente. Con
cada movimiento de impacto de la lenglieta de impacto en la direccion del cuerpo de cepillo se transfiere, por lo
tanto, un elemento de fijacién con haz de cerdas recibido hacia el cuerpo de cepillo.

Con preferencia, el canal de formacion esta conectado directamente con el canal de guia. De manera recomendable,
se puede introducir un elemento de fijacion formado con la ayuda del elemento de formacion a través del canal de
formacion en el canal de guia de la instalacion de impacto. Por lo tanto, en esta forma de realizacion, el elemento de
formacion del cuerpo de base desplaza el elemento de fijacion por decirlo asi a través del canal de formacion hacia
el canal de guia o bien en el canal de guia. El canal de formacion esta configurado de manera mas conveniente en
forma de arco circular.

La invencion se caracteriza porque el canal de guia esta dispuesto con la lenglieta de impacto guiada en él sobre
otro nivel de altura que el alojamiento para el material de fijacion o bien para el elemento de fijacion recortado del
mismo. De acuerdo con una variante de realizacion recomendada, cuando el canal de guia esta dispuesto horizontal
o bien cuando la lengleta de impacto esta dispuesta horizontal, el canal de guia esta dispuesto con la lengiieta de
impacto debajo del alojamiento para el material de fijacion o bien para el elemento de fijacion recortado del mismo.
La separacion moderada en la altura del alojamiento desde el canal de guia con la lenglieta de impacto posibilita
especialmente que la alimentacion del material de fijacion sea independiente del proceso de introduccién a presion
para el elemento de fijacion. Durante un proceso de introduccion a presion se introduce ya mas material de fijacion
para el siguiente proceso de impacto en el alojamiento. Por lo demas, de acuerdo con una forma de realizacion
especialmente preferida, el cuerpo de base continda girando continuamente con el mismo sentido de giro, de
manera que una revolucion después del proceso de corte y de formacion precedente, el elemento de corte y el
elemento de formacion estan disponibles ya para el siguiente proceso de corte y proceso de formacién en el material
de fijacion introducido en el alojamiento. Tanto el elemento de corte como también el elemento de formacion estan
conectados fijamente en el cuerpo de base y no son mdviles con relacion al cuerpo de base.

Para la solucién del problema técnico, la invencion ensefia, ademas, un procedimiento para el encaje de haces de
cerda en un cuerpo de cepillo de acuerdo con la reivindicacién 13.

De acuerdo con una forma de realizacién especialmente recomendada, en este caso el cuerpo de base continta
girando en el mismo sentido de rotacion o sentido de giro, en particular ira continuamente. Otra forma de realizacién
se caracteriza porque el cuerpo de base realiza un movimiento de rotaciéon oscilante o bien realiza durante la
rotacion siguiente un movimiento de rotacion oscilante.

En particular, esta en el marco de la invencion que el dispositivo de encaje de acuerdo con la invencién trabaja
continuamente o bien que el procedimiento de acuerdo con la invencién se realiza continuamente. Esto significa
especialmente que la lengiieta de impacto de la instalacion de impacto se mueve en vaivén para una pluralidad de
procesos de encaje y en concreto con preferencia con alta velocidad, mientras que el cuerpo de base con elemento
de corte y elemento de formacién continta girando, con preferencia continia girado con el mismo sentido de giro y
de una manera especialmente preferida continlla girando continuamente con el mismo sentido de rotacion. Se
entiende que los procesos de corte y formacion asi como de encaje son sincronizados entre si y que la velocidad de
giro del cuerpo de base, por una parte y la frecuencia de encaje de la lenglieta de impacto, por otra parte, son
controladas o bien reguladas de manera correspondiente.

La invencié se basa en primer lugar en el reconocimiento de que el dispositivo de encaje de acuerdo con la
invencion es esencialmente mas sencillo o bien menos complejo en su estructura y en su modo de funcionamiento
frente a los dispositivos de encaje conocidos por la practica y a partir del estado de la técnica. Los tres movimientos
de traslaciéon necesarios en los dispositivos de encaje conocidos para cortar, formar y encajar son sustituidos de
acuerdo con la invencion por un solo movimiento de rotacion y un movimiento de traslacion. Esto simplifica el modo
de funcionamiento y especialmente también el control o bien la regulacion del dispositivo de encaje. La invencion se
basa, ademas, en el reconocimiento de que el dispositivo de encaje de acuerdo con la invenciéon o bien el
procedimiento de acuerdo con la invencién pueden trabajar con velocidad de trabajo esencialmente mas alta que los
dispositivos de encaje conocidos a partir del estado de la técnica. La invencion parte sobre todo del reconocimiento
de que es ventajoso que el alojamiento para el material de fijacion y el lugar del corte y de la formacion estén
dispuestos separados del canal de guia con la lenglieta de impacto. De esta manera, de acuerdo con la invencion se
puede seguir ya el material de fijacion, aunque no haya terminado todavia el proceso de encaje. Ademas, hay que
subrayar que el dispositivo de acuerdo con la invencion se puede realizar con medidas relativamente sencillas y, por
lo tanto, también con costes relativamente reducidos.

A continuacion se explica en detalle la invencion con la ayuda de un dibujo que representa solamente un ejemplo de
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realizacién. Se muestra en representacion esquematica lo siguiente:
La figura 1 muestra una vista en planta superior sobre un dispositivo de encaje de acuerdo con la invencion.

La figura 2 muestra una representacion en perspectiva de una parte del dispositivo de encaje de acuerdo con la
invencion en una primera posicién funcional.

La figura 3 muestra el objeto segun la figura 2 en una segunda posicion funcional.
La figura 4 muestra el objeto segun la figura 2 en una tercera posicion funcional.
La figura 5 muestra el objeto segun la figura 2 en una cuarta posicion funcional.
La figura 6 muestra el objeto segun la figura 2 en una quinta posicion funcional y
La figura 7 muestra el objeto segun la figura 2 en una sexta posicién funcional.

Las figuras muestran un dispositivo de encaje para el encaje de haces de cerdas 1 en un cuerpo de cepillo 2. Este
dispositivo de encaje presenta en primer lugar un dispositivo de alimentacion 3 para la alimentacion de material de
fijacion 4 en forma de alambre. En el material de fijacion 4 en forma de alambre se puede tratar en la forma de
realizacion de un alambre metalico fino. Desde el material de fijacion 4 en forma de alambre se cortan con un
elemento de corte 5 o bien cuchilla de corte unos elementos de fijacion lineales 6 en forma de trozos de alambre
lineales cortos. Con la ayuda de un elemento de formacion 7 se transforman los elementos de fijacion lineales 6 o en
los trozos se alambre lineales cortos en elementos de fijacion 8 en forma de U. Un elemento de fijacion 8 en forma
de U de este tipo se encaje entonces con la lengiieta de impacto 9 de una instalacion de impacto 10 en un taladro de
alojamiento 11 del cuerpo de cepillo 2. Antes de la insercién en el cuerpo de cepillo 2 se alimenta un haz de cerdas 1
al elemento de fijacion 8 en forma de U con la instalacion de alimentacion 12. Este haz de cerdas 1 se fija entonces
con el elemento de fijacién 8 en forma de U en el cuerpo de cepillo 2 o bien en el taladro de alojamiento 11 del
cuerpo de cepillo 2.

A continuacidon se explica en detalle el modo de funcionamiento del dispositivo de encaje de acuerdo con la
invencion. Con el dispositivo de alimentacion 3 se alimenta material de fijacion 4 en forma de alambre metalico a un
alojamiento 13. El alojamiento 13 esta dispuesto en la zona de actuacién de un cuerpo de base 14 que gira
continuamente en el mismo sentido de rotacion. En el cuerpo de base 14 giratorio esta conectado el elemento de
corte 5, con el que se recorte durante la rotacion del cuerpo de base 14 un elemento de fijacion lineal 6 desde el
material de fijacion 4. Inmediatamente después se forma el elemento de fijacion lineal 6 recibido en el alojamiento
desde el elemento de formacion 7 conectado de la misma manera en el cuerpo de base 14 giratorio. El elemento de
fijacion lineal 6 esta dispuesto en el alojamiento 13 perpendicularmente a un canal de formacién 15. Este elemento
de fijacion lineal 6 es presionado por el elemento de formacion giratorio 7 en el canal de formacién 15, de manera
que los dos extremos del elemento de fijacion lineal 6 se alinean con los brazos de la U 16 de un elemento de
fijacion 8 en forma de U. Con preferencia, el elemento de fijacion lineal 6 esta dispuesto centrado delante del canal
de formacion 15, de manera que durante la formacién por medio del elemento de formacién 7 resultan brazos de la
U 16 de la misma longitud. El elemento de formacién 7 giratorio con el cuerpo de base 14 impulsa la base de la U 17
del elemento de fijacion 8 en forma de U y desplaza este elemento de fijacion 8 a través del canal de formacion 15
en el canal de guia 18 de la instalacién de impacto 10. El canal de formacion 15 esta configurado de manera mas
conveniente y en el ejemplo de realizacion en forma de arco circular.

El elemento de fijacion 8 en forma de U transferido al canal de guia 18 se inserta entonces con la lengieta de
impacto 9 de la instalacién de impacto 10 en el cuerpo de cepillo 2. En este caso, la lengleta de impacto 9 impulsa
la base de la U 17 del elemento de fijacion 8 en forma de U y las puntas de los brazos de la U 16 apuntan en
direccion del cuerpo de cepillo 2. En el camino hacia el cuerpo de cepillo 2 se alimenta un haz de cerdas 1 al
elemento de fijacion 8 en forma de U con la instalacion de alimentacion 12. El haz de cerdas 1 se apoya entonces de
manera mas conveniente en la base de la U 17 del elemento de fijacion 8 en forma de U y durante la insercion de los
dos brazos de la U 16 el elemento de fijacion 8, las dos mitades del haz de cerdas 1 se alinean y sobresalen desde
el taladro de alojamiento 11 asociado del cuerpo de cepillo 2. De esta manera, se fija el haz de cerdas 1 con la
ayuda del elemento de fijacion 8 en forma de U en el cuerpo de cepillo 2.

Durante el proceso de encaje explicado anteriormente, en el dispositivo de encaje de acuerdo con la invencion se
puede introducir ya mas material de fijacion 4 en el alojamiento 13. Ademas, el cuerpo de base 14 contintia girando
con preferencia y en el ejemplo de realizacion con el mismo sentido de rotaciéon, de manera que una revolucion
después del proceso de corte y de formacion precedente se puede cortar otro elemento de fijacion lineal 6 desde el
material de fijacién 4 y se puede transformar en el elemento de fijacion 8 en forma de U. Como resultado, el
dispositivo de encaje de acuerdo con la invencion se caracteriza por una frecuencia de pulso de reloj alta o bien por
una velocidad de trabajo alta
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de encaje para el encaje de haces de cerdas (1) en un cuerpo de cepillo (2), en el que esta previsto
un dispositivo de alimentacion (3) para la alimentacion de material de fijacion (4) en forma de alambre, en el que esta
presente una instalacion de corte para recortar un elemento de fijacion (6) desde el material de fijacion (4) en forma
de alambre, en el que, ademas, esta prevista una instalacion de alimentacion (12) para la alimentacion de haces de
cerdas (1) y en el que, ademas, esta presente una instalacion de impacto (10) para la introduccién por empuje de un
elemento de fijacion (8) con haces de cerdas (1) recibidos en el cuerpo de cepillo (2), en el que esta previsto un
cuerpo de base giratorio (14),

en el que en el cuerpo de base giratorio (14) esta conectado un elemento de corte (5) y en el que durante la rotacion
del cuerpo de base (14) el elemento de fijacion (6) se puede separar con el elemento de corte (5) desde el material
de fijacion (4),

en el que esta previsto un dispositivo de formacion para la transformacion del elemento de fijacion (6) en un
elemento de fijacion formado (8) y en el que a tal fin en el cuerpo de base giratorio (14) esta conectado un elemento
de formacion (7) y en el que durante la rotacion del cuerpo de base (14) se conforma el elemento de fijacion (6) a
través de la actuacion del elemento de formacion (7) y

en el que tanto el elemento de corte como también el elemento de formacion estan conectados fijamente en el
cuerpo de base y no son moviles con respecto al cuerpo de base.

2.- Dispositivo de encaje de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el elemento de fijacion (6) se puede conformar
con el dispositivo de formacion o bien con el elemento de formacién (7) conectado en el cuerpo de base giratorio
(14) para formar un elemento de fijacion (8) en forma de U.

3.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 6 2, en el que el canto de corte del elemento
de corte (5) esta dispuesto en el sentido de rotacion del cuerpo de base (14) delante del elemento de formacion (7).

4.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, en el que el cuerpo de base giratorio (14)
esta configurado como tambor de forma cilindrica y en el que el elemento de formacion (7) y/o el elemento de corte
(5) sobresale/n desde la superficie envolvente cilindrica del tambor hacia fuera.

5.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, en el que el cuerpo de base (14) gira
durante el funcionamiento del dispositivo continuamente con el mismo sentido de rotacion.

6.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, en el que el cuerpo de base giratorio (14)
realiza durante el funcionamiento del dispositivo un movimiento de rotacién oscilante.

7.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el dispositivo esta disefiado con
la salvedad de que después del corte y formacion de un elemento de fijacion, el cuerpo de base (14) continta
girando y en el que durante este rotacion siguiente se puede alimentar mas material de fijacion (4) en forma de
alambre y entonces se puede cortar y formar otro elemento de fijacion.

8.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, en el que el material de fijacion (4) o bien
un elemento de fijacion (6) recortado del material de fijacion (4) es recibido en un alojamiento (13) dispuesto delante
de un canal de formacion (15) y en el que el elemento de formacion (7) conectado en el cuerpo de base giratorio (14)
introduce a presion el elemento de fijacion (6) en el canal de formacién (15), con la salvedad de que se conforma el
elemento de fijacion (6).

9.- Dispositivo de encaje de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que la anchura del canal de formacién (15)
corresponde a la longitud o bien aproximadamente a la longitud de la base de la U de un elemento de fijacién (8) en
forma de U y en el que el encaje del elemento de fijacion (6) en el canal de formacion (15) se realiza por medio del
elemento de formacion (7), con la salvedad de que las zonas extremas del elemento de fijacion (6) son alineadas
con respecto a los dos brazos de la U (16) del elemento de fijacién (8) en forma de U.

10.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 9, en el que la instalacion de impacto (10)
presenta una lenglieta de impacto (9) guiada en un canal de guia (18), con cuya lenglieta de impacto (9) se puede
introducir a presion un elemento de fijacion en el cuerpo de cepillo (2) y en el que el elemento de fijacion formado (8)
se puede transferir con el elemento de formacion (7) conectado en el cuerpo de base (14) giratorio al canal de guia
(18).

11.- Dispositivo de encaje de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que el canal de formacién (15) esta conectado
directamente con el canal de guia (18) y en el que un elemento de fijacion (8) formado se puede introducir con el
elemento de formacion (7) a través del canal de formacién (15) en el canal de guia (18).

12.- Dispositivo de encaje de acuerdo con una de las reivindicaciones 10 u 11, en el que el canal de guia (18) esta
6
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dispuesto con la lenglieta de impacto (9) guiada en él sobre otro nivel de altura que el alojamiento (13) para el
material de fijacion (4) o bien para el elemento de fijacion (6) recortado a tal fin.

13.- Procedimiento para el encaje de hacer de cerdas (1) en un cuerpo de cepillo (2), en el que se introduce material
de fijacion (4) en forma de alambre en un alojamiento (13), en el que desde este material de fijacion (4) recibido en el
alojamiento (13) se recorta un elemento de fijacion (6) con un elemento de corte (5) conectado en un cuerpo de base
(14) giratorio, en el que este elemento de fijacion (6) se forma con un elemento de formacion (7) conectado en el
cuerpo de base (14) giratorio, en el que tanto el elemento de corte como también el elemento de formacion estan
conectados fijamente en el cuerpo de base y no son mdviles con relacion al cuerpo de base,

en el que el elemento de fijacion (8) formado es transferido a una instalacion de impacto (10) dispuesta sobre otro
nivel que el alojamiento (13), en el que el elemento de fijacién (8) formado es introducido a presion con la instalacion
de impacto (10) en el cuerpo del cepillo (2), en el que se alimenta un haz de cerdas (1) al elemento de fijacion (8)
formado antes del encaje,

y en el que durante el proceso de introduccion a presion se introduce mas material de fijacion (4) en el alojamiento
(13) y el cuerpo de base (14) continia girando con el elemento de corte (5) conectado y con el elemento de
formacion (7) conectado.

14.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 13, en el que el cuerpo de base (14) gira continuamente en el
mismo sentido de rotacion.

15.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 13, en el que el cuerpo de base (14) realiza un movimiento de
rotacién oscilante.



ES 2427599 T3

Fig.1

1%




ES 2427599 T3




ES 2427599 T3

Fig:3

/T
— [
14® dB(Boﬁ
D
D 0(7 |
5
- [
—
b7/ A
3
b

8










ES 2427599 T3




ES 2427599 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

