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DESCRIPCION
Dispositivo para fijar una placa a una prensa impresora y prensa impresora.
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un dispositivo de montaje de una placa de maquina para una impresora y a una
impresora.

Antecedentes de la técnica

El documento DE 29 48 488 Al da a conocer un dispositivo de montaje de placa de maquina para una impresora
segun el predmbulo de la reivindicacion 1.

Se conoce una impresora en la que se monta una placa de maquina en la circunferencia exterior del cilindro de la
placa de maquina fijado en un arbol de accionamiento de la placa de maquina.

Sumario de lainvencion

Problemas que soluciona la invencion

En la impresora mencionada anteriormente, se puede enrollar una placa de maquina en forma de l&dmina en un
cilindro de placa de maquina fijado en un &rbol de accionamiento de placa de méaquina. En dicho caso, el montaje de
la placa de maquina en la impresora resulta complicado y el acoplamiento preciso de la placa de maquina al cilindro
de placa de méaquina, dificultoso.

Con el fin de evitar dicha dificultad, se puede enrollar la placa de maquina en forma de lamina en el cilindro de la
placa de maquina cuando se desacopla dicho cilindro de la placa de maquina del &rbol de accionamiento de la placa
de maquina, seguido por la fijaciéon de dicho cilindro de la placa de maquina en el arbol de accionamiento de la placa
de maquina. En este caso, debido a que el cilindro de la placa de maquina resulta considerablemente pesado, el
acoplamiento y el desacoplamiento del cilindro de placa de maquina de y al arbol de accionamiento de la placa de
magquina resulta dificil.

El inventor de la presente invencion ha propuesto una placa de maquina para una impresora que soluciona el
problema mencionado anteriormente y permite un acoplamiento sencillo y preciso de dicha placa de maquina a una
impresora; especificamente, una placa de maquina provista de una zona de forma que prevé una parte de la
superficie circunferencial exterior de un cuerpo de placa de maquina formado a partir de material elastico en una
forma cilindrica, y una parte de acoplamiento que se proyecta radialmente hacia la parte interior desde la
circunferencia interior del cuerpo de la placa de maquina y se extiende en la direccion axial (solicitud de patente
japonesa n° 2008-137766).

Un objetivo de la presente invencidon es proporcionar un dispositivo de montaje de placa de maquina para una
impresora que pueda acoplar una placa de maquina cilindrica a la impresora tal como se ha mencionado
anteriormente con mayor facilidad y precision, ademas de una impresora.

Medios para solucionar los problemas

La presente invencién hace referencia a un dispositivo de montaje de placa de maquina para una impresora que se
prevé de forma fija en un arbol de accionamiento de placa de maquina de la impresora para el montaje de una placa
de maquina con una zona de forma en una parte de una superficie circular exterior de un cuerpo de placa de
maguina formado a partir de material elastico en una forma cilindrica y una parte de acoplamiento que sobresale
radialmente hacia el interior desde una circunferencia interior del cuerpo de la placa de maquina y que se extiende
en una direccion axial. El dispositivo de montaje de placa de maquina comprende una seccién de cilindro de placa
de maquina prevista de forma fija en el arbol de accionamiento de placa de maquina y que presenta, en su
circunferencia exterior, una superficie de montaje de placa de maquina cilindrica en la que dicha placa de maquina
se monta desde un lado de un extremo frontal del arbol de accionamiento de placa de maquina, y configurado de
manera que dicha seccidn de cilindro de placa de maquina prevea, en su circunferencia exterior, una ranura para la
colocacion circunferencial en el que la parte de acoplamiento de la placa de maquina se coloca desde el lado final
frontal del arbol de accionamiento de placa de maquina, un tope para la colocacién axial con el que una parte final
de la placa de maquina entra en contacto y un elemento de fijacién de placa de maquina que presiona una parte,
diferente de la zona de forma, de la placa de maquina montada en la seccion de cilindro de placa de maquina desde
una direccion interior radial hacia una direccién exterior radial, de manera que lleve la placa de maquina a un
contacto préximo fijo con la superficie de montaje de la placa de maquina de la seccion de cilindro de placa de
maquina.
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En la presente memoria, el término “zona de forma” significa una zona en la que una forma ya esta formada (zona
procesada), asi como una zona en la que se va a formar una forma y todavia no esta formada (zona que se va a
procesar). La zona de forma se forma en una parte de la placa de maquina que entra en contacto préximo con la
superficie de montaje de la placa de maquina cuando la placa de maquina se monta en la seccién de cilindro de la
placa de maquina.

El diametro interior de la placa de maquina que se va a montar en el dispositivo de montaje de placa de maquina
segun la presente invencion es ligeramente mayor que el diametro exterior de la superficie de montaje de la placa de
magquina de la seccién de cilindro de la placa de maquina.

Cuando la placa de méaquina se va a acoplar al dispositivo de montaje de la placa de maquina, el elemento de
fijacion de la placa de maquina se encuentra en un estado que no presiona dicha placa de maquina radialmente
hacia afuera. En este estado, la placa de maquina se coloca, desde su una parte final, a la circunferencia de la
seccion de cilindro de la placa de maquina, de manera que la parte de acoplamiento de la placa de maquina se
coloque en la ranura de la seccién de cilindro de la placa de maquina y que la una parte final de la placa de maquina
entre en contacto con el tope. Con este procedimiento, la placa de maquina se acopla a la seccion de cilindro de la
placa de méaquina en una posicion predeterminada de una forma sencilla y precisa. Debido a que el didmetro interior
de la placa de maquina es mayor que el didmetro exterior de la superficie de montaje de la placa de maquina y
como, cuando se acopla la placa de maquina, el elemento de fijacion de la placa de maquina se encuentra en un
estado que no presiona la placa de maquina radialmente hacia afuera, se prevé una holgura entre la placa de
maquina y la superficie de montaje de la placa de maquina, de manera que dicha una placa de maquina se pueda
acoplar facilmente a la seccién de cilindro de placa de maquina. Después de acoplar la placa de méaquina, el
elemento de fijacién de la placa de méaquina se lleva a un estado que presione dicha placa de maquina radialmente
hacia la parte exterior, llevando asi la placa de maquina a un contacto préximo fijo con la superficie de montaje de la
placa de maquina. En ese momento, la parte de acoplamiento de la placa de maquina se coloca en la ranura de la
seccion de cilindro de la placa de méaquina, y una parte final de la placa de maquina se encuentra en contacto con el
tope, de manera que la placa de maquina se posiciona con respecto a la direccién circunferencial y la direccion axial
de la placa de maquina y se fija en la posicién por medio del elemento de fijacién de la placa de maquina. Por lo
tanto, durante el funcionamiento, la posicién de la placa de maquina no se desvia con respecto a la seccién de
cilindro de la placa de maquina.

Preferentemente, la diferencia entre el diametro interior de la placa de maquina y el diametro exterior de la superficie
de montaje de la placa de maquina es lo méas pequefia posible dentro de una gama en la que la placa de maquina se
pueda acoplar facilmente a y desacoplar de la seccion de cilindro de la placa de maquina.

Cuando la placa de maquina se va a desacoplar del dispositivo de montaje de la placa de maquina, el elemento de
fijacién de la placa de maquina se lleva a un estado en el que no presiona dicha placa de maquina hacia la parte
exterior. En dicho estado, se forma una holgura entre la placa de maquina y la superficie de montaje de la placa de
maquina. De este modo, se puede mover la placa de maquina en la direccién axial y se puede desacoplar facilmente
de un extremo de la seccion de cilindro de la placa de maquina.

Preferentemente, la parte de acoplamiento se forma de forma oblicua con respecto al cuerpo de la placa de
maguina, de manera que, cuando se gira la placa de maquina montada en la seccién de cilindro de la placa de
maquina, el extremo que se proyecta de la parte de acoplamiento se encuentra en la parte posterior de la base de la
parte de acoplamiento con respecto a la direccion de giro. Mas preferentemente, el angulo entre la parte de
acoplamiento y el cuerpo de la placa de maquina se encuentra entre 35 grados y 55 grados inclusive. Con mayor
preferencia, el angulo es de 45 grados. La ranura de la seccion de cilindro de la placa de maquina también esti
formada de forma oblicua de acuerdo con el perfil de la parte de acoplamiento, de modo que su parte inferior esta
dispuesta en la parte posterior de su parte de abertura con respecto a la direccion de giro.

Gracias a la configuracion mencionada anteriormente, cuando la seccién de cilindro de la placa de maquina gira, la
parte de acoplamiento se cifie en la ranura, de manera que no se puede desviar.

Preferentemente, la placa de maquina se forma de modo que: una ldmina rectangular de un material elstico se
forme en una forma cilindrica con partes extremas opuestas unidas conjuntamente en una condicién solapada,
formando de este modo el cuerpo de la placa de maquina cilindrico; una parte final de la lamina dispuesta en el lado
interior de una parte de union se dobla hacia la parte interior, formando de este modo la parte de acoplamiento; y la
zona de forma esta provista en una parte predeterminada de la superficie circunferencial exterior del cuerpo de la
placa de maquina excluyendo la parte de union.

En este caso, preferentemente, el elemento de fijacion de la placa de maquina presiona la parte de union de la placa
de maquina.

Preferentemente, el &ngulo de doblado de la parte de acoplamiento es mayor de 90 grados.
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Dicho “angulo de doblado” es un angulo de doblado de la parte de acoplamiento de un estado plano de la lamina.
Por lo tanto, el angulo entre la parte de acoplamiento y una parte adyacente de la lamina (angulo de la parte de
acoplamiento de la lamina) es un valor obtenido sustrayendo el &ngulo de doblado de 180 grados.

Cuando el angulo de doblado de la parte de acoplamiento se hace mayor de 90 grados, el angulo de la parte de
acoplamiento de la lamina queda menor de 90 grados.

Preferentemente, el &ngulo de doblado se encuentra entre 125 grados y 145 grados inclusive (el &ngulo de la parte
de acoplamiento de la lamina se encuentra entre 55 grados y 35 grados inclusive). Con mayor preferencia, el angulo
de doblado es de 135 grados (el angulo de la parte de acoplamiento de la lamina es de 45 grados).

Incluso en este caso, preferentemente, la seccion de cilindro de la placa de maquina se gira en una direccién, de
modo que una parte final de la lamina, que se utiliza para formar el cuerpo de la placa de maquina, asociada con la
parte de acoplamiento, se convierte en un extremo delantero giratorio. Gracias a dicho giro, el extremo que se
proyecta de la parte de acoplamiento se encara hacia la parte posterior con respecto a la direccion de giro. De este
modo, cuando la seccién de cilindro de la placa de maquina gira, la parte de acoplamiento se cifie en la ranura, de
manera que la posicion de la placa de maquina no se pueda desviar.

En el dispositivo de montaje de la placa de maquina mencionado anteriormente, por ejemplo, el elemento de fijacion
de la placa de maquina se puede mover entre una posicién dispuesta radialmente hacia la parte interior y una
posicion dispuesta radialmente hacia la parte exterior de una superficie cilindrica que incluye la superficie de montaje
de la placa de maquina de la seccion de cilindro de la placa de maquina, y se puede fijar en una posicion arbitraria
dispuesta entre las posiciones.

En este caso, cuando la placa de maquina se tiene que acoplar a o desacoplar de la seccion de cilindro de la placa
de maquina, el elemento de fijacion de la placa de maquina se fija en una posicion dispuesta radialmente hacia la
parte interior de la superficie cilindrica, incluyendo la superficie de montaje de la placa de maquina, de manera que
no presiona la placa de maquina. Después del acoplamiento de la placa de maquina a la seccién de cilindro de la
placa de maquina, el elemento de fijacion de la placa de maquina se fija en una posicion dispuesta radialmente hacia
la parte exterior de la superficie cilindrica que incluye la superficie de montaje de la placa de maquina, de modo que
dicho elemento de fijacion de la placa de maquina presiona la placa de maquina radialmente hacia la parte exterior,
llevando de este modo dicha placa de maquina a un contacto préximo con la superficie de montaje de la placa de
magquina.

Gracias a la configuracién mencionada anteriormente, solo con el movimiento del elemento de fijacion de la placa de
maquina y la fijacién de dicho elemento de fijacién de la placa de maquina en una posicion arbitraria, la placa de
maquina se puede acoplar, desacoplar o fijar facilmente.

En el dispositivo de montaje de la placa de maquina mencionado anteriormente, por ejemplo, una parte de la
superficie cilindrica exterior de la secciéon de cilindro de la placa de maquina se retira a lo largo de la direccion
circunferencial, formando asi una superficie de montaje del elemento de fijacién de la placa de maquina dispuesta
radialmente hacia la parte interior de la superficie cilindrica que incluye la superficie de montaje de la placa de
maguina. Ademas, el elemento de fijacion de la placa de maquina esta colocado de un modo que se pueda mover
radialmente en un rebaje de recepcion del elemento de fijacién de la placa de maquina formado en la superficie de
montaje del elemento de fijacion de la placa de méaquina.

En este caso, preferentemente, el elemento de fijacién de la placa de maquina esta dispuesto en una parte
intermedia circunferencial de la superficie de montaje del elemento de fijacion de la placa de maquina o en la parte
posterior de la parte intermedia circular con respecto a la direccion de giro, y la ranura esta provista, en la superficie
de montaje del elemento de fijacion de la placa de maquina, en la parte frontal del elemento de fijacion de la placa
de maquina con respecto a la direccion de giro.

En el dispositivo de montaje de la placa de maquina mencionado anteriormente, por ejemplo, se coloca un elemento
de cufia con una superficie de cufia exterior radialmente, de un modo que se pueda mover axialmente, en un rebaje
de recepcién del elemento de cufia formado en la parte inferior del rebaje de la superficie de montaje del elemento
de fijacion de la placa de maquina; se prevén medios de tornillo en la seccién de cilindro de la placa de maquina,
para mover axialmente el elemento de cufia y detenerlo en una posicion arbitraria axialmente; el elemento de fijacién
de la placa de maquina presenta una superficie de cufia radialmente interior en contacto con la superficie de cufia
del elemento de cufia; y estan previstos unos medios de empuje entre la seccion de cilindro de la placa de maquina
o el elemento de cufia y un elemento de fijacién de la placa de maquina, para empujar dicho elemento de fijacion de
la placa de maquina radialmente hacia la parte interior mediante el uso de imanes permanentes, de manera que se
lleve la superficie de cufia del elemento de fijacién de la placa de maquina a entrar en contacto de presion con la
superficie de cufia del elemento de cufia.
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Gracias a la configuracién mencionada anteriormente, con el mero movimiento del elemento de cufia y fijando dicho
elemento de cufia en una posicién arbitraria gracias a los medios de tornillo, se puede acoplar, desacoplar o fijar
facilmente la placa de maquina.

La impresora segun la presente invencién esta caracterizada porque prevé el dispositivo de montaje de la placa de
maguina mencionado anteriormente para una impresora.

Efecto de la invencién

De acuerdo con el dispositivo de montaje de la placa de maquina para una impresora y la impresora segun la
presente invencion, tal como se ha mencionado anteriormente, una placa de maquina cilindrica se puede acoplar a 'y
desacoplar de la impresora de forma muy sencilla.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista vertical en seccidon de un dispositivo de montaje de la placa de méaquina para una
impresora segun una forma de realizacion de la presente invencion.

La figura 2 es una vista frontal del dispositivo de montaje de la placa de maquina.
La figura 3 es una vista en planta que muestra una parte de un dispositivo de montaje de la placa de maquina.

La figura 4 es una vista vertical en seccién que muestra, a escala ampliada, una parte del dispositivo de montaje
de la placa de maquina y una parte de una placa de maquina segun se puede apreciar antes del montaje de la
placa de maquina en el dispositivo de montaje de la placa de maquina.

La figura 5 es una vista en seccion (vista en seccion transversal) tomada por la linea V-V de la figura 1.

La figura 6 muestra un par de vistas en perspectiva en las que se aprecian una placa de maquina y una etapa de
fabricacion de la placa de maquina.

La figura 7 es una vista lateral que muestra, a escala ampliada, una parte de una lamina segin se puede
apreciar con anterioridad a la formacion de la placa de maquina de la figura 6.

Descripcion de los nameros de referencia

1: &rbol de accionamiento de la placa de maquina
2: placa de maquina
3: dispositivo de montaje de la placa de maquina
4: cuerpo de la placa de maquina
5: zona de forma

6: parte de acoplamiento

12: seccién de cilindro de la placa de maquina

14: superficie de montaje de la placa de maquina

18: superficie de montaje del elemento de fijacion de la placa de maquina

20: tope para posicionamiento axial

22: primer rebaje (rebaje de recepcion del elemento de fijacion de la placa de maquina)
23: segundo rebaje (rebaje de recepcion del elemento de cufia)

21: ranura para la colocacion circunferencial

24: elemento de fijacion de la placa de maquina

24a: superficie de cufia

28: elemento de cufia

28a: superficie de cufia

30, 31: iman permanente

32: elemento de tornillo

Modos para poner en practica la invencién
A continuacion se describird una forma de realizacion segun la presente invencion haciendo referencia a los dibujos.

La figura 1 es una vista en seccion vertical del dispositivo de montaje de la placa de maquina 3, acoplado a un arbol
de accionamiento de la placa de maquina 1 de una impresora y en el que se monta una placa de maquina 2. La
figura 2 es una vista frontal del dispositivo de montaje de la placa de maquina 3 de la figura 1. La figura 3 es una
vista en planta que muestra una parte del dispositivo de montaje de la placa de maquina 3. La figura 4 es una vista
vertical en seccion que muestra, a escala ampliada, una parte del dispositivo de montaje de la placa de maquina 3 'y
una parte de una placa de maquina 2 segun se puede apreciar antes del montaje de la placa de maquina 2 en el
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dispositivo de montaje de la placa de maquina 3. La figura 5 es una vista en seccion (vista en seccion transversal)
tomada por la linea V-V de la figura 1. La figura 6 son un par de vistas en perspectiva que muestran una placa de
maguina 2 y una etapa de fabricacién de dicha placa de maquina. La figura 7 es una vista lateral que muestra, a
escala ampliada, una parte de una lamina segun se puede apreciar con anterioridad a la formacion de la placa de
maguina de la figura 6. En la descripcién siguiente, los lados superior e inferior de la figura 1 se mencionaran como
“superior” e “inferior”, respectivamente. Los lados a izquierda y a derecha de la figura 1 se mencionardn como
“frontal” y “posterior”, respectivamente. Los lados izquierdo y derecho tal como se pueden apreciar desde la parte
frontal a la parte posterior se mencionaran como “izquierdo” y “derecho”, respectivamente.

La placa de maquina 2 prevé una zona de forma 5 provista en una parte de la superficie circunferencial exterior de
un cuerpo de placa de maquina 4, formado a partir de material elastico en una forma cilindrica, y una parte de
acoplamiento 6 que se proyecta radialmente hacia la parte interior desde la circunferencia interior del cuerpo de la
placa de maquina 4 y que se extiende en la direccién axial. En este ejemplo, tal como se muestra en la figura 6(b), la
placa de maquina 2 se forma de manera que: se forme una lamina rectangular 7 de un material elastico en una
forma cilindrica, con sus parte de extremo opuestas unidas entre si en una condicidn solapada, formando asi el
cuerpo de la placa de maquina cilindrico 4; se doble una parte final de la lamina 7 dispuesta en el lado interior de
una parte de unién 8 hacia la parte interior, formando de este modo la parte de acoplamiento 6; y la zona de forma 5
esté provista en una parte predeterminada de la superficie circunferencial exterior del cuerpo de la placa de maquina
4, excluyendo la parte de union 8. El cuerpo de la placa de maquina 4 se forma a partir de un metal magnético o no
magnético adecuado. En este ejemplo, el acero inoxidable, que es un acero estructural general, se utiliza para
formar el cuerpo de la placa de maquina 4. El grosor de la lamina 7 puede ser tal, que dicha lamina 7 se puede
formar en una forma cilindrica y de manera que dicha forma cilindrica se pueda mantener mediante una fuerza
elastica. En este ejemplo, el grosor de la lamina 7 es aproximadamente de 0,24 mm. Un medio de unién para la
lamina 7 es arbitrario. En este ejemplo, se utilizan un adhesivo y soldadura por puntos como medios de union.

La zona de forma 5 esté provista de una parte predeterminada de la superficie circunferencial exterior del cuerpo de
la placa de maquina 4, excluyendo la parte de union 8.

Una parte final de la ldmina 7 dispuesta en el lado interior de la parte de unién 8 se dobla hacia la parte interior,
formando asi la parte de acoplamiento 6. En la figura 7, un angulo a, en el que dicha parte de acoplamiento 6 se
dobla realmente desde un estado plano de la ldmina 7 representado por la linea de cadena, se denomina angulo de
doblado, y un angulo 3 entre la parte de acoplamiento 6 y una parte adyacente de la lamina 7 se denomina angulo
de la parte de acoplamiento de la lamina. El angulo de doblado a preferentemente es mayor de 90 grados (el angulo
de la parte de acoplamiento de la lamina 8 es menor de 90 grados), mas preferentemente entre 125 grados y 145
grados inclusive (el &ngulo de la parte de acoplamiento de la lamina  entre 55 grados y 35 grados inclusive), mas
preferentemente, 135 grados (el angulo de la parte de acoplamiento de la lamina B es de 45 grados). En este
ejemplo, el angulo de doblado es de 135 grados aproximadamente y el angulo de la parte de acoplamiento de la
lamina B es de 45 grados aproximadamente.

Un procedimiento de facturacion de la placa de maquina 2 es arbitrario. A continuacion, se describird un
procedimiento de facturacion a titulo de ejemplo de la placa de maquina 2 haciendo referencia a la figura 6.

En primer lugar, tal como se muestra en la figura 6(a), la parte de acoplamiento 6 se forma en una parte final de la
lamina rectangular 7, y la zona de forma 5 se forma en una parte predeterminada de la lamina 7 excluyendo las
partes finales opuestas. A continuacion, se aplica un adhesivo 9 adecuado a la superficie de una parte final de la
lamina 7 asociada con la parte de acoplamiento 6, estando dicha superficie dispuesta en un lado opuesto de la parte
de acoplamiento 6. A continuacién, tal como se muestra en la figura 6(b), la lamina 7 se forma en una forma
cilindrica; una parte final opuesta 7a de la lamina 7 se recubre en su parte exterior en el adhesivo 9 para la unién; y
la unién de la parte de unién 8 se mejora con soldadura por puntos. En la figura 6(b), el numero de referencia 10
indica las zonas de soldadura por puntos. Al llevar a cabo una forma en la zona de forma 5; es decir, un proceso de
realizacién de forma, se puede realizar en la zona de forma 5 de la lamina 7 de la figura 6(a) o en la zona de forma 5
de la placa de maquina cilindrica 2 de la figura 6(b).

A continuacién, se describira la configuracion del dispositivo de montaje de la placa de maquina 3 haciendo
referencia a las figuras 1 a 5.

En la figura 1, el nimero de referencia 11 denota un alojamiento de rodamiento provisto en un marco de maquina de
la impresora que no se ilustra. Una parte frontal del arbol de accionamiento de la placa de maquina 1 se soporta de
manera que pueda girar en el alojamiento de rodamiento 11, y una parte posterior del arbol de accionamiento de la
placa de maquina 1 se soporta de manera que pueda girar en un alojamiento de rodamiento que no se ilustra,
provisto en el marco de la maquina. El eje de accionamiento de la placa de maquina 1 se hace girar en una direccion
predeterminada (en este ejemplo en una direccién en sentido horario visto desde el lado frontal) a una velocidad
predeterminada mediante un medio de accionamiento conocido. Una parte del arbol de accionamiento de la placa de
maquina 1 dispuesta hacia el extremo frontal del eje 1 se proyecta hacia adelante desde el alojamiento de
rodamiento 11. Una parte frontal final del arbol 1 dispuesta encarada al alojamiento de rodamiento 11 se forma en
una parte inclinada 1a.
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El dispositivo de montaje de la placa de maquina 3 se fija de manera que se pueda extraer en la parte inclinada del
arbol la.

El dispositivo de montaje de la placa de maquina 3 incluye una seccién de cilindro de la placa de maquina 12 para
su fijacion en la parte inclinada del arbol la. La seccién de cilindro de la placa de maquina 12 prevé un orificio
inclinado 13, formado en su centro y cuyo diametro se reduce hacia adelante, y adopta una forma cilindrica. La
seccion de cilindro de la placa de maquina 12 también presenta una superficie de montaje de placa de maquina 14
formada en su circunferencia exterior y concéntrica con respecto al arbol de accionamiento de la placa de maquina
1. Con el fin de reducir el peso, se retira una pluralidad (en este ejemplo, cuatro) de partes de la seccién de cilindro
de la placa de maquina 12 que estan dispuestas circularmente y se extienden a lo largo de la totalidad de la longitud
en la direccién frontal-posterior. Asi, la seccion de cilindro de la placa de maquina 12 incluye una parte tubular
inclinada 15 provista del orificio cilindrico 13 formado en la misma; una parte cilindrica exterior 16 provista de la
superficie de montaje de la placa de maquina 14 formada en su circunferencia exterior; y una pluralidad (en este
ejemplo, cuatro) de partes de conexién 17 que conectan la parte tubular inclinada 15 y la parte cilindrica exterior 16
conjuntamente. La seccién de cilindro de la placa de maquina 12 se fija en el arbol 1 de tal manera, que el orificio
inclinado 13 se coloque en la parte inclinada del arbol 1a y gire junto con el arbol de accionamiento de la placa de
magquina 1. En las figuras 2 y 5, la direcciéon de giro de la seccién de cilindro de la placa de maquina 12 se indica
mediante la flecha R.

En una parte de la parte cilindrica exterior 16 de la seccion de cilindro de la placa de maquina 12 correspondiente a
la parte de conexion superior 17, se retira una parte de la superficie cilindrica de modo que se forme una superficie
de montaje plana del elemento de fijacion de la placa de maquina 18. La circunferencia exterior de la parte cilindrica
exterior 16 excluyendo la superficie de montaje del elemento de fijacién de la placa de maquina 18 sirve como la
superficie de montaje de la placa de maquina 14. La zona de forma 5 de la placa de maquina 2 se forma en una
parte del cuerpo de la placa de maquina 4 que entra en contacto proximo con la superficie de montaje de la placa de
magquina 14 cuando se monta la placa de maquina 2 en la seccién de cilindro de la placa de maquina 12. La longitud
circunferencial de la superficie de montaje de la placa de maquina 14 es mas larga que la de la zona de forma 5. La
superficie de montaje del elemento de fijacion de la placa de maquina 18 esta dispuesta hacia la parte radialmente
interior de la superficie cilindrica, incluyendo la superficie de montaje de la placa de maquina 14. Se forma una
superficie inclinada 19, mediante achaflanado, en una parte final frontal de la superficie de montaje de la placa de
maquina 14. El diametro exterior de la superficie de montaje de la placa de maquina 14 es ligeramente menor que el
diametro interior de la placa de maquina 2.

Un tope anular 20 para la colocacion axial se fija a una parte circular exterior de la superficie final posterior de la
parte cilindrica exterior 16 de la seccion de cilindro de la placa de maquina 12, de manera que se proyecte
ligeramente hacia afuera radialmente mas alla de la superficie de montaje de la placa de maquina 14.

Una ranura 21 para la colocacién circunferencial en la que se coloca la parte de acoplamiento 6 de la placa de
maquina 2 se forma en una parte final frontal, con respecto a la direccién de giro de la superficie de montaje del
elemento de fijacion de la placa de maquina 18, de manera que se extienda a lo largo de la longitud axial general. El
angulo entre la ranura 21 y la superficie cilindrica incluyendo la superficie de montaje de la placa de maquina 14 es
igual al angulo de la parte de acoplamiento de la lamina 8 de la parte de acoplamiento 6 de la placa de maquina 2.
La ranura 21 se forma de manera que su parte inferior 21a se disponga en la parte posterior de su parte de abertura
21b con respecto a la direccién de giro.

Se forma un primer rebaje 22 (rebaje de recepcién del elemento de fijacion de la placa de maquina) en una parte de
la superficie de montaje del elemento de fijacién de la placa de maquina 18 que esta dispuesta en la parte posterior
de la ranura 21 con respecto a la direccién de giro; en este ejemplo, en una parte de la superficie de montaje del
elemento de fijacién de la placa de maquina 18 dispuesta en la parte posterior, con respecto a la direccion de giro,
de una parte intermedia circular de dicha superficie de montaje del elemento de fijaciéon de la placa de maquina 18.
Tal como se puede apreciar del lado exterior radialmente, el rebaje 22 adopta una forma rectangular que se extiende
a lo largo de casi la totalidad de la longitud axial de la superficie de montaje del elemento de fijacion de la placa de
maquina 18. El rebaje 22 presenta una forma en seccién transversal rectangular. El rebaje 22 prevé una pared
inferior plana y dos paredes laterales planas. Un segundo rebaje (rebaje de recepcion del elemento de cufia) 23 mas
corto que el primer rebaje 22 se forma en una parte intermedia longitudinalmente del primer rebaje 22, de manera
que una parte del primer rebaje 22 se extienda radialmente hacia la parte interior. El segundo rebaje 23 presenta
una forma en seccidn transversal rectangular, asi como una pared inferior plana y dos paredes laterales planas.

Un elemento de fijacién de placa de maquina 24, alargado en la direccion frontal-posterior, se coloca en el primer
rebaje 22 de manera que se pueda mover en la direccion radial del arbol 1. El elemento de fijacion de la placa de
maquina 24 se coloca en el rebaje 22 casi sin holgura en la direccion circular y en la direccién axial, y se mueve en
una direccién radial a lo largo de dos paredes laterales circulares y dos paredes finales axiales del rebaje 22. Una
superficie final exterior radialmente 24a del elemento de fijacién de la placa de maquina 24 es una superficie plana
paralela con respecto a la superficie de montaje del elemento de fijacién de la placa de maquina 18. La superficie
final 24a puede ser una superficie cilindrica que presente el mismo radio de curvatura que el de la superficie de
montaje de la placa de maquina 14. El elemento de fijacion de la placa de maquina 24 prevé una proyeccion 24b
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formada en su superficie final radialmente interior en una parte intermedia axialmente, de modo que se proyecta
radialmente hacia la parte interior y que se coloca en una parte exterior radialmente del segundo rebaje 23. La
superficie final radialmente interior de la proyeccién 24b sirve como una superficie de cufia 24c encarada hacia
adelante y radialmente hacia la parte interior. Se forma una ranura rectangular 25 en cada una de las dos
posiciones, es decir, frontal y posterior, en una pared lateral del elemento de fijacién de la placa de maquina 24. Se
forma una parte recortada 26 en cada una de las dos posiciones, es decir, frontal y posterior, en una pared lateral
del rebaje 22. Se fijan elementos de prevencion del desacoplamiento 27 a las partes recortadas respectivas 26, de
manera que sus partes finales se proyecten en dicho rebaje 22. Los elementos de prevencion del desacoplamiento
27 se colocan en ranuras respectivas 25 del elemento de fijacién de la placa de maquina 24 con una holgura en
cada una de las direcciones frontal y posterior y en la direccién radial, permitiendo, de este modo, el movimiento
radial del elemento de fijacion de la placa de maquina 24 al mismo tiempo que se evita el desacoplamiento del
elemento de fijacion de la placa de maquina 24.

Se coloca un elemento de cufia 28 en el segundo rebaje 23, de manera que se pueda mover en la direccion frontal-
posterior. La superficie final radialmente interior del elemento de cufia 28 es una superficie plana en contacto
deslizable con la pared inferior del rebaje 23. El elemento de cufia 28 se coloca en el rebaje 23 casi sin holgura en la
direccion circunferencial y se mueve en la direccion frontal-posterior a lo largo de la pared inferior y las dos paredes
laterales del rebaje 23. La superficie final exterior radialmente del elemento de cufia 28 sirve como una superficie de
cufia 28a que esta encarada hacia la parte posterior y radialmente hacia la parte exterior de manera que quede
encarada a la superficie de cufia 24c del elemento de fijacién de la placa de maquina 24. El elemento de cufia 24
preveé roscados internos 29 provistos en la parte posterior con respecto a su superficie final frontal.

Se insertan de forma fija primeros imanes permanentes 30 en la superficie de cufia 24c del elemento de fijacién de
la placa de maquina 24. Se insertan de forma fija segundos imanes permanentes 31 encarados hacia los primeros
imanes permanentes 30 en la pared inferior del segundo rebaje 23. Los primeros imanes permanentes 30 y los
segundos imanes permanentes 31 estan dispuestos de manera que se atraigan entre si, y constituyen unos medios
de empuje para empujar el elemento de fijacién de la placa de méaquina 24 radialmente hacia la parte interior
mediante atraccion magnética, de manera que lleve la superficie de cufia 24c del elemento de fijacion de la placa de
maquina 24 a entrar en contacto de presion con la superficie de cufia 28a del elemento de cufia 28.

Se extiende un elemento de tornillo 32 en la direccién frontal-posterior por la pared de la parte de conexién 17
dispuesta en la parte frontal del segundo rebaje 23. El elemento de tornillo 32 se soporta de manera que pueda girar,
pero que no se pueda mover en la direccion frontal-posterior, mediante un orificio 33 que se extiende por la pared de
la parte de conexion 17 en la direccion frontal-posterior y un elemento de soporte 34 fijado en la superficie final
frontal de la pared de la parte de conexion 17. El elemento de tornillo 32 incluye una parte de tornillo 35 que se
soporta mediante el orificio 33 de la parte de conexion 17 y el elemento de soporte 34, y una pieza de cabezal 36,
que se fija al extremo frontal de la parte de tornillo 35 después de que dicha parte de tornillo 35 se coloque por el
elemento de soporte 34. La parte de tornillo 35 se soporta mediante el orificio 33 de la parte de conexion 17 y el
elemento de soporte 34. Una parte posterior de la parte de tornillo 35 que se extiende en el segundo rebaje 23 prevé
roscados externos 37 formados en la misma. Dichos roscados externos 37 se ensamblan con los roscados internos
29 del elemento de cufia 28. La pieza de cabezal 36 se proyecta hacia la parte frontal de la parte de conexién 17 y
prevé una cantidad elevada de dientes de tope al giro 38 que se extienden axialmente en su superficie circular
exterior. Se fija una parte final de base de un elemento de tope al giro 39 en la superficie final frontal de la parte de
conexion 17. Dicho elemento de tope al giro 39 se forma a partir de un elemento elastico, como una placa metalica.
Un fiador 40 en la parte final libre del elemento de tope al giro 39 se lleva a un contacto a presién con una parte
entre dientes 38 adyacentes formados en la superficie circular exterior de la pieza de cabezal 36 del elemento de
tornillo 32, realizando asi una funcién de tope al giro del elemento de tornillo 32.

Cuando el elemento de tornillo 32 se hace girar en una direccion de presionado, el elemento de cufia 28 se mueve
hacia un lado de presionado (hacia atras); de acuerdo con esto, el elemento de fijacion de la placa de maquina 24 se
mueve hacia un lado de presionado (hacia la parte exterior radialmente). Cuando el elemento de tornillo 32 se hace
girar en direccion contraria; es decir, en la direccion de cancelacion del presionado, el elemento de cufia 28 se
mueve hacia un lado de cancelacion de presionado (hacia adelante); de acuerdo con esto, el elemento de fijacion de
la placa de maquina 24 se mueve hacia un lado de cancelacion de presionado (hacia la parte radialmente interior).
Cuando el elemento de fijacion de la placa de maquina 24 se mueve hacia el lado de presionado al maximo, dicho
elemento de fijacién de la placa de maquina 24 se proyecta hacia afuera radialmente mas alla de la superficie
cilindrica, incluyendo la superficie de montaje de la placa de maquina 14. Cuando el elemento de fijacion de la placa
de maquina 24 se mueve hacia el lado de cancelacién del presionado al maximo, el elemento de fijacién de la placa
de maquina 24 se hunde radialmente debajo de la superficie cilindrica, incluyendo la superficie de montaje de la
placa de maquina 14. El elemento de tornillo 32 y los roscados internos 29 del elemento de cufia 28 constituyen los
medios de tornillo para mover axialmente el elemento de cufia 28 y fijar dicho elemento de cufia 28 en una posicidén
arbitraria axialmente.

Cuando se va a acoplar la placa de maquina 2 al dispositivo de montaje de la placa de maquina 3 mencionado
anteriormente, el elemento de fijacion de la placa de maquina 24 se fija en una posicion hundida en la que dicho
elemento de fijacion de la placa de maquina 24 esta hundido radialmente hacia la parte interior debajo de la
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superficie cilindrica, incluyendo la superficie de montaje de la placa de maquina 14, alcanzando de este modo un
estado de cancelacién de presionado en el que el elemento de fijacion del elemento de fijacion de la placa de
maguina 24 no presiona la placa de maquina 2. En este estado, dicha placa de maquina 2 se coloca, desde su una
parte de extremo, a la circunferencia exterior de la seccion de cilindro de la placa de maquina 12 de manera que la
parte de acoplamiento 6 de la placa de maquina 2 se coloque en la ranura 21 de la seccién de cilindro de la placa de
maguina 12 y que la una parte final de la placa de maquina 2 entre en contacto con el tope 20. Con este
procedimiento, dicha placa de maquina 2 se acopla a la seccion de cilindro de la placa de maquina 12 en una
posicion predeterminada de una forma precisa y sencilla. Como el diametro interior de la placa de maquina 2 es
mayor que el diametro exterior de la superficie de montaje de la placa de maquina 14 y como, cuando se acopla la
placa de maquina 2, el elemento de fijacion de la placa de maquina 24 esta dispuesto en la posiciéon hundida, existe
una holgura entre dicha placa de maquina 2 y la superficie de montaje de la placa de maquina 14 y entre la placa de
maguina 2 y el elemento de fijacion de la placa de maquina 24, de manera que la placa de maquina 2 se puede
acoplar facilmente a la seccién de cilindro de la placa de maquina 12. Después del acoplamiento de la placa de
magquina 2, se hace girar el elemento de tornillo 32 en la direccién de presionado, de manera que se mueva el
elemento de fijacion de la placa de maquina 24 en la direccién de presionado. Con este procedimiento, el elemento
de fijacion de la placa de maquina 24 se presiona contra la circunferencia interior de la parte de unién 8 de la placa
de magquina 2, llevando de este modo el elemento de fijacion de la placa de maquina 24 a un estado de presionado
en el que dicho elemento de fijacion de la placa de maquina 24 presiona la placa de maquina 2 radialmente hacia la
parte exterior. Cuando el elemento de fijacion de la placa de méaquina 24 aplica una fuerza de tension
predeterminada a la placa de maquina 2 y, asi, dicha placa de maquina 2 se lleva a un contacto préximo fijo con la
superficie de montaje de la placa de maquina 14, se detiene el giro del elemento de tornillo 32 y se fija en la posicion
por medio del elemento de tope al giro 39. De este modo, se ha completado el montaje de la placa de maquina 2. En
ese momento, la totalidad de la zona de forma 5 se encuentra en contacto proximo con la superficie de montaje de la
placa de maquina 14 mediante el cuerpo de la placa de maquina 4.

Durante la impresion, la seccion de cilindro de la placa de maquina 12 se hace girar en un estado en el que la placa
de maquina 2 se fija en la seccion de cilindro de la placa de maquina 12, tal como se ha mencionado anteriormente.
En este momento, la placa de maquina 2 se lleva al contacto proximo fijo con la superficie de montaje de la placa de
maquina 14 mediante el elemento de fijacion de la placa de maquina 24; asimismo, el extremo que se proyecta de la
parte de acoplamiento 6 de la placa de maquina 2 esta encarado hacia atras con respecto a la direccion de giro R.
De este modo, la parte de acoplamiento 6 se cifie en la ranura 21, de manera que no se desvie la posicion de la
placa de maquina 2. Ademas, como la mordaza 40 del elemento de tope al giro 39 se cifie en una parte entre el
dentado adyacente 38 de la pieza de cabezal 36 del elemento de tornillo 32 debido al efecto de una fuerza elastica,
dicho elemento de tornillo 32 no gira, lo que, de otro modo, puede ser resultado de estar sometido a vibraciones.

Cuando se va a desacoplar la placa de maquina 2 que esta montada en la seccion de cilindro de la placa de
méguina 12 tal como se ha mencionado anteriormente, el elemento de tornillo 32 se hace girar en la direccion de
cancelacion de presionado, de manera que se mueva el elemento de fijacién de la placa de maquina 24 en la
direccion de cancelacion de presionado. Entonces, dicho elemento de fijacion de la placa de maquina 24 se fija en la
posicion hundida. Con este procedimiento, se forma una holgura entre la placa de maquina 2 y la superficie de
montaje de la placa de maquina 14 y entre la placa de maquina 2 y el elemento de fijacién de la placa de maquina
24. De este modo, moviendo axialmente la placa de maquina 2, dicha placa de maquina 2 se puede desacoplar
facilmente de un extremo de la seccién de cilindro de la placa de maquina 12.

Las configuraciones generales y de componentes de la impresora, el dispositivo de montaje de la placa de maquina
3y la placa de maquina 2 no estan limitados a los de la forma de realizacidén descrita anteriormente y se pueden
modificar de modo apropiado.

Por ejemplo, la placa de maquina puede ser de manera que una pieza de ensamblado realizada de forma separada,
gue sirve como la parte de acoplamiento, se fije al cuerpo de la placa de maquina cilindrico.

En la forma de realizacion anterior, el elemento de tornillo 32 se hace girar manualmente, pero se puede hacer girar
mediante energia motriz, como energia eléctrica.

En la forma de realizacion descrita anteriormente, el elemento de fijacion de la placa de maquina se mueve
radialmente mediante movimiento axial del elemento de cufia. Sin embargo, el elemento de fijacion de la placa de
magquina se puede mover directamente en una direccion radial mediante el accionamiento manual o mediante
energia motriz. Ademas, en la forma de realizacion descrita con anterioridad, se presiona la placa de maquina 2
desde la direccion interior radial hacia la direccion exterior radial mediante el movimiento radial del elemento de
fijacion de la placa de maquina. Sin embargo, por ejemplo, la placa de maquina 2 se puede presionar desde la
direccion interior radial hacia la direccién exterior radial mediante el giro de un elemento de fijacion excéntrico.

Aplicacién industrial

La presente invencién se aplica de forma adecuada a un dispositivo de montaje de una placa de maquina para una
impresora, asi como a una impresora. Utilizando un dispositivo de montaje de placa de maquina para una impresora
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segun la presente invencion y una impresora segun la presente invencion, se puede acoplar y desacoplar una placa
de maquina cilindrica de la impresora muy facilmente.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de montaje de placa de maquina (3) para una impresora, que esta previsto de forma fija en un arbol
de accionamiento de placa de maquina (1) de la impresora para montar una placa de maquina (2) que tiene una
zona de forma (5) prevista en una parte de una superficie circular exterior de un cuerpo de placa de maquina (4)
formada a partir de material elastico en una forma cilindrica y una parte de acoplamiento (6) que sobresale
radialmente hacia el interior desde una circunferencia interior de dicho cuerpo de la placa de maquina (4) y que se
extiende en una direccion axial,

comprendiendo el dispositivo de montaje de la placa de maquina (3) una seccién de cilindro de placa de maquina
(12) prevista de manera fija en el arbol de accionamiento de la placa de maquina (1) y provista, en su
circunferencia exterior, de una superficie de montaje de placa de maquina cilindrica (14), sobre la cual esta
montada la placa de maquina (2) desde un lado final frontal del arbol de accionamiento de la placa de maquina
(1) y estando configurado, de manera que dicha seccién de cilindro de placa de maquina (12) presenta, en su
circunferencia exterior, una ranura (21) para el posicionamiento circunferencial en la que encaja la parte de
acoplamiento (6) de la placa de maquina (2) desde el lado final frontal del arbol de accionamiento de la placa de
magquina (1), un tope (20) para el posicionamiento axial con el que una parte final de la placa de maquina (2)
entra en contacto y un elemento de fijacién de placa de maquina (24) que presiona una parte, diferente de la
zona de forma (5), de la placa de maquina (2) montada en la seccion de cilindro de la placa de maquina (12)
desde una direccion interior radial hacia una direccién exterior radial, de manera que lleve la placa de maquina
(2) a entrar en contacto estrecho y fijo con la superficie de montaje de la placa de maquina (14) de la seccion de
cilindro de la placa de méaquina (12),

caracterizado porque la parte de acoplamiento (6) estd formada de manera oblicua con respecto al cuerpo de la
placa de maquina, de manera que, cuando se hace girar la placa de maquina (2) montada en la seccién de
cilindro de la placa de maquina (12), el extremo que sobresale de la parte de acoplamiento (6) esta dispuesto en
la parte posterior de la base de dicha parte de acoplamiento (6) con respecto a la direccion de giro,

y la ranura de la seccién de cilindro de la placa de maquina (12) también est4 formada de modo oblicuo de
acuerdo con el perfil de la parte de acoplamiento (6), de manera que la parte inferior esta dispuesta en la parte
posterior de su parte de abertura con respecto a la direccién de giro.

2. Dispositivo de montaje de placa de maquina para una impresora segun la reivindicacion 1, en el que el elemento
de fijacion de la placa de maquina (24) se puede mover entre una posicion dispuesta radialmente hacia el interior y
una posicion dispuesta radialmente hacia el exterior de una superficie cilindrica incluyendo la superficie de montaje
de la placa de maquina (14) de la seccion de cilindro de la placa de maquina (12) y puede ser fijada en una posicién
arbitraria dispuesta entre las posiciones.

3. Dispositivo de montaje de placa de maquina para una impresora segun la reivindicacion 2, en el que una parte de
la superficie cilindrica en la circunferencia exterior de la seccion de cilindro de la placa de maquina (12) es retirada a
lo largo de una direccion circunferencial, formando de este modo una superficie de montaje del elemento de fijacion
de la placa de maquina (18) dispuesta radialmente hacia el interior de la superficie cilindrica incluyendo la superficie
de montaje de la placa de maquina (14) y el elemento de fijacion de la placa de maquina (24) esta ajustado, de
manera que se pueda mover radialmente dentro de un rebaje de recepcion del elemento de fijacion de la placa de
maquina (22) formado en la superficie de montaje del elemento de fijacion de la placa de maquina (18).

4. Dispositivo de montaje de placa de maquina para una impresora segun la reivindicacién 3, en el que un elemento
de cufia (28) provisto de una superficie de cufia exterior radialmente (28a) esta ajustado, de un modo que se pueda
mover axialmente en un rebaje de recepcion del elemento de cufia (23) formado en la parte inferior del rebaje de
recepcion del elemento de fijacién de la placa de maquina (22) formado en la superficie de montaje del elemento de
fijacion de la placa de maquina (18); estan previstos unos medios de tornillo en la seccion de cilindro de la placa de
magquina (12) para mover axialmente el elemento de cufia (28) y detener dicho elemento de cufia (28) en una
posicion axialmente arbitraria; presentando el elemento de fijacion de la placa de maquina (24) una superficie de
cufia radialmente interior (24a) en contacto con la superficie de cufia (28a) de dicho elemento de cufia (28); y estan
previstos unos medios de empuje entre la seccion de cilindro de la placa de maquina (12) o el elemento de cufia (28)
y un elemento de fijacion de la placa de maquina (24), para empujar dicho elemento de fijacién de la placa de
maguina (24) radialmente hacia el interior mediante el uso de imanes permanentes, de manera que se lleve la
superficie de cufia (24a) del elemento de fijacion de la placa de maquina (24) a entrar en contacto de presion con la
superficie de cufia (28a) del elemento de cufia (28).

5. Impresora que comprende el dispositivo de montaje de la placa de maquina para una impresora segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4.

11



ES 2427770 T3

vi ¢k S 2 6l

. LI
L°B14 | At
= /
i P 91 -
L= =
/ d = q
el
AL \L.m A \\\ 6€
eSS IE Y S8 < e
m\N\\ NER §\
L \\\ i = ) oy
| 73 V) S8
\\0€E N o7

ovz ¢ <l \ 22 g1

ege
Bve Al

/2 9% pg

12



ES 2427770 T3

19, 16
36 25 24a 2 a2 20

38 ; —lL
L \, gz 30 s ,.r/!“ILI:@.- *
40 ] ,f!|l' n ||| Il 21
o | __— — 14

L T
Fig.3

13



ES 2427770 T3

vBId Ly o F

LE e ! ~T6€
\\\\ NN 2 iy |
8¢ T T i
.Wmv. Jw\\\,\v\fﬂyfv,‘__ﬁ:: v -
ve

544 g1 cl



ES 2427 770 T3

G¢'bi4

E/

91

W

—11

Vs [e—
&\#ﬂ--{
e

||||||||

> Ul \\\&)

arg e

qie

8

!

vi

15



ES 2427770 T3

SEERt

i
T

% i‘g}?z

7
‘ "’555,,;__’-- ."!. / i
.

i)

16



ES 2427770 T3

-T"\

17



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

