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ES 2427792 T3

DESCRIPCION
Punta magnética de rotacion libre con traza de superficie para barras de eliminaciéon de abolladuras

La presente solicitud se refiere a una punta de herramienta de eliminacién de abolladuras sin pintura y a una traza
de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1, para eliminar abolladuras de superficies de chapa de metal
pintadas, especialmente cuando la pintura no ha sido dafnada.

Actualmente, las herramientas de reparacion de abolladuras sin pintura, que eliminan las abolladuras mediante la
aplicacion de presion a la superficie interior de la chapa de metal, normalmente un panel de un vehiculo,
comprenden barras o barras de metal de diferentes longitudes, formas y puntas para facilitar el acceso a diferentes
posiciones, permitiendo que el especialista empuje la abolladura hacia fuera desde el interior mientras ve el panel
desde el exterior, destacando la abolladura con una luz o un panel reflector.

Las dificultades asociadas con esta técnica, en particular para los usuarios con poca practica son: inseguridad de
saber exactamente donde se encuentra la punta de la herramienta, lo que lleva a dafios en el panel si la presion se
ejerce cuando la punta no estd colocada correctamente, deslizamiento de la punta de la herramienta lejos de la
posicién deseada cuando se aplica presion, dafios en la superficie interior de un panel visible a través del arrastre o
raspado de la punta de la herramienta para fines de localizacién de la punta y tiempo excesivo necesario para la
eliminacion de abolladuras.

Las solicitudes de patente US2009/0049885 y EP0595593 proponen el uso de imanes de tierras raras fijos, o
incorporados en una punta. El flujo magnético maximo esta presente en dos puntos especificos en la esfera
magnética, es decir, sus polos. Estos disefios daran una posicién precisa de la punta si se mantiene en un angulo
especifico, es decir, cuando la polaridad del iman esta en contacto directo con el panel, pero si la barra del reparador
de abolladuras sin pintura esta inclinada, como se produce de modo natural al frotar el metal para eliminar la
abolladura, de modo que el punto de polaridad no toque el panel, entonces se dara una posicion erronea por el polvo
magnético o la bola de acero y el usuario puede verse obligado a provocar puntos altos no deseados,
particularmente al terminar una abolladura.

Para superar estos problemas, la presente invencion propone una punta de herramienta de eliminacion de
abolladuras sin pintura con las caracteristicas de la reivindicacién 1, y en particular de una punta de esfera
magnética de tierras raras que gira libremente de fuerza magnética suficiente de manera que cuando se mueve
sobre la superficie interior, atrae a una traza metalica en forma de una bola ferromagnética en la superficie exterior
que sigue la posicién exacta de la punta de la herramienta. La colocacién precisa se consigue debido a que el iman
esférico girara a la posiciéon y se unira a la pieza de trabajo de acuerdo con su polaridad, donde el flujo magnético
maximo atrae a la traza de bola ferromagnética directamente por encima de la punta de la herramienta.

Una descripcion de una posible forma de realizacion se daréa a continuacion con referencia a los siguientes dibujos,
donde:

La figura 1 muestra la punta magnética y su fijacion a una barra de reparacion de abolladuras sin pintura;
La figura 2 muestra la posicion de la traza respecto a la punta en una seccion transversal del panel;
Las figuras 3a, 3b y 3c muestran una punta magnética adaptada para acceso limitado.

Haciendo referencia a la figura 1, la punta magnética comprende una esfera magnética de tierras raras (1) que mide
entre 10 y 19 mm de diametro en funcién del espesor del panel y del tamafio de la punta requerida. La esfera (1)
esta montada en una copa no atraida magnéticamente, por ejemplo, un plastico (2), de tal manera que la esfera es
libre para girar en todos los ejes, y sobresale lo maximo posible, pero esta sujeta dentro de la copa (2). Un eje
metalico roscado (3) no afectado magnéticamente esta fijado en el cuerpo de la copa (2) y sobresale a través de la
base de (2). Se atornilla de manera precisa en un orificio roscado (6) en el extremo de la barra de la herramienta (7),
topando contra una superficie plana (4) de la copa (2), no permitiendo el movimiento del conjunto de la punta
magnética en relacién con la barra de la herramienta.

La copa (2) es de una longitud tal que soporta la esfera magnética (1) a una distancia suficiente del extremo de la
barra (7) para no interferir con la polaridad magnética de (1), es decir, de modo que el flujo magnético esta en un
maximo en cualquier punto que toque el panel. Una bola ferromagnética de traza (9) se puede mover
periédicamente fuera de la zona abollada a través del movimiento de la barra (7) para permitir al usuario una mejor
vision del progreso de la eliminacién de la abolladura.

En la figura 2, la traza (9) se muestra en una seccion ftransversal de un panel, que comprende una bola
ferromagnética que mide entre 3 mm y 5 mm de diametro. La naturaleza no magnetizada de (9) aumenta la precision
de la posicion de la punta de la herramienta (en relacion con una bola ferromagnética de traza magnetizada), de
manera que cuando se aplica presion a la punta de la herramienta, dicha presion se transmite al panel directamente
debajo del centro de la traza (9). (La traza 9 puede estar ligeramente magnetizada para reducir el riesgo de pérdida
y facilitar la colocacién inicial). Cuando la barra de la herramienta (7) se apalanca mediante un gancho (5) en "S" en
el interior del panel (8), el usuario coloca la traza (9) cerca de la abolladura (10).
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De acuerdo con las técnicas de patrén de presion de reparadores de abolladuras sin pintura establecidos, la
abolladura es empujada gradualmente hacia fuera, ejerciendo una presion apalancada sobre la esfera (1) a través
de la barra de la herramienta (7). Todos los movimientos de la esfera (1) se indican mediante la traza (9),
conociendo el usuario exactamente donde esta la punta de la herramienta en todo momento.

La figura 3 muestra un cuerpo (2) de punta aplanada con la esfera (1) montada de manera que se aplica presién al
panel a través del movimiento lateral de la barra (7) de la puerta del reparador de abolladuras sin pintura, como se
ve en la figura 3b. La copa (2) esta aplanada para facilitar el acceso limitado al interior del panel, tipico de la mayoria
de los disefios de puertas. La figura 3c muestra una vista lateral de la punta adaptada para reparaciones de puertas,
fijando la punta a la barra a través del eje roscado (3).

Se proporcionan al usuario diversos angulos de montaje y tamafios de esferas magnéticas de tierras raras (1) de
rotacion libre en copas de montaje (2) no afectadas magnéticamente, para poder acceder al mayor numero de
posiciones de la abolladura e indicadores del panel.
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REIVINDICACIONES

1. Una punta de herramienta de eliminaciéon de abolladuras sin pintura, que comprende una esfera magnética de
tierras raras (1) que se fija al interior de un panel de vehiculo a motor y atrae una traza de bola ferromagnética (9)
sobre la superficie exterior del panel, caracterizada porque el iman es libre de girar en todos los ejes dentro de una
copa de montajeb(2), de modo que indica la posicién exacta de la parte del iman que toca el panel, siendo este uno
de sus polos, independientemente del angulo en el que se sostiene la punta, y muestra asi al usuario dénde aplicar
presion para eliminar una abolladura.

2. Una punta de herramienta de eliminacion de abolladuras sin pintura de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la
copa de montaje (2) permite que sobresalga la mayor parte de la esfera magnética de tierras raras (1), al mismo
tiempo que sigue contiéndola, permitiendo asi al usuario el maximo intervalo de angulos en relaciéon con el panel en
el que se usa la punta.

3. Una punta de herramienta de eliminacion de abolladuras sin pintura de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la
copa de montaje (2) contiene la esfera magnética de tierras raras (1) a una distancia de la barra de metal (7) del
reparador de abolladuras sin pintura al que esta destinado a unirse, de manera que la polaridad del iman no se ve
afectada por la barra y, por lo tanto, es libre de girar cuando se presenta a la superficie interior del panel.

4. Una punta de herramienta de eliminacion de abolladuras sin pintura de acuerdo con la reivindicacién 1, que utiliza
una bola ferromagnética (9) como una traza de superficie, que mide entre 3 mm y 5 mm de diametro, de manera que
la traza es de un tamafio que puede rodar suavemente a través de la superficie de los paneles siguiendo el iman sin
saltar, pero no oculta el area en la que se esta trabajando.
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