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ES 2428018 T3

DESCRIPCION

Horno de coccion que comprende un dispositivo de guiado de un conducto de circulacion de agua entre un cajon
de llenado de agua y un depdsito de agua”

La presente invencién se refiere a un horno de coccidn que comprende un cajon de llenado de agua que
alimenta con agua por medio de un circuito hidraulico un depdsito de agua y después un generador de vapor que
difunde vapor en el interior de una cavidad de coccién en el transcurso de ciclos de coccion.

Ya se conocen hornos de coccion que comprenden una cavidad de coccion alojada en una carcasa, un
generador de vapor que produce vapor para su difusién en dicha cavidad de coccién, un cajén de llenado de
agua que alimenta con agua un depdsito de agua por medio de un circuito hidraulico, pudiendo extraerse
parcialmente dicho cajon de llenado de agua al exterior de dicho horno de coccién, alimentando dicho depdsito
de agua con agua dicho generador de vapor por medio de dicho circuito hidraulico, estando dicho depdsito de
agua fijado a la estructura de dicho horno de coccién, y estando dicho cajén de llenado de agua unido
hidraulicamente a dicho depdsito de agua por medio de un conducto de circulacion de agua.

En tales hornos de coccion, el cajon de llenado de agua que alimenta con agua por medio de un circuito
hidraulico un generador de vapor también puede servir de depdsito de agua. El cajon de llenado de agua esta
dispuesto en un soporte ensamblado en la estructura del horno de coccién. Y el cajon de llenado de agua esta
adaptado para desplazarse entre una posicién introducida y una posicion extraida con respecto a una cara
externa del horno de coccioén, y a la inversa.

No obstante, estos hornos de coccion presentan el inconveniente de no guiar el conducto de circulaciéon de agua
que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua al depdsito de agua, lo que puede provocar el pinzamiento
y/o el atrapamiento de este conducto durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua entre una posicién
introducida y una posicién extraida con respecto a una cara externa del horno de coccién, y a la inversa.

Ademas, la ausencia de guiado del conducto de circulacion de agua que une hidraulicamente el cajén de llenado
de agua al deposito de agua genera un ruido de rozamiento de este conducto contra los elementos que
constituyen el horno de coccion que puede ser molesto para el usuario y sorprender al usuario por el ruido
generado, al poder asociarse en particular con un funcionamiento incorrecto de estos hornos de coccion.

Por otro lado, la ausencia de guiado del conducto de circulacién de agua que une hidraulicamente el cajon de
llenado de agua al depésito de agua puede generar una falta de fiabilidad de la estanqueidad del circuito
hidraulico del horno de coccion ya sea por un desgaste prematuro de este conducto debido al rozamiento contra
los elementos del horno de coccidon que puede ser cortante, ya sea por un desacoplamiento de un extremo de
este conducto con respecto al cajon de llenado de agua o el depdsito de agua.

Con el objeto de evitar el riesgo de pinzamiento y/o de atrapamiento del conducto de circulacién de agua que une
hidraulicamente el cajon de llenado de agua al depdsito de agua, este conducto puede realizarse a partir de una
funda de material rigido.

El empleo de un material rigido para el conducto de circulacién de agua presenta el inconveniente de generar un
esfuerzo importante sobre el cajon de llenado de agua cuando éste esta en posicion introducida con respecto a
la cara exterior del horno de coccidn que puede provocar un desbloqueo inoportuno del cajén de llenado de agua
desde su posicion introducida hacia el exterior del horno de coccion.

Por otro lado, el conducto de circulacién de agua presenta el inconveniente de hacer que resulte dificil el
desplazamiento del cajon de llenado de agua entre una posicion introducida y una posicidn extraida con respecto
a una cara externa del horno de coccién, y a la inversa.

También se conoce el documento EP 0 517 681 A2 que describe un horno de cocciéon que comprende una
cavidad de coccion alojada en una carcasa, un generador de vapor alojado en la cavidad de coccion y que
produce vapor para su difusién en la cavidad de coccién a través de una abertura, un cajon de llenado de agua
que alimenta con agua un depésito de agua por un conducto. El cajon de llenado con agua puede extraerse
parcialmente al exterior del horno de coccién. El depdsito de agua alimenta con agua el generador de vapor por
medio de una valvula y de un conducto. Y el depdsito de agua esta dispuesto entre la cavidad de coccién y una
pared lateral exterior del horno de coccion.

La presente invencion tiene por objeto resolver los inconvenientes mencionados anteriormente y proponer un
horno de coccién que permita guiar al menos un conducto de circulacion de agua que une hidraulicamente dicho
cajon de llenado de agua a dicho depdsito de agua durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua entre
una posicion introducida y una posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa del horno de
coccion y al depdsito de agua.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2428018 T3

Para ello, la presente invencion se refiere a un horno de coccidon que comprende:
- una cavidad de coccidn alojada en una carcasa;
- un generador de vapor que produce vapor para su difusion en dicha cavidad de coccion;

- un cajén de llenado de agua que alimenta con agua un depdsito de agua por medio de un circuito hidraulico,
pudiendo extraerse parcialmente dicho cajon de llenado de agua al exterior de dicho horno de coccioén;

- alimentando dicho depdsito de agua con agua dicho generador de vapor por medio de dicho circuito hidraulico,
estando dicho depésito de agua fijado a la estructura de dicho horno de coccioén;

- estando dicho cajén de llenado de agua unido hidrdulicamente a dicho depdsito de agua por medio de un
conducto de circulacion de agua.

Segun la invencion, dicho depdsito de agua comprende un dispositivo de guiado de dicho conducto de
circulacion de agua que une hidraulicamente dicho cajon de llenado de agua a dicho depésito de agua, en donde
dicho dispositivo de guiado guia dicho conducto de circulacién de agua en el interior de un canal dispuesto en
dicho depdsito de agua durante el desplazamiento de dicho cajon de llenado de agua entre una posicion
introducida y una posicién extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa de dicho horno de coccién y
con respecto a dicho depdsito de agua.

Por tanto, el conducto de circulacién de agua que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua al depésito de
agua se guia durante el desplazamiento del cajéon de llenado de agua entre una posicién introducida y una
posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa del horno de coccion y con respecto al depdsito
de agua al tiempo que impide los riesgos de pinzamiento y/o de atrapamiento de dicho conducto de circulacion
de agua.

Ademas, el guiado del conducto de circulacién de agua que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua al
depdsito de agua permite evitar el atascamiento del cajén de llenado de agua durante su desplazamiento entre
una posicion introducida y una posicion extraida.

De esta manera, el desplazamiento del cajon de llenado de agua entre una posicién introducida y una posicion
extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa del horno de coccién y con respecto al depdsito de
agua, no se ve afectado por la union hidraulica entre el cajon de llenado de agua y el depdsito de agua formada
por el conducto de circulacion de agua.

Por otro lado, la colocacion al menos en parte del conducto de circulacién de agua en el interior de un canal
dispuesto en el depdsito de agua permite realizar un dispositivo de guiado con un volumen ocupado reducido.

De esta manera, se optimiza el espacio disponible que queda para los demas elementos que constituyen el
horno de coccién gracias al volumen ocupado limitado necesario para la uniéon hidraulica entre el cajon de
llenado de agua y el depdsito de agua formada por el conducto de circulacion de agua.

Segun una caracteristica preferida de la invencion, el canal del dispositivo de guiado del depdsito de agua
comprende una zona de movimiento del conducto de circulacién de agua que une hidraulicamente el cajén de
llenado de agua al depdsito de agua de manera que se permite el desplazamiento de dicho conducto de
circulacion de agua en el interior de dicha zona de movimiento de dicho canal durante el desplazamiento de
dicho cajén de llenado de agua entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la inversa.

Por tanto, el conducto de circulacion de agua que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua al depdsito de
agua se desplaza en el interior de la zona de movimiento del canal del dispositivo de guiado del depdsito de agua
de manera que se evita un rozamiento y/o alargamiento de dicho conducto de circulacion de agua en el interior
del dispositivo de guiado.

De esta manera, el desplazamiento del cajén de llenado de agua entre una posicién introducida y una posicién
extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa del horno de coccién y con respecto al depdsito de agua
no se ve afectado por la union hidraulica entre el cajon de llenado de agua y el depdsito de agua formada por el
conducto de circulacion de agua.

Segun otra caracteristica preferida de la invencion, un primer extremo del conducto de circulacién de agua esta
conectado al cajén de llenado de agua y un segundo extremo del conducto de circulacion de agua esta
conectado al depésito de agua, y los extremos primero y segundo del conducto de circulacién de agua son
paralelos entre si y estan orientados en la misma direccion que el desplazamiento del cajén de llenado de agua
entre la posicién introducida y la posicion extraida, y a la inversa, por medio del canal del dispositivo de guiado
del depdsito de agua que tiene al menos una porcion de curvatura del orden de 180°.
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Por tanto, el conducto de circulaciéon de agua que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua al depésito de
agua se enrolla y se desenrolla en el interior de la zona de movimiento del canal del dispositivo de guiado del
depésito de agua sin reduccion del radio de curvatura del mismo durante el desplazamiento del cajon de llenado
de agua entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la inversa, de manera que se evita el pinzamiento
y/o el atrapamiento de dicho conducto de circulacion de agua.

De esta manera, el conducto de circulacion de agua esta dispuesto de manera que estos dos extremos son
paralelos y los dos estan orientados en el mismo sentido de manera que dicho conducto describe una curva con
un angulo del orden de 180°. Esta disposicidén del conducto de circulacién de agua permite el desplazamiento
longitudinal del primer extremo de dicho conducto con respecto al segundo extremo de dicho conducto al tiempo
que conserva el mismo radio de curvatura del conducto de circulacién de agua durante el desplazamiento del
cajon de llenado de agua entre la posicidn introducida y la posicion extraida, y a la inversa.

La disposicidon del conducto de circulacion de agua entre el cajon de llenado de agua y el depdsito de agua
realizada por medio del dispositivo de guiado del depésito de agua permite garantizar un flujo de agua rapido y
constante independientemente de la posicion del cajén de llenado de agua.

En un modo de realizacion, el depdsito de agua también comprende un segundo dispositivo de guiado de un
segundo conducto de circulaciéon de agua que une hidraulicamente el generador de vapor al cajon de llenado de
agua, en donde dicho segundo dispositivo de guiado guia dicho segundo conducto de circulacion de agua en el
interior de un segundo canal dispuesto en dicho depdsito de agua durante el desplazamiento de dicho cajén de
llenado de agua entre la posicion introducida y la posicién extraida, y a la inversa.

Por tanto, los dos conductos de circulacion de agua se guian respectivamente por medio de un dispositivo de
guiado del depdsito de agua de manera que se permite un desplazamiento sin restriccion del cajon de llenado de
agua entre la posicion introducida y la posicidn extraida, y a la inversa.

De esta manera, los dos conductos de circulacion de agua no pueden enredarse y rozarse uno contra el otro.
Otras particularidades y ventajas de la invencion se desprenden adicionalmente de la siguiente descripcion.
En los dibujos adjuntos, facilitados a modo de ejemplos no limitativos:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un horno de coccién segun un modo de realizacion de la invencion;

- la figura 2 es una primera vista en perspectiva de un horno de coccioén de la figura 1, en donde se han omitido la
pared superior, la pared de fondo y una pared lateral de la carcasa;

- la figura 3 es una segunda vista en perspectiva de un horno de coccion de la figura 1, en donde se han omitido
la pared superior, la pared de fondo y una pared lateral de la carcasa;

- la figura 4 es una vista en perspectiva de un horno de coccién de la figura 1, en donde se ha omitido la puerta
que obtura la abertura de acceso a la cavidad de coccion;

- la figura 5 es una primera vista en perspectiva de un circuito hidraulico del horno de coccién segin un modo de
realizacion de la invencion;

- la figura 6 es una segunda vista en perspectiva de un circuito hidraulico del horno de coccién segun un modo de
realizacion de la invencion;

- la figura 7 es una vista de desde abajo y en seccién parcial de una parte de un circuito hidraulico de un horno
de coccidn que representa las conexiones hidraulicas situadas entre un cajéon de llenado de agua y un depésito
de agua segun un modo de realizacién de la invencién, en donde el cajon de llenado de agua esta en posicion
introducida;

- la figura 8 es una vista de desde abajo y en seccién parcial de una parte de un circuito hidraulico de un horno
de coccidn que representa las conexiones hidraulicas situadas entre un cajon de llenado de agua y un depoésito
de agua segun un modo de realizacion de la invencién, en donde el cajon de llenado de agua esta en posicion
extraida;

- la figura 9 es una primera vista en seccién de un depdsito de agua que pertenece a un circuito hidraulico de un
horno de coccién segun un modo de realizacién de la invencion;

- la figura 10 es una segunda vista en seccién de un depdsito de agua que pertenece a un circuito hidraulico de
un horno de coccion segun un modo de realizacion de la invencion; y
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- la figura 11 es una vista en perspectiva y en seccién parcial de un cajén de llenado de agua segun un modo de
realizacién de la invencion.

En primer lugar va a describirse, con referencia a las figuras 1 a 4, un horno de coccién segin un modo de
realizacién de la invencion.

Este horno de coccion es preferiblemente un horno de coccién de uso doméstico.

Evidentemente, la presente invencion se aplica a todos los tipos de hornos de coccién, y en particular a los
empotrables y de colocacién libre, o incluso a los incluidos en un aparato de coccidon que comprende
eventualmente una encimera de coccién.

El horno de coccidn 1 comprende una cavidad de coccién 2 alojada en una carcasa 3.

La carcasa 3 del horno de cocciéon 1 comprende una pared superior 3a, una pared inferior 3b, dos paredes
laterales 3c y una pared de fondo 3d.

La cavidad de coccién 2 comprende una pared superior 2a, una pared inferior 2b, dos paredes laterales 2c y una
pared de fondo 2d.

La cavidad de coccion 2 comprende una abertura de acceso 4 en la cara frontal 5 que permite la carga y la
descarga de los alimentos que van a cocinarse y/o a calentarse. La abertura de acceso 4 de la cavidad de
coccién 2 se obtura por una puerta 6. La puerta 6 puede desplazarse entre una posicion abierta y una posicion
cerrada por medio de bisagras (no representadas).

En este ejemplo de realizacion, y de manera en absoluto limitativa, la puerta 6 estd montada de manera pivotante
alrededor de un eje de rotacioén solidario con la carcasa 3 del horno de coccioén 1.

La puerta 6 que obtura la abertura de acceso 4 de la cavidad de coccién 2 puede manipularse por medio de un
asa 9.

El horno de coccién 1 comprende un panel de control 7. Este panel de control 7 comprende medios de seleccion
8 de un ciclo de coccidn puesto en practica por el horno de coccién 1.

Los medios de seleccién 8 del panel de control 7 permiten definir parametros de coccion, tales como por ejemplo
una temperatura de coccion, una duracion de coccion, un modo de coccién. Los medios de seleccion 8 del panel
de control 7 también permiten seleccionar un funcionamiento del horno de coccién 1 segin un modo manual en
donde el usuario define los diferentes parametros de coccion, o un modo automatizado en donde el usuario
puede seleccionar ciclos de coccidn predefinidos por el fabricante del horno de coccién 1.

Estos medios de seleccion 8 de un ciclo de coccidén pueden comprender en particular teclas sensibles, botones
pulsadores y/o mandos.

Evidentemente, los medios de seleccién de un ciclo de coccion del panel de control no son en absoluto limitativos
y pueden ser diferentes.

El panel de control 7 también comprende medios de visualizacion que permiten informar al usuario sobre el
estado de funcionamiento del horno de coccion 1.

Estos medios de visualizacion del panel de control 7 pueden comprender uno o varios visualizadores y/o uno o
varios indicadores.

Evidentemente, los medios de visualizacién del panel de control no son en absoluto limitativos y pueden ser
diferentes.

En este ejemplo de realizacion, y de manera en absoluto limitativa, el panel de control 7 del horno de coccion 1
esta colocado por encima de la puerta 6 que obtura la abertura de acceso 4 de la cavidad de coccién 2.

Evidentemente, la colocacién del panel de control del horno de coccién no es en absoluto limitativa y puede ser
diferente, en particular colocarse por debajo de la puerta o incluso integrado en el asa de la puerta.

En un modo de realizacion, el horno de coccién 1 comprende una unidad de control 10 que permite poner en
funcionamiento el horno de coccién 1. La unidad de control 10 comprende al menos un microcontrolador. La
unidad de control 10 permite comunicarse con el panel de control 7, y en particular con los medios de seleccion 8
y los medios de visualizacion.
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La cavidad de coccion 2 esta adaptada para cocinar y/o para calentar alimentos mediante una difusion de calor
en el interior de dicha cavidad de coccién 2.

El horno de coccion 1 comprende medios de calentamiento.
Los medios de calentamiento del horno de coccion 1 comprenden al menos un generador de vapor 11.

El generador de vapor 11 comprende al menos un elemento calentador destinado a producir vapor aumentando
la temperatura del agua introducida en una reserva de agua del generador de vapor 11. Dicho al menos un
elemento calentador de dicho generador de vapor 11 puede estar dispuesto en el interior o en el exterior de la
reserva de agua con objeto de generar el vapor.

No es necesario describir aqui con més detalle el generador de vapor ampliamente conocido para la produccién
de vapor para su difusion en una cavidad de coccion de un horno de coccion.

En este ejemplo de realizacion, y de manera en absoluto limitativa, los medios de calentamiento del horno de
coccion 1 también comprenden un elemento calentador de béveda 12 dispuesto bajo la pared superior 2a de la
cavidad de coccién 2, un elemento calentador de base 13 dispuesto bajo la pared inferior 2b de la cavidad de
coccion 2, y un elemento calentador 14 dispuesto en el interior de la cavidad de coccion 2 a lo largo de la pared
de fondo 2d de la cavidad de coccién 2.

El horno de coccién 1 también comprende un ventilador 15 de circulacion de aire y/o de vapor en el interior de la
cavidad de coccion 2. Este ventilador 15 permite remover el aire y el vapor en el interior de la cavidad de coccion
2 de manera que se homogeniza la distribucion de calor en el interior de la cavidad de coccién 2. La hélice de
este ventilador 15 esta generalmente dispuesta en el centro del elemento calentador 14 de forma circular.

El elemento calentador 14 y la hélice del ventilador 15 estan generalmente dispuestos entre la pared de fondo 2d
de la cavidad de coccion 2 y un difusor de calor.

Los elementos calentadores 12, 13, 14 son de tipo eléctrico.

Evidentemente, el tipo de elementos calentadores no es en absoluto limitativo y puede ser diferente, en particular
de gas.

El horno de coccidn 1 esta adaptado para poner en practica ciclos de coccion Unicamente con vapor por medio
del generador de vapor 11 difundiendo el vapor en la cavidad de coccion 2 o en un recipiente alojado en el
interior de la cavidad de coccion 2.

El generador de vapor 11 esta situado entre la cavidad de coccién 2 y la carcasa 3.

Este horno de coccién 1 también puede estar adaptado para poner en practica ciclos de coccién combinando la
difusién de calor mediante elementos calentadores 12, 13, 14 y la difusién de vapor en la cavidad de coccién 2
por el generador de vapor 11.

Estos ciclos de coccién ponen en practica una difusion de calor tradicional mediante elementos calentadores 12,
13, 14 combinada con una difusion de calor mediante el vapor producido por el generador de vapor 11. La
difusién de calor mediante el vapor producido por el generador de vapor 11 puede ponerse en practica durante
modos de coccién clasicos comunmente denominados, por ejemplo, conveccion natural, conveccion forzada,
asado, solera, calor giratorio.

Este horno de coccién 1 también puede estar adaptado para poner en practica ciclos de coccién clasicos usando
Unicamente los elementos calentadores 12, 13, 14 difundiendo calor en la cavidad de coccion 2.

El horno de coccion 1 comprende medios de control constituidos por al menos una tarjeta electrénica. La tarjeta
electronica que comprende la unidad de control 10 es adecuada para controlar el funcionamiento de los
elementos de funcionamiento del horno de coccion 1, y en particular el generador de vapor 11 y los elementos
calentadores 12, 13, 14.

En un modo de realizacién tal como se ilustra en las figuras 1 a 4, el horno de cocciéon 1 comprende un cajon de
llenado de agua 16 que alimenta con agua un depésito de agua 18 por medio de un circuito hidraulico 17.

El cajén de llenado de agua 16 puede extraerse parcialmente al exterior del horno de coccion 1.

Después, el depdsito de agua 18 alimenta con agua el generador de vapor 11 por medio del circuito hidraulico
17.
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El depésito de agua 18 esta fijado a la estructura del horno de coccion 1.

La fijacion del depdsito de agua 18 a la estructura del horno de coccién 1 puede realizarse por medio de patas de
fijacion 21. Al menos una de las patas de fijacién 21 puede atornillarse mediante un tornillo de fijaciéon a una
pared 22 de la estructura del horno de coccion 1, tal como por ejemplo una pared intermedia situada por encima
de la pared superior 2a de la cavidad de coccion 2. Y al menos una de los patas de fijacion 21 puede insertarse
en una abertura de la pared 22 de la estructura del horno de coccién 1 con objeto de colocar el depdsito de agua
18 con respecto al cajon de llenado de agua 16.

Evidentemente, el modo de fijacidon del depdsito de agua a la estructura del horno de coccién no es en absoluto
limitativo y puede ser diferente.

El cajon de llenado de agua 16 esta unido hidraulicamente al depésito de agua 18 por medio de un conducto de
circulacion de agua 20.

Preferiblemente, el cajon de llenado de agua 16 esta dispuesto en la zona del panel de control 7 del horno de
coccion 1.

Evidentemente, la colocacién del cajon de llenado de agua en la zona del panel de control del horno de coccién
no es en absoluto limitativa y puede ser diferente, por ejemplo por debajo de la puerta del horno de coccion.

La alimentacién con agua desde el cajon de llenado de agua 16 hasta el generador de vapor 11 se realiza por
medio del depdsito de agua 18. El depdsito de agua 18 esta dispuesto aguas abajo del cajon de llenado de agua
16 y aguas arriba del generador de vapor 11 segun el sentido de flujo de agua durante la alimentacién con agua
desde el cajon de llenado de agua 16 hasta el generador de vapor 11.

En el modo de realizacion ilustrado en las figuras 2 y 3, el depdsito de agua 18 esta dispuesto en el interior de la
carcasa 3 del horno de coccion 1, y en particular por encima de la pared superior 2a de la cavidad de coccién 2 y
detras del panel de control 7 del horno de coccién 1.

Evidentemente, la colocacion del depdsito de agua en el horno de coccién no es en absoluto limitativa y puede
ser diferente.

El depésito de agua 18 alimenta con agua el generador de vapor 11 por medio del circuito hidraulico 17.
El horno de coccion 1 también comprende un dispositivo de vaciado 19 del circuito hidraulico 17.

Se observara que las figuras 1 a 4 son esquematicas y que se han omitido numerosos elementos necesarios
para el funcionamiento del horno de coccién y no es necesario describirlos en detalle aqui.

Evidentemente, el horno de cocciéon segun la invencién comprende el conjunto de los equipos y medios
necesarios para la puesta en practica de un ciclo de coccidn clasico en un horno de coccion de este tipo.

Va a describirse, en particular con referencia a las figuras 5 a 11, las conexiones hidraulicas situadas entre un
cajoén de llenado de agua y un depdsito de agua de un circuito hidraulico de un horno de coccién segun un modo
de realizacion de la invencion.

El depdsito de agua 18 comprende un dispositivo de guiado 23 del conducto de circulacion de agua 20 que une
hidraulicamente el cajon de llenado de agua 16 al depdsito de agua 18.

El dispositivo de guiado 23 guia el conducto de circulacion de agua 20 en el interior de un canal 24 dispuesto en
el deposito de agua 18 durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre una posicién introducida
y una posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa 25 del horno de coccién 1 y con respecto
al depdsito de agua 18.

Por tanto, el conducto de circulacion de agua 20 que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua 16 al
depdsito de agua 18 se guia durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre una posicion
introducida y una posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa 25 del horno de coccion 1y
con respecto al depodsito de agua 18 al tiempo que se impiden los riesgos de pinzamiento y/o de atrapamiento de
dicho conducto de circulacion de agua 20.

Ademas, el guiado del conducto de circulaciéon de agua 20 que une hidraulicamente el cajén de llenado de agua

16 al depdsito de agua 18 permite evitar el atascamiento del cajon de llenado de agua 16 durante su
desplazamiento entre una posicion introducida y una posicién extraida.
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De esta manera, el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre una posicion introducida y una
posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa 25 del horno de coccion 1, en particular su cara
frontal, y con respecto al depésito de agua 18 no se ve afectado por la unién hidraulica entre el cajon de llenado
de agua 16 y el deposito de agua 18 formada por el conducto de circulacion de agua 20.

Por otro lado, la colocacion al menos en parte del conducto de circulacién de agua 20 en el interior de un canal
24 dispuesto en el depdsito de agua 18 permite realizar un dispositivo de guiado 23 con un volumen ocupado
reducido.

De esta manera, se optimiza el espacio disponible que queda para los demas elementos que constituyen el
horno de cocciéon 1 gracias al volumen ocupado limitado necesario para la unién hidraulica entre el cajéon de
llenado de agua 16 y el depdsito de agua 18 formada por el conducto de circulacién de agua 20.

La disposicidn del conducto de circulacion de agua 20 entre el cajon de llenado de agua 16 y el depdsito de agua
18 por medio del dispositivo de guiado 23 dispuesto en el depdsito de agua 18 permite llenar con agua el
depdsito de agua 18 facilimente y con una velocidad de flujo elevada, que puede ser por ejemplo del orden de al
menos un litro de agua en dos minutos, de manera que no se moleste al usuario durante el llenado con agua del
circuito hidraulico 17 del horno de coccion 1.

Evidentemente, la velocidad de flujo de agua entre el cajon de llenado de agua y el depésito de agua no es en
absoluto limitativa y puede ser diferente.

Preferiblemente, el canal 24 del dispositivo de guiado 23 del depédsito de agua 18 comprende una zona de
movimiento 26 del conducto de circulacion de agua 20 que une hidrdulicamente el cajén de llenado de agua 16 al
deposito de agua 18 de manera que se permite el desplazamiento del conducto de circulacion de agua 20 en el
interior de la zona de movimiento 26 del canal 24 durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16
entre la posicion introducida y la posicidn extraida, y a la inversa.

Por tanto, el conducto de circulacién de agua 20 que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua 16 al
depdsito de agua 18 se desplaza en el interior de la zona de movimiento 26 del canal 24 del dispositivo de
guiado 23 del depdsito de agua 18 de manera que se evita un rozamiento y/o alargamiento de dicho conducto de
circulacion de agua 20 en el interior del dispositivo de guiado 23.

De esta manera, el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre una posicion introducida y una
posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa 25 del horno de coccién 1 y con respecto al
depdsito de agua 18 no se ve afectado por la unién hidraulica entre el cajon de llenado de agua 16 y el depdsito
de agua 18 formada por el conducto de circulaciéon de agua 20.

Ventajosamente, un primer extremo 20a del conducto de circulacion de agua 20 esta conectado al cajon de
llenado de agua 16 y un segundo extremo 20b del conducto de circulacion de agua 20 estd conectado al
deposito de agua 18.

Y los extremos primero y segundo 20a, 20b del conducto de circulacion de agua 20 son paralelos entre si y estan
orientados en la misma direccion que el desplazamiento del cajéon de llenado de agua 16 entre la posicion
introducida y la posicion extraida, y a la inversa, por medio del canal 24 del dispositivo de guiado 23 del depdsito
de agua 18 que tiene al menos una porcién de curvatura 27 del orden de 180°.

Por tanto, el conducto de circulacién de agua 20 que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua 16 al
depdsito de agua 18 se enrolla y se desenrolla en el interior de la zona de movimiento 26 del canal 24 del
dispositivo de guiado 23 del depdsito de agua 18 sin reduccion del radio de curvatura del mismo durante el
desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posiciéon extraida, y a la
inversa, de manera que se evita el pinzamiento y/o el atrapamiento de dicho conducto de circulacion de agua 20.

De esta manera, el conducto de circulacién de agua 20 esta dispuesto de manera que estos extremos 20a, 20b
son paralelos y los dos estan orientados en el mismo sentido de manera que dicho conducto 20 describe una
curva con un angulo del orden de 180°. Esta disposicion del conducto de circulacion de agua 20 permite el
desplazamiento longitudinal del primer extremo 20a de dicho conducto 20 con respecto al segundo extremo 20b
de dicho conducto 20 al tiempo que conserva el mismo radio de curvatura del conducto de circulacion de agua 20
durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion extraida, y
alainversa.

La disposicion del conducto de circulacion de agua 20 entre el cajon de llenado de agua 16 y el depdsito de agua
18 realizada por medio del dispositivo de guiado 23 del depdsito de agua 18 permite garantizar un flujo de agua
rapido y constante independientemente de la posicion del cajon de llenado de agua 16.

La conexion hidraulica entre el primer extremo 20a del conducto de circulaciéon de agua 20 y el cajon de llenado
8
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de agua 16 se realiza por medio de un orificio de evacuacion de agua 51 del cajon de llenado de agua 16. Este
orificio de evacuacion de agua 51 puede realizarse a través de una canula 28 adaptada para mantener el
conducto de circulacion de agua 20 en el cajon de llenado de agua 16. Una abrazadera (no representada)
también puede mantener el conducto de circulacién de agua 20 en el cajon de llenado de agua 16.

La conexion hidraulica entre el segundo extremo 20b del conducto de circulacion de agua 20 y el depésito de
agua 18 se realiza por medio de un orificio de alimentacion con agua (no representado) del depésito de agua 18.
Este orificio de alimentacion con agua puede realizarse a través de una canula 29 adaptada para mantener el
conducto de circulacion de agua 20 en el depdsito de agua 18. Una abrazadera 30 también puede mantener el
conducto de circulacion de agua 20 en el depdsito de agua 18.

Ventajosamente, las canulas 28 y 29 respectivamente del cajéon de llenado de agua 16 y del depdsito de agua 18
estan alineadas en una misma direccion y un mismo sentido de manera que son paralelas y se permite el
enrollamiento y el desenrollamiento del conducto de circulacién de agua 20 en el interior del canal 24 del
dispositivo de guiado 23 del depdsito 18, en donde el conducto de circulacion de agua 20 presenta una curvatura
con un &ngulo del orden de 180° a nivel de la zona de movimiento 26 del canal 24.

En un modo de realizacién tal como se ilustra en la figura 10, el primer extremo 20a del conducto de circulacion
de agua 20 mantenido en el cajon de llenado de agua 16 esta dispuesto al menos parcialmente por encima del
segundo extremo 20b del conducto de circulacion de agua 20 mantenido en el depdsito de agua 18 segun la
altura del horno de coccién 1 de manera que se facilita el flujo de agua desde el cajon de llenado de agua 16
hacia el depésito de agua 18.

En un modo de realizacion tal como se ilustra en las figuras 7 a 10, el depdsito de agua 18 también comprende
un segundo dispositivo de guiado 31 de un segundo conducto de circulacion de agua 32 que une hidraulicamente
el generador de vapor 11 al cajon de llenado de agua 16.

El segundo dispositivo de guiado 31 guia el segundo conducto de circulaciéon de agua 32 en el interior de un
segundo canal 33 dispuesto en el depdsito de agua 18 durante el desplazamiento del cajén de llenado de agua
16 entre la posicién introducida y la posicion extraida, y a la inversa.

Por tanto, los dos conductos de circulacion de agua 20, 32 se guian respectivamente por medio de un dispositivo
de guiado 23, 31 del depdsito de agua 18 de manera que se permite un desplazamiento sin restriccion del cajon
de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la inversa.

De esta manera, los dos conductos de circulacién de agua 20, 32 no pueden enredarse y rozarse uno contra el
otro.

Los conductos de circulacion de agua primero y segundo 20, 32 que unen hidraulicamente el cajén de llenado de
agua 16 respectivamente al depdsito de agua 18 o al generador de vapor 11 se guian durante el desplazamiento
del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la inversa, al tiempo que
se impiden los riesgos de pinzamiento y/o de atrapamiento de dichos conductos de circulacion de agua 20, 32.

Ademas, el guiado de los conductos de circulacion de agua 20, 32 que unen hidraulicamente el cajon de llenado
de agua 16 respectivamente al depdsito de agua 18 o al generador de vapor 11 permite evitar el atascamiento
del cajon de llenado de agua 16 durante su desplazamiento entre la posicion introducida y la posicion extraida.

De esta manera, el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion
extraida, y a la inversa, no se ve afectado por las uniones hidraulicas respectivas entre el cajon de llenado de
agua 16 y el depdsito de agua 18 o el generador de vapor 11 formadas por los conductos de circulacion de agua
20, 32.

Por otro lado, la colocacion respectiva al menos en parte de los conductos de circulaciéon de agua 20, 32 en el
interior del premier canal 24 o del segundo canal 33 dispuestos en el depdsito de agua 18 permite realizar
respectivamente un primer dispositivo de guiado 23 y un segundo dispositivo de guiado 31 con un volumen
ocupado reducido.

De esta manera, se optimiza el espacio disponible que queda para los demas elementos que constituyen el
horno de coccién 1 gracias al volumen ocupado limitado necesario para las uniones hidraulicas respectivas entre
el cajon de llenado de agua 16 y el depdsito de agua 18 o el generador de vapor 11 formadas por los conductos
de circulacién de agua 20, 32.

Ventajosamente, los dispositivos de guiado 23, 31 del depdsito de agua 18 estan dispuestos uno en el interior del
otro.

Por tanto, los conductos de circulacién de agua 20, 32 no pueden enredarse y rozarse uno contra el otro durante
9



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2428018 T3

el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la
inversa, de manera que se evita cualquier tensién que perjudique el desplazamiento de dicho cajon de llenado de
agua 16.

Preferiblemente, el segundo canal 33 del segundo dispositivo de guiado 31 del depdsito de agua 18 comprende
una zona de movimiento 34 del segundo conducto de circulacion de agua 32 que une hidraulicamente el
generador de vapor 11 al cajén de llenado de agua 16 de manera que se permite el desplazamiento del segundo
conducto de circulacion de agua 32 en el interior de la zona de movimiento 34 del segundo canal 33 durante el
desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la
inversa.

Por tanto, el segundo conducto de circulacion de agua 32 que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua
16 al generador de vapor 11 se desplaza en el interior de la zona de movimiento 34 del segundo canal 33 del
segundo dispositivo de guiado 31 del depdsito de agua 18 de manera que se evita un rozamiento y/o
alargamiento de dicho segundo conducto de circulaciéon de agua 32 en el interior del segundo dispositivo de
guiado 31.

De esta manera, el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre una posicion introducida y una
posicién extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa 25 del horno de coccién 1 y con respecto al
depésito de agua 18 no se ve afectado por la unién hidraulica entre el cajéon de llenado de agua 16 y el
generador de vapor 11 formada por el segundo conducto de circulacion de agua 32.

Ventajosamente, un extremo 32a del segundo conducto de circulacion de agua 32 que une hidraulicamente el
generador de vapor 11 al cajon de llenado de agua 16 esta conectado al cajon de llenado de agua 16 en paralelo
a los extremos primero y segundo 20a, 20b del conducto de circulacion de agua 20 que une hidraulicamente el
cajon de llenado de agua 16 al depdsito de agua 18.

Por tanto, esta disposicion de los conductos de circulacién de agua primero y segundo 20, 32 permite evitar que
se ejerzan tensiones sobre el cajon de llenado de agua 16 durante el desplazamiento del cajoén de llenado de
agua 16 entre la posicién introducida y la posicion extraida, y a la inversa.

La conexion hidrulica entre el segundo conducto de circulacion de agua 32 y el cajon de llenado de agua 16 se
realiza por medio de un orificio de entrada de agua 52 del cajon de llenado de agua 16. Este orificio de entrada
de agua 52 puede realizarse a través de una canula 37 adaptada para mantener el segundo conducto de
circulacion de agua 32 en el cajon de llenado de agua 16. Una abrazadera (no representada) también puede
mantener el segundo conducto de circulacién de agua 32 en el cajon de llenado de agua 16.

En un modo de realizacion tal como se ilustra en las figuras 5 a 8, el dispositivo de vaciado 19 del circuito
hidraulico 17 del horno de coccion 1 comprende una primera parte 35a del segundo conducto de circulacién de
agua 32 que une hidraulicamente el generador de vapor 11 a una bomba de vaciado 36, y una segunda parte
35b del segundo conducto de circulacion de agua 32 que une la bomba de vaciado 36 al cajon de llenado de
agua 16.

La conexion hidraulica entre la primera parte 35a del segundo conducto de circulacién de agua 32 y el generador
de vapor 11 se realiza por medio de un orificio de vaciado (no representado) del generador de vapor 11.

En otro modo de realizacién (no ilustrado), la conexién hidraulica entre el generador de vapor 11 y el cajon de
llenado de agua 16 puede realizarse mediante un segundo conducto de circulacion de agua 32 en una unica
parte en donde el vaciado puede realizarse por gravedad y no por una bomba de vaciado 36.

Ventajosamente, los conductos de circulacion de agua primero y segundo 20, 32 son conductos flexibles.

Los conductos de circulacién de agua primero y segundo 20, 32 pueden realizarse por ejemplo de silicona y
tener una dureza del orden de 50 a 70 Shore.

Evidentemente, el material y la dureza de los conductos de circulacion de agua primero y segundo no son en
absoluto limitativos y pueden ser diferentes.

El primer conducto de circulaciéon de agua 20 permite la alimentacién con agua del depdsito de agua 18 desde el
cajon de llenado de agua 16.

Asimismo, el segundo conducto de circulacién de agua 32 permite el vaciado del agua contenida en el circuito
hidraulico 17 del horno de coccién 1 hacia la exterior, y en particular del generador de vapor 11 hacia el cajon de
llenado de agua 16 o incluso del depésito de agua 18 hacia el cajon de llenado de agua 16 por medio del
generador de vapor 11.
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En un modo de realizacion, un extremo 20a del conducto de circulacion de agua 20 que une hidraulicamente el
cajon de llenado de agua 16 al depdsito de agua 18 esta conectado a una primera parte de llenado con agua 38
de dicho cajon de llenado de agua 16. Y un extremo 32a del segundo conducto de circulacion de agua 32 que
une hidraulicamente el generador de vapor 11 al cajon de llenado de agua 16 esta conectado a una segunda
parte de vaciado 39 de dicho cajén de llenado de agua 16.

Por tanto, el agrupamiento de la parte de llenado con agua y de vaciado de agua del circuito hidraulico 17 a nivel
del cajon de llenado de agua 16 permite simplificar el ensamblaje de un horno de coccién 1.

En un modo de realizacién tal como se ilustra en las figuras 5 a 8 y 11, el primer extremo 20a del primer
conducto de circulacién de agua 20 esta conectado hidraulicamente a la primera parte de llenado con agua 38
del cajon de llenado de agua 16 de manera que se evacua el agua de llenado del circuito hidraulico 17 hacia el
depésito de agua 18 y después hacia el generador de vapor 11. Y el extremo 32a del segundo conducto de
circulacion de agua 32 esté conectado hidraulicamente a la segunda parte de vaciado 39 del cajon de llenado de
agua 16 de manera que se evacua el agua de vaciado del circuito hidraulico 17 hacia una abertura de vaciado 40
dispuesta en una pared 41 del cajon de llenado de agua 16.

La primera parte de llenado con agua 38 del cajon de llenado de agua 16 comprende una abertura de llenado
con agua 42 del circuito hidraulico 17. Y la segunda parte de vaciado 39 del cajon de llenado de agua 16
comprende una abertura de vaciado de agua 40 del circuito hidraulico 17.

Las aberturas de llenado con agua 42 y de vaciado de agua 40 de las partes primera y segunda 38, 39 del cajén
de llenado de agua 16 son accesibles en posicién extraida de dicho cajon de llenado de agua 16 en el exterior
del horno de coccion 1.

Por tanto, se facilita la colocacion de un recipiente de recuperacién de agua (no representado) por parte del
usuario frente a la abertura de vaciado de agua 40 dispuesta a nivel del cajon de llenado de agua 16.

Esta colocacion de la abertura de vaciado de agua 40 es ergondémica ya que la abertura de vaciado de agua 40
dispuesta en la segunda parte de vaciado 39 del cajén de llenado de agua 16 esta desviada con respecto a una
cara externa 25 del horno de coccion 1, en particular su cara frontal, tras su desplazamiento a la posicion
extraida del cajon de llenado de agua 16 en el exterior del horno de coccion 1. De este modo se aumenta la
distancia entre la abertura de vaciado de agua 40 dispuesta en la segunda parte 39 del cajén de llenado de agua
16 y una cara externa 25 del horno de coccion 1, y se mejora la visibilidad de la abertura de vaciado de agua 40.

Ademas, este horno de coccién 1 no necesita usar un elemento complementario para acoplarlo a la abertura de
vaciado de agua 40 para vaciar el circuito hidraulico 17 de la misma.

Por otro lado, el acceso a la abertura de vaciado de agua 40 tras el desplazamiento a la posicion extraida del
cajon de llenado de agua 16 en el exterior del horno de coccion 1 permite evitar la apertura de la puerta 6 que
obtura la abertura de acceso 4 de la cavidad de coccion 2.

De esta manera, el acceso a la abertura de vaciado de agua 40 tras el desplazamiento a la posicidn extraida del
cajon de llenado de agua 16 en el exterior del horno de coccién 1 hace que el vaciado del circuito hidraulico 17
del horno de coccidn 1 sea ergondémico ya que el usuario puede situarse proximo a la cara frontal 25 del horno
de coccion 1 para mantener el recipiente de recuperacion de agua debajo de la abertura de vaciado de agua 40
y/o seleccionar datos en un panel de control 7 en el transcurso de la fase de vaciado del circuito hidraulico 17 del
horno de coccion 1.

La disposicion de la primera parte de llenado con agua 38 y de la segunda parte de vaciado 39 del cajon de
llenado de agua 16 juntas también permite minimizar el volumen ocupado en la cara frontal 25 del horno de
coccion 1, reducir el numero de elementos que constituyen el circuito hidraulico 17 del horno de coccién 1 de
manera que se mejora la fiabilidad y se reduce el coste de obtencion de este ultimo, y después mejorar la
estética de dicho horno de coccion 1.

El acceso a la abertura de vaciado de agua 40 tras el desplazamiento a la posicién extraida del cajon de llenado
de agua 16 en el exterior del horno de coccién 1 también permite alejar el agua que va a evacuarse del circuito
hidraulico 17 de las partes activas eléctricas del horno de coccién 1 de manera que se mejora la seguridad
eléctrica del horno de coccion 1y del usuario.

El dispositivo de vaciado 19 permite evacuar agua y residuos del circuito hidraulico 17, y en particular del
generador de vapor 11, de un horno de coccién 1 que produce vapor difundido en la cavidad de coccién 2. Por
ejemplo, puede ejecutarse un ciclo de vaciado del circuito hidraulico 17 del horno de coccion 1 al final de cada
ciclo de coccién puesto en practica por el horno de coccion 1 de manera que se evita que quede agua estancada
en el circuito hidraulico 17.
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En la practica, la abertura de vaciado de agua 40 del cajon de llenado de agua 16 esta dispuesta en una pared
inferior 41 de dicho cajon de llenado 16.

La colocacién de la abertura de vaciado de agua 40 en la pared inferior 41 del cajon de llenado de agua 16
permite facilitar la colocacion de un recipiente de recuperacion de agua por debajo del cajon de llenado de agua
16 durante el vaciado del circuito hidraulico 17 del horno de coccion 1.

En un modo de realizacion tal como se ilustra en la figura 11, el cajon de llenado de agua 16 comprende un
deposito 43 sobre el que estda montada una tapa 44. La tapa 44 esta montada en la parte superior del depésito
43 y comprende la abertura de llenado con agua 42 que permite llenar con agua el depdsito 43 desde arriba. La
abertura de llenado con agua 42 de la tapa 44 esta situada en la parte delantera del depdsito 43. Y esta abertura
de llenado con agua 42 esté colocada en la exterior del horno de coccidén 1 cuando el cajon de llenado de agua
16 esta en la posicion extraida con respecto a una cara externa 25 del horno de coccion 1.

La tapa 44 esté fijada al depdsito 43 del cajon de llenado de agua 16 por medio de elementos de enganche a
presion elastico 45.

Evidentemente, los medios de fijacién de la tapa al depodsito del cajon de llenado de agua no son en absoluto
limitativos y pueden ser diferentes.

El depdsito 43, la tapa 44 y la abertura de llenado con agua 42 forman parte de la primera parte de llenado con
agua 38 del cajon de llenado de agua 16.

La primera parte de llenado con agua 38 del cajén de llenado de agua 16 comprende un orificio de evacuacién
de agua 51 que alimenta con agua el generador de vapor 11 por medio de al menos el primer conducto de
circulacion de agua 20 y del depdsito de agua 18.

La segunda parte de vaciado 39 del cajon de llenado de agua 16 comprende al menos un paso de circulacion de
agua 46 conectado por una parte al orificio de entrada de agua 52 y por otra parte a la abertura de vaciado de
agua 40 de manera que se evacuan el agua y los residuos contenidos en el circuito hidraulico 17.

El paso de circulacién de agua 46 de la segunda parte de vaciado 39 del cajéon de llenado de agua 16 esté
adaptado para recibir una cantidad de agua predeterminada de manera que se forma un depésito.

El horno de coccion 1 comprende un soporte de guiado 47 del cajon de llenado de agua 16 ensamblado a la
estructura del horno de coccion 1.

En un modo de realizacion, el soporte de guiado 20 esta fijado mediante medios de fijacién a un elemento de
soporte fijo 53 del horno de coccion 1.

El elemento de soporte fijo 53 es un soporte de medios de seleccion 8 y/o de visualizacion de un panel de control
7 dispuesto a nivel de la cara externa 23 del horno de coccion 1, en particular su cara frontal.

Evidentemente, el elemento de soporte fijo del horno de coccidén al que se ensambla el soporte de guiado del
cajoén de llenado de agua no es en absoluto limitativo y puede ser otro soporte, tal como por ejemplo una pared
intermedia dispuesta por encima de la pared superior de la cavidad de coccion.

A modo de ejemplo no limitativo, los medios de fijacion del soporte de guiado 20 al elemento de soporte fijo 53
son elementos de enganche a presion elastico dispuestos en una cara trasera de dicho elemento de soporte fijo
53 y que actuan conjuntamente con aberturas dispuestas en la parte delantera de dicho soporte de guiado 20.

Evidentemente, los medios de fijacién del soporte de guiado al elemento de soporte fijo del horno de coccién no
son en absoluto limitativos y pueden ser diferentes, tales como por ejemplo elementos de fijacion mediante
atornillado.

El elemento de soporte fijo 53 del horno de coccion 1 también puede mantener un panel de decoracion, en
particular de vidrio y/o de metal, mediante medios de fijacion, tales como por ejemplo mediante enganche a
presion elastico, mediante adhesiéon o mediante atornillado.

El cajon de llenado de agua 16 comprende un sistema de guiado 48 que actua conjuntamente con el soporte de
guiado 47 de manera que se permite el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion
introducida y la posicion extraida, y a la inversa, tal como se ilustra en las figuras 7 y 8.

En un modo de realizacion tal como se ilustra en las figuras 7 y 8, la segunda parte de vaciado 39 del cajén de
llenado de agua 16 comprende el sistema de guiado 48 que actua conjuntamente con el soporte de guiado 47 del
cajon de llenado de agua 16.
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El sistema de guiado 48 de la segunda parte de vaciado 22 del cajén de llenado de agua 16 comprende al menos
una corredera 49 que se inserta en un carril de guiado 50 del soporte de guiado 47. El soporte de guiado 47 esta
dispuesto en el interior de la carcasa 3 del horno de coccioén 1. Y dicha al menos una corredera 49 que se desliza
en el interior del carril de guiado 50 del soporte de guiado 47 puede estar dispuesta en el interior de la carcasa 3
del horno de coccién 1 en cualquier posicion del cajon de llenado de agua 16 con respecto a una cara externa 25
del horno de coccion 1.

Por tanto, el sistema de guiado 48 de la segunda parte de vaciado 22 del cajon de llenado de agua 16 en el
soporte de guiado 47 constituido por al menos una corredera 49 que se inserta en al menos un carril de guiado
50 de dicho soporte de guiado 47 queda oculto durante el desplazamiento del cajéon de llenado de agua 16 y
cuando el cajon de llenado de agua 16 esta en la posicion extraida con respecto a una cara externa 25 del horno
de coccion 1.

De esta manera, se mejora la estética del horno de coccion 1 para todas las posiciones adoptadas por el cajon
de llenado de agua 16 durante su desplazamiento con respecto a una cara externa 25 del horno de coccion 1.

Ademas, el sistema de guiado 48 de la segunda parte de vaciado 22 del cajon de llenado de agua 16 en el
soporte de guiado 47 constituido por al menos una corredera 49 que se inserta en al menos un carril de guiado
50 de dicho soporte de guiado 47 y dispuesto en el interior de la carcasa 3 del horno de coccién 1 en cualquier
posicion de dicho cajén de llenado de agua 16 durante el desplazamiento de dicho cajén de llenado 16 de agua
con respecto a una cara externa 25 de dicho horno de coccién 1 permite obtener un guiado con juego limitado al
tiempo que se garantiza un deslizamiento con rozamiento reducido y con volumen ocupado minimo.

Preferiblemente, el cajon de llenado de agua 16 comprende dos correderas 49 que se insertan respectivamente
en un carril de guiado 50 del soporte de guiado 41.

Por tanto, el guiado del cajon de llenado de agua 16 mediante dos correderas 49 que se insertan
respectivamente en un carril de guiado 50 del soporte de guiado 47 permite minimizar el juego lateral del cajén
de llenado de agua 16 con respecto al soporte de guiado 47 durante el desplazamiento del cajon de llenado de
agua 16 entre una posicion introducida y una posicion extraida.

Los carriles de guiado 50 del soporte de guiado 47 se extienden en una misma direccidn y son paralelos entre si
de manera que se garantiza el desplazamiento del cajén de llenado de agua 16 entre una posicion introducida y
una posicion extraida, y segun la profundidad del soporte de guiado 47.

El recorrido del desplazamiento del cajén de llenado de agua 16 con respecto a una cara externa 25 del horno de
coccion 1 puede ser del orden de 70 mm.

Evidentemente, el recorrido de desplazamiento del cajén de llenado de agua con respecto a una cara externa del
horno de coccién no es en absoluto limitativo y puede ser diferente.

En un modo de realizacion, la primera parte de llenado con agua 38 y la segunda parte de vaciado 39 del cajén
de llenado de agua 16 estan fijadas entre si mediante medios de fijacion.

Estos medios de fijacion de la primera parte de llenado con agua 38 y la segunda parte de vaciado 39 del cajon
de llenado de agua 16 pueden realizarse mediante soldadura de manera que se garantiza la estanqueidad del
paso de circulacion de agua 46 de la segunda parte de vaciado 39 del cajén de llenado de agua 16.

Evidentemente, los medios de fijacion de la primera parte de llenado con agua y la segunda parte de vaciado del
cajon de llenado de agua no son en absoluto limitativos y pueden ser diferentes, y en particular mediante
atornillado o enganche a presion elastico.

El cajén de llenado de agua 16 compuesto por la primera parte de llenado con agua 38 y por la segunda parte de
vaciado 39 asi ensamblado permite separar el agua de alimentaciéon del circuito hidraulico 17 del agua de
vaciado, que contiene eventualmente residuos, que va a evacuarse del circuito hidraulico 17.

En otro modo de realizacion, la primera parte de llenado con agua 38 y la segunda parte de vaciado 39 del cajén
de llenado de agua 16 se realizan en una unica pieza.

La agrupacién de la primera parte de llenado con agua 38 y de la segunda parte de vaciado 39 en el cajon de
llenado de agua 16 permite simplificar el ensamblaje del horno de coccion 1, obtener un conjunto mas compacto
al tiempo que ergondmico durante el uso del horno de coccion 1.

Preferiblemente, el cajon de llenado de agua 16 y el depdsito de agua 18 estan colocados a una misma altura en
el horno de coccion 1.
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Por tanto, se facilita el deslizamiento del conducto de circulacién de agua 20 en el interior del canal 24 del
premier dispositivo de guiado 23 del depdsito de agua 18 de manera que se limitan las tensiones ejercidas sobre
el cajon de llenado de agua 16 durante su desplazamiento entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a
la inversa.

Evidentemente, se obtienen las mismas ventajas cuando un segundo conducto de circulaciéon de agua 32 se
desliza en el interior del segundo canal 33 del segundo dispositivo de guiado 31 del depdsito de agua 18 durante
el desplazamiento del cajon de llenado de agua 16 entre la posicion introducida y la posicion extraida, y a la
inversa.

Ademas, la colocacién a la misma altura del cajon de llenado de agua 16 y del depdsito de agua 18 permite
determinar el nivel de agua en el interior de los mismos mediante un Unico dispositivo de determinacién del nivel
de agua ya que el nivel de agua es idéntico en cada uno de ellos por el principio de los vasos comunicantes.

A modo de ejemplo en absoluto limitativo, la determinacion del nivel de agua en el circuito hidraulico 17 del horno
de coccion 1 puede realizarse por medio de un dispositivo de emision de luz, en donde dicho dispositivo de
emision de luz emite luz a través del cajon de llenado de agua 16 de manera que se indica el nivel de agua en el
interior de dicho cajon de llenado de agua 16 en un dispositivo de visualizacién, que puede ser por ejemplo una
ventana de visualizacion dispuesta en el panel de control 7.

Por tanto, la lectura del nivel de agua en el circuito hidraulico 17 en el dispositivo de visualizaciéon se facilita
mediante la retroiluminacion realizada por el dispositivo de emision de luz a través del cajon de llenado de agua
16.

De esta manera, el dispositivo de emision de luz emite luz a través del cajon de llenado de agua 16 que contiene
0 no agua de manera que cuando dicho cajén de llenado con agua 16 contiene agua, dicha agua sirve de guia
de luz.

Durante la emision de luz por el dispositivo de emisién de luz a través del cajon de llenado de agua 16, la
diferencia de difraccién de luz entre el agua y el aire permite delimitar el nivel de agua contenido en el cajon de
llenado de agua 16 de manera que se indica al usuario la cantidad de agua contenida en el circuito hidraulico 17
del horno de coccion 1 en todo momento.

Ademas, el nivel de agua contenida en el circuito hidraulico 17 del horno de coccion 1, y en particular en el cajoén
de llenado de agua 16, puede indicarse mediante el dispositivo de emisién de luz en el dispositivo de
visualizacion independientemente de la posicion abierta o cerrada del cajon de llenado de agua 16.

Gracias a la presente invencién, el conducto de circulacion de agua que une hidraulicamente el cajon de llenado
de agua al depésito de agua se guia durante el desplazamiento del cajon de llenado de agua entre una posicion
introducida y una posicion extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa del horno de coccién y con
respecto al depdsito de agua al tiempo que se impiden los riesgos de pinzamiento y/o de atrapamiento de dicho
conducto de circulacion de agua.

Ademas, el guiado del conducto de circulacién de agua que une hidraulicamente el cajon de llenado de agua al
depdsito de agua permite evitar el atascamiento del cajéon de llenado de agua durante su desplazamiento entre
una posicion introducida y una posicion extraida.

De esta manera, el desplazamiento del cajon de llenado de agua entre una posicién introducida y una posicion
extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa del horno de coccién y con respecto al deposito de agua
no se ve afectado por la union hidraulica entre el cajon de llenado de agua y el depdsito de agua formada por el
conducto de circulacion de agua.

Por otro lado, la colocacion al menos en parte del conducto de circulacién de agua en el interior de un canal
dispuesto en el depdsito de agua permite realizar un dispositivo de guiado con un volumen ocupado reducido.

De esta manera, se optimiza el espacio disponible que queda para los demas elementos que constituyen el
horno de coccién gracias al volumen ocupado limitado necesario para la unién hidraulica entre el cajon de
llenado de agua y el depdsito de agua formada por el conducto de circulacion de agua.

Evidentemente, la presente invencién no se limita a los ejemplos de realizacion descritos anteriormente.

En particular, el dep6sito de agua puede formar parte integrante del generador de vapor. Este depdsito de agua

constituye la camara de almacenamiento de agua que permite generar vapor por medio de al menos un elemento
calentador del generador de vapor.
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REIVINDICACIONES

Horno de coccién (1) que comprende:

- una cavidad de coccién (2) alojada en una carcasa (3);

- un generador de vapor (11) que produce vapor para su difusion en dicha cavidad de coccién (2);

- un cajon de llenado de agua (16) que alimenta con agua un depdsito de agua (18) por medio de un
circuito hidraulico (17), pudiendo extraerse parcialmente dicho cajon de llenado de agua (16) al exterior
de dicho horno de coccion (1);

- alimentando dicho depdésito de agua (18) con agua dicho generador de vapor (11) por medio de dicho
circuito hidraulico (17), estando dicho depdésito de agua (18) fijado a la estructura de dicho horno de
coccion (1);

- estando dicho cajén de llenado de agua (16) unido hidraulicamente a dicho depdsito de agua (18) por
medio de un conducto de circulacién de agua (20);

caracterizado porque dicho depdsito de agua (18) comprende un dispositivo de guiado (23) de dicho
conducto de circulacién de agua (20) que une hidraulicamente dicho cajén de llenado de agua (16) a
dicho depésito de agua (18), en donde dicho dispositivo de guiado (23) guia dicho conducto de
circulacion de agua (20) en el interior de un canal (24) dispuesto en dicho depdsito de agua (18) durante
el desplazamiento de dicho cajon de llenado de agua (16) entre una posicidn introducida y una posicion
extraida, y a la inversa, con respecto a una cara externa (25) de dicho horno de coccion (1) y con
respecto a dicho depdsito de agua (18).

Horno de coccién (1) segun la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho canal (24) de dicho
dispositivo de guiado (23) de dicho depdsito de agua (18) comprende una zona de movimiento (26) de
dicho conducto de circulacion de agua (20) que une hidraulicamente dicho cajon de llenado de agua
(16) a dicho depdsito de agua (18) de manera que se permite el desplazamiento de dicho conducto de
circulacion de agua (20) en el interior de dicha zona de movimiento (26) de dicho canal (24) durante el
desplazamiento de dicho cajon de llenado de agua (16) entre la posicién introducida y la posicién
extraida, y a la inversa.

Horno de coccidn (1) segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque un primer extremo (20a) de
dicho conducto de circulacion de agua (20) esta conectado a dicho cajon de llenado de agua (16) y un
segundo extremo (20b) de dicho conducto de circulacion de agua (20) esta conectado a dicho depdsito
de agua (18), y porque dichos extremos primero y segundo (20a, 20b) de dicho conducto de circulacion
de agua (20) son paralelos entre si y estan orientados en la misma direccion que el desplazamiento de
dicho cajén de llenado de agua (16) entre la posicion introducida y la posicién extraida, y a la inversa,
por medio de dicho canal (24) de dicho dispositivo de guiado (23) de dicho depésito de agua (18) que
tiene al menos una porcién de curvatura (27) del orden de 180°.

Horno de coccién (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque dicho
depdsito de agua (18) también comprende un segundo dispositivo de guiado (31) de un segundo
conducto de circulacion de agua (32) que une hidraulicamente dicho generador de vapor (11) a dicho
cajon de llenado de agua (16), en donde dicho segundo dispositivo de guiado (31) guia dicho segundo
conducto de circulaciéon de agua (32) en el interior de un segundo canal (33) dispuesto en dicho
deposito de agua (18) durante el desplazamiento de dicho cajon de llenado de agua (16) entre la
posicién introducida y la posicion extraida, y a la inversa.

Horno de coccion (1) segun la reivindicacion 4, caracterizado porque dichos dispositivos de guiado
(23, 31) de dicho depdsito de agua (18) estén dispuestos uno en el interior del otro.

Horno de coccion (1) segun las reivindicaciones 3 y 5, caracterizado porque un extremo (32a) de dicho
segundo conducto de circulaciéon de agua (32) que une hidraulicamente dicho generador de vapor (11) a
dicho cajon de llenado de agua (16) esta conectado a dicho cajon de llenado de agua (16) en paralelo a
dichos extremos primero y segundo (20a, 20b) de dicho conducto de circulaciéon de agua (20) que une
hidraulicamente dicho cajon de llenado de agua (16) a dicho depdsito de agua (18).

Horno de coccién (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizado porque un
extremo (20a) de dicho conducto de circulacion de agua (20) que une hidraulicamente dicho cajén de
llenado de agua (16) a dicho depdsito de agua (18) esta conectado a una primera parte de llenado con
agua (38) de dicho cajon de llenado de agua (16), y porque un extremo (32a) de dicho segundo
conducto de circulacion de agua (32) que une hidraulicamente dicho generador de vapor (11) a dicho
cajon de llenado de agua (16) esta conectado a una segunda parte de vaciado (39) de dicho cajén de
llenado de agua (16).

Horno de coccién (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 7, caracterizado porque dicho
segundo canal (33) de dicho segundo dispositivo de guiado (31) de dicho depésito de agua (18)
comprende una zona de movimiento (34) de dicho segundo conducto de circulacion de agua (32) que
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une hidraulicamente dicho generador de vapor (11) a dicho cajén de llenado de agua (16) de manera
que se permite el desplazamiento de dicho segundo conducto de circulacién de agua (32) en el interior
de dicha zona de movimiento (34) de dicho segundo canal (33) durante el desplazamiento de dicho
cajon de llenado de agua (16) entre la posicién introducida y la posicidn extraida, y a la inversa.

Horno de coccién (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque dicho
cajon de llenado de agua (16) y dicho depdsito de agua (18) estédn colocados a una misma altura en
dicho horno de coccion (1).

Horno de coccidn (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque dicho
horno de coccién (1) comprende un soporte de guiado (47) de dicho cajéon de llenado de agua (16)
ensamblado en la estructura de dicho horno de coccién (1), en donde dicho cajon de llenado de agua
(16) comprende un sistema de guiado (48) que actia conjuntamente con dicho soporte de guiado (47)
de manera que se permite el desplazamiento de dicho cajén de llenado de agua (16) entre la posicion
introducida y la posicion extraida, y a la inversa.
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FIG. 2
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FIG. 4
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FIG. 5
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FIG. 6
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FIG. 9
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FIG. 10
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FIG. 11
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