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DESCRIPCION
Estante de ventas

La invencién se refiere a un estante de ventas con las caracteristicas del concepto general de la reivindicacion
principal.

Existen diferentes tipos de estantes de ventas, tales como los que se usan por ejemplo en los mercados de
autoservicio. Tales estantes de ventas presentan columnas o los asi llamados soportes que estan previstos para
enganchar en ellos los estantes. Tal soporte se describe, por ejemplo, en la patente europea 0616500 B1. Ademas,
se divulga una consola mediante la cual se disponen los estantes en el soporte, por ejemplo, en la solicitud de
patente alemana 10 2008 031 181. Esta consola puede estar dispuesta de manera variable en cuanto a su ubicacién
en el soporte.

También en la solicitud de patente publica alemana 24 47 615 se describe un armazon de ventas con pisos de
estantes que se disponen sobre consolas. Cada piso de estante presenta listones de perfil rigido que se acoplan en
las cavidades de la consola.

Ademas, se describe una consola, por ejemplo, en el modelo de utilidad aleman 297 17 781 U1. Esta ultima
presenta un corte superior en la proyeccion superior para su disposicion en una columna. Una proyeccion inferior
esta prevista para su fijacion en la columna. En las consolas se disponen los pisos de los estantes.

Cada piso de estante esta provisto de un travesafio anterior y un travesario posterior. Cada consola presenta para la
disposicion del piso de estante una cavidad en la forma de una ranura. El travesario posterior del piso de estante se
incorpora en la cavidad, el travesaiio anterior se apoya en el borde anterior de la consola.

Otro estante se describe en el modelo de utilidad aleman 295 16 457 U1. Este presenta un piso de estante que esta
dispuesto en columnas mediante consolas. Para la fijacién del piso de estante estan previstos los asi denominados
listones de soporte. Estos Ultimos estan unidos fijamente con los travesafios rigidos y se montan sobre las consolas.
Para el enganchado de estos listones de soporte en la consola, cada liston de soporte presenta lengiletas de
enganchado y cada consola presenta aberturas de acoplamiento.

La EE.UU. 6.024.333 divulga un estante de ventas de acuerdo con el concepto general de la reivindicacion 1.

La disposicion de los pisos de estantes en las consolas resulta ser con frecuencia incomoda, en particular, siempre
se producen dificultades durante la disposicion.

El objetivo consiste ahora en proveer un estante de ventas mejorado en el que se ofrece una disposicién sencilla del
piso de estante en las consolas.

La invencion logra este objetivo con las caracteristicas de la reivindicacion principal. Otras realizaciones
convenientes se describen en las reivindicaciones secundarias.

Ya no es necesario un componente adicional como se conoce por la técnica anterior, por ejemplo, en la forma de un
liston de soporte. A través de esto se reduce la cantidad de piezas. Ademas, también es posible el ahorro de costos
en cuanto al material, pero también en relacién con la fabricacién — ya no hay que realizar trabajos de soldadura.

Puesto que ya no es necesario un componente adicional, también se hace posible una mejor capacidad de
apilamiento de los pisos de estantes.

El montaje se realiza de manera sencilla.

El piso del estante se engancha en las consolas. Para este fin se coloca primero el piso de estante en la cavidad
anterior y se acopla presionandolo hacia abajo en la cavidad posterior. Recién entonces se disponen las consolas
con el piso de estante en las dos columnas del estante de ventas.

Las cavidades centrales sirven para la fijacién adicional del piso de estante en las consolas. Por lo tanto, se puede
evitar que se desenganche involuntariamente el piso de estante.

Ademas, es posible proveer las mas variadas consolas para los diferentes tipos en columnas con las cavidades
correspondientes y usarlas asi universalmente para estantes, en particular estantes de ventas.

Se describird con mas detalle la invencion haciendo referencia a diferentes ejemplos de realizacion, en los que:

La figura 1 muestra una consola en una vista en 3-D y con un piso de estante,
La figura 2 muestra el piso de estante en una vista en 3-D que estd acoplado en la consola,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

65

ES 2428 115 T3

La figura 3 muestra el piso de estante en vista lateral,
La figura 4 muestra el extremo de un liston de perfil rigido en vista lateral,
La figura 5 muestra la consola representada en las figuras 1 y 2 en vista lateral,

La figura 6 muestra una variante de una consola en vista lateral,

La figura 7 muestra una cavidad anterior,

La figura 8 muestra una cavidad central y

La figura 9 muestra una cavidad posterior,

Lafigura10  muestra otra forma de realizacién de una consola en un tubo con ranura en una vista en 3-D,

La figura 11 muestra la otra forma de realizacion de una consola en un tubo con ranura en vista lateral,

Lafigura12  muestra la otra forma de realizacion de una consola en un tubo con ranura bajo la aplicacion de una
fuerza en una vista en 3-D,

Lafigura13  muestra la otra forma de realizacion de una consola en un tubo con ranura bajo la aplicacién de una
fuerza en una vista lateral,

La figura 14  muestra una parte de una consola en una vista lateral con proyecciones para su disposicion en un
tubo con ranura.

La invencion se refiere a un estante de ventas con columnas, en donde cada estante esta formado de por lo menos
dos columnas y dos consolas 1, que esta previsto para la incorporacion de un piso de estante 2. Tales estantes de
ventas con columnas, consolas y pisos de estantes se conocen por la técnica anterior antes mencionada.

Cada piso de estante 2 esta formado de varas de rejillas 3. Tal piso de estante 2 se representa en las figuras 1y 2.
El piso de estante 2 esta compuesto de una pluralidad de varas de rejilla 3 dispuestas de manera paralela entre
ellas. Un alambre redondo en los extremos de las varas de rejilla 3 que esta previsto de manera ortogonal con
respecto a las demas varas de rejilla 3, une las varas de rejilla 3 entre ellas. Como alternativa al alambre redondo se
coloca un perfil de chapa de metal.

Ademas, estan previstos listones de perfil rigido 4 que se proveen de manera paralela al alambre redondo en los
extremos. En este sentido, se ha demostrado que es conveniente el uso de hierro plano como listén de perfil rigido.
Este ultimo se representa en las figuras 1 hasta 4.

En las figuras 1, 2 y 5 se muestra a modo de ejemplo una realizacion de una consola 1. Tal consola 1 puede estar
dispuesta en una columna como se describe en la patente europea 0 616 500 B1.

La consola 1 presenta cuatro cavidades 5, 6, 7. Esta prevista una cavidad anterior 5 en la que se coloca primero el
piso de estante 2. Esta cavidad anterior 5 se representa una vez mas en forma ampliada en la figura 7. La cavidad 5
esta realizada casi en forma rectangular. En el lado izquierdo presenta una pendiente 5.1.

Ademas, en la esquina inferior del lado derecho de la cavidad 5 esta previsto un recorte posterior 5.2. La cavidad 5
esta cerrada en su mayor parte a través de una espiga 5.3. El espaciamiento entre la pendiente 5.1 y el extremo de
la espiga 5.3 es apenas lo suficientemente grande para que se pueda introducir el liston de perfil rigido 4 en la
cavidad 5. En este sentido, la espiga 5.3 se forma a partir de la consola 1 propiamente dicha. Por lo tanto, los
grosores de la consola 1 y de la espiga 5.3 son iguales.

Para la disposicion del piso de estante 2 en las consolas 1 se incorpora primero el primer liston de perfil rigido 4.1
del piso de estante 2 a lo largo de la pendiente 5.1 y la pendiente adicional 5.4 en la cavidad anterior 5. En este
sentido, la pendiente 5.1 presenta preferentemente un angulo de aproximadamente 45° con respecto a la vertical y la
pendiente adicional 5.4 presenta preferentemente un angulo de aproximadamente 85° con respecto a la horizontal.
Como tope esta previsto el recorte posterior 5.2. En este Ultimo esta previsto un angulo de aproximadamente 60° con
respecto a la horizontal. El liston de perfil rigido 4.1 se asegura entonces a través de la espiga 5.3.

Para que sea posible un acoplamiento sencillo de los listones de perfil rigido 4 en las cavidades 5, 8, 7, el extremo
del liston de perfil rigido 4 — representado como hierro plano — esta realizado en la forma de un tope 4.4. El
espaciamiento que se produce a través de esto se realiza algo mayor que el grosor de la consola 1. La figura 4
muestra el extremo de un listén de perfil rigido 4 con tal tope 4.4.

Una vez que el primer liston de perfil rigido 4.1 se ha colocado en la cavidad anterior 5 y se ha bloqueado alli por
arrastre de forma, se incorpora el cuarto liston de perfil rigido 4.3 en la cavidad posterior 7. En particular, el cuarto
liston de perfil rigido 4,3 se bloquea en la cavidad posterior 7 y se asegura asi contra un desprendimiento
involuntario.

La cavidad posterior 7 se representa de manera ampliada en la figura 9. Para facilitar la insercion ella presenta una
pendiente 7.1. Se ha demostrado que es conveniente un angulo de aproximadamente 35° con respecto a la vertical.

También la cavidad 7 esta realizada en forma rectangular. Ademas, esta previsto un escalonamiento 7.2.
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Por lo tanto, cada cavidad anterior 5 y cada cavidad posterior 7 de una consola 1 se realiza de manera que sea
posible un enganchado del liston de perfil rigido 4 en la consola 1.

En una solucién alternativa, la cavidad anterior 5 y la cavidad posterior 7 se intercambian con respecto a su
ubicacioén.

Al mismo tiempo se introduce el segundo y el tercer liston de perfil rigido 4.2 en las cavidades centrales 6. En la
figura 8 se representa una cavidad central 6. También las dos cavidades centrales 6 estan realizadas en forma
rectangular y presentan una pendiente 6.1. Esta pendiente 6.1 presenta preferentemente un angulo de
aproximadamente 45° con respecto a la horizontal.

Ademas, esta prevista una pendiente adicional 6.3 en la que se ha encontrado que es conveniente un angulo de
aproximadamente 87° con respecto a la horizontal.

Se ha demostrado que es conveniente realizar las cavidades 5, 6, 7 con la misma profundidad. También los topes

4 4 del liston de perfil rigido 4.1, 4.2, 4.3 estan formados preferentemente todos de igual manera en lo que se refiere
a su forma.

El nimero de cavidades centrales 6 es arbitrario. Se debe adaptar de manera correspondiente el nimero de listones
de perfil rigido 4.2. Se ha demostrado que es conveniente realizar una consola 1 con cuatro cavidades, es decir, una
cavidad anterior 5, dos cavidades centrales 6 y una cavidad posterior 7.

Se debe tener en cuenta que el ancho B de cada cavidad 5, 6, 7 se realiza mayor que el espesor S de cada liston de
perfil rigido 4.

La figura 6 presenta otra forma de realizacién de una consola 1. Esta ultima presenta cuatro proyecciones 1.1. Tal
consola 1’ puede colocarse en cualquier tubo con ranura 8 que se desee.

Las figuras 10 a 12 muestran una forma de realizacion del desarrolio adicional de la consola 1' que esta dispuesta
en tal tubo con ranura 8. Por el estado actual de la técnica, por ejemplo 1a EP 0 867 137 B1 o la EP 1 696 766 B1, se
conocen consolas que se usan en particular para su disposicion en rieles perforados o columnas y que presentan
proyecciones para este proposito. En cada caso estan previstas tres proyecciones. Se conoce una consola adicional
por la DE 102008 031 181 A1.

La consola 1' de la presente realizacion de desarrollo adicional presenta, como se representa en particular en la
figura 14, cuatro proyecciones 1.1a,1.1 b, 1.1¢, 1.1d.

Ademas, cada proyeccion 1.1 esta provista de dos cavidades abiertas hacia abajo 1.3 que estan realizadas de
manera que cada consola 1’ puede estar dispuesta en la columna 8.

La figura 11 muestra una consola 1’ que esta dispuesta en una columna 8. No esta dispuesto un piso de estante 2,
pero la consola 1’ se ha colocado de manera que un piso de estante 2 estaria ubicado horizontaimente sobre las
consolas 1.

Como se representa en las figuras 10y 11, la consola 1' estd apoyada en posicion horizontal. Para este fin, las dos
cavidades posteriores 1.3 de las proyecciones superiores 1.1a y 1.1b y las dos cavidades anteriores 1.3 de las
proyecciones inferiores 1.1c y 1.1d se acoplan en las ranuras de la columna 8 y son incorporadas por estas Gltimas.

Sin embargo, si la consola 1’ esta colocada en posicién inclinada de forma no representada, las cavidades anteriores
13 de las proyecciones superiores 1.1ay 1.1b y las dos cavidades posteriores 13 de las proyecciones inferiores 1.1¢c
y 1.1d estén apoyadas en las ranuras de la columna 8.

Para evitar el peligro de un desprendimiento independiente e involuntario de la consola 1’ esta previsto un seguro
contra desprendimientos 9. Este Gltimo esta previsto preferentemente en el drea de una de las dos proyecciones
superiores 1,1a 0 1.1b.

En la figura 14 se muestra una seccion de la consola 1'. Esta ultima presenta tal seguro contra desprendimientos 9
en la primera proyeccion superior 1.1a. Este seguro contra desprendimientos 9 esta realizado en la forma de un
recorte posterior 9.1 y un travesafio 9.2. El recorte posterior 9.1 se extiende desde la esquina inferior y conduce
luego hacia dentro del travesaio 9.2. La profundidad del travesarno 9.2 se debe seleccionar dependiendo del grosor
de la pared de la columna 8.

A través de esto, la consola 1' también queda enganchada en la columna 8 cuando la consola 1' se mueve hacia
arriba a través de una fuerza que actta desde abajo. Esto se representa en las figuras 12 y 13. El travesario 9.2 esta
dispuesto por debajo del borde superior de la ranura de la columna 8 y evita de esta manera un desprendimiento de
la consola desde las ranuras de la columna 8.
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proyeccion superior 1.1b.

A través del seguro contra desprendimientos 9 no hay necesidad de un elemento de seguridad adicional.

Lista de nimeros de referencia

PBPLWN—_AAaaaaaaa
wWhaaoaaoaan
Qoo

Consola, 1' realizacion alternativa de una consola

Proyeccién

Primera proyeccion
Segunda proyeccion
Tercera proyeccion

Cuarta proyeccion

Corte superior

Cavidad

piso de estante

Vara de rejilla

Liston de perfil rigido
Primer liston de perfil rigido
Segundo, tercer liston de perfil rigido
Cuarto liston de perfil rigido
Tope

Cavidad anterior
Pendiente

Recorte posterior

Espiga

Pendiente adicional
Cavidad central

Pendiente

Espiga

Pendiente adicional
Cavidad posterior
Pendiente

Escalonamiento

Tubo con ranura, columna
Seguro contra desprendimiento
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REIVINDICACIONES

1. Estante de ventas con columnas, consolas y pisos de estante, en donde cada piso de estante (2) esta formado de
varas de rejilla (3) y listones de perfil rigido (4) y en donde cada consola presenta ademas cavidades (5, 6, 7) para la
incorporacion del liston de perfil (4), en donde cada cavidad anterior (5) y cada cavidad posterior (7) de una consola
(1) estan configuradas de manera que se hace posible un enganchado del liston de perfil rigido (4) en la consola (1),
en donde cada cavidad anterior (5) presenta una pendiente (5.1), cada cavidad central (6) presenta una pendiente
(6.1) y cada cavidad posterior (7) presenta una pendiente (7.1) y cada cavidad anterior (5) presenta ademas una
espiga (5.3) y cada cavidad central (6) presenta una espiga (6.2), caracterizado por que la cavidad anterior (5)
presenta en el lado opuesto a las columnas (8) una pendiente (5.1), en donde la pendiente (5.1) esta inclinada desde
el borde superior de la consola (1) en la direccién de las proyecciones (1.1) que se encuentran en el extremo del
lado de la columna de la consola (1) y por que el espaciamiento entre la pendiente (5.1) y el extremo de la espiga
(5.3) es apenas lo suficientemente grande para que se pueda introducir el liston de perfil rigido (4) en la cavidad (5).

2. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la pendiente (5.1) presenta un
angulo de aproximadamente 45° con respecto a la perpendicular.

3. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la pendiente (7.1) presenta un
angulo de aproximadamente 35° con respecto a la perpendicular.

4. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la pendiente (6.1) presenta un
angulo de aproximadamente 45° con respecto a la horizontal.

5. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que la cavidad anterior (5) esta realizada

en forma casi rectangular y por que también la cavidad (7) y las dos cavidades centrales (6) estan realizadas en
forma rectangular. .

6. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que cada cavidad anterior (5) presenta
un recorte posterior (5.2).

7. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que cada cavidad posterior (7) presenta
un escalonamiento (7.2).

8. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que cada consola (1) presenta cuatro
cavidades, una cavidad anterior (5), dos cavidades centrales (6) y una cavidad posterior (7).

9. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que el ancho B de cada cavidad (5, 6, 7)
es mayor que el grosor S de cada liston de perfil rigido (4).

10. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que cada liston de perfil rigido (4)
presenta un tope (4.4).

11. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la consola (1') presenta cuatro

proyecciones (1.1a, 1.1b, 1.1¢, 1.1d), en donde esta previsto ademas en el area de las proyecciones superiores
(1.1a) o (1.1b) un seguro contra el desprendimiento (9).

12. Estante de ventas de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado por que el seguro contra desprendimientos
(9) presenta un recorte posterior (9.1) y un travesario (9.2).

13. Estante de ventas de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores 7 u 8, caracterizado por que la
profundidad del travesario (9.2) se selecciona dependiendo del grosor de la pared de la columna (8).

14. Estante de ventas de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores 7 a 9, caracterizado por que el
travesario (9.2) esta dispuesto por debajo del borde superior de una ranura de la columna (8).
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