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DESCRIPCION

Composiciones de policarbonato modificadas a resistencia elevada a los choques que contienen compuestos de
fésforo acidos con polimero de injerto por emulsion precipitado basicamente

La invencion se refiere a composiciones de policarbonato y masas moldeables modificadas a resistencia elevada a
los choques que contienen polimero de injerto por emulsion precipitado basicamente y compuestos de fosforo
acidos, que se caracterizan en comparacién con el estado de la técnica por una combinacion mejorada de
estabilidad frente a la hidrdlisis y térmica, y que son adecuadas para la fabricacion de componentes moldeados por
inyeccion que presentan una buena tenacidad a bajas temperaturas y (incluso en procesamientos criticos
(temperaturas de procesamiento altas)) ain una buena estabilidad frente a fisuras por esfuerzos bajo la influencia de
productos quimicos.

Los polimeros de injerto por emulsion que se usan en composiciones de policarbonato del estado de la técnica como
modificador a resistencia elevada a los choques, se procesan generalmente de manera &acida, es decir las
dispersiones de tales polimeros de injerto en agua destilada tienen un valor de pH acido. Esto es necesario para
garantizar una estabilidad térmica suficiente de las composiciones de policarbonato, dado que los componentes
bésicos tienden de manera conocida a degradar térmicamente el policarbonato en condiciones de procesamiento.
Con frecuencia se estabilizan adicionalmente tales composiciones de policarbonato que contienen polimero de
injerto por emulsién precipitado de manera acida mediante la adicion de estabilizadores térmicos acidos en la
preparacion de mezcla. Si bien tales composiciones presentan por regla general una buena estabilidad térmica, sin
embargo generalmente presentan una estabilidad deficiente frente a la divisién hidrolitica del policarbonato bajo la
influencia de un envejecimiento con calor y humedad.

El documento EP-A 900 827 da a conocer composiciones de policarbonato modificadas a resistencia elevada a los
choques con estabilidad térmica mejorada que contienen polimeros por emulsién que estan esencialmente libres de
cualquier componente basico que degrade el policarbonato. De acuerdo con esta solicitud, tales composiciones de
policarbonato que estan modificadas a resistencia elevada a los choques con polimeros por emulsion, que contienen
impurezas basicas de manera condicionada por la preparacion, muestran una estabilidad térmica deficiente.

Los documentos EP-A 576 950 y WO-A 2007/065579 describen composiciones que contienen impurezas basicas
que contienen policarbonato y polimeros de acrilonitrilo-butadieno-estireno (ABS) que se estabilizan con acidos
carboxilicos organicos multifuncionales. Tales composiciones presentan una buena estabilidad térmica en cuanto a
la integridad del peso molecular del componente policarbonato con altas temperaturas de procesamiento, sin
embargo en el moldeo por inyeccién tienden a la formacion de defectos de superficie (estrias) en las piezas
moldeadas fabricadas de éstas.

Era objetivo de la presente invencién proporcionar composiciones de policarbonato modificadas a resistencia
elevada a los choques con polimeros de injerto por emulsién, que se caractericen por una combinacion mejorada de
estabilidad frente a la hidrdlisis y térmica y que sean adecuadas para la fabricaciéon de componentes moldeados por
inyeccion que presentan una buena tenacidad a bajas temperaturas y (incluso en procesamientos criticos (altas
temperaturas de procesamiento)) aun mediante una buena estabilidad frente a fisuras por esfuerzos bajo la
influencia de productos quimicos.

Sorprendentemente se encontré ahora que composiciones y masas moldeables que contienen

A) policarbonato aromatico o poliéstercarbonato aromatico o mezclas de los mismos,
B) una mezcla que contiene

Ba) al menos un polimero de injerto preparado en polimerizacion por emulsion y

Bb) al menos una sal de carboxilato (es decir la sal de un acido carboxilico), preferentemente una sal de un
acido carboxilico con 10 a 30 atomos de carbono, de un acido resinico o de un derivado de acido resinico,
de manera especialmente preferente una sal de un acido resinico o de un derivado de acido resinico,

presentando esta mezcla suspendida en agua destilada como suspension al 10 % en peso un valor de pH de
>7, preferentemente de 7,5 a 10, en particular de 7,5 a 9,

C) al menos un compuesto de fésforo acido con al menos una funcionalidad P-OH,

D) dado el caso un polimero seleccionado del grupo de los (co)-polimeros vinilicos libres de caucho, poliésteres
o (co)polimeros vinilicos modificados con caucho preparados en polimerizacion en masa, en disoluciéon o en
suspension, y

E) dado el caso aditivos poliméricos,

cumplen los objetivos mencionados anteriormente.

En una forma de realizacion preferente, las composiciones o masas moldeables de acuerdo con la invencion
contienen

A) de 10 a 99,5 partes en peso, de manera especialmente preferente de 30 a 80 partes en peso, en particular
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de 40 a 75 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de policarbonato aromatico
o poliéstercarbonato aromatico o mezclas de los mismos,

B) de 0,5 a 60 partes en peso, de manera especialmente preferente de 1 a 50 partes en peso, en particular de
3 a 30 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de una mezcla que contiene

Ba) al menos un polimero de injerto preparado en polimerizacion por emulsién y

Bb) al menos una sal de carboxilato, preferentemente una sal de un acido carboxilico con 10 a 30 atomos
de carbono, de un acido resinico o de un derivado de acido resinico, de manera especialmente preferente
una sal de un acido resinico o de un derivado de acido resinico,

presentando esta mezcla suspendida en agua destilada como suspension al 10 % en peso un valor de pH de
>7, preferentemente de 7,5 a 10, en particular de 7,5 a 9,

C) de 0,001 a 1 partes en peso, de manera especialmente preferente de 0,002 a 0,5 partes en peso, en
particular de 0,005 a 0,3 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) al menos de
un compuesto de fosforo acido con al menos una funcionalidad P-OH,

D) de 0 a 60 partes en peso, de manera especialmente preferente de 0,5 a 40 partes en peso, en particular de
5 a 40 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de un polimero seleccionado del
grupo de los (co)polimeros vinilicos, poliésteres y (co)polimeros vinilicos modificados con caucho que son
distintos al componente B, preferentemente preparados en polimerizacion en masa, en disoluciéon o en
suspension, y

E) de 0 a 40 partes en peso, de manera especialmente preferente de 0,1 a 30 partes en peso, en particular de
0,5 a 20 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de aditivos poliméricos,

estando normalizadas todas las indicaciones de partes en peso en la presente solicitud de modo que la suma de las
partes en peso de los componentes A+B+D en la composicion de cémo resultado 100, y

usandose los componentes B y C en la proporcion de 30:1 a 2000:1, preferentemente en la proporciéon de 50:1 a
1500:1, de manera especialmente preferente en la proporcion de 70:1 a 1000:1, en particular en la proporcion de
80:1 a 800:1.

Componente A

Los policarbonatos aromaticos y/o poliéstercarbonatos aromaticos adecuados de acuerdo con la invencién de
acuerdo con el componente A se conocen en la bibliografia o pueden prepararse segun procedimientos conocidos
en la bibliografia (para la preparacion de policarbonatos aromaticos véase por ejemplo Schnell, “Chemistry and
Physics of Polycarbonates”, Interscience Publishers, 1964 asi como los documentos DE-AS 1 495 626, DE-A 2 232
877, DE-A 2 703 376, DE-A 2 714 544, DE-A 3 000 610, DE-A 3 832 396; para la preparacién de poliéstercarbonatos
aromaticos, por ejemplo el documento DE-A 3 077 934).

La preparacion de policarbonatos aromaticos se realiza por ejemplo mediante reaccion de difenoles con haluros de
acido carbonico, preferentemente fosgeno y/o con dihaluros de acido dicarboxilico aromaticos, preferentemente
dihaluros de acido bencenodicarboxilico, segun el procedimiento de superficie limite de fase, dado el caso usando
interruptores de cadena, por ejemplo monofenoles y dado el caso usando agentes ramificadores trifuncionales o mas
de trifuncionales, por ejemplo trifenoles o tetrafenoles. Igualmente es posible una preparacion mediante un
procedimiento de polimerizacién en masa fundida mediante reaccién de difenoles con por ejemplo carbonato de
difenilo.

Los difenoles para la preparacién de los policarbonatos aromaticos y/o poliéstercarbonatos aromaticos son
preferentemente aquéllos de formula (1)

(8), (B), OH
HO o

A es un enlace sencillo, alquileno C1 a Cs, alquilideno C; a Cs, cicloalquilideno Cs a Cg, - O-, -SO-, -
CO-, -S-, -SO,-, arileno Cs a C1, al que pueden estar condensados otros anillos aromaticos que
contienen dado el caso heteroatomos, o un resto de formula (Il) o (l11)

en la que
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R
g
—¢ §Ha
CH, {lz— (tm
CH,
B es respectivamente alquilo C4 a C4,, preferentemente metilo, halégeno, preferentemente cloro y/o
p q p d p y
bromo
X es respectivamente independientemente entre si 0, 1 6 2,
es160,y
R5y R® de manera seleccionable individualmente para cada X', significan independientemente entre si
hidrégeno o alquilo C1 a Cg, preferentemente hidrégeno, metilo o etilo,
X' significa carbono y
m significa un nimero entero de 4 a 7, preferentemente 4 6 5 con la condicién de que en al menos un

atomo X', R® y R® sean al mismo tiempo alquilo.

Los difenoles preferentes son hidroquinona, resorcina, dihidroxidifenoles, bis-(hidroxifenil)-alcanos C1-Cs, bis-
(hidroxifenil)-cicloalcanos Cs-Cg, bis-(hidroxifenil)-éteres, bis-(hidroxifenil)-sulféxidos, bis-(hidroxifenil)-cetonas, bis-
(hidroxifenil)-sulfonas y a,a-bis-(hidroxifenil)-diisopropil-bencenos asi como sus derivados bromados en el nucleo y/o
clorados en el nucleo.

Los difenoles especialmente preferentes son 4,4’-dihidroxidifenilo, bisfenol-A, 2,4-bis(4-hidroxifenil)-2-metilbutano,
1,1-bis-(4-hidroxifenil)-ciclohexano, 1,1-bis-(4-hidroxifenil)-3,3,5-trimetilciclohexano, sulfuro de 4,4’-dihidroxidifenilo,
4,4’-dihidroxidifenilsulfona asi como sus derivados di- y tetrabromados o clorados tales como por ejemplo 2,2-bis(3-
cloro-4-hidroxifenil)-propano,  2,2-bis-(3,5-dicloro-4-hidroxifenil)-propano o  2,2-bis-(3,5-dibromo-4-hidroxifenil)-
propano. En particular se prefiere 2,2-bis-(4-hidroxifenil)-propano (bisfenol-A). Pueden usarse los difenoles
individualmente o como mezclas discrecionales. Los difenoles se conocen en la bibliografia pueden obtenerse segun
procedimientos conocidos en la bibliografia.

Los interruptores de cadena adecuados para la preparacion de los policarbonatos aromaticos, termoplasticos son
por ejemplo fenol, p-clorofenol, p-terc-butilfenol o 2,4,6-tribromofenol, sin embargo también alquilfenoles de cadena
larga tales como 4-[2-(2,4,4-trimetilpentil)]-fenol, 4-(1,3-tetrametilbutil)-fenol de acuerdo con el documento DE-A 2
842 005 o monoalquilfenol o dialquilfenoles con en total 8 a 20 atomos de carbono en los sustituyentes alquilo, tales
como 3,5-di-terc-butilfenol, p-iso-octilfenol, p-terc-octilfenol, p-dodecilfenol y 2-(3,5-dimetilheptil)-fenol y 4-(3,5-
dimetilheptil)-fenol. La cantidad de interruptores de cadena que van a usarse asciende generalmente a entre el 0,5
% en mol y el 10 % en mol, con respecto a la suma en mol de los difenoles usados respectivamente.

Los policarbonatos aromaticos, termoplasticos tienen pesos moleculares promediados en peso promedios (Pm,
medidos por ejemplo mediante CPG, ultracentrifugacion o medicion de luz dispersa) de 10.000 g/mol a 200.000
g/mol, preferentemente de 15.000 g/mol a 80.000 g/mol, de manera especialmente preferente de 24.000 g/mol a
32.000 g/mol.

Los policarbonatos aromaticos, termoplasticos pueden estar ramificados de manera conocida y concretamente de
manera preferentemente mediante la incorporacion del 0,05 % en mol al 2,0 % en mol, con respecto a la suma de
los difenoles usados, de compuestos trifuncionales o mas de trifuncionales, por ejemplo aquéllos con tres y mas
grupos fendlicos.

Son adecuados tanto homopolicarbonatos como copolicarbonatos. Para la preparacion de los copolicarbonatos de
acuerdo con la invencién de acuerdo con el componente A pueden usarse también del 1 % al 25 % en peso,
preferentemente del 2,5 % al 25 % en peso, con respecto a la cantidad total de difenoles que van a usarse, de
polidiorganosiloxanos con grupos terminales hidroxiariloxilo. Estos se conocen (documento US 3 419 634) y pueden
prepararse segun procedimientos conocidos en la bibliografia. La preparacion de copolicarbonatos que contienen
polidiorganosiloxanos se describe en el documento DE-A 3 334 782.

Los policarbonatos preferentes son ademas de los homopolicarbonatos de bisfenol-A los copolicarbonatos de
bisfenol-A con hasta el 15 % en mol, con respecto a las sumas en mol de difenoles, de otros difenoles distintos de
los difenoles mencionados de manera preferente o de manera especialmente preferente, en particular 2,2-bis(3,5-
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dibromo-4-hidroxifenil)-propano.

Los dihaluros de acido dicarboxilico aromaticos para la preparacion de poliéstercarbonatos aromaticos son
preferentemente los dicloruros de diacido del acido isoftalico, acido tereftalico, acido difeniléter-4,4’-dicarboxilico y
del acido naftalen-2,6-dicarboxilico. Se prefieren especialmente mezclas de los dicloruros de diacido del acido
isoftalico y del acido tereftalico en la proporcion entre 1:20 y 20:1.

En la preparacion de poliéstercarbonatos se usan conjuntamente de manera adicional un haluro de acido carbodnico,
preferentemente fosgeno, como derivado de acido bifuncional.

Como interruptor de cadena para la preparacion de los poliéstercarbonatos aromaticos se tienen en consideracion
aparte de los monofenoles ya mencionados aun sus ésteres de acido clorocarboénico asi como los cloruros de acido
de acidos monocarboxilicos aromaticos, que pueden estar sustituidos dado el caso con grupos alquilo C1 a C2 0 con
atomos de halégeno, asi como cloruros de acido monocarboxilico C, a C»; alifaticos.

La cantidad de interruptores de cadena asciende respectivamente a del 0,1 % al 10 % en mol, con respecto en el
caso de los interruptores de cadena fendlicos a mol de difenol y en el caso de interruptores de cadena de cloruros de
acido monocarboxilico a mol de dicloruro de acido dicarboxilico.

Los poliéstercarbonatos aromaticos pueden contener incorporados también acidos hidroxicarboxilicos aromaticos.

Los poliéstercarbonatos aromaticos pueden ser tanto lineales como estar ramificados de manera conocida (véase
para ello los documentos DE-A 2 940 024 y DE-A 3 007 934).

Como agentes de ramificacion pueden usarse por ejemplo cloruros de acido carboxilico tri o multifuncionales, tales
como tricloruro de &cido trimésico, tricloruro de acido cianurico, tetracloruro de acido 3,3'-,4,4’-benzofenona-
tetracarboxilico, tetracloruro de acido 1,4,5,8-naftalenotetracarboxilico o tetracloruro de acido piromelitico, en
cantidades del 0,01 % al 1,0 % en mol (con respecto a los dicloruros de acido dicarboxilico usados) o fenoles tri o
multifuncionales, tales como floroglucina, 4,6-dimetil-2,4,6-tri-(4-hidroxifenil)-hept-2-eno, 4,6-dimetil-2,4-6-tri-(4-
hidroxifenil)-heptano, 1,3,5-tri-(4-hidroxifenil)-benceno, 1,1,1-tri-(4-hidroxifenil)-etano, tri-(4-hidroxifenil)-fenilmetano,
2,2-bis[4,4-bis-(4-hidroxi-fenil)-ciclohexil]-propano, 2,4-bis-(4-hidroxifenil-isopropil)-fenol, tetra-(4-hidroxifenil)-metano,
2,6-bis-(2-hidroxi-5’-metil-bencil)-4-metil-fenol, 2-(4-hidroxifenil)-2-(2,4-dihidroxifenil)-propano, tetra-(4-[4-hidroxifenil-
isopropil]-fenoxi)-metano, 1,4-bis-[4’,4"-dihidroxitrifenil)-metil]-benceno, en cantidades del 0,01 % al 1,0 % en mol con
respecto a los difenoles usados. Los agentes de ramificacion fendlicos pueden disponerse con los difenoles,
pudiéndose incorporar los agentes de ramificacion de cloruro de acido junto con los dicloruros de acido.

En los poliéstercarbonatos aromaticos termoplasticos puede variar de manera discrecional la proporcién de unidades
estructurales de carbonato. Preferentemente la proporcidon de grupos carbonato asciende hasta el 100 % en mol, en
particular hasta el 80 % en mol, de manera especialmente preferente hasta el 50 % en mol, con respecto a la suma
de grupos éster y grupos carbonato. Tanto la proporcion de éster como la proporcion de carbonato de los
poliéstercarbonatos aromaticos puede encontrarse en forma de bloques o distribuida estadisticamente en el
policondensado.

La viscosidad en disolucion relativa (nr) de los policarbonatos y poliéstercarbonatos aromaticos se encuentra en el
intervalo de 1,18 a 1,4, preferentemente de 1,20 a 1,32 (medida en disoluciones de 0,5 g de policarbonato o
poliéstercarbonato en 100 ml de disolucion de cloruro de metileno a 25 °C).

Los policarbonatos y poliéstercarbonatos aromaticos termoplasticos pueden usarse solos o en cualquier mezcla.
Componente B
El componente B contiene

Ba) al menos un polimero de injerto preparado en polimerizacion por emulsion y

Bb) al menos una sal de carboxilato, preferentemente una sal de un acido carboxilico con 10 a 30 atomos de
carbono, de un acido resinico o de un derivado de acido resinico, de manera especialmente preferente una sal
de un acido resinico o de un derivado de acido resinico,

y presenta suspendido en agua destilada como suspension al 10 % en peso un valor de pH de >7, preferentemente
de 7,5 a 10, en particular de 7,5 a 9.

El componente B contiene preferentemente

Ba) de 99,95 a 95 partes en peso, preferentemente de 99,7 a 96 partes en peso, de manera especialmente
preferente de 99,5 a 97 partes en peso, con respecto a la suma de los componentes Ba) y Bb), de uno o varios
polimeros de injerto de

Ba.1 del 10 % al 90 % en peso, preferentemente del 20 % al 70 % en peso, en particular del 25 % al 50 %
en peso, con respecto a la suma de los componentes Ba.1 y Ba.2, al menos de un monémero vinilico
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en

Ba.2 del 10 % al 90 % en peso, preferentemente del 30 % al 80 % en peso, en particular del 50 % al 75 %
en peso, con respecto a la suma de los componentes Ba.1 y Ba.2, de una o varias bases de injerto
con temperaturas de transicion vitrea < 10 °C, preferentemente < 0 °C, de manera especialmente
preferente < -20 °C, y

Bb) de 0,05 a 5 partes en peso, preferentemente de 0,3 a 4 partes en peso, de manera especialmente
preferente de 0,5 a 3 partes en peso, con respecto a la suma de los componentes Ba) y Bb), de sal de
carboxilato, preferentemente una sal de un acido carboxilico con 10 a 30 atomos de carbono, de un acido
resinico o de un derivado de acido resinico, de manera especialmente preferente una sal de un acido resinico o
de un derivado de acido resinico.

La base de injerto Ba.2 tiene generalmente un tamafio de particula promedio (valor dsp) de 0,05 um a 2 um,
preferentemente de 0,1 um a 1 um, de manera especialmente preferente de 0,2 um a 0,5 um.

Los monémeros Ba.1 son preferentemente mezclas de

Ba.1.1 de 50 a 99 partes en peso de compuestos aromaticos vinilicos y/o compuestos aromaticos vinilicos
sustituidos en el nucleo (tales como estireno, a-metilestireno, p-metilestireno, p-cloroestireno) y/o ésteres
alquilicos (C1-Cg) del acido metacrilico, tales como metacrilato de metilo, metacrilato de etilo y

Ba.1.2 hasta 50 partes en peso de cianuro de vinilo (nitrilos insaturados tales como acrilonitrilo y metacrilonitrilo)
ylo ésteres alquilicos (C1-Cg) del acido (met)acrilico, tales como metacrilato de metilo, acrilato de n-butilo,
acrilato de t-butilo, y/o derivados (tales como anhidridos e imidas) de &cidos carboxilicos insaturados, por
ejemplo anhidrido del acido maleico y N-fenil-maleinimida.

Los mondmeros Ba.1.1 preferentes se seleccionan de al menos uno de los monémeros estireno, a-metilestireno y
metacrilato de metilo, los monémeros Ba.1.2 preferentes se seleccionan de al menos uno de los mondémeros
acrilonitrilo, anhidrido del acido maleico y metacrilato de metilo. Los monémeros especialmente preferentes son
Ba.1.1 estireno y Ba.1.2 acrilonitrilo.

Las bases de injerto Ba.2 adecuadas para los polimeros de injerto Ba) son por ejemplo cauchos de dieno, cauchos
de EP(D)M, o sea aquéllos a base de etileno/propileno y dado el caso dieno, cauchos de acrilato, de poliuretano, de
silicona, de cloropreno y etileno/acetato de vinilo asi como cauchos de material compuesto de silicona/acrilato.

Las bases de injerto Ba.2 preferentes son cauchos de dieno, por ejemplo a base de butadieno e isopreno, o mezclas
de cauchos de dieno o copolimeros de cauchos de dieno o sus mezclas con otros monémeros copolimerizables (por
ejemplo de acuerdo con Ba.1.1 y Ba.1.2), con la condicion de que la temperatura de transiciéon vitrea del
componente Ba.2 se encuentre por debajo de < 10 °C, preferentemente < 0 °C, de manera especialmente preferente
< -20 °C. Se prefiere especialmente caucho de polibutadieno puro.

Los polimeros Ba) especialmente preferentes son por ejemplo polimeros de ABS y MBS.

Los cauchos de acrilato adecuados de acuerdo con Ba.2 son preferentemente polimeros de ésteres alquilicos de
acido acrilico, dado el caso con hasta un 40 % en peso, con respecto a Ba.2, de otros mondémeros etilénicamente
insaturados polimerizables. A los ésteres de acido acrilico polimerizables preferentes pertenecen ésteres alquilicos
C4 a Cg, por ejemplo éster metilico, etilico, butilico, n-octilico y 2-etilhexilico; ésteres haloalquilicos, preferentemente
ésteres haloalquilicos C1-Cg, tales como acrilato de cloroetilo asi como mezclas de estos monémeros.

Para la reticulacion pueden copolimerizarse mondmeros con mas de un doble enlace polimerizable. Ciertos ejemplos
preferentes de mondmeros reticulantes son ésteres de acidos monocarboxilicos insaturados con 3 a 8 atomos de C
y de alcoholes monohidroxilados insaturados con 3 a 12 atomos de C, o de polioles saturados con 2 a 4 grupos OH
y 2 a 20 atomos de C, tales como dimetacrilato de etilenglicol, metacrilato de alilo; compuestos heterociclicos
insaturados multiples veces, tales como cianurato de trivinilo y trialilo; compuestos vinilicos polifuncionales, tales
como di y trivinilbencenos; sin embargo también fosfato de trialilo y ftalato de dialilo. Los monémeros reticulantes
preferentes son metacrilato de alilo, dimetacrilato de etilenglicol, ftalato de dialilo y compuestos heterociclicos que
presentan al menos tres grupos etilénicamente insaturados. Los mondmeros reticulantes especialmente preferentes
son los mondmeros ciclicos cianurato de ftrialilo, isocianurato de trialilo, triacriloilhexahidro-s-triazina, trialilbencenos.
La cantidad de los mondmeros reticulados asciende preferentemente a del 0,02 % al 5 %, en particular del 0,05 % al
2 % en peso, con respecto a la base de injerto Ba.2. En caso de monémeros reticulantes ciclicos con al menos tres
grupos etilénicamente insaturados es ventajoso limitar la cantidad hasta por debajo del 1 % en peso de la base de
injerto Ba.2.

“Otros” mondémeros etilénicamente insaturados polimerizables preferentes, que junto con los ésteres de acido
acrilico pueden servir dado el caso para la preparacion de la base de injerto Ba.2, son por ejemplo acrilonitrilo,
estireno, a-metilestireno, acrilamidas, vinil-alquil-C4-Cs-éteres, metacrilato de metilo, butadieno. Los cauchos de
acrilato preferentes como base de injerto Ba.2 son polimeros por emulsion que presentan un contenido de gel de al
menos el 60 % en peso.
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Otras bases de injerto adecuadas de acuerdo con Ba.2 son cauchos de silicona con sitios activos de injerto, tal como
se describen en los documentos DE-OS 3 704 657, DE-OS 3 704 655, DE-OS 3 631 540 y DE-OS 3 631 539.

La base de injerto particular esta reticulada parcial o completamente. La proporcién de la base de injerto reticulada
esta caracterizada por el contenido de gel en un disolvente adecuado.

El contenido de gel de la base de injerto Ba.2 se determina a 25 °C en un disolvente adecuado como proporcion
insoluble en este disolvente (M. Hoffmann, H. Krémer, R. Kuhn, Polymeranalytik | und Il, Georg Thieme-Verlag,
Stuttgart 1977).

La proporcion en gel de la base de injerto Ba.2 asciende al menos al 30 % en peso, preferentemente al menos al 40
% en peso, de manera especialmente preferente al menos al 70 % en peso (medida en tolueno).

El tamafio de particula de las particulas de base de injerto puede ajustarse mediante crecimiento directo o mediante
aglomeracion de un latex de caucho con tamafio de particula promedio mas pequeio.

El tamafo de particula promedio dsp es el diametro por encima y por debajo del cual se encuentra respectivamente
el 50 % en peso de las particulas. Puede determinarse por medio de medicion por ultracentrifugacion (W. Scholtan,
H. Lange, Kolloid, Z. y Z. Polymere 250 (1972), 782-1796).

Se prefieren polimeros de injerto Ba) con estructura de nucleo-cubierta.
El componente B puede prepararse,

a) mezclandose fisicamente un polimero de injerto Ba) preparado en polimerizaciéon por emulsién con sal de
carboxilato Bb), o

b) preparandose un polimero de injerto Ba) en polimerizacidon por emulsién, usandose en al menos una etapa
de procedimiento de la preparacién del polimero de injerto una sal de carboxilato Bb) como emulsionante y
permaneciendo el polimero de injerto de manera condicionada por la preparacién o eliminandose sélo
parcialmente del polimero de injerto.

En una forma de realizacion preferente, el componente B es un polimero de injerto preparado en polimerizacion por
emulsion, en cuya preparacion se usa una sal de carboxilato como emulsionante. De acuerdo con esta forma de
realizacion, el componente B puede obtenerse segun un procedimiento,

(i) en el que en una primera etapa de procedimiento se prepara una base de injerto Ba.2,

(ii) ésta se hace reaccionar en una segunda etapa de procedimiento en polimerizacién por emulsién con al
menos un monoémero vinilico Ba.1 en una reaccién de injerto, en el que la reaccion de injerto se realiza a un
valor de pH de >7, preferentemente >8, en particular en un intervalo de pH de 8 a 13, en el que se afiaden
dado el caso aditivos tales como por ejemplo estabilizadores y antioxidantes, preferentemente como emulsién o
dispersién acuosa,

(iii) en el que en al menos una de las etapas de procedimiento (i) a (ii) se usa una sal de carboxilato Bb) como
emulsionante, dado el caso en combinacion con otras sustancias tensioactivas distintas de las sales de
carboxilato Bb),

(iv) en el que la precipitacion del latex del polimero de injerto se realiza o bien en medio basico, es decir a un
valor de pH >7, o bien en aquellas condiciones, dado el caso también ligeramente acidas, que no conducen a
ninguna neutralizacion completa de componentes basicos ya existentes, y

(v) en el que la sal de carboxilato usada como emulsionante durante el procesamiento posterior del latex del
polimero de injerto permanece en el polimero de injerto o bien se elimina sélo parcialmente del polimero de
injerto.

La sal de carboxilato Bb) de acuerdo con (iv) puede usarse en la preparacion del componente B en esta forma de
realizacion preferentes en la preparacion de la base de injerto Ba.2 (es decir en la etapa (i)), en la reaccion de injerto
(es decir en la etapa (ii)), en la posible adiciéon de aditivos en forma de emulsiones o dispersiones acuosas (es decir
en la etapa (iii)) o bien respectivamente en parte en la preparacion de la base de injerto, la reaccién de injerto o en la
adicién de aditivos en forma de emulsiones o dispersiones acuosas. A este respecto se usa en las etapas de
reaccion (i) a (iii) en total la sal de carboxilato Bb) preferentemente en una concentracion de 0,1 a 5 partes en peso,
de manera especialmente preferente de 0,3 a 4 partes en peso, en particular de 0,5 a 3 partes en peso,
respectivamente con respecto a la masa del componente B que va a prepararse.

En la reaccion de injerto se injertan los monémeros de injerto como es sabido no necesariamente de manera
completa en la base de injerto. Por polimero de injerto de acuerdo con el componente Ba se entiende por
consiguiente el producto que se produce de acuerdo con el procedimiento descrito anteriormente y por consiguiente
puede contener también (co)polimero libre, es decir no unido quimicamente al caucho, producido mediante
(co)polimerizacion de los monémeros de injerto en presencia de la base de injerto.

Preferentemente se usan como emulsionantes sales de carboxilato Bb), individualmente o en combinacion entre si,
por ejemplo y preferentemente sales metdlicas de acidos carboxilicos con 10 a 30 atomos de carbono (por ejemplo
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acidos grasos con 10 a 30 atomos de carbono), o acidos resinicos o derivados de acido resinico. Preferentemente,
en el caso de las sales metalicas se trata de las sales de metal alcalino y sales de metal alcalinotérreo, en particular
de las sales de sodio y potasio (sales de Na y K). De manera especialmente preferente se usan como emulsionantes
las sales de metal alcalino, en particular las sales de Na y K de &cidos resinicos o de derivados de &cido resinico.
Algunos ejemplos, sin embargo no exhaustivos de tales jabones resinicos son por ejemplo sales de sodio o potasio
del acido deshidroabiético desproporcionado que se comercializan entre otros como Resin® 731D, Resin® 835A de
la empresa Abieta GmbH (Gersthofen), Gresinox® 578M de la empresa Granel S.A. (Francia).

Las sales de carboxilato Bb) pueden usarse también en combinacion con otras sustancias tensioactivas, por ejemplo
en combinacion con sulfatos organicos, sulfonatos o fosfatos, sin embargo también en combinacién con
emulsionantes neutros en la sintesis de la base de injerto Ba.2 y/o en la reaccion de injerto y/o en la posible adicién
de aditivos.

La realizacion de la reaccién en la preparacién del componente B con ayuda de los emulsionantes que contienen
carboxilato (des decir sales de carboxilato Bb)) requiere el medio basico con valores de pH > 7. Preferentemente se
trabaja con un valor de pH en el intervalo de 8 a 13. El mantenimiento del nivel basico se garantiza por regla general
mediante el uso de disoluciones de hidréxido de sodio, por ejemplo NaOH, KOH, aminas o sistemas tampon tales
como por ejemplo NH3/NH4Cl o NaHCO3/Na,COs.

Los copolimeros de injerto Ba) se preparan mediante polimerizacion por radicales.

Para el inicio de la reaccion de polimerizacion son adecuados todos los formadores de radicales que se
descomponen a la temperatura de reaccion seleccionada que se encuentra entre 30-95 °C, preferentemente entre
60-85 °C, o sea tanto aquéllos que se descomponen Unicamente de manera térmica, como aquéllos que hacen esto
en presencia de un sistema redox. Como iniciadores de la polimerizacion se tienen en consideracion formadores de
radicales, por ejemplo perdxidos tales como preferente peroxosulfatos (por ejemplo persulfato de sodio o potasio) y
compuestos azoicos tales como azodiisobutironitrilo. Sin embargo pueden usarse también sistemas redox, en
particular aquéllos a base de hidroperoxidos tales como hidroperdxido de terc-butilo, hidroperdxido de cumol.

Los cauchos de injerto especialmente adecuados son aquellos polimeros que se preparan mediante iniciacion redox
con un sistema iniciadores de hidroperéxido organico y acido ascérbico de acuerdo con el documento US-P 4 937
285.

El procesamiento de la dispersion de polimero de injerto recién polimerizado desempefia un papel esencial en la
preparacion del componente B, realizandose ésta o bien en medio basico o bien al menos con neutralizacién no
completa de los componentes basicos en el latex del componente B.

Ciertos ejemplos de procedimientos de procesamiento adecuados son por ejemplo la precipitacion de la dispersion
de polimero de injerto mediante accién de disoluciones acuosas de electrolitos tales como por ejemplo disoluciones
de sales (por ejemplo sulfato de magnesio, cloruro de calcio, cloruro de sodio), disoluciones de acidos (por ejemplo
acido sulfurico, acido clorhidrico, acido fosférico, acido acético) o sus mezclas, precipitaciéon mediante la accion de
frio (coagulacion por congelacién) u obtencion directa del producto de precipitacion a partir de la dispersion (del
latex) mediante secado por pulverizacion. La precipitacion de la dispersion de polimero de injerto se realiza en una
forma de realizacion preferente mediante la adicion de un sal neutra (por ejemplo sulfato de magnesio, cloruro de
calcio, cloruro de sodio).

A este respecto es esencial para el procesamiento del componente B de las composiciones de acuerdo con la
invencién que no se realice ninguna neutralizacion completa de los componentes basicos, de modo que el
componente B seco obtenido, cuando éste se suspende en agua destilada (como suspension al 10 % en peso)
presente un valor de pH de >7, preferentemente de 7,5 a 10, en particular de 7,5 a 9.

En un procedimiento de procesamiento alternativo se mezcla tras la precipitacion el polimero de injerto humedo
(componente B) con una masa fundida de resina termoplastica (componente D) en reactor amasador. Las
particularidades de este procedimiento de procesamiento se describen en el documento EP-A 867 463. Las
composiciones obtenidas segun este procedimiento de procesamiento de polimero de injerto y resina termoplastica
de acuerdo con el componente D pueden usarse para la fabricacién de las masas moldeables de acuerdo con la
invencion.

Componente C

Como componente C se usa al menos un compuesto de fésforo acido de Bronstedt, o sea un compuesto con al
menos una funcionalidad P-OH.

En una forma de realizacion preferente se trata de un compuesto de fésforo acido de Bronstedt de este tipo, en el
que el fésforo tiene el grado de oxidacion +3 o +5.

Como compuestos de fésforo acidos de Bronstedt de este tipo son adecuados tanto compuestos inorganicos (tales
como por ejemplo y preferentemente acido orto-fosférico, acido meta-fosférico, acido oligofosférico y acido
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fosforoso), como compuestos de fosforo organicos que presentan al menos una funcionalidad P-OH. Estos
compuestos de fésforo organicos son semiésteres o ésteres parciales del acido orto-fosférico, acido meta-fosférico,
acido oligofosférico o del acido fosforoso con alcoholes de cualquier tipo, presentando los semiésteres o ésteres
parciales al menos una funcionalidad P-OH. Por ejemplo, en caso del componente C se trata de compuestos
seleccionados de al menos uno del grupo constituido por P(O)(OHg, P(O)(OH)(}OR7)(OR8), P(O)(OH)R’(OR?),
P(O)(OH;R7R8, P(O)(OH)2(OR’), P(O)(OH).R’, P(OH)s, P(OH)(OR”)(OR®), P(OH)(OR")R?, P(OH)R’R®, P(OH)2(OR"),
P(OH)2.R" asi como productos de condensaciéon del mismo tipo o de distinto tipo de estos compuestos mencionados
anteriormente, representando R’ y R® cualquier resto organico igual o distinto, por ejemplo representan un resto
alquilo, arilo o alquilarilo dado el caso sustituido. A este respecto pueden estar unidos los restos R’ y R® también a
un resto ciclico.

En una forma de realizacion especialmente preferente de las presentes invenciones se usan como componente C
compuestos de acuerdo con la férmula (IV),

CIJH
R® B R9
07 T0
{av)
Y
R10 R10
en la que
R® y R significan independientemente entre si alquilo C1 a Co, cicloalquilo Cs a Cg dado el caso sustituido,
arilo Cs a C1p 0 aralquilo C7 a Cqp, e
Y significa S o CZ'Z% enel que z' y z? representan independientemente entre si H, alquilo C1 a Cs,

ciclohexenilo o ciclohexilo.
Se conocen compuestos de acuerdo con la formula (V) y se divulgan por ejemplo en el documento EP-A 0 023 291.

Se prefieren sumamente como componente C ésteres de &cido fosforoso del sulfuro bis-(2-hidroxi-3-ciclohexil-5-

metilfenilo) (férmula IVa),
?H
S (Iva)
HiC CH;,

ésteres de acido fosforoso del bis-(2-hidroxi-3-ciclohexil-5-metil-fenil)-metano (férmula 1Vb),

(IVb)

ésteres de 4cido fosforoso del sulfuro de bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenilo) (formula (IVc),
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OH
O 7% ~O
( Nel0) o
H.C
3 CH,

y ésteres de acido fosforoso del acido bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-metano (férmula IVd).

I

0
!
P

(Ivd)

CH,

En otras formas de realizacion preferentes de la presente invencion, en caso del componente C se trata de
compuestos de las estructuras (V) o (VI)

O
R‘1—(0}"——|!=||’+O—X—-O—g—]a—0H
(R (O)q
|!Q12 R1|3 o)

? O
| 1]
HO—P O—X-O—F’%-OH
|+ | 44
(?}n (),
" Ri2 R1I3 )

en las que

R" R™ y R™ significan independientemente entre si respectivamente alquilo C1 a Cs dado el caso halogenado,
respectivamente cicloalquilo Cs a Cs sustituido dado el caso con alquilo, preferentemente alquilo C+
a Cy4, y/o haldgeno, preferentemente cloro, bromo, arilo C¢ a C2 0 aralquilo C7 a Cy2,

significa independientemente entre si 0 6 1,

significade 0a 30y

significa un resto aromatico de uno o varios nucleos con 6 a 30 atomos de C, o un resto alifatico
lineal o ramificado con 2 a 30 atomos de C, que puede estar sustituido con OH y puede contener
hasta 8 enlaces éter.

xXQa o

Preferentemente, R'", R"? y R"™ independientemente entre si representan alquilo C4 a Cy4, fenilo, naftilo o fenil-alquilo
C1-C4. Los grupos aromaticos R" R™ y R pueden estar sustituidos por su parte con grupos halégeno y/o alquilo,
preferentemente cloro, bromo y/o alquilo C1 a C4. Los restos arilo especialmente preferentes son cresilo, fenilo,
xilenilo, propilfenilo o butilfenilo asi como los correspondientes derivados bromados y clorados de los mismos.

X en la formula (V) o (V1) significa preferentemente un resto aromatico de uno o varios nucleos con 6 a 30
atomos de C. Este se deriva preferentemente de difenoles de formula (1).
n en la formula (V) o (VI) puede ser, independientemente entre si, 0 6 1, preferentemente es nigual a 1.

representa valores de 0 a 30, preferentemente de 0,3 a 20, de manera especialmente preferente de 0,5 a
10, en particular de 0,5 a 6, de manera muy especialmente preferente de 1,1 a 1,6.
X en la formula (V) o (VI) representa de manera especialmente preferente
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T OO0~
O

o sus derivados clorados o bromados, en particular se deriva X de resorcina, hidroquinona, bisfenol A o difenilfenol.
De manera sumamente preferente se deriva X de bisfenol A.

Se prefiere sumamente como componente C un compuesto de acuerdo con la formula (Va),

CH
) (Ii—}o . o rt=|' OH
0 | :
CH, 0

(Va)

en la que g en la formula (Va) representa valores de 0 a 30, preferentemente de 0,3 a 20, de manera especialmente
preferente de 0,5 a 10, en particular de 0,5 a 6, de manera muy especialmente preferente de 1,1 a 1,6.

Como componente C de acuerdo con la invencion pueden usarse también mezclas de distintos compuestos de acido
fosférico.

Componente D

Como componente D se tienen en cuenta polimeros seleccionados de al menos un representante del grupo de los
polimeros de injerto D.1 preparados en polimerizacién en masa, en disoluciéon o suspension, de los (co)polimeros
libres de caucho D.2 y de los poliésteres D.3.

El componente D.1 comprende polimeros de injerto preparados en polimerizacion en masa, en disoluciéon o
suspension de

D.1.1 del 50 % al 95 %, preferentemente del 70 % al 92 %, en particular del 75 % al 90 % en peso, con respecto
al componente D.1, al menos de un mondmero vinilico en
D.1.2 del 5 % al 50 %, preferentemente del 8 % al 30 %, en particular del 10 % al 25 % en peso, con respecto al

componente D1, de una o varias bases de injerto con temperaturas de transicion vitrea < 10 °C,
preferentemente < 0 °C, de manera especialmente preferente < -20 °C.

La base de injerto D.1.2 tiene en general un tamafo de particula promedio (valor dsg) de 0,1 um a 10 um,
preferentemente de 0,3 um a 5 um, de manera especialmente preferente de 0,5 um a 2,0 um.

Los monémeros D.1.1 son preferentemente mezclas de

D.1.1.1 de 50 a 99 partes en peso de compuestos aromaticos vinilicos y/o compuestos aromaticos vinilicos
sustituidos en el nucleo (tales como estireno, a-metilestireno, p-metilestireno, p-cloroestireno) y/o ésteres
alquilicos (C+-Cg) de acido metacrilico, tales como metacrilato de metilo, metacrilato de etilo), y

D.1.1.2 de 1 a 50 partes en peso de cianuro de vinilo (nitrilos insaturados tales como acrilonitrilo y metacrilonitrilo)
y/o ésteres alquilicos (C+4-Cg) de acido (met)acrilico, tales como metacrilato de metilo, acrilato de n-butilo,
acrilato de t-butilo y/o derivados (tales como anhidridos e imidas) de acidos carboxilicos insaturados, por
ejemplo anhidrido de acido maleico y N-fenil-maleinimida.

Los mondmeros D.1.1.1 preferentes se seleccionan de al menos uno de los monémeros estireno, a-metilestireno y
metacrilato de metilo, los monémeros D.1.1.2 preferentes se seleccionan de al menos uno de los mondmeros
acrilonitrilo, anhidrido del acido maleico y metacrilato de metilo. Los mondmeros especialmente preferentes son
D.1.1.1 estireno y D.1.1.2 acrilonitrilo.

11
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Las bases de injerto D.1.2 adecuadas para los polimeros de injerto D.1 son por ejemplo cauchos de dieno, cauchos
de EP(D)M, o sea aquéllos a base de etileno/propileno y dado el caso dieno, cauchos de acrilato, de poliuretano, de
silicona, de cloropreno y etileno/acetato de vinilo asi como cauchos de material compuesto de silicona/acrilato.

Las bases de injerto D.1.2 preferentes son cauchos de dieno, por ejemplo a base de butadieno e isopreno, o
mezclas de cauchos de dieno o copolimeros de cauchos de dieno o sus mezclas con otros mondmeros
copolimerizables (por ejemplo de acuerdo con D.1.1.1 y D.1.1.2), con la condicion de que la temperatura de
transicion vitrea del componente B.2 se encuentre por debajo de < 10 °C, preferentemente < 0 °C, de manera
especialmente preferente < -20 °C. Se prefiere especialmente caucho de polibutadieno puro.

Los polimeros D.1 especialmente preferentes son por ejemplo polimeros ABS.
Los copolimeros de injerto D.1 se preparan mediante polimerizacion por radicales.

La proporcién de gel de los polimeros de injerto D.1 asciende preferentemente a del 10 % al 50 % en peso, en
particular del 15 % al 40 % en peso (medida en acetona).

Dado que en la reaccién de injerto se injertan los mondémeros de injerto como es sabido no necesariamente de
manera completa en la base de injerto, se entiende de acuerdo con la invencion por polimeros de injerto D.1 también
aquellos productos que se obtienen mediante (co)polimerizacion de los mondmeros de injerto en presencia de la
base de injerto y se producen conjuntamente en el procesamiento. Estos productos pueden contener segun esto
también (co)polimero libre, es decir no unido quimicamente al caucho, de los monémeros de injerto.

El peso molecular promediado en peso Pm del (co)polimero libre, es decir no unido al caucho en el polimero de
injerto D.1 asciende preferentemente a de 50.000 g/mol a 250.000 g/mol, en particular de 60.000 g/mol a 200.000
g/mol, de manera especialmente preferente de 70.000 g/mol a 130.000 g/mol.

En caso de los (co)polimeros vinilicos libres de caucho D.2 se trata de homopolimeros y/o copolimeros libres de
caucho de al menos un monémero del grupo de los compuestos aromaticos vinilicos, cianuros de vinilo (nitrilos
insaturados), ésteres alquilicos (C1 a Cg) de acido (met)acrilico, acidos carboxilicos insaturados asi como derivados
(tales como anhidridos e imidas) de acidos carboxilicos insaturados.

En particular son adecuados (co)polimeros D.2 de

D.2.1  del 50 % al 99 % en peso, con respecto al (co)polimero D.2, al menos de un mondmero seleccionado del
grupo de los compuestos aromaticos vinilicos (tales como por ejemplo estireno, a-metilestireno),
compuestos aromaticos vinilicos sustituidos en el nucleo (tales como por ejemplo p-metilestireno, p-
cloroestireno) y ésteres alquilicos (C1-Cs) de acido (met)acrilico (tales como por ejemplo metacrilato de
metilo, acrilato de n-butilo, acrilato de terc-butilo) y

D.2.2 del 1 % al 50 % en peso, con respecto al (co)polimero D.2, al menos de un monémero seleccionado del
grupo de los cianuros de vinilo (tales como por ejemplo nitrilos insaturados tales como acrilonitrilo y
metacrilonitrilo), ésteres alquilicos (C4-Cg) de acido (met)acrilico (tales como por ejemplo metacrilato de
metilo, acrilato de n-butilo, acrilato de terc-butilo), acidos carboxilicos insaturados y derivados de acidos
carboxilicos insaturados (por ejemplo anhidrido de acido maleico y N-fenil-maleinimida).

Estos (co)polimeros D.2 son de tipo resina, termoplasticos y estan libres de caucho. Se prefiere especialmente el
copolimero de estireno y acrilonitrilo.

Se conocen (co)polimeros D.2 de este tipo y pueden prepararse mediante polimerizacién por radicales, en particular
mediante polimerizacion por emulsién, en suspension, en disolucion o en masa. Los (co)polimeros tienen
preferentemente pesos moleculares promedio Pm (promedio en peso, determinado mediante CPG, dispersion de luz
o sedimentacién) entre 50.000 g/mol y 250.000 g/mol, en particular de 60.000 g/mol a 180.000 g/mol, de manera
especialmente preferente de 70.000 g/mol a 150.000 g/mol.

Los poli(tereftalatos de alquileno) del componente D.3 son productos de reaccién de acidos dicarboxilicos
aromaticos o sus derivados que pueden reaccionar, tales como ésteres dimetilicos o anhidridos, y dioles alifaticos,
cicloalifaticos o aralifaticos asi como mezclas de estos productos de reaccion.

Los poli(tereftalatos de alquileno) preferentes contienen al menos el 80 % en peso, preferentemente al menos el 90
% en peso, con respecto al componente de acido dicarboxilico, de restos de acido tereftalico y al menos el 80 % en
peso, preferentemente al menos el 90 % en mol, con respecto al componente diol, de restos de etilenglicol y/o
butanodiol-1,4.

Los poli(tereftalatos de alquileno) preferentes pueden contener ademas de restos de acido tereftalico hasta el 20 %
en mol, preferentemente hasta el 10 % en mol, de restos de otros acidos dicarboxilicos aromaticos o cicloalifaticos
con 8 a 14 atomos de C o acidos dicarboxilicos alifaticos con 4 a 12 atomos de C, tales como por ejemplo restos de
acido ftalico, acido isoftalico, acido naftaleno-2,6-dicarboxilico, acido 4,4’-difenildicarboxilico, acido succinico, acido
adipico, acido sebacico, acido azelaico, acido ciclohexanodiacético.
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Los poli(tereftalatos de alquileno) preferentes pueden contener ademas de restos de etilenglicol o butanodiol-1,4
hasta el 20 % en mol, preferentemente hasta el 10 % en mol, de otros dioles alifaticos con 3 a 12 atomos de C o
dioles cicloalifaticos con 6 a 21 atomos de C, por ejemplo restos de propanodiol-1,3, 2-etilpropanodiol-1,3,
neopentilglicol, pentanodiol-1,5, hexanodiol-1,6, ciclohexano-dimetanol-1,4, 3-etilpentanodiol-2,4, 2-metilpentanodiol-
2,4, 2,24-trimetilpentanodiol-1,3, 2-etilhexanodiol-1,3, 2,2-dietilpropanodiol-1,3, hexanodiol-2,5, 1,4-di-(B-
hidroxietoxi)-benceno, 2,2-bis-(4-hidroxiciclohexil)-propano, 2,4-dihidroxi-1,1,3,3-tetrametil-ciclobutano, 2,2-bis-(4-3-
hidroxietoxi-fenil)-propano y 2,2-bis-(4-hidroxipropoxifenil)-propano (documentos DE-A 2 407 674, 2 407 776, 2 715
932).

Los poli(tereftalatos de alquileno) pueden ramificarse mediante incorporacion de cantidades relativamente pequefias
de alcoholes 3-hidroxilados o 4-hidroxilados o acidos carboxilicos 3-basicos o 4-basicos, por ejemplo de acuerdo con
los documentos DE-A 1 900 270 y US-PS 3 692 744. Ciertos ejemplos de agentes de ramificacion preferentes son
acido trimésico, acido trimelitico, trimetiloletano y trimetilolpropano y pentaeritritol.

Se prefieren especialmente poli(tereftalatos de alquileno) que se hayan preparado exclusivamente de acido
tereftalico y sus derivados que pueden reaccionar (por ejemplo sus ésteres dialquilicos) y etilenglicol y/o butanodiol-
1,4, y mezclas de estos poli(tereftalatos de alquileno).

Las mezclas de poli(tereftalatos de alquileno) contienen del 1 % al 50 % en peso, preferentemente del 1 % al 30 %
en peso, de poli(tereftalato de etileno) y del 50 % al 99 % en peso, preferentemente del 70 % al 99 % en peso, de
poli(tereftalato de butileno).

Los poli(tereftalatos de alquileno) usados preferentemente tienen generalmente una viscosidad limite de 0,4 dl/g a
1,5 dl/g, preferentemente de 0,5 dl/g a 1,2 dl/g, medida en fenol/o-diclorobenceno (1:1 partes en peso) a 25 °C en el
viscosimetro de Ubbelohde.

Los poli(tereftalatos de alquileno) pueden prepararse segun procedimientos conocidos (véase por ejemplo
Kunststoff-Handbuch, volumen VI, pagina 695 y siguientes, Carl-Hanser-Verlag, Munich 1973).

Componente E

Las composiciones de acuerdo con la invencién pueden contener como componente E otros aditivos.

Como otros aditivos de acuerdo con el componente E se tienen en cuenta aditivos poliméricos habituales en el
comercio seleccionados del grupo que contiene agentes ignifugos (por ejemplo compuestos de fésforo o halégeno),
sinergistas ignifugos (por ejemplo 6xidos metalicos en nanoescala), aditivos inhibidores de humo (por ejemplo acido
bdrico o borato de zinc), agentes antigoteo (por ejemplo compuestos de las clases de sustancias de las poliolefinas
fluoradas, de las siliconas o fibras de aramida), lubricantes y agentes de desmoldeo internos y externos (por ejemplo
tetraestearato de pentaeritritol, cera montana o cera de polietileno), coadyuvantes con capacidad de flujo (por
ejemplo (co)polimeros vinilicos de bajo peso molecular), agentes antiestaticos (por ejemplo copolimeros de bloque
de 6xido de etileno y 6xido de propileno, otros poliéteres o polihidroxiéteres, poliéteramidas, poliésteramidas o sales
de acido sulfénico), aditivos conductores (por ejemplo negro de carbono conductor o nanotubos de carbono),
estabilizadores (por ejemplo estabilizadores UV/fotoestabilizadores, estabilizadores térmicos, antioxidantes,
inhibidores de la transesterificacion, agentes protectores frente a la hidrdlisis), aditivos de accion antibacteriana (por
ejemplo plata o sales de plata), aditivos que mejoran la resistencia al rayado (por ejemplo aceites de silicona o
esferas (huecas) ceramicas), absorbentes IR, blanqueadores O&pticos, aditivos fluorescentes, modificadores a
resistencia elevada a los choques diferentes del componente B, cargas y sustancias de refuerzo en forma de
plaquitas, escamas o fibras (por ejemplo wolastonita, fibras de vidrio o carbono, mica, montmorrillonita, minerales de
capas de arcilla, filosilicatos, caolin, talco y escamas de vidrio) asi como colorantes y pigmentos.

Como agentes ignifugos de acuerdo con el componente E se usan preferentemente compuestos que contienen
fosforo. Estos se seleccionan preferentemente de los grupos de los ésteres de &cido fosférico y fosfénico
monomeéricos y oligoméricos, fosfonatoaminas y fosfacenos, pudiéndose usar también mezclas de varios
componentes seleccionados de uno o diversos de estos grupos como agentes ignifugos. También pueden usarse
otros compuestos de fosforo libres de haldgeno no mencionados especialmente en el presente documento solos o
en cualquier combinacién con otros compuestos de fésforo libres de halégeno.

Los ésteres de acido fosforico o fosféonico monomeéricos y oligoméricos preferentes son compuestos de fésforo de
férmula general (VII)

13



10

15

20

25

30

ES 2428 332 T3

4

|
RL—[CIJrFl’ 0=X—0—P——(0);:—R
(v
{?}n {ri;].n
R r'g
en la que
R' R? R3yR4 significan independientemente entre si respectivamente alquilo C a Cg dado el caso
halogenado, respectivamente cicloalquilo Cs a Cs sustituido dado el caso con alquilo,
preferentemente alquilo C4 a C4, y/o halégeno, preferentemente cloro, bromo, arilo Cs a
Cyo 0 aralquilo C7 a Cqz,
n significa independientemente entre si, 0 6 1,
q significade 0a 30y
X significa un resto aromatico de uno o varios nucleos con 6 a 30 atomos de C, o un resto

alifatico lineal o ramificado con 2 a 30 atomos de C, que puede estar sustituido con OH y
puede contener hasta 8 enlaces éter.

Preferentemente, R1, Rz, R® y R* indePendientemente entre si representan alquilo Cq a Cy4, fenilo, naftilo o fenil-
alquilo C4-C4. Los grupos aromaticos R, R? R® y R* pueden estar sustituidos por su parte con grupos halégeno y/o
alquilo, preferentemente cloro, bromo y/o alquilo C1 a C4. Los restos arilo especialmente preferentes son cresilo,
fenilo, xilenilo, propilfenilo o butilfenilo asi como los correspondientes derivados bromados y clorados de los mismos.

X en la formula (VI1) significa preferentemente un resto aromatico de uno o varios nucleos con 6 a 30 atomos
de C. Este se deriva preferentemente de difenoles de férmula (1).
n en la formula (VII) puede ser, independientemente entre si, 0 6 1, preferentemente es n igual a 1.

representa valores de 0 a 30, preferentemente de 0,3 a 20, de manera especialmente preferente de 0,5 a
10, en particular de 0,5 a 6, de manera muy especialmente preferente de 1,1 a 1,6.
X representa de manera especialmente preferente

T Lo O~

O— @.Q

o sus derivados clorados o bromados, en particular se deriva X de resorcina, hidroquinona, bisfenol A o difenilfenol.
De manera sumamente preferente se deriva X de bisfenol A

Como componente E de acuerdo con la invenciéon pueden usarse también mezclas de distintos fosfatos.

Los compuestos de fosforo de formula (VII) son en particular tributilfosfato, trifenilfosfato, tricresilfosfato,
difenilcresilfosfato, difeniloctilfosfato, difenil-2-etilcresilfosfato, tri-(isopropilfenil)-fosfato, oligofosfato puenteado con
resorcina y oligofosfato puenteado con bisfenol A. Se prefiere en particular el uso de ésteres de acido fosférico
oligoméricos de férmula (1V), que se derivan del bisfenol A.

Se prefiere sumamente como componente E oligofosfato a base de bisfenol-A de acuerdo con la férmula (Vlla).
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o]

O te- OO~ -0

g=11 (VIla)

Los compuestos de fésforo de acuerdo con el componente E se conocen (véanse por ejemplo los documentos EP-A
0 363 608, EP-A 0 640 655) o pueden prepararse segun procedimientos conocidos de manera analoga (por ejemplo
Ullmanns Enzyklopadie der technischen Chemie, volumen 18, pagina 301 y siguientes 1979; Houben-Weyl,
Methoden der organischen Chemie, volumen 12/1, pagina 43; Beilstein volumen 6, pagina 177).

Cuando se usan mezclas de distintos compuestos de fésforo y en el caso de compuestos de fosforo oligoméricos, en
el caso del valor q indicado se trata de el valor g promedio. El valor g promedio puede determinarse, determinandose
por medio del procedimiento adecuado (cromatografia de gases (CG), cromatografia de liquidos a alta presion
(HPLC), cromatografia de permeacion en gel (CPG)) la composicion del compuesto de fosforo (distribucion del peso
molecular) y calculandose a partir de esto los valores promedio para qg.

Adicionalmente pueden usarse fosfonatoaminas y fosfacenos, tal como se describen en los documentos WO
00/00541 y WO 01/18105, como agentes ignifugos.

Los agentes ignifugos pueden usarse solos 0 en cualquier mezcla entre si 0 en mezcla con otros agentes ignifugos.

Los agentes ignifugos se usan en una forma de realizacién preferente en combinaciéon con politetrafluoroetileno
(PTFE) como agente antigoteo.

Preparacion de las masas moldeables

Las masas moldeables de acuerdo con la invencién pueden prepararse por ejemplo mezclandose los respectivos
componentes de manera conocida y preparandose para obtener una mezcla en masa fundida y extruyéndose en
masa fundida a temperaturas de 200 °C a 360 °C, preferentemente a de 240 °C a 340 °C, de manera especialmente
preferente a de 240 °C a 320 °C en unidades habituales tales como amasadoras internas, prensas extrusoras y
husillos de doble arbol. EI mezclado de los componentes individuales puede realizarse de manera conocida tanto
sucesivamente como simultdneamente y concretamente tanto a aproximadamente 20 °C (temperatura ambiente)
como a temperatura superior.

Igualmente son objeto de la invencién procedimientos para la preparacion de las masas moldeables y el uso de las
masas moldeables para la fabricacion de cuerpos moldeados asi como las propias piezas moldeadas.

Las masas moldeables de acuerdo con la invencion pueden usarse para la fabricacion de cuerpos moldeados de
cualquier tipo. Estos pueden fabricarse por ejemplo mediante moldeo por inyeccién, extrusién y procedimiento de
moldeo por soplado. Otra forma de procesamiento es la fabricacion de cuerpos moldeados mediante embuticion
profunda a partir de placas o laminas fabricadas previamente. Ciertos ejemplos de cuerpos moldeados de este tipo
son laminas, perfiles, piezas de carcasa de cualquier tipo, por ejemplo para electrodomésticos tales como aparatos
de televisiéon, exprimidores, maquinas de café, mezcladoras; para maquinas de oficina tales como monitores,
pantallas planas, portatiles, impresoras, fotocopiadoras; placas, tubos, canales de instalacién eléctrica, ventanas,
puertas y otros perfiles para el sector de la construccién (interiorismo y aplicaciones exteriores) asi como piezas
eléctricas y electronicas como interruptores, enchufes y cajas de enchufe asi como piezas de carroceria o de
interiorismo para vehiculos utiles, en particular para el sector automovilistico.

En particular pueden usarse las masas moldeables de acuerdo con la invencion por ejemplo también para la
fabricacion de los siguientes cuerpos moldeados o piezas moldeadas: piezas de interiorismo para vehiculos sobre
carriles, barcos, aviones, autobuses y otros vehiculos, carcasas de aparatos eléctricos que contienen
transformadores pequefios, carcasas para aparatos para la transmision y el procesamiento de informacion, carcasas
y revestimiento de aparatos médicos, aparatos de masaje y carcasas para ello, coches de juguete para nifios,
elementos de pared planos, carcasas para dispositivos de seguridad y para aparatos de television, receptaculos de
transporte térmicamente aislados, piezas moldeadas para equipamientos sanitarios y para bafo, rejillas de cubierta
para aberturas de ventilador y carcasas para utensilios de jardineria.

Los siguientes ejemplos sirven para la explicaciéon adicional de la invencion.
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Ejemplos
Componente A1

Policarbonato lineal a base de bisfenol-A con un peso molecular promediado en peso Py de 28.000 g/mol
(determinado mediante CPG).

Componente B-1

El componente B.1 se prepard

(i) preparandose a partir de butadieno en polimerizacidon por emulsién (con el 80 % de conversion con respecto
al butadieno usado) una base de injerto en forma de particula de caucho de polibutadieno con un tamafio de
particula promedio dsg de 0,3 um como base de injerto Ba-1.2,

(ii) haciéndose reaccionar a continuacién 60 partes en peso de esta base de injerto en una segunda etapa de
procedimiento en polimerizacion por emulsion con 40 partes en peso de una mezcla de los monémeros
estireno y acrilonitrilo (en una proporcién en peso de estireno con respecto a acrilonitrilo de 72 : 28) en una
reaccion de injerto, realizandose la reaccion de injerto en un intervalo de pH de 8 a 13,

(iii) afladiéndose en la etapa de procedimiento (i) 0,8 partes en peso (con respecto al butadieno usado) de la
sal de disodio del acido emulsionante dado a conocer en el documento EP-A 394 779, ejemplo 1 (véase para
ello la férmula simplificada (VIII))

CLC

COO Na

COOCH CH,00

m .. (VI

* Na® OOC

y en la etapa de procedimiento (ii) 2,2 partes en peso (con respecto a la suma del acrilonitrilo, estireno y
caucho de polibutadieno usados) de Resin® 731D de la empresa Abieta GmbH (Gersthofen) (sal de sodio del
acido deshidroabiético desproporcionado) como emulsionante,

(iv) realizandose a continuacion la precipitacion del latex del polimero de injerto mediante adicién de sulfato de
magnesio en medio basico, es decir a un valor de pH >7, separandose por filtracion el material coagulado y
secandose,

(v) eliminandose los emulsionantes en el procesamiento del latex del polimero de injerto sélo parcialmente del
polimero de injerto.

El componente B-1 resultante estaba constituido por

B-1a) aproximadamente de 97,2 a 99,4 partes en peso, con respecto a la suma de los componentes B-1a) y B-
1b), de un polimero de injerto preparado en polimerizacién por emulsion de

B-a.1 40 partes en peso (con respecto a la suma de B-1a.1 y B-1a.2) de copolimero de estireno-acrilonitrilo
con una proporcién de estireno con respecto a acrilonitrilo del 72 : 28 % en peso como envuelta en

B-1a.2 60 partes en peso (con respecto a la suma de B-1a.1 y B-1a.2) de una base de injerto en forma de
particula de caucho de polibutadieno con un tamafio de particula promedio dso de 0,3 um como
nucleo, y

B-1b) aproximadamente de 0,6 a 2,8 partes en peso, con respecto a la suma de los componentes B-1a) y B-1b)
de sales de carboxilato (sales de Na o Mg de los acidos emulsionantes usados en las etapas (i) y (ii)).

El valor de pH de una dispersion de este componente B-1 resultante en agua destilada (10 % en peso de B-1
suspendido en agua destilada) se encontraba a pH = 8 a 9 (es decir en el intervalo basico).

Componente B-2 (comparacion)

Polimero de injerto comparable con B-1, sin embargo precipita en medio acido usando una mezcla de sulfato de
magnesio-acido acético. El valor de pH de una dispersion de este polimero de injerto en agua destilada (10 % en
peso de B-2 suspendido en agua destilada) se encuentra a pH 6 a 7 y con ello en el intervalo ligeramente acido.
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Componente C

Ester de acido fosforoso de bis-(2-hidroxi-3-ciclohexil-5-metil-fenil)-metano (formula IVb).

Componente D

Copolimero de estireno/acrilonitrilo con una proporcién en peso de estireno/acrilonitrilo del 76:24 % en peso y un
peso molecular promedio Pm de 100.000 g/mol (medicién por CPG en dimetilformamida a 20 °C).

Componente E

E-1: estabilizador térmico, Irganox® 1076, empresa Ciba Speciality Chemicals
E-2: estabilizador térmico, Irganox® B 900, empresa Ciba Speciality Chemicals
E-3: tetraestearato de pentaeritritol como lubricante/agentes de desmoldeo
E-4: negro de carbono Black Pearls 800, empresa Cabot

Preparacion y pruebas de las masas moldeables

En una prensa extrusora de doble husillo (ZSK-25) (empresa Werner und Pfleiderer) o en una amasadora interna de
1,3 | se preparan las composiciones expuestas en las tablas 1-3 a temperaturas de 220 °C a 270 °C y se granulan a
continuacién. Los granulados fabricados se procesaron en una maquina para moldear por inyeccion (empresa
Arburg) a temperaturas de fusion de 260 °C o 300 °C y una temperatura de la herramienta de 80 °C para obtener
probetas de dimension 80 mm x 10 mm x 4 mm.

Para la caracterizacion de las propiedades de las probetas se emplean los siguientes procedimientos:

La tenacidad a bajas temperaturas se evalia por medio de la resistencia al choque en la probeta entallada 1ZOD
medida de acuerdo con la norma ISO 180-1A a -20 °C en probetas que se prepararon a una temperatura de fusion
de 260 °C en el moldeo por inyeccion.

Como media para la estabilidad frente a productos quimicos de piezas moldeadas por inyeccion en condiciones de
procesamiento criticas sirve la estabilidad frente a fisuras por esfuerzo (ESC) en aceite de colza a temperatura
ambiente. Se determina el tiempo hasta la ruptura inducida por fisuras por esfuerzo de una probeta inyectada a 300
°C de temperatura de masa de dimensién 80 mm x 10 mm x 4 mm, que se solicita por medio de un patrén de tensién
con una extension de fibras externas del 2,4 % y se sumerge completamente en el medio. La medicion se realiza en
cumplimiento con la norma ISO 4599.

Como medida para la estabilidad frente a la hidrélisis de las composiciones preparadas sirve la modificacion de la
MVR medida a 260 °C con una carga de estampacion de 5 kg segun la norma ISO 1133 con un almacenamiento de
7 dias del granulado a 95 °C y un 100 % de humedad del aire relativa. A este respecto se calcula el aumento del
valor de MVR en comparacién con el valor de MVR antes del correspondiente almacenamiento como
AMVR(hidrdlisis), que se define mediante la siguiente formula.

MVR( tras almacenamiento )— MVR( antes del almacenamiento ).1000/
0

AMVR(hidrdlisis) =
MVR( antes del almacenamiento )

Como media para la estabilidad térmica de las composiciones preparadas sirve la iMVR medida a 300 °C con una
carga de estampacion de 5 kg segun la norma ISO 1133 tras un tiempo de puesta a disposicion a la temperatura de
medicion de 15 minutos.
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Tabla 1: composiciones y sus propiedades

Composicion 1 2 3 4
[partes en peso] (Comp.) (Comp.)
A (policarbonato) 43 43 43 43
B-1 (injerto - basico) 24 24 24 -
B-2 (injerto - acido) - - - 24
C (compuesto de acido fosférico) - 0,15 | 0,15 -
D (SAN) 33 33 33 33
E-1 (antioxidante) 0,10 0,170 | 0,10 0,10
E-2 (estabilizador de fosfito neutro) 0,15 - - 0,15
E-3 (PETS) 0,75 0,75 | 0,75 0,75
E-4 (negro de carbono) - - 0,75 0,75
Propiedades
delta MVR(hidrdlisis) [ml/10 min] 15 11 10 15
iMVR (300 °C/5 kg/15 min) [ml/10 min] 130 51 40 47
ak(-20 °C) [kJ/m2] n.m. nm. | 25 22
ESC (aceite de colza, 2,4 %; tiempo hasta rotura) [h] n.m. nm. | 2,1 1,0
n.m. = no medido
Tabla 2: composiciones y sus propiedades

Composicion 5 6 7

[partes en peso] (Comp.) | (Comp.)

A (policarbonato) 58 58 58

B-1 (injerto - basico) 18 - -

B-2 (injerto - acido) - 18 18

C (compuesto de acido fosférico) 0,12 - 0,12

D (SAN) 24 24 24

E-1 (antioxidante) 0,10 0,10 0,10

E-2 (estabilizador de fosfito neutro) - 0,12 -

E-3 (PETS) 0,75 0,75 0,75

E-4 (negro de carbono) 0,75 0,75 0,75

Propiedades

delta MVR(hidrdlisis) 12 18 30

iIMVR (300 °C/5 kg/15 min) 52 64 n.m.

ak(-20 °C) [kd/m2] 27 24 n.m.

ESC (aceite de colza, 2,4 %; tiempo hasta rotura) [h] | 2,3 1,0 n.m.

n.m. = no medido
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Tabla 3: composiciones y sus propiedades

Composicion 8 9 10 1
[partes en peso] (Comp.) (Comp.)
A (policarbonato) 70 70 70 70
B-1 (injerto - basico) 14 14 14 -
B-2 (injerto - acido) - - - 14
C (compuesto de acido fosférico) - 0,10 | 0,10 -
D (SAN) 16 16 16 16
E-1 (antioxidante) 0,10 0,10 | 0,10 0,10
E-2 (estabilizador de fosfito neutro) 0,10 - - 0,10
E-3 (PETS) 0,75 0,75 | 0,75 0,75
E-4 (negro de carbono) - - 0,75 0,75
Propiedades

delta MVR(hidrdlisis) 5 14 13 17
iMVR (300 °C/5 kg/15 min) 153 67 58 70
ak(-20 °C) (kd/m2] n.m. nm. | 29 25
ESC (aceite de colza, 2,4 %; tiempo hasta rotura) [h] n.m. nm. | 2,0 1,5

n.m. = no medido

Los ejemplos en las tablas 1 a 3 muestran que tales composiciones de policarbonato, que estdn modificadas a
resistencia elevada a los choques con polimeros de injerto preparados en el procedimiento por emulsion, presentan
sorprendentemente entonces una combinacion de estabilidad frente a la hidrdlisis y térmica mejorada con al mismo
tiempo buena tenacidad a bajas temperaturas y estabilidad frente a productos quimicos, cuando el polimero de
injerto por emulsién (al contrario de la ensefianza del estado de la técnica (véase por ejemplo el documento EP 900
827 B1)) se precipité y se procesé no en medio acido, sino mas bien en medio basico, y por consiguiente contiene
componentes basicos, siempre que la composicion se estabilice con un compuesto de fésforo acido (ejemplos 2, 3,
5,9y 10).

Las composiciones, en las que se usan polimeros de injerto por emulsién para la modificacion de la resistencia
elevada a los choques, que se precipitaron en el medio acido y estan estabilizadas con estabilizador de fosfito
neutro, muestran en comparacion con composiciones de acuerdo con la invencion comparables peores estabilidad
frente a la hidrdlisis y térmica, estabilidad frente a productos quimicos y tenacidad a bajas temperaturas (V4, V6 y
V11). Si tales composiciones con polimeros de injerto por emulsién, que se precipitaron en el medio acido, se
estabilizan adicionalmente con compuestos de fésforo acidos, entonces se observa un empeoramiento drastico
posterior de la estabilidad frente a la hidrdlisis (V7).

Las composiciones, en las que se precipité el polimero de injerto por emulsion en medio basico y que estan
estabilizadas con estabilizador de fosfito neutro, muestran en comparacion con composiciones de acuerdo con la
invencion comparables segun lo esperado una estabilidad térmica deficiente (V1 y V8).
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REIVINDICACIONES
1. Composicion que contiene

A) policarbonato aromatico o poliéstercarbonato aromatico o mezclas de los mismos,
B) una mezcla que contiene

Ba) al menos un polimero de injerto preparado en polimerizacion por emulsién y
Bb) al menos una sal de carboxilato,

presentando esta mezcla suspendida en agua destilada como suspension al 10 % en peso un valor de pH de
>7,
C) al menos un compuesto de fésforo acido con al menos una funcionalidad P-OH.

2. Composicién de acuerdo con la reivindicacion 1, que contiene

A) de 10 a 99,5 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de policarbonato
aromatico o poliéstercarbonato aromatico o mezclas de los mismos,

B) de 0,5 a 60 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de una mezcla que
contiene

Ba) al menos un polimero de injerto preparado en polimerizacion por emulsiéon y
Bb) al menos una sal de carboxilato,

presentando esta mezcla suspendida en agua destilada como suspension al 10 % en peso un valor de pH de
>7,

C) de 0,001 a 1 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) al menos de un
compuesto de fésforo acido con al menos una funcionalidad P-OH,

D) de 0 a 60 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de un polimero
seleccionado del grupo de los (co)polimeros vinilicos, poliésteres y (co)polimeros vinilicos modificados con
caucho que son distintos al componente B,

E) de 0 a 40 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de aditivos poliméricos,

usandose los componentes B y C en la proporcion de 30:1 a 2000:1.
3. Composicion de acuerdo con la reivindicacion 2, que contiene

D) de 0,5 a 40 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de un polimero
seleccionado del grupo de los (co)polimeros vinilicos, poliésteres y (co)polimeros vinilicos modificados con
caucho que son distintos al componente B,

E) de 0,1 a 30 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de aditivos poliméricos.

4. Composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en la que la sal de carboxilato de acuerdo con el componente
Bb) es una sal de metal alcalino y/o de metal alcalinotérreo de un acido carboxilico con 10 a 30 atomos de carbono.

5. Composicion de acuerdo con la reivindicacion 4, en la que la sal de carboxilato de acuerdo con el componente Bb)
es una sal de metal alcalino y/o de metal alcalinotérreo de un acido resinico o de un derivado de acido resinico.

6. Composiciéon de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en la que el componente B suspendido en agua destilada
como suspension al 10 % en peso presenta un valor de pH de 7,5 a 9.

7. Composicion de acuerdo con la reivindicacidon 2, que contiene como componente D) polimero preparado en
polimerizacidon en masa, en solucidon o en suspension seleccionado del grupo constituido por (co)polimeros vinilicos
y (co)polimeros vinilicos modificados con caucho.

8. Composicion de acuerdo con la reivindicacion 2, que contiene

de 40 a 75 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de componente A,

de 3 a 30 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de componente B,

de 0,005 a 0,3 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de componente C,
de 5 a 40 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de componente D,

de 0,5 a 20 partes en peso (con respecto a la suma de los componentes A + B + D) de componente E.

9. Composicion de acuerdo con la reivindicacion 8, en la que los componentes B y C se usan en la proporcion de
80:1 a 800:1.

10. Composiciéon de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, en la que el componente B puede obtenerse segun un
procedimiento,

(i) en el que en una primera etapa de procedimiento en polimerizacion por emulsion se prepara una base de
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injerto Ba.2,

(ii) ésta se hace reaccionar en una segunda etapa de procedimiento en polimerizacién por emulsién con al
menos un monoémero vinilico Ba.1 en una reaccion de injerto, en el que la reaccion de injerto se realiza a un
valor de pH de >7, en el que se afiaden dado el caso aditivos tales como por ejemplo estabilizadores y
antioxidantes, preferentemente como emulsioén o dispersién acuosa,

(iii) en el que en al menos una de las etapas de procedimiento (i) a (ii) se usa una sal de carboxilato Bb) como
emulsionante, dado el caso en combinacidn con otras sustancias tensioactivas distintas de las sales de
carboxilato Bb),

(iv) en el que la precipitacion del latex del polimero de injerto se realiza o bien en medio basico, es decir a un
valor de pH >7, o bien en aquellas condiciones, dado el caso también ligeramente acidas, que no conducen a
ninguna neutralizacion completa de componentes basicos ya existentes, y

(v) en el que la sal de carboxilato usada como emulsionante durante el procesamiento posterior del latex del
polimero de injerto permanece en el polimero de injerto o bien se elimina sdélo parcialmente del polimero de
injerto.

11. Composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en la que el componente C) se selecciona de al menos un
compuesto del grupo constituido por

acido orto-fosférico,

acido meta-fosférico,

acido oligofosférico,

acido fosforoso,

P(O)(OH)(QR")(OR?),

P(O)(OH)R’(OR?®),
JOH)R'R?,
)(OH)2(OR”),
)(OH)R’,
H)(OR")(OR®),
H)(OR')R?,
HR'R®,
OH)(OR’), y

P(OH).R’

asi como productos de condensacién del mismo tipo o de distinto tipo de estos compuestos, en los que R’ y R®
representan cualquier resto organico igual o distinto, pudiendo estar unidos los restos R’ y R® también a un resto
ciclico.

12. Composiciéon de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en la que el componente C) es un compuesto de acuerdo
con la formula (1V),

?H
R® R®
v (V)
R10 R10

en la que

R® y R significan independientemente entre si alquilo C1 a Cg, cicloalquilo Cs a Cs dado el caso sustituido,
arilo Cs a C1p 0 aralquilo C; a Cqz, €

Y significa S o CZ'Z% en el que z' y z? independientemente entre si representan H, alquilo C1 a Cs,
ciclohexenilo o ciclohexilo.

13. Composicion de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, en la que el componente C) se selecciona de al menos un
compuesto del grupo constituido por
compuestos de las estructuras (V)
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f ?
R"ﬂoyﬁﬁ—}o—x—o~P —OH
[?]n (O),
R12 R1I3 ™)

y compuestos de las estructuras (VI),

0 0
1l 1]
HO—P—0—X—0—P OH
oot
(?)n (O),
R12 R‘L‘ o1

en las que

R" R'y R" significan independientemente entre si respectivamente alquilo C1 a Cg dado el caso halogenado,
respectivamente cicloalquilo Cs a Cs dado el caso sustituido con alquilo y/o halégeno, arilo Cs a Cy 0 aralquilo
C7aCyy,

n significa independientemente entre si 0 6 1,

q significade 0a 30y

X significa un resto aromatico de uno o varios nucleos con 6 a 30 atomos de C, o un resto alifatico lineal o
ramificado con 2 a 30 atomos de C, que puede estar sustituido con OH y puede contener hasta 8 enlaces éter.
14. Cuerpo moldeado que contiene una composicién segun una de las reivindicaciones 1 a 13.

15. Cuerpo moldeado segun la reivindicacién 14, caracterizado porque el cuerpo moldeado es una pieza de un
vehiculo, vehiculo sobre carriles, avion o embarcacion o una lamina, un perfil o una pieza de carcasa.
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