ES 2428382 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Namero de publicacion: 2 428 382
@Int. Cl.:

A61F 13/02 (2006.01)
A61K 9/70 (2006.01)
A61K 47/32 (2006.01)
A61K 47/34 (2006.01)
A61L 15/58 (2006.01)
B32B 25/08 (2006.01)
C09J 7/02 (2006.01)
A61K 8/02 (2006.01)
A61Q 19/08 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud europea:  03.06.2008  E 08765005 (7)
Fecha y nimero de publicacién de la concesién europea: 28.08.2013  EP 2193769

T3

Titulo: Material de parche

Prioridad:

28.09.2007 JP 2007256570

Fecha de publicacion y mencién en BOPI de la
traduccion de la patente:
07.11.2013

@ Titular/es:

NICHIBAN CO. LTD. (100.0%)
3-3, SEKIGUCHI 2-CHOME BUNKYO-KU
TOKYO 112-8663, JP

@ Inventor/es:

FUKANO, KENJI;
FUJISAWA, HIROMICHI y
WATANABE, SHUICHI

Agente/Representante:
DE ELZABURU MARQUEZ, Alberto

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2428 382 T3

DESCRIPCION
Material de parche
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un parche que tiene una estructura en capas, que esta provista de una capa
adhesiva sensible a la presion sobre una superficie de una capa base. En el parche segun la presente invencion,
ambas capas, la capa base y la capa adhesiva sensible a la presion, hacen que el parche se adhiera intimamente a
un objeto a lo largo de la superficie del objeto que tiene finas irregularidades, de manera que la diferencia en el
estado de la superficie entre la porcion pegada y la porcidon no pegada sea pequefia, y de manera que la porcion
pegada pasa desapercibida.

Cuando el parche segun la presente invencion se usa como un parche para la piel humana, el parche se adhiere
intimamente a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la
piel en un estado como si una estructura de textura fina de la superficie de la piel se hubiera transferido a la
superficie posterior (superficie de la capa base sobre el lado opuesto de la capa adhesiva sensible a la presion) del
parche a través del parche, y asi la porcion pegada es dificil que sea llamativa.

Ya que el parche segun la presente invencién es delgado, rico en su capacidad de estiramiento, y sigue facilmente el
movimiento de la piel al estar pegado, se alivia mucho la sensacién de molestia fisica mientras que esta pegado. Ya
que el parche segun la presente invencién tiene una fuerza adhesiva moderada, el parche tiene un excelente
equilibrio entre la adherencia a la superficie de la piel y su capacidad de desprendimiento después del uso.

Técnica antecedente

Un parche se pega para usarlo sobre diversos objetos a los que se adhiere en la forma adecuada para sus
respectivos usos, como diversos parches para las industrias, utensilios, asistencia médica, usos domésticos, y
similares. Los parches para la piel humana (parches para la piel) cuya superficie se pretende que sea el objeto al
que se van a adherir, incluyen parches médicos representados por materiales para vendajes para proteger la piel
con un sitio dafiado, cicatrices de operaciones o similares; y parches para uso doméstico tales como vendas
adhesivas para primeros auxilios, parches resistentes al agua y parches protectores para proteger la piel. Estos
parches de uso doméstico se usan también en el ambito médico para proteger la piel con un sitio dafiado, o un
orificio perforado mediante la aguja de una jeringa o similares.

Un parche, generalmente, tiene una estructura en capas compuesta por una capa base formada por una pelicula de
plastico, un género tejido, un género sin tejer, un género de punto, papel o similares, y la capa adhesiva sensible a la
presién proporcionada a la, al menos una, superficie de la capa base. Ya que el parche es una materia extrafa al
objeto al que se va a adherir, en muchos se requiere que el parche pase desapercibido al estar pegado. En
concreto, un parche para la piel, con frecuencia pegado sobre la superficie de la piel humana al descubierto,
requiere que claramente constituya una porciéon pegada que pase desapercibida.

Con el fin de hacer que sea dificil que la porcidon pegada pase desapercibida, se hace que el parche se adhiera
intimamente a la piel a lo largo de la superficie que tiene finas irregularidades tales como las arrugas de la piel. Si el
parche se pega sobre la piel sin adherirse intimamente a la superficie finamente irregular, en un estado como si se
levantara por encima de la piel, se nota una diferencia de aspecto entre el parche y la superficie de la piel de
alrededor, y asi la porcion pegada es llamativa. Con el fin de hacer que la porcion pegada pase desapercibida, es
preferible que el parche se adhiera intimamente a la piel a lo largo de la superficie irregular con las arrugas de la piel
o similares de una estructura de textura fina, y la estructura con textura aparece sobre la superficie (superficie
posterior de la capa base) del parche en un estado como si se hubiera transferido a la superficie.

La Figura 3 ilustra una imagen (fotografia) hecha mediante microscopio confocal obtenida en el momento en el que
un parche (Ejemplo comparativo 4 de la presente descripcion), en el que el espesor de la capa base excede los 15
um, y el espesor total de la capa base y de la capa adhesiva sensible a la presion excede los 20 um, ha sido pegado
sobre la superficie de la piel humana. Mas especificamente, la Figura 3 ilustra una imagen obtenida haciendo un
modelo, en estado de estar pegado, con un material de impresién usado al elaborar un modelo de diente en el
tratamiento con cirugia dental en un estado en el que el parche se ha pegado sobre la superficie de la piel y
observando el modelo a través del microscopio confocal. La mitad izquierda de la Figura 3 muestra la superficie
(superficie posterior de la capa base) del parche, y la mitad derecha muestra, por lo tanto, la estructura de textura
fina de la superficie de la piel humana. Como resulta evidente a partir de la Figura 3, el parche no se adhiere
intimamente a la superficie finamente irregular de la piel en un estado de estar pegado y llega a ser un estado como
si se levantara por encima de la piel, y la estructura de textura fina sobre la superficie de la piel no esta en el estado
transferido a la superficie posterior del parche, de manera que la porcion pegada es facil que resulte llamativa.

En el parche para la piel, también es un objeto importante no dar una sensacién de molestia fisica durante el tiempo
que esta pegado. Si es dificil que el parche siga el movimiento de la piel, se origina una sensacion de molestia fisica
atribuida a la resistencia del parche. Con el fin de no dar la sensacion de molestia fisica durante el tiempo que esta
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pegado, se requiere que el parche tenga capacidad de estiramiento para seguir facilmente el movimiento de la
superficie de la piel que tiene finas irregularidades.

El espesor total de un parche es delgado, y se usa una base que tenga capacidad de estiramiento, por lo que se
espera que el parche tenga los efectos de hacer que una porcién pegada pase desapercibida cuando el parche esta
pegado sobre la superficie de la piel, y que alivie la sensacion de molestia fisica durante el tiempo que esta pegado.
Sin embargo, segun los resultados de las investigaciones de los presentes inventores, se ha demostrado que es
dificil obtener los resultados deseados simplemente haciendo méas delgado el espesor del parche o usando una base
que se pueda estirar.

Se requiere que el parche tenga una fuerza adhesiva moderada. Si la fuerza adhesiva del parche es demasiado
débil, es parche simplemente se desprende de la superficie de la piel 0 no se puede adherir intimamente a la piel a
lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel. Si la fuerza
adhesiva del parche es demasiado fuerte se puede originar una erupcion, o el desprendimiento del parche después
de uso llega a ser dificil. Cuando cada espesor de la capa base, de la capa adhesiva sensible a la presion, y del
parche, se hacen mas delgados, es facil encontrar alguna dificultad en la consecucién de una fuerza adhesiva
moderada.

Si la capa base que forma parte del parche es fuerte en su rigidez e insuficiente en su capacidad de estiramiento, el
parche no puede seguir facilmente el movimiento de la superficie de la piel. Cuando se hace mas delgado el espesor
de la capa base y el de la capa adhesiva sensible a la presion, se puede aumentar la capacidad de estiramiento del
parche. Sin embargo, es facil que el parche disminuya la adherencia a la superficie de la piel.

Por lo tanto, en el parche para la piel se requiere equilibrar diversas caracteristicas tales como la capacidad de que
pasare desapercibida la porcion pegada, el alivio de la sensacién de molestia fisica durante el tiempo que esta
pegado y una moderada fuerza adhesiva de uno con otro a un alto nivel investigando, de forma sintética, la
capacidad de estiramiento del parche, la capacidad de estiramiento de la capa base, la fuerza adhesiva de la capa
adhesiva sensible a la presion, el espesor de cada capa, el material de la capa base, y similares.

En la técnica anterior sobre parches, han faltado puntos de vista tales como los anteriormente descritos, o han sido
insuficientes las investigaciones y desarrollos desde tales puntos de vista descritos anteriormente. Se comercializan
parches subrayando la capacidad de la porcidon pegada a pasar desapercibida. Sin embargo, el valor del limite
inferior del espesor de la capa base es de aproximadamente 20 um a aproximadamente 30 um en la mayoria de
ellos. Cuando se observa la porcion pegada de semejantes parches, exhiben un aspecto claramente diferente al de
la porcidon no pegada, y asi la porcion pegada resulta llamativa. Ademas, muchos de ellos dan una sensacion de
molestia fisica porque no siguen facilmente el movimiento de la piel cuando esta pegado sobre la superficie de la
piel.

La Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccién publica, N° 6-336425 (Art. de patente 1) ha propuesto un
parche analgésico-hemostatico, en el que una capa adhesiva sensible a la presién, que contiene un analgésico y un
hemostatico, y que tiene un espesor de 5 a 350 ym, se forma sobre una superficie de un soporte que tiene
permeabilidad a la radiacion visible y un espesor de 5 a 150 um. Los ejemplos respectivos del Art. 1 de patente
muestran un parche analgésico-hemostatico, en el que se proporciona una capa acrilica adhesiva, sensible a la
presion, que tiene un espesor de 20 ym, sobre una pelicula de un copolimero de etileno-acetato de vinilo (EVA) que
tiene un espesor de 60 pym; y un parche analgésico-hemostatico, en el que se proporciona sobre una pelicula de
EVA que tiene un espesor de 60 um, una capa gomosa adhesiva, sensible a la presion, que tiene un espesor de 200
6 300 um. Semejante parche analgésico-hemostatico que tiene un gran espesor, al estar pegado resulta llamativo en
su porcion pegada, y da una fuerte sensacion de molestia fisica.

La Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccidn publica, N° 9-301853 (Art. de patente 2) ha propuesto una
preparacién de un parche, en la que se forman sucesivamente una capa inelastica que tiene un espesor de 10 a 100
um y una capa adhesiva sensible a la presion que tiene un espesor de 1 a 15 ym, sobre una superficie de un soporte
que tiene un espesor de 0,5 a 20 um. En la preparacién del parche descrita en el Art. de patente 2, se dispone como
una capa inelastica, una capa de silicona adhesiva sensible a la presion, o de una capa acrilica adhesiva sensible a
la presion que tiene un gran espesor, de manera que la porcidon pegada resulta llamativa, y la sensaciéon de molestia
fisica durante el tiempo que esta pegado es fuerte.

La Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccion publica, N° 7-255772 (Art. de patente 3) describe una base
para un parche para la piel, compuesto de una pelicula de resina elastdbmera que tiene un espesor de 5 a 20 um. Sin
embargo, el Art. de patente 3 no describe especificamente el espesor y la fuerza adhesiva de una capa adhesiva
sensible a la presion formada sobre la base. El Art. de patente 3 no propone la capacidad de la porcién pegada a
pasar desapercibida, el alivio de la sensacion de molestia fisica cuando estd pegada sobre la piel, la fuerza
adhesiva, y similares, como el parche completo que incluye la capa adhesiva sensible a la presion en una
investigacion hecha de forma sintética.

La Publicacién Internacional N° WO91/16044 (folleto) (Art. de patente 4) ha propuesto un parche compuesto de una
capa de pelicula formada por una pelicula que tiene un espesor de 0,5 a 4,9 ym, con una resistencia en cada una de
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las dos direcciones, sustancialmente perpendiculares entre si, de 8 a 85 g/mm, con una elongacién en cada una de
las 2 direcciones, sustancialmente perpendiculares entre si, del 30 al 150% y con una relacién entre elongaciones en
las 2 direcciones de 1,0 a 5,0, y una capa adhesiva sensible a la presion formada por un material adhesivo sensible
a la presion laminado sobre una superficie de la capa de la pelicula, que tiene un espesor de 2 a 60 pm y que
contiene un farmaco que se puede absorber percutaneamente.

Las peliculas especificamente descritas en el Art. de patente 4 son peliculas de resina tales como una pelicula de
poli(tereftalato de etileno) (PET), que tiene una pequefa elongacién a rotura (elongaciones de peliculas usadas en
los Ejemplos: 120% o menos) y una alta temperatura de transicion vitrea (temperatura de transicion vitrea del PET:
76 a 77°C). Las peliculas de resina tales como las peliculas de PET son rigidas en insuficientes en su capacidad de
estiramiento. Por lo tanto, el parche descrito en el Art. de patente 4 es dificil que se adhiera intimamente a la piel a lo
largo de la superficie de la piel que tiene irregularidades finas tales como las arrugas de la piel, es facil que la
porcion pegada resulte llamativa y dé una fuerte sensacién de molestia fisica durante el tiempo que esta pegado. Si
el espesor de la pelicula de PET es de 5 ym o mas, semejante parche es facil que induzca una erupcion sobre la piel
(Art. de patente 4, pagina 13, columna inferior derecha), de manera que hay una gran restriccion en el disefio del
parche.

La Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccion publica, N° 8-40910 (Art. de patente 5) describe un parche,
en el que se proporciona una capa acrilica adhesiva, sensible a la presion, que tiene un espesor de 10 pm o mas,
preferiblemente de 20 ym o mas a 200 ym o menos, sobre una pelicula de PET que tiene de 0,5 a 6 ym. Sin
embargo, este parche es facil que, en su porcidon pegada, resulte llamativo y dé una fuerte sensaciéon de molestia
fisica durante el tiempo que esta pegado, como se describié anteriormente, incluso si el espesor de la capa base es
delgado, ya que la capa base es la pelicula de PET.

La Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccién publica, N° 2005-218496 (Art. de patente 6) ha propuesto
un parche para la piel, en el que se forma una capa adhesiva sensible a la presion sobre una superficie de una
pelicula base formada de una resina de uretano de tipo éter, y que tiene un espesor de 10 a 50 ym, preferiblemente
de 25 a 35 ym. Los ejemplos del Art. de patente 6 describen parches para la piel, en los que se formé una capa
acrilica adhesiva sensible a la presion, que tenia un espesor de 30 um, sobre una superficie de una pelicula de
resina de poliuretano de tipo éter, que tenia un espesor de 30 um. Sin embargo, los parches para la piel,
especificamente descritos en el Art. de patente 6, tienen un gran espesor e insuficiente capacidad de estiramiento,
de manera que es facil que, en su porcion pegada, resulte llamativo y que la sensacién de molestia fisica durante el
tiempo que esta pegado no esté suficientemente aliviada.

La patente japonesa N° 3868542 (Art. de patente 7) describe un precinto que se oculta, en el que la temperatura de
transicion vitrea de la pelicula base es de 25 a 35°C, y la tasa de transmision de vapor de agua un material laminar
de la pelicula base y de la capa adhesiva sensible a la presién es de 1000 g/m2-24 horas o mas. Sin embargo, la
pelicula base descrita especificamente en el Art. de patente 7 es dificil que se adhiera intimamente a la piel a lo
largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades tales como las arrugas de la piel, debido a que es
rigida a temperatura ordinaria.

Es dificil que los parches convencionales se adhieran intimamente a la piel a lo largo de la superficie de la piel que
tiene arrugas finas y poco profundas en la piel, como en la cara o en el antebrazo humano y no puede reducir mucho
la facilidad de que la porcidon pegada resulte llamativa. Ademas, es dificil conseguir satisfactoriamente el alivio de la
sensacion de molestia fisica durante el tiempo que esta pegado.

Dadas las circunstancias, el espesor, el material y las propiedades de la capa base que constituyen el parche; el
espesor y la fuerza adhesiva de la capa adhesiva sensible a la presion; el espesor y las propiedades del parche
completo; y similares, no se han investigado, hasta ahora, de una forma sintética, desde el punto de vista de la
capacidad de que la porcién pegada pase desapercibida, del alivio de la sensacién de molestia fisica durante el
tiempo que estd pegado, y similares. Por lo tanto, hay una demanda de investigacion y desarrollo de un nuevo
parche a partir de tales puntos de vista.

Art. de patente 1: Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccién publica, N° 6-336425.
Art. de patente 2: Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccion publica, N° 9-301853.
Art. de patente 3: Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccion publica, N° 7-255772
Art. de patente 4: Publicacion Internacional WO N° 91/16044.

Art. de patente 5: Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccién publica, N° 8-40910.

Art. de patente 6: Solicitud de Patente Japonesa, abierta a la inspeccién publica, N° 2005-218496.
Art. de patente 7: Patente Japonesa N° 3868543.

Descripcion de lainvencion
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Problemas vistos para su soluciéon mediante la invencién

Es un objeto de la presente invencion proporcionar un parche que se adhiera intimamente a un objeto a la largo de
la superficie finamente irregular del objeto, que sea dificil que resulte llamativo en su porcién pegada, y que se
pueda estirar facilmente de acuerdo con el movimiento del objeto.

En particular, es un objeto de la presente invencién proporcionar un parche, en el que cuando se usa el parche para
la piel humana, el parche se adhiera intimamente a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas
irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y que pase desapercibido en su porcién pegada y, ademas, el
parche siga facilmente el fino movimiento de la piel mientras que retiene su estado de estar pegado y pueda aliviar
mucho la sensacion de molestia fisica durante el tiempo que esté pegado.

Los presentes inventores han considerado que cuando un parche se adhiere intimamente a la piel a lo largo de la
superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y la estructura de textura fina
de la superficie de la piel esta en un estado transferido a la superficie posterior del parche, a través del parche, es
dificil que la porcién pegada resulte llamativa. Ademas, los presentes inventores han considerado que cuando la
capa base esta formada por una pelicula delgada y rica en su capacidad de estiramiento, y el espesor de la capa
adhesiva sensible a la presién se hace mas delgada, el parche resultante sigue facilmente el movimiento de la piel
en una situacion de estar pegado, de manera que la sensacién de molestia fisica durante el tiempo que esta pegado
se encuentra muy aliviada.

Sin embargo, se ha comprobado que un parche, obtenido formando una capa base con una pelicula delgada de
poli(tereftalato de etileno) (pelicula de PET) que tiene un espesor de 5 um o menos y haciendo también mas delgado
el espesor de la capa adhesiva sensible a la presién hasta 5 um, no se adhiere lo suficiente intimamente a la piel a
lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y al estar pegado
resulta llamativo. También se ha descubierto que este parche carece de la capacidad de seguir el movimiento de la
piel, de manera que la sensacion de molestia fisica durante el tiempo que esta pegado es grande.

Los presentes inventores han descubierto que es dificil reconciliar la capacidad de pasar desapercibido y el alivio de
la sensacion de molestia fisica cuando la capacidad de estiramiento de un parche en una direccion del plano es
insuficiente, o la relacién entre la capacidad de estiramiento y el espesor del parche o el espesor de la capa base no
esta dentro de un intervalo especifico, incluso cuando la capa base esté formada con una pelicula que tenga
flexibilidad y capacidad de estiramiento, y cada espesor de la capa base y de la capa adhesiva sensible a la presién
sea delgado, por no decir nada del caso en el que ambas capas sean gruesas.

Con el fin de que un parche se adhiera intimamente a un objeto a lo largo de la superficie que tiene finas
irregularidades y que siga facilmente el movimiento del objeto, se requiere que el parche se estire faciimente en la
direccion del plano. Con el fin de que un parche de forma plana se adhiera intimamente a un objeto a lo largo de la
superficie que tiene finas irregularidades como la superficie de la piel, se requiere que el parche se estire facilmente
en la direccion del plano para que se alrgue flexiblemente a la largo de la superficie finamente irregular.

En general, con el fin de pegar un parche de amplia superficie sobre la superficie de un objeto que tiene finas
irregularidades, se realiza una operacioén en la que el parche se fija primero a las porciones convexas de la superficie
del objeto, y el parche se pone a lo largo de las superficies de las porciones céncavas del objeto a partir de las
porciones convexas como puntos de origen. Con el fin de que el parche se adhiera intimamente a las superficies
concavas del objeto, se requiere que el parche tenga suficiente facilidad de alargamiento en la direccion del plano. Si
es dificil que el parche se alargue en la direccion del plano, el parche va a pegarse sobre el objeto en un estado
elevado por encima de las porciones concavas, de manera que es facil que la porciéon pegada sea llamativa.
Ademas, si es dificil que se alargue el parche en la direccion del plano, la forma de las finas irregularidades tales
como las arrugas de la piel se deforman, por lo en algunos casos puede haber una diferencia en el aspecto entre la
piel y las proximidades de la porcién pegada lo que facilita que resulte llamativa.

La facilidad de alargamiento del parche en la direccion del plano no sélo da una buena capacidad de seguimiento de
la superficie irregular, sino que también se relaciona con la sensacién de molestia fisica provocada por el parche al
pegarse sobre la piel. Sobre la superficie de la piel, se producen con frecuencia expansiones y contracciones. Si la
resistencia al estiramiento del parche es grande, se crea una sensacion de resistencia con la expansién y la
contraccion de la piel. Esta sensacion de resistencia llega a sentirse como una sensacion de molestia fisica del
parche durante el tiempo que esta pegado. Cuando es facil alargar el parche en la direccion del plano, el parche
sigue facilmente el movimiento de la piel, de manera que la sensacion de molestia fisica se alivia.

La piel no sélo se mueve para alargarse, sino que también se contrae en la cantidad alargada para volver a la forma
original. Si el parche Unicamente se alarga en la direccidon del plano y no vuelve a la forma original, se siente la
resistencia del parche en su estado alargado tras la contracciéon de la piel, de manera que se llega a sentir la
sensacion de molestia fisica. Con el fin de reducir tanto como sea posible la sensacién de molestia fisica en el
estado de estar pegado a la piel, se requiere que el parche tenga buena capacidad de estiramiento.
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En vista de los problemas implicados en la técnica anterior, los presentes inventores han considerado que no sélo se
preste atencion a los espesores del parche y de sus respectivas capas que forman el parche, a la capacidad de
estiramiento de la capa base, y similares, sino también a una investigacién de realizada forma sintética sobre (1) el
espesor, el material y las propiedades de la capa base, (2) el espesor y la fuerza adhesiva de una capa adhesiva
sensible a la presion, (3) el espesor total de la capa base y de la capa adhesiva sensible a la presion, y las
propiedades de un adhesivo sensible a la presion, y (4) se requiere la interrelacion entre estos para conseguir los
objetos anteriores.

Los presentes inventores han descubierto que es eficaz usar como capa base, una pelicula de elastomero
extremadamente delgada y hacer mas delgado el espesor de la capa base y el espesor total de la capa base y de la
capa adhesiva sensible a la presidon para conseguir los anteriores objetos. Cuando el espesor del parche es lo
suficientemente delgado comparado con el tamario de las irregularidades que hay sobre la superficie de un objeto,
se puede hacer a que el parche se adhiera intimamente al objeto a lo largo de su superficie irregular. Por ejemplo, el
espesor del parche es tan delgado como una quinta parte de la anchura de una porcién céncava de la superficie del
objeto, de manera que se puede hacer que el parche se adhiera intimamente al objeto a lo largo de la superficie que
tiene finas irregularidades.

Con el fin de hacer que el parche se adhiera intimamente a la superficie de un objeto, se requiere que la capa
adhesiva sensible a la presion tenga una adherencia moderada al objeto. Por otro lado, si la fuerza adhesiva de la
capa sensible a la presion es excesivamente grande, es dificil encontrarse con desprendimientos después del uso.

Ademas, los presentes inventores han encontrado que con el fin de obtener un parche que se adhiera intimamente a
un objeto a lo largo de la superficie que tiene una estructura de textura fina del objeto, como la superficie de la piel
humana, y que siga faciimente el movimiento del objeto, es importante que la carga de traccion del 10%, en cada
una de las 2 direcciones (direcciones de la maquina y la transversal) perpendiculares entre si, del parche sea
suficientemente pequefa, y que el producto de la carga de traccion del 10% del parche y el espesor del parche y/o el
producto de la carga de traccion del 10% del parche y el espesor de la capa base caiga dentro de un intervalo
especifico, ademas de hacer mas delgado el espesor del parche y el de las capas respectivas que constituyen el
parche.

La presente invencion ha estado dirigida hasta su conclusion basandose en estos hallazgos.
Medios para la solucién de los problemas

Segun la presente invencion, se proporciona un parche que tiene una estructura en forma de capas que proporciona
una capa adhesiva sensible a la presidon sobre una superficie de una capa base, en la que

(a) la capa base es una pelicula de elastomero de poliuretano que tiene un espesor dentro del intervalo de 1 a 8 ym,
(b) el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion esta dentro del intervalo de 1 a 9 ym,

(c) el espesor total de la capa base y de la capa adhesiva sensible a la presion esta dentro del intervalo de 2 a 15
pm,

(d) la carga de traccion del 10% del parche en cada una de las direcciones, de la maquina y transversal, esta dentro
del intervalo de 0,03 a 1,1 N/10 mm, medida segun la norma industrial japonesa JIS Z 0237,

(e) suponiendo que el valor de la carga de traccion del 10% del parche en la direccién de la maquina es X (N/10
mm), el valor del espesor del parche es Y (um), y el valor del espesor de la capa base es Z (um), el parche satisface
la relacion de que el valor del producto XY, del valor X de la carga de traccion del 10% vy el valor Y del espesor del
parche cae dentro del intervalo 0,10 a 12, o el valor del producto XZ, del valor X de la carga de traccion del 10% vy el
valor Z del espesor de la capa base cae dentro del intervalo de 0,05 a 6,8, y

(f) la capa adhesiva sensible a la presion exhibe una fuerza adhesiva de 0,15 a 2 N/10 mm, o mas, en un ensayo de
desprendimiento a 90 grados respecto a una placa de baquelita, prescito en la norma industrial japonesa JIS Z 0237,

y

(g) la capa adhesiva sensible a la presion es una cualquiera, seleccionada del grupo consistente en una capa
acrilica adhesiva, sensible a la presion, una capa adhesiva sensible a la presién basada en caucho natural, una capa
adhesiva sensible a la presion basada en caucho sintético, una capa adhesiva sensible a la presién basada en
silicona, una capa adhesiva sensible a la presion basada en un éster vinilico, una capa adhesiva sensible a la
presion basada éter vinilico, y una capa adhesiva sensible a la presion basada en uretano.

Efectos de la invencion

Segun la presente invencion, se puede proporcionar un parche en el que la sensacidon de molestia fisica, en el
estado de estar pegado, es extremadamente pequeia tanto visualmente como sensitivamente. En el parche segun
la presente invencion, tanto la capa base como la capa adhesiva sensible a la presidon constituyen el parche que se
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adhiere intimamente a un objeto a lo largo de la superficie del objeto que tiene finas irregularidades, de manera que
la diferencia en la condicion de la superficie entre la porcién pegada y la porcion sin pegar es pequefia, y de manera
que la porcion pegada es dificil que resulte llamativa. El parche segun la presente invencién se adhiere intimamente
a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades tales como las arrugas de la piel para
crear una situacion en la que la estructura de textura fina de la superficie de la piel se ha transferido a la superficie
posterior del parche a través del parche, y de manera que es dificil que resulte llamativo.

Ya que el parche segun la presente invencion es delgado, rico en capacidad de estiramiento y sigue facilmente el
movimiento de extension y de contraccion de la piel en el estado de estar pegado, se alivia mucho la sensacion de
molestia fisica durante el tiempo que esta pegado. Ya que el parche segun la presente invencion tiene una fuerza
adhesiva moderada, el parche tiene un excelente equilibrio entre la adherencia a la superficie del objeto, como por
ejemplo la piel, y la capacidad de desprendimiento después de su uso.

El parche segun la presente invencién se puede utilizar como diversos parches para asistencia médica, maquillaje,
industrias, utensilios, uso doméstico, y similares, que hacen el mejor uso de estas caracteristicas.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es un diagrama conceptual que ilustra la relacidon entre el espesor de un parche y la carga de traccion
del 10%.

La Figura 2 ilustra una imagen hecha mediante un microscopio confocal, obtenida pegando un parche (en el que el
espesor de la capa base es de 1 um, y el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es de 2 ym), preparado
en el Ejemplo 4, sobre la superficie de la piel humana, y que usa un modelo obtenido transfiriendo el estado de estar
pegado a un material de impresiéon para cirugia dental. La mitad izquierda de la Figura 2 muestra la superficie
posterior del parche, y la mitad derecha muestra la estructura fina de la superficie de la piel.

La Figura 3 ilustra una imagen hecha mediante un microscopio confocal, obtenida pegando un parche (en el que el
espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es de 7 ym), preparado en el Ejemplo comparativo 4, sobre la
superficie de la piel humana, y que usa un modelo obtenido transfiriendo es estado de estar pegado a un material de
impresion para cirugia dental. La mitad izquierda de la Figura 3 muestra la superficie posterior del parche, y la mitad
derecha muestra la estructura fina de la superficie de la piel.

La Figura 4 es una representacion grafica que ilustra la transmitancia ultravioleta, dentro del intervalo de longitudes
de onda de 280 a 400 nm, de un parche obtenido en el Ejemplo 1.

Mejor modo de llevar a cabo la invencion
1. Estructura en capas del parche

El parche segun la presente invencioén tiene una estructura en capas que proporciona una capa adhesiva sensible a
la presion sobre una superficie de una capa base. Ademas de estas capas, se pueden proporcionar en el parche
segun la presente invencién capas adicionales tales como una capa soporte y una capa separadora. Tales capas
adicionales se desprenden al pegarse. En la presente invencion, las propiedades (por ejemplo, la carga de traccion
del 10%, la transmitancia ultravioleta y la tasa de transmision de vapor de agua) del parche significan propiedades
en un material compuesto laminar de 2 capas, la capa base y la capa adhesiva sensible a la presion.

En muchos de los parches hay una capa separadora dispuesta para proteger sus capas adhesivas sensibles a la
presién. Es preferible adoptar un procedimiento para formar una capa adhesiva sensible a la presién sobre una capa
separadora no solo desde el punto de vista de la proteccién de la capa adhesiva sensible a la presion sino también
para formar una capa adhesiva sensible a la presion delgada y uniforme.

Por otro lado, con frecuencia se usa una capa base en forma de una uUnica capa. Sin embargo, cuando su espesor
es extremadamente delgado como capa base en el parche segun la presente invencion, es preferible adoptar un
procedimiento para formar una capa base sobre una capa de soporte.

Se montan laminas, una sobre otra, en una estructura laminar obtenida formando un capa adhesiva sensible a la
presion sobre una superficie de una capa separadora y una estructura laminar obtenida formando una capa base
sobre una superficie de una capa soporte, por lo que se puede producir un parche que tiene una estructura laminar
de “capa soporte/capa base/capa adhesiva sensible a la presidon/capa separadora”, en el que la capa soporte esta
dispuesta sobre la superficie de la capa base en el lado opuesto a la capa adhesiva sensible a la presion, y la capa
separadora esta dispuesta sobre la superficie de la capa adhesiva sensible a la presion en el lado opuesto a la capa
base.

Se produce facilmente un parche adoptando la estructura laminar anteriormente descrita, y ademas se mejora la
propiedad de manipular el parche resultante. Un parche, que estda compuesto de una capa base y una capa
adhesiva sensible a la presidon que tiene, cada una, un espesor delgado, esta dispuesto de manera que ni la capa
soporte ni la capa separadora son débiles en su consistencia y faciles de arrugar, y de manera que el parche sea
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dificil de manipular. En el parche que tiene la estructura laminar, la capa separadora se desprende al pegarlo con el
fin de exponer la capa adhesiva sensible a la presion. Incluso cuando se desprende la capa separadora, la
consistencia del parche es fuerte debido a que esta presente la capa soporte, y asi la superficie de la capa adhesiva
sensible a la presidon se puede poner en contacto con el sitio donde se desea pegar. Después de pegarlo, se
desprende también la capa soporte que hay sobre la capa base.

2. Procedimiento de produccién del parche

A un elastémero se le puede dar forma de pelicula mediante cualquier procedimiento de conformado tal como un
procedimiento de colada en solucion, un procedimiento de extrusion, un procedimiento de calandrado un
procedimiento de extrusion de una pelicula por soplado. Ya que la capa base de la presente invencion es una
pelicula de elastémero que tiene un espesor extremadamente delgado dentro del intervalo de 1 a 10 um, se adopta
preferiblemente el procedimiento de colada en soluciéon (procedimiento de revestimiento en solucion) o el
procedimiento de formacion de laminas por extrusién para una produccion estable y continua mientras que inhibe los
casos de rotura, y se adopta mas preferiblemente el procedimiento de colada en solucién.

En el procedimiento de colada en solucién, se adopta preferiblemente un procedimiento en el que la solucién de
elastdbmero en un disolvente organico se vierte sobre un soporte, y se seca el disolvente organico. Cuando como
soporte se usa una capa soporte, y la solucion de elastdmero se vierte sobre ella mientras que la capa soporte se
desplaza en una direccién y se seca, se puede formar una pelicula de elastomero de una manera continua. Segun el
procedimiento de colada en solucién, el espesor de la pelicula de elastbmero se puede controlar de una manera
precisa, y se puede formar una pelicula de elastdbmero con poca anisotropia direccional de las propiedades fisicas
de la pelicula.

Como procedimiento de extrusion se prefiere un procedimiento de formacién de laminas por extrusion (laminacion
por extrusion). Los ejemplos del procedimiento de formacion de laminas por extrusion incluyen un procedimiento en
el que un material polimérico que forma un soporte (capa soporte) y un elastomero se co-extruyen desde una matriz
con forma de T en peliculas, y las peliculas se laminan; y un procedimiento en el que se extruye un elastémero como
una masa fundida sobre un soporte (capa soporte) desde la matriz con forma de T mientras que se desplaza el
soporte en una direccion para darles forma de laminas.

La direccion del desplazamiento de la capa soporte se denomina direccion de la maquina (DM) y la direccion
perpendicular a esta direccidon sobre el plano se denomina direccidn transversal (DT). La direccién de la maquina de
la pelicula de elastémero se determina basandose en la direccion de desplazamiento de la pelicula soporte o la
direccion de extrusion (DM) de un extrusor. Con respecto a un parche que usa una pelicula de elastdmero como la
capa base, se determina la direccion de la maquina y la direccién transversal del parche segun una distincion entre
la direccidn de la maquina y la direccion transversal de la pelicula de elastomero.

Se adopta preferiblemente un procedimiento en el que se vierte una solucidon de un adhesivo sensible a la presion
sobre una capa separadora, y se seca para formar una capa adhesiva sensible a la presion. Como procedimiento
para formar de manera continua la capa adhesiva sensible a la presion, se prefiere un procedimiento en el que se
vierte una solucién de un adhesivo sensible a la presidon sobre una capa separadora mientras que se desplaza la
capa separadora, y se seca. También se puede adoptar un procedimiento en el que el adhesivo sensible a la presién
se funde y se aplica sobre una capa separadora.

Se forman por separado un producto laminar con una capa adhesiva sensible a la presion formada sobre una
superficie de una capa separadora y un producto laminar con una capa base formada sobre una superficie de una
capa soporte, y estos productos laminares disponen luego laminarmente de manera que la capa adhesiva sensible a
la presion se pone en intimo contacto con la superficie de la capa base, por lo que se puede producir un parche que
tiene una estructura laminar de “capa soporte/capa base/capa adhesiva sensible a la presion/ capa separadora”.

Con el fin de mejorar el tacto, la propiedad de deslizamiento, el aspecto, y similares, del parche cuando el parche
esta pegado sobre la superficie de la piel humana, en algunos casos se pueden formar preferiblemente finas
irregularidades sobre la superficie posterior (superficie de la capa base en el lado opuesto a la capa adhesiva
sensible a la presién) de la capa base que constituye el parche. En tal caso, las finas irregularidades se forman
sobre la superficie de la capa soporte por estampado, y luego se forma la capa base sobre la superficie finamente
irregular de la capa soporte, por lo que las finas irregularidades se pueden transferir a la superficie (superficie
posterior) de la capa base formada por la pelicula de elastémero.

3. Capa base

En la presente invencién, se usa como la capa base una pelicula de elastémero que tiene un espesor dentro del
intervalo de 1 a 8 um.

Como un elastémero usado para formar la pelicula de elastémero, se puede usar un elastdmero que tenga excelente
capacidad de estiramiento y que satisfaga tales requisitos que, (1) se pueda formar una pelicula delgada dentro del
intervalo de 1 a 8 ym, (2) cuando se usa la pelicula como una capa base del parche, se puede producir un parche
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cuya carga de traccion del 10% en cada una de las direcciones, de la maquina y transversal, estén dentro del
intervalo de 0,03 a 1,1 N/cm, y (3) cuando se usa la pelicula como una capa base de un parche, el valor XY y/o el
valor XZ del parche satisfagan el intervalo especifico. La carga de traccion del 10% del parche es sustancialmente
igual a la carga de traccion del 10% de la pelicula de elastémero que forma la capa base debido a que la capa
adhesiva sensible a la presion es delgada.

Como ejemplos del elastomero, se pueden mencionar elastémeros de poliuretano, elastémeros termoplasticos de
tipo 1,2-polibutadieno, elastomeros termoplasticos de tipo poliestireno, elastomeros termoplasticos de tipo poliolefina
y mezclas de 2 o mas de esos elastdmeros.

Entre estos elastomeros, se prefiere un elastémero de poliuretano desde los puntos de vista de la excelente
propiedad de formar una pelicula delgada, la excelente capacidad de estiramiento de la pelicula resultante y el facil
control del valor de la carga de traccion del 10%, del valor XY y el valor XZ de la pelicula resultante dentro de los
respectivos intervalos deseados.

El elastémero de poliuretano es un elastdmero que tiene un grupo uretano en su molécula, y se forma mediante una
reaccion de poliadicién de un componente polidlico y un componente de isocianato. Como componente polidlico, se
usa un compuesto polidlico que tiene dos o mas grupos OH y, en muchos casos, se usa un diol de cadena larga.
Ademas, en algunos casos, se puede usar un diol de cadena corta que actia como agente de alargamiento de
cadena en combinacién con un componente polidlico. Ademas, en algunos casos se puede usar un poliol
monomolecular tal como trimetilolpropano, glicerol, o sorbitol como agente de reticulacion. Como componente de
isocianato se usa un compuesto de poliisocianato que tiene dos 0 mas grupos NCO, y en muchos casos se usa un
diisocianato. Una técnica de produccién del elastéomero de poliuretano es una técnica que es bien conocida.

El elastémero de poliuretano incluye elastomeros termoplasticos de poliuretano, y elastbmeros termoendurecibles de
poliuretano (elastémero de poliuretano curado con amina y elastémero de poliuretano curado con OH), y no se
impone sobre ellos ninguna limitacion concreta. Los elastomeros termoplasticos de poliuretano incluyen un
elastdmero termoplastico de poliuretano completo, en el que apenas estan presentes los grupos NCO, y un
elastdmero termoplastico de poliuretano incompleto, en el que permanece una considerable cantidad de grupos
NCO, y en el que se produce una reticulacion intermolecular parcial al conformar o moldear. En la presente
invencién se puede usar cualquier elastémero. Los elastémeros termoendurecibles de poliuretano incluyen los del
tipo de un componente y los del tipo de dos componentes, y se puede usar cualquier tipo. Sin embargo, se prefiere
el tipo de un componente desde el punto de vista de la facil formacion de peliculas.

En el elastdmero de poliuretano, se presentan diversos métodos de clasificacion. Sin embargo, la naturaleza del
elastomero de poliuretano se ve muy afectada por la clase de componente polidlico que constituye un segmento
blando, de manera que el elastomero se clasifica convenientemente segun la clase componente polidlico.

Mas especificamente, el elastémero de poliuretano incluye (1) un elastdmero de poliuretano de tipo caprolactona,
sintetizado mediante una reaccion de poliadicién de un poliol-éster de polilactona obtenido mediante polimerizacion
con apertura de anillo de la caprolactona, y un diisocianato, (2) un elastémero de poliuretano del tipo éster del acido
adipico, sintetizado mediante una reaccién de poliadiciéon de un poliol-éster del acido adipico, del acido adipico y un
glicol, y un diisocianato, y (3) un elastomero de poliuretano de tipo poliérter, sintetizado mediante una reaccion de
poliadicién de un poliol de poliéter compuesto de politetrametilenglicol, obtenido por polimerizacién con apertura de
anillo del tetrahidrofurano, o polialquilenglicol tal como el polipropilenglicol, y un diisocinato. En estos elastémeros de
poliuretano, se puede usar también un poliol que tenga 3 0 méas grupos OH y/o un poliisocianato que tenga 3 o mas
grupos NCO.

El elastémero de poliuretano se puede clasificar en tipo poliéter y en tipo poliéster, segun la estructura de la cadena
principal. Ejemplos de elastdmeros de poliuretano de tipo poliéter incluyen los descritos anteriormente. Ejemplos de
elastomeros de poliuretano de tipo poliéster incluyen el elastdmero de poliuretano de tipo caprolactona, descrito
anteriormente, y el elastdmero de poliuretano de tipo éster del acido adipico. Sin embargo, el elastdmero de
poliuretano usado en la presente invencién no esté limitado por la estructura de la cadena principal, y se puede usar
también un elastémero de poliuretano de cualquier otro tipo.

Como ejemplos de productos de elastémeros de poliuretano que se pueden conseguir comercialmente, adecuados
para usarlos en la presente invencion, se pueden mencionar LUCKSKIN US2268 (de tipo poliéter); y LUCKSKIN U-
1223, U-1285 y U-2860 (de tipo poliéster), que se pueden conseguir de SEIKOH CHEMICALS CO., LTD. Sin
embargo, no se limitan a ellos. Estos elastomeros de poliuretano se pueden usar uno por uno o en combinacion de 2
0 mas de estos elastomeros.

No se impone una limitacién concreta sobre la temperatura de transicién vitrea (Tg) del elastémero. Por ejemplo la
temperatura de transicién vitrea de un elastémero de poliuretano de modulo elevado puede ser tan alta como 50°C.
La temperatura de transicion vitrea del elastémero esta, preferiblemente, dentro del intervalo de -70°C a 20°C, desde
el punto de vista de la capacidad de estiramiento, la flexibilidad y de la carga de traccion del 10% de la pelicula de
elastémero resultante. El valor del limite superior de la temperatura de transicién vitrea es, preferiblemente, 20°C;
mas preferiblemente 10°C, en particular preferiblemente 0°C. El valor del limite inferior de la temperatura de
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transicion vitrea en muchos casos es -60°C o -55°C. La temperatura de transicion vitrea es un valor medido por
medio de calorimetria diferencial de barrido segin un método conocido per se en la técnica.

La capa base de la presente invencion es una pelicula de elastémero que tiene un espesor de 1 a 8 um. La pelicula
de elastomero tiene, preferiblemente, poca diferencia direccional (anisotropia) de las propiedades fisicas, desde el
punto de vista de una pequefia sensacién de molestia fisica (una sensacion de resistencia del parche sentida en el
momento en el que la piel se ha extendido y contraido) durante el tiempo que estd pegado. Se adopta
preferiblemente un procedimiento de colada en solucion como procedimiento para formar la pelicula porque se
puede obtener una pelicula delgada de elastomero, en la que propiedades fisicas tales como la carga de traccion del
10% son sustancialmente las mismas tanto en la direccion de la maquina como en la direccién transversal.

El espesor de la pelicula de elastdmero que forma la capa base esta dentro del intervalo de 1 a 8 um. El espesor de
la pelicula de elastémero se puede hacer mas delgado hasta el intervalo de 1 a 5 ym, desde el punto de vista de
pasar desapercibido y del alivio de la sensaciéon de molestia fisica del parche resultante durante el tiempo que esta
pegado.

Si el espesor de la pelicula de elastémero es inferior a 1 ym, su resistencia como capa base llega a ser insuficiente,
ademas de la dificultad de formar semejante pelicula, y por eso, en algunos casos, la capa base se puede cortar al
pegar el parche resultante sobre el objeto, o el desprendimiento del parche desde el objeto. Si el espesor de la
pelicula de elastomero es demasiado grande, es dificil que el parche resultante se adhiera intimamente a la piel a lo
largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, incluso cuando el
espesor de todo el parche sea delgado, es facil que al estar pegado resulte llamativo, y hay una tendencia a que la
sensacion de molestia fisica llegue a ser grande.

Con el fin de controlar la carga de traccion del 10% de un parche en cada una de las direcciones, de la maquina y la
transversal, dentro de un intervalo de 0,03 a 1,1 N/10 mm, se usa como capa base un elastémero cuya carga de
tracciéon del 10% en cada una de las direcciones, de la maquina y la transversal, caiga dentro del intervalo de 0,03 a
1,1 N/10 mm.

La carga de traccion del 10% de la pelicula de elastomero en cada una de las direcciones, de la maquina y la
transversal, medida segun la norma industrial japonesa JIS Z 0237, esta dentro del intervalo de 0,3 a 1,1 N/10 mm,
mas preferiblemente de 0,05 a 1,0 N/10 mm, en particular preferiblemente de 0,06 a 0,95 N/10 mm.

En el caso de una pelicula de elastdmero con poca anisotropia direccional de propiedades fisicas como en la
pelicula obtenida segun el procedimiento de colada en solucion, el valor de la carga de traccion del 10% en la
direccién de la maquina es sustancialmente igual que en la direccién transversal. Incluso mediante cualquier otro
procedimiento de formacién de peliculas, los valores de la carga de traccion del 10% de la pelicula de elastomero
resultante en las direccion de la maquina y en la transversal no son muy diferentes.

Si la carga de traccion del 10% de la pelicula de elastémero es demasiado pequeia, su espesor es generalmente
demasiado pequefio, de manera que la propiedad de formar peliculas y la propiedad de facilidad de manipulacion
disminuyen. Si la carga de traccion del 10% de la pelicula de elastémero es demasiado grande, su rigidez llega a ser
fuerte, y su capacidad de estiramiento y su flexibilidad son, por lo tanto, insuficientes, de manera que un parche
obtenido usando semejante pelicula de elastbmero como capa base es dificil que se adhiera intimamente a la piel a
lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y es facil que
resulte llamativo al estar pegado. Ademas, el parche obtenido usando como capa base la pelicula de elastdmero que
tiene una carga de traccion del 10% demasiado grande, da una fuerte sensacién de molestia fisica al estar pegado
sobre la superficie de la piel.

La carga de traccion del 10% de una pelicula de poli(tereftalato de etileno ) (PET) en cada una de las direcciones, de
la maquina y la transversal, es un valor que excede los 3,0 N/10 mm, incluso cuando su espesor es tan delgado
como 1,5 um. Por lo tanto, un parche obtenido usando la pelicula de PET como capa base es dificil que se adhiera
intimamente a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la
piel, y es facil que resulte llamativo al estar pegado. Ademas, el parche obtenido usandola pelicula de PET como
capa base da una fuerte sensacion de molestia fisica al estar pegado sobre la superficie de la piel.

La elongacién a rotura de la pelicula de elastmero usada en la presente invencion, en la direccién de la maquina
(DM), es preferiblemente del 130 al 1.000%, més preferiblemente del 135 al 800%, en particular preferiblemente del
140 al 500%. Ya que la anisotropia direccional de la elongacion a rotura en la pelicula de elastdmero es pequefia, la
elongacioén a rotura en la direccion transversal (DT) esta también casi al mismo nivel que en la direccion de la
maquina.

Si la elongacién a rotura de la pelicula de elastomero es demasiado pequefia, su rigidez llega a ser fuerte, y su
capacidad de estiramiento también llega a ser insuficiente. Por lo tanto, un parche obtenido usando la pelicula de
elastdbmero con una elongacion a rotura demasiado pequefia como capa base, es dificil que se adhiera intimamente
a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, es facil
que resulte llamativo al estar pegado, y semejante parche da una fuerte sensaciéon de molestia fisica durante el
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tiempo que esta pegado. Si la elongacion a rotura de la pelicula de elastomero es demasiado grande, hay una
tendencia a que la capacidad de estiramiento del parche resultante llegue a ser insuficiente.

En la pelicula de elastébmero que forma la capa base puede haber un colorante, como por ejemplo un pigmento o un
tinte, seguin se necesite.

4. Capa adhesiva sensible a la presién

La capa adhesiva sensible a la presion se puede formar con un adhesivo sensible a la presion que exhiba la
propiedad de tener adherencia sensible a la presion a temperatura ordinaria. Con el fin de usar el parche segun la
presente invencién como parche para la piel, es preferible usar un adhesivo sensible a la presién con débil irritacion
de la piel. Ejemplos del adhesivo sensible a la presion incluyen adhesivos acrilicos sensibles a la presién, adhesivos
sensibles a la presiéon basados en caucho natural, adhesivos sensibles a la presidon basados en caucho sintético,
adhesivos sensibles a la presién basados en silicona, adhesivos sensibles a la presion basados en éster vinilico,
adhesivos sensibles a la presion basados en éter vinilico y adhesivos sensibles a la presién basados en uretano.
Entre estos, se usan preferiblemente los adhesivos sensibles a la presion de calidad médica.

Entre los adhesivos sensibles a la presion, se prefieren los adhesivos acrilicos sensibles a la presién, desde el punto
de vista de la débil irritacién de la piel, el facil control de la adherencia, una excelente resistencia a la intemperie y
similares, y una calidad estable. Como adhesivos acrilicos sensibles a la presion, se prefieren copolimeros obtenidos
usando un acrilato de alquilo o metacrilato de alquilo, que es un producto esterificado de un alcohol alifatico que
tiene de 1 a 18 atomos de carbono y acido acrilico o acido metacrilico. Especificamente, como adhesivos acrilicos
sensibles a la presion, se prefieren copolimeros de al menos un mondémero acrilico seleccionado del grupo
consistente en un acrilato de alquilo y un metacrilato de alquilo que tienen, cada uno de ellos, un grupo alquilo que
tiene 1 a 18 atomos de carbono, y otro monémero copolimerizable con el monémero acrilico.

Los adhesivos acrilicos sensibles a la presion son, preferiblemente, copolimeros de 60 a 95% en peso de un acrilato
de alquilo que tiene un grupo alquilo de 4 a 18 atomos de carbono; 1 a 25% en peso de un mondémero vinilico que
tiene al menos un grupo funcional seleccionado del grupo consistente en un grupo hidroxilo, un grupo carboxilo, un
grupo anhidrido de acido, un grupo amida, un grupo amino, un grupo epoxi, y un grupo alcoxilo; y 0 a 40% en peso
de otro mondmero vinilico copolimerizable con acrilato de alquilo. El acrilato de alquilo tiene, en particular y
preferiblemente, un grupo alquilo que tiene 8 a 12 atomos de carbono.

Cuando se represente el acrilato de alquilo y/o el metacrilato de alquilo como (met)acrilato de alquilo, los ejemplos
de (met)acrilato de alquilo incluyen (met)acrilato de metilo, (met)acrilato de etilo, (met)acrilato de n-butilo,
(met)acrilato de iso-butilo, (met)acrilato de t-butilo, (met)acrilato de n-hexilo, (met)acrilato de n-octilo, (met)acrilato de
2-etilhexilo, (met)acrilato de iso-octilo, (met)acrilato de iso-nonilo, (met)acrilato de n-decilo, (met)acrilato de iso-
decilo, (met)acrilato de laurilo y (met)acrilato de estearilo. Estos (met)acrilatos de alquilo se pueden usar o bien
individualmente o en combinacion de 2 o mas de estos ésteres.

Entre estos (met)acrilatos de alquilo, se desean acrilatos de alquilo que tengan 4 a 8 atomos de carbono,
preferiblemente 8 a 12 atomos de carbono, tal como el acrilato de 2-etilhexilo, acrilato de n-octilo, acrilato de iso-
octilo, y acrilato de iso-nonilo.

Ejemplos de los monémeros vinilicos que tienen el grupo funcional incluyen ésteres acrilicos que tienen un grupo
hidroxilo, tales como el acrilato de 2-hidroxietilo, acrilato de 3-hidroxipropilo y acrilato de 4-hidroxibutilo; monémeros
vinilicos que tiene un grupo carboxilo, tal como acido acrilico, acido metacrilico, acido maleico, anhidrido maleico,
acido itaconico y maleato de monobutilo; mondmeros vinilicos que tiene un grupo amida, tal como acrilamida,
dimetilacrilamida, dietilacrilamida, metacrilamida y N-metilolacrilamida; mondémeros vinilicos que tienen un grupo
amino, tal como acrilato de dimetilaminoetilo; monémeros vinilicos que tienen un grupo epoxi, tal como el acrilato de
glicidilo y metacrilato de glicidilo; mondémeros vinilicos que tienen un anillo de pirrolidona, tal como la N-
vinilpirrolidona; y acrilatos de alcoxialquilo tales como el acrilato de 2-metoxietilo y el acrilato de etoxietilo. Estos
mondémeros que tienen el grupo funcional se pueden usar o bien individualmente o en combinacién con 2 o mas de
estos monémeros.

Ejemplos de otros mondmeros vinilicos copolimerizables con el acrilato de alquilo incluyen ésteres vinilicos tales
como el acetato de vinilo; nitrilos insaturados tales como acrilonitrilo y metacrilonitrilo; y compuestos vinilicos
aromaticos tales como el estireno.

Cuando se usa un acrilato de alquilo que tiene 4 a 18 atomos de carbono, preferiblemente 8 a 12 atomos de
carbono, como el acrilato de alquilo, se puede usar cualquier otro (met)acrilato de alquilo como otro mondédmero
vinilico copolimerizable con el acrilato de alquilo. Como ejemplos de dicho cualquier otro (met)acrilato de alquilo, se
pueden mencionar acrilatos de alquilo tales como acrilato de metilo y acrilato de etilo; y metacrilatos de alquilo tal
como metacrilato de metilo, metacrilato de etilo, metacrilato de n-butilo, metacrilato de iso-butilo, metacrilato de t-
butilo, metacrilato de n-hexilo, metacrilato de n-octilo, metacrilato de 2-etilhexilo, metacrilato de iso-octilo, metacrilato
de iso-nonilo, metacrilato de n-decilo, metacrilato de iso-decilo, metacrilato de laurilo y metacrilato de estearilo.
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Se pueden usar los otros mondmeros vinilicos copolimerizables con el acrilato de alquilo o bien individualmente o en
combinacién de 2 o mas de estos mondémeros.

El adhesivo acrilico sensible a la presion es, deseablemente, un copolimero de 60 a 95% en peso, preferiblemente
65 a 95% en peso, mas preferiblemente 70 a 90% en peso del acrilato de alquilo que tiene un grupo alquilo que tiene
4 a 18 atomos de carbono, preferiblemente 8 a 12 atomos de carbono; 1 a 25% en peso, preferiblemente 1 a 20% en
peso, mas preferiblemente 2 a 15% en peso, del mondmero vinilico que tiene el grupo funcional; y 0 a 40% en peso,
preferiblemente 0 a 30% en peso, mas preferiblemente 0 a 25% en peso, de dicho otro mondédmero vinilico
copolimerizable con el acrilato de alquilo. Se usa el adhesivo acrilico sensible a la presion que tiene semejante
composicion de copolimerizacién, por lo que se puede formar faciimente una capa adhesiva sensible a la presion
que exhibe una adherencia moderada incluso cuando la capa adhesiva sensible a la presion es delgada, y que tiene
otras excelentes propiedades.

El peso molecular medio ponderado del adhesivo acrilico sensible a la presion es, preferiblemente, de 300.00 a
1.000.000, mas preferiblemente de 450.000 a 650.000. El peso molecular medio ponderado del adhesivo acrilico
sensible a la presién se controla dentro del anterior intervalo, por lo que la cohesividad, la fuerza adhesiva, la
manejabilidad tras la mezcla con otros componentes, la afinidad hacia otros componentes, y similares, se pueden
equilibrar unos con otros. El peso molecular medio ponderado del adhesivo acrilico sensible a la presién es un valor
determinado, en términos de un valor de poliestireno estandar, mediante cromatografia de impregnacion en gel
(GPC).

Generalmente, se puede sintetizar un copolimero de éster acrilico mediante polimerizacion por radicales. Ejemplos
de un procedimiento de polimerizacion incluyen un procedimiento de polimerizaciéon en solucién, un procedimiento
de polimerizacion en emulsién y un procedimiento de polimerizacion en masa. Sin embargo, se prefiere el
procedimiento de polimerizaciéon en solucion porque se consigue faciimente una buena adherencia. Los ejemplos de
un iniciador de la polimerizacion incluyen peroxidos organicos tales como el peréxido de benzoilo y el perdxido de
laurilo; e iniciadores azo tales como el azobisisobutironitrilo. El iniciador de la polimerizacion por radicales se afiade
en una proporcion de aproximadamente 0,1 a 3% en peso, basado en todos los monémeros, y la mezcla resultante
se agita durante un periodo que va desde varias horas a varias decenas de horas, a una temperatura de
aproximadamente 40 a 90°C, bajo atmdsfera de nitrégeno, para llevar a cabo la copolimerizacion. En el
procedimiento de polimerizacion en solucién, comunmente se usa como disolvente, acetato de etilo, acetona,
tolueno, o una mezcla de ellos.

El espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es de 1 a 9 um, preferiblemente 2 a 9 ym. En muchos casos, se
pueden producir buenos resultados cuando el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion cae dentro de un
intervalo de 2 a 8 ym, en particular de 2 a 7 ym.

En general, la capa adhesiva sensible a la presion tiene poca resistencia al estiramiento y alta capacidad de
estiramiento comparada con la capa base, de manera que los efectos de la presente invencién se pueden conseguir
en un intervalo mas amplio que el intervalo de espesor de la capa base. Sin embargo, si el espesor de la capa
adhesiva sensible a la presion es demasiado grande, hay una tendencia a encontrar dificultad al hacer que el parche
resultante se adhiera intimamente a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales
como las arrugas de la piel. Ademas, la fuerza adhesiva del parche llega a ser demasiado alta, y hay una tendencia
a que sea dificil de desprender después de su uso. Si el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es
demasiado delgado, es dificil hacer que el parche resultante se adhiera intimamente a un objeto que tenga finas
irregularidades, tal como la piel, a lo largo de su superficie.

Ya que el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es delgado, la fuerza adhesiva de la capa adhesiva
sensible a la presidn se preestablece que sea relativamente alta. Sin embargo, la fuerza adhesiva se preestablece
mas preferiblemente dentro de un intervalo moderado desde el punto de vista de equilibrar la adherencia a la
superficie del objeto, tal como la piel, y el facil desprendimiento (capacidad de liberacién) después de usar uno con
otro a alto nivel.

Se requiere que la capa adhesiva sensible a la presiéon exhiba una fuerza adhesiva de 0,1 N/10 mm o mas, en un
ensayo de desprendimiento a 90 grados respecto a una placa de baquelita, prescito en la norma industrial japonesa
JIS Z 0237. Esta fuerza adhesiva esta, preferiblemente, dentro del intervalo de 0,1 a 3 N/10 mm, mas
preferiblemente de 0,15 a 2 N/10 mm, en particular preferiblemente de 0,15 a 1 N/10 mm. Si la fuerza adhesiva de la
capa adhesiva sensible a la presion es demasiado baja, es facil que el parche resultante se desprenda mediante una
fuerza externa tal como el movimiento de la piel cuando esta pegado sobre un objeto tal como la piel. Si la fuerza
adhesiva de la capa adhesiva sensible a la presién es demasiado fuerte, es dificil desprender el parche de la piel de
un objeto después de su uso.

Aungue el valor del limite inferior de la fuerza adhesiva de la capa adhesiva sensible a la presién de 0,1 N/10 mm es
un valor muy bajo comparado con la fuerza adhesiva de un parche convencional, se ha comprobado que la
adherencia como parche es suficiente en la medida que el espesor y el valor de la carga de traccion del 10% de la
capa base satisface los respectivos intervalos apropiados debido a que la capa base es delgada y blanda.
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En la capa adhesiva sensible a la presion puede haber diversas clases de aditivos, segun se necesiten. En el caso
de, por ejemplo, un parche para la piel, puede contener como adhesivo un farmaco que se pueda absorber
percutaneamente. Ejemplos de los farmacos incluyen farmacos para la angina, farmacos de corticoesteroides,
farmacos analgésicos-antiinflamatorios, antihistaminicos, farmacos antibacterianos, humectantes, vitaminas y bases
para perfumes. En la capa adhesiva sensible a la presiéon puede haber contenidas diversas clases de colorantes
tales como pigmentos vy tintes.

5. Espesor del parche

En el parche segun la presente invencion, el espesor del la pelicula de elastémero que forma la capa base esta
dentro del intervalo de 1 a 8 uym. El espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es de 1 a 9 um,
preferiblemente 2 a 9 pm.

El espesor total (puede referirse simplemente como “el espesor del parche”) de la capa base y de la capa adhesiva
sensible a la presiéon estd dentro de un intervalo de 2 a 20 ym. El espesor total de la capa base y de la capa
adhesiva sensible a la presién esta preferiblemente dentro de un intervalo de 2 a 15 ym, mas preferiblemente de 3 a
14 ym. En muchos casos, se pueden producir buenos resultados cuando el espesor total de la capa base y de la
capa adhesiva sensible a la presiéon cae dentro de un intervalo extremadamente delgado de 3 a 10 um,ode 3 a7
pm.

Si el espesor total de la capa base y de la capa adhesiva sensible a la presion es demasiado delgado, la fuerza
adhesiva disminuye, o la produccion del parche es dificil. Si el espesor total de la capa base y de la capa adhesiva
sensible a la presion es demasiado grande, es facil que resulte llamativo al estar pegado, y en algunos casos puede
aumentar la sensacion de molestia fisica.

En la presente invencién, el espesor de cada capa se puede medir mediante un calibre con disco graduado para
medir espesores.

6. Carga de traccion del 10% del parche

Es necesario que la carga de traccién del 10% del parche segun la presente invencion en cada una de las
direcciones, la de la maquina y la transversal, esté dentro de un intervalo de 0,03 a 1,1 N/10 mm. El parche significa
un producto laminar (capa base/capa adhesiva sensible a la presién) compuesto de 2 capas, de la capa base y la
capa adhesiva sensible a la presién, excluyendo la capa soporte y la capa separadora.

Cuando en particular se usa el parche segun la presente invencion como un parche para la piel, el parche se puede
adherir intimamente a la piel, a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las
arrugas de la piel, y sigue el movimiento de la piel. Estas caracteristicas estan relacionadas con el grado de
capacidad de estiramiento del parche. En la presente invencion, se adopta un valor de la carga de tracciéon del 10%
como un indice que indica el grado de capacidad de estiramiento del parche, en vista de la habitual expansion y
contraccion de la piel.

Cuando el parche se pega sobre la piel humana, el parche se estira en una direccion del plano al pegarlo, siempre y
cuando la carga de traccion del 10% del parche, en la direccion de la maquina y en la transversal, caiga dentro de un
intervalo de 0,03 a 1,1 N/10 mm, y es facil que el parche se adhiera intimamente a la piel, a lo largo de la superficie
de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y puede seguir el movimiento habitual de
la piel.

La carga de traccion del 10% del parche es un valor medido segun la norma industrial japonesa JIS Z 0237. El valor
de la carga de traccién del 10% del parche esta dentro del intervalo de 0,03 a 1,1 N/10 mm, mas preferiblemente de
0,05 a 1,0 N/10 mm, en particular preferiblemente de 0,06 a 0,95 N/10 mm, en ambas direcciones, la de la maquina
y la transversal.

Si la carga de traccion del parche del 10% es demasiado pequefia, el espesor de la pelicula de elastomero como
capa base es, por lo general, demasiado pequefia, de manera que disminuye la propiedad de formar peliculas y la
propiedad de manipulacion. Si la carga de traccion del 10% del parche es demasiado grande, su rigidez llega a ser
fuerte, y su capacidad de estiramiento y su flexibilidad son por tanto insuficientes, de manera que es dificil que un
parche se adhiera intimamente a la piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales
como las arrugas de la piel, y es facil que resulte llamativo al estar pegado. Ademas, un parche con una carga de
traccion del 10% demasiado grande da una fuerte sensaciéon de molestia fisica al pegarse sobre la superficie de la
piel.

En el parche segun la presente invencion, los valores de la carga de traccion del 10% son, preferible y
sustancialmente, los mismos en la direccion de la maquina y en la direccion transversal desde el punto de vista de la
capacidad del parche a pasar desapercibido al estar pegado, y del alivio de la sensacién de molestia fisica.

7. Relacion entre la carga de traccion del 10% y el espesor del parche o de la capa base.
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Suponiendo que el valor de la carga de traccion del 10% del parche segun la presente invencion, en la direccidon de
la maquina (DM) sea X (N/10 mm), el valor del espesor del parche sea Y (um), y el valor del espesor de la capa base
sea Z (um), se requiere que el parche satisfaga la relacion de que el valor XY del producto del valor X de la carga de
traccion del 10% vy el valor Y del espesor del parche caiga dentro del intervalo de 0,1 a 12, o el valor XZ del producto
del valor X de la carga de traccién del 10% y el valor Z del espesor de la capa base caiga dentro del intervalo de
0,05 a 6,8. Aqui, el parche significa un producto laminar de 2 capas, compuesto de la capa base y la capa adhesiva
sensible a la presion.

Los presentes inventores han descubierto que el mero control del material y el espesor de la capa base, del espesor
y la fuerza adhesiva de la capa adhesiva sensible a la presion, del espesor total de la capa base y de la capa
adhesiva sensible a la presion, y de la carga de traccion del 10% del parche, dentro de los respectivos intervalos
especificos no es suficiente para conseguir la capacidad del parche a pasar desapercibido al estar pegado y el alivio
de la sensacion de molestia fisica.

Por eso, los presentes inventores han llevado a cabo una investigacion adicional. Como resultado, se ha descubierto
que cuando el valor XY del producto del valor X de la carga de traccidon del 10% del parche en la direccion de la
maquina y el valor Y del espesor del parche, y/o el valor XZ del producto del valor X de la carga de traccién del 10%
del parche en la direccion de la maquina y el valor Z del espesor de la capa base, se controlan para que caigan
dentro de los respectivos intervalos especificos, tanto la capacidad del parche para pasar desapercibido como el
alivio de la sensacién de molestia fisica, se pueden conseguir suficientemente. Ya que los valores de la carga de
traccion del 10% del parche en la direccidn de la maquina y en la transversal son, sustancialmente, no diferentes, en
la presente invencion se adopta el valor de la carga de traccion del 10% en la direccién de la maquina.

Cuando el espesor del parche o de la capa base es relativamente grande, incluso cuando el valor de la carga de
traccion del 10% del parche es relativamente pequefio, es dificil que semejante parche se adhiera intimamente a la
piel a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y que llegue
a un estado en el que la estructura de textura fina de la superficie de la piel se haya transferido a la superficie
posterior a través del parche. Como resultado, es facil que el parche resulte llamativo al estar pegado.

Cuando el valor de la carga de traccion del 10% del parche es relativamente grande, incluso cuando el espesor del
parche o de la capa base es relativamente pequenio, es dificil que semejante parche se adhiera intimamente a la piel
a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y llegue a un
estado en el que la estructura de textura fina de la superficie de la piel se haya transferido a la superficie posterior a
través del parche. Como resultado, es facil que el parche resulte llamativo al estar pegado.

Si el valor XY y/o el valor XZ es demasiado grande, es facil que el parche resulte llamativo al estar pegado, y que
también haya tendencia a que aumente la sensacién de molestia fisica.

Los presentes inventores han organzado datos experimentales en lo que se refiere a la relacion entre el valor de la
carga de traccion del 10% de la capa base, el espesor del parche y el espesor de la capa base, y la capacidad del
parche a pasar desapercibido y la sensaciéon de molestia fisica. Como resultado, se ha descubierto que cuando el
valor XY del producto del valor X de la carga de traccion del 10% del parche y el valor Y del espesor del parche cae
dentro del intervalo de 0,1 a 12, y/o el valor XZ del producto del valor X de la carga de traccién del 10% del parche y
el valor Z del espesor de la capa base cae dentro del intervalo de 0,05 a 6,8, tanto la capacidad del parche de pasar
desapercibido como el alivio de la sensacién de molestia fisica se pueden equilibrar uno con otro, a un alto nivel, en
cooperacion con los requisitos del espesor de cada capa, la fuerza adhesiva, y similares.

La Figura 1 ilustra un diagrama conceptual de una regidn representada por el valor XY del producto del valor X de la
carga de traccion del 10% de un parche y el valor Y del espesor del parche. El parche segun la presente invencion
cae dentro de un rectangulo indicado por los valores del limite superior e inferior del espesor del parche, y los
valores del limite superior e inferior a la carga de traccion del 10% segun se ilustra en la Figura 1. Sin embargo, se
ha comprobado que si se organizan los datos experimentales, hay una regién en la que la capacidad del parche para
pasar desapercibido y el alivio de la sensacién de molestia fisica no se consiguen suficientemente incluso cuando el
parche cae dentro de la region del rectangulo ilustrado en la Figura 1. Esta regién es una region indicada por B en la
Figura 1.

El parche segun la presente invencion cae dentro de la regién A (X = 0,01 a 1,2 N/10 mm, Y =2 a 20 ym, XY = 0,02
a 15) en la region rectangular ilustrada en la Figura 1. La relacién entre el valor X de la carga de traccion del 10% del
parche y el espesor Z de la capa base es la misma que en la Figura 1. La carga de traccion del 10% del parche se
ve muy afectada por la capa base y sustancialmente concuerda con el valor de la carga de traccion del 10% de la
capa base. Por ejemplo, cuando el espesor de la capa adhesiva sensible a la presiéon se cambia por el espesor de la
capa base fijado, o el espesor de la capa base se cambia por el espesor de la adhesiva sensible a la presion fijado,
el cambio en el primero es mas pequefio que en el ultimo. Por eso, la regiéon A en el parche tiene una forma mas
alargada lateralmente que la region definida por el espesor de la capa base.
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El valor XY del producto de la carga de traccion X (N/10 mm) del 10% del parche segun la presente invencion, en la
direccidn de la maquina, y el espesor Y (um) del parche esta dentro de un intervalo de 0,1 a 12, mas preferiblemente
de 0,3 a 11.

El valor XZ del producto de la carga de traccion X (N/10 mm) del 10% del parche segun la presente invencion, en la
direccion de la maquina, y el espesor Z (um) de la capa base esta dentro del intervalo de 0,5 a 6,8, mas
preferiblemente de 0,08 a 6,5.

Si el valor XY y/o el valor XZ es demasiado grande, es facil que el parche resulte llamativo al estar pegado y, en
muchos casos, también puede aumentar la sensacion de molestia fisica. Si el valor XY y/o el valor XZ es demasiado
pequefo, disminuyen otras propiedades tales como la fuerza adhesiva, o se dificulta la produccion del parche.

8. Tacto del parche

El tacto de la superficie (superficie posterior de la capa base) del parche segun la presente invencién se puede
determinar mediante la propiedad del deslizamiento de la superficie. Con el fin de mejorar la propiedad de
deslizamiento de la superficie del parche, se proporcionan, preferiblemente, finas irregularidades sobre la superficie
posterior de la capa base. Por eso es preferible adoptar un procedimiento, en el que la capa soporte esta finamente
estampada, y la capa base se forma sobre ella, formando por ello finas irregularidades sobre la superficie posterior
de la capa base.

La propiedad de deslizamiento se puede cuantificar mediante un coeficiente de friccion dinamica. El coeficiente de
friccion dinamica se puede medir mediante el método que sigue el método horizontal prescrito en la norma industrial
japonesa JIS P 9147 parcialmente cambiado.

Se determina que la carga maxima de una célula de carga de una maquina de traccién con alargamiento a velocidad
constante va ser 10 N, y se usa un lugar posiblemente plano de un antebrazo en vez de una placa horizontal. Se usa
un cubo de latébn de 20 mm cuadrados como peso. El parche segun la presente invencién se pega sobre una
superficie de este peso de manera que no haya defectos o arrugas, la superficie pegada se situa sobre el antebrazo,
y se tira mediante un gancho fijado al peso a través de un alambre metalico fino. Con antelacién se fija una polea a
una porcion colgante de la célula de carga y situada justamente por encima de la muieca, por lo que el peso se
puede mover horizontalmente. La velocidad de desplazamiento y la distancia del desplazamiento del peso se
determina que va a ser de 100 mm/minuto y 50 mm, respectivamente, y se registra la fuerza de friccion entre ellos.
La fuerza de friccion registrada mientras que se estd moviendo el peso se considera como fuerza de friccion
dinamica. Un valor obtenido dividiendo la fuerza dinamica de friccién media resultante por una carga vertical del
peso se considera como el coeficiente de fricciéon dinamica.

Cuando el coeficiente de friccion dinamica medido mediante el método anteriormente descrito es 1,0 o menos, se
pierde la sensacion de molestia fisica en la propiedad de deslizamiento de la superficie del parche respecto a la piel.
Cuando la superficie del parche esta estampada de manera que el coeficiente de friccion dinamica es 1,0 o menos,
el brillo de la superficie del parche disminuye moderadamente, y el parche llega a pasar desapercibido incluso desde
el punto de vista del aspecto. El valor del limite inferior del coeficiente de friccion dinamica es, por lo general, 0,1.

9. Otras propiedades del parche

En el parche segun la presente invencidén, se puede controlar la transmitancia ultravioleta en un intervalo de
longitudes de onda de 280 a 400 nm, preferiblemente en un 25% o menos, mas preferiblemente en un 15% o
menos, todavia mas preferiblemente en un 10% o menos. Aqui, el parche significa un producto laminar de 2 capas,
la capa base y la capa adhesiva sensible a la presion.

La transmitancia ultravioleta puede llegar a ser un problema segun los usos del parche. Cuando el parche segun la
presente invencion se usa, por ejemplo, como un parche médico, puede ser deseable, en algunos casos, proteger
de los rayos ultravioletas el lugar dafiado. El parche segun la presente invencion puede exhibir una buena propiedad
de apantallamiento frente a la radiacion ultravioleta sin que haya contenido en él ningun absorbente de la radiacion
ultravioleta. Se puede adoptar un método en el que se pueda hacer que esté contenido un absorbente de la
radiacion ultravioleta en la capa base y/o en la capa adhesiva sensible a la presién, para reducir mas la
transmitancia ultravioleta del parche segun la presente invencién.

La capa base y/o la capa adhesiva sensible a la presiéon se pueden colorear, preferiblemente, segun los usos del
parche. El parche para la piel se puede colorear, por ejemplo, del color de la piel humana para hacer que pase
desapercibido al estar pegado. Para dar color se pueden usar diversas clases de colorantes, tales como pigmentos,
tintes y tintas.

En el parche segun la presente invencion, la tasa de transmision de vapor de agua se puede controlar a 1.000
g/m2-24 h, o mas, preferiblemente 2.000 g/m2-24 h, o mas, mas preferiblemente 2.500 g/m2-24 h, o mas, en
particular preferiblemente 3.000 g/m2-24 h, o mas. El valor del limite superior de la tasa de transmision de vapor de
agua es, generalmente, de 10.000 g/m2-24 h, con frecuencia 5.000 g/m2-24 h. La tasa de transmision de vapor de
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agua es un valor medido bajo las condiciones B (temperatura: 40°C, humedad relativa: 90%) prescritas en la patente
industrial japonesa JIS Z 0208. La alta tasa de transmisién de vapor de agua del parche puede evitar que se
produzca impregnacion o la acumulaciéon de sudor durante el tiempo que esta pegado.

10. Capa soporte

Ya que el parche segun la presente invencion es extremadamente delgado y rico en su capacidad de estiramiento,
su propiedad de manipulacion disminuye sumado a la dificultad de formar la capa base cuando el parche no
contiene una capa soporte. Cuando el parche segun la presente invencién no contiene la capa soporte, es dificil que
el parche se pegue con éxito a un objeto y, en algunos casos, la capa base se puede arrugar, o las capas adhesivas
sensibles a la presidon pueden pegarse unas con ofras. La capa base se pega temporalmente a la capa soporte, por
lo que se puede mejorar la capacidad de formar la capa base, la propiedad de manipulaciéon y la propiedad del
parche de pegarse sobre el objeto. Ya que se proporciona la capa soporte para mejorar la propiedad de
manipulacion del parche, se puede cubrir la totalidad de la superficie del parche, Unicamente las porciones de los
bordes del parche, o dando una forma de figuras geométricas, como una reticula.

La capa soporte se forma, preferiblemente, con una pelicula compuesta de una cualquiera de la diversas clases de
resinas termoplasticas, por ejemplo poliuretano, polietileno, polipropileno, ionémeros, poliamida, poli(cloruro de
vinilo), poli(cloruro de vinilideno), copolimeros de etileno-acetato de vinilo, poliésters termoplasticos y
politetrafluoroetileno.

Apuntando a la proteccion medioambiental, la capa soporte se puede formar también con una pelicula compuesta de
una cualquiera de las diversas clases de plasticos que tiene capacidad de biodegradarse, tipificados por
polihidroxibutirato y resinas de polihidroxibutirato, polihidroxialcanoatos, maltotriosa, poli(acido lactico), resinas de
poli(acido lactico), poli(succinato de etileno), resinas de poli(succinato de etileno), resinas de poli(succinato de
butileno), resinas de policaprolactona, poli(adipato-co-tereftalato de butileno), poli(adipato-co-tereftalato de
tetrametileno), resinas de poli(tereftalato de etileno), poli(alcohol vinilico), poli(acido glicdlico), ésteres de acidos
grasos de almidon, resinas de almidon tratado, poliésteres de almidon, acetato de celulosa y quitosano.

Las diversas clases de peliculas pueden estar en un estado laminado sobre papel. Estas capas soporte tiene,
deseablemente, un espesor mas grueso o una rigidez mas fuerte en comparacion con la capa elastémera de
poliuretano. El espesor de la capa soporte se puede establecer adecuadamente. Sin embargo, es generalmente de
10 ym o mas, preferiblemente 20 ym o mas, y el valor de su limite superior es de aproximadamente 500 pum.

Ya que la pelicula de elastémero de la capa base esta unida firmemente a la capa adhesiva sensible a la presién, la
capa soporte se puede desprender facilmente al usarla.

11. Capa separadora

En el parche, se proporciona una capa separadora, preferiblemente, desde el punto de vista de proteger la capa
adhesiva sensible a la presion hasta justamente antes de pegarla. Como capa separadora, se puede usar una
generalmente denominada papel lubricante, pelicula lubricante, papel desprendible, pelicula desprendible, forro
desprendible, o similares, en el campo técnico de las cintas adhesivas sensibles a la presién. Como ejemplos
representativos de la capa separadora se pueden mencionar, peliculas de poli(tereftalato de etileno), cuyas
superficies han sido sometidas a un tratamiento con silicona, y productos laminares de polietileno, cuyas superficies
han sido sometidas a un tratamiento con silicona, y papel.

Ejemplos

La presente invencion se describira, de aqui en adelante, mas especificamente mediante Ejemplos y Ejemplos
comparativos. Sin embargo, la presente invencion no esta limitada e estos ejemplos.

Los métodos de medida y los métodos de evaluacion en la presente invencién son como sigue.
(1) Carga de traccion del 10%

Se midi6 carga de traccion del 10% de un parche, segun la norma industrial japonesa JIS Z 0237. Especificamente,
el parche se estird6 un 10% mediante una maquina de traccion de tipo Instron para medir una carga (N) en ese
momento. El valor resultante se convirtié a un valor en una anchura de 10 mm. La medida se llevo a cabo tanto en la
direccion de la maquina como en la transversal. Sin embargo, los valores medidos fueron sustancialmente los
mismos, y por eso se adoptd el valor medido en la direccion de la maquina. La carga de traccion del 10% de la capa
base se midié mediante el mismo método.

(2) Evaluacion de la capacidad de pasar desapercibido

Para evaluar el grado de la capacidad de pasar desapercibido al estar pegado sobre la piel humana, se usaron
muestras obtenidas cortando un parche con un tamafo de 17 mm x 29 mm. Se pegaron las muestras sobre la parte
posterior de las manos y antebrazos de 5 hombres y mujeres adultos. Se evalud el estado visualmente y mediante
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una imagen a través de un microscopio confocal, obtenida usando un modelo con el estado de estar pegado sobre la
superficie de la piel transferida un material de impresioén para cirugia dental. La norma de evaluaciéon es como sigue.

AA: Los estados pegados sobre 4 6 5 sujetos fueron dificiimente llamativos.
A: Los estados pegados sobre 3 sujetos fueron dificilimente llamativos.

B: Los estados pegados sobre 2 sujetos fueron dificilmente llamativos.

C: El estado pegado sobre uno o cero sujetos fue dificilmente llamativo.

(3) Evaluacién de loa sensacion de molestia fisica

La evaluacion de la sensacion de molestia fisica se indagd en los 5 sujetos que respondieron sobre el anterior
ensayo (2) para clasificarlo segun la siguiente norma.

AA: 4 6 5 sujetos no tuvieron sensacion de molestia fisica.

A: 3 sujetos no tuvieron sensacién de molestia fisica.

B: 2 sujetos no tuvieron sensacién de molestia fisica.

C: Uno o cero sujetos no tuvieron sensacion de molestia fisica.
(4) Evaluacion de la adherencia

Se us6 un parche para llevar a cabo un ensayo de desprendimiento a 90 grados respecto una placa de baquelita,
segun se prescribe en la norma industrial japonesa JIS Z 0237, midiendo por ello la fuerza adhesiva (fuerza de
desprendimiento). Especificamente, se pegd un parche de 10 mm de ancho sobre una placa de baquelita para medir
la fuerza adhesiva (N) en el momento en el que el parche era desprendido en una direccion de 90° mediante una
magquina de traccion de tipo Instron. Se evalud la adherencia segun la siguiente norma, basada en el valor medido la
fuerza adhesiva. Se considera que esta adherencia consiste en la evaluacion de la adherencia a la piel.

A: La fuerza adhesiva fue de 0,1 N/10 mm o mas.
B: La fuerza adhesiva fue de menos de 0,1 N/10 mm.
(5) Elongacion a rotura

Se midio la elongacion a rotura de una pelicula de elastomero mediante el siguiente método. Se corté una pelicula
de elastdbmero con una anchura de 20 mm a lo largo de la direccion de la maquina (DM) y luego se cortd a una
longitud de aproximadamente 75 mm para preparar una muestra. Esta muestra se acopl6 a una maquina de traccion
de tipo Instron (usando células de carga de 10 N y 100 N) con una distancia entre mordazas establecida en 50 mm.
Se tiré de la muestra a una velocidad de desplazamiento de 300 mm/minuto. Se leyo la elongaciéon en el momento
en el que se rompid la muestra para calcular la elongacion (%) a rotura.

(6) Facilidad de desprendimiento

Se pegaron muestras obtenidas cortando un parche, a un tamafio de 17 mm x 29 mm, sobre las partes posteriores
de manos y antebrazos de 5 hombres y mujeres adultos. Al cabo de 30 minutos, se desprendieron las muestras de
los sitios donde estaban pegados. Se evalu¢ la facilidad de desprendimiento segun la siguiente norma.

AA: La muestra se puede desprender facilmente desde una porcién del extremo.
A: Es dificil agarrar una porcion del extremo para despréndela.

B: Es dificil agarrar una porciéon del extremo para despréndela y, ademas en algunos casos, el parche se puede
romper durante el desprendimiento.

(7) Tasa de transmision del vapor de agua

Se midi6 la tasa de transmision del vapor de agua bajo las condiciones B (temperatura: 40°C, humedad relativa:
90%) prescritas en la norma industrial japonesa JIS Z 0208.

(8) Coeficiente de friccion dinamica

Se midi6 el coeficiente de friccion dinamica mediante el método anteriormente descrito con el método horizontal
prescrito en la norma industrial japonesa JIS P 8147 cambiada parcialmente. Los sujetos para la medida del
coeficiente de friccion dinamica fueron 10 hombres y mujeres adultos.
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Ejemplo 1

Use aplicd una solucion en disolvente organico de un adhesivo acrilico sensible a la presién (un copolimero de
acrilato de 2-etilhexilo/acetato de vinilo/acido acrilico = 85/11/4 de relaciéon en peso) a un superficie de una capa
separadora (papel desprendible) mediante un método de aplicacién de revestimiento con barra para dar un espesor
de revestimiento seco de 5 pm y luego se seco6 para formar una capa adhesiva sensible a la presion.

Se us6 como capa soporte, papel de pasta quimica sobre el que se habia aplicado una lamina de polietileno, y se
aplico una solucion de un elastomero de poliuretano de tipo éter, permeable al vapor de agua, sobre la superficie del
lado de polietileno mediante un método de aplicacion de revestimiento con barra para dar un espesor de
revestimiento seco de 5 um, y se sec6 para formar una capa base. La solucion del elastomero de poliuretano de tipo
éter es “LUCKSKIN US2268” (nombre comercial; temperatura de transicion vitrea: -23,1 °C) que se puede conseguir
de SEIKOH CHEMICALS CO., LTD.

La capa base obtenida anteriormente se aplic6é como una lamina sobre la capa adhesiva sensible presion para
producir un parche que tenia una estructura laminar de capa soporte/capa base/capa adhesiva sensible a la
presion/capa separadora. En este parche, la capa separadora se pudo desprenden al usarlo, y la capa soporte se
pudo desprender después de que se pego sobre la piel. El parche al estar pegado se adhirié intimamente a la piel a
lo largo de la superficie de la piel que tenia finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, y no dio
sensacion de molestia fisica.

Este parche era tal que el espesor Y del parche es de 10 um, el espesor de la capa base es de 5 um, la elongacién a
rotura de la capa base es del 356%, el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion es de 5 ym, la carga de
traccion del 10% en cada una de las direcciones, de la maquina y la transversal, es de 0,15 N/10 mm, el valor XY es
1,50, el valor XZ es 0,75, la fuerza adhesiva de la capa adhesiva sensible a la presiéon es de 0,59 N/10 mm, y la tasa
de transmisién de vapor de agua es de 3,280 g/m2-24 h.

Por consiguiente, este parche pasaba desapercibido al estar pegado, no daba sensacién de molestia fisica, tenia
una excelente adherencia y tenia suficiente permeabilidad al aire.

La transmitancia ultravioleta de este parche dentro de una longitud de onda de 280 a 400 nm, fue como se ilustra en
la Figura 4.

Ejemplo 2

Como capa soporte se uso papel de pasta quimica, suya superficie de polietileno habia sido estampada, se aplico la
capa de solucion de elastdomero usada en el Ejemplo 1 sobre la superficie del lado del polietilieno mediante el método
de aplicacion de un revestimiento con barra para dar un espesor de revestimiento seco de 5 uym, de la misma
manera que en el Ejemplo 1, y se seco para formar la capa base, y luego la capa base y la capa adhesiva sensible a
la presion se dispusieron en forma de laminas para producir el parche.

En este parche, se transfirié a la superficie de la capa base una forma geométrica estampada mediante la forma
geométrica estampada aplicada a la superficie del lado del polietileno de la capa soporte, y esta forma geométrica
estampada hizo que el parche pasara mas desapercibido cuando el parche estuvo pegado sobre la piel. La forma
geométrica estampada proporcioné un parche aparentemente exento de sensacién de molestia fisica entre la piel y
el parche. Con respecto al parche, se determiné el coeficiente de friccion dinamica en 10 hombres y mujeres adultos
mediante el método cambiado JIS P 8147. Como resultado, estaba dentro del intervalo de 0,35 a 0,80. La propiedad
de deslizamiento del parche respecto a la piel se juzgd que era buena para todos los sujetos. Otras propiedades
fueron las mismas que en el parche del Ejemplo1. Los resultados se muestran en la Tabla 1.

Ejemplos 3 a 9, y Ejemplos comparativos 1 a 6

Se produjeron parches de la misma manera que en el Ejemplo 2, excepto que, segin se muestra en la Tabla 1, se
usaron respectivamente las series US2268 (Tg = -23,1°C), U.1223 (Tg = -29,0°C), U-1285, U-2860, y U1285/U1223
(mezcla 9:1) de LUCKSKIN (nombre comercial) que se pueden conseguir de SEIKOH CHEMICALS CO., LTD. Como
solucion de elastémero de poliuretano, y que se cambio el espesor de la capa base y de la capa adhesiva sensible a
la presion. Los resultados se muestran en la Tabla 1.

La Figura 2 muestra una imagen tomada a través de un microscopio confocal, obtenida al pegar un parche
preparado en el Ejemplo 4 (en el que el espesor de la capa base era de 1 ym, y el espesor de la capa adhesiva
sensible a la presion era de 2 ym) sobre la superficie de la piel humana, y que usa un modelo obtenido transfiriendo
el estado de estar pegado a un material de impresién para cirugia dental. La mitad izquierda de la Figura 2 muestra
la superficie posterior del parche, y su mitad derecha muestra la estructura fina de la superficie de la piel.

Como resulta evidente a partir de la Figura 2, el parche segun la presente invencion se adhiere intimamente a la piel,
a lo largo de la superficie de la piel que tiene finas irregularidades, tales como las arrugas de la piel, cuando esta
pegado sobre la superficie de la piel humana en un estado como si se hubiera transferido la estructura de textura
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fina de la superficie de la piel a la superficie posterior del parche a través del parche, y por eso es dificil que la
porcién pegada resulte llamativa.

La Figura 3 ilustra una imagen obtenida a través de un microscopio confocal, obtenida pegando un parche (en el que
el espesor de la capa base era de 18 ym, y el espesor de la capa adhesiva sensible a la presién era de 7 um)
preparado en el Ejemplo comparativo 4, sobre la superficie de la piel humana, y que usa un modelo obtenido
transfiriendo el estado de estar pegado a un material de impresion para cirugia dental. La mitad izquierda de la
Figura 3 muestra la superficie posterior del parche, y su mitad derecha muestra la estructura fina de la superficie de
la piel.

Como resulta evidente a partir de la Tabla 3, el parche del Ejemplo comparativo 4 no satisface los requisitos
definidos en la reivindicacion 1 de la presente invencion, de manera que el parche no se adhiere intimamente a la
superficie de la piel finamente irregular, al estar pegado, y llega a un estado como si se elevase por encima de la
piel, y la estructura de textura fina sobre la superficie de la piel no es transferida a la superficie posterior del parche,
y asi es facil que la porcién pegada resulte llamativa.
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Consideracion

Los parches de los Ejemplos 2 a 9 son tales que la porcion pegada del parche apenas resulta llamativa, no dan
sensacion de molestia fisica, y la adherencia es buena.

Por otro lado, los parches de los Ejemplos comparativos 1 a 5 son tales que la porciéon pegada resulta llamativa, o
dan la sensacién de molestia fisica porque los parches no satisfacen los requisitos definidos en la reivindicacion 1 de
la presente invencién, aunque la adherencia es buena. El parche del Ejemplo comparativo 6 es insuficiente en su
fuerza adhesiva.

Ejemplos 10 a 17, y Ejemplos comparativos 7 y 8

Se produjeron diversos parches de la misma manera que en el Ejemplo 1 excepto que se cambid el espesor de la
capa adhesiva sensible a la presion. Los resultados se muestran en la Tabla 2.

Tabla 2
Capa base Espesor de la capa
adhesiva sensible a I;Lrierz'a Facilidad de
Espesor la presion adnesiva Adherencia d dimi
Caodigo esprendimiento
(um) (um) (N/10 mm)
10 US2268 5 1 0,23 A AA
11 US2268 5 2 0,41 A AA
12 US2268 5 4 0,45 A AA
% 13 US2268 5 5 0,59 A AA
_aEi 14 US2268 5 7 0,66 A AA
w
15 US2268 5 8 0,75 A AA
16 US2268 5 10 0,84 A AA
17 US2268 5 15 1,06 A A
Ejemplo 7 US2268 5 17 1,16 A A
comparat.
8 US2268 5 28 1,29 A B

Como es evidente a partir de los resultados mostrados en la Tabla 2, se comprende que la facilidad de
desprendimiento de la superficie de la piel disminuye a medida que el espesor de la capa adhesiva sensible a la
presion aumenta, o la fuerza adhesiva se hace grande

Ejemplos comparativos 9 a 11

Se produjeron tres parches con diferentes espesores de la capa base de la misma manera que en el Ejemplo 1,
excepto que se uso6 poli(tereftalato de etileno) (PET) en lugar del elastdbmero de poliuretano. Los resultados se
muestran en la Tabla 3.

Tabla 3
Capa base Espesor de
—~ la capa :
Carga de .,
Espesor tragcic')n ElongaCIon sensible a la Canglsd:rd o Sensa.CIOI? .de
Clase de del 10% (%) presion desapercibido molestia fisica
polimero
(pum) (N/10 mm) (um)
DM/DT DM/DT H
Ejemplo 9 PET 1,5 3,7/3,2 41/47 5 B C
Comp. 10 PET 2,0 4,9/6,0 27/51 5 C C
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Capa base Espesor de
Carga de | Elongacién selmii(t:)?gaa la Capacidad de Sensacion de
Espesor | traccion h pasar e
;c):cl)?isn?e(:s del 10% (%) presion desapercibido molestia fisica
(Mm) | (N/10 mm) (um)
DM/DT DM/DT
11 PET 3,5 10,5/8,0 54/30 5 C C

Como es evidente a partir de los resultados mostrados en la Tabla 3, los parches son tales que la porcién pegada
del parche es facil que resulte llamativa, y la sensacion de molestia fisica se da incluso cuando el espesor de la
pelicula de PET se hace mas delgada. Ademas, la capa base compuesta de la pelicula de PET tenia poca
elongacion, de manera que la capa base se rompia mientras que estaba pegada, y no se consegui una buena
adherencia.

Aplicabilidad industrial

Los parches segun la presente invencion se pueden adherir intimamente a un objeto a lo largo de una superficie que
tiene finas irregularidades, de manera que los parches cuando estan pegados pasan desapercibidos. Ademas, los
parches segun la presente invencién no dan la sensacién de molestia fisica cuando se usan como parches para la
piel.

Por consiguiente, los parches segun la presente invencion se pueden usar en una amplia variedad de campos, como
parches médicos, vendas adhesivas para primeros auxilios, parches resistentes al agua y parches protectores para
proteger la piel. Ademas, los parches segun la presente invencién se pueden utilizar como parches en una amplia
variedad de industrias, utensilios, uso doméstico, y similares.
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REIVINDICACIONES

1. Un parche que tiene una estructura en forma de capas en el que se proporciona una capa adhesiva
sensible a la presion sobre una superficie de una capa base, en el que

(a) la capa base es una pelicula de elastémero de poliuretano que tiene un espesor dentro del intervalo de 1
a8 pum,

(b) el espesor de la capa adhesiva sensible a la presion esta dentro del intervalo de 1 a 9 um,

(c) el espesor total de la capa base y la capa adhesiva sensible a la presion esta dentro del intervalo de 2 a
15 um,

(d) la carga de traccion del 10% del parche en cada una de las direcciones, de la maquina y transversal,
esta dentro del intervalo de 0,03 a 1,1 N/10 mm, medida segun la norma industrial japonesa JIS Z 0237,

(e) suponiendo que el valor de la carga de traccion del 10% del parche en la direccion de la maquina es X
(N/10 mm), el valor del espesor del parche es Y (um), y el valor del espesor de la capa base es Z (um), el
parche satisface la relacion de que el valor del producto XY, del valor X de la carga de tracciéon del 10% y el
valor Y del espesor del parche cae dentro del intervalo 0,1 a 12, o el valor del producto XZ, del valor X de la
carga de traccion del 10% y el valor Z del espesor de la capa base cae dentro del intervalo de 0,05 a 6,8, y

(f) la capa adhesiva sensible a la presion exhibe una fuerza adhesiva de 0,15 a 2 N/10 mm, o mas, en un
ensayo de desprendimiento a 90 grados respecto a una placa de baquelita, prescito en la norma industrial
japonesa JIS Z 0237, y

(g) la capa adhesiva sensible a la presion es una cualquiera seleccionada del grupo consistente en una
capa acrilica adhesiva, sensible a la presion, una capa adhesiva sensible a la presion basada en caucho
natural, una capa adhesiva sensible a la presion basada en caucho sintético, una capa adhesiva sensible a
la presion basada en silicona, una capa adhesiva sensible a la presién basada en un éster vinilico, una
capa adhesiva sensible a la presién basada éter vinilico, y una capa adhesiva sensible a la presion basada
en uretano.

2. El parche segun la reivindicacion 1, en el que el elastobmero de poliuretano es un elastomero de poliuretano
de tipo poliéter o un elastémero de poliuretano de tipo poliéster.

3. El parche segun la reivindicaciéon 1, en el que la capa adhesiva sensible a la presiéon es una capa acrilica
adhesiva sensible a la presion.

4. El parche segun la reivindicacion 3, en el que el adhesivo acrilico sensible a la presion es un copolimero de
al menos un mondmero acrilico seleccionado del grupo consistente en un acrilato de alquilo y un metacrilato de
alquilo que tienen, cada uno de ellos, un grupo alquilo que tiene 1 a 18 atomos de carbono, y otro monémero
copolimerizables con el monémero acrilico.

5. El parche segun la reivindicacion 3, en el que el adhesivo acrilico sensible a la presion es un copolimero de
60 a 95% en peso de un acrilato de alquilo que tiene un grupo alquilo que tiene 4 a 18 atomos de carbono; 1 a 25%
en peso de un mondémero vinilico que tiene al menos un grupo funcional seleccionado del grupo consistente en un
grupo hidroxilo, un grupo carboxilo, un grupo anhidrido de acido, un grupo amida, un grupo amino, un grupo epoxi, y
un grupo alcoxilo; y 0 a 40% en peso de otro mondmero vinilico copolimerizable con el acrilato de alquilo.

6. El parche segun la reivindicacion 1, en el que la elongacion a rotura de la pelicula de elastémero, en la
direccion de la maquina, esta dentro del intervalo de 130 a 1000%, medido segun el método titulado “Elongacion a
rotura” en la descripcion.

7. El parche segun la reivindicacion 1, en el que la temperatura de transicion vitrea del elastdmero que forma
la pelicula de elastémero, esta dentro del intervalo de -70°C a 20°C.

8. EI parche segun la reivindicacién 1, en el que la tasa de transmision de vapor de agua del parche es de
1000 g/m 24 h, o0 mas, medido segun la norma industrial japonesa JIS Z 0208, bajo las condiciones de 40°C de
temperatura y una humedad relativa del 90%.

9. El parche segun la reivindicacién 1, en el que al menos uno, de la capa basa y de la capa adhesiva sensible
a la presion, contiene un colorante.

10. El parche segun la reivindicacién 1, en el que la transmitancia ultravioleta del parche, dentro del intervalo de
longitudes de onda de 280 a 400 nm, es del 25% o0 menos.
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11. El parche segun la reivindicacion 1, que tiene una estructura laminar de “capa soporte/capa base/capa
adhesiva sensible a la presion/capa separadora”, en el que se dispone una capa soporte sobre la superficie de la
capa base sobre el lado opuesto a la capa adhesiva sensible a la presion, y se dispone una capa separadora sobre
la superficie de la capa adhesiva sensible a la presién sobre el lado opuesto a la capa base.

12. El parche segun la reivindicacién 1, en el que la superficie de la capa base sobre el lado opuesto a la capa
adhesiva sensible a la presion esta estampada.
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Figura 1
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Figura 4
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