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DESCRIPCION
Dispersiones que contienen glutamatos de acilo
Campo de la invencion

La invencion se encuentra el campo de las dispersiones y se refiere a dispersiones finamente divididas,
particularmente estables durante el almacenamiento, las cuales contienen glutamatos de acilo.

Estado de la técnica

El estado de la técnica describe un gran nimero de emociones cosméticas con un gran nimero de los mas diversos
emulsionantes. De esta manera, por ejemplo, la EP 1 502 644 A2 describe combinaciones emulsionantes que estan
libres de emulsionantes etoxilados y contienen alquil oligo glucésidos, poliolpolihidroxiestearatos y glutamatos de
acilo y son adecuadas para preparar nanoemulsiones. Las emulsiones descritas en la EP 1 502 644 contienen todas
las cantidades totales de emulsionante por encima de 3% en peso. US 2002/034480 divulga evoluciones similares.

El objeto de la presente invencion fue proporcionar dispersiones estables durante el almacenamiento con la fraccion
mas baja posible de emulsionante. La estabilidad de las fases, principalmente durante el almacenamiento a
temperaturas elevadas, y simultaneamente un desempefio sensorial alto (suavidad, cuidado) de la dispersion, eran
de particular interés. Ademas, era deseado que pudieran incorporarse las grandes cantidades de la fase lipofilica en
proporcion a la cantidad total de emulsionante para producir una dispersion estable. También era un objeto de la
invencion que la dispersion pudiera diluirse a la vez que se mantenia la distribucién de tamafio de particulas de la
dispersion.

De manera sorprendente se establecidé que las dispersiones segun la reivindicacién 1 lograban este objetivo. Las
dispersiones segun la invencidon son estables durante el almacenamiento, presenta propiedades sensoriales
sobresalientes respecto del cuidado y de la suavidad, y permiten la incorporacion de grandes cantidades de fase
lipofilica. Las dispersiones segln la invencién no muestran una separacion de fases, principalmente durante el
almacenamiento a temperaturas elevadas, durante un lapso de tiempo de varias semanas. Ademas, es dispersiones
de la invencién pueden diluirse en fin que se modifique la distribucién de tamafo de particulas de la dispersion.

Descripcion de la invencién
Son objeto de la invencién las dispersiones segun la reivindicacion 1
Dispersiones

Dispersion se denomina un sistema (sistema disperso) de varias fases, de las cuales una esta distribuida de manera
continua (medio de dispersion), y al menos otra esta distribuida finamente (fase dispersa, medio dispersado).
Ejemplos de dispersiones son: emulsiones (medio de dispersion y medio dispersado: fases liquidas, insolubles entre
si), aerosoles [medio de dispersién gaseoso, medio dispersado liquido (= niebla) o sélido (= humo, polvo)],
suspensiones (medio de dispersion liquido, medio dispersado sélido).

Todos los datos de % en peso se refieren al peso total de la dispersion, siempre que no se indique algo diferente.
Glutamatos de acilo.
Los glutamatos de acilo son emulsionantes conocidos que siguen la formula (1),

XOOC-CH,CH,CH-COOX )

I
HN-COR*

En la cual R*CO representa un residuo de acilo lineal o ramificado, con 6 a 22 atomos de carbonoy 0, 1,2 0 3
enlaces dobles y X representa hidrégeno, un metal alcalino y/o alcalinotérreo, amonio, alquilamonio, alcanolamonio
0 glucamonio. Su preparacion se efectla, por ejemplo, mediante la acilaciéon de Schotten-Baumann de acido
glutamico con acidos grasos, ésteres o cloruros de acido graso. Los productos comerciales se encuentran
disponibles, por ejemplo, en Hoechst AG, Frankfurt/Alemania o en Ajinomoto Co. Inc., Tokio/Japén. M. Takehara et
al. en J. Am. Oil Chem. Soc. 49 (1972) 143 ofrece una sinopsis sobre la preparacion y las propiedades de los
glutamatos de acilo. Ejemplos tipicos de glutamatos de acilo adecuados que estan considerados en el contexto de la
invencion son aquellos glutamatos de acilo que se derivan de acidos grasos con 6 a 22, y preferentemente 12 a 18,
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atomos de carbono. Particularmente se prefieren glutamatos de acilo que se derivan de acidos grasos con 16 a 18
atomos de carbono, principalmente de acidos grasos con 18 atomos de carbono (glutamatos de estearoilo).
Particularmente se prefieren Glutamatos de acido graso de coco, por ejemplo del acido graso de coco de Cizis O
Ci2n18. Principalmente se emplean las sales mono- o di-metalicas alcalinas del glutamato de acilo. Particularmente se
prefieren sales de sodio del glutamato de estearoilo (INCI: Sodium Stearoyl Glutamate), tal como se venden, por
ejemplo, bajo el nombre comercial Eumulgin ®SG (Cognis Deutschland GmbH & Co. KG), o Amisoft HS-11 P
(Ajinomoto, Estados Unidos).

Los términos glutamato de acilo o glutamatos de acilo usados en el contexto de la invencién comprenden tanto
glutamatos de acilo individuales como también mezclas cualesquiera de diferentes glutamatos de acilo.

Emulsionante

Como emulsionantes en el contexto de la invencién se entienden tales sustancias que presentan un valor HLB
mayor o igual a 10, preferentemente mayor o igual a 12.

Las dispersiones de la invencion contienen menos de 3% en peso de emulsionante respecto de la cantidad total de
la dispersion. En una modalidad preferida de la invencion, el emulsionante contiene mas de 30% en peso,
preferiblemente mas del 50% en peso de glutamato de acilo. En una modalidad preferida, el emulsionante contiene
mas de 60, principalmente mas de 70, preferentemente mas de 80% en peso, preferiblemente mas de 90% en peso
de glutamatos de acilo. En una modalidad de la invencién, el emulsionante esta compuesto en 100% de glutamatos
de acilo.

Siempre que las dispersiones contienen fosfolipidos, estos no se cuentan entre los emulsionantes.

Una fraccién mas alta de glutamatos de acilo en el emulsionante ha demostrado ser particularmente ventajosa para
la estabilidad durante el almacenamiento de las dispersiones.

Junto a los glutamatos de acilo, las dispersiones de la invencion pueden contener otros emulsionantes o
surfactantes usuales. La selecciébn depende de manera ventajosa del uso destinado de la dispersion, y
principalmente del tipo de la fase lipofilica, la cual debe emulsionarse. Como otros emulsionantes preferiblemente
esta contenido al menos un emulsionante no i6nico. Como emulsionantes no iénicos pueden mencionarse, a manera
de ejemplo, alquiloligoglicésidos, poliolpolihidroxiestearatos asi como mono- o di ésteres de sorbitan.

Como otros emulsionantes se encuentra contenido al menos un emulsionante aniénico.

En una modalidad preferida de la invencion, las dispersiones contienen menos de 2,5% en peso, principalmente
menos de 2% en peso, preferiblemente menos de 1% en peso de emulsionante.

En una modalidad preferida de la invencion, las dispersiones contienen menos de 2,5 % en peso, principalmente
menos de 2 % en peso, preferiblemente menos de 1 % en peso de emulsionante, en cuyo caso el emulsionante
contiene respectivamente mas de 30% en peso, preferentemente mas de 50% en peso de glutamatos de acilo,
preferiblemente mas de 60, principalmente mas de 70, preferentemente mas de 80% en peso, preferentemente mas
de 90% en peso de glutamatos de acilo.

En una modalidad preferida de la invencion, el emulsionante contiene menos de 10 % en peso, preferentemente
menos de 5 % en peso de emulsionantes etoxilados, principalmente menos de 2 % en peso de emulsionantes
etoxilados. En una modalidad preferida de la invencion, las dispersiones no contienen emulsionantes etoxilados.

Una modalidad de la invencion comprende dispersiones caracterizadas porque el emulsionante esta contenido en
una cantidad de menos o igual a 3% en peso éxito del peso total de la dispersion y porque el emulsionante contiene
al menos un glutamato de acilo y porque el emulsionante contiene menos de 10% en peso de emulsionantes
etoxilados.

Una modalidad de la invencién comprende dispersiones caracterizadas porque el emulsionante esta contenido en
una cantidad de menos o igual a 3% en peso respecto del peso total de la emulsiéon y porque el emulsionante
contiene mas de 30% en peso, preferentemente mas de 50% en peso de glutamatos de acilo y porque el
emulsionante contiene menos de 10% en peso de emulsionantes etoxilados.

Otros emulsionantes

Como otros emulsionantes usuales pueden mencionarse las siguientes sustancias, siempre que presenten un valor
de HLB mayor o igual a 10, preferentemente mayor o igual a 12.
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Copoliol de cetil dimeticona (por ejemplo Abil EM-90), dipolihidroxiestearato de poliglicerilo-2 (por ejemplo Dehymuls
PGPH), diisoestearato de poliglicerina-3 (por ejemplo Lameform TGI), isoestearato de poliglicerilo-4 (por ejemplo
Isolan GI 34), diisoestearato de poliglicerilo-4 / polihidroxiestearato/sebacato (Isolan GPS), oleato de poliglicerilo-3,
diisoestearato de diisostearoilo poliglicerilo -3 (por ejemplo Isolan PDI), diestearato de poliglicerilo-3 metilglucosa
(por ejemplo Tego Care 450), cera de abejas de poliglicerilo-3 (por ejemplo Cera Bellina), caprato de poliglicerilo-4
(por ejemplo caprato de poliglicerol T2010/90), éter de poliglicerilo-3 cetilo (por ejemplo Chimexane NL), diestearato
de poligliceril-3 (por ejemplo Cremophor GS 32) y poliricinoleato de poliglicerilo (por ejemplo Admul WOL 1403),
oleato de glicerilo (por ejemplo, Monomuls 90-O 18), alquil glucésidos (por ejemplo, Plantacare 1200, Emulgade PL
68/50, Montanov 68, Tego Care CG 90, Tego Glucosid L 55), isoestearato de metil glucosa (por ejemplo Tego Care
IS), sesquiestearato de metil glucosa (Tego Care PS), Sodium Cocoil Hydrolyzed Wheat Protein (Proteina de trigo
hidrolizada cocoilo de sodio) (por ejemplo Gluadin WK), sales de metal alcalino de fosfatos de alquilo (por ejemplo,
Amphisol K, Crodafos CKP), alquilsulfato de sodio (por ejemplo Lanette E), ésteres de sacarosa (por ejemplo
Crodesta F-10, F-20, F-50, F-70, F-110, F-160, SL-40, Emulgade Sucro), alcoholes grasos etoxilados y/o
propoxilados, acidos grasos, aceites de ricino o aceites de ricino hidrogenado (por ejemplo Eumulgin B1, B2, B3, L,
HRE 40, HRE 60, RO 40 Cremophor HRE 40, HRE 60, L, WO 7, Dehymuls HRE 7, Arlacel 989), PEG-30
dipolihidroxiestearato (Dehymuls LE, Arlacel P 135), éster de sorbitan, éster de sorbitan etoxilado y/propoxilado, asi
como sus mezclas.

Como otros emulsionantes se consideran, por ejemplo, emulsionantes no iénicos de al menos uno de los siguientes
grupos:

- Alquil- y/o alqueniloligoglicésidos con 8 a 22 atomos de carbono en el residuo de alqu(en)ilo
- Mono-, di- y trialquilfosfatos asi como mono-, di- y/o tri-PEG-alquilfosfatos y sus sales;

- alcoholes de lanolina;

- copolimeros de polisiloxano-polialquilo-poliéter o derivados correspondientes;

- copolimeros en bloque, por ejemplo dipolihidroxiestearato de polietilenglicol-30;

- emulsionantes poliméricos, por ejemplo tipo Pemulen (TR-1,TR-2) de Goodrich;

- polialquilenglicoles asi como

- carbonato de glicerina.

Alquil- y/o alqueniloligoglicésidos

Alquil- y/o alqueniloligoglicosidos, su preparacion y su uso son conocidos del estado de la técnica. Su preparacion se
efectla principalmente mediante reaccion de glucosa y oligosacaridos con alcoholes primarios con 8 a 18 atomos de
carbono. Respecto del residuo de glicosido es valido que son adecuados tanto los monoglicésidos en los cuales un
residuo de azucar ciclico esta enlazado al alcohol graso de modo glicosidico, como también glicésidos oligoméricos
con un grado de oligomerizacion de hasta preferiblemente cerca de 8. El grado de oligomerizacion es en tal caso un
valor promedio estadistico el cual tiene por fundamento una distribucion de homdlogos usual para productos
industriales de este tipo.

Fosfolipidos
En una modalidad preferida de la invencion la inversién contiene ademas al menos un fosfolipido.

"Fosfolipidos" disponibles en el comercio habitualmente representan mezclas complejas, las cuales pueden
contener, dependiendo de la procedencia y del método de obtencion, adicionalmente esteroles, aceites, etcétera.

Los fosfolipidos son lipidos complejos en los cuales uno de los grupos hidroxilo primarios de la glicerina esta
esterificado con acido fosférico, el cual esta esterificado su vez. Los 2 grupos hidroxilo restantes de la glicerina estan
esterificados con acidos grasos de cadena larga, saturados insaturados.

Los fosfolipidos son di- 0 monoésteres de acido fosférico que por cuenta de sus propiedades de solubilidad similares
a las grasas, debido a sus componentes lipofilicos e hidrofilicos, se consideran como tipos de lipidos y, dentro del
organismo, participan como lipidos de membrana en la construccion de estructuras de capas, las membranas. Los
acidos fosfatidicos son derivados de glicerina los cuales estan esterificados en la posicion 1-sn y 2 con acidos
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grasos (posicion 1-sn: casi siempre saturados, posicién 2: casi siempre mono- o polisaturados), pero por lo contrario
en el atomo 3-sn estan esterificados con acido fosférico y se caracterizan por la férmula estructural general.

i
Hy— QL Ry
Rg“""O“‘“C“““H
!
CI-&-—-O—-F;-—-—O%—!
OH
En los acidos fosfatidicos presentes en los tejidos humanos o animales, el residuo de fosfato casi siempre esta
5 esterificado con aminoalcoholes como colina (lecitina = 3-sn-fosfatidilcolina) o 2-aminoetanol (etanolamina) o L-

serina (cefalina = 3-sn-fosfatidiletanolamina o sn-fosfatidil-L-serina), con mio-inositol para producir los fosfoinositidos
[1-(3-sn-fosfatidil)-D-mio-inositos] usuales en los tejidos, con glicerina para producir fosfatidilglicerinas.

Lecitinas se caracterizan por la formula estructural general

q
g feomen
a&?\m._.c,_.om([; e {3 CH?;
CHy— 0P~ 0—ChHy—CHy—N—CHy
o CHs

10 Donde R* y R? representa de manera tipica residuos alifaticos no ramificados con 15 17 atomos de carbono y hasta
4 enlaces dobles cis.

Cardiolipinas  (1,3-bisfosfatidilglicerinas) son fosfolipidos compuestos de todos &cidos fosfatidicos conectados a
través de glicerina. Los lisofosfolipidos se obtienen diversos fosfolipidos se disocia un residuo acilo mediante

fosfolipasa A (por ejemplo, lisolecitina).

15 Lisofosfolipidos  se caracterizan por la formula estructural general

O

ooy’

2

CH—O0—C—R,
HO"“(E:“"H %
CH,~~Q-—~P—OH
OR

Las lisolecitinas se caracterizan, por ejemplo, por la formula estructural general

gwuo~g~R*
HO*(;‘. ~H 0 CHy
(:Hzmoms;moncmmcm;—-hf«—cm
o Criz
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donde R* y R? representa de manera tipica residuos alifaticos no ramificados con 15 o 17 atomos de carbono y hasta
4 enlaces dobles cis.

Entre los fosfolipidos también se cuentan plasmalogenos los cuales en lugar de un acido graso en la posicion 1 esta
enlazado un aldehido (en forma de éter de enol); los compuestos de O-1-sn-alquenilo corresponden a las
5 fosfatidilcolinas se llama, por ejemplo, fosfatidalcolinas.

Los fosfoesfingolipidos tiene como fundamento la estructura basica de la esfingosina o también de la fitoesfingosina,
los cuales estan caracterizados por las siguientes férmulas estructurales:

CH,0H CH,0H
Hom G it H-—»(é?--mz
H"“?""OH H"‘"’CE ~~CQH
-l C‘Q“tc/ H MO ﬂ:‘\\*c,fﬂ
ai.c}b}u“c*% %C Haha-CHs
(Esfingosina) (Fitoesfingosina)

Las modificaciones de esfingolipidos se caracterizan, por ejemplo, por la férmula basica general

10 Rz
En la cual R* y R® independientemente entre si representan residuos alquilo saturados insaturados, ramificados o no
ramificados, de 1 a 28 atomos de carbono; R® se selecciona del grupo: atomos de hidrégeno, residuos alquilo
saturados insaturados, ramificados o no ramificados, de 1 a 28 atomos de carbono, residuos de azucar, grupos
fosfato saturados con residuos organicos, o no esterificados, grupos sulfato esterificados con residuos organicos, o
15 no esterificados e Y representa un atomo de hidrégeno, un grupo hidroxilo u otro residuo heterofuncional.

Esfingofosfolipidos:

%
Rq,"*“O*““F;’“““G“‘“’gHQ

: O
@ 2
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¢
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R y R® representan residuos alquilo, R representa un residuo organilo. Esfingomielinas son esfingolipidos
organilofosforilados del tipo

H
3 o

& H
{:HawNWCHszszO*F;m{%—(}%&; o
; q
CHy & n-»(s:«wwma,
Hh{i: Ok

\
Ry

En el contexto de este invencién, por el término fosfolipidos también estan comprendidos fosfoesfingolipidos y
esfingofosfolipidos.

En una modalidad preferida de la invencién se emplean fosfolipidos de origen vegetal. Estos pueden obtenerse, por
ejemplo, de soja o de otras células de semillas vegetales.

Los fosfolipidos a usarse ventajosamente se seleccionan de fosfolipidos que se desaceitan y/o se fraccién y/o se
secan por aspersion y/o se acetilan y/o hidrolizan y/o hidrogenan.

Los fosfolipidos a usarse ventajosamente se seleccionan de fosfolipidos los cuales estan enriquecidos con
fosfatidilcolina y/o fosfatidilinositol.

Los fosfolipidos a usarse ventajosamente segln la invencién pueden adquirirse, por ejemplo, bajo las
denominaciones comerciales Leciprime 1800 IP (empresa Cargill), Fosal 50 SA+ (empresa Fosfolipid), Solutin MD
(empresa Fosfolipid), Lipoid SL 80-3 (empresa Lipoid). La cantidad de los fosfolipidos (uno o varios compuestos) en
las emulsiones es preferentemente de 0,01 a 10 % en peso, particularmente preferible de 0,1 - 8 % en peso,
principalmente de 0,5 - 5%, principalmente 2 a 4 % en peso, respecto del peso total de la emulsion.

Dispersiones

Un parametro para describir las dispersiones o la distribucion de tamafios de las particulas dispersadas es el
didmetro de Sauter. El diametro de Sauter se define como el didmetro de una gota con la misma proporcién de
volumen de gota a la superficie de gota, tal como se presenta en forma del valor promedio en toda la dispersion.

El diametro de Sauter se define matematicamente como D[3,2]:

Donde s; es la superficie total, nird?, de las particulas esta dentro del grupo iy S es el area de la superficie total de
toda la poblacion.

En una modalidad preferida de la invencion el diametro de Sauter ds» de la dispersiéon es menor o igual a 400 nm,
principalmente menor o igual a 200 nm.

Un parametro para describir dispersiones (principalmente emulsiones) o la distribucién de tamafios de las particulas
dispersadas es el ancho de la distribucion de tamafios de gotas. El ancho de la distribuciéon de tamafio de gotas
puede describirse mediante el llamado valor BTV:

BTV = d3,90 —d 3,10

3,50
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d diametro de la gota

ds 90 90% del volumen de la fase dispersa se forma por gotas con d <= d3 g0
ds 50 50% del volumen de la fase dispersa se forma por gotas con d <= ds 5o
ds 10 10% del volumen de la fase dispersa se forma por gotas con d <= ds 10.

Cuanto menor es el valor BTV tanto mas estrecha es la distribucion de tamafios de gotas. Las dispersiones de la
invencion tienen preferiblemente un valor BTV menor o igual a 2, principalmente menor o igual a 1.

Fase lipofilica

Las dispersiones de la invencion contienen una fase lipofilica. La fase lipofilica puede contener componentes de
aceite, gracias, ceras, asi como mezclas cualesquiera de los mismos.

En una modalidad preferida de la invencion, la dispersién contiene 1 80, preferentemente 10 a 80, principalmente 20
a 70, preferiblemente 30 a 60% en peso de fase lipofilica.

Segun la eleccion de la fase lipofilica, las dispersiones de la invencion pueden presentarse como suspensiones y/o
emulsiones. Esto puede efectuarse mediante la combinacion de diferentes grasas, aceites y ceras o haciendo que la
fase lipofilica esté compuesta exclusivamente de un aceite.

En una modalidad preferida de la invencion, la fase lipofilica contiene no mas de 25 % en peso, preferentemente no
mas de 20 % en peso (respecto de la fase lipofilica total) de la fase lipofilica con un indice de polaridad mayor o igual
a 35 mN/m y/o un indice de polaridad menor o igual a 7 mN/m. El indice de polaridad de una fase lipofilica puede
determinarse con un tensiometro de anillo (por ejemplo, Kriiss K 10) el cual mide la energia interfacial la cual es la
tension interfacial en mN/M. el valor inferior es 5mN/m. Este método es adecuado para liquidos de baja viscosidad
siempre que esté presente una interfase, es decir que los liquidos sean invisibles. La polaridad de la fase lipofilica se
determina frente a agua un método para medir la tensidn interfacial se encuentra descrito en el método ASTM D971-
99a (re-aprobado 2004).

La polaridad de diversas fases lipofilicas se describe, por ejemplo, en la DE 1020004003436 Al, en las paginas 8 a
11, ala cual se hace aqui expresa referencia.

En una modalidad de la invencidn, la fase lipofilica contiene al menos un aceite.

Por el término "aceites" (usado a manera de sindbnimo: componente de aceite) se denominan compuestos organicos,
hidroinsolubles, liquidos a 30 °C, con presién de vapor relativamente baja. La caracteristica comun de los aceites no
es su constitucion quimica coincidente sino su consistencia fisica similar.

Como componentes de aceite son adecuados, por ejemplo, las siguientes clases de compuestos mencionadas, en
tanto sean liquidas a 30 °C. Por ejemplo, alcoholes de Guerbet a base de alcoholes grasos con 6 a 18,
preferentemente 8 a 10 atomos de carbono (por ejemplo, Eutanol® G), ésteres de acidos grasos de Cs-Cz2 con
alcoholes grasos de Cs-Cy; lineales o ramificados, o bien ésteres de acidos carboxilicos de Ce-C13 ramificados con
alcoholes grasos de Cs-Cx lineales o ramificados, tales como, por ejemplo, miristato de miristilo, palmitato de
miristilo, estearato de miristilo, isostearato de miristilo, oleato de miristilo, behenato de miristilo, erucato de miristilo,
miristato de cetilo, palmitato de cetilo, estearato de cetilo, isostearato de cetilo, oleato de cetilo, behenato de cetilo,
erucato de cetilo, miristato de estearilo, palmitato de estearilo, estearato de estearilo, isostearato de estearilo, oleato
de estearilo, behenato de estearilo, erucato de estearilo, miristato de isostearilo, palmitato de isostearilo, estearato
de isosteatrilo, isostearato de isostearilo, oleato de isostearilo, behenato de isostearilo, oleato de isostearilo, miristato
de oleilo, palmitato de oleilo, estearato de oleilo, isoestearato de alilo, oleato de oleilo, behenato de oleilo, erucato de
oleilo, miristato de behenilo, palmitato de behenilo, estearato de behenilo, isostearato de behenilo, oleato de
behenilo, beheneato de behenilo, erucato de behenilo, miristato de erucilo, palmitato de erucilo, estearato de erucilo,
isostearato de erucilo, oleato de erucilo, beheneato de erucilo y erucato de erucilo. Ademas, son adecuados los
ésteres de acidos grasos lineales de Ce-C22 con alcoholes ramificados, principalmente 2-etilhexanol, ésteres de
acidos alquilhidroxicarboxilicos de C3-C38 con alcoholes grasos lineales o ramificados de Cg-Ca2 - principalmente
malato de dioctilo -, ésteres de acidos grasos lineales y/o ramificados con alcoholes polihidricos (tales como, por
ejemplo, propilenglicol, dimerdiol o trimertriol) y/o alcoholes de Guerbet, triglicéridos a base de acidos grasos de Ce-
Ci0, mezclas liquidas de mono-/di-/triglicéridos a base de acidos grasos de Cs-Cis, ésteres de alcoholes grasos de
Ce-C22 ylo alcoholes de Guerbet con acidos carboxilicos aromaticos, principalmente acido benzoico, ésteres de
acidos dicarboxilicos de C,-C1» con alcoholes lineales o ramificados con 1 a 22 atomos de carbono o polioles con 2 a
10 atomos de carbono y 2 a 6 grupos hidroxilo, aceites vegetales, alcoholes primarios ramificados, ciclohexanos
sustituidos tales como, por ejemplo, 1,3-dialquilciclohexanos, carbonatos de alcohol graso de Ce-Cs2, lineales y
ramificados tales como, por ejemplo, carbonato de dicaprililo (Cetiol® CC), carbonatos de Guerbet a base de
alcoholes grasos con 6 a 18, preferentemente 8 a 10 atomos de C, ésteres del acido benzoico con alcoholes lineales
y/o ramificados de Ce-C22 (por ejemplo, Finsolv® TN), éteres dialquilicos lineales o ramificados, simétricos o
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asimétricos, con 6 a 22 atomos de carbono por grupo alquilo tales como, por ejemplo, éter dicaprilico (Cetiol® OE),
productos de apertura de anillo de ésteres de acido graso epoxidados con polioles (Hydagen® HSP, Sovermol® 750,
Sovermol® 1102), aceite de silicona (ciclometiconas, tipos de silicio meticona, entre otros, y/o hidrocarburos
alifaticos 0 mas técnicos tales como, por ejemplo, aceite mineral, vaselina, petrolato, escualano, escualeno o
dialquilciclohexano.

Cémo aceites de silicona son adecuados ademas de los metilfenilpolisiloxanos y siliconas ciclicas, compuestos de
silicona modificados con amino, acido graso, alcohol, poliéter, epoxi, fltor, glicésidos y/o alquilo, los cuales pueden
presentarse a temperatura ambiente tanto en forma liquida como también en forma sélida. Ademas, son adecuadas
simeticonas las cuales son dimeticonas con una longitud de cadena promedio de 200 a 300 unidades de
dimetilsiloxano y diéxido de silicio o silicatos hidrogenados.

Como componentes de aceite también son adecuados policarbonatos, tal como se describen, por ejemplo, en WO
03/041676, a la cual se hace aqui referencia expresa.

Como policarbonato, particularmente adecuado es lo que se conoce bajo la denominacion INCI como Hydrogenated
Dimer Dilinoleyl / Dimethylcarbonate Copolymer, el cual se encuentra disponible comercialmente como Cosmedia®
DC de Cognis Deutschland GmbH & Co. KG. Eteres dialquilicos, carbonatos de dialquilo, mezclas de triglicéridos y
ésteres de acidos grasos de Cg-Cy4 y alcoholes grasos de Cg-Ca4, policarbonatos o una mezcla de estas sustancias
son particularmente bien adecuados de acuerdo con la invencion. Los carbonatos de dialquilo y los ésteres de
dialquilo pueden ser simétricos o asimétricos, ramificados o no ramificados saturados o insaturados y pueden
producirse mediante reacciones que son suficientemente conocidas del estado de la técnica. De acuerdo con la
invencion se prefiere emplear una mezcla de componentes de aceite que contiene ésteres, éter dialquilico y
triglicéridos.

De acuerdo con la invencién también pueden emplearse, entre otros, hidrocarburos, preferentemente con una
longitud de cadena de 8 a 40 atomos de C. Pueden ser ramificados o no ramificados, saturados o insaturados. Entre
estos se prefieren alcanos de Cg-Cyo, ramificados, saturados. Pueden emplearse tanto sustancias puras como
también mezclas de sustancias. Usualmente son mezclas de sustancias de diferentes compuestos isoméricos. Las
composiciones que contienen alcanos con 10 a 30, preferentemente 12 a 20, y particularmente preferible 16 a 20
atomos de carbono, son particularmente adecuadas, y entre estos una mezcla de alcanos que contiene al menos
10% en peso de alcanos ramificados respecto de la cantidad total de los alcanos. Preferentemente son alcanos
ramificados, saturados. Particularmente bien adecuadas son mezclas de alcanos que contienen mas de 1% en peso
de 5,8-dietildodecano y/o mas de 1% en peso de dideceno.

En una modalidad de la invencion, la fase lipofilica contiene al menos una cera.

Por el término cera (usado a manera de sinénimo: componente de cera) usualmente se entienden todas las
sustancias, y mezclas de sustancias, naturales u obtenidas artificialmente, con las siguientes propiedades: son de
una consistencia sélida a dura fragil, gruesa finamente divididas, transparente a opaca y se funden por encima de
los 30° sin descomponerse. Ya un poco por encima del punto de fusién, son de baja viscosidad y no forman hebras y
presentan una consistencia y solubilidad que dependen mucho de la temperatura. De acuerdo con la invencion,
puede emplearse un componente de cera o una mezcla de componentes de cera a 30 °C o por encima de esto.

En una modalidad preferida, la fase lipofilica contiene al menos una sincera hidrofilica. Las ceras hidrofilicas se
caracterizan por un punto de fusiéon por encima de 30 °C y la presencia de al menos un grupo funcional OH. A
diferencia de los emulsionantes las ceras presentan un valor HLB menor a 10.

En una modalidad preferida, la fase lipofilica contiene como cera hidrofilica al menos un éster parcial de acidos
grasos de Ci» a Cz2 con alcoholes polihidricos.

Los alcoholes polihidricos que se toman en consideracién aqui poseen preferentemente 2 a 15 atomos de carbono y
al menos dos grupos hidroxilo. Los polioles pueden contener ademas otros grupos funcionales, principalmente
grupos amino o pueden estar modificados con nitrégeno. Ejemplos tipicos son:

- Glicerina

- Alquilenglicoles tales como, por ejemplo, etilenglicol, dietilenglicol, propilenglicol, butilenglicol, hexilenglicol asi
como polietilenglicoles con un peso molecular promedio de 100 a 1.000 Dalton;

- Mezclas industriales de oligoglicerina con un grado de autocondensacién de 1,5 a 10 como, por ejemplo, mezclas
industriales de diglicerina con un contenido de diglicerina de 40 a 50 % en peso;
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- Compuestos de metilo tales como, principalmente, trimetiloletano, trimetilolpropano, trimetilolbutano, pentaeritritol y
dipentaeritritol;

- Alquilglucésidos de cadena corta, principalmente aquellos con 1 a 8 carbonos en el residuo de alquilo como, por
ejemplo, metil- y butilglucésido;

- Alcoholes de azlcar con 5 a 12 atomos de carbono como, por ejemplo, sorbitol o manitol,
- Azucares con 5 a 12 atomos de carbono como, ejemplo, glucosa o sacarosa;

- Aminoazucares como, por ejemplo, glucamina;

- Dialcoholaminas como dietanolamina o 2-amino-1,3-propandiol.

Ejemplos tipicos glicéridos parciales adecuados son mono- y/o diglicéridos de acidos grasos de Ci2 a Cy2 con
glicerina asi como sus mezclas industriales. A manera de ejemplo pueden mencionarse monoglicéridos de acido
hidroxilo graso de cadena larga, diglicéridos de acido hidroxilo grasos de cadena larga, monoglicérido de acido
isoestearico, diglicéridos de acido isoestearico, monoglicérido de acido oleico, diglicérido de acido oleico,
monoglicérido de acido ricino oleico, diglicérido de acido ricino oleico, monoglicérido de acido linoleico, diglicérido de
acido linoleico, monoglicérido de acido linolénico, diglicérido de &cido linolénico, monoglicérido de acido erucico,
diglicérido de acido ertcico.

Ejemplos tipicos de glicéridos parciales adecuados son mono- y/o diglicéridos de acidos dicarboxilicos con 4 a 8
atomos de C con glicerina asi como sus mezclas industriales. A manera de ejemplo pueden mencionarse
monoglicérido de acido tartarico, diglicérido de acido tartarico, monoglicérido de acido citrico, diglicérido de acido
citrico, monoglicérido de acido malico, diglicérido de acido malico asi como sus mezclas industriales que pueden
contener ademas cantidades bajas de triglicérido en un grado inferior del proceso de preparacion. Asimismo son
adecuados los productos de adicién de 1 a 30, preferentemente 5 a 10 moles de 6xido de etileno a los glicéridos
parciales mencionados.

Como seras hidrofilicas pueden emplearse ésteres parciales de glicerina y/o sorbitan con acidos grasos insaturados,
lineales o saturados, ramificados conduce a 22 atomos de carbono y/o acidos hidroxicarboxilicos con 3 a 18 atomos
de carbono, siempre que tengan un punto de fusién de > 30 °C.

Esteres de sorbitan

Como ésteres de sorbitdn pueden emplearse, por ejemplo, los siguientes compuestos, siempre que presenten un
punto de fusién de > 30 °C.

Como ésteres de sorbitan se consideran adecuados monoisoestearato de sorbitan, sesquiisostearato de sorbitan,
diisostearato de sorbitan, triisostearato de sorbitan, monooleato de sorbitan, sesquioleato de sorbitan, dioleato de
sorbitan, trioleato de sorbitan, monoerucato de sorbitan, sesquierucato de sorbitan, dierucato de sorbitan, trierucato
de sorbitdn, monoricinoleato de sorbitan, sesquiricinoleato de sorbitan, diricinoleato de sorbitan, triricinoleato de
sorhitan, monohidroxistearato de sorbitdn, sesquihidroxistearato de sorbitan, dihidroxistearato de sorbitan,
trihidroxistearato de sorbitan, monotartrato de sorbitan, sesquitartrato de sorbitan, ditartrato de sorhitan, tritartrato de
sorbitan, monocitrato de sorbitan, sesquicitrato de sorbitan, dicitrato de sorbitan, tricitrato de sorbitan, monomaleato
de sorbitan, sesquimaleato de sorbitan, dimaleato de sorbitan, trimaleato de sorbitan, asi como sus mezclas
industriales. Asimismo son adecuados los productos de adicién de 1 a 30, preferiblemente 5 a 10 moles de éxido de
etileno a los ésteres de sorbitdn mencionados.

Esteres de poliglicerina

Como ésteres de poliglicerina pueden emplearse, por ejemplo, los siguientes compuestos siempre que presenten un
punto de fusion de > 30 °C:

Ejemplos tipicos de ésteres de poliglicerina adecuados son diisoestearato de  poliglicerilo-4
/polihidroxiestearato/sebacato (Isolan GPS), poliglicerilo-2 dipolihidroxiestearato (Dehy-muls PGPH), poliglicerina-3-
diisoestearato (Lameform TGI), poliglicerilo-4 isoestearato (Isolan Gl 34), poliglicerilo-3 oleato, diisostearoilo
poliglicerilo-3 diisoestearato (Isolan PDI), poliglicerilo-3 metilglucosa diestearato (Tego Care 450), poliglicerilo-3
Beeswax (Cera Bellina), poliglicerilo-4 caprato (Polyglycerol Caprate T2010/90), éter de poliglicerilo-3 cetilo
(Chimexane NL), poliglicerilo-3 diestearato (Cremofor GS 32) y poliglicerilo poliricinoleato (Admul WOL 1403)
poliglicerilo dimerato isoestearato asi como sus mezclas. Ejemplos de otros poliésteres adecuados son los mono-, di
y triésteres de trimetilolpropano o pentaeritritol, asimismo convertidos con 1 a 30 moles de 6xido de etileno, con
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acido laurico, acido graso de coco, acido graso de sebo, acido palmitico, acido estearico, acido oleico, acido
behénico y similares.

Como ceras de acuerdo con la invencién también pueden emplearse grasas sustancias similares a las grasas con
una consistencia similar al hacer, en tanto tengan el punto de fusién requerido. A estas pertenecen, entre otras,
grasas (triglicéridos), mono- y diglicéridos, ceras naturales y sintéticas, alcoholes grasos y de cera, acidos grasos,
ésteres de alcoholes grasos y acidos grasos, asi como amidas de acido graso o mezclas cualesquiera de estas
sustancias.

Por grasas se entienden triacilglicerinas, es decir los ésteres triples de acidos grasos con glicerina. Estas contienen
preferiblemente residuos de acido graso saturado, no ramificados y no sustituidos. También pueden ser
hemiésteres, es decir ésteres triples de glicerina con diversos acidos grasos. De acuerdo con la invencién pueden
emplearse los llamados aceites y grasas hidrogenados que se obtienen mediante hidrogenacion parcial. Los aceites
y las grasas vegetales hidrogenados son preferiblemente, por ejemplo, aceite de ricino, aceite de cacahuete, aceite
de soja, aceite de colza, aceite de nabina, aceite de semilla de algoddn, aceite de soja, aceite de girasol, aceite de
palma, aceite de palmiste, aceite de linaza, aceite de almendras, aceite de maiz, aceite de olivas, aceite de ajonjoli,
manteca de cacao y grasa de coco, hidrogenados.

Entre otras, son adecuados los ésteres triples de glicerina con acidos grasos de Ci12-Cgo Yy principalmente &cidos
grasos de C12-Css. Entre estos se cuentan el aceite de ricino hidrogenado, un Ester triple de glicerina y un acido
hidroxiestearico, el cual se encuentra en el comercio, por ejemplo, bajo la denominacién Cutina® HR. Igualmente
son adecuados el triestearato de glicerina, tribehenato de glicerina, (por ejemplo, Syncrowax® HRC), tripalmitato de
glicerina o las mezclas de triglicéridos conocidas bajo la denominacion Syncrowax® HGLC, con la condicién de que
el punto de fusién del componente de cera o de la mezcla se encuentre a 30 °C o por encima de esta.

Cémo cera de acuerdo con la invencion pueden emplearse principalmente ésteres parciales de acidos grasos de Ciz
a Cy, con alcoholes polihidricos, principalmente con glicerina.

Como cera de acuerdo con la invencion pueden emplearse principalmente mono- y diglicéridos o mezclas de estos
glicéridos parciales. Entre las mezclas de glicéridos que pueden emplearse de acuerdo con la invencién se cuentan
los productos comercializados por Cognis Deutschland GmbH & Co. KG: Novata® AB y Novata® B (mezcla de
mono-, di- y triglicéridos de C1>-Cig) asi como Cutina® MD o Cutina® GMS (estearato de glicerilo).

Cémo cera también pueden emplearse, ademas, los alcoholes grasos de C12-Cso. Son adecuados principalmente los
alcoholes grasos de C12-Cys, los cuales también pueden emplearse en combinacion con los ésteres parciales de Cio-
C24 de alcoholes polihidricos. Los alcoholes grasos pueden obtenerse a partir de grasas, aceites y ceras naturales,
por ejemplo, alcohol miristilico, 1-pentadecanol, cetilalcohol, 1-heptadecanol, alcohol estearilico, 1-nonadecanol,
alcohol araquidilico, 1-heneicosanol, alcohol behenilico, alcohol brasidilico, alcohol lignocerilico, alcohol cerilico o
alcohol miricilico. De acuerdo con la invencion se prefieren alcoholes grasos saturados, no ramificados. Pero de
acuerdo con la invencién también pueden emplearse como componente de cera alcoholes grasos no saturados,
ramificados o no ramificados, en tanto tengan el punto de fusién requerido. De acuerdo con la invencion también
pueden emplearse fracciones de alcohol graso tal como se producen durante la reduccién de aceites y grasas de
procedencia natural como, por ejemplo, sebo de res, aceite de cacahuete, aceite de nabo, aceite de semilla de
algodon, aceite de soja, aceite de algodon, aceite de palmiste, aceite de linaza, aceite de ricino, aceite de maiz,
aceite de colza, aceite de ajonjoli, manteca de cacao y grasa de cacao. Pero también pueden usarse alcoholes
sintéticos, por ejemplo los alcoholes grasos lineales, de nimeros pares, de la sintesis de Ziegler (Alfole®) o los
alcoholes ramificados parcialmente de la oxo sintesis (Dobanole®). De acuerdo con la invencion preferiblemente son
particularmente adecuados los alcoholes grasos de Cis-Cz2, que se comercializan, por ejemplo, por Cognis
Deutschland GmbH bajo la denominacién Lanette® 16 (alcohol de Cig), Lanette® 14 (alcohol de Ci4), Lanette® O
(alcohol de C16/C1g) y Lanette® 22 (alcohol de C1s/Cy2). Los alcoholes grasos confieren a las composiciones una
sensacion en la piel mas seca que los triglicéridos y por lo tanto se prefieren frente a éstos Ultimos.

Como componentes de cera también pueden emplearse acidos grasos de Ci4-Cso 0 Sus mezclas. A estos
pertenecen, por ejemplo, &cido miristico, pentadecanoico, palmitico, margarico, estearico, nonadecanoico,
araquidico, behénico, lignocérico, se cerético, melisico, erdcico y elaeoestearico asi como acidos grasos sustituidos
como, por ejemplo, acido 12-hidroxiestearico, y las amidas o monoetanolamidas de los acidos grasos, en cuyo caso
este listado se da a manera de ejemplo y no tiene un caracter restrictivo.

De acuerdo con la invencidon pueden emplearse, por ejemplo, ceras vegetales naturales tales como cera de
candelilla, cera carnauba, cera de Japon, cera de esparto, cera de corcho, cera de guaruma, cera de aceite de
germen de arroz, cera de cafia de azucar, cera de cafia de azUcar, cera de ouricury, cera montana, cera de girasol,
ceras de fruta tales como cera de naranja, cera de limén, cera de pomelo, cera de laurel (= cera arrayan) y ceras
animales tales como, por ejemplo, cera de abejas, cera de goma laca, cetina, lanolina y grasa uropigea. En el
contexto de la invencién puede ser ventajoso emplear ceras hidrogenadas. Entre las ceras naturales que pueden
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usarse de acuerdo con la invencién se cuentan también las ceras minerales tales como, por ejemplo, ceresina y
ozoquerita, 0 las ceras petroquimicas tales como, por ejemplo, petrolato, cera de parafina y microceras. Como
componente de cera también pueden emplearse ceras modificadas quimicamente, principalmente las ceras duras
como, por ejemplo, ceras estéricas de montana, ceras sasol ceras hidrogenadas de jojoba. Entre las ceras sintéticas
gue pueden emplearse de acuerdo con la invencion se cuentan, por ejemplo, ceras de polialquileno tipo sera y ceras
de polietilenglicol. De acuerdo con la invencién se prefieren ceras vegetales.

El componente de cera también puede seleccionarse del grupo de ésteres de cera de acidos alcanocarboxilicos
saturados y/o insaturados, ramificados y/o no ramificados y dialcoholes saturados y/o insaturados, ramificados y/o
no ramificados, del grupo de los ésteres de acidos carboxilicos aromaticos, acidos dicarboxilicos, acidos
tricarboxilicos y acidos hidroxicarboxilicos (por ejemplo, acido 12-hidroxiestearico) y alcoholes saturados y/o
insaturados, ramificados y/o no ramificados, asi como también del grupo de las lactidas de acidos hidroxicarboxilicos
de cadena larga. Ejemplos de tales ésteres son los estearatos de alquilo de C16-Cao, estearatos de alquilo de Czo-Cao
(por ejemplo, Kesterwachs® K82H), ésteres dialquilicos de Czo-C4o de acidos diméricos, hidroxistearoilestearatos de
alquilo de C1s-Css 0 erucatos de alquilo de Czo-Ca0. También pueden emplearse ademas la cera de abejas de alquilo
de C30-Cso, citrato de triestearilo, citrato de triisoestearilo, heptanoato de estearilo, octanoato de estearilo, citrato de
trilaurilo, dipalmitato de etilenglicol, diestearato de etilenglicol, di(12-hidroxistearato) de etilenglicol, estearato de
estearilo, estearato de palmitilo, behenato de estearilo, behenato de cetearilo y beheneato de behenilo.

En una modalidad preferida de la invencién la fase lipofilica de las dispersiones contiene al menos un cuerpo de
aceite seleccionado del grupo constituido por éter de alquilico, carbonatos de dialquilo, mezclas de triglicéridos,
ésteres de acidos grasos de Cg-C24 y alcoholes grasos de Cg-C24, policarbonatos o una mezcla de estas sustancias,
aceite de silicona y mezclas de los mismos.

En una modalidad preferida de la invencion la proporcion de peso entre la fase lipofilica el emulsionante es mayor a
20:1, preferentemente mayor a 30:1, principalmente mayor a 40:1., principalmente mayor a 50:1.

Las dispersiones de la invencién permiten dispersar de manera estable grandes cantidades de fase lipofilica en
comparacion con la cantidad empleada de emulsionante. Las dispersiones obtenidas pueden diluirse para obtener la
distribucién de tamafios de gotas. En una modalidad de la invencidn, las dispersiones contienen

- 30 a 55 % en peso, preferible 40 a 50 % en peso de fase lipofilica

- menos o igual a 3 % en peso de emulsionante, principalmente menos o igual a 2, preferiblemente menos o igual a
1 % en peso de emulsionante, en cuyo caso el emulsionante contiene al menos un glutamato de acilo.

En una modalidad preferida de la invencion las dispersiones contienen
- 30 a 55 % en peso, preferible 40 a 50 % en peso de fase lipofilica

- menos que o igual a 3 % en peso de emulsionante, principalmente menos que o igual a 2, preferiblemente menos
que o igual a 1 % en peso de emulsionante, en cuyo caso el emulsionante contiene mas de 30 % en peso,
preferentemente mas de 50 % en peso de glutamato de acilo.

Las dispersiones de la invencién pueden contener otros componentes como, por ejemplo, agentes conservantes,
sustancias activas biogénicas, factores de proteccion de luz-UV, espesantes, re-engrasantes, estabilizantes,
polimeros, antioxidantes, desodorantes, formadores de pelicula, agentes de hinchamiento, repelentes de insectos,
hidrotropos, solubilizantes, aceites de perfume, colorantes, etcétera. Las cantidades de los aditivos respectivos
dependen del uso proyectado.

En una modalidad de la invencién las dispersiones de la invencién contienen como otro componente al menos un
agente consular.

Como agente conservante son adecuados, por ejemplo, fenoxietanol, etilhexilglicerina, solucién de formaldehido,
parabenos, pentandiol, mezclas de fenoxietanol y etilhexilglicerina (tal como pueden obtenerse, por ejemplo, bajo el
nombre comercial Euxil PE 9010) o acido sérbico asi como los compuestos de plata conocidos bajo la denominacion
Surfacine® y las otras clases de sustancias listadas en el anexo 6, parte A y B del Reglamento de Cosméticos.

En una modalidad preferida de la invencién, el conservante se selecciona del grupo que se compone de
fenoxietanol, solucién de formaldehido, parabenos, pentandiol, etilhexilglicerina, acidos organicos y mezclas de los
mismos.
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En una modalidad de la invencidn, las dispersiones de la invencidén contienen como otro componente al menos un
filtro protector de luz -UV.

Como filtros protectores de luz-UV son adecuadas sustancias organicas liquidas a temperatura ambiente o
cristalinas (filtros protectores de luz) que pueden absorber rayos ultravioletas y emitir energia absorbida en forma de
radiacion de onda larga, por ejemplo calor.

Los filtros UV-B pueden ser solubles en aceite o hidrosolubles. Como sustancias solubles en aceite pueden
mencionarse, por ejemplo:

- 3-Benciliden-alcanfor o 3-benciliden-noralcanfor y sus derivados, por ejemplo 3-(4-metilbenciliden)alcanfor, tal
como se describen en la EP 0693471 B1

- Derivados del acido 4-aminobenzoico, preferentemente 4-(dimetilamino)benzoato de 2-etil-hexilo, 4-
(dimetilamino)benzoato de 2-octilo y 4-(dimetilamino) benzoato de amilo;

- Esteres del acido cinamico, preferentemente 4-metoxicinamato de 2-etilhexilo, 4-metoxi-cinamato de propilo, 4-
metoxicinamato de isoamilo, 2-ciano-3,3-fenilcinamato de 2-etilhexilo (octo-crilenos);

- Esteres del acido salicilico, preferentemente salicilato de 2-etilhexilo, salicilato de 4-iso-propilbencilo, salicilato de
homomentilo;

- Derivados de la benzofenona, preferentemente 2-hidroxi-4-metoxibenzofenona, 2-hidroxi-4-metoxi-4'-
metilbenzofenona, 2,2’-dihidroxi-4-metoxibenzofenona;

- Esteres del acido benzalmalonico, preferentemente 4-metoxibenzomalonato de 2-etilhexilo

- Derivados de triazina, por ejemplo 2,4,6-trianilino-(p-carbo-2’-etil-1'-hexiloxi)-1,3,5-triazina y octil triazona, tal como
se describe en la EP 0818450 Al o dioctil butamido triazona (Uvasorb HEB);

- Propan-1,3-dionas, por ejemplo 1-(4-ter.butilfenil)-3-(4’'metoxifenil)propan-1,3-diona;
- Derivados de cetotriciclo(5.2.1.0)decano, tal como se describe en la EP 0694521 B1.
- 2-(4-Dietilamino-2-hidroxibenzoil)-benzoato de hexilo (Uvinul A plus)

Como sustancias hidrosolubles se toman en consideracion:

- Acido 2-fenilbenzimidazol-5-sulfénico y sus sales de metal alcalino, metal alcalinotérreo, amonio, alquilo amonio,
alcanolamonio y glucamonio

- Derivados de acido sulfénico de las benzofenonas, preferentemente acido 2-hidroxi-4-metoxibenzofenon-5-
sulfénico y sus sales;

- Derivados de acido sulfénico del 3-bencilidenalcanfor, por ejemplo acido 4-(2-oxo-3-bornilidenmetil)-benceno
sulfénico y acido 2-metil-5-(2-oxo0-3-borniliden) sulfonico y sus sales.

Como filtros UV-A tipicos se toman en consideracion principalmente derivados del benzoilmetano, por ejemplo 1-(4'-
ter.butilfenil)-3-(4’-metoxifenil)propan-1,3-diona, 4-ter.-butil-4’-metoxidibenzoilmetano (Parsol 1789), 1-fenil-3-(4'-
isopropilfenil)-propan-1,3-diona, asi como compuestos de enamina, tal como se describe en la DE 19712033 Al
(BASF). Obviamente, los filtros UV-A y UV-B también pueden emplearse en mezclas. Sus combinaciones
particularmente favorables de acuerdo con la invencién se componen de los derivados de benzoilmetano, por
ejemplo 4-ter.-butil-4’-metoxidibenzoil-metano (Parsol 1789) y 2-ciano-3,3-fenilcinamato de 2-etil-hexilo (octocrilenos)
en combinacién con ésteres del acido cinamico, preferentemente 4-metoxicinamato de 2-etilhexilo y/o 4-
metoxicinamato de propilo y/o 4-metoxicinamato de isoamilo. Ventajosamente se combinan combinaciones de este
tipo con filtros hidrosolubles tales como, por ejemplo, acido 2-fenilbencimidazol-5-sulfénico y sus sales de metal
alcalino, alcalinotérreo, amonio, alquilamonio, alcanolamonio y glucamonio.

De acuerdo con la invencién se prefieren filtros protectores de luz-UV seleccionados del Anexo VII de la legislacion
europea sobre cosméticos (24th Adapting Comission Directive, febrero 29 de 2000)

Ademas de las sustancias solubles mencionadas, para este propésito también se consideran pigmentos protectores
de luz insolubles, a saber 6xidos o sales de metal finamente dispersados. Ejemplos de 6xidos de metal adecuados
13
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son principalmente 6xido de zinc y diéxido de titanio y ademas oOxidos de hierro, de circonio, de silicio, de
manganeso, de aluminio y de cerio, asi como sus mezclas. Como sales pueden emplearse silicatos (talco), sulfato
de bario o estearato de zinc. Los 6xidos y sales se usan en forma de pigmentos para emulsiones para el cuidado de
la piel y proteccion de la piel e incluso para los cosméticos decorativos. Las particulas deben presentar un diametro
promedio de menos de 100 nm, preferentemente entre 5 y 50 nm y principalmente entre 15 y 30 nm. Pueden tener
una forma esférica aunque también pueden emplearse aquellas particulas que poseen una forma elipsoide o que se
desvia de alguna manera de la configuracion esférica. Los pigmentos también pueden ser tratados en su superficie,
es decir presentarse como hidrofilicos o hidréfugos. Ejemplos tipicos son de 6xidos de titanio recubiertos, por
ejemplo diéxido de titanio T 805 (Degussa) o Eusolex® T2000 (Merck). Como agentes de recubrimiento se
consideran en tal caso, ante todo, siliconas y en tal caso especialmente trialcoxioctilsilanos o simeticonas. Los
agentes de proteccion contra el sol se emplean preferiblemente los llamados micro- o nanopigmentos.
Preferentemente se emplea o6xido de zinc micronizado. Otros filtros protectores de luz-UV adecuados pueden
deducirse del compendio de P.Finkel en SOFW-Journal 122, 543 (1996) asi como Parf.Kosm. 3, 11 (1999).

Ademas de los dos grupos mencionados previamente de sustancias primarias protectoras contra la luz también
pueden emplearse agentes secundarios de proteccién contra la luz del tipo de los antioxidantes los cuales
interrumpen la cadena de reaccion fotoquimica que se provocan cuando la radiacion UV penetra la piel. Ejemplos
tipicos de estos son aminoacidos (por ejemplo glicina, histidina, tirosina, triptofano) y sus derivados, imidazoles (por
ejemplo acido urocanico) y sus derivados, péptidos como D,L-carnosina, D-carnosina, L-carnosina y sus derivados
(por ejemplo, anserina), carotenoides, carotenos (por ejemplo -caroteno, -caroteno, licopina) y sus derivados, acido
clorogénico y sus derivados, acido lipoico y sus derivados (por ejemplo acido dihidrolipoico), Aurotioglucosa,
propiltiouracilo y otros tioles (por ejemplo, tioredoxina, glutationa, cisteina, cistina, cistamina y sus ésteres de
glicosilo, N-acetilo, metilo, etilo, propilo, amilo, butilo y laurilo, palmitoilo, oleilo, linoleilo, colesterol y glicerilo) asi
como sus sales, tiodipropionato de dilaurilo, tiodipropionato de diestearilo, acido tiodipropiénico y sus derivados
(ésteres, éteres, péptidos, lipidos, nucledtidos, nucledsidos y sales) asi como compuestos de sulfoximina (por
ejemplo butioninsulfoximinas, homocisteinsulfoximina, butioninsulfonas, penta-, hexa-, heptationinsulfoximina) en
dosificaciones tolerables muy bajas (por ejemplo pmol a mol/kg), ademas agentes de formacion de quelatos (de
metal) (por ejemplo acidos a-hidroxigrasos, acido palmitico, acido fitico, lactoferrina), acido a-hidroxi (por ejemplo
acido citrico, acido lactico, acido malico), acido hamico, acido biliar, extractos biliares, bilirrubina, biliverdina, EDTA,
EGTA y sus derivados, acidos grasos insaturados y sus derivados (por ejemplo, acido gama-linolénico, acido
linoleico, acido oleico), acido félico y sus derivados, ubiquinona y ubiquinol y sus derivados, vitaminas C y sus
derivados (por ejemplo palmitato de ascorbilo, fosfato de Mg-ascorbilo, acetato de ascorbilo), tocoferoles y derivados
(por ejemplo, acetato de vitamina E), vitamina A y derivados (palmitato de vitamina A) asi como benzoato de
coniferilo de la resina trisodica, acido rutinico y sus derivados, a-glicosilrutina, acido ferdlico, furfurilidenglucitol,
carnosina, butilhidroxitolueno, butilhidroxianisol, acido de resina nordihidroguaiak, acido nordihidroguaiarético,
trihidroxibutirofenona, acido Urico y sus derivados, manosa y sus derivados, superéxido-dismutasa, cinc y sus
derivados (por ejemplo ZnO, ZnSO.), selenio y sus derivados (por ejemplo selenio-metionina), estilbenos y sus
derivados (por ejemplo, 6xido de estilbeno, 6xido de trans-estilbeno) y los derivados adecuados de acuerdo con la
invencion (sales, ésteres, éteres, azlcares, nucleotidos, nucleésidos, péptidos y lipidos) de estas sustancias activas
mencionadas.

En una modalidad de la invencidn, las dispersiones segun la invencién contienen como otro componente al menos
una sustancia activa biogénica.

Por sustancias activas criogénicas se entienden, por ejemplo, tocoferol, acetato de tocoferol, palmitato de tocoferol,
acido ascorbico, acido (desoxi) ribonucleico y sus productos de fragmentacion, B-glucanos, retinol, bisabolol,
alantoina, fitantriol, pantenol, acidos AHA, aminoéacidos, ceramidas, pseudoceramidas, aceites esenciales, extractos
vegetales, por ejemplo extracto de pruno, extractos de nuez bambara y complejos de vitamina.

En una modalidad preferida de la invencion, las dispersiones de la invencidon contiene como sustancia activa
biogénica al menos un compuesto seleccionado de vitaminas, alantoina, bisabolol y extractos vegetales.

En una modalidad preferida de la invencion, las dispersiones de la invencidon contienen como sustancia activa
biogénica al menos un compuesto seleccionado de tocoferol, acetato de tocoferol, palmitato de tocoferol, acido
ascorbico, B-glucano, retinol, bisabolol, alantoina, fitantriol, pantenol, acidos AHA, extractos vegetales y mezclas de
los mismos.

En una modalidad de la invencién las dispersiones de la invenciéon contienen como componente al menos un
espesante.

Como espesantes son adecuados, por ejemplo, los tipos de Aerosil (silices hidrofilicos), polisacaridos,
principalmente goma xantano, guar-guar, agar-agar, alginatos y tilosas, carboximetilcelulosa y hidroxietil- e
hidroxipropilcelulosa, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona y bentonitas como, por ejemplo, Bentone® Gel VS-5PC
(Rheox).
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En una modalidad de la invencion las dispersiones de la invencion contienen como otro componente al menos una
sustancia activa desodorante.

Sustancias activas desodorante contrarrestan, cubren o eliminan los olores corporales. Los olores corporales se
generan por la acciéon de bacterias de la piel sobre el sudor apocrinico, en cuyo caso se forman productos de
descomposicion de mal olor. De conformidad con esto, son adecuadas sustancias activas desodorantes, entre otros,
agentes inhibidores de germen, inhibidores de enzima, absorbentes de olor o recubridores de olor.

Como repelentes de insectos se consideran, por ejemplo, N,N-dietil-m-toluamida, 1,2-pentandiol o 3-(N-n-butil-N-
acetil-amino)-propionato de etilo), el cual es vendido bajo la denominacion Insect Repellent® 3535 de Merck KGaA,
asi como butilacetilaminopropionatos.

Como autobronceador es adecuada la dihidroxiacetona. Como inhibidores de tirosina que impiden la formacion de
melamina encuentran aplicacion en productos para la despigmentacion se consideran, por ejemplo, arbutina, acido
ferdlico, acido kéjico, acido fumarico y acido ascorbico (vitamina C).

Como colorantes pueden usarse sustancias adecuadas y permitidas para propositos cosméticos. Son ejemplos el
rojo de cochinilla A (C.l. 16255), azul patente V (C.1.42051), indigotina (C.1.73015), clorofilina (C.I. 75810), amarillo
de quinolina (C.1.47005), dioxido de titanio (C..77891), azul de indantreno RS (C.l. 69800) y laca garanza
(C.1.58000). Estos tintes se emplean usualmente en concentraciones de 0,001 a 0,1 % en peso, respecto del total de
la mezcla.

Como aceites de perfume pueden mencionarse mezclas de fragancias naturales y sintéticas. Las fragancias
naturales son extractos de flores, tallos y hojas, frutas, cascaras de frutas, raices, maderas, hierbas y pastos, agujas
y ramas, resinas y balsamos. Ademas, se consideran materias primas de origen animal, por ejemplo civeta y
castoreo, asi como compuestos fragantes sintéticos del tipo de los ésteres, éteres, aldehidos, cetonas, alcoholes e
hidrocarburos.

Otros componentes de la dispersién (como por ejemplo conservantes, sustancias activas cosméticas, filtros UV, etc.)
se adicionan segun su solubilidad ya sea a través de la fase de agua o a través de la fase lipofilica a la dispersion.

Preparacioén de las dispersiones segun la invencién

Las dispersiones de la invencidon se preparan homogeneizando las fases inmiscibles. La homogeneizacion o
dispersién tienen lugar opcionalmente a temperaturas mayores a la temperatura ambiente. En este caso la
dispersion vuelve enfriarse después de la operacion de dispersion a la temperatura ambiente.

Por homogeneizacion se entiende en la técnica de dispersion la trituracion fina de la fase dispersa de una emulsion
cruda. En el caso de la dispersion liquida/liquida, el espectro de tamafios de gotas de la emulsion cruda se desplaza
significativamente hacia las gotas mas pequefias. Como resultado de la trituracion de la costa se generan nuevos
limites de frases que deben cubrirse rapido completamente, de manera que las gotas recientemente formadas se
estabilicen y debido a la baja tension interfacial pueda seguir triturandose mas.

Las dispersiones de la invencion pueden obtenerse segun las técnicas usuales de emulsién. Un objeto de la
invencion se refiere a un proceso para la preparacion de las dispersiones de la invencidn, en el cual se combina la
fase acuosa asi como la mezcla que contiene emulsionante y la fase lipofilica se realiza la homogeneizacién con una
entrada de energia de 1 x 10° a 2 x10° J/m>.

Como aparatos de homogeneizacién pueden emplearse sistemas de dispersion alta presion, por ejemplo difusores
radiales con valvula plana o valvula dentada; dispersores contra flujo, por ejemplo microfluidizadores; dispersores a
chorro o sistemas de mezcla. Como sistemas dispersores son adecuados ademas sistemas de rotor-estator,
sistemas de ultrasonido, molinos de esferas o membranas.

Al emplear sistemas dispersores a alta presion como el aparato de homogeneizacion se opera a presiones de 50 a
2500 bar, preferentemente 200 a 800 bar y principalmente 400 a 600 bar.

En el caso de una preparacion en emulsion por medio de micro mezcladores es usual un rango de presiones de 2 a
30, preferentemente de 5 a 20 bar. Los micromezcladores tiene la ventaja de generar a bajas presiones, de manera
particularmente suave, distribuciones estrechas y finamente divididas de tamafios de particulas.

En una modalidad preferida del proceso de la invencion, la homogeneizacién se realizan por medio de
homogenizacion alta presion.
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La ventaja de la homogeneizacion a alta presion reside en que se forman muy facilmente gotas pequefias con una
distribucion de tamafios muy estrecha, lo cual es ventajoso si deben prepararse dispersiones de baja viscosidad, con
estabilidad de fase. Debido a las ventajas de aplicacion industrial de una emulsion preparada mediante
homogenizacién a presion alta, se intenta de manera creciente usar también técnicas de homogenizacién de este
tipo en la industria de cosméticos. Debido al hecho de que se forma particularmente rapido una nueva interface, se
deben establecer requisitos exigentes al emulsionante y a la fase de soporte puesto que los emulsionantes deben
recubrir la interface de manera espontanea y muy rapidamente a fin de asegurar una 6ptima estabilidad de fase.

A fin de lograr dispersiones finamente divididas con una distribucidn monomodal y estrecha de tamafios de particula,
principalmente con un valor de BTV menor o igual a 2, puede ser ventajoso combinar entre si diferentes métodos de
emulsién. En un contenedor agitado, por ejemplo, puede prepararse una pre dispersion que se homogenizar
mediante dispersion en un llamado pasaje de una sola vez por medio de un sistema de rotor-estator y a continuacion
homogenizar se mediante un homogeneizador a alta presion. Por pasaje de una sola vez debe entenderse aqui un
procedimiento en el cual todo el contenido de un recipiente se pasa una sola vez a través del aparato de
homogenizacién hacia otro contenedor. Por lo contrario al procedimiento llamado de circulacién, este asegura que
cada elemento liquido ha pasado a través del aparato de homogenizacién. No se dejan atrds gotas gruesas de
emulsién que puedan formar el punto inicial para la desintegracion de la dispersion.

Para dispersar previamente se emplean preferentemente sistemas de rotor-estator. Los sistemas de rotor-estator
pueden ser aparatos tales como molinos coloidales de dientes o maquinas que se componen de uno o varios
reactores extractores con aberturas de paso en forma de ranuras o agujeros cilindricos o cuadrangulares, por
ejemplo del tipo Cavitron, Supraton, Siefer, Bran+Libbe, IKA, Koruma, Silverson, etcétera.

En una modalidad preferida de la invencion las etapas de homogenizacion pasan varias veces.

Las dispersiones de la invencion pueden prepararse, en una modalidad de la invencién, preparando concentrados y
diluyendo después con agua. Esto puede ser ventajoso principalmente en dispersiones con una concentracion final
baja de fase lipofilica.

Aplicabilidad industrial

Las dispersiones de la invencién son adecuadas para usar en preparaciones cosmeéticas y/o farmacéuticas. Los
ejemplos son dispersiones capaces de esparcirse para el cuidado del cuerpo (sprays desodorantes, sprays
bloqueadores solares, etcétera), productos para el cuidado en forma de gel o de crema, sprays que contienen
medicamentos, geles o cremas, pafuelos para el cuidado empapados, almohadillas (productos para retirar el
maquillaje, pafiuelos para limpieza, etc.) y similares.

Otro objeto de la invencion se refiere, por lo tanto, al uso de las dispersiones de la invencién en preparaciones
cosméticas y/o farmacéuticas, principalmente para preparar formulaciones cosméticas y/o farmacéuticas.

Las dispersiones son particularmente adecuadas para aplicar sobre papel, toallitas, textiles y productos de algodon
los cuales se emplean en el sector de cuidado y la higiene de los bebés, asi como en el sector del maquillaje, para
retirarlo, principalmente para retirar el maquillaje de los ojos; en el campo de la higiene de las damas (tampones,
toallas sanitarias, protectores de panties) en el campo de la higiene corporal (papel higiénico, papel higiénico
hdamedo).

Los toallitas para limpieza usuales en el mercado se impregnan con soluciones acuosas a base de emulsionantes
que contienen etoxilados (EO), por ejemplo los que se describen en WO 00/04230, o sino con solubilizados acuosos
transparentes. Las soluciones acuosas mencionadas de primero no se aceptan en diferentes mercados (eco-
conformidad) debido al contenido de EO. Los solubilizados transparentes son, por el contrario, con frecuencia muy
pegajosos y no son aceptables desde el punto de vista sensorial. Debido a que tienen que usarse con frecuencia
diluciones muy fuertes de los solubilizados a causa de la pegajosidad, los toallitas producidos con estos poseen
solamente un bajo rendimiento de limpieza. Las dispersiones de la invencién contienen pequefias cantidades de
emulsionante y altas cantidades de aceite y cera. Por lo tanto, tienen un muy alto desempefio en la limpieza.
Ademas, en una modalidad preferida las dispersiones no contienen emulsionantes etoxilados.

Otro objeto de la solicitud es, por lo tanto, el uso de las dispersiones segun la invencién sobre papeles, fieltros
(nonwoven o no tejidos) y tejidos (woven), principalmente el uso para la aplicacién sobre o acabados de papeles,
fieltros (nonwoven) y tejidos (woven). De acuerdo con la invencion, entre estos se cuentan todos los tipos de
papeles, fieltros y tejidos que son corrientes para el especialista, y productos que pueden ser producidos a partir de
los mismos como, por ejemplo, papel higiénico, pafiuelos de papel, papel tis(, toallas, algodén, almohadillas de
algodon, productos para retirar el maquillaje, tampones, toallas sanitarias, protectores de pantys, pafales, toallitas
para el cuidado del bebé, toallitas para en la limpieza del bebé, textiles, etcétera. Asimismo son objeto de la solicitud
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productos de papel, de fieltro y de tejidos para el cuidado y la limpieza corporales los cuales contienen una
dispersién de acuerdo con la invencion.

Como sustratos de estos productos de papel, de fieltro y de tejido pueden mencionarse, a manera de ejemplo:
soportes de fibras textiles, por ejemplo de fibras naturales como la celulosa, seda, algodén, celulosa regenerada
(viscosa, rayon) derivados de celulosa y/o fibras sintéticas como, por ejemplo, fibras de poliéster, de polipropileno,
de polietileno tereftalato, poliamina, poliolefinas, poliacrilonitrilo, 0 mezclas de tales fibras, tejidas o no tejidas.

Los productos de la invencién pueden producirse de acuerdo con procesos conocidos por el especialista. La
aplicacion de las dispersiones segun la invencion sobre el papel, los productos no tejidos o tejidos segun la
invencion para el cuidado corporal y la limpieza corporal se lleva a cabo aqui segin métodos conocidos por el
especialista, tales como, por ejemplo, impregnacion, saturacion, inmersion, aspersion, desguace o recubrimiento.
Esto puede realizarse a temperatura ambiente o sino a temperaturas elevadas.

La dispersion de la invencién puede diluirse antes de aplicarse al papel, al sustrato no tejido y tejido y opcionalmente
el papel resultante, el producto no tejido y tejido puede secarse luego.

Un objeto de la invencion se refiere a producto de papel, fieltro y/o tejido para el cuidado corporal y/o para la
limpieza corporal, el cual contiene 0,5 a 70 % en peso de sustancia activa de la dispersion, respecto del peso total
del producto.

En una modalidad preferida de la invencion, los productos de papel, fieltro y/o tejidos contiene mpas de 2,
principalmente mas de 3, particularmente preferible mas de 4, principalmente mas de 5 % en peso de sustancia
activa de la dispersion respecto del peso total del producto.

En una modalidad preferida de la invencion, los productos de papel, fieltro y/o tejido contienen 10 a 60,
principalmente 15 a 50, preferible 20 a 45 % en peso de sustancia activa de la dispersion respecto del peso total del
producto.

Como sustancia activa de la dispersion se entienden todos los componentes de la dispersion descontando el agua.

Los productos de papel, fieltro o tejido pueden tratarse posteriormente en un paso de secado con el fin de reducir el
contenido de agua o para obtener productos casi libres de agua (por ejemplo, toallitas secas). En una modalidad de
la invencion, los productos de papel, fieltro y tejido recubiertos de acuerdo con la invencion se someten a
continuacién a un paso de secado.

Otro objeto de la invencion se refiere al uso de las dispersiones de la invencion sobre papeles, fieltros, y/o tejidos,
principalmente producto de impregnacion y/o avivaje.

Ademas, se ha establecido de manera sorprendente que las dispersiones que contienen fosfolipidos, principalmente
lecitina, incrementa la sensacién de cuidado sobre la piel que entra en contacto con los productos de papel, fieltro y
tejido.

Ademas, se establecié de manera sorprendente que las dispersiones que contienen fosfolipidos, principalmente
lecitina, aumentan el manejo suave de los productos de papel, fieltro y tejido.

Ejemplos
Preparacion de la dispersion (emulsién) segun la tabla 1, ejemplo 12

20 g de Cetiol™SN (INCI: Cetearyl Isononanoate), 5 g de Cutina™PES (INCI: Pentaerythrityl Disterarate), 3 g de
glicerina'y 2 g de Leciprime™1800 IP (INCI: Lecithin, fabricante Cargill) se disolvieron o se dispersaron previamente
a 60 °C en un vaso de vidrio revolviendo. En un segundo vaso de vidrio se disolvi6 1 g de glutamato de acilo
(Eumulgin™SC) en agua destilada caliente a 60 °C. A esta fase acuosa se adicion6 el agente conservante Unifen P-
23 (fabricante Induchem). La fase oleosa se adicioné revolviendo a la fase acuosa y se homogeneiz6 previamente
con ayuda de un Ultra Turrax (de IKA modelo T50, herramienta S50N-G40G) a 5200 r/min durante dos minutos. A
continuacién, la emulsion previa se homogeneizé en otra etapa de homogenizacién usando un homogeneizador de
alta presion (de APV, LAB 60) a 750 bar. Esta etapa de homogenizacién se paso en total cinco veces. La tabla 1
muestra dispersiones (emulsiones) de acuerdo con la invencién, ejemplos 1 a 20.

Experimentos de almacenamiento
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Para investigar la estabilidad durante el almacenamiento (estabilidad de fase) de las dispersiones segun la
invencién, ésta se almacenaron a temperatura ambiente (23 °C) y a 45 °C durante seis semanas. Se prepararon
asimismo dispersiones diluidas diluyendo las dispersiones con agua a un contenido de dispersion de 10% en peso.

La distribucion de tamafio de gota/particula de las dispersiones no diluidas y de las dispersiones diluidas se
determiné antes, durante y después de los experimentos de almacenamiento, el valor dgo resultante y la apariencia
de las dispersiones fueron usados para evaluar la estabilidad durante el almacenamiento. El valor d (mas
exactamente valor dsgo) obtenido de esta manera describe que el 90% del volumen de la fase dispersa
(emulsionada) se forma a partir de gotas con un didmetro < = dsgo. La distribucion de tamafio de particula se
determind usando un instrumento de Beckmann Coulter, modelo LS 230, usando el modelo 6ptico emulsién d.rfd
PIDS incluido (de 14.8.2001) de acuerdo con las instrucciones de operacion (1994). El medio de medicion usado fue
agua. El tamafio de particulas emitidas directamente después de preparar las dispersiones y durante los
experimentos de almacenamiento. Segun la informacién del fabricante del instrumento, se midieron respectivamente
dispersiones diluidas, es decir se revolvio una suficiente cantidad de las dispersiones en agua destilada hasta que la
concentracion de saturacion especifica para el instrumento se indicé por el instrumento. La tabla 2 muestra los
resultados de estos experimentos de almacenamiento.

1) Todos los ejemplos se realizaron usando el homogeneizador de alta presion APV, LAB 60, la homogenizacion se
realiz6 cinco veces, en el ejemplo 5 la homogenizacion sélo se realizé dos veces.
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Ejemplo No.

10

12

13

14

15

16

doo Inicio de
emulsion
original

[nm]

223 185 199

184

163

158

181

172

157

doo Inicio de
emulsion
diluida

[nm]

223 184 198

184

162

159

181

172

156

doo emulsion
original 6
semanas a TA

[nm]

224 185 198

189

166

166

184

177

160

d9oo Emulsion
original 6
semanas a
45°C

[nm]

224 189 187

190

168

168

186

181

159

doo Emulsién 6
semanas a TA

[nm]

223 185 198

190

166

165

187

176

159

doo Emulsion
diluida 6
semanas a
45°C

[nm]

223 187 186

190

166

167

189

179

159

Apariencia

doo inicio de
emulsion
original

muy fluida, sin separacién

doo Inicio de
emulsion
diluida

muy fluida, sin separaciéon

doo Emulsion
original 6
semanas a TA

muy fluida, sin separacién

doo Emulsién
diluida 6
semanas a TA

muy fluida, sin separacion

doo Emulsion
original 6
semanas a
45°C

muy fluida, sin separacion

doo Emulsion
diluida 6
semanas a
45°C

muy fluida, sin separacion
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Evaluacién sensorial

Para evaluar las propiedades sensoriales de las emulsiones de la invencién, se prepararon diluciones al 20% en
peso con agua de los ejemplos 12:13 (véase tabla 1). De estas diluciones se aplicaron respectivamente 5 g sobre
toallitas (Spunlace (no tejido), 180mm x 200 mm, 55 gsm, 65% de viscosa rayon / 35 % de poliéster) y fue evaluado
sensorialmente por un panel de expertos compuesto por 12 personas segun los siguientes criterios:

- suavidad 1 = evaluacion que tan suave o aspero se siente en total la toallita en la mano

- suavidad 2 = evaluacidon que tan suave o aspero se siente la toallita al tocarla con el antebrazo
- pegajosidad

- aspereza

- sensacion de cuidado

La evaluacién se efectdia por medio de notas de 1 a 7, en cuyo caso la nota 1 significa "poco”, la nota 7 significa
"mucho”.

Los ejemplos 12:13 de la tabla 1 se evaluaron de esta manera:

Criterio Ejemplo 12 Ejemplo 13
Suavidad 1 7 5
Suavidad 2
Pegajosidad
Aspereza
Sensacion de
cuidado

~N kNN
o |w|w|;

Los ejemplos muestran que las buenas propiedades sensoriales ya alcanzadas con la dispersiéon de la invencion
(ejemplo 13) puede mejorarse ain mas mediante la adicion de lecitina (ejemplo 12).
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REIVINDICACIONES

1. Dispersién que contiene agua, fase lipofilica y emulsionante, caracterizada porque la dispersion contiene
ademas al menos un fosfolipido, porque el emulsionante esta presente en una cantidad de menos que o igual a 3%
en peso con base en el peso total de la dispersion, porque el emulsionante contiene al menos un glutamato de acilo
y porque el emulsionante contiene menos de 10% en peso de emulsionantes etoxilados.

2. Dispersion segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el emulsionante contiene mas de 30% en peso,
preferentemente mas de 50% en peso de glutamato de acilo.

3. Dispersion segun al menos una de las reivindicaciones previamente mencionadas, caracterizada porque el
emulsionante contiene menos de 5% en peso de emulsionantes etoxilados.

4. Dispersion seglin al menos una de las reivindicaciones previamente mencionadas, caracterizada porque el
diametro Sauter D[3,2], es menor que o igual a 400 nm, principalmente menor que o igual a 200 nm.

5. Dispersién segin al menos una de las reivindicaciones previamente mencionadas, caracterizada porque como
fosfolipido contiene al menos una lecitina.

6. Proceso para preparar dispersiones segun la reivindicacion 1 en el que se combina la fase acuosa asi como la
mezcla que contiene emulsionante y la fase lipofilica y la homogeneizacion se realiza con una entrada de energia de
13105 a 23108 J/m°.

7. Uso de una dispersion segun al menos una de las reivindicaciones precedentes en preparaciones cosméticas y/o
farmacéuticas.

8. Uso de una dispersién segun al menos una de las reivindicaciones precedentes sobre papeles, fieltros y/o tejidos.

9. Producto de papel, fieltro y tejido para el cuidado corporal y/o para la limpieza corporal, que contiene una
dispersién segiin al menos una de las reivindicaciones precedentes.
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