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ES 2429398 T3

DESCRIPCION
Concentrado a base un poliéster y de un agente colorante

El presente invento se refiere a unos nuevos concentrados constituidos a base de poliésteres y de agentes
colorantes, que son obtenibles mediante la incorporacion de un copoliéster tomado de la clase de los pegamentos
fusibles de poliésteres con un comportamiento definido de la viscosidad en estado fundido, para la regulacion de la
viscosidad en estado fundido de la formulacién de un agente colorante y un poliéster, para conseguir una
incorporacion mejorada en un polimero para hilatura.

Se conocen numerosos procedimientos para la producciéon de unos concentrados constituidos a base de poliésteres
y de agentes colorantes con diversos materiales de soporte tanto con, como también sin, agentes coadyuvantes del
dispersamiento.

Asi, el documento de solicitud de patente europea EP-A-0 008 373 describe la produccién de una formulacién
pigmentaria para la tincion de poliésteres lineales en la masa, segun la cual a partir de 20 hasta 80 partes de un
pigmento y de 80 hasta 20 partes de un poliéster, que se funde entre 60 y 160°C, mediante una amasadura con una
sal en un disolvente, se produce un concentrado previo, que se funde con un poliéster lineal hilable y se elabora
para dar un granulado.

El documento de solicitud de patente internacional WO 91/13931 describe un procedimiento para la produccién de
concentrados de pigmentos altamente concentrados (masters = tandas patrones) con la intensidad de tincion
maximamente alcanzable, realizdndose que una mezcla a base de (A) uno o varios pigmentos y/o materiales de
carga, de (B) uno o varios agentes humectantes aniénicos, no ionicos, catidnicos y eléctricamente neutros, y/o de
(C) uno o varios soportes poliméricos asi como de otros eventuales aditivos, se afiade a un mezclador adecuado, en
donde esta mezcla se somete durante un determinado periodo de tiempo a unas altas fuerzas de cizalladura, hasta
que la masa se funda por el calor de friccion generado.

En el documento EP-A-0 114 386 se describe un procedimiento para la producciéon de unas formulaciones de
poliésteres y de agentes colorantes, realizandose que el soporte del agente colorante se compone de un poliéster
lineal con un punto de reblandecimiento situado por encima de 60°C y de un poli(tereftalato de butileno) con una
viscosidad especifica de 0,5 a 1,5, medida con una concentracién del polimero de 1 g/100 ml en acido dicloroacético
a 25°C, y que la formulacion del agente colorante tiene entre 210°C y 150°C, de manera preferida entre 200°C y
160°C, una exoterma de cristalizacion de 8 a 55 Joule/g, y el soporte del agente colorante contiene un copoliéster de
acido tereftalico/acido isoftalico y etilenglicol.

La utilizacion de unos copoliésteres constituidos sobre la base de alcanodioles y acido dicarboxilicos organicos
como pegamentos de fusion en caliente (termofusibles) es conocida a partir de numerosas divulgaciones.

Asi, a partir del documento de patente de los EE.UU. US-PS 3.926.920 se conoce la produccion de un pegamento
termofusible estable frente al calor con una pequefa viscosidad y con un punto de fusiéon no mayor que 150°C, que
se forma por reaccion a partir de una mezcla de por lo menos un glicol alifatico con 2 hasta 6 atomos de carbono y a
partir de una mezcla de varios acidos dicarboxilicos o de sus derivados funcionales de acidos dicarboxilicos en
determinadas relaciones de concentraciones.

El documento de publicacién para informaciéon de solicitud de patente alemana DE-OS 1 594 216 describe la
produccién de unas masas de copoliésteres como un pegamento termofusible para el uso como un pegamento para
zapatos con un punto de fusién de 70 a 160°C y una viscosidad relativa de 1,3 a 1,6, ensayada en una solucion de
0,3 g del copoliéster en 50 ml de una mezcla de disolventes a base de 41,2 % de 2,4,6-tricloro-fenol y de 58,8 % de
fenol, a 25°C, efectuandose la formacion del copoliéster por esterificacion de una mezcla de acidos dicarboxilicos y
de un diol alifatico. En este caso, los acidos dicarboxilicos son una mezcla de acido tereftalico, de acido isoftalico y
de un acido dicarboxilico alifatico con 6 hasta 36 atomos de carbono, y la porcidon molar principal del diol alifatico es
un butanodiol con una proporcion de por lo menos 80 % en moles.

En el caso de la produccién de unos concentrados de colorantes y/o pigmentos con unos sistemas de soporte del
tipo de poliésteres, las concentraciones maximas de los colorantes son determinadas en particular por su
comportamiento de solubilidad en el sistema de soporte, por su punto de fusiéon asi como por su influencia sobre el
comportamiento de viscosidad en el sistema de soporte. La concentraciéon de pigmentos organicos o inorganicos
para la obtencion de una tanda patron cualitativamente aceptable es dependiente ante todo del comportamiento de
dispersamiento en el sistema de soporte, del tamafio de particulas, de la mojabilidad por medio del sistema de
soporte y en grado esencial del comportamiento reolégico (de fluencia) del sistema de tanda patron en las
condiciones de produccién y elaboracion.

En el caso de las formulaciones a base de negros de carbono y poliésteres, el limite practicable de la concentracion
de los negros de carbono en la tanda patrén se situa, por lo tanto, en aproximadamente 30 %, debido a la relacion
del area de superficie al volumen de las particulas de negros de carbono, a la escasa mojabilidad y a la alta
viscosidad en estado fundido o estructural (la tenacidad de fractura dinamica), que esta vinculada con ello, de la
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tanda patrén.

Frecuentemente, en el caso de la produccién de tandas patrones con pigmentos y/o colorantes constituidas sobre la
base de unos sistemas de soporte del tipo de poliésteres mediante cizalladura al efectuar la extrusién o amasadura,
también después de una precedente mezcladura intensa (en caliente o en frio), de una mezcladura lenta o de la
adicion de los componentes individuales, tiene lugar una degradacion indeseada del soporte del tipo de poliéster.
Estas roturas de las cadenas poliméricas dan lugar a una reduccion de la viscosidad especifica (viscosidad
intrinseca) del sistema de soporte y como consecuencia de ello también a una reduccion significativa de la
viscosidad especifica (viscosidad intrinseca) del polimero para hilatura tefido, con las repercusiones de una
hilabilidad disminuida y de una calidad mas baja. Se puede conseguir un remedio, en particular en lo que respecta a
la reduccién de la viscosidad especifica, en parte mediante la utilizacién de unos materiales de soporte del tipo de
poliésteres con unas viscosidades especificas mas altas. Sin embargo, con los modos de proceder conocidos no es
posible realizar la adaptacion deliberada de la viscosidad en estado fundido de la tanda patrén a la viscosidad en
estado fundido del polimero para hilatura del tipo de un poliéster.

Es una meta del invento, por lo tanto, la puesta a disposicion de un procedimiento para la adaptacion de la
viscosidad en estado fundido (la tenacidad de fractura dinamica) y de la viscosidad especifica (la viscosidad
intrinseca) de unas mazclas patrones de poliésteres que contienen colorantes, a la reologia de la masa fundida de
unos usuales polimeros para hilatura no dopados, destinados a la produccién de fibras de poliésteres y de
filamentos de poliésteres.

Conforme al invento, el problema planteado por esta misién se resuelve mediante el recurso de que a los
componentes utilizados usualmente de un concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante
(tanda patrdn), tales como un negro de carbono y/o unos pigmentos y/o colorantes, en este contexto designados
como agentes colorantes, y unos soportes del tipo de poliésteres, asi como eventualmente también un(os) agente(s)
coadyuvante(s) del dispersamiento, antes de o durante la fusion de los componentes individuales o de la mezcla
mediante una extrusidon o amasadura, se afiade un copoliéster definido seguidamente, tomado de la clase de los
pegamentos fusibles de poliésteres.

Es objeto del invento un concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante, que contiene

(a) un material de soporte del tipo de un poliéster,

(b) un agente colorante escogido entre el conjunto de los colorantes y/o pigmentos,

(c) de 0,1 a 2 partes en peso, de manera preferida de 0,5 a 1,5 partes en peso, por cada parte en peso del
agente colorante, de un copoliéster que comprende el producto de reaccion de
(A) por lo menos un alcohol alifatico divalente primario con 2 hasta 6 atomos de C y
(B) unos acidos dicarboxilicos escogidos entre el conjunto formado por acido ftalico, acido tereftalico,

acido isoftalico y/o acido sebacico;
y realizandose que el copoliéster esté caracterizado por

(i) un intervalo de puntos de fusién situado entre 120 y 160°C, de manera preferida entre 130 y
150°C;

(ii) una viscosidad en estado fundido SV de 12 a 126 Pa's, medida a 190°C y con 2,16 kg, de acuerdo
con la norma ISO 1133; y

(iii) un factor de viscosidad en estado fundido SF de desde -2,3 hasta -0,3 Pa's/grado,

determinado en el caso de una elevacién de la temperatura en el intervalo de 160°C a 240°C con
una velocidad de cizalladura de 10 s™.

El factor de viscosidad en estado fundido SF designa a la disminucién de la viscosidad en estado fundido SV en Pa's
por cada grado de elevacién de la temperatura en el intervalo de desde 160°C (433 K) hasta 240°C (513 K) con una
velocidad de cizalladura de 10 s™ (en un viscosimetro de placa/placa, p.ej. el ®Rheometer SR 200 de la entidad
Rheometrics). El puede ser descrito por la siguiente ecuacion:

viscosidad de cizalladura SV [en Pa*s] exp(a*Tq + 14,1) - exp(@’ T2 + 14,1)
SF [Pa*s/grado] : =
modificacién de la temperatura A T [en grados] (T1-To)

con a = desde - 0,025 hasta - 0,020, de manera preferida a = - 0,023 y con una T2 en grados Kelvin en el intervalo
de 433 Ka 513 K.

El material de soporte del tipo de un poliéster (a) puede ser un material de soporte de agentes colorantes usual para
tandas patrones de agentes colorantes. Los poliésteres adecuados son unos poliésteres lineales a base de acidos
dicarboxilicos aromaticos y/o alifaticos con dioles alifaticos. Los acidos dicarboxilicos son p.ej. el acido ftalico,
tereftalico, isoftalico, azelaico, sebacico o adipico. Como glicoles entran en consideracion: etilenglicol, 1,3-
propanodiol, 1,4-butanodiol, 1,4-di(hidroximetil)-ciclohexano y neopentilglicol. Unos preferidos materiales de soporte
del tipo de poliésteres se componen en lo esencial de un poli(tereftalato de etileno) y/o de un poli(tereftalato de
butileno) y/o de un poli(tereftalato de trimetileno) y/o de un copoliéster, que se basa en una mezcla de varios de los
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acidos dicarboxilicos mencionados y de un alcanodiol alifatico. Los poliésteres utilizados como materiales de soporte
pueden tener un intervalo de puntos de fusidon de aproximadamente 70 a 300°C.

Unos materiales de soporte del tipo de poliésteres, que son apropiados conforme al invento, se mencionan p.ej. en
los documentos de solicitudes de patentes alemanas DE-A-19 65 379 y DE-A-11 83 195.

Como agentes colorantes (b) entran en consideracidon unos pigmentos organicos e inorganicos asi como unos
colorantes solubles, parcialmente solubles o insolubles en polimeros. Como pigmentos organicos entran en
consideracion pigmentos monoazoicos, disazoicos, azoicos enlacados, de f-naftol, de naftol AS, de
bencimidazolona, de condensacién disazoicos, pigmentos de compuestos complejos azoicos con metales, y
pigmentos policiclicos tales como p.ej., pigmentos de ftalocianina, quinacridona, perileno, perinona, tioindigo,
antantrona, antraquinona, flavantrona, indantrona, isoviolantrona, pirantrona, dioxazina, quinoftalona, isoindolinona,
isoindolina y dicetopirrolopirrol, o negros de carbono. Como una seleccion ilustrativa de pigmentos organicos
especialmente preferidos, se han de citar en este caso unos pigmentos de negros de carbono, tales como p.gj.
negros de carbono de gas o de horno; unos pigmentos monoazoicos y disazoicos, asi como unos pigmentos de
ftalocianina, antraquinona y quinacridona.

Unos pigmentos inorganicos apropiados son, por ejemplo, dioxidos de titanio, sulfuros de zinc, 6xidos de zinc, oxidos
de hierro, 6xidos de cromo, azul ultramarino, 6xidos de antimonio y de niquel o cromo, 6xidos de cobalto, 6xidos
mixtos del cobalto y del aluminio, vanadatos de bismuto, asi como unos pigmentos en forma de mezclas.

Como colorantes organicos entran en consideracion colorantes de caracter acido, colorantes directos, colorantes de
azufre y su forma leuco, colorantes complejos con metales o colorantes reactivos.

La proporcién del agente colorante en el concentrado constituido a base de un poliéster y un agente colorante
conforme al invento puede estar comprendida entre 5 y 60, de manera preferida entre 15 y 40 % en peso, referida al
peso total del concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante.

Como un copoliéster (c) se puede emplear un producto conocido en los medios competentes como un pegamento
termofusible (en inglés "Hot melt adhesive") del tipo de poliéster, siempre y cuando que él tenga las mencionadas
propiedades de fusion (i) y viscosidades (ii) e (iii).

Unos copoliésteres adecuados son p.ej. unos productos de reaccioén a base de (A) por lo menos un glicol alifatico
primario con 2 hasta 6 4tomos de C, y de (B) una mezcla (= 100 % en moles) de 25 a 65, de manera preferida de 30
a 55 % en moles, de acido tereftalico, de 25 a 65, de manera preferida de 30 a 55 % en moles, de acido isoftalico, y
de 5 a 20, de manera preferida de 5 a 15 % en moles de acido ftalico.

Otros copoliésteres adecuados son p.ej. unos productos de reaccién a base de (A) por lo menos un glicol alifatico
primario con 2 hasta 6 atomos de C, y de (B) una mezcla (= 100 % en moles) de 40 a 55 % en moles de acido
tereftalico, de 25 a 50 % en moles de acido isoftalico y de 7 a 23 % en moles de acido sebacico.

El componente glicol puede ser un unico glicol o una combinacién de diversos glicoles, tales como p.ej. 1,2-
etanodiol, 1,3-propanodiol, 1,4-butanodiol, 1,6-hexanodiol y neopentilglicol. Independientemente de que pase a
emplearse un Unico glicol o una mezcla de varios glicoles, el componente glicol se debe de escoger de tal manera
que se alcancen las viscosidades exigidas y el intervalo de fusién exigido del copoliéster. Se prefiere especialmente
el 1,4-butanodiol o el 1,6-hexanodiol asi como una combinacion de éstos con etilenglicol o neopentilglicol.

La preparacion de tales copoliésteres es conocida y se ha descrito por ejemplo en el documento US-PS 3.926.920.

Los concentrados constituidos a base de poliésteres y de agentes colorantes conformes al invento pueden contener,
por lo demas, unos usuales agentes coadyuvantes del dispersamiento en particular escogidos entre el conjunto
formado por las ceras de poliésteres y/o unos copoliésteres, que no corresponden a la caracteristica especifica
conforme al invento de los pegamentos termofusibles, y de manera preferida en unas proporciones de 0,5 a 30 % en
peso, referidas al peso total del concentrado de agente colorante.

Mediante la adicion conforme al invento del copoliéster se puede regular sorprendentemente la viscosidad en estado
fundido del concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante, y la viscosidad en estado
fundido de un material en bruto para hilatura a base de un poliéster no pigmentado. Sorprendentemente, se ha
puesto de manifiesto que de esta manera se pueden preparar incluso unas tandas patrones de poliésteres altamente
pigmentadas con las mismas o similares propiedades reoldgicas, tales como unos polimeros para hilatura de
poliésteres no pigmentados, que se pueden incorporar manifiestamente mejor y de una manera mas uniforme en el
polimero para hilatura.

También es un objeto del presente invento un procedimiento para la produccién de los mencionados concentrados
constituidos a base de poliésteres y de agentes colorantes por mezcladura de los componentes (a), (b) y (c), fusion,
homogeneizacioén, dispersamiento, enfriamiento y granulacién. Las etapas individuales del procedimiento para la
produccién de unos concentrados de agentes colorantes (tandas patrones) son conocidas por lo general para un
experto en la especialidad.

Los concentrados constituidos a base de poliésteres y de agentes colorantes conformes al invento son

especialmente bien empleables en el caso de la tincion en hilatura de fibras a base de poliésteres o filamentos a
base de poliésteres, en particular para la incorporacion mediante una extrusora de corriente lateral en la masa
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fundida de hilatura a base de un poliéster o a través de una mezcladura precedente de los granulados de un
concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante (la tanda patrén) y de un granulado para
hilatura del tipo de un poliéster, y una subsiguiente fusién en comun en la extrusora de hilatura.

Ejemplo comparativo

Para la produccion de una tanda patron de un poliéster y de un negro de carbono para la tincién de fibras cortadas a
base de un PET (= poli(tereftalato de etileno)) directamente antes de la hilatura, segun un usual modo de proceder
una mezcla pulverulenta, que se componia de 30 % en peso de un negro de carbono de llama, de 8 % en peso de
un agente coadyuvante del dispersamiento asi como de 62 % en peso de un material de soporte a base de un PET,
se fundid, dispersé y homogeneiz6 en una extrusora, se comprimié a través de una placa perforada, se estird para
dar unos cordones de monofilamentos, y después del enfriamiento se corté en un granulador para dar unos
granulados.

El concentrado constituido a base de un poliéster y de un negro de carbono, producido de esta manera, tenia una
viscosidad especifica en solucion, referida al material de soporte del tipo de PET contenido en él, de 547, medida a
una concentracion del polimero de 1 g/100 ml en acido dicloroacético a 25°C (298 K). La viscosidad en estado
fundido, determinada mediante un viscosimetro de placa/placa (el Rheometer SR 200 de la entidad Rheometrics),
fue de 3.275 [Pa's] (a 280°C =553 Ky con una velocidad de cizalladura de 10 s'1).

No fue posible realizar una incorporacién de este concentrado constituido a base de un poliéster y de un negro de
carbono mediante una técnica de corriente lateral, es decir una fusion mediante una extrusora de fusion y una
inyeccion en una conduccion tubular calentada en la corriente de una masa fundida del polimero para hilatura
delante de las toberas de hilatura, debido a la muy alta viscosidad de fusién de 3.275 [Pa's]. Debido a la muy alta
pérdida de presion, que es provocada por la alta viscosidad en estado fundido de la tanda patrén, se llegd a unas
obstrucciones en la conduccion tubular y a la supresion de la linea de corriente lateral con la consecuencia de unas
interrupciones de todo el proceso de hilatura.

Ejemplo 1:

Se produjo una tanda patrén de un poliéster y de un negro de carbono, empleandose, sin embargo una mezcla
pulverulenta a base de 30 % en peso de un negro de carbono de llama, de 42 % en peso del material de soporte a
base de un PET, de 20 % de un copoliéster tomado de la clase de los adhesivos termofusibles y de 8 % en peso de
un agente coadyuvante del dispersamiento. La relacion del copoliéster afiadido fue conforme al invento de 67 % en
peso del copoliéster, referida a la cantidad empleada del negro de carbono de llama.

Como copoliéster se empled un producto de condensacion de 1,4-butanodiol como componente glicol, y de 55 % en
moles de acido tereftalico, de 35 % en moles de acido isoftalico y de 10 % en moles de acido sebacico, como
proporciones molares cuantitativas del componente acido dicarboxilico, obtenible de acuerdo con el documento
DE-A-15 94 216, Ejemplo 4. La mezcla conforme al invento se extrudid y granulé seguidamente tal como se ha
descrito en el Ejemplo comparativo. El granulado de la tanda patrén de un poliéster y de un negro de carbono tenia
una viscosidad especifica en solucion de 563, medida con una concentracién del soporte polimérico de 1 g/100 ml
en acido dicloroacético a 25°C (298 K), y una viscosidad en estado fundido de 181 [Pa's] (determinada mediante el
viscosimetro de placa/placa SR 200 de la entidad Rheometrics a 280°C = 553 Ky con una velocidad de cizalladura
de 10 s'1) y, al contrario que el Ejemplo comparativo, era incorporable sin problemas, sin que se produjese ningun
aumento de la presién de fusién en la conduccién del concentrado de la linea de corriente lateral, en la corriente de
la masa fundida del polimero para hilatura delante de las toberas de hilatura para la tincion de las fibras cortadas a
base de un PET.

Ejemplo 2

Una mezcla de 28 % en peso de un negro de carbono de llama, de 60 % en peso de un poli(tereftalato de butileno)
(PBT) y de 12 % en peso de un copoliéster tomado de la clase de los pegamentos termofusibles usuales en el
comercio (43 % en peso de un copoliéster, referido a la cantidad empleada del pigmento de negro de carbono) con
un punto de fusion de 141°C (414 K), con una viscosidad en estado fundido SV de 30 Pa's (determinada a 190°C
(463 K) y con una carga de peso de 2,16 kg (de acuerdo con el ensayo segun la norma ISO 1133) y con un factor de
viscosidad en estado fundido SF = -0,66 [Pa‘s/grado] de acuerdo con SV [Pa's] = exp(-0,023 ' T + 14,1), determinado
mediante un viscosimetro de placa/placa SR 200 de la entidad Rheometrics en el intervalo de temperaturas de
160°C (433 K) a 240°C (513 K) y con una velocidad de cizalladura de 10 s, sin ninguna adicion de otros aditivos o
agentes coadyuvantes del dispersamiento, como una mezcla pulverulenta, se fundi6é en una extrusora, se disperso y
se homogeneizod, y a continuacion los cordones de monofilamentos extrudidos, después de un enfriamiento en el
bafio de agua, se cortaron para dar unos granulados.

Los granulados, producidos conforme al invento, del concentrado a base de un PBT y un negro de carbono tenian
una viscosidad especifica en solucién de 873, determinada a una concentracién de un PBT/un copoliéster de
1 g/100 ml en &acido dicloroacético a 25°C (298 K), y tenian una viscosidad en estado fundido de 276 [Pa‘s],
determinada mediante un viscosimetro de placa/placa SR 200 de la entidad Rheometrics a 280°C = 553 Ky con una
velocidad de cizalladura de 10's™.
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La tanda patron de un PBT y de un negro de carbono, producida conforme al invento, se pudo incorporar sin
problemas, sin ninguin aumento de la presion, en la conduccién del concentrado de la linea de corriente lateral en el
material de PET para hilatura.

La uniformidad de la tinciéon de los filamentos fue mejorada asimismo en el caso de una garantia no disminuida de
todos los valores caracteristicos fisicos de materiales textiles de los filamentos tefiidos a base de un PET.

Ejemplo 3

Una mezcla pulverulenta, que se componia de 30 % en peso de un negro de carbono de llama, de 53 % en peso de
una mezcla a base de un poli(tereftalato de etileno) y de un poli(tereftalato de butileno) (relacién de mezcladura 1:1)
asi como conforme al invento de 17 % en peso del copoliéster de acuerdo con el Ejemplo 2 (57 % en peso de un
copoliéster, referido a la cantidad empleada de un pigmento de negro de carbono) se fundié en una extrusora
correspondientemente al modo de proceder precedentemente descrito, se dispers6 y se homogeneizé, a
continuacion se comprimi6 para dar unos cordones de monofilamentos y, después del enfriamiento, se desmenuzd
para dar unos granulados.

La tanda patron de un poliéster y de un negro de carbono, producida de esta manera, tenia un viscosidad especifica
en solucion de 790, determinada en el caso de una concentracion total del polimero de 1 g/100 ml en acido
dicloroacético a 25°C (298 K), y tenia una viscosidad en estado fundido de 257 [Pa's], determinada mediante un
viscosimetro SR 200, tal como se ha descrito precedentemente, y se podia incorporar sin problemas, antes de la
hilatura, sin ningin aumento de la presién en la conduccién del concentrado, por medio de una técnica de corriente
lateral para la tincion de una masa fundida de un poliéster.

Ejemplo 4

Una mezcla pulverulenta, que se componia de 30 % en peso de C.l. Pigment Green 7, de 63 % en peso de un
poli(tereftalato de butileno) asi como, conforme al invento, de 7 % en peso del copoliéster de acuerdo con el Ejemplo
2 (23 % en peso de un copoliéster, referido a la cantidad empleada del pigmento) se mezclé en una amasadora sin
ninguna adicion de agentes dispersivos, se fundid, se dispersé y se homogeneizé. Después de la descarga desde la
amasadora, el concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante se desmenuzé para dar un
granulado.

El concentrado constituido a base de un poli(tereftalato de butileno y de un pigmento) producido de esta manera,
tenia una viscosidad especifica en solucién de 927, determinada con una concentraciéon del polimero de 1 g/100 mi
en acido dicloroacético a 25°C (298 K), y una viscosidad en estado fundido de 224 [Pa‘'s] determinada mediante un
viscosimetro SR 200, tal como se ha descrito precedentemente.

El concentrado conforme al invento era elaborable para la tincién de fibras cortadas de poliésteres y de filamentos
de poliésteres mediante una técnica de corriente lateral sin ningin aumento de la presion en las conducciones de
aportacion.
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REIVINDICACIONES

—_

Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante, que contiene

un material de soporte del tipo de un poliéster,

un agente colorante escogido entre el conjunto de los colorantes y/o pigmentos,

de 0,1 a 2 partes en peso, partes en peso, por cada parte en peso del agente colorante, de un copoliéster

que comprende el producto de reaccion de

(A) por lo menos un alcohol alifatico divalente primario con 2 hasta 6 atomos de C y

(B) unos acidos dicarboxilicos escogidos entre el conjunto formado por acido ftalico, acido tereftalico,
acido isoftalico y/o acido sebacico;

y realizandose que el copoliéster esta caracterizado por

O

——
T Q
~ =

(i) un intervalo de puntos de fusién situado entre 120 y 160°C;

(i) una viscosidad en estado fundido SV de 12 a 126 Pa's, medida a 190°C y con 2,16 kg, de acuerdo
con la norma ISO 1133; y

(iii) un factor de viscosidad en estado fundido SF de desde -2,3 hasta -0,3 Pa's/grado,

determinado en el caso de una elevacién de la temperatura en el intervalo de 160°C a 240°C con
una velocidad de cizalladura de 10 s™.

2. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con la reivindicacion 1, que
contiene de 0,5 a 1,5 partes en peso del copoliéster (c) por cada parte en peso del agente colorante.

3. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2,
caracterizado por que el intervalo de fusién del copoliéster se sitta entre 130 y 150°C.

4. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 hasta 3, caracterizado por que el agente colorante (b) es uno o varios pigmentos escogidos entre
el conjunto formado por pigmentos de negro de carbono, pigmentos monoazoicos, pigmentos disazoicos, pigmentos
de ftalocianina, pigmentos de antraquinona y pigmentos de quinacridona.

5. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizado por que la proporcion del agente colorante (b) se situa entre 5y 60 % en
peso, referida al peso total del concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante.

6. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado por que el copoliéster es un producto de reaccién de (A) por lo menos un
glicol alifatico primario con 2 hasta 6 atomos de C, y de (B) una mezcla (= 100 % en moles) de 25 a 65 % en moles
de acido tereftalico, de 25 a 65 % en moles de acido isoftalico y de 5 a 20 % en moles de acido ftalico.

7. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado por que el copoliéster es un producto de reaccién a base de (A) por lo
menos un glicol alifatico primario con 2 hasta 6 atomos de C, y de (B) una mezcla (= 100 % en moles) de 40 a 55 %
en moles de acido tereftalico, de 25 a 50 % en moles de acido isoftalico y de 7 a 23 % en moles de acido sebacico.

8. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 hasta 7, caracterizado por que el componente (A) es un glicol escogido entre el conjunto formado
por 1,2-etanodiol, 1,3-propanodiol, 1,4-butanodiol, 1,6-hexanodiol, neopentilglicol o una combinacion de éstos.

9. Concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 hasta 8, que contiene de 0,5 a 30 % en peso, referido al peso total del concentrado constituido a
base de un poliéster y de un agente colorante, de uno o varios agentes coadyuvantes del dispersamiento.

10. Procedimiento para la produccion de un concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante
de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 9 mediante mezcladura de los componentes (a), (b) y (c)
y eventualmente del agente coadyuvante del dispersamiento, fusidn, dispersamiento, homogeneizacion, enfriamiento
y granulacion.

11. Utilizaciéon de un concentrado constituido a base de un poliéster y de un agente colorante de acuerdo con una o
varias de las reivindicaciones 1 hasta 8 para la tincién en hilatura de fibras de poliésteres y filamentos de poliésteres.
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