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DESCRIPCION
Dispositivo quimioluminiscente de multiples formas y multicolor
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un dispositivo quimioluminiscente que, debido a una compartimentalizacion
especial de los reactivos y debido al uso de mas tintes, proporciona imagenes resplandecientes de multiples formas
y multicolores. La invencion proporciona también objetos resplandecientes tridimensionales, multicolores,
quimioluminiscentes.

Antecedentes de la invencion

La quimioluminiscencia en la transformacién de energia quimica en luz visible sin incandescencia. Ciertas
reacciones quimicas, tales como oxidacion de bis(aril)oxalatos o amino ftalhidrazida con perdxido de hidrégeno, van
acompanadas por la emision de luz fria, en la que el efecto se facilita en presencia de un tinte fluorescente. El tipo
de tinte afecta al color de la luz emitida; por ejemplo, 9,10-difenilantraceno produce luz azul, 9,10-bis(feniletinilo)
antraceno produce luz verde, y 5,6,11,12-tetrafenilnaftaceno produce luz roja.

La quimioluminiscencia se utiliza, por ejemplo, por luciérnagas; sin embargo, su potencial no ha sido utilizado
todavia totalmente por los humanos. La patente US 3.539.794 describe un dispositivo quimioluminiscente que es un
contenedor traslicido, en el que existen compartimientos sellados, separados por una pared facilmente rompible, en
el que dichos compartimientos contienen diferentes componentes necesarios para producir una reaccion
quimioluminiscente. Rompiendo dicha pared, dichos componentes se pueden mezclar y producir la luz. La patente
US 3.808.414 describe un dispositivo para producir luz quimioluminiscente, que consta de dos laminas paralelas
divididas en compartimientos rectangulares, en el que dichos compartimientos estan sellados y contienen diferentes
componentes para proporcionar reacciones quimioluminiscentes. La mezcla de dichos componentes se previene por
un clip de sellado, cuya retirada inicia la produccion de luz. La patente US 3.893.938 describe un medio
quimioluminiscente que comprende un sustrato fino, al que se ligan parte de los reactivos necesarios para la
reaccion en forma de impregnacion o como capsulas; los reactivos restantes son proporcionados como un fluido. La
reaccion, en esta patente de reivindicacion mas bien amplia, se inicia o bien por una apertura de un divisor de
abrazadera o rompiendo el divisor entre compartimientos, rompiendo dichas capsulas, bombeando o pulverizando
dicho fluido sobre dicho sustrato, etc. La patente US N° 4.814.949 describe un dispositivo quimioluminiscente que
comprende una lamina traslucida o transparente, que tiene un espacio configurado, en el que estan colocadas una o
dos capsulas fragiles, en el que dichas capsulas contienen una parte de los reactivos necesarios para la reaccion,
estando los restantes reactivos fuera de dichas capsulas, estando sellado dicho espacio por una segunda lamina.
Cuando se rompen dichas capsulas, la luz emitida crea una imagen de dicho espacio configurado (por ejemplo, en
forma de corazén o en forma de flecha). La patente US N° 5.226.710 describe un dispositivo quimioluminiscente
flexible, fino, que tiene un espacio interior encerrado entre una lamina traslicida y una hoja metalica laminada con
polimero, en el que dicho espacio esta dividido en dos compartimientos que contienen los reactivos. La patente US
N° 5.557.869 describe una pantalla quimioluminiscente artistica que muestra imagenes de varias formas. Dicha
pantalla comprende al menos un conjunto de viales que contienen reactivos separados, y una lamina de control de la
luz, en la que esta cortada una ventana que tiene una cierta forma, por la que se sombrea parcialmente la luz y se
crea una forma resplandeciente. La patente US N° 5.860.845 del presente inventor describe un juguete
quimioluminiscente en forma de un balén resplandeciente, que comprende dos balones uno dentro del otro con una
camara entre ellos que comprende una almohadilla y los reactivos. La patente US N° 6.758.572 describe un
elemento quimioluminiscente que consta de al menos una cascara interior colocada en una cascara exterior mayor,
en la que la rotura de dicha cascara interior da como resultado la mezcla de los reactivos y se proporciona la luz. Si
mas de una cascara interior contienen diferentes tintes, la rotura gradual de dichas cascaras proporciona
gradualmente luces que tienen diferentes colores.

Los dispositivos quimioluminiscentes de acuerdo con la técnica anterior tienen varios inconvenientes, uno de los
cuales es una mezcla inadecuada de los componentes en capas finas. Cuando se retiran los separadores entre
compartimientos mas grandes, o cuando se rompen las capsulas, las concentraciones de reactivos no se distribuyen
de una manera uniforme a lo largo de la superficie resplandeciente, provocando un resplandor no-uniforme. Una
caracteristica comun de los dispositivos quimioluminiscentes de acuerdo con la técnica anterior es un medio limitado
para afectar a la forma o patron de superficies resplandecientes. La forma de las superficies resplandecientes esta
determinada solamente por la forma del contenedor, en el que se mezclan los reactivos, o por una sombra con una
ventana configurada cortada en ella. Con respecto al patrén, los dispositivos de la técnica anterior no permiten
efectos relacionados con variaciones de color o intensidad de la luz emitida desde diferentes partes de la superficie
resplandeciente.

Por lo tanto, un objeto de esta invencion es proporcionar un dispositivo quimioluminiscente que permite afectar de
una manera libre y flexible a la forma y patron de imagenes creadas sobre la superficie resplandeciente.

Otro objeto de esta invencion es proporcionar un dispositivo quimioluminiscente que permite la creacion de
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imagenes a todo color con buena resolucion.

Otro objeto de todavia esta invencion es proporcionar un dispositivo quimioluminiscente que proporciona un
resplandor uniforme incluso sobre zonas grandes y complejas.

Otro objeto todavia de esta invencion es proporcionar un dispositivo quimioluminiscente que es fino, flexible y
plegable, y opcionalmente inflable.

Otro objeto de esta invencion es proporcionar un dispositivo quimioluminiscente que es capaz de emitir luz
quimioluminiscente, en el que la luz crea imagenes de formas multiples y multicolores sobre la superficie de dicho
dispositivo.

Todavia otro objeto de esta invencion es proporcionar un dispositivo quimioluminiscente que es capaz de emitir luz
quimioluminiscente, en el que la luz ilumina imagenes de formas multiples y multicolores sobre la superficie exterior
de dicho dispositivo.

Esta invencion pretende también proporcionar un proceso para la preparacion de un dispositivo quimioluminiscente
que produce imagenes u objetos tridimensionales resplandecientes de formas multiples y multicolores.

Otros objetos y ventajas de la presente invencion apareceran a medida que avance la descripcion.
Sumario de la invencion

Esta invencion se define por la reivindicacion 1 y se refiere a un dispositivo quimioluminiscente que proporciona
imagenes de formas multiples y multicolores, que comprende i) dos laminas de polimero impermeables a fluido de la
misma forma, selladas juntas en sus bordes para proporcionar un espacio para reactivos, siendo al menos una de
dichas laminas traslucida o transparente; ii) una lamina (almohadilla) absorbente que tiene esencialmente la misma
forma que dichas laminas impermeables a fluido y colocada entre ellas en dicho espacio; iii) reactivos capaces de
producir efecto quimioluminiscente, que comprenden al menos un compuesto quimioluminiscente, peroxido,
disolvente, y uno o mas tintes fluorescentes; iv) medios de separacion que previenen la mezcla de dicho compuesto
quimioluminiscente y dicho peroxido antes de que se desee el inicio de dicho efecto; y v) medios de divisiéon que se
ocupan de que al menos uno de dichos reactivos no alcance el volumen total de dicho espacio durante dicho efecto
quimioluminiscente; en el que dicho efecto se alcanza retirando dichos medios de separacién. En otras palabras, el
dispositivo tiene medios de separacién que previenen que los reactivos quimioluminiscentes se mezclen antes de
que se desee el inicio de la reaccién, y medios de division que permiten prevenir que al menos uno de los reactivos
se mezcle con los otros incluso después de iniciar la reaccion. En algunas formas de realizacion, el usuario puede
elegir o bien activar simultaneamente todo el dispositivo o gradualmente varias partes del mismo.

Dicha lamina transparente o traslicida esta impresa opcionalmente con un patrén traslicido, imagen o creacion
artistica deseados o, de manera alternativa, dicha lamina esta cubierta por otra capa de cubierta transparente o
traslucida exterior impresa, que comprende una creacién artistica, o dicha lamina puede estar provista con una
etigueta adhesiva impresa que es transparente o traslicida, y que estd adherida sobre dicha lamina para
proporcionar un patrén requerido.

Dichas dos laminas impermeables a fluido en un dispositivo de acuerdo con esta invencién comprenden con
preferencia capas de poliolefina de 0,01 mm a 10 mm de espesor, y una almohadilla con preferencia de 0,01 mm a
15 mm de espesor. La invencién proporciona una imagen de formas multiples de un color cuando se utiliza un tinte,
y proporciona imagenes de formas multiples y multicolores cuando se utilizan mas tintes, o cuando se utiliza un tinte
en combinacién con una imagen impresa sobre la lamina exterior. En una disposicion preferida, se utilizan tres
tintes, rojo y verde y azul, y todos los demas colores se forman combinandolos.

Una parte importante de esta invencion es la compartimentalizacion del espacio interior del dispositivo, y la
separacion de los reactivos antes de que se produzca el efecto quimioluminiscente y durante dicho efecto, mientras
que las dos separaciones no son iguales, siendo proporcionada la ultima por dichos medios de division. Dichos
medios de separacion comprenden con preferencia capsulas, en las que dicho perdéxido o dichos compuestos
quimiolumiiscentes estan cerrados antes de que se inicie dicho efecto. Un medio de division preferido comprende
inmovilizar al menos uno de dichos reactivos sobre dicha almohadilla o depositar al menos un tinte sobre dicha
almohadilla. Una técnica de impresion se utiliza con preferencia para depositar los tintes sobre algunas o todas las
superficies interiores del dispositivo, en el que, por ejemplo, se puede utilizar un tinte individual o mezclas de tintes, y
el patrén impreso proporcionara dicha imagen de formas multiples y multicolores después del contacto del peréxido
y de un compuesto quimioluminiscente. Los medios de division, en el dispositivo de esta invencion, pueden
comprender la utilizacién de la baja movilidad de algunos reactivos en el espacio del dispositivo, en el que dicha baja
movilidad puede estar relacionada, por ejemplo, con la alta viscosidad de fases liquidas o por solubilidad lenta de al
menos uno de dichos reactivos en el disolvente presente o por las propiedades de la almohadilla absorbente. La
compartimentalizacion preferida comprende una matriz de capsulas o una red de capsulas, siendo un ejemplo de
ello una lamina de blisteres de aluminio (Alu-Alu) conocida en la técnica del envasado farmacéutico, u otras técnicas
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conocidas. El uso de microcapsulas puede proporcionar resolucion mayor de la imagen. La mezcla de reaccion, que
proporciona el efecto quimioluminiscente, puede comprender solucion, suspensiéon o emulsion, en la que algunos de
dichos reactivos se pueden disolver completamente o se pueden disolver en gotitas de emulsion, o pueden estar en
forma de particulas suspendidas, o se pueden atrapar en particulas de gel. Por ejemplo, se puede dispersar un gel
sobre la almohadilla en una forma seca, mientras que un peroxido es separado en un grupo de capsulas y un
compuesto quimioluminiscente en otro grupo de capsulas; alternativamente, la almohadilla esta impregnada con el
disolvente que contiene uno o mas componentes: mientras que un peroxido es separado en capsulas; naturalmente,
se pueden utilizar otras combinaciones en el dispositivo de esta invencion.

La invencion que se define en la reivindicacién 45 se refiere, ademas, a un proceso para la preparacion de un
dispositivo quimioluminiscente, que comprende: i) proporcionar una almohadilla absorbente en forma de una lamina
fina; ii) proporcionar reactivos capaces de producir efecto quimioluminiscente, que comprenden al menos un
compuesto quimioluminiscente, perdxido, disolvente y opcionalmente uno o mas tintes fluorescentes; iii) separar al
menos dicho peroxido o dicho compuesto quimioluminiscente dentro de al menos una capsula no-permeable; y iv)
cerrar dicha almohadilla entre dos laminas de polimeros impermeables a fluido de una forma similar a la forma de
dicha almohadilla, siendo al menos una de dichas laminas traslicida o transparente. En una forma de realizaciéon
preferida, dicho proceso comprende, ademas, v) proporcionar un medio de division que previene que al menos uno
de dichos reactivos alcance todo el volumen de dicho espacio después de romper dicha capsula. Dicho proceso
puede comprender, ademas, las etapas de vi) opcionalmente crear una forma requerida sobre la superficie de dicha
almohadilla que comprende materiales no-fluorescentes o fluorescentes; y vii) poner en contacto dicha almohadilla
con uno o mas reactivos para producir efecto quimioluminiscente, cuyo contacto comprende impregnar, empapar,
sumergir o pulverizar. Dicha creacidon puede comprender imprimir o pintar o pulverizar o sumergir. Dicho material
puede comprende un compuesto seleccionado del grupo que consta de compuestos quimioluminiscentes, tintes
fluorescentes y su mezcla. Un proceso preferido de acuerdo con la invencion se puede automatizar, tomando dicha
almohadilla desde una pila de almohadillas o cortando dicha almohadilla desde un rollo de almohadillas, imprimiendo
sobre la almohadilla una imagen, posiblemente de acuerdo con un pedido existente de un cliente, humedeciendo la
almohadilla en dicho peréxido, y sellando la almohadilla dentro de una bolsa de plastico impermeable. Dicho proceso
automatico puede proporcionar dicho dispositivo en el lugar, en forma de una imagen resplandeciente, posiblemente
como un vale, etiqueta, rétulo, anuncio, o identificacién personal para una ocasiéon de corta duracién, que se puede
activar posteriormente para mostrar una imagen resplandeciente. Dicha ocasién puede comprender un espectaculo,
discoteca, entrada a un centro comercial, o entrada a una reunién o congreso. Un proceso automatico preferido de
acuerdo con la invencidon comprende, ademas, imprimir sobre dicha lamina transparente o traslicida una imagen de
formas multiples o multicolores visible en luz quimioluminiscente de paso. En un proceso preferido de acuerdo con la
invencion, se crean blisteres de Alu-Alu por una técnica de formacion en frio; y al menos un reactivo n forma liquida
es separado en dichos blisteres.

Una forma de realizacion preferida de la invencion es un dispositivo quimioluminiscente en forma de una tarjeta de
felicitacion o tarjeta postal. La invencion se refiere también a un proceso para producir una tarjeta de felicitacion que
comprende: i) crear una hoja de blisteres por tecnologia de formacion en frio, utilizando laminado de aluminio
atemperado blando, por ejemplo revestido o recubierto; ii) crear blisteres por una técnica de formacion en caliente de
polimeros, cuyos polimeros son laminados con metal, recubiertos o revestidos; iii) rellenar los blisteres con una
primera parte de reactivos en solucion; iv) sellar (tapar) dichos blisteres con aluminio atemperado duro; v)
proporcionar una tela absorbente, con preferencia fabricada de polimero plastico, e impregnarla con una segunda
parte de reactivos en solucién, creando opcionalmente sobre ella una imagen o patrén con tintes no fluorescentes o
fluorescentes; vi) fijar dicha tela absorbente sobre dicha lamina de blisteres vii) fijar una lamina plastica exterior
sobre dicha tela absorbente, estando provista dicha lamina exterior opcionalmente con una imagen impresa; viii)
asegurarse de que las capas de dicha lamina de blisteres y de dicha lamina exterior y opcionalmente de dicha tela
absorbente estan selladas entre si en sus bordes, creando de esta manera una parte de la imagen de dicha tarjeta
postal; y ix) conectar dicha parte de la imagen en dichos bordes a una parte de direccion sobre la que estan escritas
o impresas una direccion y una felicitacion.

Breve descripcion de los dibujos

Las caracteristicas anteriores y otras caracteristicas y ventajas de la invencion seran mas facilmente evidentes a
través de los siguientes ejemplos y con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 muestra distribuciones posibles de los reactivos entre almohadillas y capsulas en la lamina
resplandeciente.

La figura 2 muestra una separacion posible de reactivos liquidos durante el almacenamiento de la lamina
resplandeciente.

La figura 3 muestra una compartimentalizacion posible de reactivos en la lamina resplandeciente.

La figura 4 muestra estructuras posibles de las capsulas.
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La figura 5 muestra una vista expandida de un cilindro resplandeciente.
La figura 6 muestra una vista expandida de un articulo resplandeciente de formas multiples y multicolores.

La figura 7 muestra de forma esquematica un proceso para la preparacion instantdnea de un dispositivo
resplandeciente.

La figura 8 muestra una division del dispositivo por costuras en mas partes desconectadas, y
La figura 9 muestra una tarjeta postal de felicitacion en una forma de realizacion de la invencion.
Descripcion detallada de la invenciéon

Como se muestra en la técnica, tiene lugar una reaccién quimioluminiscente tipica en una mezcla que comprende un
compuesto quimioluminiscente (luminiscente), un tinte fluorescente (fluorescente), un perdxido, y un disolvente. El
luminiscente y el peréxido deberian separarse hasta el uso planificado. Para iniciar la iluminacion, se deja que se
mezclen todos los reactivos. Mientras que los reactivos en los dispositivos de la técnica anterior se dispersan sobre
todo el volumen interior del dispositivo, el dispositivo de esta invencion permite la separacion de algunos reactivos
en ciertas areas hasta el final de la reacciéon quimioluminiscente, permitiendo de esta manera la creacién de
imagenes resplandecientes y estructuras sorprendentemente ricas en forma y color.

Esta invencion comprende dos laminas de polimero impermeable a fluido, selladas juntas al menos en sus bordes;
una lamina absorbente (almohadilla) que tiene esencialmente la misma forma que dichas laminas impermeables a
fluido y colocada entre ellas en dicho espacio; reactivos capaces de producir efecto quimioluminiscente, que
comprenden al menos un compuesto quimioluminiscente, peroxido, disolvente y uno o mas tintes fluorescentes;
medios de separacion que previenen la mezcla de dicho compuesto quimioluminiscente y dicho perdxido antes de
que se desee iniciar dicho efecto; y medios de divisién que prevén que al menos uno de dichos reactivos no alcance
todo el volumen de dicho espacio durante dicho efecto quimioluminiscente; en el que dicho efecto se alcanza
retirando dichos medios de separacion.

Un dispositivo de acuerdo con esta invencién comprende dos laminas exteriores de polimero que sellan el volumen
en el que puede ocurrir una reaccién quimioluminiscente, y entre ellas existe una almohadilla fina, absorbente,
porosa; dichas laminas estan cerradas una con respecto a la otra y el dispositivo es normalmente un objeto casi bi-
dimensional, cuya superficie resplandece después del inicio de la reacciéon. Al menos una de dichas laminas es
traslicida o transparente, formando la lamina delantera (la lamina no resplandeciente forma la lamina trasera). El
dispositivo puede ser rigido o flexible, y se puede plegar en tres dimensiones para formar varias formas. Esta
invencion se basa en la separacion controlada de los componentes durante todo el periodo de la reaccion y en la
variacion controlada del espacio de sus concentraciones. La presencia de dos tintes fluorescentes diferentes en dos
puntos del volumen de reaccion pueden aparecen como dos manchas sobre la superficie exterior del dispositivo que
tienen un color diferente. Una diferencia entre concentraciones de los reactivos en dos puntos del volumen de
reaccion pueden aparecer como dos manchas de diferente brillo, que pueden ser una consecuencia no desead de
una mezcla irregular en las aplicaciones de la técnica anterior, pero que se utiliza en esta invencién para crear una
imagen formada de muchas manchas de diferente brillo y color, utilizando los principios conocidos en las tecnologias
de impresion. El tamarfio de dichas manchas determinara la resolucion de la formacion de imagenes. Por otra parte,
se puede conseguir un resplandor uniforme sobre toda la zona de resplandeciente o una parte de ella, si se desea.
Se consigue dicho control sobre la separacién de los componentes y sobre la variacion de sus concentraciones por
medio de compartimentalizacion mas o menos delicada de los componentes dentro del dispositivo, por su deposiciéon
no uniforme en el volumen de reaccion y previniendo su mezcla. Por ejemplo, se puede disefiar una deposicion no
uniforme de tres fluorescentes sobre dicha almohadilla para crear una imagen y forma multicolor, posiblemente
utilizando una técnica de imprenta, cuya forma aparecera sobre la superficie exterior del dispositivo después de
poner en contacto dicha almohadilla con luminiscentes y peréxido como una imagen que resplandece en muchos
colores. Los contornos de la imagen se mantendran contra difuminado en la medida en que se prevenga la mezcla
de luminiscentes por dichos medios de division, lo que se puede conseguir inmovilizando dichos tintes fluorescentes
sobre dicha almohadilla, u obstruyendo la difusion libre, por ejemplo incrementando la viscosidad en el volumen de
reaccion, o de otra manera. En una forma de realizacion preferida del dispositivo de acuerdo con esta invencion, se
pueden utilizar pigmentos no fluorescentes o tintes para enriquecer la totalidad de la imagen multicolor y de formas
multiples. Por ejemplo, se puede utilizar pigmento blanco para acentuar las siluetas de formas resplandecientes
impresas sobre la almohadilla. En otra forma de realizacién preferida, se pueden imprimir formas con colores no
fluorescentes sobre el lado interior o exterior de la lamina de polimero que deben verse en la luz fluorescente del
dispositivo. Todavia en otra forma de realizacion preferida, las imagenes fluorescentes coinciden o complementan
las formas impresas. La lamina delantera se puede realizar por mas capas de polimeros, transparentes o
traslucidas, posiblemente impresas de forma diferente.

Una o dos de dichas laminas de polimeros impermeables a fluido de un dispositivo de acuerdo con la invencién se
pueden integrar en un sistema de capas multiples que comprende, por ejemplo, una estructura laminada. En algunas
formas de realizacion, la superficie de dichas laminas se puede desviar de una forma lisa y plana, siendo, por
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ejemplo, arrugadas u onduladas, ya sea por razones estéticas o por razones funcionales. En una forma de
realizacion preferida de la invencion, la lamina trasera es una parte de laminado de polimero/aluminio/polimero.
Dicho laminado puede comprender blisteres, en los que los reactivos liquidos son sellados por tapa de
polimero/aluminio. Las técnicas conocidas en la materia del envasado farmacéutico se pueden emplear para
producir tales blisteres, utilizando capas multiples, que comprenden, por ejemplo, PP, PE, PVC, PVDC, PET, y hojas
de aluminio. Las capsulas obtenidas de esta manera proporcionan una barrera a la humedad, gases y luz. Una
técnica preferida para preparar un dispositivo de acuerdo con la invencién comprende el método de formacion en
frio, utilizando una lamina de blisteres de Alu-Alu con una capa interior de poliolefina. Por ejemplo, se pueden
emplear procedimientos de formacion/llenado/sellado (FSS).

Se pueden utilizar diferentes técnicas de pintura o pulverizaciéon conocidas en la materia para cubrir la almohadilla
con tintes fluorescentes. La imagen requerida se puede crear sobre dicha almohadilla o dicha lamina disponiendo
microcapsulas rellenas con tintes de diferentes colores o de manera alternativa la imagen se puede imprimir
directamente sobre la almohadilla o sobre dicha lamina traslicida o transparente. El color requerido en la imagen se
puede conseguir o bien utilizando colores premezclados o colores basicos separados, donde los colores o bien
estan encapsulados o estan libres. Por ejemplo, se puede crear una mancha rosa depositando un tipo de capsulas
que producen color rosa, o depositando una mezcla de dos tipos de capsulas — una que produce color rojo y a otro
color blanco.

Dicha compartimentalizacion descrita anteriormente se puede conseguir, por ejemplo, encerrando los reactivos, a
saber, luminiscente, tintes, peroxido y disolvente, en muchas capsulas, con todas las combinaciones posibles de
reactivos dentro/fuera de dichas capsulas. Los materiales en las capsulas estan separados del resto del volumen de
reaccion por una pared fina fragil o desgarrable. Cuando se hace referencia a “una parte de reactivos”, con relacion
a un dispositivo antes del uso, se entiende una parte que no contiene peréxido ni luminiscente. En una forma de
realizacion preferida de esta invencion, se disponen minicapsulas en una capa o dentro de dicha almohadilla,
formando matrices o la red completa, donde se pueden depositar de manera uniforme con densidad constante de la
superficie, 0 se pueden disponer de forma irregular en un patron deseado, y donde pueden contener uno o mas
reactivos. En otra forma de realizacién preferida, dichas microcapsulas estan sobre o dentro de dicha lamina trasera,
o forman una parte integral de la lamina trasera. En una forma de realizacion preferida de esta invencion, varios
tintes dentro de las capsulas seran dispersados sobre la superficie de la almohadilla para formar la imagen de color
requerida. Cuando es necesario, la distribucién de los reactivos en una red densa de capsulas permite alcanzar
rapidamente la distribucion uniforme de todos los componentes sobre todo el area después de la activacion,
proporcionando resplandor uniforme sobre areas grandes y complejas del mismo color pretendido. El dispositivo
construido de acuerdo con los principios de esta invencion, que comprende una red de capsulas, puede mostrar
resplandor uniforme sobre toda la zona del dispositivo sobre partes especificas seleccionadas.

La almohadilla, de hecho el corazén resplandeciente de un dispositivo de acuerdo con esta invencién, es una
estructura flexible porosa, capaz de retener una parte de los reactivos, y con preferencia capaz de retener todo el
liquido que participa en la reaccién quimioluminiscente. Dicha almohadilla puede comprender un componente
seleccionado de algoddn, viscosa, fibras de poliolefina, tales como PE o PP, poliéster, acetato de celulosa,
polietileno glicol, alcohol de polivinilo, tereftalato, fibras de polietileno poroso, PVC poroso, nylon, fibras de vidrio,
celulosa, madera u otros materiales absorbentes, y sus mezclas. La almohadilla puede parecerse a un material de
filtro de un cigarrillo, o una tela o papel, puede estar tejido o no tejido o en capas, puede estar reticulado
quimicamente, o tratado con calor o procesado de otra manera para que sea mas denso o mas firme o para que
afecte a la absorcién de fluido o transporte de fluido. La almohadilla se puede fabricar de materiales transparentes o
trasltcidos. Dicha almohadilla puede estar libre o fijada al menos a una de las laminas impermeables exteriores, o a
una lamina de blisteres. Se ha encontrado de manera sorprendente por el inventor que las almohadillas fabricadas
de ciertos materiales intensifican el efecto luminiscente, y hacen que la iluminaciéon sea mucho mas fuerte. Algunas
almohadillas incluso prolongan el tiempo de resplandecimiento. Uno de los materiales mas preferidos para prolongar
el efecto quimioluminiscente en el dispositivo de acuerdo con esta invencién es fibra de algodén. Otros materiales
preferidos para realizar la almohadilla son PE no tejido, PP, PET, fibra de vidrio, poliéster-viscosa y acetato de
celulosa. Sin desear limitarse a ninguna teoria particular, el inventor cree que algunos polimeros, posiblemente que
incluyen polisacaridos, pueden estabilizar ciertas especies activadas, y/o incrementar el rendimiento del proceso
luminiscente. En la seleccion de un material para la almohadilla, se tendra en cuenta también el caracter hidréfobo o
hidrdéfilo de la mezcla de reaccion, que puede contener disolventes mas o menos hidréfobos y reactivos hidréfobos,
teniendo en mente que la mezcla de reaccion deberia ser absorbida preferentemente en la almohadilla.

Algunas formas de realizacion del dispositivo de acuerdo con esta invencién, que comprenden almohadillas a base
de celulosa, tales como almohadillas de algodén, permiten un resplandor fluorescente persistente, que en algunos
casos dura mas de cincuenta horas, que es sorprendente cuando se considera que los tiempos de resplandor de
dispositivos de la técnica anterior son tipicamente varias horas.

La almohadilla deberia tener densidad uniforme y deberia permitir buen contacto entre reactivos absorbidos. En
formas de realizacion preferidas, la mayoria de la luz estara formada sobre las superficies de la almohadilla. La
almohadilla se puede cortar en una forma de interés, y puede constar de algunas partes que son procesadas de
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forma diferente, y que son fabricadas de materiales diferentes, proporcionando diferentes efectos de resplandor.

Como se ha indicado anteriormente, los reactivos pueden estar compartimentalizados de cualquier manera, pero el
peréxido no deberia entrar en contacto con el luminiscente antes del uso del dispositivo. La almohadilla se puede
impregnar uniformemente con una parte de los reactivos, donde el disolvente esta incluido o la almohadilla esta
seca; o alternativamente, los reactivos pueden estar depositados sobre/dentro de la almohadilla o bien libre o dentro
de capsulas, posiblemente en un patron predeterminado, aprovechando la ventana de la capacidad de difusién mas
o0 menos limitada de los componentes en la almohadilla.

Las laminas que incluyen el dispositivo quimioluminiscente de acuerdo con esta invencion estan fabricadas de una
capa de polimero impermeable, con preferencia de una capa de poliolefina delgada, por ejemplo lamina/pelicula o
folio de PE o PP. Dichas laminas estan esencialmente paralelas, y pueden estar fabricadas de dos o mas materiales
diferentes, tales como mezcla de PP/PE, que comprende posiblemente un sistema multicapa, por ejemplo
PE/PP/PE, PE/PP, PP/PE/PET, etc. En una forma de realizacién preferida, la lamina sobre un lado del dispositivo
comprende un folio de aluminio, revestido con una capa de polimero fina que previene el contacto del aluminio con
los reactivos. En otra forma de realizacion preferida, la lamina (trasera) no resplandeciente se puede fijar a una
capa reflectante, posiblemente que comprende aluminio, con el fin de incrementar la cantidad de luz emitida a través
de la lamina delantera. La superficie interior de este lado no resplandeciente puede servir como una base para
colocar matrices de capsulas, o para crear compartimientos pequefios o bolsillas dentro de ellas, depresiones o
cavidades, utilizando las propiedades termoplasticas y elasticas de la lamina. En una forma de realizacion preferida,
se emplea un método de formacién en frio que incluye la creacion de lamina de blisteres laminada con aluminio. En
otra forma de realizacion preferida, ambas laminas son transparentes o traslicidas y el dispositivo es
resplandeciente por los dos lados.

Las capsulas, con preferencia una red de minicapsulas, se pueden fijar o bien a dicha lamina impermeable o a la
almohadilla, o se pueden integrar en la almohadilla o en la lamina trasera, posiblemente por calor o montaje rapido.
En una de las formas de realizacion preferidas, que comprende dispositivos de decenas de centimetros de tamaiio,
el tamafio de las capsulas es de 0,1 mm a 15 mm. Naturalmente que para dispositivos mas grandes, pueden ser
preferibles capsulas mas grandes u otros compartimientos. En ciertas formas de realizacion, se prefieren
microcapsulas. El dispositivo se puede activar desgarrando las capsulas mientras se tira del producto a través de
una ranura que es una parte de su envase, o por otro aplastamiento mecanico o manual. En una forma de
realizacion preferida del dispositivo, matrices de minicapsulas en el dispositivo son desgarradas empujado un objeto
que tiene una forma de interés contra la superficie del dispositivo, imprimiendo de esta manera dicha forma de
interés sobre el dispositivo, y provocando que el dispositivo resplandezca en esta forma. Por ejemplo, se puede
imprimir una mano sobre el dispositivo. Dichos medios de separacion del dispositivo de acuerdo con esta invencion
se pueden retirar gradualmente en diferentes partes del dispositivo, de manera que varias partes de la imagen
pueden comenzar a resplandecer en tempos diferentes. Por ejemplo, la activacion del lado izquierdo del dispositivo
iluminara una imagen de raton, y la activacion siguiente del lado derecho iluminara una imagen de gato.

Dicho peroxido es con preferencia hidroperoxido, tal como un alquilhidroperéxido o acido peroxi y de manera todavia
mas preferida es un peroxido de hidrégeno. Dicho luminiscente puede seleccionarse de derivados anhidridos o
ésteres oxalicos, derivados de ftalhidrazida, derivados de tintes de acridinio, triifenilimidazol, y otros compuestos
utilizados en la técnica. Los ejemplos de luminiscentes adecuados comprenden luminol, sales de 10,10’-dimetil-9,9'-
biacridinio, 3-aminoftalhidrazida, cloruro de 9-clorocabonil-10-metilacridinio, bis(2-nitrofenil) oxalato, bis(2,4-
dinitrofenil) oxalato, bis(2,6-dicloro-4-nitrofenil) oxalato, bis(2,4,6-triclorofenil) oxalato, bis(2,4,5-tricloro-6-
carbobutoxifenil) oxalato, bis(2,4,5-tricloro-6-carbopentoxifenil) oxalato, bis-N-ftalimidil oxalato, bis(1,2-dihidro-2-oxo-
1-piridil) glioxal, bis(pentaclorofenil) oxalato, bis(2-formil-4-nitrofenil) oxalato, bis(2,5-dinitrofenil) oxalato, bis(2,4-
diclorofenil) oxalato, bis(1,2-dimetil-4,6-dinitrofenil) oxalato, bis(2-metil-4,6-dinitro fenil) oxalato, y bis(3-trifluorometil-
4-nitrofenil) oxalato. Dichos fluorescentes se pueden seleccionar de hidrocarburos poliaromaticos, tales como 9,10-
bisfeniletinilantraceno (verde), 5,6,11,12-tetrafenilnaftaceno (rojo), 9,10-difenilantraceno (purpura), 9,10-bis(4-
metoxifenil)- antraceno (azul), 1,8-dicloro-9,10-bis (feniletinil)antraceno (amarillo), 2-cloro-9,10-bis(feniletinil)
antraceno, y 1-cloro-9,10-bis feniletinilantraceno.

Dicho disolvente se puede seleccionar a partir de disolventes que no interfieren con el efecto quimioluminiscente. Se
pueden utilizar ésteres, tales como dialquilftalatos, eventualmente combinados con alcoholes. Ejemplos de
disolventes preferidos utilizados en un dispositivo de acuerdo con esta invencion comprenden dibutilftalato,
dimetilfatalato, butanol, etc.

Una configuracion posible de componentes en un dispositivo de acuerdo con esta invencion se ilustra en la figura 1,
La almohadilla (10) esta cubierta por una lamina exterior (15) en la figura 1A. La almohadilla puede incluir capsulas
(circulos en la figura 1C), que contienen una parte de reactivos (20) o (22), donde (22) puede ser un luminiscente, tal
como una solucion de luminol, y (20) puede ser, por ejemplo, un peroxido, tal como una solucién de peroxido de
hidrégeno. En una forma de realizacion, figura 1B, el reactivo (22) es absorbido dentro de la almohadilla, y el
reactivo (20) es compartimentalizado dentro de las capsulas. El reactivo (22), posiblemente un tinte, puede ser
impreso, pulverizado o pintado sobre la superficie frontal de la almohadilla (10) en un patrén predeterminado para
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crear una imagen que resplandecera después de entrar en contacto con el reactivo (20) después de romper las
capsulas. La almohadilla puede ser impregnada con uno o mas reactivos, que se pueden conseguir mediante
remojo, inmersion o pulverizacion, donde finalmente puede estar o bien seca o himeda.

Siempre que se utiliza el término de capsula, se entiende una pequefa parte del volumen de reaccién entre dos
superficies exteriores del dispositivo, donde dicho volumen pequefio esta separado del resto del volumen de
reaccion por una pared o membrana impermeable, u otro obstaculo a una difusién libre de reactivos. La capsula
puede estar fijada a la almohadilla o a la superficie interior del dispositivo, o se puede crear dentro de la almohadilla
o dentro de las laminas (figura 4A). Naturalmente, que una capsula con posicion fija tiene una ventaja sobre una
ampolla que se puede mover libremente dentro del dispositivo. La superficie interior del dispositivo puede formar
parte de dicha capsula. La capsula puede tener una forma de una burbuja, ampolla, grano hueco, y puede
comprender vidrio, polimero, folio metalico laminado con un polimero, u otros materiales que son inertes e insolubles
en el entorno interior del dispositivo. Una capa preferida, que cierra un reactivo dentro de una capsula y que
proporciona una barrera a la luz, oxigeno y humedad, es un folio de aluminio laminado, mostrado como (14) en la
figura 4A. Dicho folio se puede preparar encolando las capas o mediante co-extrusion o por enlace térmico o puede
comprender dispersion de polimero con endurecimiento térmico. El volumen total de la capsula esta disefiado para
permitir las cantidades necesarias de reactivos. En el caso de las capsulas blandas, un gas atrapado en el interior, o
un gas formado durante el almacenamiento del dispositivo, puede inflar las capsulas, y la sobrepresion puede
ayudar a romper las capsulas después de la activacion del dispositivo de almohadilla. Una punta dentro de las
capsulas, como la punta 30 en la figura 4D fabricada de un polimero duro adecuado, o un punto débil 31 en las
figuras 4C y 4B, ayudan a la rotura de la capsula (11) dentro de la almohadilla (10). Las capsulas se pueden llenar
completamente cuando sea necesario. Una lamina de “burbuja de aire” utilizada en elementos fragiles de envase,
con las burbujas llenas con soluciones de reactivos, pueden servir como un modelo de una red de capsulas, estando
revestidas las valvulas posiblemente con folio de aluminio fino. Dichas burbujas se pueden fabricar de PE o PP, y se
pueden revestir con folio de aluminio fino como en laminas de blisteres que se utilizan para envase y
almacenamiento de farmacos, tales como Foils for Pharma Packaging, conocidos también como una Alu-Alu Push
Through o Tropical Blister Sheet, fabricada por proceso de formacién en frio. Los reactivos (20) y (22) se pueden
almacenar en dos tipos diferentes de capsulas, dejando la almohadilla (10) o bien humedecida con disolvente puro o
seca (figura 1). Para conectar o sellar los componentes de polimero del dispositivo de esta invencion, se utilizan
técnicas conocidas en la materia, que incluyen soldadura, estafiado, sellado térmico, encolado, sellado ultrasénico,
estafiado RF, etc. En la disposicién de las microcapsulas sobre la almohadilla o la superficie interior del dispositivo,
se pueden utilizar técnicas conocidas, por ejemplo, en la industria electronica. El implante controlado de las capsulas
sobre una superficie lisa se puede utilizar o bien con o sin encolado, mientras que las capsulas pueden ser blandas
o duras, y se puede incluir el inflado térmico de polietileno, se puede emplear inyecciéon de gas o liquido o bombeo
de vacio, asi como moldeo térmico, inyeccion y aplastamiento de capsulas de gelatina, y otros métodos de
encapsulacion. En una forma de realizacion preferida, la lamina trasera de polimero impermeable a fluido esta
integrada con un folio de aluminio (capa de aluminio revestida sobre los dos lados o sobre un lado con una capa de
polimero fina) en un laminado de aluminio fuerte (aluminio atemperado blando), y forma blisteres, tales como (14) en
las figuras 4A y 4E. Los blisteres, que contienen reactivos liquidos, tales como oxalatos son sellados con un
segundo laminado de aluminio que es mas débil (aluminio atemperado duro), tal como la tapa (16) en la figura 4E).
Dicha tapa débil se rompe o se desgarra bajo la presion desde fuera, liberando dichos reactivos liquidos dentro del
dispositivo, seguido por absorcion de dichos reactivos en la almohadilla (10).

En una forma de realizacion preferida, el dispositivo resplandece por los dos lados. Dos lados del dispositivo de esta
invencion peden mostrar imagenes diferentes. En una forma de realizacion, la almohadilla es una capa no
transparente que tiene dos patrones diferentes impresos con tintes fluorescentes sobre sus dos lados,
proporcionando dos imagenes resplandecientes diferentes vistas después de la activacién a través de dos laminas
exteriores transparentes. En otra forma de realizacion del dispositivo resplandeciente de acuerdo con esta invencién
que muestra dos imagenes diferentes en cada lado, dos laminas exteriores transparentes o traslicidas comprenden
dos imagenes diferentes, que se pueden imprimir o pintar o pulverizar sobre estas laminas, o que se pueden colocar
sobre dichas laminas en forma de etiquetas. De manera alternativa, otra cubierta exterior impresa o no impresa,
transparente o traslicida, puede rodear el dispositivo como una bolsa extra. El dispositivo de la invenciéon puede
tener propiedades adhesivas sobre su lado trasero para que pueda servir como una etiqueta, o puede comprender
un medio de fijaciéon que debe fijarse en un lugar deseado. Dicha etiqueta puede ser pre-preparada de acuerdo con
la necesidad instantanea o por orden del cliente.

En otra forma de realizacién como se muestra en la figura 2, dos reactivos (figura 2A) o un reactivo (figura 2B), son
almacenados en camaras (60) separadas, y durante la activacion del dispositivo son simplemente impulsadas o
aspiradas, por ejemplo por una jeringa (29), en el volumen de reaccion. Los reactivos (20 y (22) son bombeados
hasta las zonas deseadas a través de entubado o canales, donde el sistema esta provisto con un bloqueo de encaje
elastico hermético u otros medios para prevenir cualquier fuga de los liquidos desde el dispositivo. Dicho entubado
puede proporcionar también soporte mecanico al dispositivo, y puede ayudar a crear formas 3D, que comprenden
posiblemente oquedades u otras caracteristicas complejas. Dicha camara y jeringa, u otras partes desechable, son
desechadas después de la avivacion del dispositivo. En otra forma de realizacién, los reactivos liquidos son
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impulsados o aspirados sin el entubado interior, como se muestra en las figuras 2C y 2D.

Los reactivos (20) y (22) se pueden separar durante el almacenamiento por un separador como se muestra en las
figuras 3A y 3B. El amortiguador (50) impide que se mezclen los reactivos hasta el momento de la activacion
planificada. El amortiguador divide el volumen de reaccion en dos partes separadas. Después de extraer dicho
tampon, un bloqueo de encaje elastico prevendra la fuga de liquidos. El amortiguador puede estar fabricado, por
ejemplo, de un folio de aluminio atemperado duro revestido con capas poliméricas adecuadas y, ademas, puede
comprender una lamina de plastico inferior rigida con espinas que perforan el amortiguador en el sitio deseado
después de la flexion del dispositivo.

El dispositivo de esta invencion no esta limitado a objetos planos, sino que puede tener otras formas, a las que se
puede plegar o alabear un objeto fino, casi bidimensional, tal como cilindrico. En una forma de realizar preferida, se
activa en primer lugar un dispositivo plano para iniciar el resplandor, y luego se pliega en una forma tridimensional.
En otra forma de realizacion preferida, se crea el dispositivo cilindrico y se activa cuando se desea. Dicho dispositivo
cilindrico puede fabricarse afiadiendo gradualmente capas sobre un cilindro. Una estructura posible de tal dispositivo
cilindrico se muestra en la figura 5. En primer lugar, se forma el cilindro interior de PP rigido (figura 5A), luego se
crea una capa de capsula (20) sobre dicha primera capa (figura 5B), seguido por la adiciéon de la almohadilla (10)
(figura 5C), y otra lamina exterior transparente que es impresa opcionalmente (15) (figura 5D).

El dispositivo de acuerdo con la invencion puede proveerse con un indicador externo de ensayo previo de la calidad
y frescura del producto.

En una forma de realizacion preferida, se utilizan microcapsulas que tienen un tamafo inferior a 0,2 mm. Para crear
matrices o redes de microcapsulas, se utilizan procesos de microencapsulacién en la técnica, que producen
microcapsulas que contienen liquido. Por ejemplo, se utilizan gelatina dura, urea-formaldehido, poliacrilato,
polimeros de tipo vinilo, silice inorganica o microcapsulas de vidrio y similares, teniendo en consideracion la
estabilidad del material en el entorno interior del dispositivo.

Por lo tanto, la presente invencién se refiere a un dispositivo que comprende dos laminas de polimero impermeables
exteriores, una lamina de absorcién interior, reactivos colocados dentro de dichas laminas que permiten una
reaccion quimioluminiscente, un medio de separacién que previene la mezcla de luminiscente con peréxido antes de
la conexion de la iluminacién, y un medio de division que previene que al menos uno de los reactivos alcance el
volumen interior total del dispositivo; cuyo dispositivo proporciona imagenes quimioluminiscentes que son de formas
multiples y opcionalmente de multicolores. Un dispositivo de acuerdo con esta invencion, capaz de resplandecer
mas de 48 horas, se puede utilizar en los dominios de servicios de salvamento y sefalizacion, control, ocio,
publicidad, iluminacién, iluminacion de emergencia, iluminacion en el caso de peligro de fuego y de explosion, areas
sin suministros de energia, yates, aviones, buceo nocturno, sustituto de electricidad, etc.

Una aplicacién importante del dispositivo de esta invencién es el uso en acciones nocturnas de emergencia.
Actualmente se utilizan varios medios de visidon térmica, asi como varios dispositivos que emplea luz IR y UV, no
visible a simple vista, la marcacion de los participantes de dichas acciones con etiquetas de visiéon térmica puede ser
muy util, se pueden fijar etiquetas, por ejemplo, a cascos de dichos participantes, etc. Otras aplicaciones incluiran
cédigos de barras o sefiales ocultos en una forma de adhesivos o etiquetas.

En una forma de realizacion preferida de esta invencion, la iluminacion de emergencia se activa automaticamente en
el caso de una interrupcion de la potencia en las zonas oscuras, por ejemplo en forma de pdsteres de informacion o
signos de informacion, tales como instrucciones resplandecientes, flechas, etc. El pdster o signo se puede arrollar en
una caja con una ranura, y en el caso de interrupcion de la potencia, se liberan pesos, desenrollando el poster y
extrayéndolo fuera de la caja a través de la ranura, rompiendo capsulas y activando el dispositivo; de manera
alternativa, dichos pesos liberados inician el bombeo de un reactivo en el dispositivo, activandolo, etc. La figura 6B
muestra un ejemplo del dispositivo resplandeciente, multicolor y de formas multiples, que tiene una capa trasera que
comprende una capa de capsulas (40), comprendiendo dicha capa trasera posiblemente aluminio revestido con PP o
PE sobre uno o ambos lados, que tiene adicionalmente una almohadilla impregnada con un luminiscente y que tiene
la imagen impresa con tintes fluorescentes (41), y que tiene finalmente una capa delantera impresa o no impresa
transparente (42).

Dichas dos laminas exteriores impermeables, que incluyen el dispositivo, son fundidas en los bordes (de su
superficie) para sellar el volumen de reaccion para la reaccion quimioluminiscente. Dichas dos laminas se pueden
fundir, ademas, a lo largo de ciertas lineas dentro de la superficie de las laminas, formando de esta manera costuras
alo largo del dispositivo que, al ser un objeto casi bidimensional, se pueden plegar facilmente en tres dimensiones.
Las zonas fundidas pueden tener la forma de lineas finas o tiras anchas, tales como (19) en la figura 8. Dichas
costuras dividen el volumen de reaccién del dispositivo en mas partes inconexas o de manera alternativa dichas
costuras separan el volumen de reaccién del dispositivo de las otras partes del dispositivo que pueden tener otras
funciones, tales como proporcionar una superficie de cartulina libre para escritura, etc. Se puede obtener un
dispositivo complejo de acuerdo con la invencion encolando o soldando juntos dispositivos mas sencillos. Tanto si
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comprende o no dichas costuras, un dispositivo de acuerdo con esta invencion, fino y casi bidimensional, se puede
plegar en tres dimensiones, cuando ambas laminas exteriores son suficientemente finas y flexibles. En una forma de
realizacion preferida, un dispositivo de acuerdo con esta invencién es un objeto tridimensional que resplandece en
muchos colores, y que muestra sobre su superficie varias formas, caracteres, etc. Un ejemplo de un objeto de este
tipo es un juguete que tiene la forma de un animal. Cuando se combinan mas objetos, incluyendo, por ejemplo, un
objeto plano que comprende costuras o un objeto cilindrico, cuyos objetos se pueden conectar y entretejer de
muchas maneras, se pueden formar estructuras complejas ilimitadas, que resplandecen en muchos colores.

En una forma de realizacion preferida de la invencion, el dispositivo quimioluminiscente es una tarjeta postal de
felicitacion. En una forma de realizacion preferida, dicha tarjeta postal puede comprender una lamina delantera y una
lamina trasera, que son selladas en sus bordes, cerrando el espacio de reaccion, en el que dicha lamina delantera
es una lamina de plastico transparente o traslicida, impermeable a fluido, y dicha lamina trasera es una lamina
laminada de aluminio. En el espacio de reaccion, existe una almohadilla absorbente. Dicha lamina laminada puede
comprender una lamina de blisteres de Alu-Alu atemperada blanda. Los blisteres contienen una parte de reactivos y
se pueden cerrar por una segunda lamina laminada de aluminio, tal como una tapa laminada de aluminio
atemperada dura del tipo forzado, que comprende una técnica de formaciéon en frio. Dicha almohadilla es
impregnada con una parte de reactivos y opcionalmente es impresa con tintes fluorescentes para proporcionar la
imagen resplandeciente. Dicha lamina delantera es impresa opcionalmente con una imagen que debe iluminarse por
la luz quimioluminiscente de paso. Dichas laminas delantera y trasera, junto con la almohadilla, formar la parte de la
imagen de la tarjeta postal. Dicha parte de la imagen tiene un lado exterior, que muestra tltimamente la imagen, y un
lado interior con los blisteres impulsados y rotos por el destinatario para iniciar el efecto. La parte de la imagen esta
conectada con una o dos partes de la direccion, sobre las que estan escritas la direccion y la felicitacion. Las partes
de la direccion pueden comprender cartulina, plastico, aluminio, etc., y estan conectadas con la parte de la imagen
en los bordes sellados de dichas laminas delantera y trasera del dispositivo, cuyos bordes pueden ser similares a las
tiras (19) mencionadas en la figura 8. Un ejemplo de una tarjeta postal resplandeciente de acuerdo con la invencion
se muestra en la figura 9. Como se puede ver en la figura 9A, antes de enviar el dispositivo, las partes de la
direcciéon son plegadas a lo largo de lineas de pliegue y son cerradas, de manera que la tarjeta postal tiene la
apariencia de una caja muy fina con una imagen sobre el lado delantero, y una direccion (figura 9D) sobre el lado
trasero. Tanto la parte de la imagen como también la parte de la direccion son suficientemente duras para mantener
su forma. Una pieza de cartulina de proteccion (figura 9C) o un cojin de aire esta colocado entre los blisteres,
posicionado ligeramente mas alto que dichos blisteres, para prevenir su rotura antes de llegar al destinatario. Como
se muestra en la figura 9B, cuando se abre la tarjeta postal, el destinatario retirara la pieza de proteccion y vera la
felicitacion escrita o impresa sobre la(s) tarjeta(s) marginal(es), ya se utilicen uno o dos margenes para el texto de la
felicitacion. Dicha forma de realizacion preferida se refiere, por lo tanto, también a un método de produccién de una
tarjeta postal de felicitacion, que comprende i) crear una hoja de blisteres por tecnologia de formacién en frio,
utilizando laminado de aluminio atemperado blando; ii) crear blisteres por una técnica de formacion en caliente de
polimeros, cuyos polimeros son laminados con metal; iii) rellenar los blisteres con una primera parte de reactivos en
solucion; iv) sellar (tapar) dichos blisteres con aluminio atemperado duro, donde el folio de la tapa es ligeramente
menor que la capa inferior de aluminio atemperado blando para permitir la soldadura a la lamina exterior
transparente o traslucida; v) proporcionar un material absorbente, tejido o no tejido, con preferencia fabricado de
polimero plastico, tal como PP, PE, o su mezcla, e impregnarla con una segunda parte de reactivos en solucion,
creando opcionalmente sobre ella una imagen o patron con tintes no fluorescentes o fluorescentes; vi) posicionar o
fijar dicha tela absorbente sobre dicha lamina de blisteres; vii) posicionar o fijar una lamina plastica exterior sobre
dicha tela absorbente, estando provista dicha lamina exterior opcionalmente con una imagen impresa; viii)
asegurarse de que las capas superior e inferior o todas las capas sean selladas entre si en sus bordes, creando de
esta manera una parte de la imagen de dicha tarjeta postal; y ix) conectar dicha parte de la imagen en dichos bordes
a una parte de la direccion sobre la que estan escritas o impresas una direccion y una felicitacion. Dichas capas
pueden ser selladas mediante soldadura o encolado, con preferencia mediante soldadura térmica o sellado por
ultrasonido. La tarjeta postal es plegada antes de enviarla a lo largo de las conexiones entre dicha parte de la
imagen y dicha parte de la direccion, y se coloca con preferencia una almohadilla de cartulina de seguridad, o una
lamina de envase de burbujas de aire, en la tarjeta plegada para proteger los blisteres contra rotura. El producto
puede ser cubierto con celofan, o decorado de otra manera. En una forma de realizacién preferida de la invencion,
dicho método de produccién de una tarjeta postal de felicitacion comprende las etapas de i) crear una lamina de
blisteres por tecnologia de formacién en frio; ii) crear blisteres por una técnica de formacion en caliente de
polimeros; iii) rellenar los blisteres con una primera parte de reactivos en solucion; iv) sellar (tapar) dichos blisteres
con aluminio atemperado duro; v) proporcionar una tela absorbente e impregnarla con una segunda parte de
reactivos en solucion; vi) posicionar o fijar dicha tela absorbente sobre dicha lamina de blisteres; vii) proporcionar
una lamina de plastico exterior con una imagen o patron impresos sobre su superficie, y posicionarla o fijarla sobre
dicha tela absorbente; viii) asegurarse de que las capas superior e inferior o todas las capas de dicha lamina de
blisteres y dicha lamina exterior y opcionalmente dicha tela absorbente sean selladas entre si en sus bordes,
creando de esta manera la parte de la imagen de dicha tarjeta postal, y ix) conectar dicha parte de la imagen en
dichos bordes a una parte de direccion sobre la que estan escritas o impresas una direccién y una felicitacion.

En una forma de realizacion de la invencion, dicha primera parte de reactivos comprende peroéxido, dicha segunda

10



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2430824 T3

parte de reactivos comprende un luminiscente, y dicha tela de absorcion tiene una imagen impresa sobre ella con
tintes fluorescentes. En otra forma de realizacion de la invencion, dicha primera parte de reactivos comprende un
fluorescente y un luminiscente (tal como 11 % de oxalato y 0,15 % de 9,10-bis(feniletinil)antraceno en dibutil ftalato)
y dicha segunda parte de reactivos comprende un peroxido (tal como 5,3 % de H20- en tertbutanol y dimetilftalatos),
mientras que dicha lamina de plastico exterior esta provista con una imagen impresa. Una tarjeta de felicitacion
resplandeciente se puede fabricar en cualquier configuracion y forma. Por ejemplo, se puede proveer con un medio
que permita separar facilmente la parte resplandeciente de la parte de papel con el texto escrito, 0 medios para
utilizar la parte resplandeciente como un adhesivo o una etiqueta, comprendiendo los medios posiblemente medios
para fijar el dispositivo, un palo de etiqueta, etc. Se presupone que se pueden introducir variaciones, tales como
proporcionar un conjunto de imagenes impresa sobre una tira de folio transparente mas larga que el dispositivo,
cuyo folio esta enrollado sobre dos barras colocadas en lados opuestos del dispositivo; el enrollado de dicho folio
desde un lado hasta el otro proporcionara un efecto de imagenes moviles.

Un dispositivo de acuerdo con esta invencion se puede preparar faciimente en el lugar, por ejemplo posibilitando que
se creen imagenes requeridas espontaneamente para clientes en ocasiones de entretenimiento publico. En una
forma de realizacion, dicha imagen es impresa sobre la lamina impermeable exterior, y se ve en la luz fluorescente
de paso. En otra forma de realizacion, dicha imagen es impresa o pintada sobre la almohadilla, utilizando materiales
fluorescentes y luminiscentes. Por lo tanto, esta invencién se refiere también a un proceso para la preparacion de un
dispositivo quimioluminiscente, que comprende i) proporcionar una almohadilla absorbente en forma de una lamina
fina; ii) imprimir o pintar o pulverizar una forma requerida sobre la superficie de dicha almohadilla, opcionalmente
utilizar materiales capaces de producir efecto quimioluminiscente; iii) poner en contacto dicha lamina con uno o mas
reactivos necesarios para producir efecto quimioluminiscente, cuyo contacto comprende impregnar, remojar,
sumergir, o pulverizar; y iv) cerrar dicha lamina entre dos laminas de polimero impermeables a fluido de una forma
similar a la forma de dicha almohadilla, siendo al menos una de dichas laminas traslicida o transparente. Dicho
material puede comprender un compuesto seleccionado del grupo que consta de compuestos quimioluminiscentes, y
su mezcla. Dicho proceso es con preferencia automatico y incluye tomar dicha almohadilla desde una pila de
almohadillas, crear sobre la almohadilla una imagen, posiblemente de acuerdo con un pedido existente de un cliente,
tratar la almohadilla con reactivos, por ejemplo con un peréxido y sellar la almohadilla dentro de laminas de plastico
impermeables, impresas o no impresas. Dicha pila puede aparecer, por ejemplo, como una pila de papel o piezas de
polimero, o como un rollo de papel, y las almohadillas pueden comprender, en efecto, celulosa; alternativamente,
pueden comprender PP, PET, fibras de vidrio, o plastico poroso. Dicho proceso automatico puede proporcionar en el
lugar un dispositivo en forma de una imagen o forma resplandeciente, posiblemente como un vale, rotulo, etiqueta,
anuncio o identificacion personal para una ocasion de corta duracion, cuya ocasiéon puede ser un espectaculo,
discoteca, entrada a un centro comercial, o entrada a una reunién o a un congreso. Dicho proceso automatico se
puede realizar utilizando una impresora estandar modificada para imprimir sobre una almohadilla, y puede
comprender mas camaras con los reactivos. En una forma de realizacién, como se muestra esquematicamente en la
figura 7A, se aplican un peréxido (20) y un luminiscente (22) separadamente en cartuchos, donde un fluorescente se
puede mezclar con uno de ellos, sobre la almohadilla (10) tomada desde la pila o rollo (6), o la almohadilla puede ser
pre-humedecida con alguno de los reactivos, y se imprime una imagen no-fluorescente sobre la lamina de cubierta
(15) que es fijada finalmente sobre la almohadilla, y la imagen (5) es iluminada por la luminiscencia emitida. En otra
forma de realizacion, figura 7B, la almohadilla es impresa gradualmente con tres tintes luminiscentes que tienen tres
colores basicos (1), y con pigmento negro (2) no resplandeciente y entonces es cubierta con lamina/s transparente o
es encerrada en una bolsa traslicida o transparente al menos sobre un lado (15), produciendo el dispositivo
resplandeciente (4). Naturalmente, la preparacion de un dispositivo en el lugar, por necesidades instantaneas, como
se ha descrito anteriormente, se puede ajustar para producir un dispositivo que se puede activar en cualquier
momento posterior, de acuerdo con la necesidad; el tratamiento de la almohadilla por un peréxido (u otro reactivo),
antes de suministrar el dispositivo a un cliente, se puede evitar, y una o0 mas microcapsulas que contienen peroxido
(u otro reactivo) se pueden encolar durante el proceso de preparacion sobre la almohadilla que debe romperse
posteriormente.

Un dispositivo de acuerdo con la invencién puede comprender luz no visible a simple vista, tal como ultravioleta e
infrarroja, en cuyo caso se puede utilizar un instrumento para detectar las imagenes, y convertirla en una luz visible.
El dispositivo de esta invencién puede comprender una reaccion que produce calor localizada dentro del dispositivo
en ciertos lugares, de tal manera que dichos lugares pueden crear una imagen requerida, siendo detectable dicha
imagen por un aparato de vision nocturna. Un dispositivo de acuerdo con la invencion, que proporciona una imagen
IR, se puede preparar, por ejemplo, incluyendo capas de filtro adyacentes a dicha lamina exterior traslicida o
transparente, tal como plastico rojo oscuro que bloqueara la luz visible, pero dejara pasar la luz IR, o incluyendo
tintes quimioluminiscentes IR o UV.

Aunque esta invencidon ha sido descrita en términos de algunos ejemplos especificos, son posibles muchas
modificaciones y variaciones. Por lo tanto, se entiende que dentro del alcance de las reivindicaciones anexas, la
invencion se puede realizar de otra manera que la descrita especificamente.
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REIVINDICACIONES
1.- Dispositivo quimioluminiscente que proporciona imagenes de formas multiples y multicolores, que comprende

i) dos laminas de polimero impermeables a fluido de la misma forma, selladas juntas en sus bordes para
proporcionar un espacio para reactivos, siendo al menos una de dichas laminas traslicida o transparente;

ii) una lamina (almohadilla) absorbente que tiene esencialmente la misma forma que dichas laminas impermeables a
fluido y colocada entre ellas en dicho espacio;

iii) reactivos capaces de producir efecto quimioluminiscente, que comprenden al menos un compuesto
quimioluminiscente, peroxido, disolvente, y uno o mas tintes fluorescentes;

iv) medios de separacién que previenen la mezcla de dicho compuesto quimioluminiscente y dicho peréxido antes de
que se desee el inicio de dicho efecto, teniendo los medios de separacion una posicion fija dentro de dicho espacio
proporcionado por dichas dos laminas de polimero impermeables a fluido, estando dichos medios de separacién en
la superficie interior de una de dichas laminas, y estando realizados por capsulas, matrices de capsulas,
compartimientos pequefios o bolsas dentro de dicha lamina, depresiones o cavidades, en el que dichos medios de
separacion estan en la superficie interior de una lamina no resplandeciente; y

v) medios de division que se ocupan de que al menos uno de dichos reactivos no alcance el volumen total de dicho
espacio durante dicho efecto quimioluminiscente;

en el que dicho efecto se inicia, y se crean imagenes resplandecientes, retirando dichos medios de separacion.

2.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichas dos laminas impermeables a fluido
comprenden una capa de poliolefina que tiene un espesor desde 0,01 mm hasta 0,10 mm.

3.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que una de dichas dos laminas impermeables a fluido
comprende un laminado de aluminio/poliolefina.

4.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dicha almohadilla comprende un componente
seleccionado del grupo que consta de algodon, viscosa, fibras de poliolefinas, PEo PP no tejido, poliéster, acetato de
celulosa, polietileno glicol tereftalato, fibras de vidrio, celulosa, PVC poroso, plastico poroso, y sus mezclas, en el
que dicho componentes puede estar tejido, no tejido, de capas, y, ademas, puede estar reticulado o modificado
quimicamente, o tratado fisicamente.

5.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dicha almohadilla tiene desde aproximadamente 0,01
mm hasta aproximadamente 15 mm de espesor.

6.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho compuesto quimioluminiscente esta
seleccionado del grupo que consta de bis(aril)oxalato sustituido y ftalhidrazida sustituida.

7.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho tinte fluorescente es un hidrocarburo
poliaromatico, y dicho perdxido es un hidroperéxido.

8.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichos reactivos comprenden un tinte que
proporciona una imagen de formas multiples, y opcionalmente también una imagen multicolor imprimiendo una
imagen en color sobre dicha lamina trasltcida o transparente impermeable a fluido.

9.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que proporciona imagenes de formas multiples y multicolores,
en el que dichos reactivos comprenden dos o mas tintes.

10.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que proporciona imagenes de formas multiples y multicolores,
en el que dichos reactivos comprenden tres o mas tintes, tales como colores rojo, verde y azul, a partir de los cuales
se pueden formar todos los demas colores.

11.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que proporciona imagenes de formas multiples y multicolores,
en el que los tintes de formacién del color son pre-mezclados antes d que se inicie dicho efecto.

12.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichos medios de separacién comprenden al menos
una capsula, en la que dicho peréxido o dicho compuesto quimioluminiscente son cerrados antes de que se inicie
dicho efecto.

13.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichos medios de division comprenden la division de
dicha almohadilla en mas partes desconectadas.

14.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichos medios de division comprenden inmovilizar al
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menos uno de dichos reactivos sobre dicha almohadilla.

15.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, que comprende depositar al menos un tinte sobre dicha
almohadilla.

16.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 15, en el que dicha deposicién se realiza utilizando una técnica
de impresién comun.

17.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 16, en el que al menos un tinte es depositado para crear un
patron que puede resplandecer después de poner en contacto dicha almohadilla con dicho perdxido y dicho
compuesto quimioluminiscente.

18.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 16, en el que se utilizan tres tintes que tienen colores rojo, verde
y azul para permitir la formacién de todos los colores de acuerdo con el sistema de aditivos, y para crear una imagen
resplandeciente multicolor después de poner en contacto dicha almohadilla con dicho peréxido y dicho compuesto
quimioluminiscente.

19.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichos medios de divisién comprenden reducir la
movilidad de algunos reactivos en dicho espacio.

20.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 19, en el que dicha movilidad se reduce reduciendo la
solubilidad de al menos uno de dichos reactivas en dicho disolvente.

21.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho espacio es compartimentalizado, y dichos
reactivos son separados en diferentes compartimientos.

22.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 21, que comprende una matriz o red de capsulas.
23.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 21, que comprende una red de microcapsulas.

24 .- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 22 6 23, en el que la distribucion de las capsulas asegura el
control sobre la intensidad y el color de la luz emitida desde toda la zona de dicho dispositivo, y sobre la resolucion
de la imagen.

25.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 22 6 23, en el que la distribucion de las capsulas asegura el
resplandor uniforme desde toda la zona que tiene el mismo color pretendido.

26.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dichos reactivos son separados en diferentes fases.

27.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichos medios de separacion se pueden retirar
gradualmente, de manera que diferentes partes de la imagen comienzan a resplandecer en tiempos diferentes.

28.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicha lamina traslicida o transparente es impresa
sobre su superficie proporcionando una imagen o caracteres vistos en la imagen fluorescente pasante.

29.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende, ademas, una cubierta exterior transparente o
trasltcida adicional, adyacente a una o dos de dichas laminas impermeables al fluido, en el que dicha cubierta es
impresa para producir una imagen de formas multiples o de colores multiples en la luz quimioluminiscente pasante.

30.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dicha almohadilla o al menos una de las dos
laminas tienen patrones o imagenes creados en ellas por tintes y pigmentos no-fluorescentes.

31.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 30, en el que dichos patrones o imagenes son impresos sobre
los lados interior y exterior de dichas laminas o sobre uno o ambos lados de dicha almohadilla.

32.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que se coloca una pegatina traslicida o transparente
sobre el lado exterior de dichas laminas.

33.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que resplandece sobre ambos lados.
34.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 33, que muestra diferentes imagenes sobre dichos dos lados.

35.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que una de dichas dos laminas comprende una capa
reflexiva.

36.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicho efecto quimioluminiscente comprende luz no
visible a simple vista.
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37.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 36, en el que dicha luz esta seleccionada de luz ultravioleta e
infrarroja.

38.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 37, que comprende termo radiacion.

39.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dichos medios de separacién comprenden una
capsula separada del resto del dispositivo por una capa impermeable.

40.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 39, en el que dicha capsula tiene una forma de una ampolla, o
tiene una forma de una burbuja o cavidad en dicha lamina impermeable o en dicha almohadilla.

41.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que dichos medios de separacién comprenden una
lamina de blisteres de Alu-Alu.

42.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 41, en el que dicha lamina de blisteres esta formada por método
de formacion en frio o por método de formacion en caliente.

43.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que es una tarjeta de felicitacion.
44.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que tiene la forma de una bandera.

45.- Un proceso para la preparacion de un dispositivo quimioluminiscente de acuerdo con la reivindicacién 1, que
comprende

i) proporcionar una almohadilla absorbente en forma de una lamina fina;

ii) proporcionar reactivos capaces de producir efecto quimioluminiscente, que comprenden al menos un compuesto
quimioluminiscente, peréxido, disolvente y uno o mas tintes fluorescentes;

iii) separar al menos dicho perdxido o dicho compuesto quimioluminiscente dentro de al menos una capsula no-
permeable.

iv) cerrar dicha almohadilla entre dos laminas de polimeros impermeables a fluido de una forma similar a la forma de
dicha almohadilla, siendo al menos una de dichas laminas traslucida o transparente; y

v) proporcionar un medio de divisién que previene que al menos uno de dichos reactivos alcance todo el volumen de
dicho espacio después de romper dicha capsula.

46.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 45, que comprende

vi) opcionalmente crear una forma requerida sobre la superficie de dicha almohadilla que comprende materiales no-
fluorescentes o fluorescentes; y

vii) poner en contacto dicha almohadilla con uno o mas reactivos para producir efecto quimioluminiscente, cuyo
contacto comprende impregnar, empapar, sumergir o pulverizar.

47.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 46, en el que dicha creacién comprende imprimir o pintar o
pulverizar o sumergir.

48.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 46, en el que dicho material comprende un compuesto
seleccionado del grupo que costa de compuestos quimioluminiscentes, tintes fluorescentes, y su mezcla.

49.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 45, que esta automatizado, tomando dicha almohadilla desde una
pila de almohadillas, o cortando dicha almohadilla desde un rollo de almohadillas, imprimiendo sobre la almohadilla
una imagen, posiblemente de acuerdo con un perdido existente de un cliente, humedeciendo la almohadilla en dicho
peroxido, y sellando la almohadilla dentro de una bolsa de plastico impermeable.

50.- Un proceso automatico de acuerdo con la reivindicacion 49, que proporciona en el lugar un dispositivo en forma
de una imagen resplandeciente, posiblemente un vale, etiqueta, rotulo, anuncio o identificacion personal de una
ocasion de corta duracion.

51.- Un proceso automatico de acuerdo con la reivindicacion 50, en el que dicha ocasién comprende un espectaculo,
discoteca, entrada a un centro comercial, o entrada a una reunién o a un congreso.

52.- Un proceso automatico de acuerdo con la reivindicacién 45, que comprende, ademas

viii) imprimir sobre dicha lamina transparente o traslicida una imagen de formas multiples o multicolor visible el luz
quimioluminiscente de paso.
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53.- Un proceso automatico de acuerdo con la reivindicacién 45, que comprende ademas:

ix) crear blisteres de Alu-Alu por una técnica de formacion en frio; y

x) separar en dichos blisteres al menos un reactivo, en una forma liquida.

54.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, que es una tarjeta de felicitacion o tarjeta postal.

55.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 45, para producir un dispositivo quimioluminiscente en forma de
una tarjeta de felicitacion, que comprende:

i) crear una hoja de blisteres por tecnologia de formacién en frio, utilizando laminado de aluminio atemperado
blando;

ii) crear blisteres por una técnica de formacioén en caliente de polimeros, cuyos polimeros son laminados con metal;
iii) rellenar los blisteres con una primera parte de reactivos en solucion;
iv) sellar (tapar) dichos blisteres con aluminio atemperado duro;

v) proporcionar una tela absorbente, con preferencia fabricada de polimero plastico, e impregnarla con una segunda
parte de reactivos en solucion, creando opcionalmente sobre ella una imagen o patrén con tintes no fluorescentes o
fluorescentes;

vi) posicionar o fijar dicha tela absorbente sobre dicha lamina de blisteres;

vii) posicionar o fijar una lamina plastica exterior sobre dicha tela absorbente, estando provista dicha lamina exterior
opcionalmente con una imagen impresa;

viii) asegurarse de que las capas de dicha lamina de blisteres y de dicha lamina exterior y opcionalmente de dicha
tela absorbente estan selladas entre si en sus bordes, creando de esta manera una parte de la imagen de dicha
tarjeta postal; y

ix) conectar dicha parte de la imagen en dichos bordes a una parte de direccién sobre la que estan escritas o
impresas una direccion y una felicitacion.

56.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 55, que comprende

i) crear una lamina de blisteres por tecnologia de formacién en frio;

ii) crear blisteres por una técnica de formacion en caliente;

iii) rellenar los blisteres con una primera parte de reactivos en solucion;

iv) sellar (tapar) dichos blisteres con aluminio atemperado duro;

v) proporcionar una tela absorbente e impregnarla con una segunda parte de reactivos en solucion;
vi) posicionar o fijar dicha tela absorbente sobre dicha lamina de blisteres;

vii) proporcionar una lamina de plastico exterior con una imagen o patréon impresos sobre su superficie, y
posicionarla o fijarla sobre dicha tela absorbente;

viii) asegurarse de que las capas de dicha lamina de blisteres y dicha lamina exterior y opcionalmente dicha tela
absorbente sean selladas entre si en sus bordes, creando de esta manera la parte de la imagen de dicha tarjeta
postal, y

ix) conectar dicha parte de la imagen en dichos bordes a una parte de direccién sobre la que estan escritas o
impresas una direccion y una felicitacion.

57.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 55, en el que dichas capas son selladas por soldadura o encolado.

58.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 55, en el que dicha tarjeta postal es plegada antes de enviarla a lo
largo de las conexiones entre dicha parte de la imagen y dicha parte de la direccion.

59.- Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 55, en el que dicha tarjeta postal comprende una pieza de
seguridad que previene que dichos blisteres se rompan antes de llegar al destinatario.
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